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บทคัดย่อ 
  
 การประกอบกิจการผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตมีอนัตรายท่ีสามารถเกิดข้ึนในขณะ
ปฏิบติังานไดต้ลอด การประเมินความเส่ียงเป็นมาตรการหน่ึงท่ีจ  าเป็นท่ีจะช่วยคน้หาอนัตรายและ
ความเส่ียงท่ีจะเกิดอนัตรายนั้น กระบวนการดงักล่าวจะน าไปสู่การก าจดัอนัตรายหรือควบคุมความ
เส่ียงท่ีอาจจะเกิดข้ึน  การศึกษาคร้ังน้ีจึงมีวตัถุประสงค์เพื่อจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียง
ดว้ยวธีิวเิคราะห์วอทอิฟส าหรับโรงงานผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตแห่งหน่ึง  
 การศึกษาคร้ังน้ีได้รวบรวมข้อมูลขั้นตอนกระบวนการผลิตและกิจกรรมภายใน
โรงงาน การสัมภาษณ์ผูป้ฏิบติังานในโรงงาน  และการทบทวนกฎหมายและเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งกบั
การประเมินความเส่ียง จากนั้นด าเนินการวิเคราะห์ขอ้มูลและจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียง
ดว้ยวธีิวเิคราะห์วอทอิฟ  และตรวจสอบเน้ือหาโดยผูท้รงคุณวุฒิ 3 ท่าน แลว้จึงน าร่างคู่มือมาท าการ
ปรับปรุงตามขอ้เสนอแนะเพื่อใหส้ามารถน าไปปฏิบติัไดส้มบูรณ์ยิง่ข้ึน 
 ผลการศึกษาได้แนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟส าหรับ
โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง มีเน้ือหา 5 บท ประกอบด้วย (1) บทน า (2) ความรู้
ทัว่ไปเก่ียวกบัการประเมินความเส่ียง (3) ขอ้มูลทัว่ไปโรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต (4) การช้ี
บ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง และ(5) การจดัท าแผนจดัการความเส่ียง  
 
 
 
 
 
 
ค าส าคัญ  การประเมินความเส่ียง วธีิวเิคราะห์วอทอิฟ โรงงานผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต 
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Abstract 
 

 In the production of asphaltic concrete, hazards can occur throughout the process. 
Evidently, risk assessment is a necessary measure used to identify hazards and evaluate potential 
risk associated with the hazards. Based on the assessment results, appropriate measures for hazard 
elimination and risk control will be determined. Therefore, this study aimed to develop guidelines 
on risk assessment using What If Analysis method for an asphaltic concrete production plant.  
 This study involved the collection of information about production process and 
related activities at the plant, interviews with plant operators, and a review of regulations and 
technical papers on risk assessment. After that draft guidelines on risk assessment using What If 
Analysis method for an asphaltic concrete production plant were prepared and then submitted to 
three relevant experts for consideration. With the experts’ comments and suggestions, the draft 
guidelines were revised and finalized for practical use. 
 The completed guidelines on risk assessment consist of five chapters: (1) Introduction, 
(2) General knowledge about risk assessment, (3) General information about asphaltic concrete 
plant, (4) Hazard identification and risk assessment, and (5) Risk management planning.  

 
 
 

 
Keywords: Risk Assessment, What if Analysis, Asphaltic Concrete Production Plant 
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บทที ่ 1 

บทน ำ 
 

1. ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
 

การเกิดอุบติัเหตุร้ายแรง เช่น การระเบิด การเกิดเพลิงไหม ้และการหกร่ัวไหลของ
สารเคมี การเกิดอุบติัเหตุกบัพนักงาน หรือการเกิดเหตุร้องเรียนจากการประกอบกิจการโรงงาน 
สามารถเกิดไดทุ้กกิจกรรมของการประกอบกิจการในโรงงานตั้งแต่การขนส่งวตัถุดิบ การผลิต การ
ใช้สารเคมี การเก็บรักษาสารเคมี และวตัถุอนัตราย รวมทั้งการซ่อมบ ารุง ดูแลรักษา เคร่ืองจกัร
อุปกรณ์ ซ่ึงแน่นอนวา่การเกิดอุบติัเหตุ อุบติัภยั  ขอ้ร้องเรียน แต่ละคร้ัง ยอ่มก่อให้เกิดการสูญเสีย
และความเสียหายต่อชีวิต ทรัพยสิ์น ส่ิงแวดลอ้ม และช่ือเสียงของโรงงาน  กระทรวงอุตสาหกรรม
เป็นส่วนราชการหลักท่ีมีหน้าท่ีก ากบัดูแลโรงงานอุตสาหกรรม ภายใต้พระราชบัญญติัโรงงาน     
พ.ศ.2535 จึงไดอ้อกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3 (พ.ศ. 2542) เร่ือง มาตรการคุม้ครอง
ความปลอดภยัในการด าเนินงานข้ึน โดยมีวตัถุประสงค์ของกฎหมายคือต้องการให้ผูป้ระกอบ
กิจการโรงงานได้มีการทบทวนความเส่ียงของโรงงานและให้จดัท ารายงานความเส่ียงจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน โดยในขั้นตอนการจดัท ารายงานดังกล่าวเป็นการศึกษาทบทวนการ
ด าเนินงานของกิจกรรมทั้ งหมดภายในโรงงานเพื่อน ามาช้ีบ่งอันตราย ประเมินความเส่ียง                  
และก าหนดมาตรการความปลอดภยัเพื่อป้องกนั ควบคุม บรรเทา หรือลดอนัตรายจากความเส่ียงท่ี
อาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ ต่อมาปี พ.ศ.2543 กระทรวงอุตสาหกรรมไดอ้อกระเบียบกรม
โรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียงและการจดัท าแผน
จดัการความเส่ียง โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อเป็นการก าหนดแนวปฏิบติัการช้ีบ่งอนัตราย การประเมิน
ความเส่ียง และการจดัท าแผนจดัการความเส่ียง  อีกทั้งยงัสอดคลอ้งกบั กฎกระทรวง เร่ืองก าหนด
มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด า เนินการด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน เก่ียวกับ เค ร่ืองจักร ป้ันจั่น  และหม้อน ้ า  พ .ศ .2564 ภายใต้
พระราชบญัญติั ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 ก าหนดให้
นายจา้งตอ้งจดัให้มีการประเมินอนัตรายของเคร่ืองจกัรท่ีอาจก่อให้เกิดอนัตรายจากการใชง้าน โดย
อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ยการช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และแผนจดัการความเส่ียง 
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ปัจจุบันประเทศไทยมีโรงงานอุตสาหกรรมแอสฟัลท์ ติกคอนกรีตอยู่ทั้ ง ส้ิน                           
722 โรงงาน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2564)  ซ่ึงในการประกอบกิจการผลิตแอสฟัลท์ติก 
คอนกรีต มีอนัตรายท่ีสามารถเกิดข้ึนไดใ้นขณะปฏิบติังานไดต้ลอด เน่ืองจากกระบวนการผลิตนั้น                                      
มีความเส่ียงตั้งแต่กระบวนการขนส่งวตัถุดิบ การชัง่ การเทวถุัดิบซ่ึงเป็นหิน ในกระบวนการตอ้งมี
การขบัรถตกัและยงัมีฝุ่ นละอองจากวตัถุดิบ การรับยางแอสฟัลท ์น ้ ามนัเตา ในขั้นตอนของการถ่าย
ยางแอสฟัลท์ น ้ ามนัเตา ก็มีไอระเหยของยางและน ้ ามนัเตา ในการดูแลบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรก็มี
ความเส่ียงอนัตรายเช่นกนั ดงันั้นขณะปฏิบติังานทุกกิจกรรมหากไม่มีความระมดัระวงั ไม่มีการ
ส ารวจสภาพแวดล้อมในการท างานท่ีเหมาะสม ไม่สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย                        
ขณะปฏิบติังาน เม่ือเกิดอุบติัเหตุข้ึนจะท าให้มีผลกระทบต่อการท างาน ต่อผลผลิต อาจจะท าให้
ทรัพยสิ์นเสียหาย หรือท าให้คนไดรั้บบาดเจบ็หรือพิการ หรือร้ายแรงถึงขั้นเสียชีวิตได ้ซ่ึงการช้ีบ่ง
อนัตรายและการประเมินความเส่ียงก็ยงัเป็นส่ิงส าคัญต่อการประกอบกิจการ เพราะหากไม่มี                    
การช้ีบ่งอนัตรายหรือมีการช้ีบ่งอนัตรายท่ีไม่ถูกตอ้งและไม่ครบถว้น อนัตรายท่ีมีอยูภ่ายในโรงงาน
ก็อาจไม่ไดรั้บการป้องกนั ควบคุม และแกไ้ขจนอาจก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุ และส่งผลกระทบรุนแรงต่อ
ชีวิต ทรัพยสิ์น ชุมชนและส่ิงแวดลอ้มทั้งในดา้นความปลอดภยั และปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม ท่ีผ่าน
มาโรงงานมีอุบัติ เหตุ ท่ี เกิดข้ึนดังน้ี  ถังยางแอสฟัลท์ ร่ัวไหล หน้าแปลนถังน ้ ามัน เตาแตก                                 
หวัเผา (burner) ไฟไหม ้รถตกัลอ้ยางชนฮอปเปอร์ การตกจากท่ีสูง และมีขอ้ร้องเรียนจากชุมชนใน
เร่ืองฝุ่ นละออง 

ในการประเมินความเส่ียง ประกอบด้วย 3 ขั้นตอนหลัก คือ 1.การช้ีบ่งอันตราย                     
2.ประมาณค่าความเส่ียงของอนัตรายแต่ละอนัตรายจากความเป็นไปได ้และความรุนแรงของความ
เสียหาย 3.จดัท าแผนควบคุมและลดความเส่ียง  โดยตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมนั้นได้
ก าหนดการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟ(What If Analysis) เป็นหน่ึงทางเลือกในการ
ช้ีบ่งอนัตรายท่ีใช้การมีส่วนร่วมของผูมี้ประสบการณ์ ความรู้ในส่วนของกระบวนการ โดยการ
จดัท าทะเบียนรายการ ค าถามท่ีเก่ียวขอ้งกบัอนัตรายท่ีเฉพาะเจาะจง โดยใชค้  าถาม จะเกิดอะไรข้ึน
...........ถา้........?  ผลจากการท าวอทอิฟ  คือรายการค าถามท่ีสามารถช้ีบ่งอนัตรายท่ีเก่ียวขอ้งวา่จะมี
ผลกระทบต่อเน่ืองอยา่งไร ถา้เกิดเหตุการณ์ตามรายการค าถามนั้น แลว้พิจารณามาตรการควบคุม
ป้องกันท่ีมีอยู่แล้ว และมาตรการท่ีควรเพิ่มเติม จึงจะเห็นได้ว่าการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี
วิเคราะห์วอทอิฟมีความเหมาะสมกบัประเภทความเส่ียงของโรงงานท่ีมีอยู่เน่ืองจากใช้งานไดง่้าย
และสามารถใช้ไดก้บักิจกรรมทุกประเภท สามารถใชไ้ดก้บัทุกขั้นตอนของการด าเนินงาน และยงั
สามารถใชว้เิคราะห์ปัญหาท่ีเกิดจากหลายแหล่งพร้อมกนัได ้
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ดงันั้นเพื่อให้การประกอบกิจการโรงงานเป็นไปได้อย่างปลอดภยั ต่อผูป้ฏิบติังาน 
ชุมชนและส่ิงแวดลอ้ม การคน้หาอนัตรายท่ีเป็นสาเหตุของการเกิดอนัตราย และการวเิคราะห์ปัญหา
เพื่อน าไปสู่การป้องกนัและแกไ้ข การประเมินความเส่ียงจึงเป็นวิธีการหน่ึงท่ีจะช่วยคน้หาอนัตราย
จากสภาพแวดลอ้มในการท างานโอกาสในการเกิดอนัตรายในการท างาน เพื่อน ามาพิจารณาวา่เป็น
ความเส่ียงนั้นอยูใ่นระดบัใด สามารถยอมรับไดห้รือไม่ได ้ซ่ึงกระบวนการดงักล่าวจะน าไปสู่การ
จดัการความเส่ียงท่ีจะมีทั้งแผนลดความเส่ียงและแผนการควบคุมความเส่ียงท่ีอาจจะเกิดข้ึนต่อไป 
ทั้งน้ีในการประเมินความเส่ียงยงัสามารถขยายผลไปสู่การป้องกนัผลกระทบส่ิงแวดลอ้มไดอี้กดว้ย 

ผลการศึกษาการจัดท าแนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยวิธีวิเคราะห์ส าหรับ
โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง สามารถน าไปใช้ในโรงงานท่ีมีกระบวนการผลิต
คล้ายกันได้ ท าให้ทราบถึงอนัตรายท่ีแอบแฝงอยู่ในแต่ละขั้นตอน และช่วยให้ผูป้ระกอบการ
สามารถน าขอ้มูลของการประเมินความเส่ียง มาตรการดา้นความปลอดภยั การป้องกนั การแกไ้ข
และแผนการจดัการความเส่ียงใชใ้นการตดัสินใจในการด าเนินงานดา้นความปลอดภยัในบริษทัได้
อยา่งเหมาะสม 

 

2. วตัถุประสงค์กำรศึกษำ 
 

เพื่อจดัท าแนวทางในการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิวเิคราะห์วอทอิฟส าหรับโรงงาน
แอสฟัลทติ์กคอนกรีต  
 

3. ขอบเขตกำรศึกษำ 
 

การจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟส าหรับโรงงานผลิต
แอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง ในจงัหวดัพระนครศรีอยุธยา ในคร้ังน้ี ได้ศึกษาในกระบวนการ                    
รับหินขนาดต่างๆ กระบวนการรับและจดัเก็บน ้ ามนัเตาและน ้ ายางแอสฟัลท์ กระบวนการผลิต                        
การบ าบดัมลพิษทางอากาศ และการซ่อมบ ารุง 
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4. นิยำมศัพท์เฉพำะ 
 
 4.1  แอสฟัลท์ติกคอนกรีต  คือวสัดุผสมท่ีได้จากการผสมร้อนระหว่างมวลรวม 
(aggregate) กับ แอสฟัลท์ซีเมนต์ท่ีโรงงานผสม (asphalt concrete mixing plant) โดยการควบคุม
อตัราส่วนผสมและอุณหภูมิตามท่ีก าหนด เพื่อใชใ้นงานก่อสร้าง งานบูรณะ และงานบ ารุงทาง วสัดุ
ท่ีจะน ามาใชท้  าแอสฟัลทติ์กคอนกรีตประกอบดว้ยมวลรวมและแอสฟัลทซี์เมนต ์
 4.2  แอสฟัลท์ซีเมนต์ เป็นยางมะตอยท่ีไดจ้ากการกลัน่ปิโตรเลียม เหมาะส าหรับการ
น าไปใชใ้นการก่อสร้างและบ ารุงรักษาผวิทาง 
 4.3  ยำงแอสฟัลท์ (asphalt) มีลกัษณะเป็นของเหลวขน้หนืด มีอ านาจ การยืดสูงหรือ
เป็นก่ึงของแข็งสีด า หรือสีน ้ าตาลแก่แกมด า เป็นของ ผสมระหว่างสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
และสารอินทรียอ่ื์นๆ 
 4.4  ยางมะตอยน ้า คือยางแอสฟัลทท่ี์ผลิตจากการน าน ้ ายางแอสฟัลท์ มาตีให้กระจาย
เป็นอนุภาคเม็ดเล็กๆ อยู่ในน ้ า และเป็นเน้ือเดียวกัน โดยใช้สารเคมีประเภทอิมัลซิไฟเออร์ 
(emulsifier) หลงัจากใช้งาน น ้ าในแอสฟัลท์อิมลัชัน่ จะระเหยไปคงเหลือไวแ้ต่แอสฟัลท์ ให้เกาะ
ตวักนัเป็นฟิลม์ ต่อเน่ือง เคลือบหุม้วสัดุมวลรวมหรือพื้นผวิทาง ใชใ้นการซ่อมถนน 

4.5 ยุ้งหินเย็น คือยุง้เพื่อแยกใส่วสัดุหินหรือวสัดุอ่ืนๆ แต่ละขนาด ช่องเปิดปากยุง้จะ
เป็นแบบปรับได้ ยุง้หินเย็นประกอบด้วยเคร่ืองป้อนหินเย็น สายพานล าเลียงซ่ึงขบัเคล่ือนด้วย
มอเตอร์ไฟฟ้า 
 4.6  หอสูง เป็นเคร่ืองจกัรท่ีใชล้  าเลียงหินท่ีผา่นห้องเตาเผาไปท่ียุง้หินร้อน การท างาน
ของหอสูงจะขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์และใชร้ะบบโซ่ในการหมุน 
 4.7  ยุ้งหินร้อน เป็นถงัท่ีใส่เก็บหินท่ีผ่านการอบมาแล้วภายยุง้มีห้องเก็บแยกเก็บหิน
ขนาดต่างๆ 
 4.8  Hot mix  เป็นการผสมหินจากยุง้หินร้อนกบัน ้ ายางแอสฟัลท์โดยใช้ความร้อนท่ี
อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส 
 4.9  Job mix  เป็นสัดส่วนของการผสมแอสฟัลท์ติกคอนกรีตระหว่างหินร้อนกบัน ้ า
ยางแอสฟัลท ์
 
 
 
 



 5 

5 ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 

5.1  ทราบถึงขั้นตอนการท างานและสามารถรวบรวมขอ้มูลดา้นความปลอดภยั 
ในการท างานของโรงงาน 

5.2  ทราบถึงอนัตรายท่ีแอบแฝงอยูใ่นแต่ละขั้นตอนของกระบวนการผลิตรวมถึง 
มาตรการ ดา้นความปลอดภยั การป้องกนัและแกไ้ข 

5.3  สามารถช่วยให้ผูป้ระกอบกิจการน าไปเป็นขอ้มูลในการช้ีบ่งอนัตราย ประเมิน
ความเส่ียงในกระบวนการอ่ืนๆภายในโรงงานได ้
 5.4  เป็นแนวทางในการช้ีบ่งอนัตรายประเมินความเส่ียงและจดัท าแผนจดัการความ
เส่ียงโรงงานผลิตแอลฟัลทติ์กคอนกรีต ดว้ยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟและสามารถน าไปเป็นแนวทางการ
ปฏิบติัส าหรับธุรกิจเดียวกนัได ้
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บทที ่ 2 

ความรู้ทั่วไปเกีย่วกบัการประเมินความเส่ียง 
 
 

เน้ือหาในบทน้ีจะกล่าวถึงกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัโรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
ซ่ึงจะกล่าวถึงพระราชบญัญติโรงงาน พ.ศ.2562 พระราชบญัญติัความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ.2554 และกฎกระทรวงอ่ืนๆท่ีเก่ียวขอ้งกับโรงงาน  และจะมี
เน้ือหาเก่ียวกบัการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง  แผนการจดัการความเส่ียง และการศึกษาท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิวเิคราะห์วอทอิฟ 

 

1.  กฎหมายทีเ่กีย่วข้องกบัโรงงานผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
 

กฎหมายหลักท่ีเก่ียวข้องกับการประกอบกิจการผลิตแอสฟัลท์ตกคอนกรีต ได้แก่ 
พระราชบัญญัติโรงงาน  พ.ศ.2562 และ พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 

1.1  พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2562  กฎหมายฉบบัน้ี ถือเป็นกฎหมายหลกัท่ีก ากบั
ควบคุม ดูแล โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภทและขนาด โดยการประกอบกิจการโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลต์คอนกรีต ตอ้งขออนุญาตและไดรั้บใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน
หรือใบอนุญาต รง.4 ก่อนจึงสามารถด าเนินการได้ โดยในเอกสารประกอบการขออนุญาตนั้น                
เจา้หน้าท่ีผูพ้ิจารณาอาจร้องขอให้จดัท ารายงานประเมินความเส่ียง  เน่ืองจากในกฎหมายฉบบัน้ีมี
การออกกฎกระทรวงในเร่ืองต่างๆ เช่น ส่ิงแวดลอ้ม  ความปลอดภยั ฯลฯ และเพื่อประโยชน์ในการ
ควบคุมการประกอบกิจการใหโ้รงงาน ตอ้งปฏิบติัตามในเร่ืองดงัต่อไปน้ี 

(1)  ปฏิบติัตามหลกัเกณฑ์เร่ืองท่ีตั้งของโรงงาน สภาพแวดลอ้มของโรงงาน
ลกัษณะอาคารของโรงงาน ท่ีตอ้งมีความมัน่คงแขง็แรง 

(2)  ก าหนดลกัษณะ ประเภทของเคร่ืองจกัร เคร่ืองมืออุปกรณ์เร่ืองความ
ปลอดภยัของเคร่ืองจกัรท่ีน ามาใชใ้นโรงงาน 

(3)  ก าหนดให้คนงานต้องมีความรู้เฉพาะตามลักษณะของโรงงานเพื่อ
ปฏิบติังานในโรงงาน 
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(4)  เง่ือนไขในการประกอบกิจการ เช่นการคุม้ครองความปลอดภยัในการ
ด าเนินงาน การจดัใหมี้อุปกรณ์หรือเคร่ืองมือเพื่อป้องกนัอนัตราย ความเสียหายหรือความเดือดร้อน
ท่ีอาจเกิดแก่บุคคลหรือทรัพยสิ์นท่ีอยูใ่นโรงงานหรือท่ีอยูใ่กลเ้คียงกบัโรงงาน 

(5)  ก าหนดมาตรฐานและการควบคุมการปล่อยมลพิษหรือท่ีมีผลกระทบ
ต่อส่ิงแวดลอ้ม 

(6)  ก าหนดให้มีเอกสารท่ีจ าเป็นประจ าโรงงานเพื่อประโยชน์ในการ
ควบคุมหรือตรวจสอบการปฏิบติัตามกฎหมาย 

1.1.1  กฎกระทรวงฉบับท่ี  2  (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติ
โรงงานพ.ศ. 2535 ลงวนัท่ี 24 กนัยายน พ.ศ. 2535 กฎกระทรวงฉบบัน้ีในหมวดท่ี 1 ได้กล่าวถึง 
ท าเล ท่ีตั้งของโรงงาน ลกัษณะอาคารและลกัษณะโรงงาน โดยหา้มตั้งโรงงานจ าพวกท่ี 3 ในบริเวณ
ดงัต่อไปน้ี 

1)  บา้นจดัสรรเพื่อการพกัอยูอ่าศยั อาคารชุดพกัอาศยั และบา้นแถวเพื่อการ
พกัอาศยั 

2)  ภายในระยะ 100 เมตร จากเขตติดต่อสาธารณะได้แก่ โรงเรียนหรือ
สถาบนัการ ศึกษา วดัหรือศาสนาสถาน โรงพยาบาล โบราณสถาน และสถานท่ีตั้งของหน่วยงาน
ของรัฐและแหล่งอนุรักษท์รัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ตามท่ีคณะรัฐมนตรีก าหนด  

3)  ต้องตั้ งอยู่ในพื้นท่ีสภาพแวดล้อมท่ีเหมาะสมมีบริเวณเพียงพอท่ีจะ
ประกอบกิจการตาม ประเภทของโรงงานโดยไม่ก่อใหเ้กิดอนัตรายเหตุร าคาญหรือความเสียหาย ต่อ
บุคคลหรือทรัพยสิ์นของผูอ่ื้นดว้ย 

4)  ภาชนะท่ีบรรจุวตัถุอนัตราย เช่น วตัถุไวไฟ วตัถุระเบิด วตัถุเคมี หรือ
ของเหลวอ่ืน ท่ีอาจท าให้เกิดอนัตรายแก่บุคคล ทรัพยสิ์น หรือส่ิงแวดลอ้ม หากมีขนาดของภาชนะ
บรรจุ ตั้งแต่ 25,000 ลิตรข้ึนไปตอ้งมัน่คงแข็งแรง เป็นไปตามมาตรฐานท่ีประเทศไทยยอมรับและ
ตอ้งสร้างเข่ือน หรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบให้มีขนาดท่ีสามารถจะกกัเก็บปริมาณของวตัถุได้
ทั้งหมดเวน้แต่กรณีท่ีมีภาชนะบรรจุมากกวา่หน่ึงถงัให้สร้างเข่ือนท่ีสามารถเก็บกกัวตัถุอนัตรายนั้น
อย่างมีประสิทธิภาพ ในกรณีเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินต้องจัดให้มีวตัถุหรือเคมีภัณฑ์ท่ีมี คุณสมบัติ
เหมาะสม ในการระงบัหรือลดความรุนแรงของการแพร่กระจายไดแ้ละเพียงพอ กรณีภาชนะบรรจุ
นั้น ตั้งอยูใ่นท่ีโล่งแจง้ ตอ้งมีสายล่อฟ้าให้เป็นไปตามมาตรฐาน ภาชนะบรรจุท่ีอาจเกิด ประจุไฟฟ้า
สถิตไดใ้นตวัตอ้งต่อสายดิน 

5)  โรงงานต้องมีมาตรการคุ้มครองความปลอดภยัในการด าเนินการให ้
เป็นไปตามหลกัเกณฑแ์ละวธีิการท่ีรัฐมนตรีก าหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
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1.1.2  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม (พ.ศ.2543) เร่ือง หลักเกณฑ์การช้ีบ่ง
อนัตราย การประเมินความเส่ียงและการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543 ลงวนัท่ี 
17 พฤศจิกายน 2543 ไดก้ าหนดรายละเอียดวิธีปฏิบติัการช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียงและ
การจดัท าแผนบริหารจดัการความเส่ียง โดยมีการก าหนดหลกัเกณฑ์และคุณสมบติัของบุคลากรท่ี
จะท าการประเมินความเส่ียง และและกล่าวถึงวิธีการช้ีบ่งอนัตรายเช่น Checklist,What If Analysis 
HAZOP,Fault Tree Analysis,FMEA และEvent Tree Analysis  ในหมวดท่ี  3  จะมีการกล่าวถึง
หลักเกณฑ์การประเมินความเส่ียงโดยให้พิจารณาถึงโอกาสเกิดและความรุนแรงในการ                   
เกิดเหตุการณ์ต่างๆท่ีจะก่อให้เกิดผลกระทบ  และในหมวดท่ี 4 กล่าวถึงแผนงานบริหารจดัการ
ความเส่ียงซ่ึงประกอบดว้ยแผนงานลดความเส่ียง และแผนงานควบคุมความเส่ียง 

1.2  พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 
พ.ศ.2554  กฎหมายฉบบัน้ีมีสาระส าคญัคือก าหนดให้นายจา้งมีหนา้ท่ีจดัการ ดูแลสถานประกอบ
กิจการและลูกจ้างให้มีสภาพการท างานและสภาพแวดล้อมในการท างานท่ีปลอดภัยและถูก
สุขลกัษณะ รวมถึงส่งเสริมสนบัสนุนการปฏิบติังานของลูกจา้งไม่ให้ลูกจา้งไดรั้บอนัตรายต่อชีวิต 
ร่างกาย จิตใจ และสุขภาพอนามัย โดยให้ลูกจ้างมีหน้าท่ีให้ความร่วมมือกับนายจ้างในการ
ด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน ซ่ึงใน
มาตรา 32 ก าหนดใหน้ายจา้งด าเนินการโดยยกตวัอยา่งมาบางส่วนดงัน้ี 

(1)  จดัใหมี้การประเมินอนัตราย  
(2)  ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานท่ีมีผลต่อลูกจา้ง  
(3)  จัดท าแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอ้มในการท างานและจดัท าแผนการควบคุมดูแลลูกจา้งและสถานประกอบกิจการ  
(4)  ใหส่้งผลการประเมินอนัตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงาน

และแผนการควบคุม ใหส้ านกังานสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 
1.2.1  กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการ

ดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2549 กล่าวคือ 
1)  ใหน้ายจา้งจดัใหมี้ขอ้บงัคบัและคู่มือวา่ดว้ยความปลอดภยัในการท างาน 
2)  จดัใหมี้การอบรมและฝึกปฏิบติัจนกวา่ลูกจา้งจะสามารถท างานไดอ้ยา่ง

ถูกตอ้งและปลอดภยั 
3)  ใหแ้ต่งตั้งเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน โดย 

และใหป้ฏิบติัหนา้ท่ีตามกฎกระทรวงก าหนด 

https://www.diw.go.th/hawk/law/safety/regulation4.pdf
https://www.diw.go.th/hawk/law/safety/regulation4.pdf
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4)  ใหแ้ต่งตั้งเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัเทคนิค และให้
ปฏิบติัหนา้ท่ีตามกฎกระทรวงก าหนด 

5)  ใหแ้ต่งตั้งเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหาร และให้
ปฏิบติัหนา้ท่ีตามกฎกระทรวงก าหนด 

6)  ใหเ้จา้หนา้ท่ีความปลอดภยัทุกระดบั มีการอบรมเพิ่มเติมเก่ียวกบัความ
ปลอดภยัในการท างาน 

7)  เม่ือเกิดอุบติัเหตุร้ายแรง ให้ด าเนินการสอบสวนอุบติัเหตุโดยเร็วเพื่อ
ทบทวนรายงานการสอบสวนอุบติัเหตุ รวมทั้งเสนอแนะทางป้องกนัแกไ้ขต่อนายจา้ง 

1.2.2  กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการ
ดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อนแสงสวา่ง และ
เสียง พ.ศ. 2559 กล่าวคือ 

1)  นายจา้งตอ้งควบคุมและรักษาระดบัความร้อนใหส้ภาพแวดลอ้มในการ
ท างานไม่ใหเ้กินมาตรฐานตามลกัษณะงาน ดงัต่อไปน้ี 

งานเบา ไม่เกินค่าเฉล่ียอุณหภูมิเวตบลับโ์กลบ 34 องศาเซลเซียส 
งานปานกลาง ไม่เกินค่าเฉล่ียณหภูมิเวตบลับโ์กลบ 32 องศาเซลเซียส 
งานหนกั ไม่เกินค่าเฉล่ียณหภูมิเวตบลับโ์กลบ 30 องศาเซลเซียส 

2)  กรณีท่ีมีระดบัความร้อนเกินก าหนดใหป้รับปรุงแกไ้ขสภาพแวดลอ้มใน
การท างาน หากปรับปรุงแลว้ ยงัไม่สามารรถควบคุมได ้ให้มีการแจง้เตือนให้ทราบว่าบริเวณนั้น
อาจเป็นอนัตรายต่อสุขภาพอนามยั และต้องจดัให้ลูกจา้งสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วน
บุคคล ตลอดเวลาท่ีทางาน 

3)  หากตอ้งมีการท างานในท่ีมืด คบัแคบ ตอ้งจดัใหมี้ลูกจา้งสวมหมวก
นิรภยัท่ีมีอุปกรณ์ส่องแสงสวา่งหรืออุปกรณ์ส่องแสงสวา่งตามมาตรฐาน  

4)  หากระดบัเสียงกระทบหรือกระแทก ในพื้นท่ีท างานเกินหน่ึง 140 เดซิ
เบลเอ ตอ้งใหผู้ป้ฏิบติังานในพื้นท่ีนั้นๆ หยดุท างาน 

5)  จดัใหมี้เคร่ืองหมาย สัญลกัษณ์เตือนการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคลในพื้นท่ี 

6)  ระดบัเสียงเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างาน 8 ชัว่โมงท่ีมีความดงัตั้งแต่ 
85 เดซิเบลเอข้ึนไป นายจา้งตอ้งจดัท าโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

7)  ตอ้งจดัใหมี้การตรวจวดัและวเิคราะห์สภาวพแวดลอ้มในการท างาน
เก่ียวกบัระดบัความร้อน แสงสวา่ง หรือเสียง ภายในสถานประกอบกิจการ 
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8)  ตอ้งจดัท ารายงานการตรวจวดัและวเิคราะห์สภาวะการท างาน โดยให ้
จป. วชิาชีพเป็นหรือผูท่ี้ไดรั้บอนุญาตจากกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงาน รับรองผล พร้อมทั้งส่ง
รายงาน ภายใน 30 วนันบัแต่วนัท่ีตรวจวดัเสร็จ แก่ส านกังานสวสัดิการคุม้ครองแรงงาน 

1.2.3  กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการและ
ด าเนินการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร
ป้ันจัน่ และหมอ้น ้า พ.ศ. 2564 พอสรุปไดด้งัน้ี 

1)  เคร่ืองจกัร หมายถึงส่ิงท่ีประกอบดว้ยช้ินส่วนหลายช้ินส าหรับก่อก าเนิด
พลงังาน เปล่ียนหรือแปลงสภาพพลงังาน หรือส่งพลงังาน ทั้งน้ี ดว้ยก าลงัน ้ า ไอน ้ า เช้ือเพลิง ลม 
ก๊าซ แสงอาทิตย ์ไฟฟ้า หรือพลงังานอ่ืน และหมายความรวมถึงเคร่ืองอุปกรณ์ ล้อตุนก าลงั รอก 
สายพาน เพลา เฟือง หรือส่ิงอ่ืนท่ีท างานสัมพนัธ์กนั รวมทั้งเคร่ืองมือกล 

2)  เคร่ืองป้องกันอนัตรายจากเคร่ืองจักร  หมายถึง ส่วนประกอบหรือ
อุปกรณ์ท่ีออกแบบและไดมี้การติดตั้งไวใ้นบริเวณท่ีอาจเป็นอนัตรายจากเคร่ืองจกัรเพื่อช่วยป้องกนั
อนัตรายแก่พนกังานท่ีอยูใ่นบริเวณใกลเ้คียง 

3)  ลูกจา้งซ่ึงท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัรตอ้งปฏิบติั ดงัต่อไปน้ี 
- สวมใส่ชุดท างานใหเ้รียบร้อย รัดกุม  
- ไม่สวมใส่เคร่ืองประดบัท่ีอาจเก่ียวโยงกบัเคร่ืองจกัร 
- หากผูป้ฏิบติังานผมยาวให้รวบผม ใหอ้ยูใ่นลกัษณะท่ีปลอดภยั 

4)  บริเวณท่ีมีการติดตั้ ง การซ่อมแซม หรือเคร่ืองป้องกันอันตรายจาก
เคร่ืองจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงสถานะของเคร่ืองจกัร รวมทั้งจดัใหมี้ระบบ หรืออุปกรณ์ป้องกนัไม่ให้
เคร่ืองจกัรนั้นท างาน และใหแ้ขวนป้ายแสดงเคร่ืองหมายหรือสัญลกัษณ์หา้มเปิดสวติช์ไวท่ี้สวติช์ 

5)  ในการประกอบ ติดตั้ง ทดสอบ ใช้ ซ่อมแซม หรือบ ารุงรักษา นายจา้ง
ตอ้งปฏิบติัตามรายละเอียดคู่มือการใช้งานท่ีผูผ้ลิตก าหนดไว ้หากไม่มีคู่มือการใช้งาน ให้นายจา้ง
ด าเนินการโดยอาจใหว้ศิวกร เป็นผูจ้ดัท ารายละเอียดคู่มือการใชง้าน 

6)  ตอ้งดูแลให้ลูกจา้งท่ีท างานกบัเคร่ืองจกัร และตอ้งตรวจสอบเคร่ืองจกัร
ให้อยูใ่นสภาพใช้งานไดดี้และปลอดภยัก่อนใชง้าน และให้มีการตรวจรับรองประจ าปีโดยวิศวกร
ตามรายการเคร่ืองจกัรท่ีกฎหมายก าหนด 

7)  หา้มใชเ้คร่ืองจกัรท างานเกินอตัราก าลงัการท างานของเคร่ืองจกัร 
8)  การท างานกบัเคร่ืองป๊ัมโลหะ เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า เคร่ืองเช่ือมก๊าซ รถยก 

หรือเคร่ืองจกัร ตอ้งจดัใหมี้วธีิปฏิบติังานติดไวบ้ริเวณท่ีลูกจา้งท างาน 
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9)  จดัให้มีการประเมินอันตรายของเคร่ืองจกัรท่ีอาจก่อให้เกิดอันตราย             
จากการใช้งานถึงขั้นสูญเสียอวยัวะโดยอยา่งน้อยตอ้งประกอบดว้ยการบ่งช้ีอนัตราย การประเมิน
ความเส่ียง และแผนงานจดัการความเส่ียง 

10)  ตอ้งดูแลให้พื้นบริเวณรอบเคร่ืองจกัรมีความปลอดภยัจากความร้อน 
แสงสวา่ง เสียง ฝุ่ น ฟูมโลหะ สารเคมีอนัตราย หรือส่ิงกีดขวาง ท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อลูกจา้ง 

11)  เคร่ืองจกัรท่ีใชพ้ลงังานไฟฟ้า ตอ้งมีระบบหรือวธีิการป้องกนั
กระแสไฟฟ้าร่ัวเขา้ตวัผูป้ฏิบติังานหรือเคร่ืองจกัร และตอ้งมีการต่อสายดิน 

12)  เคร่ืองจกัรชนิดอตัโนมติั ตอ้งมีเคร่ืองหมายหรือสีบ่งบอก ปิด-เปิด ท่ี
สวติช์ตามมาตรฐานและมีเคร่ืองป้องกนัไม่ใหมี้ส่ิงหน่ึงส่ิงใดกระทบสวติช์ 

13)  เคร่ืองจกัรท่ีมีการถ่ายทอดพลงังานโดยใช้เพลา สายพาน รอก เคร่ือง
อุปกรณ์ ตอ้งมีตะแกรงหรือท่ีครอบปิดคลุมส่วนท่ีหมุนไดแ้ละส่วนส่งถ่ายก าลงัให้มิดชิด ถา้ส่วนท่ี
หมุนไดห้รือส่วนส่งถ่ายก าลงัสูงกว่า 2 เมตร ตอ้งมีร้ัวหรือตะแกรงสูงไม่น้อยกว่า 2 เมตร กั้นลอ้ม
ไม่ใหบุ้คคลเขา้ไปไดใ้นขณะเคร่ืองจกัรก าลงัท างาน 

14)  ตอ้งบ ารุงรักษาและดูแลเคร่ืองป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัรให้อยูใ่น
สภาพท่ีสามารถใชป้้องกนัอนัตรายได ้

15)  ตอ้งจดัท าร้ัว คอกกั้น หรือเส้นแสดงเขตอนัตราย ณ บริเวณท่ีตั้งของ
เคร่ืองจกัรและตอ้งดูแลไม่ใหผู้ไ้ม่ส่วนเก่ียวขอ้งเขา้ไปในบริเวณอนัตราย 

16)  ตอ้งติดตั้งเคร่ืองป้องกนัวสัดุตกหล่นจากสายพานล าเลียง และตอ้งมี
สวติช์ฉุกเฉินท่ีสามารถกดใหห้ยดุการท างานของสายพานและตอ้งติดตั้งไวใ้นต าแหน่งท่ีเห็นชดัเจน 

โดยสรุปภาพรวมของกฎหมายท่ีเก่ียวข้อง ส่ิงท่ีเก่ียวข้อง และส่ิงท่ีต้อง
ปฏิบติั ดงัแสดงในตารางท่ี 2.1 

ตารางท่ี 2.1 กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง ส่ิงท่ีเก่ียวขอ้ง และส่ิงท่ีตอ้งปฏิบติั 

กฎหมาย ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง ส่ิงทีต้่องปฏิบัติ 
พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ.
2535/2562 

บุคคลากร - พนกังานตอ้งมีความรู้เฉพาะดา้นในงานท่ี 
   ปฏิบติั 
- การเกิดอุบติัเหตุกบัพนกังาน/เคร่ืองจกัรซ่ึง 
  ภายใน 72 ชัว่โมงแลว้ไม่สามารถท างานปกติ 
 ไดใ้หแ้จง้ต่ออุตสาหกรรมจงัหวดัภายใน 3 วนั 
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ตารางท่ี 2.1  (ต่อ) 

กฎหมาย ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง ส่ิงทีต้่องปฏิบัติ 
พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ.
2535/2562 

เคร่ืองจกัร - ตอ้งมีอุปกรณ์/เคร่ืองมือป้องกนัอนัตราย แก่   
  พนกังาน ทรัพยสิ์นท่ีอยูใ่นโรงงานและอยู ่
  ใกลเ้คียงโรงงาน 
- หากอุบติัเหตุในโรงงานหยดุด าเนินการเกิน  
   7 วนัตอ้งแจง้อุตสาหกรรมจงัหวดั ภายใน  
   30 วนั นบัแต่วนัท่ีเกิดเหตุ 

ส่ิงแวดลอ้ม มลพษิท่ีระบายออกจากปล่องของโรงงานตอ้ง
เป็นไปตามมาตรฐานท่ีก าหนด 

ความปลอดภยั มีมาตรการความปลอดภยัในการด าเนินงาน 
เพื่อป้องกนัหรือระงบัหรือบรรเทาอนัตราย
หรือความเสียหายท่ีอาจเกิดจากการประกอบ
กิจการ 

กฎกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบบัท่ี 2 พ.ศ.2535 

ท่ีตั้งโรงงาน - ท่ีตั้งของโรงงาน ตอ้งอยูใ่นท าเลและ 
   สภาพแวดลอ้มท่ีเหมาะสม ไม่ก่อเหตุ 
   อนัตรายเหตุร าคาญ ความเสียหายต่อบุคคล  
- มีระยะห่างจากบา้นจดัสรร วดั โรงานและ 
  สถานท่ีราชการไม่นอ้ยกวา่ 100 เมตร 

ระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม (พ.ศ.2543) 
เร่ือง หลกัเกณฑก์ารช้ีบ่ง
อนัตราย การประเมินความ
เส่ียงและการจดัท าแผนงาน
บริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 
2543 

ก ารป ร ะ เมิ น
ความเส่ียง 

ใชเ้ป็นแนวทางการช้ีบ่งอนัตราย การประเมิน
ความเส่ียงและการจดัท าแผนจดัการความเส่ียง
ดว้ยวธีิการช้ีบ่งอนัตราย ไดแ้ก่ Checklist  
What If Analysis, Hazard and Operability 
Study(HAZOP) , Fault Tree Analysis , 
Failure Modes and Effects(FMEA) , Event 
Tree Analysis  
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ตารางท่ี 2.1  (ต่อ) 

กฎหมาย ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง ส่ิงทีต้่องปฏิบัติ 
พ.ร.บ. ความปลอดภยั                     
อาชีวอนามยั และสภาพ 
แวดลอ้มในการท างาน  
พ.ศ.2554 

สภาพแวดล้อม
ในการท างาน 

- จดัใหมี้สภาพแวดลอ้มในการท างานท่ี 
  ปลอดภยั และสนนัสนุนให้ลูกจา้งปฏิบติังาน 
  โดยไม่ใหไ้ดรั้บอนัตรายต่อชีวติ มีการบริหาร 
   จดัการตามกฎกระทรวงท่ีเก่ียวขอ้ง 
- จดัใหมี้การประเมินอนัตราย และส่งผลการ 
  ประเมินอนัตราย 

กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง
ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจดัการดา้น
ความปลอดภยัอาชีวอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน พ.ศ. 2549 
 

บุคลากร 
 
 

- จดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัต่างๆ 
- ใหมี้การอบรมลูกจา้งและฝึกปฏิบติัจนกวา่จะ 
  ท างานไดถู้กตอ้ง 

เอกสาร - คู่มือความปลอดภยัในการท างาน 

อุบติัเหตุ - ลูกจา้งประสบอนัตราย เจ็บป่วย หรือสูญหาย 
  ตามกฎหมายวา่ดว้ยเงินทดแทน ให ้นายจา้ง 
  แจง้การประสบอนัตราย เจ็บป่วย หรือสูญ 
  หายต่อส านกังานสวสัดิการและคุม้ครอง 
  แรงงานภายในสิบหา้วนั 

ภาชนะรับความ
ดนั 

- ตอ้งตรวจสอบความปลอดภยัทางกายภาพ 
  และวดัความหนาโดยวศิวกร 5 ปีต่อคร้ัง 

สภาพแวดลอ้ม ตอ้งดูแลพื้นท่ีรอบๆเคร่ืองจกัรใหป้ลอดภยัจาก 
ความร้อน แสงสวา่ง เสียง ฝุ่ น 

เอกสาร - คู่มือการใชง้านภาชนะรับความดนั  
  เคร่ืองจกัร สายพานล าเลียง 
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ตารางท่ี 2.1  (ต่อ) 

กฎหมาย ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง ส่ิงทีต้่องปฏิบัติ 
กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง 
ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจดัการดา้น 
ความปลอดภยัอาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานเก่ียวกบัความร้อนแสง
สวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

อุปกรณ์ป้องกนั
อัน ตราย ส่ วน
บุคคล 

- ตอ้งจดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลท่ีไดม้าตรฐานตามลกัษณะของการ
ท างาน 

การรายงาน - ตอ้งมีการตรวจวดัวิเคราะห์สภาพแวดลอ้ม 
  ในการท างานภายในเดือนเมษายนของปี 
  ปฏิทินและส่งรายผลใหส้ านกังานสวสัดิการ 
  และคุม้ครองแรงงานทราบจงัหวดัภายใน  
  30 วนัจากวนัท่ีตรวจวดั 

กฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง 
ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารจดัการและด าเนินการ
ดา้นความปลอดภยัอาชีวอนา
มยั และสภาพแวดลอ้มใน
การท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร
ป้ันจัน่ และหมอ้น ้า  
พ.ศ. 2564 

เคร่ืองจกัร 
 
 
 
 

- ตอ้งมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจาก 
  เคร่ืองจกัร เช่น การ์ดนิรภยั 
- ตอ้งดูแลเคร่ืองจกัรอยูใ่นสภาพใชง้านไดดี้ 
  และปลอดภยั 
- หา้มใชเ้คร่ืองจกัรเกินขีดความสามารถของ 
  เคร่ืองจกัร 
- การทดสอบ ซ่อมแซม ตรวจสอบตอ้งติดป้าย 
  ส่ือสารแสดงขณะด าเนินการต่างๆ และมี 
  ระบบป้องกนัไม่ใหเ้คร่ืองจกัรท างาน ขณะท า 
  กิจกรรมขา้งตน้ 
- เคร่ืองจกัรท่ีใชไ้ฟฟ้าตอ้งติดตั้งสายดินและ   
   ระบบป้องกนักระแสไฟฟ้าร่ัว 
- ตอ้งควบคุมไม่ใหผู้เ้ก่ียวขอ้งเขา้ไปบริเวณ 
  สายพานล าเลียง 

การประเมิน
อนัตราย 

- นายจา้งตอ้งจดัใหมี้การประเมินอนัตรายของ
เคร่ืองจกัรท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายจากการใช้
งานถึงขั้นสูญเสียอวยัวะ โดยอยา่งนอ้ยตอ้ง
ประกอบดว้ยการบ่งช้ีอนัตราย การประเมิน
ความเส่ียง และแผนการจดัการความเส่ียง 
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2.  แนวทางการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมนิความเส่ียง 
 
 ในการประกอบกิจการโรงงาน แต่ละกระบวนการหรือกิจกรรมมีลกัษณะของอนัตราย
และความเส่ียงท่ีแตกต่างกนั จึงมีความจ าเป็นตอ้งมีการจัดการความเส่ียงให้ครอบคลุม ทั้งน้ีตอ้ง
อาศยัขั้นตอนการด าเนินการโดยเร่ิมจาก การช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และการจดัท า
แผนจดัการความเส่ียง ซ่ึงมีแนวทางตามล าดบัดงัน้ี 
 2.1 การช้ีบ่งอนัตราย เร่ิมจากการจ าแนกประเภทของงาน โดยรวบรวมขอ้มูลประเภท
ของงาน ขั้นตอนการปฏิบติังานและกระบวนการให้ครอบคลุมถึง วตัถุดิบ เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ หลังจากนั้นน ามาจดัเรียงล าดับของกระบวนการของงาน โดยการช้ีบ่งอนัตรายแต่ละ
กระบวนการหรือกิจกรรม ใหพ้จิารณาวา่ ใครไดรั้บอนัตราย และไดรั้บอนัตรายอยา่งไร 

2.2 การประเมินความเส่ียง เม่ือได้ท าการช้ีบ่งอนัตรายแล้ว ขอ้มูลท่ีได้จากการช้ีบ่ง
อนัตรายจะมีจ านวนเท่าใดก็ตาม ไม่ได้หมายความว่าอนัตรายนั้นตอ้งท าการแก้ไขหรือควบคุม
อนัตรายทั้งหมด ตอ้งมีการประเมินหาระดบัความเส่ียงเสียก่อน จึงสามารถพิจารณาไดว้า่อนัตราย
นั้นๆ จะตอ้งด าเนินการอยา่งไร หากผลท่ีประเมินความเส่ียงออกมาพบวา่มีค่าความเส่ียง อยูสู่งกวา่
ในระดบัท่ีก าหนด จึงด าเนินการแกไ้ข ป้องกนัเพื่อไม่ใหอ้นัตรายนั้นเป็นเหตุให้เกิดอนัตรายไดท้ั้งน้ี
วธีิการประเมินความเส่ียงจะมีกล่าวถึงในหวัขอ้ท่ี 4 ต่อไป 

2.3 การจดัท าแผนจดัการความเส่ียง ผลจากการประเมินความเส่ียงหากพบว่ามีความ
เส่ียง ต้องมีการก าหนดแผนงานควบคุมหรือแผนงานลดความเส่ียง ในกรณีท่ีความเส่ียงยอมรับ
ไม่ได ้ใหจ้ดัท าแผนงานลดความเส่ียง ดว้ยการเพิ่มมาตรการท่ีสามารถควบคุม ป้องกนั เพื่อลดความ
เส่ียงนั้นๆ กรณีความเส่ียงยอมรับได้ ให้จดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง และควบคุมให้มีการ
ปฏิบติัตามมาตรการอยา่งต่อเน่ือง  
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3. วธีิการช้ีบ่งอนัตราย  
  
 การช้ีบ่งอนัตราย หมายถึง กระบวนการการแจกแจงขอ้มูลเก่ียวกบัอนัตรายต่างๆ ท่ีมี
และท่ีแอบแฝงอยู ่จากการท างานท่ีเคยเกิดข้ึนมาแลว้ในอดีตท่ีผา่นมา  หรือยงัไม่เคยเกิดอนัตราย แต่
มีแนวโน้มว่าอาจจะเกิดได ้ซ่ึงเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการทุกขั้นตอนตั้งแต่การรับ การจดัเก็บ 
การขนถ่าย การใช้วตัถุดิบ การขนส่งวตัถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลิตภณัฑ์ท่ีได้
กระบวนการผลิต วิธีการปฏิบติังาน เคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิต และกิจกรรม
หรือสภาพแวดลอ้มต่างๆภายในโรงงาน กระบวนการดงักล่าวน้ีเป็นการการคน้หาวา่อนัตรายเกิดท่ี
ไหน  เกิดกบัใครหรือเกิดอะไร  ลกัษณะการเกิดเป็นอย่างไร  และสาเหตุท่ีอาจจะเกิดเพราะอะไร 
แลว้น ามาพิจารณาวธีิการในการป้องกนัและควบคุมมิใหเ้กิดอนัตรายข้ึน เป็นตน้ 

การช้ีบ่งอนัตรายให้น ากิจกรรมในช่องการด าเนินงานของโรงงานตามบญัชีรายการส่ิง
ท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตรายทุกกิจกรรม มาท าการช้ีบ่งอนัตราย โดยแจกแจงส่ิงท่ีเป็นอนัตรายให้
ครอบคลุมทุกประเด็นของอนัตรายจากการด าเนินงานท่ีระบุไวใ้นบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียง 
เช่น สารเคมีหกร่ัวไหล ไฟไหม ้ระเบิด เป็นตน้ 

โดยแนวทางในการช้ีบ่งอนัตรายตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม (พ.ศ.2543) 
เร่ือง หลักเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตรายการประเมินความเส่ียงและการจดัท าแผนงานบริหารจดัการ                 
ความเส่ียง พ.ศ. 2543 ก าหนดแนวปฏิบติัส าหรับโรงงานเลือกใช้ 6 เทคนิคไดแ้ก่ What If Analysis  
Checklist, Hazard and Operability Study (HAZOP), Fault Tree Analysis, Event Tree Analysis 
Failure Modes and Effects Analysis (FMEA)  โดยสามารถเลือกได้ตามเหมาะสมตามลักษณะ
กระบวนการจากการประกอบกิจการหรือลกัษณะความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน  

นอกจาก 6 เทคนิคการช้ีบ่งอันตรายดังกล่าวข้างต้นแล้ว ยงัมีเทคนิคอ่ืนอีกเช่น                      
Job Safety Analysis (JSA) และการช้ีบ่งอนัตรายตาม มอก18001 ทั้งน้ีจะขอกล่าวถึงแนวทางการ                
ช้ีบ่งอนัตราย 6 เทคนิค ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมดงัต่อไปน้ี 

3.1  What If Analysis  
เป็นกระบวนการในการศึกษา วิคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายในการ

ด าเนินงานต่างๆ ของโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใช้ค  าถาม "จะเกิดอะไรข้ึน...ถา้....” (What If) 
และหาค าตอบในค าถามเหล่านั้นเพื่อช้ีบ่งอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในการด าเนินงานในโรงงาน 

ขั้นตอนการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อช้ีบ่ง
อนัตรายดว้ยวธีิ What If Analysis ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 
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1)  แต่งตั้งคณะท างานเพื่อท าการศึกษา และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อ
ช้ีบ่งอนัตรายดว้ยรูปแบบค าถาม (What If) 

2)  ก าหนดเร่ืองหรือกระบวนการท่ีจะท าการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่ง
อนัตราย โดยครอบคลุมถึงกรณีเกิดเพลิงไหม ้ระเบิด สารเคมีร่ัวไหล 

3)  ขอบเขตของแหล่งก าเนิดอนัตราย พื้นท่ีและผูท่ี้ไดรั้บผลกระทบ เช่น 
(1)  สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย 
(2)  เคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ 
(3)  กิจกรรมท่ีด าเนินงานหรือกระบวนการผลิต 
(4)  พื้นท่ีปฏิบติังาน 
(5)  ระบบสาธารณูปโภค 
(6)  พื้นท่ีชุมชนใกลเ้คียง 

4)  เตรียมขอ้มูลในประเด็นต่างๆ โดยคณะท างานจะตอ้งมีการทบทวนเอกสาร
พื้นฐานท่ีส าคญัเพื่อใช้ในการตั้งค าถามอาจก าหนดสมมติฐานหรือความผิดพลาดจากช่วงเวลาการ
ผลิตปกติ รวมถึงในกรณีท่ีมีการผลิตผิดปกติ และเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึน รวมทั้งส่ิงท่ีมีการเปล่ียนแปลง
ไปจากกระบวนการผลิตปกติ หัวหนา้คณะท างานจะตอ้งเขา้ส ารวจพื้นท่ีการท างานท่ีเป็นอนัตราย
เพื่อความเข้าใจสภาพพื้นท่ี เคร่ืองจักรและอุปกรณ์ในพื้นท่ีจริง ให้การประเมินความเส่ียงมี
ประสิทธิภาพ 

5)  สร้างค าถามให้เป็นระบบและทบทวนค าถามต่างๆ โดยคณะท างาน ส าหรับ
รูปแบบการตั้งค  าถามใหพ้ิจารณาถึงเร่ืองต่างๆ เช่น 

(1)  ความผดิพลาดจากการท างานของเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ 
(2)  สภาวะของการผลิตท่ีมีความผดิปกติ 
(3)  แรงดนั หรือความผดิพลาดของการป้อนวตัถุดิบเขา้สู่กระบวนการ 
(4)  ความผดิพลาดจากการท างานของเคร่ืองมือวดั 
(5)  ความบกพร่องของระบบสาธารณูปโภคท่ีเก่ียวขอ้ง 
(6)  ความผดิพลาดจากการท างานของผูป้ฏิบติังาน 
(7)  การไม่ท างานตามขั้นตอน  
(8)  การเดินเคร่ืองจกัร หรือการหยดุเคร่ืองจกัร 
(9)  อุบติัเหตุท่ีเก่ียวขอ้ง 
(10)  อุบติัเหตุในพื้นท่ีการท างานท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น พื้นท่ีซ่อมบ ารุง 
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 (11)  ความผิดพลาดโดยรวม เช่น ความล้มเหลวของอุปกรณ์ต่างๆ ร่วมกับ
ความผดิพลาดจากการท างานของผูป้ฏิบติังาน 
 ในการสร้างค าถาม ให้เร่ิมจากจุดเร่ิมตน้ของขั้นตอนแรกในกระบวนการผลิต 
กระทัง่ถึงขั้นตอนการผลิตขั้นสุดทา้ย  

 6)  ด าเนินการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ยเทคนิคการช้ีบ่ง
อนัตรายในรูปแบบค าถาม What If โดยรวบรวมค าถามต่าง ๆ เขา้ดว้ยกนัเป็นหมวดหมู่ตามล าดบั
ขั้นตอนการผลิต โดยหัวขอ้แต่ละคอลมัน์ในแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงจะ
ประกอบดว้ย 
 (1)  ค าถาม What If 
 (2)  อนัตรายหรือผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 
 (3)  มาตรการเพื่อลดผลกระทบของอนัตราย 
 (4)  ขอ้เสนอแนะ 
 ในการเร่ิมตน้ดว้ยค าถาม What If ของแต่ละค าถาม ให้ค  านึงถึงการเกิดอนัตราย 
และผลท่ีจะเกิดตามมา มาตรการในการลดผลกระทบของค าถาม รวมทั้ งข้อเสนอแนะในการ
ป้องกนัอนัตราย โดยหัวหน้าคณะท างานมีหน้าท่ีประมวลผลค าถามของแต่ละเร่ืองให้แล้วเสร็จ
เรียบร้อยก่อนท่ีจะตั้งค าถามในเร่ืองต่อไป โดยทีมงานจะตอ้งเห็นชอบค าตอบและขอ้พิจารณาต่างๆ 
นั้นดว้ย 

 7)  สรุปขอ้มูลท่ีได้จากการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานเพื่อช้ีบ่ง
อนัตรายของคณะท างานลงในแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง 

 8)  น าผลการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง มาจดัล าดบัความเส่ียงอนัตราย  
ท่ีอาจเกิดข้ึนลงในแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง ตามตวัอยา่ง ดงัแสดงใน
ตารางท่ี 2.13 
  9)  จัดท าแผนงานจดัการความเส่ียง ตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มการจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง หรือ แบบฟอร์มการจดัท าแผนงานลดความเส่ียง  

 
3.2  Checklist  

เป็นวิธีท่ีใช้ในการช้ีบ่งอันตรายโดยการน าแบบตรวจสอบไปใช้ตรวจสอบ 
กิจกรรมหรือกระบวนการในโรงงานเพื่อคน้หาอนัตราย แบบตรวจสอบ มีหวัขอ้ค าถามท่ี เก่ียวขอ้ง
กบักิจกรรมหรือกระบวนการต่างๆ เพื่อตรวจสอบวา่ไดมี้การปฏิบติัตามมาตรฐานเช่น การออกแบบ 
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วิธีปฏิบติังานหรือกฎหมาย เพื่อน าผลจากการตรวจสอบมาท าการช้ีบ่งอนัตรายขั้นตอนการศึกษา 
วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน การช้ีบ่งอนัตรายดว้ยวธีิ Checklist ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 

1)  ก าหนดรายละเอียดเร่ืองความปลอดภัยท่ีจะตรวจสอบในการด าเนินงาน                 
ของโรงงาน 

2)  จดัท าร่างรายละเอียดของเร่ืองท่ีจะตอ้งตรวจสอบ โดยค านึงถึงขั้นตอนการ
ปฏิบติั กฎหมายดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และมาตรฐานความปลอดภยัในการท างาน 

3)  น ารายละเอียดในขอ้ 2) มาจดัท าแบบฟอร์มเพื่อใชส้ าหรับการตรวจสอบความ
ปลอดภยั 

4)  ตรวจสอบความครบถว้นเน้ือหาของแบบตรวจอีกคร้ังโดยหวัหนา้คณะท างาน
เพื่อใหเ้กิดความมัน่ใจวา่แบบตรวจนั้นครอบคลุมประเด็นปัญหาความปลอดภยั 

5)  น าแบบฟอร์มไปใช้ตรวจสอบด้านความปลอดภัยในการด าเนินงานของ
โรงงาน 

6)  น าผลจากการตรวจสอบมาช้ีบ่งอนัตราย เพื่อหาแนวโน้มของอนัตรายท่ีอาจ
เกิดข้ึนจากพื้นท่ี การท างาน เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ อุปกรณ์ และกิจกรรมต่าง ๆ 

7)  น าผลการช้ีบ่งอนัตรายมาประเมินความเส่ียง และจดัล าดบัความเส่ียงอนัตราย
ท่ีเกิดข้ึนลงแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง 1 ตามตวัอยา่งทา้ยของระเบียบน้ี 

8)  จดัท าแผนงานจัดการความเส่ียง ตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 3.3  Hazard and Operability Study (HAZOP)  
 เป็นเทคนิคการวิเคราะห์และทบทวน เพื่อช้ีบ่งอนัตรายและค้นหาปัญหาท่ีอาจ

เกิดข้ึนจากการด าเนินงาน การวิเคราะห์หาอนัตรายและปัญหาของระบบต่างๆ ซ่ึงอาจเกิดจากความ
ไม่สมบูรณ์ในการออกแบบท่ีเกิดข้ึนโดยไม่ไดต้ั้งใจมีการตั้งค  าถามท่ีจ าลองสถานการณ์ของการ
ผลิตในสภาวะต่างๆ โดยการใช้ HAZOP Guide Words ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2  มาประกอบกับ
ปัจจยัการผลิตท่ีไดอ้อกแบบไว ้ว่าบกพร่องและมีความผิดปกติในการท างาน เช่น อตัราการไหล 
อุณหภูมิ ความดนั เป็นตน้  
  ขั้นตอนการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อช้ีบ่ง
อนัตรายดว้ยวธีิ HAZOP ปฏิบติัดงัน้ี 
  1)  แนะน าสมาชิกของคณะท างานพร้อมประวติัของแต่ละคน 
  2)  ผูป้ระสานงานของคณะท างานเสนอวิธีการในการท า HAZOP เพื่อให้สมาชิก
พร้อมท่ีจะท าการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานของโรงงาน 
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  3)  น าเสนอให้คณะท างานทราบถึงคุณสมบติัของสารเคมีหรือวตัถุอนัตรายชนิด
ต่างๆ เพื่อใหท้ราบถึงความเป็นพิษและอนัตรายของสารเหล่านั้น 
  4)  สมาชิกในคณะท างานท าการช้ีบ่งอนัตรายเบ้ืองตน้ในกระบวนการผลิตก่อน
และทบทวนร่วมกนัเพื่อให้ทราบจุดประสงคข์องการท า HAZOP และน าไปสู่การช้ีบ่งอนัตรายใน
แนวทางเดียวกนั 
  5)  ก าหนดขอบเขตของการท า HAZOP 
  6)  เดินส ารวจโรงงาน โดยคณะท างานควรเดินส ารวจโรงงานพื้นท่ีต่างๆ เพื่อ
ศึกษาใหเ้ขา้ใจถึงกระบวนการท างาน 

ตารางท่ี 2.2  HAZOP Guide Words 

HAZOP Guide Words ความบกพร่องหรือผดิปกตใินการท างาน (Operating Deviation) 
ไม่ 

(None) 
 ไม่มีการไหล (No Flow) 
 ไหลยอ้นกลบั (Reverse Flow) 
 ไม่เกิดปฏิกิริยา (No Reaction) 

มากกวา่ 
(More) 

 อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน (Increased Flow) 
 ความดนัเพ่ิมข้ึน (Increase Pressure) 
 อุณหภูมิเพ่ิมข้ึน (Increase Temperature) 
 อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึน (Increased Reaction Rate) 

นอ้ยกวา่ 
(Less) 

 อตัราการไหลลดลง (Reduced Flow) 
 ความดนัลดลง (Reduced Pressure)   อุณหภูมิลดลง (Reduced Temperature) 
 อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลง (Reduced Reaction Rate) 

ปัจจยัอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
(Part of, as well as Other) 

 การเปล่ียนแปลงส่วนผสมของวตัถุดิบ (Change of Ratio of Material Present) 
 การเปล่ียนวตัถุดิบ (Different Material Present) 
 สภาวะโรงงานท่ีแตกต่างจากการปฏิบติัอย่างปกติ (Different Plant Condition from 

Normal Operation) 
 การเดินเคร่ืองจกัร (Start up) / การหยดุเคร่ืองจกัร (Shutdown) 
 การปล่อยสารเคมี ความดนั ฯลฯ (Relief) 
 การใชเ้คร่ืองมือ (Instrumentation) / การเก็บตวัอยา่ง (Sampling) 
 ความบกพร่องของระบบน ้า ระบบไฟ เป็นตน้ (Utility Failure) 
 การกดักร่อน (Corrosion) 
 การซ่อมบ ารุง (Maintenance) 
 การกดัเซาะ (Erosion) 
 ไฟฟ้าสถิตย ์(Grounding/Static) 

ท่ีมา : ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง   
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543  
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  7)  มีการประชุมภายใตข้อบข่ายของงานท่ีก าหนดในการท า HAZOP 
  8)  สรุปขอ้มูลทั้งหมดท่ีไดจ้ากการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานใน
โรงานของคณะท างานลงในแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง  
  9)  น าผลการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง จดัล าดบัความเส่ียงอนัตรายลง
ในแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง ตามตวัอย่างท้ายระเบียบของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 
  10) จดัท าแผนงานจัดการความเส่ียง ตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มแผนงาน ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 3.4  Fault Tree Analysis 
  เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายท่ีเน้นถึงอุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือ
คาดว่าจะเกิดข้ึน เพื่อน าไปวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุ ซ่ึงเป็นเทคนิคในการคิดยอ้นกลบั
โดยอาศยัหลกัการทางตรรกวิทยาในการใช้หลักการ เหตุและผล เพื่อค้นหาสาเหตุของการเกิด
อุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรง โดยเร่ิมวิเคราะห์จากอุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือคาดวา่
จะเกิดข้ึน เพื่อพิจารณาหาเหตุการณ์แรกท่ีเกิดข้ึนก่อนแล้วน ามาแจกแจงขั้นตอนของการเกิด
เหตุการณ์มาจากเหตุการณ์รองอะไรบา้ง และเหตุการณ์รองเหล่านั้นเกิดข้ึนไดอ้ย่างไร การส้ินสุด
การวิเคราะห์เม่ือพบว่าสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์รอง เป็นผลจากความบกพร่องของเคร่ืองจกัร
อุปกรณ์ หรือความบกพร่องจากการปฏิบติังาน ขั้นตอนการศึกษา วิเคราะห์ ทบทวนการด าเนินงาน
ในโรงงานเพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ย Fault Tree Analysis ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 
  1)  จ  าลองเหตุการณ์แรก (Top Event) ท่ีเกิดข้ึนหรืออาจเกิดข้ึน ท่ีจะส่งผลกระทบ
ท าใหเ้กิดอุบติัเหตุ 
  2)  วิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์แรกวา่เกิดไดจ้ากเหตุการณ์ยอ่ย (Fault 
Tree Event or Intermediate Event) อะไร ไดบ้า้ง 
  3)  วิเคราะห์หาสาเหตุของเหตุการณ์ย่อยเหล่านั้นอีกจนการวิเคราะห์หาสาเหตุจะ
ส้ินสุดเม่ือพบวา่สาเหตุต่างๆ ท่ีเกิดข้ึนเป็นผลมาจากความบกพร่องของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ เคร่ืองมือ 
ระบบความปลอดภยั ความผดิพลาดของผูป้ฏิบติังาน และหรือระบบการบริหารจดัการ ซ่ึงส่ิงเหล่าน้ี
จดัเป็นเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนไดโ้ดยปกติ (Basic Event) 
  4)  แสดงผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายในรูปแผนภูมิโดย
ใชเ้คร่ืองหมายดงัตารางท่ี 2.3 
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  5)  สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อช้ีบ่ง
อนัตราย และประเมินควานเส่ียง ลงในแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                       
ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
  6)  จัดท าแผนงานจัดการความเส่ียง ตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มแผนงาน ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ตารางท่ี 2.3  Fault Tree Analysis 

สัญลกัษณ์ ช่ือ ความหมาย 
 
 

AND Gate 
สาเหตุหลายสาเหตุ 

เหตุการณ์จะเกิดข้ึนไดเ้น่ืองจากสาเหตุหลาย
สาเหตุของเหตุการณ์ยอ่ย 

 Or Gate 
สาเหตุใดสาเหตุหน่ึง 

เหตุการณ์จะเกิดข้ึนไดเ้น่ืองมาจากสาเหตุใด
สาเหตุหน่ึงของเหตุการณ์ยอ่ย 

 Basic Event 
เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนไดโ้ดยปกติ 

เหตุการณ์ย่อยที่เกดิข้ึนได้ตามปกติ ซ่ึงทราบ

ถึงสาเหตุที่เหน็ได้ชัดเจนโดยไม่ต้องท าการ

วิเคราะห์หาสาเหตุต่อไปถือเป็นสาเหตุแรก

ของการเกดิอุบัติภัย 
 Fault Tree Event 

เหตุการณ์ยอ่ย 
เหตุการณ์ยอ่ยท่ีส่งผลใหเ้กิดเหตุการณ์ต่อเน่ือง
จนเป็นเหตุใหเ้กิดอุบติัภยั 

 Undeveloped Event 
เหตุการณ์ท่ีวเิคราะห์ต่อไม่ได ้

เหตุการณ์ยอ่ยท่ีไม่ตอ้งท าการวเิคราะห์หา
สาเหตุต่อไปเน่ืองจากไม่มีขอ้มูลสนบัสนุน 

 External Event 
เหตุการณ์ภายนอก 

เหตุการณ์ภายนอกหรือปัจจยัภายนอกท่ีเป็น
สาเหตุท่ีท าใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆ 

ท่ีมา : ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง   
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543  

 
 3.5  Failure Modes and Effects Analysis (FMEA)  
  เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายท่ีใช้การวิเคราะห์ในรูปแบบความลม้เหลวและผลท่ี
เกิดข้ึน ซ่ึงเป็นการตรวจสอบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ในแต่ละส่วนของระบบแลว้น ามาวิเคราะห์
หาผลท่ีจะเกิดข้ึนเม่ือเกิดความลม้เหลวของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ ขั้นตอนการศึกษา วิเคราะห์ และ
ทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ย FMEA ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 
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  1)  จดัเตรียมข้อมูล เอกสารและแผนผงัเพื่อศึกษาวิเคราะห์ FMEA ข้อมูลหรือ
เอกสารท่ีใชใ้นการศึกษา วเิคราะห์เพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ย FMEA ประกอบดว้ย 
   (1)  แผนผงัระบบท่อและอุปกรณ์ 
   (2)  แผนผงัวงจรกระแสไฟฟ้าและค าอธิบายลกัษณะของระบบ 
   (3)  แผนผงัการเช่ือมโยงของระบบเขา้กบัเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ 
   (4)  แผนผงัการเดินสายไฟ 
   (5)  แผนผงัเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใชง้าน 
   (6)  เอกสารอ่ืนๆ เช่น คู่ มือการฝึกอบรม คู่มืออุปกรณ์ และขั้นตอนการ
ปฏิบติัการในระบบ 
   เอกสารเหล่าน้ีจะแสดงให้เห็นถึงผลกระทบท่ีมีต่อระบบรวม และระบบย่อย 
เน่ืองจากหากขาดช้ินส่วนใดช้ินส่วนหน่ึงท่ีเกิดจากความลม้เหลว ท าใหท้ราบถึงผลกระทบดงักล่าว
ได ้ผูป้ระเมินตอ้งมีความเขา้ใจถึงความสัมพนัธ์และการเช่ือมโยงของระบบแต่ละระบบ เช่น ระบบ
จ่ายก าลงัต่างๆ มีความสัมพนัธ์กบัอุปกรณ์ควบคุมเร่ืองอากาศ น ้ าหล่อเย็น หรือก าลงัไฟฟ้า เช่น
ความลม้เหลวของระบบไฟฟ้าเป็นสาเหตุให้เคร่ืองอดัอากาศท างานลม้เหลวได ้เป็นตน้ นอกจากน้ี
ยงัมีปัญหาอ่ืนๆ แอบแฝงอยู่อีกมาก เช่น ปัญหาเร่ืองความล้มเหลวของก าลงัเคร่ืองมือท่ีส่งไปยงั
เคร่ืองควบคุมความดนัอากาศ ผูว้เิคราะห์จะตอ้งมีความรู้พื้นฐานดา้นโครงสร้างและการปฏิบติังาน
ของช้ินส่วนนั้น ๆ อยา่งเพียงพอ เพื่อท่ีจะสามารถช้ีไดว้า่ความสัมพนัธ์แบบไหนท่ีเป็นอนัตราย และ
แบบไหนท่ีผดิไปจากระบบท่ีไดอ้อกแบบไว ้
  2)  คดัเลือกคณะท างานท าการศึกษา FMEA ซ่ึงต้องประกอบด้วยบุคลากรท่ีมี
ประสบการณ์ดงัน้ี 
   (1)  วิศวกรหรือผูเ้ช่ียวชาญด้านการปฏิบติังานท่ีมีความช านาญในเร่ืองการ
ออกแบบและการปฏิบติังานของโรงงาน 
   (2)  ผูเ้ช่ียวชาญดา้นการควบคุมระบบไฟฟ้า เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ และส่ิงอ านาย
ความสะดวก (utilities) โดยเฉพาะอยา่งยิง่ตอ้งมีความช านาญในเร่ืองการออกแบบ 
   ทั้งน้ีหัวหน้าคณะท างานตอ้งมีคุณสมบติัเป็นไปตามแนวทางท่ีระเบียบกรม
โรงงานก าหนด 
  3)  การท า FMEA มีแนวทางดงัน้ี 
   (1)  ให้ค  านิยามเพื่อก าหนดขอบเขตการท า FMEA โดยจดัท ารายการของส่ิง
ต่างๆ ในโรงงานอย่างเป็นระบบ ซ่ึงค าว่า ระบบ หมายถึงส่วนประกอบทั้งหมดของเคร่ืองจกัร
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อุปกรณ์ ท่อ และส่วนประกอบอ่ืน ๆ ท่ีเป็นส่วนสนบัสนุน เช่น แหล่งก าเนิดไฟฟ้า น ้าหล่อเยน็ ทั้งน้ี
ตอ้งครอบคลุมหนา้ท่ีการท างานอยา่งสมบูรณ์ 
   (2)  ระบุรายละเอียดของช้ินส่วนหลักในการท างานของระบบในโรงงาน
เพราะการวิเคราะห์ตอ้งเก่ียวขอ้งกบัระบบอ่ืนๆ อย่างไรก็ตามอุปกรณ์ เคร่ืองมือ ช้ินส่วนหลกัของ
แต่ละระบบมกัจะท างานลม้เหลวเน่ืองมาจากการท างานของช้ินส่วนยอ่ย คณะท างานสามารถน า
ความลม้เหลวของช้ินส่วนยอ่ยไปรวมไวใ้นการวเิคราะห์ไดถ้า้มีผูเ้ช่ียวชาญอยูใ่นคณะท างานดว้ย 
   (3)  มีการเก็บรวบรวมข้อมูล ได้แก่  รายละเอียดของช้ินส่วนเคร่ืองจักร
อุปกรณ์ และระบบสนับสนุน รูปแบบความล้มเหลวท่ีเลือกไวร้วมทั้งสาเหตุของความล้มเหลว 
ผลกระทบท่ีเกิดจากความลม้เหลวของระบบหลกั และระบบยอ่ย วิธีการตรวจวดั และการวิเคราะห์
หาสาเหตุของความลม้เหลว ระบบการท างานทดแทนและผูป้ฏิบติังาน พร้อมค าอธิบาย 
  4)  รวบรวมบนัทึกขอ้มูล ผลของความลม้เหลวของช้ินส่วนท่ีมีต่อระบบ ซ่ึงความ
ลม้เหลวทั้งหมดซ่ึงเป็นสาเหตุให้ระบบไม่สามารถท างานไดจ้ะน ามาพิจารณาทั้งหมดโดยไม่มีการ
จ าเพาะเจาะจงถึงความรุนแรงของผลกระทบและแนวโนม้ของเหตุการณ์นั้นๆ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ท่ี
ไดรั้บความเสียหายอาจจะเป็นผลจากความลม้เหลวบางอยา่งของระบบยอ่ยหรือระบบสนบัสนุนก็
ได้ เช่น สภาวะท่ีกระแสไฟฟ้าตกเป็นเวลานาน ดงันั้นจึงถือเป็นหน้าท่ีของผูว้ิเคราะห์ในการท่ีจะ
เพิ่มหัวเร่ืองและลงบนัทึกเป็นขอ้มูล เพื่อระบุถึงความลม้เหลวท่ีมีผลต่อการท างานในแต่ละระบบ 
หรืออธิบายลกัษณะของผลกระทบจากความล้มเหลวในแนวโน้มท่ีจะก่อให้เกิดความสูญเสียต่อ
ผลผลิตหรือรายได ้
  5)  รายงานท่ีตอ้งจดัท าเพื่อแสดงผลการศึกษาจะบนัทึกขอ้มูลลงในแบบการช้ีบ่ง
อนัตรายและประเมินความเส่ียง ประกอบดว้ยขอ้มูลดงัน้ี 
   (1)  รายละเอียดของช้ินส่วนเคร่ืองจกัร อุปกรณ์และระบบสนบัสนุน 
   (2)  ความลม้เหลว ความเสียหายหรือความบกพร่อง 
   (3)  สาเหตุของความลม้เหลว ความเสียหายหรือความบกพร่อง 
   (4)  ผลท่ีเกิดจากความลม้เหลว ความเสียหายหรือความบกพร่องของช้ินส่วน
เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ และระบบสนบัสนุน  
   (5)  มาตรการป้องกนั ควบคุม และแกไ้ข 
  6)  น าผลการช้ีบ่งอนัตรายมาประเมินความเส่ียง จดัล าดับความเส่ียงอนัตราย                 
ลงในแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 
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  7)  จัดท าแผนงานจัดการความเส่ียงตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มแผนงาน ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 
 3.6  Event Tree Analysis   
  เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายเพื่อวิเคราะห์และประเมินหาผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึน
ต่อเน่ืองเม่ือเกิดเหตุการณ์แรกข้ึน (Initiating Event) ซ่ึงเป็นการคิดเพื่อคาดการณ์ล่วงหน้าเพื่อ
วิเคราะห์หาผลต่อเน่ืองท่ีจะเกิดข้ึน เม่ือเคร่ืองจกัร อุปกรณ์เสียหายหรือคนท างานผิดพลาด เพื่อให้
ทราบสาเหตุวา่เกิดข้ึนไดอ้ยา่งไร และมีโอกาสท่ีจะเกิดมากนอ้ยเพียงใด รวมทั้งเป็นการตรวจสอบ
ระบบความปลอดภยัท่ีมีอยูมี่ปัญหาหรือไม่ 
  ขั้ นตอนการศึกษา วิ เคราะห์  และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่ อ                      
ช้ีบ่งอนัตรายดว้ย Event Tree Analysis ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 
  1)  จ  าลองสถานการณ์ (Initiating Event) ท่ีอาจเกิดข้ึนหรือท่ีเกิดข้ึนแลว้ 
  2)  ระบุรายละเอียดของระบบความปลอดภยัทั้งหมดท่ีมีอยู่และวิธีการปฏิบติังาน
ของพนกังานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการเกิดเหตุการณ์ท่ีอาจเกิดข้ึน 
  3)  จดัท าแผนภูมิ Event Tree Analysis โดยวิเคราะห์ถึงระบบความปลอดภยัและ
หรือผูป้ฏิบติังาน โดยพิจารณาเป็น 2 กรณี คือ เม่ือระบบความปลอดภยัท างานปกติหรือผูป้ฏิบติังาน
ถูกตอ้ง และระบบความปลอดภยัหรือผูป้ฏิบติังานไม่ถูกตอ้ง 
  4)  อธิบายขั้นตอนและผลท่ีเกิดข้ึนจากการเกิดเหตุตามล าดบั 
  5)  สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์ ทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ย Event Tree Analysis 
และประเมินความเส่ียงลงในแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง ตามตวัอย่างทา้ย
ระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
  6)  จัดท าแผนงานจัดการความเส่ียงตามระดับความเส่ียงท่ีประเมินได้ลงใน
แบบฟอร์มแผนงาน ตามตวัอยา่งทา้ยระเบียบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
   การเลือกวิธีการช้ีบ่งอนัตรายตอ้งเหมาะสมกบัการประกอบกิจการ พร้อมทั้ง
ด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายตามหลกัเกณฑ์ของวิธีท่ีเลือกใช้ ตามแบบฟอร์มท่ีก าหนดในระเบียบกรม
โรงงานอุตสาหกรรม โดยมีขอ้แนะน าในการด าเนินการดงัน้ี 
   (1)  เลือกใชว้ธีิช้ีบ่งอนัตรายท่ีเหมาะสมไดม้ากกวา่หน่ึงวธีิ 
   (2)  วิธีวิเคราะห์วอทอิฟ(What If analysis ) สามารถน ามาประยุกย์ใช้ได้ใน
ตลอดทั้งกระบวนการของโรงงาน ไม่วา่จะเป็นช่วงเร่ิมตน้ของการด าเนินการเช่นช่วงการก่อสร้าง 
ช่วงทดสอบเคร่ืองจกัร ช่วงการด าเนินการ หรือแมก้ระทัง่ใชป้ระกอบการสอบสวนอุบติัเหตุได ้  
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   (3)  กรณี ใช้ วิ ธี ช้ีบ่ งอันตรายโดย Checklist ต้องก าหนดกิจกรรมการ
ด าเนินงานของโรงงานท่ีจะตรวจสอบย จดัท าแบบฟอร์มตรวจสอบส าหรับใช้งาน โดยพิจารณา
เร่ืองกฎหมาย มาตรฐานการออกแบบ หรือมาตรฐานการปฏิบติังาน แบบตรวจท่ีน าไปใชต้รวจสอบ
ความปลอดภยัในการด าเนินงานของโรงงาน จากนั้นน าผลการตรวจสอบมาช้ีบ่งอนัตรายเพื่อหา
แนวโน้มของอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากพื้นท่ีการท างาน เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ อุปกรณ์ และกิจกรรม
ต่าง ๆ ตามแบบฟอร์ม 
   (4)  หากมีระบบ ท่อ ถัง วาล์ว ควรใช้วิธี  HAZOP พร้อมทั้ งแนบ P&ID 
diagram ของจุดท่ีศึกษาดว้ย 
   (5)  หากเลือกใช้วิธี FMEA ให้แนบรายละเอียดองค์ประกอบของเคร่ืองจกัร  
อุปกรณ์ ระบบไฟฟ้าท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ 
   (6)  หากไม่ใชว้ธีิการช้ีบ่งอนัตรายตามท่ีกฎหมายก าหนด ตอ้งใชว้ิธีการท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมใหค้วามเห็นชอบ 

 โดยสรุปแล้วการช้ีบ่งอนัตรายควรมี 3 องค์ประกอบเรียงตามล าดบัการเกิดข้ึน 
ไดแ้ก่ 

1. สาเหตุท่ีเป็นไปได ้มีทั้งสาเหตุท่ีเกิดข้ึนแลว้ในปัจจุบนั และสาเหตุท่ีคาด
วา่จะเกิดข้ึนในอนาคต 

2. ลักษณะอันตราย หรือผลท่ีจะเกิดข้ึน ซ่ึงอาจจะมีผลท าให้ บาดเจ็บ 
เจบ็ป่วย เสียชีวติ ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม หรือชุมชน 

3. มาตรการควบคุมป้องกนั ทั้งท่ีมีอยู ่และท่ีตอ้งการเพิ่มเติม(ขอ้เสนอแนะ) 
ซ่ึงจะเห็นไดว้า่เทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายทุกเทคนิคจะมี 3 องค์ประกอบเหมือนกนั

แต่การเรียงล าดบัขององคป์ระกอบแต่ละเทคนิคแตกต่างกนั และมาตรการควบคุมป้องกนัท่ีสามารถ
ท าได ้โดยการควบคุม ป้องกนัสาเหตุในปัจจุบนั สาเหตุในอนาคต ลกัษณะอนัตรายหรือผลท่ีจะเกิด 
การลดความรุนแรง อย่างใดอย่างหน่ึง หรือมากกว่า  ทั้งน้ีการเลือกใช้เทคนิคการช้ีบ่งอนัตราย                   
แต่ละเทคนิคอาจพิจารณาจากองคป์ระกอบท่ีส าคญัดงัน้ีเช่น ช่วงเวลาการประกอบกิจการ แสดงใน
ตารางท่ี 2.4 ประสิทธิภาพของเหตุการณ์ แสดงในตารางตารางท่ี 2.5 และระบบ เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ 
และขั้นตอนท่ีประเมิน แสดงในตารางตารางท่ี 2.6 
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ตารางท่ี 2.4  การใชเ้ทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายพิจารณาตามช่วงเวลาการประกอบกิจการ 

ช่วงเวลาด าเนินการ 
เทคนิคการช้ีบ่งอันตราย 

Checklist What If FTA ETA FMEA HAZOP 
การวจิยัและพฒันา       
การออกแบบ       
โรงงานตน้แบบ       
ออกแบบรายละเอียดทาง
วศิวกรรม 

      

ก่อสร้างและเร่ิมด าเนินการ       
การด าเนินการตามปกติ       
ขยายหรือปรับปรุงโรงงาน       
การสอบสวนอุบติัการณ์       

หมายเหตุ : เคร่ืองหมาย  หมายถึงนิยมใช ้ 

ท่ีมา : สมาคมส่งเสริมความปลอดภยัและอนามยัในการท างาน(ประเทศไทย). (2562).  
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ตารางท่ี 2.5  การใชเ้ทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายพิจารณาตามประสิทธิภาพของเหตุการณ์ 

เทคนิคการ                    
ช้ีบ่งอนัตราย 

ขอบเขต การเร่ิมต้น 

เจเอสเอ(JSA) เม่ือกงัวลวา่จะมีส่ิงใดท าใหค้น
ปฏิบติังานบาดเจบ็หือเจบ็ป่วน เนน้
ความปลอดภยัเป็นส าคญั 

ระบุส่ิงใดๆท่ีจะสัมผสักบัคนแลว้
ท าใหค้นบาดเจบ็ เขา้สู่ร่างกายคน
แลว้ท าใหค้นบาดเจบ็ 

เช็คลิสท ์
(Checklist) 

เม่ือกงัวลวา่จะไม่เป็นไปตามมาตรฐาน 
หรือกฎหมายอยา่งครบถว้น 

น ามาตรฐาน หรือกฎหมายมาท า
แบบตรวจสอบ  

เอฟทีเอ(FTA) เม่ือกงัวลวา่จะเกิดเหตุการณ์ท่ีไม่พึง
ประสงคท่ี์จะน าไปสู่ความรุนแรง 

เลือดเหตุการณ์ไม่พึงประสงคท่ี์
สนใจ(Top Event) แลว้สร้าง
แผนภูมิเอฟทีเอ 

อีทีเอ(ETA) เม่ือกงัวลวา่มาตรการควบคุมป้องกนัท่ี
มีผลสืบเน่ืองกนั จะท างานไม่ส าเร็จ 

เลือกเหตุการณ์ท่ีสนใจ(Initiating 
Event) แลว้น ามาตรการควบคุม
ป้องกนัเหตุการณ์นั้นมาสร้าง
แผนภูมิอีทีเอ 

เอฟเอม็อีเอ
(FMEA) 

เม่ือกงัวลวา่ ระบบ/เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 
แต่ละตวัจะท างานลม้เหลว 

เขียนส่วนประกอบของ ระบบ/
เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ ทีละตวั 

วอทอิฟ 
(What IF) 

เม่ือกงัวลวา่จะยงัมีอนัตรายใดๆแอบ
แฝงอยู ่

ใชป้ระสบการณ์จดัท าทะเบียน
รายการค าถาม 

ฮาซอพ 
(HAZOP) 

เม่ือกงัวลวา่จะเกิดความบกพร่อง หรือ
เบ่ียงเบนไปจากปัจจยัควบคุม(Process 
Parameter) 

ก าหนดขอบเขต(Node) แลว้
เลือกใช ้ฮาซอพ 
 

FMEA เม่ือกงัวลวา่ ระบบ/เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 
แต่ละตวัจะท างานลม้เหลว 

เขียนส่วนประกอบของ ระบบ/
เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ ทีละตวั 

ท่ีมา : สมาคมส่งเสริมความปลอดภยัและอนามยัในการท างาน(ประเทศไทย). (2562).  
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ตารางท่ี 2.6  พจิารณาตามระบบ เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ และขั้นตอนท่ีประเมิน 

ระบบ / เคร่ืองจักรอุปกรณ์ / 
ขั้นตอน 

วธีิการช้ีบ่งอนัตราย 
HAZOP FMEA What - If Checklist 

อุปกรณ์ในการผลิต 
- วาลว์  ท่อ  ระบบท่อ 
Vessels, Tank, Pump 
Exchanger อ่ืนๆ 

เหมาะมาก
ท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ใชไ้ดห้ากมีการ
ด าเนินการ

มาแลว้ในอดีต 

ท่อส่ง, ท่อท่ีแยกออกจาก 
อุปกรณ์ต่างๆ 

เหมาะสม
มากท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

เคร่ืองมือระบบควบคุม 
ระบบส่ือสาร โทรศพัท ์
ระบบไฟฟ้า ไมโครเวฟ 

ไม่แนะน า เหมาะสมมาก
ท่ีสุด 

เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

ระบบความปลอดภัย 
- ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้
- ระบบควบคุมการจ่ายน ้า
ดบัเพลิง 
- ระบบหยดุเคร่ืองจกัร
อตัโนมติั 

ไม่แนะน า 
 

เหมาะสม เหมาะสมมาก
ท่ีสุด 

ไม่แนะน า 
 

ระบบสาธารณูปโภค 
- ระบบน ้าหล่อเยน็ 
- ระบบจ่ายน ้า 

เหมาะสม
มากท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
- Operating manual 
- Emergency plan 

ไม่
เหมาะสม 

ไม่แนะน า 
 

เหมาะสมมาก
ท่ีสุด 

เหมาะสม 

โครงสร้างและส่ิงปลูกสร้าง 
- อาคาร สะพาน ถนน 
- คลงัพสัดุ 

ไม่แนะน า 
 

เหมาะสม เหมาะสมมาก
ท่ีสุด 

เหมาะสม 

ท่ีมา : ผศ.สุเนตร มูลทา. (2561, 24 พฤศจิกายน).  
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4.  การประเมนิความเส่ียง (Risk Assessment)  
 

หมายถึง กระบวนการวิเคราะห์ถึงปัจจยัหรือสภาพการณ์ต่างๆ ท่ีเป็นสาเหตุท าให้
อนัตรายท่ีมีและท่ีแอบแฝง ซ่ึงก่อให้เกิดอุบติัเหตุ และอาจก่อให้เกิดเหตุการณ์ท่ีไม่คืดคิด เช่น                
เพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลของสารเคมีหรือวตัถุอนัตรายเป็นตน้ โดยพิจารณาถึงโอกาสและ
ความรุนแรงของเหตุการณ์เหล่านั้น ซ่ึงอาจส่งผลให้เกิดอนัตรายหรือความเสียหายแก่บุคคล ชุมชน 
ส่ิงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์น 

เม่ือด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายดว้ยเทคนิคต่างๆ ก็จะทราบวา่การเกิดอนัตรายมีสาเหตุท่ีมา
อยา่งไร ซ่ึงขั้นตอนต่อไปคือการน าเอาสาเหตุต่างๆของแต่ละอนัตรายมาพิจารณาโอกาสท่ีจะเกิด
เหตุการณ์และความรุนแรงของเหตุการณ์โดยก าหนดใหเ้ป็นระดบัตวัเลข ซ่ึงการค านวณระดบัความ
เส่ียงท าได้โดยน าเอาตวัเลขระดับโอกาสท่ีจะเกิดเหตุการณ์นั้นๆ คูณกบัระดบัความรุนแรงของ
เหตุการณ์เกิดความเส่ียง  

 
 
 

เม่ือไดผ้ลคูณระหว่างระดบัของโอกาสกบัระดบัความรุนแรงแลว้ ให้เอาผลไปเทียบ
ตาราง (matrix) ของวิธีการประเมินความรุนแรงและระดบัความเส่ียง จะมีการแบ่งออกเป็น 4- 5 
ระดบั แลว้แต่จะเลือกใชม้าตรฐานใด 

ระดับความเส่ียงท่ียอมรับได้ คือระดับความเส่ียงท่ียอมรับโดยไม่จ  าเป็นต้องเพิ่ม
มาตรการควบคุม เน่ืองจากมีมาตรการท่ีเหมาะสมในการควบคุม ป้องกนัอนัตรายอยา่งเพียงพออยู่
แลว้ 

4.1  การเลือกพิจารณาระดบัโอกาสท่ีเกิดท าได ้2 วธีิคือ 
4.1.1  พิจารณาข้อมูลเชิงปริมาณ โดยพิจารณาความถ่ีของการเกิดเหตุการณ์ว่า

เกิดข้ึนมากนอ้ยเพียงใด ถา้การเหตุการณ์มีความถ่ีมาก ระดบัโอกาสเกิดจะสูง ถา้การเกิดเหตุการณ์
ความถ่ีนอ้ยระดบัโอกาสเกิดจะต ่า 

4.1.2  พิจารณาขอ้มูลเชิงคุณภาพ โดยพิจารณาจากมาตรการควบคุม ป้องกนัท่ีมีอยู่
ถา้มีความเพียงพอโอกาสจะเกิดข้ึนต ่า ถา้ไม่เพียงพอระดบัโอกาสเกิดจะเกิดข้ึนสูง 

ตามแนวทางของกรมโรงงานอุตสาหกรรมนั้นกล่าวถึงการพิจารณาระดบั
โอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ แบ่งออกเป็น 4 ระดบั โดยมีหลกัเกณฑ์พิจารณาจากสถิติการเกิด
เหตุการณ์ของความเส่ียงนั้นในอดีต และพิจารณาจากมาตรการป้องกนั ควบคุมอนัตรายท่ีโรงงาน

ความเส่ียง = โอกาสของการเกิดเหตุการณ์ x ความรุนแรงท่ีจะเกิดผลของเหตุการณ์ 
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ด าเนินการอยู่ในปัจจุบนั หากมีมาตรการท่ีถูกตอ้งและเหมาะสม ซ่ึงเป็นมาตรการท่ีสามารถแกไ้ข
ปัญหาของสาเหตุโดยตรงและมีมาตรการท่ีเพียงพอ ก็สามารถพิจารณาได้ว่าโอกาสเกิดน้อย 
ตวัอยา่งการจดัระดบัโอกาสเกิด ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7 

ตารางที ่2.7  การจัดระดับโอกาสในการเกดิเหตุการณ์ต่าง ๆ 

ระดับ รายละเอยีด 
1 มีโอกาสในการเกิดยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 ปีข้ึนไป 
2 มีโอกาสในการเกิดนอ้ย เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 คร้ัง ในช่วง 5-10 ปี 
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 คร้ัง ในช่วง 1-5 ปี 
4 มีโอกาสในการเกิดสูง เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดมากกวา่ 1 คร้ัง ใน 1 ปี 

 

4.2  การพิจารณาระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคล 
ชุมชนส่ิงแวดล้อมและทรัพยสิ์น แบ่งออกเป็น 4 ระดับ โดยการพิจารณาความรุนแรงจะไม่น า
มาตรการป้องกันและควบคุมอนัตรายท่ีมีอยู่ มาพิจารณาเพื่อลดความรุนแรงลง แต่ให้พิจารณา
เหมือนไม่มีมาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย เพื่อจะประเมินวา่เม่ือเกิดเหตุการณ์นั้นแลว้จะเกิด
ความรุนแรงไดม้ากเพียงใด ดงันั้นกรณีอนัตรายท่ีก่อให้เกิดไฟไหม ้ระเบิดหรือสารเคมีหกร่ัวไหล 
ความรุนแรงอาจเท่ากบั 4 หรืออยา่งนอ้ย 3 (หากไม่มีผลกระทบในวงกวา้ง) โดยพิจารณาใน 4 ดา้น 
คือ บุคคล ชุมชน ส่ิงแวดล้อม และทรัพยสิ์น รายละเอียดการจดัระดบัความรุนแรง ดงัแสดงใน
ตารางท่ี 2.8  2.9  2.10 และ 2.11 

ตารางท่ี 2.8  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคล 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 
1 เล็กนอ้ย การบาดเจบ็เล็กนอ้ยในระดบัปฐมพยาบาล 
2 ปานกลาง การบาดเจบ็ท่ีตอ้งไดรั้บการรักษาทางการแพทย ์
3 สูง มีการบาดเจบ็หรือเจบ็ป่วยท่ีรุนแรง 
4 สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 
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ตารางท่ี 2.9  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อชุมชน 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 

1 เล็กนอ้ย ไม่มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน หรือมีผลกระทบเล็กนอ้ย 
2 ปานกลาง มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน และแกไ้ขไดใ้นระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน และตอ้งใชเ้วลาในการแกไ้ข 
4 สูงมาก มีผลกระทบรุนแรงต่อชุมชนเป็นบริเวณกวา้ง หรือหน่วยงานของ

รัฐตอ้งเขา้ดาเนินการแกไ้ข 

หมายเหตุ ผลกระทบต่อชุมชน หมายถึงเหตุร าคาญต่อชุมชน การบาดเจบ็ เจบ็ป่วยของประชาชน 
ความเสียหายต่อทรัพยสิ์นของชุมชนและประชาชน 

ตารางท่ี 2.10  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 
1 เล็กนอ้ย ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มเล็กนอ้ย สามารถควบคุมหรือแกไ้ขได ้
2 ปานกลาง มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มปานกลาง สามารถแกไ้ขไดใ้น

ระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มรุนแรง ตอ้งใชเ้วลาในการแกไ้ข 
4 สูงมาก มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มรุนแรงมาก ตอ้งใชท้รัพยากรและ

เวลานานในการแกไ้ข 
หมายเหตุ ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม หมายถึง การเส่ือมโทรมและเสียหายของส่ิงแวดลอ้ม เช่น 
อากาศ ดินแหล่งน ้า เป็นตน้ 

ตารางท่ี 2.11  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อทรัพยสิ์น 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 
1 เล็กนอ้ย ทรัพยสิ์นเสียหายนอ้ยมากหรือไม่เสียหายเลย 
2 ปานกลาง ทรัพยสิ์นเสียหายปานกลางและสามารถดาเนินการผลิตต่อไปได ้
3 สูง ทรัพยสิ์นเสียหายมากและตอ้งหยดุการผลิตในบางส่วน 
4 สูงมาก ทรัพยสิ์นเสียหายมากและตอ้งหยดุการผลิตทั้งหมด 

หมายเหตุ ความเสียหายของทรัพยสิ์นในแต่ละระดบั โรงงานสามารถก าหนดข้ึนเองตามความ
เหมาะสมโดยพิจารณาถึงขีดความสามารถของโรงงาน 
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4.3  การจดัระดบัความเส่ียง 
การจดัระดบัความเส่ียงพิจารณาโดยน าผลลพัธ์ของระดบัโอกาสเกิดคูณกบัระดบั

ความรุนแรงท่ีมีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ส่ิงแวดล้อม หรือทรัพยสิ์น หากระดบัความเส่ียงท่ีมี
ผลกระทบต่อบุคคลชุมชน ส่ิงแวดลอ้ม หรือทรัพยสิ์น มีค่าแตกต่างกนั ให้เลือกระดบัความเส่ียงท่ีมี
ค่าสูงกว่า เป็นผลของการประเมินความเส่ียงในเร่ืองนั้ นๆ ระดับความเส่ียงจัดเป็น 4 ระดับ 
รายละเอียดแสดงการจดัระดบัความเส่ียง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.12 

ตารางท่ี 2.12  การจดัระดบัความเส่ียงอนัตราย 

ระดับความเส่ียง ผลลพัท์ ความหมาย 
1 1-2 ความเส่ียงเล็กนอ้ย 
2 3-6 ความเส่ียงท่ียอมรับได ้ตอ้งมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8-9 ความเส่ียงสูง ตอ้งมีการด าเนินงานเพื่อลดความเส่ียง 
4 12-16 ความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้ตอ้งหยดุดาเนินการและปรับปรุง

แกไ้ข 
 

 ทั้งน้ีในการช้ีบ่งอนัตรายตามวธีิท่ีก าหนดและการประเมินความเส่ียงดว้ยการ
วเิคราะห์วอทอิฟ ใหก้รอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม ดงัแสดงในตารางท่ี 2.13 
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ตารางท่ี 2.13 แบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What if Analysis 
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เคร่ืองจกัร/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบติั/กิจกรรม.......................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วนัท่ีท าการศึกษา......................................................................................................................... 

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกนั 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดบัความ

เส่ียง 
ใหร้ะบุความลม้เหลวของ 
เคร่ืองมือ เคร่ืองวดั ระบบ 
สาธารณูปโภคท่ีเก่ียวขอ้ง 
ความผิดพลาดจากการท างาน
ของคนงาน การท างานไม่
เป็นไปตามขั้นตอน ระหวา่ง
สภาพการท างานปกติ การเดิน
เคร่ืองจกัร หรือการหยดุ
เคร่ืองจกัร อุบติัเหตท่ีุเก่ียวขอ้ง
กบัการซ่อมบ ารุงรักษา 
(ใหส้อดคลอ้งกบัส่ิงท่ีเป็น 
ความเส่ียงและอนัตรายตาม 
บญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความ 
เส่ียงและอนัตราย)  

ใหร้ะบุอนัตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อนัตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ี
เป็นผลจากเหตุการณ์แรก
จนถึงอนัตรายสุดทา้ยท่ีอาจ
เกิดข้ึนได ้และระบุผลกระทบ
จากอนัตรายดงักล่าวท่ีมี
ผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน 
ส่ิงแวดลอ้ม หรือทรัพยสิ์น 
  

ใหร้ะบุมาตรการป้องกนั
และควบคุมอนัตรายท่ี
โรงงานมีการด าเนินการอยู่
ในปัจจุบนัเพ่ือป้องกนัความ
ลม้เหลวหรือความผิดพลาด
ท่ีระบุในช่องค าถาม What if 
(โดยเนน้มาตรการในเชิง
การควบคุมทางดา้น
วศิวกรรมก่อน และ
มาตรการดา้นการบริหาร
จดัการ รวมทั้งมาตรการ
ระงบัและฟ้ืนฟเูหตุการณ์) 

ใหร้ะบุมาตรการ
ความปลอดภยัท่ี 
โรงงานยงัไม่มีแต่
จะด าเนินการ
เพ่ิมเติมเพ่ือใหเ้กิด
ความปลอดภยั
ยิง่ข้ึน (โดยเฉพาะ
กรณีประเมินความ
เส่ียงไดร้ะดบัความ 
3 ข้ึนไป) 

ระบุ
ระดบั 
โอกาส 

ระบุ 
ระดบั 
ความ 
รุนแรง 

 
 

ระบุระดบั 
ความเส่ียง 
และระบุ 
แผนควบคุม 
และแผนลด โอกาส x ความรุนแรง = ผลลพัธ์ 
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5.  การจัดท าแผนงานจัดการความเส่ียง  
 

การจดัท าแผนงานจดัการความเส่ียงมีรายละเอียดท่ีเก่ียวขอ้งกบัการพิจารณาระดบั
ความเส่ียงและมาตรการลดความเส่ียง แผนงานจดัการความเส่ียง และการจดัท ารายงานการประเมิน
ความเส่ียง ดงัน้ี 

5.1  การพิจารณาระดบัความเส่ียงและมาตรการลดความเส่ียง ให้น าผลการประเมินค่า
ความเส่ียงมาพิจารณาใน 2 กรณีกล่าวคือ 

5.1.1  กรณีความเส่ียงยอมรับไม่ไดแ้บ่งความเส่ียงเป็น 2 ระดบั โดยแบ่งตามระดบั
ความเส่ียงดงัน้ี 

1)  ระดบัความเส่ียงสูงมาก ตอ้งหยุดกิจกรรมอนัตรายนั้นและพิจารณาเพิ่ม
มาตรการลดระดับความเส่ียงลงจนกว่าความเส่ียงยอมรับได ้ด้วยการน ามาตรการลดระดบัความ
เส่ียงไปจดัท าแผนลดความเส่ียง  

2)  ระดับความเส่ียงสูง ให้พิจารณาเพิ่มมาตรการลดระดับความเส่ียงลง
อยา่งเร่งด่วนจนกวา่ความเส่ียงยอมรับได ้ดว้ยการน ามาตรการลดระดบัความเส่ียงไปจดัท าแผนลด
ความเส่ียง   

5.1.2  กรณีความเส่ียงยอมรับได้ แบ่งความเส่ียงเป็น 2 ระดบั โดยแบ่งตามระดบั
ความเส่ียงดงัน้ี 

1) ระดบัความเส่ียงปานกลาง ให้พิจารณาควบคุมมาตรการท่ีมีอยูใ่ห้คงอยู่
และด าเนินการอยา่งต่อเน่ือง ดว้ยการน ามาตรการท่ีมีอยูไ่ปจดัท าแผนควบคุมความเส่ียง  

2)  ระดบัความเส่ียงเล็กนอ้ย ไม่ตอ้งจดัท าแผนควบคุมความเส่ียง แต่ยงัตอ้ง
มีการทบทวนความเส่ียงตามความเหมาะสม  

ในส่วนของมาตราการท่ีก าหนดข้ึนเพื่อลดความเส่ียงนั้นมกัใช้แนวทางในการ
พิจารณามาตรการดงัน้ี 

1)  การขจดัอนัตราย  
2)  การทดแทน  
3)  การควบคุมทางวศิวกรรม  
4)  การควบคุมเชิงบริหารจดัการ  
5)  อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล  
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5.2  แผนงานจดัการความส่ียง 
ส าหรับแนวทางของกรมโรงงานอุตสาหกรรม นิยามแผนงานจดัการความเส่ียง 

หมายถึงแผนงานลดความเส่ียง และแผนงานควบคุมความเส่ียงซ่ึงผูป้ระกอบกิจการโรงงานตอ้ง
ด าเนินการจดัท าแผนงานเพื่อก าหนดมาตรการความปลอดภยัท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพในการ
ลดและควบคุมความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการให้จดัท าแผนงานจดัการ
ความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียงและแผนงานลดความเส่ียง) ดงัน้ี 

5.2.1  แผนงานควบคุมความเส่ียง 
กรณีประเมินความเส่ียงแล้วได้ ระดับความเส่ียง 2 ต้องจัดท าแผนงาน

ควบคุมความเส่ียงโดยให้น ามาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ท่ีระบุในตารางการช้ีบ่งอนัตราย 
มาจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง โดยน ามาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตรายของทุกขอ้ท่ีได้
ระดบัความเส่ียง 2 มาจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง โดยระบุลงในช่อง “มาตรการหรือกิจกรรม
หรือการด าเนินการเพื่อลดความเส่ียงหรือขั้นตอนการปฏิบติัท่ีเป็นความเส่ียง” และก าหนดหัวขอ้
เร่ืองท่ีควบคุม และหลกัเกณฑ์หรือมาตรฐานท่ีใช้ควบคุม ก าหนดผูรั้บผิดชอบและผูต้รวจติดตาม                   
(ตอ้งไม่ใช่บุคคลหรือหน่วยงานเดียวกนั)การจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียงจะตอ้งกรอกขอ้มูลลง
ในแบบฟอร์ม ดงัแสดงตารางในท่ี 2.14 

5.2.2  แผนงานลดความเส่ียง 
กรณีประเมินความเส่ียงแลว้ไดร้ะดบัความเส่ียง 3 และ 4 ตอ้งจดัท าแผนงาน

ลดความเส่ียงส าหรับการจดัท าแผนงานลดความเส่ียงให้น าขอ้เสนอแนะท่ีระบุในตารางการช้ีบ่ง
อนัตราย มาจดัท าแผนงานลดความเส่ียง โดยน าขอ้เสนอแนะของทุกขอ้ท่ีได้ระดบัความเส่ียง 3     
และ 4 มาจดัท าแผนงานลดความเส่ียงโดยระบุลงในช่อง “มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลด
ความเส่ียง” และก าหนดระยะเวลาด าเนินการ (โดยให้ระบุเป็นวนั เดือน ปี ท่ีแน่นอนท่ีจะด าเนินการ
ดังกล่าวให้แล้วเสร็จ) พร้อมก าหนดผูรั้บผิดชอบและผูต้รวจติดตาม (ซ่ึงต้องไม่ใช่บุคคลหรือ
หน่วยงานเดียวกนั) เม่ือด าเนินการจดัท าแผนงานลดความเส่ียงเรียบร้อยแลว้ใหน้ าแผนงานลดความ
เส่ียงมาจดัท าเป็นแผนงานควบคุมความเส่ียงต่อไป การจดัท าแผนงานลดความเส่ียงจะตอ้งกรอก 
ขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม ดงัแสดงในตารางท่ี 2.15 
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ตารางท่ี 2.14 แบบฟอร์มการจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง 
แผนงานการจดัการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง) 
หน่วยงาน       รายละเอียด  ระบุกิจกรรมท่ีด าเนินการ         
วตัถุประสงค ์                  
เป้าหมาย                  

ล าดบัที ่ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการด าเนินงานเพือ่ลด
ความเส่ียงหรือขั้นตอนการปฏบิตัทิีเ่ป็น 

ความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือมาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

 ใหน้ ามาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย หรือ 
มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แกไ้ข ตามแบบฟอร์ม 
การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงตาม 
วธีิต่างๆ มาระบุเพื่อจดัท าแผนงานควบคุม 
ความเส่ียง 
 
 
 
 
 
 

ระบุต าแหน่งผูรั้บผดิชอบ ระบุวธีิการท่ีตอ้ง
ปฏิบติั 

ระบุเกณฑห์รือมาตรฐาน ระบุต าแหน่งผูต้รวจ
ติดตาม 
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ตารางท่ี 2.15 แบบฟอร์มการจดัท าแผนงานลดความเส่ียง 
แผนงานการจดัการความเส่ียง (แผนงานลดความเส่ียง) 
หน่วยงาน       รายละเอียด  ระบุกิจกรรมท่ีด าเนินการ         
วตัถุประสงค ์                  
เป้าหมาย                  

 

ล าดบัที ่ มาตรการกจิกรรมการด าเนินงานลดความเส่ียง ผู้รับผดิชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจตดิตาม หมายเหตุ 

 ใหน้ ามาตรการความปลอดภยัท่ีระบุไวใ้นช่อง 
ขอ้เสนอแนะตามแบบฟอร์มการช้ีบ่งอนัตรายและ 
การประเมินความเส่ียงตามวธีิต่างๆ มาระบุเพื่อ 
จดัท าแผนงานลดความเส่ียง 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุต าแหน่งผูรั้บผดิชอบ ใหร้ะบุวนัเดือนปีท่ี
เร่ิมตน้ถึงวนัท่ี

ด าเนินการแลว้เสร็จ 

ระบุต าแหน่งผูต้รวจดตาม  
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5.3  การจดัท ารายงานการประเมินความเส่ียง 
การจดัท ารายงานการประเมินความเส่ียง ประกอบดว้ย ผลการศึกษา และทบทวน

การด าเนินงานท่ีมีความเส่ียงภายในโรงงาน และจดัท าแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม ้หรือสารเคมีร่ัวไหล  
ให้จัดท าบทสรุปการศึกษาต้องมีทะเบียนความเส่ียง ซ่ึงประกอบด้วยสาระส าคัญอย่างน้อย
ดงัต่อไปน้ี 

5.3.1  สรุปกิจกรรมหรือขั้นตอนท่ีก่อให้เกิดอุบติัภยัร้ายแรง โดยใหร้ะบุลกัษณะ
ของการเกิดอุบติัภยัร้ายแรงตามกิจกรรมหรือขั้นตอนดว้ย 

5.3.2  สรุปความเส่ียงท่ีไดร้ะดบัท่ี 2 และ ท่ี 3 พร้อมทั้ง มาตรการป้องกนัและ
ควบคุมท่ีมีอยูเ่ดิมและท่ีจะจดัท าเพิ่มเติม 

จากการด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงของ บริษทั………จ ากดั
พบวา่มีจุดวกิฤต หรืออุปกรณ์ท่ีมีความวกิฤตท่ีอาจก่อใหเ้กิดอุบติัภยัร้ายแรง เช่น ไฟไหม ้สารเคมี
หกร่ัวไหลหรือระเบิดได ้เช่น 

1. ......................................................................................................................... 
2. ......................................................................................................................... 
3. ......................................................................................................................... 
4. ......................................................................................................................... 
5. ......................................................................................................................... 
ซ่ึงบริษทัฯ ไดจ้ดัท าแผนการจดัการความเส่ียงเป็นท่ีเรียบร้อยแลว้ ทั้งน้ี  บริษทัฯ 

จะปฏิบติัตามแผนการจดัการความเส่ียงอยา่งเคร่งครัด ดงัสรุปผลระดบัความเส่ียงท่ีได ้ดงัน้ี 
1. ระดบัความเส่ียงสูง    ................ รายการ 
2. ระดบัความเส่ียงท่ียอมรับได ้  ................ รายการ 
3. ระดบัความเส่ียงเล็กนอ้ย   ................ รายการ 
และจดัท าแผนการจดัการความเส่ียง ดงัน้ี 

1. แผนงานลดความเส่ียง    ................ แผน 
2. แผนงานควบคุมความเส่ียง   ................ แผน 
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หลงัจากนั้นจึงจดัท าแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม ้หรือสารเคมีร่ัวไหล (กรณีมีการใช้
สารเคมีอนัตราย) ส าหรับแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม ้ประกอบดว้ยแผนการตรวจสอบความปลอดภยั
ดา้นอคัคีภยั แผนการอบรมเร่ืองการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แผนการดบัเพลิง และแผนการอพยพ
หนีไฟ ทั้งน้ีใหร้ะบุแหล่งรองรับน ้าจากการดบัเพลิงกรณีเกิดไฟไหม ้เพื่อไม่ใหน้ ้าจากการดบัเพลิงท่ี
ปนเปือนสารเคมีลงสู่แหล่งน ้าสาธารณะ 

 

6. การศึกษาทีเ่กีย่วข้องกบัการประเมนิความเส่ียงด้วยการวเิคราะห์วอทอฟิ 
 
 ในการศึกษาเร่ืองการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีการวิเคราะห์วอทอิฟ ส าหรับโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต มีการศึกษาท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อเป็นแนวทางในการศึกษาคร้ังน้ี 
มีดงัน้ี 

เกศินี เจริญสุข(2550) การประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิค What If  และการวิเคราะห์
ผลกระทบกรณีเกิดการระเบิดของสารโทลูอีนในพื้นท่ีจดัเก็บแบบเปิดโล่ง มีวตัถุประสงค์ของ
งานวิจยัเพื่อ (1) เพื่อประเมินความเส่ียงกรณีการระเบิดของโทลูอีนในสถานท่ีจดัเก็บเป็นแบบ                 
เปิดโล่ง  (2) วิเคราะห์ถึงความดนัท่ีเกิดข้ึนจากการระเบิดและผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม (3) เพื่อหา
มาตรการการควบคุมและลดความเส่ียงในขั้นตอนการท างานท่ีหลงัจากประเมินแลว้อยูใ่นระดบัท่ีมี
ความเส่ียงสูง สรุปผลการศึกษาไดว้า่ การประเมินความเส่ียงโดยพิจารณาจ านวนถงัเหล็ก ซ่ึงแต่ละ
ถงับรรจุสาร 180 ลิตร จ านวน 500 ถัง(ปริมาตรโทลูอีนรวมคือ 90,000 ลิตร) วางซ้อนกนั 3 ชั้น                           
อยู่ในระดับความเส่ียงสูงท่ีอาจก่อให้เกิดการระเบิด จาก 4 ขั้นตอนในบริเวณจัดเก็บท่ี ได้แก่                             
(1) ขณะยา้ยถงัโทลูอีนจากรถบรรทุกสู่บริเวณจดัเก็บ และพนักงานขบัรถขนส่งฝ่าฝืนกฎการสูบ
บุหร่ี (2) ขณะลงถงัโทลูอีนลงบนยางรองทีละถงั และท าให้ถงัตกกระแทกพื้น (3) ขณะยกถงัข้ึน
จดัเก็บถังโทลูอีนหลุดออกจากตัวหนีบของถัง ท าให้ถังตกกระแทกลงบนพื้นอย่างแรง และ                    
(4) ขณะถ่ายเทโทลูอีนจากถงับรรจุเขา้สู่ถงัผลิตโดยไม่ได้ต่อสายดิน ในการวิเคราะห์ผลกระทบ
เน่ืองจากการระเบิดไดส้มมติสภาวะท่ีร้ายแรงโดยให้โทลูอีนในพื้นท่ีจดัเก็บทั้ง 90,000 ลิตร อยูใ่น
ถงัเก็บสารขนาคใหญ่ 1 ถงั ท่ีมีสมบติัเดียวกบัถงัขนาดเล็ก ขา้งตน้ และทั้งหมดน้ีจะเกิดระเบิดใน
คราวเดียวจากการค านวณค่าความดนัท่ีตกกระทบต่อส่ิงท่ีสนใจ โดยเทียบกบัค่าแรงระเบิดของ INT 
ท่ีระยะต่างๆ จากจุดเกิดเหตุ พบว่าในระยะ 50 เมตรสามารถท าให้เกิดความเสียหายต่อชีวิต และ
ทรัพยสิ์น โครงสร้างคอนกรีตเสริมเหล็ก โครงสร้างอาคารต่างๆ ทั้งภายในโรงงานของสถานท่ีเกิด
ระเบิดเอง โรงงานขา้งเคียง และอาคารชุมชนท่ีอยูโ่ดยรอบอย่างรุนแรง ในระยะตั้งแต่ 3,500 เมตร
ข้ึนไปเป็นระยะปลอดภยั ด้วยเหตุน้ีจึงจ าเป็นตอ้งจดัท าเผนการด าเนินการเพื่อลดความเส่ียงใน
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ขั้นตอนการจดัเก็บ การลงถังโทลูอีน การเข้มงวดตรวจตราเร่ืองการป้องกันการเกิดไฟฟ้าสถิต
นอกจากน้ีทางโรงงานควรลดปริมาณการจดัเก็บหรือปรับปรุงโครงสร้างของพื้นท่ีการจดัเก็บท่ีมี
ความแขง็แรงสามารถทนความดนัเพื่อลดความเสียหายต่อพื้นท่ีขา้งเคียง 
 ธญัวรัตน์  ร่ืนเจริญ(2550) การประเมินความเส่ียงของเคร่ืองบดักรีตะกัว่เพื่อปรับปรุง
ระบบให้ความร้อนส าหรับจุดวิกฤต มีวตัถุประสงคข์องการศึกษา เพื่อปรับปรุงระบบให้ความร้อน
ส าหรับจุดวิกฤต โดยศึกษาจากผูป้ฏิบัติงานท่ีเคร่ืองบดักรีตะกั่วและประเมินความเส่ียงด้วยวิธี                        
What If Analysis โดยในกระบวนการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอันตรายมีการร่วม
ประยุกตใ์ชโ้ปรแกรมส าเร็จรูป PHA WORK 5.0 ผลการศึกษาพบวา่ การประเมินความเส่ียงดว้ยวิธี 
What If Analysis ก่อนด าเนินการปรับปรุงระบบให้ความร้อนอยู่ท่ีระดับความเส่ียง 4 (ไม่อาจ
ยอมรับได้)ปัญหาท่ีเกิดข้ึนมาจากระเบิดของฮีตเตอร์ท่ีแช่อยู่ในอ่างโซเดียมไฮดรอกไซด์ pH 14 
ตลอดเวลา  เม่ือฮีตเตอร์เกิดการร่ัวท าให้กระแสไฟฟ้าไหลสู่โซเดียมไฮดรอกไซด์จึงเกิดการระเบิด 
โดย 4 ปีท่ีผา่นมาไดเ้กิดการระเบิดไปแลว้ถึง 10 คร้ัง ท าให้พนกังานไดรั้บบาดเจ็บเคร่ืองจกัรไดรั้บ
ความเสียหายและกระบวนการผลิตตอ้งหยดุท างาน จึงไดท้  าการออกแบบและปรับปรุงฮีตเตอร์ของ                            
อ่างโซเดียมไฮดรอกไซด์ใหม่ โดยออกแบบให้มีลกัษณะเป็นขดลวดพนัอยู่รอบตวัอ่างโซเดียม                         
ไฮดรอกไซด์ โดยไม่ให้ขดลวดตอ้งสัมผสักบัโซเดียมไฮดรอกไซด์โดยตรง เพื่อป้องกนัไม่ให้เกิด
ปัญหาขดลวดความร้อนเกิดการกัดกร่อน ฮีตเตอร์ท่ีท าการออกแบบใหม่น้ีมีขนาด 1500 วตัต ์
หลงัจากนั้นจึงได้น ามาทดลองใช้ พบว่าสามารถใช้งานได้ดี โคยวดัค่าความร้อนท่ีอ่างโซเดียม                       
ไฮดรอกไซด์ อยูใ่นช่วง 455-465 องศาเซลเซียส ซ่ึงเป็นช่วงอุณหภูมิท่ีใชใ้นการปฏิบติังานจริงและ
เม่ือท าการประเมินความเส่ียงหลงัการปรับปรุงแกไ้ขระบบให้ความร้อนของอ่างโซเดียมไฮดรอก
ไซด ์พบวา่ระดบัความเส่ียงลดลงมาอยูท่ี่ 2 (ยอมรับได)้ 
 ณัชชา แสนศิลา อนุรักษ์ วิมูลชาติ(2550) การจดัท าระบบความปลอดภยั โดยการ
ประเมินความเส่ี ยงวิ ธี  What If Analysis กรณี ศึกษาโรงงาน เอ็ม  อี  ดี  คอนเวเยอร์ ซิส เต็ม                          
มีวตัถุประสงค์ของการศึกษา เพื่อควบคุมและตรวจสอบการด าเนินงานให้มีความเส่ียงลดลง โดย
จดัท าระบบความปลอดภยัดว้ยการประเมินความเส่ียงวิธี What If Analysis ให้น ามาซ่ึงการปฏิบติั
ให้เกิดความปลอดภัยในการด าเนินงาน และเป็นการป้องกันการเกิดอุบัติเหตุ รวมไปถึงการ
วิเคราะห์อุบัติเหตุ เพื่อหาสาเหตุของการเกิดเหตุและหาแนวทางป้องกันแก้ไข เพื่อไม่ให้เกิด
อุบติัเหตุแบบเดิมข้ึนมาซ ้ าอีก ผลจากการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี What If Analysis พบว่า จาก
การด าเนินกิจกรรมความปลอดภยัทั้งหมด 11 กิจกรรม และน ามาประเมินผล 7 กิจกรรม พบว่า
พนกังานมีจิตส านึกและมีความรู้ความเขา้ใจในเร่ืองความปลอดภยัดีข้ึน 
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 กรกนก วิวฒันพงษ์(2551) การประเมินความเส่ียงของโรงงานผลิตกระจกนิรภยัดว้ย 
What If Analysis โดยมีวตัถุประสงค์ของการศึกษาเพื่อ (1) ส ารวจสถานท่ีท างานและรวบรวม
ขอ้มูลดา้นความปลอคภยัในการท างานของโรงงานผลิตกระจกนิรกยั (2) คน้หาอนัตรายท่ีแอบแฝง 
อยู่ในแต่ละขั้นตอนของกระบวนการผลิตและประเมินความเส่ียงด้วยวิธี What If Analysis และ                   
(3) จดัท าแผนบริหารการจดัการความเส่ียงของโรงงานผลิตกระจกนิรภยั มีวิธีการศึกษาด าเนินการ
ส ารวจ เก็บรวบรวมข้อมูล และปัญหาท่ีจะเกิดอนัตรายในกระบวนการปฏิบัติงานของการผลิต
กระจกนิรภยั แล้วคน้หาส่ิงท่ีเป็นอนัตรายของแต่ละขั้นตอนการปฏิบติังานรวมถึงผลกระทบท่ี
อาจจะเกิดข้ึน จากนั้นน าส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงอนัตรายมาประเมินความเส่ียงดว้ย What If Analysis 
และจดัท าแผนการบริหารจดัการความเส่ียงซ่ึงประกอบด้วยแผนลดความเส่ียงและแผนควบคุม
ความเส่ียง ผลการศึกษาพบวา่ (1) โรงงานผลิตกระจกนิรภยัมีสภาพแวดลอ้มในการท างานบางพื้นท่ี
ไม่เหมาะสม อตัราการเกิดอุบติัเหตุอยูใ่นระดบัสูง มีมาตรการความปลอดภยัในการปฏิบติังาน การ
ฝึกอบรมทางด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และการเตรียมพร้อมต่อเหตุการณ์ฉุกเฉินไม่
เพียงพอ (2) พบความเส่ียงสรุปได้ 9 ประเด็น คือ อนัตรายจากการวางลงักระจกการควบคุมเครน 
การมดักระจก การทิ้งเศษกระจก การยกกระจก การใช้แร็กบรรทุกกระจกน ้ าหนกัมากเกินไป การ
เข็นแร็กไม่ถูกวิธี การควบคุมคอนเวนเยอร์และอนัตรายจากสารเคมีกระเด็นเขา้ตา และ (3) แผน
บริหารจดัการความเส่ียงไดใ้ชห้ลกัส าคญั 3 ประการ คือหลักการทางวิศวกรรม ทางการศึกษาและ
ทางการออกกฎระเบียบเพื่อลดระดบัความเส่ียงและเสริมสร้างความปลอดภยัใหมี้ประสิทธิภาพ 

ศุภชัย อ่อนค าผาง(2552) การประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิค What If ในการเก็บ
ตวัอย่างของก๊าซไฮโดรเจนและก าหนดมาตรการป้องกนั มีวตัถุประสงค์ของงานวิจยัเพื่อ (1) เพื่อ
ประเมินความเส่ียงของพนักงานเก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจน ด้วยวิธี What If analysis (2) เพื่อหา
มาตรการควบคุมและลดความเส่ียงในขั้นตอนการท างานท่ีหลงัจากประเมินอยู่ในระดบัท่ีมีความ
เส่ียงสูง (3) เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลพื้นฐานประกอบการออกแบบ และพฒันาการติดตั้งท่อทิ้งตวัอยา่งก๊าซ
ไฮโดรเจนของจุดเก็บตวัอยา่งใหป้ลอดภยัยิง่ข้ึน สรุปผลการศึกษาไดว้า่ การประเมินความเส่ียงดว้ย
เทคนิค What If analysis ในขั้นตอนการเก็บตวัอยา่งก๊าซไฮโดรเจน ท่ีมีความดนั 30 บาร์ อุณหภูมิ 
38 องศาเซลเซียส อตัราการไหล 20 ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที โดยเปิดก๊าซออกสู่บรรยากาศเป็นเวลา 
20 วินาที ในบริเวณท่ีอาจจะเกิดการลูกติดไฟและระเบิดได ้จากการประเมินความเส่ียงในขั้นตอน
การเก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจน พบว่ามี 4 กิจกรรมท่ีมีความเส่ียงสูงและยอมรับไม่ไดด้งัน้ี 1) สาย
ดินท่ีต่อกับอุปกรณ์เก็บตวัอย่างช ารุด 2) อุปกรณ์เก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจนช ารุด 3) พนักงาน
ปฏิบติังานเก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจนไม่ต่อสายดินเขา้กบัอุปกรณ์เก็บตวัอย่าง และ4) พนักงาน
ปฏิบติังานเก็บตวัอยา่งเปิดก๊าซไฮโดรเจนออกสู่บรรยากาศ โดยผลจากการประเมินความเส่ียงพบวา่
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มีความจ าเป็นตอ้งจดัท าแผนการด าเนินการเพื่อลดความเส่ียงและป้องกนัอุบติัเหตุในขั้นตอนการ
เก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจนท่ีมีความดันสูงดังน้ี 1)จดัท าแบบตรวจสภาพทั่วไปของสายดิน 2) 
ก าหนดระยะเวลาตรวจสอบอุปกรณ์การเก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจนให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน
เสมอ 3) จดัท าป้ายเตือน “ต่อสายดินก่อนเก็บตวัอย่างก๊าซไฮโดรเจน” และ 4) ออกแบบขนาดท่อ
ระบบเผาท าลายก๊าซไฮโดรเจนให้ปลอดภยัซ่ึงไดช้นิดของท่อท่ี Schedule 80 มีเส้นผา่นศูนยก์ลาง 
13.9 มิลลิเมตร หนา 3.7 มิลลิเมตรความยาว 33 เมตร พร้อมกบัประเมินความเส่ียงโดยใช้เทคนิค 
Hazard and Operability Study(HAZOP) ของการออกแบบท่อเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของมาตรการ
ป้องกนั ซ่ึงจากการประเมินความเส่ียงพบวา่อยูใ่นระดบัความเส่ียงท่ียอมรับได ้

ธีรภพ มีระหงษ์(2556) การศึกษาการสร้างตารางบ่งช้ีความเส่ียง เพื่อช่วยในการ
ตัดสินใจ กรณีศึกษา บริษัท ยามาฮ่ามอเตอร์พาร์ท แมนูแฟคเจอร่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด มี
วตัถุประสงค์การศึกษาเพื่อ (1) เพื่อศึกษาวิธีการสร้างตารางบ่งช้ีความเส่ียงของช้ินงานท่ีไม่ได้
มาตรฐาน จากขอ้มูลร้องเรียนของลูกคา้ (2) เพื่อวิเคราะห์และประเมินความเส่ียง ในการจดัล าดบั
ความส าคญัและระดับความรุนแรงของความเส่ียงในการวางแผนในกระบวนการทา งานให้มี
มาตรฐาน พอสรุปไดว้า่ผลการน าขอ้มูลไปวเิคราะห์และประเมินความส าคญัและระดบัความรุนแรง
เพื่อสามารถจดัล าดบัในการแกไ้ขปัญหาตามระดบัสีแบ่งเป็น สีแดง หมายถึง มีความเส่ียงสูงมาก 
ต้องแก้ไขเป็นล าดับแรก สีน ้ าตาล หมายถึง มีความเส่ียงสูง ต้องแก้ไขเป็นล าดับท่ี 2 สีเหลือง 
หมายถึง มีความเส่ียงปานกลาง ตอ้งแกไ้ขเป็นล าดบัท่ี 3 และสีเขียว หมายถึง มีความเส่ียงนอ้ย ตอ้ง
แกไ้ขเป็นล าดบัท่ี 4 

ภาคภูมิ ตระการจนัทร์(2557) การศึกษาการประเมินอุบติัเหตุจากการก่อสร้างอาคาร
โรงงานซัมมิท ออโตเทค จ ากดั มีวตัถุประสงค์ของการศึกษาเพื่อพฒันาแนวทางการศึกษาความ
ปลอดภยั ในการก่อสร้างอาคารโรงงาน เพื่อให้ผูค้วบคุมงานหรือเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัใช้เป็น
ขอ้มูลการวิเคราะห์งานเบ้ืองตน้ โดยการศึกษาไดน้ าขั้นตอนการวเิคราะห์ การประเมินอุบติัเหตุตาม
มาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (มอก.18001-2554) ควบคู่กับ
กฎกระทรวงท่ีเก่ียวขอ้งกบังานก่อสร้าง เพื่อให้แนวทางการวิเคราะห์ความเส่ียงมีความถูกตอ้งและ
ครอบคลุมกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง โดยใช้โครงการก่อสร้าง Summit Autotech Factory เป็นกรณีศึกษา 
ซ่ึงผลการศึกษาพบวา่ ปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อการเกิดอุบติัเหตุ ในการก่อสร้างอาคารโรงงานมีปัจจยั
หลกั 2 ปัจจยั คือ สภาพแวดลอ้มในการท างานท่ีไม่ปลอดภยั โดยผลสรุป คือ สภาพแวดลอ้มจาก
การท างานในความร้อน แสงสว่าง และเสียงท่ีไม่เหมาะสม และอีกหน่ึงปัจจยัคือ การกระท าท่ีไม่
ปลอดภยัของพนักงาน ซ่ึงผลสรุปคือ พนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน
บุคคลขณะปฏิบติังาน อุบติัเหตุสูงสุดไดแ้ก่ กิจกรรมงานระบบสุขาภิบาล ระบบดบัเพลิงและระบบ
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ไฟฟ้า ความเส่ียงจากการเกิดอุบติัเหตุของโครงการ ระดบัความเส่ียงอยูท่ี่ระดบัความเส่ียงปานกลาง
ซ่ึงเป็นระดบัความเส่ียงท่ียอมรับได ้

 เพ็ญพรรณ เพ็ชรสว่าง(2562) การวิเคราะห์ความเส่ียงด้านความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต กรณีศึกษา บริษทัผลิตอุปกรณ์การแพทย์ มีวตัถุประสงค์การศึกษา (1) เพื่อหา
วิธีการบ่งช้ีอันตรายท่ีเหมาะสม และวิเคราะห์ความเส่ียงด้านความปลอดภัยของพนักงานใน
กระบวนการผลิต (2) เพื่อน าไปประยุกต์ใช้ในการบริหารจดัการความเส่ียงด้านความปลอดภยั            
พอสรุปได้ว่ากระบวนการท างานต้องค านึงถึงการช้ีบ่งอนัตรายและวิเคราะห์สภาวะการณ์ เพื่อ
ประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั ซ่ึงเป็นส่ิงส าคญัในการบริหารจดัการการป้องกนัและควบคุม
อุบติัเหตุอนัเน่ืองมาจากการท างาน ในการศึกษามุ่งเน้นการวิเคราะห์ความเส่ียงดา้นความปลอดภยั
ในกระบวนการผลิต กรณีศึกษา บริษัทผลิตอุปกรณ์การแพทย์ โดยรวบรวมข้อมูลและศึกษา
กระบวนการผลิต และท าการช้ีบ่งอันตรายเพื่อประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยของ
กระบวนการท างานทั้งหมด 3 กระบวนการ คือ กระบวนการผลิตส่วนงานอลูมิเนียม ส่วนงานยาง 
และส่วนงานเจล ดว้ยวิธี “จะเกิดอะไร...ข้ึนถา้...” ซ่ึงเป็นวิธีท่ีเหมาะสมท่ีสุด จากนั้นท าการบนัทึก
รายละเอียดของเหตุการณ์ตวัอยา่งเพื่อประเมินค่าความเสียหาย โดยพบว่าค่าความเสียหายแปรผนั
ตามระดบัความเส่ียง จ านวนรายการความเส่ียงเรียงตามล าดบัได้ดงัน้ีกระบวนการผลิตส่วนงาน
อลูมิเนียม 26 รายการ ส่วนงานยาง 37 รายการ และส่วนงานเจล 19 รายการ ซ่ึงพบวา่กระบวนการ
ผลิตส่วนงานยางมีอตัราความเส่ียงสูงสุด คิดเป็นร้อยละ 45.12 จากกระบวนการผลิตทั้งหมด และ
หลงัจากใชแ้ผนบริหารจดัการความเส่ียงสามารถควบคุมได ้16 รายการ 21 รายการ และ 7 รายการ
ตามล าดับ คิดเป็นร้อยละ 53.66 ของแผนบริหารจัดการความเส่ียง เม่ือท าการประเมินความ
เหมาะสมของแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงทั้งหมดโดยเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัของบริษทัและ
ผูท่ี้เก่ียวข้อง มีความคิดเห็นว่าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงมีความเหมาะสม และสามารถ
น าไปใชใ้นการวเิคราะห์และบริหารจดัการความเส่ียงในอนาคตไดต่้อไป 

บุณฑริกา ครองยทุธ์และ ปองวทิย ์ศิริโพธ์ิ(2562) การศึกษาเคร่ืองมือการประเมินความ
เส่ียงท่ีเหมาะสมในงานการท างานภายในหอ้งพน่สีอุตสาหกรรม มีวตัถุประสงคก์ารศึกษาเพื่อศึกษา
ความเป็นอนัตรายต่อสุขภาพและความปลอดภัยในการท างานพ่นสี โดยก าหนดกระบวนการ
ประเมินความปลอดภัยในพื้นท่ีการท างานในห้องพ่นสีโดยใช้เทคนิค JSA เทคนิค FTA และ 
เทคนิค ETA ตามวิธีการของมาตรฐาน มอก.18001 เพื่อเปรียบเทียบกบัผลการประเมินความเป็น
อนัตรายต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังานตามแบบ US.EPA มาวิเคราะห์ความปลอดภยัในการท างาน              
พ่นสีวา่เทคนิคการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัเทคนิคใดท่ีเหมาะสมกบัการทางานพ่นสี 
ผลการศึกษาพอสรุปได้ว่า การประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิค JSA พบว่า
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กิจกรรมการยกเคล่ือนยา้ยถงับรรจุสารเคมีมีความเส่ียงอนัตรายจากการสัมผสัสารเคมีอยูใ่นระดบั
ปานกลาง ขณะท่ีการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภยัด้วยเทคนิค FTA และ เทคนิค ETA 
พบว่าความเส่ียงจากการสัมผสัสารเคมีอยู่ในระดบัสูง อนัเน่ืองจากประสิทธิภาพการท างานของ
ระบบระบายอากาศท่ีถูกติดตั้งภายในห้อง ซ่ึงมีผลการวิจยัสอดคล้องกบัการประเมินความเป็น
อนัตรายต่อสุขภาพตามแบบ US.EPA ท่ีระบุผลดชันีความเส่ียงอนัตรายมีค่ามากกวา่ 1 มีผลอนัตราย
ต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังานหากรับสัมผสัดงันั้นกระบวนการประเมินความปลอดภยัในพื้นท่ีการ
ท างานในห้องพ่นสี โดยเทคนิค FTA และเทคนิค ETA มีความเหมาะสมกบัการท างานในห้องพน่สี 
เน่ืองจากระดบัความเส่ียงท่ีเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบติังานท่ีสอดคลอ้งกบัวิธีการประเมินความเป็น
อนัตรายต่อสุขภาพตามแบบ US.EPA ท่ีตอ้งท าการคน้หามาตรการควบคุมป้องกนัต่อไป 

จากการทบทวนวรรณกรรมพอสรุปได้ว่าเป็นวิธีการช้ีบ่งอนัตรายด้วยวิธีวิเคราะห์
วอทอิฟ นิยมใชก้นัแพร่หลาย และมีความเหมาะสมกบัโรงงานอุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลทติ์กคอนก
รีตมากกว่าการวิธีการช้ีบ่งอนัตรายแบบอ่ืนๆ เน่ืองจากเป็นวิธีการท่ีง่ายไม่ซบัซ้อน มีขั้นตอนการ                
ช้ีบ่งอนัตรายท่ียดืหยุน่ สามารถน าไปใชใ้นทุกช่วงเวลาของการด าเนินการ และมีความเหมาะสมทุก
กิจกรรม 
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บทที ่ 3 

ข้อมูลทั่วไปของโรงงานผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
 
 

1. ความหมาย ล าดับ และประเภทของโรงงานผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
 
  กระทรวงอุตสาหกรรม (พระราชบัญญัติโรงงาน ฉบับท่ี 2 พ .ศ.2562) ได้ก าหนด
ความหมายของโรงงานไวด้งัน้ี  “โรงงาน” หมายความว่า อาคาร สถานท่ี หรือยานพาหนะท่ีใช้
เคร่ืองจกัรมีก าลังรวม ตั้ งแต่ห้าสิบแรงม้าหรือก าลังเทียบเท่าตั้ งแต่ห้าสิบแรงม้าข้ึนไป หรือใช้
คนงานตั้ งแต่ห้าสิบคนข้ึนไป  โดยใช้เค ร่ืองจักรหรือไม่ก็ตามเพื่อประกอบกิจการโรงงาน                          
ทั้งน้ี ตามประเภทหรือชนิดของโรงงาน ท่ีก าหนดในกฎกระทรวง ตามประเภทหรือชนิดของ
โรงงานท่ีก าหนดในกฎกระทรวง ประเภทหรือชนิดของโรงงานได้ถูกก าหนดไว้ทั้ งหมด                        
107 ประเภท ไดแ้ก่ล าดบัท่ี 1-107 และในบางประเภทหรือชนิดของโรงงาน ไดก้ าหนดการประกอบ
กิจการยอ่ย (วงเล็บ) ไวด้ว้ย ซ่ึงรายละเอียดปรากฏในบญัชีทา้ยกฎกระทรวง (พ.ศ. 2563) 

ทั้งน้ีตามประเภทหรือชนิดของโรงงานท่ีก าหนดในกฎกระทรวงซ่ึงตามกฎหมายได้
แบ่ง โรงงานไดแ้บ่งออกเป็น 2 จ าพวก ไดแ้ก่ 

โรงงานจ าพวกท่ี 2 คือ โรงงานท่ีมีแรงมา้รวมของเคร่ืองจกัรไม่เกิน 75 แรงม้าและ/
หรือมีจ านวนคนงานไม่เกิน 75 คน  ให้แจ้งเป็นหนังสือให้พนักงานเจ้าหน้าท่ีทราบ ก่อนเร่ิม
ประกอบกิจการ 

โรงงานจ าพวกท่ี 3 คือ โรงงานท่ีมีแรงมา้รวมของเคร่ืองจกัรมากกวา่ 75 แรงมา้ และ/
หรือ มีจ านวนคนงานมากกว่า 75 คน ตอ้งได้รับอนุญาตจากผูอ้นุญาตก่อนจึงจะประกอบกิจการ
โรงงานต่อไปได ้  

นอกจากน้ี กฎกระทรวง ก าหนดประเภท ชนิด และขนาดของโรงงาน พ.ศ. 2563 

ก าหนดให้โรงงานบางประเภทเป็นโรงงานจ าพวกท่ี 3 ทุกขนาดโดยค านึงถึงความจ าเป็นในการ
ควบคุมดูแล การป้องกนัเหตุเดือดร้อนร าคาญ การป้องกนัความเสียหาย และการป้องกนัอนัตราย
ตามระดบัความรุนแรงของผลกระทบท่ีมีต่อประชาชนหรือส่ิงแวดลอ้ม โดยพิจารณาดงัน้ี 

1.1 ก าหนดโดยพิจารณาท่ีล าดบัและประเภทการประกอบกิจการเช่นโรงงานล าดบัท่ี 
50(4) การผสมผลิตภัณฑ์จากปิโตรเลียมเข้าด้วยกันหรือการผสม ผลิตภณัฑ์จากปิโตรเลียมกับ                  
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วสัดุอ่ืน แต่ไม่รวมถึงการผสม ผลิตภณัฑ์จากก๊าซธรรมชาติกบัวสัดุอ่ืน จดัเป็นโรงงานจ าพวกท่ี 3 
ทุกขนาด 

1.2 ก าหนดโดยพิจารณาท่ีคนงานเพียงอยา่งเดียว เช่นโรงงานล าดบัท่ี  28 
1.3 ก าหนดโดยพิจารณาทั้งเคร่ืองจกัรและคนงาน เช่นโรงงานล าดบัท่ี 39 

  ส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมโรงงานผลิตแอสฟัลทค์อนกรีตนั้น จดัเป็นโรงงานจ าพวก
ท่ี 3 ล าดบัท่ี 50(4) จ าแนกตามกฎกระทรวง(พ.ศ.2563) ออกตามความในพระราชบญัญติัโรงงาน 
พ.ศ. 2562 ดงัแสดงในภาพท่ี 3.1 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.1 บัญชีประเภทโรงงานอุตสาหกรรม 
 

ภาพท่ี 3.1  บญัชีทา้ยกฎกระทรวงก าหนดประเภท ชนิด และขนาดของโรงงาน 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม https://www.diw.go.th/hawk/law/T_0013.pdf 
 
 

2.  ข้อมูลทัว่ไป 
 

โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต แห่งหน่ึงท่ีศึกษา ก่อตั้งเม่ือปี พ.ศ. 2557 ตั้งอยู่ท่ี 
จงัหวดัพระนครศรีอยุธยา ประกอบกิจการผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตได้ประมาณ 5 ปี มีก าลัง                  
การผลิต แอสฟัลท์ติกคอนกรีต(hot mix) 60 – 80 ตนั/วนั  เป็นการผลิตแบบแบทช์ ปัจจุบนัมีเน้ือท่ี
รวม 15 ไร่ ภายในพื้นท่ีโรงงานเป็นพื้นท่ีโล่ง โดยมีอาคารประกอบดว้ย  

1) อาคารผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต  
2) อาคารหอ้งควบคุม 
3) ถงัเก็บยาง AC ขนาด 18,000 ลิตร จ านวน 2 ถงั 
4) ถงัเก็บน ้ามนัเตา ขนาด 18,000 ลิตร จ านวน 2 ถงั 

https://www.diw.go.th/hawk/law/T_0013.pdf
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5) อาคารซ่อมบ ารุง 1 หลงั 
6) บา้นพกัคนงาน 10 หอ้ง 
2.1  แผนทีแ่สดงทีต่ั้งโรงงาน  

พื้นท่ีตั้งของโรงงานอยูห่่างไกลจากชุมชนในท่ีน้ีขอยกตวัอยา่งแผนท่ีแสดงท่ีตั้ง
โรงงานแห่งหน่ึงท่ีท าการศึกษา โดยพื้นท่ีตั้งของโรงงานมีพื้นท่ีทั้ง 4 ดา้น ไดแ้ก่ 

ทิศเหนือ   :  ติดท่ีดินวา่งเปล่า 
ทิศใต ้       :  ติดท่ีดินของบริษทั 
ทิศตะวนัออก :  ติดถนนสาธารณะ 
ทิศตะวนัตก :  ติดท่ีดินวา่งเปล่า 
ภาพแผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน แสดงพื้นท่ี ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ ดงัแสดงใน

ภาพท่ี 3.2 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.2  แผนท่ีตั้งโรงงาน 

รัศม ี500 เมตร 

สถานทีต่ั้งโรงงาน 
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2.2  แผนผงัรวมแสดงบริเวณโรงงาน ต าแหน่งพืน้ทีอ่าคารผลติ  โรงงานมีแผนผงั
แสดงอาคารผลิตดงัแสดงในภาพท่ี 3.3 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.3 แผนผงับริเวณโรงงาน 
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2.3 จ านวนผู้ปฏิบัติงานในโรงงาน วันท างาน โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตท่ี
ศึกษา มีจ านวนพนกังานทั้งหมด 20 คน โดยแบ่งเป็น พนกังานช่างเทคนิคฝ่ายผลิต 5 คน พนกังาน
ประจ าส านักงาน 6 คน คนขับรถตัก 4 คน ช่างซ่อมบ ารุง 5 คน และผู ้จ ัดการโรงงาน 1 คน                     
ท างานวนัจนัทร์ถึงวนัเสาร์ เวลา 8.30 – 17.00 น. ไม่มีกะของการผลิต โดยมีผงัองค์กรดงัแสดงใน
ภาพท่ี 3.4 

 
ผงัองค์กรโรงงานอุตสาหกรรมผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพท่ี 3.4  ผงัองคก์รโรงงานอุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต 

 
 
 
 
 
 
 
 

กรรมการผูจ้ดัการ  

ผูจ้ดัการโรงงาน  

ฝ่ายขนส่ง  ฝ่ายซ่อมบ ารุง  ฝ่ายบุคคล  ฝ่ายผลิต 

ช่างซ่อมบ ารุง 

แผนกตราชัง่ แผนกขนส่ง  

เจา้หนา้ท่ีผลิต 
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2.4 วตัถุดิบทีใ่ช้ในการผลติ  สืบเน่ืองจากเป็นโรงงานขนาดกลางมีก าลงัการผลิตไม่มาก
ดงันั้นปริมาณของวตัถุดิบและการจดัเก็บของวตัถุดิบจึงมีปริมาณการเก็บไม่มากนกั วตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตดงัแสดงในตารางท่ี 3.1 
ตารางท่ี 3.1 วตัถุดิบ และปริมาณจดัเก็บสูงสุดต่อคร้ัง 

ช่ือวตัถุดิบ/
สารเคมี 

ปริมาณการ
ใช้ต่อปี 

ปริมาณการ
จัดเกบ็ต่อ
คร้ังสูงสุด 

ลกัษณะ
ภาชนะ
บรรจุ 

ขนาด
ภาชนะ
บรรจุ 

จ านวน
ภาชนะ
บรรจุ 

ลกัษณะการ
เกบ็ 

ยางแอส
ฟัลท ์

(ยาง AC) 

32,000 ลิตร 18,000 ลิตร ถงัเก็บ
น ้ามนั 

20,000 ลิตร 2 นอกอาคาร 

น ้ามนัเตา 32,000 ลิตร 18,000 ลิตร ถงัเก็บ
น ้ามนั 

20,000 ลิตร 2 นอกอาคาร 

หินฝุ่ น 9,600 ตนั 800 ตนั เก็บท่ีลานวตัถุดิบ นอกอาคาร 
หินขนาด 

3/8 ” 
4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลานวตัถุดิบ นอกอาคาร 

หินขนาด 
3/4 ” 

4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลานวตัถุดิบ นอกอาคาร 

หินขนาด 
1/2 ” 

4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลานวตัถุดิบ นอกอาคาร 

 
2.4.1  ยางแอสฟัลท์ มีลักษณะเป็นของเหลวข้นหนืด มีการยืดสูงหรือเป็นของ               

ก่ึงแข็งสีด า หรือสีน ้ าตาลแก่แกมด า เป็นของผสมระหว่างสารประกอบไฮโดรคาร์บอน และ
สารอินทรียอ่ื์นๆ ได้มาจากขบวนการกลั่นน ้ ามนัปิโตรเลียม โดยยางแอสฟัลท์จะเป็นส่วนของ
น ้ ามนัดิบท่ีหนกัท่ีสุด และจะถูกน าไปผา่นขบวนการผลิตยางแอสฟัลท ์เพื่อให้ไดย้างแอสฟัลทท่ี์มี
คุณสมบติัต่างๆ ตามตอ้งการ ซ่ึงขอกล่าวถึงภาพรวมของประเภทของยางแอสฟัลทท่ี์ใชท้  าผวิทางใน
ปัจจุบนัแบ่งออกเป็น  3 ประเภทใหญ่ๆ  คือ 

1)  แอสฟัลท์ซี เมนต์(asphalt cement)  เป็นยางท่ีได้จากหินแอสฟัลท์
ธรรมชาติ หรือผลพลอยไดจ้ากการกลัน่น ้ ามนั มีลกัษณะแข็งและเหนียว ยางน้ียงัแบ่งยอ่ยออกเป็น
ชนิดต่างๆ ตามความแข็งซ่ึงวดัเป็นค่า penetration grade (pen)  การวดัค่า pen น้ี ท  าโดยเอาตวัอย่าง
ยางใส่ลงในกระป๋องเส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ 5 ซม. สูง 3-5 ซม.  แช่ในน ้าท่ีมีอุณหภูมิคงท่ี 25 oC 
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แลว้ใชเ้ขม็ท่ีติดตั้งบนแท่นกดลงบนผวิยาง ในช่วงเวลาหน่ึงเข็มจมลงไปเท่าไรก็เป็นค่า pen ของยาง
นั้น โดยจะมีค่าตั้งแต่ 10 ถึง 120 pen. ตวัเลขน้อยแสดงว่ายางยิ่งแข็งมาก เวลาใช้งานท าผิวทางตอ้ง
น าไปใหค้วามร้อนเพื่อหลอมละลายเป็นของเหลวก่อน 

2)  ยางคตัแบกแอสฟัลท ์(cut back)  เป็นยางเหลวท่ีอุณหภูมิปกติท่ีไดจ้าก
การใชย้างแอสฟัลทซี์เมนตผ์สมกบัสารท าละลาย เพื่อใหย้างแอสฟัลทซี์เมนตท่ี์แขง็นั้นเหลวอ่อนลง 
เพื่อใหส้ะดวกในการใชง้าน ไม่ตอ้งใหค้วามร้อนสูงมาก แบ่งออกเป็นชนิดใหญ่ๆได ้3 กลุ่ม คือ 

(1)  Rapid Curing (RC.)  เป็นยางเหลวท่ีผสมยางแอสฟัลท์ซีเมนต์กับ
สารตวัท าละลายท่ีเป็นน ้ ามนัเบนซิน  เม่ือน าไปใชง้าน น ้ ามนัเบนซินจะระเหยออกไปไดเ้ร็ว เหลือ
แต่ยางแอสฟัลท์ซีเมนต์แข็ง จบัอยูบ่นหินผิวทาง  ยางชนิดน้ียงัแบ่งออกเป็นเกรดต่างๆ  ตามความ
หนืดเหนียว เช่น RC0 , RC1 ถึง RC5  ตวัเลขยิ่งมากความเหนียวหนืดก็มีมาก จะระเหยได้ช้ากว่า 
บางทีการแบ่งเกรดใช้ตามระบบการวดัความหนืดเป็น RC1000  หรือ RC2000 ซ่ึงก็มีความหมาย
คลา้ยๆ กนั 

(2)  Medium Curing (MC.) เป็นยางเหลวท่ีผสมยางแอสฟัลทซี์เมนตก์บั
สารตวัท าละลายพวกน ้ ามนัก๊าซ ซ่ึงการระเหยตวัของ สารท าละลายน้ีจะช้ากว่าเบนซิน เหมาะกบั
งานผิวทางบางชนิดท่ีไม่ต้องการให้มันระเหยตวัเร็วเกินไป  เช่น งานไพร์มโค้ดท่ีต้องการทิ้ง
ระยะเวลาให้น ้ ายางซึมลงไปตามร่องช่องวา่งของชั้นหินพื้นทางเพื่อเป็นรากยึดเกาะผิวทางกบัชั้น
พื้นทาง  มีการแบ่งเกรดต่างๆ  เช่นเดียวกบัพวก RC 

(3)  Slow Curing (SC.)  เป็นยางเหลวท่ีผสมยางแอสฟัลท์ซีเมนต์กับ
สารตวัท าละลายพวกน ้ามนัดีเซล ซ่ึงการระเหยตวัยิง่ชา้มากกวา่สองชนิดแรก 

3)  ยางอีมลัชัน่ หรือ อีมลัซีฟายแอสฟัลท์ (emulsified asphalt)  เป็นยางน ้ า
ท่ีไดจ้ากการใชย้างแอสฟัลทซี์เมนตท์ าใหม้นัร้อนและแตกตวัออกเป็นอณูเล็กๆ ดว้ยอีมลัซีฟายเออร์ 
เพื่อให้มนัจบัผสมกบัอณูของน ้ าเป็นยางน ้ า โดยมีเน้ือยางอยูป่ระมาณ 50-60%  เหมาะใช้งานท าผิว
ทางในพื้นท่ีๆ มีฝนตกชุก หินแมจ้ะเปียกน ้ าก็ใช้กบัยางน้ีได ้ ซ่ึงจะจบัเกาะผิวของหินแมว้่าผิวจะ
เปียก และเม่ือน ้ าระเหยไปหมดก็เหลือแต่เน้ือยางจบัแน่นอยู่ท่ีผิวของหินท าหน้าท่ี เป็นตัวยึด
ประสานให้หินติดกนั สะดวกกวา่การใชย้างคทัแบกหรือยางแอสฟัลทซี์เมนต ์ท่ีหินตอ้งมีผิวท่ีแห้ง
และปราศจากความช้ืน แต่ก็มีข้อด้อยกว่าตรงท่ีตอ้งคอยกล้ิงถงัเก็บยางหรือกวนในถงัเก็บอย่าง
สม ่าเสมอ เพื่อมิใหอ้นุภาคของยางแอสฟัลทซี์เมนตต์กตะกอนแยกตวัออกจากน ้า 

จากข้อมูลฐานความรู้เร่ืองความปลอดภัยด้านสารเคมีในการสืบค้นข้อมูล                    
ความเป็นอนัตรายยางแอสฟัลทจ์าก http://www.chemtrack.org/  ดงัแสดงในตารางท่ี 3.2 
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ตารางท่ี 3.2  ความเป็นอนัตรายยางแอสฟัลท ์

รายการ รายละเอยีด 
ช่ือผลิตภณัฑ์ ยางแอสฟัลท ์  อยูใ่นกลุ่มสารเคมีไฮโดรคาร์บอนกลุ่มอะโรมาติกท่ี

เป็นโพลีไซคลิก 
UN Class Class 3 (เป็นของเหลวไวไฟ) อยูใ่นกลุ่ม Storage Class 3A / 3B 

ของเหลวติดไฟ 
จุดวาบไฟ Class 3A : มีจุดวาบไฟนอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 60 oC  

Class 3B : มีจุดวาบไฟน้อยกว่าหรือเท่ากบั 60-93 oC และผสมเขา้กบั
น ้าไม่ได ้

ค่าเฝ้าระวงัการสัมผสั TLV (ACGIH) 0.5 mg /m3 
TWA 8 ชัว่โมง 0.5 mg /m3  

การเกิดอนัตราย สามารถติดไฟได ้
ความเป็นอนัตราย หากสูดดมจะเกิดอาการ ไอและหายใจถ่ีๆ 

หากสัมผสัทางผวิหนงัเม่ือสัมผสักบัวสัดุท่ีร้อน ผวิหนงัไหม ้
หากกลืนกินท าใหร้ะคายเคืองต่อระบบทางเดินอาหาร 

 
2.4.2  น ้ ามนัเตา คือ น ้ ามนัชนิดหน่ึงท่ีได้จากการกลั่นน ้ ามนัดิบในหอกลั่น ซ่ึง

น ้ามนัเตาเป็นน ้ ามนัท่ีหนกัท่ีสุดในหอกลัน่(แต่เบากวา่ยางมะตอย) มีสีด าเขม้ หนืด และขน้มาก มีจุด
เดือดอยู่ท่ีประมาณ 174 - 600 องศาเซลเซียส แลว้แต่เกรดของน ้ ามนั จุดวาบไฟของน ้ ามนัเตาอยู ่              
ท่ี  55 – 65 องศาเซลเซียส น ้ ามันเตาถูกใช้ในหลากหลายอุตสาหกรรม โดยมากมักจะถูกใช ้                      
เป็นเช้ือเพลิงในการผลิตเช่น หมอ้ไอน ้ า เตาเผาอุตสาหกรรม อนัตรายของน ้ ามนัเตา ดงัแสดงใน
ตารางท่ี 3.3 
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ตารางท่ี 3.3  ความเป็นอนัตรายน ้ามนัเตา 

รายการ รายละเอยีด 
ช่ือผลิตภณัฑ์ น ้ามนัเตา 
ความเป็นอนัตราย ดา้นกายภาพ เป็นสารไวไฟ และเป็นสารท่ีท าปฏิกิริยาไดเ้อง 

ดา้นสุขภาพ เป็นสารก่อให้เกิดการระคายเคือง และท าให้เกิดการแพท่ี้
ผวิหนงั การสัมผสัถูกตาจะท าใหเ้กิดการระคายเคือง หากสูดดมเขา้ไป
ท าให้เกิดอาการแพ้หอบหืดหรือหายใจล าบาก หากกลืนกินท าให้
ระคายเคืองต่อระบบทางเดินอาหารและเป็นอนัตรายถึงตาย  

จุดเดือด 204 องศาเซลเซียส 
จุดวาบไฟ นอ้ยกวา่ 40 องศาเซลเซียส 
อตัราส่วนในอากาศท่ี
เกิดการระเบิด 

LEL  1.0 %    UEL 5 % 

ค่าเฝ้าระวงัการสมผัสั TLV - TWA 8 ชัว่โมง :  10 ppm 
 
2.4.3  หินฝุ่ น มีลักษณะเป็นผงฝุ่ น เป็นหินท่ีคดัขนาดท่ีเล็กกว่า 8 มิลลิเมตรใช้

ส าหรับ ผสมปูน ท าอิฐบล๊อก  งานถมอดัปรับพื้น ผสมคอนกรีต หรือใช้แทนทรายก่อสร้าง ซ่ึง
สามารถลดตน้ทุนการผลิต และเพิ่มประสิทธิภาพของงานคอนกรีตได ้ในงานแอสฟัลทใ์ชส้ าหรับ
เพิ่มประสิทธิภาพการเกาะตวัระหวา่งยางแอสฟัลทก์บัหิน 

2.4.4  หินขนาด 3/8 น้ิว มีลักษณะเป็นหินเกล็ด มีขนาดประมาณ 9 มิลลิเมตร 
ประมาณเล็บน้ิวก้อย ใช้ส าหรับตกแต่งสวน โรยทางเดิน งานผสมคอนกรีต เป็นส่วนผสมงาน
แอสฟัลตค์อนกรีต งานก่อสร้างทัว่ไป 

2.4.5  หินขนาด 3/4 น้ิว มีลักษณะเป็นก้อนเล็กๆ มีขนาดเฉล่ียประมาณ 19 
มิลลิเมตร หรือบางคร้ังเรียกวา่หิน 1 หรือหินเบอร์ 1 ใช้ในงานผสมคอนกรีต ส าหรับท าผลิตภณัฑ์
คอนกรีต เทพื้น ท าถนนลาดยาง และส่ิงก่อสร้างต่างๆ โดยทัว่ไป 

2.4.6  หินขนาด 1/2 น้ิว มีลักษณะเป็นก้อนเล็กๆ ขนาดใหญ่กว่าหิน 3/4 น้ิว                        
มีขนาดเฉล่ียประมาณ 21 มิลลิเมิตร ใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีตผสมเสร็จ สามารถใชท้ดแทนกบัหิน
3/4 น้ิว  เน่ืองจากมีขนาดใกลเ้คียงกนั 
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 3.  กระบวนการผลติ  
 
3.1  กระบวนการผลติ 
  กระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตเร่ิมตน้จาก

การน าวตัถุดิบเขา้สู่กระบวนการจนไดผ้ลิตภณัฑอ์อกมา ดงัแสดงในภาพท่ี 3.5 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 3.5  กระบวนการผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต 

 
 

ใหค้วามร้อน 
ยาง AC  150 °C 

ชัง่น ้าหนกั 

ถ่ายลง 
รถบรรทุก 

 
 

อบหินท่ีอุณหภูมิ 
140-180 °C 

 

ผา่นตะแกรง 
ร่อนขนาด 

 

ชัง่น ้าหนกั 

Hot bin 

ยุง้หินเยน็ 

Job mix 
(ผสม) 

น ้ามนัเตา 
(แหล่งความร้อน) 

ระบบบ าบดัมลพิษ
อากาศ 

วตัถุดิบ หินขนาดต่างๆ 

รถตกั 

จ าหน่าย 
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กระบวนการผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตในภาพท่ี 3.5 มีรายละเอียดดงัน้ี 
3.1.1  ในการผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตมีการใชหิ้นฝุ่ น 3 ขนาด ไดแ้ก่ ขนาด 3/8 

น้ิว 3/4 น้ิว และ 1/2 น้ิว  
3.1.2  ใชร้ถตกั (loader) ในการตกัหินเพื่อน าไปใส่ในยุง้หิน ตามสัดส่วนของสูตร

การผลิตใส่ยุง้หินเยน็ ท่ียุง้หินเยน็จะมีตะแกรงเหล็กท าหนา้ท่ีคดัขนาดและกรองส่ิงเจือปน เน่ืองจาก
ในการตกัของรถอาจมีการตกัหินท่ีเกินขนาด (over size) หรือส่ิงเจือปน เช่นไมติ้ดมากบัหิน 

3.1.3  ล าเลียงหินผา่นสายพานล าเลียงเขา้สู่เตาอบหินเพื่อไล่ความช้ืน 
3.1.4  จุดเตาอบหินโดยใชน้ ้ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิง และมีพดัลมเป่าใหอ้ากาศภายใน

มีความร้อนทัว่ถึง ซ่ึงมีการควบคุมอุณหภูมิ ท่ีใชใ้นการไล่ความช้ืนอยูท่ี่ 140 – 180 องศาเซลเซียส 
3.1.5  เม่ือไล่ความช้ืนเสร็จเรียบร้อยแลว้ หินท่ีจะใชใ้นการผลิตจะถูกล าเลียงดว้ย

กระพอ้ล าเลียงข้ึนไปบนหอสูงหรือ Tower เพื่อน าสู่กระบวนการร่อนเพื่อคดัแยก 
3.1.6  หินส่วนท่ีผา่นการร่อนจะเขา้สู่ตะแกรงเพื่อคดัแยกหินอีกคร้ังหน่ึง 
3.1.7  หินท่ีผา่นตะแกรงคดัแยกแลว้จะไดใ้นส่วนของหินฝุ่ นขนาด 3/8 น้ิว 3/4 น้ิว 

และ 1/2 น้ิว น าไปสู่ห้องบรรจุหินหรือท่ีเรียกวา่ hot bin โดยมีการผา่นกระบวนการให้ความร้อนมา
เรียบร้อยแลว้ 

3.1.8  จากนั้นน าหินทั้ง 3 ขนาดน าไปสู่หอ้งเก็บตามขนาดเพื่อรอในการชัง่น ้าหนกั
ตามอตัราส่วนท่ีก าหนดก่อนส่งเขา้สู่กระบวนการผสมยางแอสฟัลท(์ยาง AC) 

3.1.9  กระบวนการผสมยางแอสฟัลท์ จะใช้อุณหภูมิโดยก าหนดท่ี 150 องศา
เซลเซียส เพื่อป้องกนัไม่ใหย้างแข็งตวั ซ่ึงกระบวนการผสมระหวา่งยางแอสฟัลทก์บัหิน เราจะเรียก
กระบวนการน้ีวา่ hot mix  

3.1.10  ในการ hot mix นั้น หินจะตอ้งผ่านในส่วนรองรับหรือเคร่ืองชั่ง ซ่ึงจะมี
การควบคุมปริมาณน ้ าหนักหินจากห้องควบคุมเพื่อใส่สูตรการผสมยางมะตอยเฉพาะทางหรือท่ี
เรียกวา่ job mix ท่ีไดมี้การก าหนดไวแ้ลว้ 

3.1.11  ส่วนผสมท่ีมีการก าหนดไวจ้ะร่วงเขา้ไปในห้องผสมเม่ือหินร่วงเขา้ไปใน
หอ้งผสมแลว้ สัดส่วนยางแอสฟัลทท่ี์หอ้งผสมท่ีก าหนดไวจ้ะถูกพ่นเขา้ไปในห้องผสมโดยในห้อง
ผสมจะมีแขนกวน (mixer) และคลุกหินด้วยความร้อนให้เข้ากนัระหว่างหินกับยางมะตอยโดย
ระยะเวลาในการผสมจะอยูท่ี่ 45 – 60 วนิาทีต่อ 1 คร้ัง หรือ 1 Batch 

3.1.12  หินท่ีผสมเสร็จ จะไดผ้ลิตภณัฑ์แอสฟัลทติ์กคอนกรีต หรือท่ีเรียกกนัวา่ยาง
มะตอย จะร่วงถ่ายใส่รถบรรทุก เพื่อน าไปใชห้นา้งานต่อไป 
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3.2  อนัตรายจากกระบวนการผลติ 
โรงงานอุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตมีอนัตรายจากกระบวนการผลิต

เร่ิมตน้ตั้งแต่ในการรับวตัถุดิบหินขนาดต่างๆ การรับและจดัเก็บน ้ ามนัเตา/ยางแอสฟัลท ์การล าเลียง
หิน การอบหิน และการผสมยางแอสฟัลท ์ซ่ึงท่ีกล่าวมาขา้งตน้ ลว้นมีส่ิงท่ีเป็นอนัตรายดงัน้ีเช่น  

3.2.1  การรับวตัถุดิบหินขนาดต่างๆ มีอนัตรายไดแ้ก่ เสียงดงัและฝุ่ นละอองจาก
การเทหิน  

3.2.2  การรับน ้ ามนัเตาและยางแอสฟัลท์ มีอนัตรายได้แก่ น ้ ามนักระเด็นเข้าตา              
ไอระเหยของน ้ามนัและการร่ัวไหลของน ้ามนัเตาและยางแอสฟัลทล์งสู่รางระบายน ้า  

3.2.3  การจดัเก็บน ้ามนัเตาและยางแอสฟัลท ์ มีอนัตรายไดแ้ก่ ไอระเหยของน ้ ามนั 
การตกจากท่ีสูงระหวา่งการตรวจสอบระดบัน ้ ามนั การร่ัวไหลของน ้ ามนัเตาและยางแอสฟัลทล์งสู่
รางระบายน ้า และอนัตรายจากฟ้าผา่ 

3.2.4  การล าเลียงหินเขา้เตาอบ มีอนัตรายได้แก่ เสียงดงัและฝุ่ นละอองจากการ
ล าเลียงหิน ไฟฟ้าลดัวงจรจากมอเตอร์ไฟฟ้า 
  3.2.5  การอบหิน มีอนัตรายไดแ้ก่ เสียงดงัจากการหมุนของเตาอบหิน การแผค่วาม
ร้อนของเตาอบหิน แสงสว่างจากการมองช่องส่องเปลวไฟ อุบัติเหตุจากจุดหมุนตวัของเตาอบ 
ไฟฟ้าลดัวงจรจากมอเตอร์ไฟฟ้าหรือใชส้ายไฟฟ้าไม่เหมาะสมกบังาน 
  3.2.6  การผสมยางแอสฟัลท์ มีอนัตรายได้แก่ ไอระเหยของน ้ ามนัยางแอสฟัลท ์
การแผ่ความร้อนจากการผสมยางแอสฟัลท์ เสียงดงัจากการผสม ไฟฟ้าลดัวงจรจากมอเตอร์ไฟฟ้า
หรือใชส้ายไฟฟ้าไม่เหมาะสมกบังาน 
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4. ประเภทของเคร่ืองจักรและอนัตราย 
 

เน่ืองจากในกระบวนการผลิตของโรงงานมีเคร่ืองจกัรใหญ่ ซ่ึงการท างานของเคร่ืองจกัร
มีการท างานท่ีแตกต่างกนัและอนัตรายท่ีแตกต่างกนั ซ่ึงจะกล่าวถึงประเภทของเคร่ืองจกัรและความ
เป็นอนัตรายของเคร่ืองจกัรดงัน้ี 

4.1 ประเภทของเคร่ืองจักรในการผลติ  ในการผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตของโรงงาน
มีเคร่ืองจกัรท่ีส าคญัท่ีใชใ้นการประกอบกิจการไดแ้ก่ 

4.1.1  รถตกัลอ้ยาง (loader)  เป็นเคร่ืองจกัรท่ีเคล่ือนท่ีดว้ยลอ้ยาง การท างานของ
บุง้ก๋ีควบคุมดว้ยระบบไฮดรอลิก ซ่ึงประกอบดว้ยป๊ัมแรงดนัน ้ ามนัไฮดรอลิกส่งมาจากในส่วนของ
รถและวาล์วส าหรับควบคุมการท างานแรงดนัจากระบบไฮดรอลิก มีบุง้ก๋ีส าหรับตกัท่ีด้านหน้า 
ส่วนใหญ่เป็นแบบขบัเคล่ือน 4 ลอ้ ใช้ในงานขนยา้ยทราย เน่ืองจากมีความคล่องตวัในการขนยา้ย 
ดงัแสดงในภาพท่ี 3.6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.6  รถตกัลอ้ยาง 

4.1.2  ยุง้หินเยน็ เพื่อแยกใส่หินหรือวสัดุอ่ืนๆ แต่ละขนาด ช่องเปิดปากยุง้จะเป็น
แบบปรับได ้ยุง้หินเยน็ประกอบดว้ยเคร่ืองป้อนหินเยน็ สายพานล าเลียงซ่ึงขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์
ไฟฟ้า เพื่อป้อนหินเยน็ไดอ้ย่างสม ่าเสมอไปยงัหมอ้เผา (dryer) ไดถู้กตอ้งตามอตัราส่วนท่ีตอ้งการ 
ดงัแสดงในภาพท่ี 3.7 
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ภาพท่ี 3.7  ยุง้หินเยน็ 
 
4.1.3  เตาอบหิน (dryer)  มีลกัษณะเตาเป็นแนวนอนขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า

(หมายเลข 3 ของภาพ) เป็นชุดไล่ความช้ืนของหิน โดยเม่ือล าเลียงหินเข้าสู่ห้องเตาอบหินแล้ว                       
เตาอบจะถูกจุดไฟให้เกิดความร้อนโดยใช้น ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิง ในขณะเดียวกนั มีเคร่ืองเป่าลม 
พดัลม (หมายเลข 4 ของภาพ) เข้าไปในห้องเผาโดยผ่านช่องลม เพื่อให้ความร้อนในเตาอบได้
อุณหภูมิอยา่งทัว่ถึง ดงัแสดงในภาพท่ี 3.8 

ภาพท่ี 3.8  เตาอบหิน 

4.1.4  หอสูง (tower) เป็นเคร่ืองจกัรท่ีใช้ล าเลียงหินท่ีผ่านห้องเตาเผา การท างาน
ของหอสูงจะขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์และใชร้ะบบโซ่ในการหมุนข้ึนสู่จุดสูงสุดของหน่วยการผลิต
โดยการล าเลียงท่ีหอสูง ภายในจะมีลูกกะพอ้ท่ีมีลกัษณะเป็นถว้ยท าหน้าท่ีคลา้ยกบักระบอกตกัน ้ า
คือใชต้กัหิน และล าเลียงหินจากดา้นล่างสู่ดา้นบน ดงัแสดงในภาพท่ี 3.9 (หมายเลข 7 ของภาพ) 
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ภาพท่ี 3.9  หอสูง  

4.1.5  ชุดตะแกรงร่อน (screening unit) เป็นชุดร่อนมวลรวม(หิน)ท่ีผ่านมาจาก
หมอ้เผา เพื่อแยกมวลรวมเป็นขนาดต่างๆ ตามท่ีตอ้งการ โดยในชุดตะแกรงร่อนน้ีประกอบด้วย
ตะแกรงคดั (scalping screen) ส าหรับคดัมวลรวมกอ้นโตเกินขนาดท่ีก าหนด (oversize) ภายในชุด
ตะแกรงร่อนจะมีหลายขนาดซ่ึงตอ้งอยู่ในสภาพดี เหล็กตะแกรงไม่ขาด หรือสึกหรอมากเกินไป 
เพื่อไม่ให้มวลรวมท่ีร่อนออกมาผดิขนาดไปจากท่ีตอ้งการ ดงัแสดงในภาพท่ี 3.10 (หมายเลข 8 ของ
ภาพ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.10  ชุดตะแกรงร่อน  
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4.1.6  ยุง้หินร้อน (hot bin) ส าหรับเก็บมวลรวมร้อนท่ีผา่นตะแกรงแยกขนาดแลว้                 
ยุง้หินร้อนน้ีตอ้งมีผนงัแข็งแรงไม่มีรอยร่ัว มีความสูงเพียงพอท่ีจะป้องกนัไม่ใหม้วลรวมไหลขา้มยุง้
ไปปะปนกนัได ้และตอ้งมีความจุมากพอท่ีจะป้อนมวลรวมร้อนให้กบัห้องผสม (pugmill mixer) 
ไดอ้ยา่งสม ่าเสมอ ในแต่ละยุง้จะมีท่อส าหรับให้มวลรวมไหลออกไปขา้งนอก เพื่อป้องกนัไม่ให้ไป
ผสมกบัมวลรวมท่ีอยูใ่นยุง้อ่ืนๆ ดงัแสดงในภาพท่ี 3.11 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.11  ยุง้หินร้อน 
ท่ีมา : Chris Lange PMP. (2006 ,April 20) Hot Mix Asphalt Production (Web log message)  
          Retrieved from https://slideplayer.com/slide/3868197 

 

 

4.1.7  ถังชั่งมวลรวม  (weigh box hopper) เป็น อุปกรณ์ส าห รับชั่งมวลรวม                  
ท่ีปล่อยออกมาแต่ละยุง้ ถงัชัง่น ้ าหนกัจะแขวนอยู่กบัเคร่ืองชัง่ และมีขนาดใหญ่พอท่ีจะบรรจุมวล
รวมได้เต็มชุด (batch) โดยมวลรวมไม่ล้นถัง ถงัชั่งน ้ าหนักจะวางอยู่บนขอบใบมีด (knife edge) 
อยา่งแน่นหนาอีกทีหน่ึง ดงัแสดงในภาพท่ี 3.12 

 

 

 

 

https://slideplayer.com/slide/3868197
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ภาพท่ี 3.12  ถงัชัง่มวลรวม 
ท่ีมา : Chris Lange PMP. (2006 ,April 20) Hot Mix Asphalt Production (Web log message)   
          Retrieved from https://slideplayer.com/slide/3868197 

  

 
4.1.8  ห้องผสม (pugmill mixer) มีอุปกรณ์ให้ความร้อนห้องผสม และสามารถ

ผลิตแอสฟัลทไ์ดส่้วนผสมท่ีสม ่าเสมอ ประตูปล่อยส่วนผสมจะปิดสนิทโดยไม่มีวสัดุร่ัวไหล โดยมี
การใชเ้คร่ืองตั้งเวลาและควบคุมเวลาการผสมเป็นแบบอตัโนมติั ซ่ึงจะควบคุมไม่ใหป้ระตูหอ้งผสม
เปิดจนกวา่จะไดเ้วลาตามท่ีก าหนดไว ้ท่ีห้องผสมน้ีจะมีเคร่ืองฉีดน ้ ายางแอสฟัลท์ (bitumen weight 
pot) ท่ีฉีดน ้ ายางแอสฟัลท์เขา้สู่หอ้งผสม ภายในหอ้งผสมประกอบดว้ยใบพาย (paddle tip) เพื่อกวน
ผสมระหวา่งส่วนผสมแอสฟัลทติ์กคอนกรีตไดอ้ยา่งทัว่ถึงและสม ่าเสมอ ดงัแสดงในภาพท่ี 3.13 
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ภาพท่ี 3.13 หอ้งผสม  

ท่ีมา : Chris Lange PMP. (2006 ,April 20) Hot Mix Asphalt Production (Web log message)   
           Retrieved from https://slideplayer.com/slide/3868197 

 
4.2  อนัตรายจากเคร่ืองจักร 

เคร่ืองจกัรภายในโรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต สามารถแบ่งประเภทของ
อนัตรายและลกัษณะอนัตรายดงัแสดงในตารางท่ี 3.4 
ตารางท่ี 3.4  อนัตรายจากเคร่ืองจกัร 

รายการเคร่ืองจักร ประเภทของอนัตราย ลกัษณะการเกดิอนัตราย 
รถตกัลอ้ยาง ยานพาหนะ การถูกเฉ่ียวชน 

เสียงดงั ไดรั้บเสียงดงัจากการขบัข่ีรถ 
ฝุ่ นละออง คนขบัรถรถไดรั้บฝุ่ นละอองจากการตกั

เทหิน 
ยุง้หินเยน็ จุดหมุนของสายพาน

ล าเลียง 
การถูก หนีบดึงจากสายพาน 

ฝุ่ นละออง เกิดการระคายเคืองทางระบบทางเดิน
หายใจและผวิหนงั 
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ตารางท่ี 3.4   (ต่อ) 

รายการเคร่ืองจักร ประเภทของอนัตราย ลกัษณะอนัตราย 
เตาอบหิน ความร้อน เป็นตะคริวเน่ืองจากความร้อน โดย

ร่างกายท่ีไดรั้บความร้อนมากเกินไป         
ท  าใหก้ลา้มเน้ือเสียการควบคุม เกิด
อาการเป็นตะคริว กลา้มเน้ือเกร็ง 

 แสงสวา่ง การส่องช่องมองเปลวไฟท่ีชุดหวัเผาผา่น
ช่องกระจกซ่ึงมีแสงจา้จากเปลวไฟอาจ
ส่งผลกระทบกบัดวงตาของผูป้ฏิบติังาน 

 เสียงดงั เสียงดงัจากการหมุนของเตาอบหินซ่ึงมี
หินอยูภ่ายในอาจส่งผลกระทบกบัหูของ
ผูป้ฏิบติังาน 

 จุดหมุนของเตาอบ ขณะปฏิบติังานหากแต่งกายไม่เหมาะสม
แลว้ไปสัมผสั ขณะเตาอบหินก าลงัหมุน
อาจถูกดึงได ้

เพลิงไหม ้ ท่อส่งจ่ายน ้ามนั ชุดจ่ายน ้ามนั ชุดกนัไฟ
ยอ้นช ารุด เม่ือมีการใชง้านมีโอกาสท่ีจะ
เกิดไฟยอ้นกลบัไปท่ีหวัเผาท าใหเ้กิด
เพลิงไหมไ้ด ้

ชุดตะแกรงร่อน เสียงดงั  อาจไดรั้บสัมผสัเสียงดงัขณะตะแกรง
ร่อนคดัแยกขนาดหิน 

กระแสไฟฟ้า หากไม่มีการต่อสายดินอาจท าใหมี้
โอกาสถูกไฟดูดได ้

ยุง้หินร้อน ความร้อน อาจไดรั้บสัมผสัความร้อนจากยุง้หินหาก
สัมผสัโดยไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตรายท่ีเหมาะสมและแต่งกายไม่รัดกุม
อาจแสบร้อนหรือพองได ้

กระแสไฟฟ้า หากไม่มีการต่อสายดินอาจท าใหมี้
โอกาสถูกไฟดูดได ้
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ตารางท่ี 3.4  (ต่อ) 

รายการเคร่ืองจักร ประเภทของอนัตราย ลกัษณะอนัตราย 
หอ้งผสม เสียงดงั พนกังานอาจไดรั้บเสียงดงัขณะ

เคร่ืองจกัรท าการกวนผสมระหวา่งยาง
แอสฟัลทก์บัหินร้อน 

ไอระเหยสารเคมี อาจไดรั้บกล่ินและไอระเหยขณะเคร่ือง
ฉีดน ้ายางแอสฟัลทใ์นหอ้งผสม 

ความร้อน อาจไดรั้บสัมผสัความร้อนจากหอ้งผสม
หากสัมผสัโดยไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตรายท่ีเหมาะสมและแต่งกายไม่รัดกุม
อาจแสบร้อนหรือพองได ้

กระแสไฟฟ้า หากไม่มีการต่อสายดินอาจท าใหมี้
โอกาสถูกไฟดูดได ้
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5.  ข้อมูลด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
เน่ืองจากโรงงานท่ีศึกษาเป็นโรงงานขนาดกลาง ซ่ึงการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัอาจมีความแตกต่างจากโรงงานประเภทเดียวกนั ทั้งน้ีในการจดัการข้ึนอยู่นโยบาย
ของแต่และแห่ง ขนาดของโรงงาน เคร่ืองจกัรท่ีใช้ในกระบวนการผลิต และก าลงัการผลิต แต่โดย
สัดส่วนแลว้ปกติเคร่ืองจกัร 1 เคร่ืองจะมีคนงาน 2 คน เพื่อผลดักนัท างาน เน่ืองจากเป็นการท างาน
กบัเคร่ืองจกัรหนัก หากท างานติดต่อกันเป็นระยะเวลานานๆ อาจส่งผลต่อสุขภาพได้ ปัจจุบัน
โรงงานมีแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และแผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ข และภาคผนวก ค ตามล าดบั 

ขอ้มูลดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของโรงงานจะประกอบไปดว้ย ผงัองค์กร
ดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั สถิติการเกิดอุบติัเหตุ การจดัการความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน   

ในการการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของโรงงานท่ีศึกษา มีการ
มอบหมายงานให ้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัเทคนิคเป็นผูดู้แลดา้นความปลอดภยั
ร่วมกบั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหัวหนา้งาน ซ่ึงอยูภ่ายใตก้ารดูแลของผูจ้ดัการ
โรงงานซ่ึงท าหน้าท่ีเป็นเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหาร โดยมีผงัองค์กรดา้น
ความปลอดภยัดงัแสดงในภาพท่ี 3.14 

ผงัองค์กรด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 
ภาพท่ี 3.14  ผงัองคก์รดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

กรรมการผูจ้ดัการ  

ผูจ้ดัการโรงงาน  
(จป.บริหาร) 

จป.หวัหนา้งาน  จป.เทคนิค  
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5.1  สถิติการเกิดอุบัติเหตุ โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตท่ีศึกษามีสถิติในการเกิด
อุบติัเหตุในรอบ 5 ปีท่ีผา่นมาดงัแสดงในตารางท่ี 3.5 
 

ตารางท่ี 3.5  สถิติการเกิดอุบติัเหตุ 

ปี จ านวนคร้ัง ลกัษณะการเกดิเหตุ 
2558 0 - 
2559 2 - ถงัยางแอสฟัลท ์ร่ัวไหล 

- ชุมชนร้องเรียนฝุ่ นละออง 
2560 2 - หนา้แปลนถงัน ้ามนัเตาแตก 

- หวัเผา (burner) ไฟไหม ้
2561 1 - รถตกัลอ้ยางชนฮอปเปอร์ 
2562 1 - ตกจากท่ีสูง 

 
 5.2  การจัดการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  

โรงงานผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตท่ีศึกษามีการจดัการดงัแสดงในตารางท่ี 3.6 

ตารางท่ี 3.6  การจดัการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

ล าดับที ่ รายการ 
การด าเนินการ 

หมายเหตุ 
มี ไม่มี 

1 นโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ 
สภาพแวดลอ้มในการท างาน 

   

2 แผนงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ประจ าปี 

   

3 ขอ้บงัคบัและคู่มือดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

  ไม่
ครอบคลุม
บางกิจกรรม 

4 การอบรมขอ้บงัคบัและคู่มือดา้นความปลอดภยั    
5 ผูรั้บผดิชอบงานดา้นความปลอดภยั 

จป.บริหาร / จป.หวัหนา้งาน 
   

6 มีการประชุมดา้นความปลอดภยัของโรงงาน    
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ตารางท่ี 3.6  (ต่อ) 

ล าดับที ่ รายการ 
การด าเนินการ 

หมายเหตุ 
มี ไม่มี 

7 มีการประเมินอนัตราย สภาพการท างานและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานและมีมาตรการ
ควบคุมแกไ้ข 

   

8 มีการตรวจวดัและวเิคราะห์สภาวะการท างาน 
เก่ียวกบัระดบัความร้อน แสงสวา่ง หรือเสียงภายใน 

   

9 การส่งรายงานผลการตรวจวดัและวเิคราะห์ต่อ
ส านกังานสวสัดิการคุม้ครองแรงงานจงัหวดั 

   

10 พนกังานท่ีท างานในสภาวะการท างานท่ีอาจไดรั้บ 
อนัตรายจากความร้อน แสงสวา่ง หรือเสียง สารเคมี
ไดรั้บการตรวจสุขภาพประจ าปีหรือเป็นระยะตาม            
ปัจจยัเส่ียง 

   

11 การจดัท าบญัชีรายช่ือสารเคมีอนัตรายใน
ครอบครอง 

   

12 การแจง้บญัชีรายช่ือสารเคมีอนัตรายและ
รายละเอียดขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี
อนัตรายในครอบครอง 

   

13 แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยัครบถว้นตามท่ี 
กฎหมายก าหนด 

   

14 มีแผนฉุกเฉินดา้นความปลอดภยั กรณีสารเคมี
ร่ัวไหล 

   

15 พนกังานไดรั้บการฝึกอบรมดบัเพลิงขั้นตน้ไม่นอ้ย 
กวา่ร้อยละ 40 ของแต่ละพื้นท่ี 

   

16 พนักงานได้รับการฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อม
อพยพหนีไฟ ครบถว้นอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 
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ตารางท่ี 3.6  (ต่อ) 

ล าดับที ่ รายการ 
การด าเนินการ 

หมายเหตุ 
มี ไม่มี 

17 มีการรายงานผลการฝึกซอ้มแจง้ไปยงัส านกังาน
สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

   

18 มีเส้นทางหนีไฟและติดตั้งสัญลกัษณ์ท่ีไดม้าตรฐาน 
และพนกังานสามารถมองเห็นได ้

  ไม่พบใน
บางพื้นท่ี 

19 มีการก าหนดจุดรวมพลและติดตั้งสัญลกัษณ์ท่ีไห ้
พนกังานสามารถมองเห็นได ้

   

20 มีการติดตั้งสัญลกัษณ์เก่ียวกบัระบบการป้องกนั 
และระงบัอคัคีภยัในโรงงาน 

   

21 มีเคร่ืองดบัเพลิงแบบเคล่ือนยา้ยตามประเภทของ
เพลิงอยา่งครบถว้น และเหมาะสมกบัพื้นท่ี 

   

22 มีการดูแลรักษาและตรวจสอบเคร่ืองดบัเพลิงแบบ
เคล่ือนยา้ยใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีใชง้านไดดี้ 

   

23 มีแผนผงัวงจรไฟฟ้าและเก็บรักษาแผนผงั
วงจรไฟฟ้าท่ีติดตั้งภายในโรงงานทั้งหมดและไดรั้บ
การรับรองจากวศิวกรไฟฟ้า ประจ าปี 

   

24 พนกังานท่ีปฏิบติังานเก่ียวกบัไฟฟ้าไดรั้บการอบรม 
ตามหลกัสูตรตามหลกัเกณฑ ์วธีิการ ท่ีก าหนด 

   

25 มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบไฟฟ้า 
และบริภณัฑไ์ฟฟ้า ประจ าปี 

   

26 มีการติดป้ายสัญลกัษณ์หา้มเตือนเก่ียวกบัไฟฟ้าท่ี 
ไดม้าตรฐาน และครอบคลุมพื้นท่ีเส่ียงอนัตราย 
เก่ียวกบัไฟฟ้า 

   

27 มีการติดป้ายสัญลกัษณ์ ป้ายบงัคบั ป้ายหา้ม ป้าย
เตือนอนัตรายครอบคลุมพื้นท่ีเส่ียงเก่ียวกบั
สภาพแวดลอ้ม  
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6.  กจิกรรมทีก่่อให้เกดิความเส่ียงจากการประกอบกจิการ 
 
จากการศึกษากระบวนการผลิตโรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตสามารถแบ่ง

กิจกรรมหรือการด าเนินการท่ีก่อให้เกิดความเส่ียงในการประกอบกิจการ โดยมีความเส่ียงจากการ
ขนส่ง/ขนถ่าย การขนถ่ายและจดัเก็บวตัถุดิบ ความเส่ียงจากการผลิต ความเส่ียงจากการควบคุม
มลพิษ ความเส่ียงจากงานซ่อมบ ารุง โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  

6.1 ความเส่ียงจากการขนส่ง ขนถ่ายและจัดเก็บวัตถุดิบ มีกระบวนการขนส่ง/ขนถ่าย
หิน ยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา และการจดัเก็บโดยมีความเส่ียง ดงัแสดงในตารางท่ี 3.7 

ตารางท่ี 3.7  ความเส่ียงจากการขนส่ง ขนถ่ายและจดัเก็บวตัถุดิบ 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1. ขนส่งวตัถุดิบดว้ย
รถบรรทุก 10 ลอ้ 

  ถนนไม่เรียบและเป็นฝุ่ น   
  มีหลุมขนาดใหญ่ขบัรถเร็ว 

- อุบติัเหตุในโรงงาน 
- ฝุ่ นละอองรบกวนชุมชน 

2. ชัง่น ้าหนกั   ขบัรถข้ึนเคร่ืองชัง่ - เฉ่ียวชนขอบเคร่ืองชัง่ท าให้
โครงสร้างเคร่ืองชัง่เสียหาย 

3. เทวตัถุดิบ(หิน)  ฝุ่ นละอองฟุ้งกระจาย 
 

-  คนขบัรถบรรทุกอาจไดรั้บสัมผสัฝุ่ น
ละออง 

 เสียงจากการกระทบกนัของ  
 ฝาทา้ยกระบะกบัตวักระบะ 

- คนขบัรถบรรทุกอาจไดรั้บสัมผสั 
  เสียงดงั 

4. การขนถ่ายยาง
แอสฟัลทแ์ละน ้ามนั
เตา เขา้ถงัเก็บ โดย
รถขนส่ง 

 รถน ้ามนั 
 

- เฉ่ียวชนท่อส่งจุดถ่ายน ้ามนัท าใหท้อ่
ช ารุดและน ้ามนัอาจร่ัวออกมาจากท่อ 

 ขอ้ต่อท่อ/สายต่อท่อ 
 
 

- ขอ้ต่อ/สายต่อหลุดท าใหย้างแอส
ฟัลทห์รือน ้ามนัเตาร่ัวไหลอาจเกิด
เพลิงไหมไ้ด ้

 ยางแอสฟัลท/์น ้ามนัเตา 
 
 

- หกร่ัวไหลขอ้ต่อหรือหกลน้ถงัจดัเก็บ
อาจท าใหเ้พลิงไหมห้รือเกิดปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม 

 ไฟฟ้าสถิต - เกิดไฟฟ้าสถิตขณะขนถ่ายอาจท าให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้
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ตารางท่ี 3.7  (ต่อ) 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

 
 

 ไอระเหยยางแอสฟัลท ์
 

- พนกังานสูดดมกล่ินอาจส่งผลกระทบ 
ระบบทางเดินหายใจ 

5. การจดัเก็บยาง
แอสฟัลท ์

 หนา้แปลนท่อ ขอ้ต่อ  
  ของถงัจดัเก็บช ารุด 

- เกิดการร่ัวซึมของยางแอสฟัลท ์
 

 ความสูงของถงัเก็บ - ขณะท างานวดัระดบัน ้ายางบนถงัอาจ 
พลดัตกจากท่ีสูงไดรั้บอนัตราย 

 ฟ้าผา่  - เกิดอนัตรายจากฟ้าผา่เน่ืองจากระบบ 
  ล่อฟ้าช ารุดหรือใชง้านไม่ไดอ้าจท าให้ 
  เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

 

6.2  ความเส่ียงจากการผลิต  เกิดข้ึนในขั้นตอนของการอบไล่ความช้ืนของหิน 
กระบวนการล าเลียง กระบวนการผสมโดยมีความเส่ียง ดงัแสดงในตารางท่ี 3.8 

ตารางท่ี 3.8  ความเส่ียงจากการผลิต 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1. ตกั/เทวตัถุดิบ (หิน) 
ลงฮอปเปอร์ 

 รถตกัลอ้ยาง - คนขบัรถตกัอาจขบัชน ฮอปเปอร์ 
  ไดรั้บความเสียหาย 

2. ล าเลียงวตัถุดิบเขา้เตา
อบหิน 

 ฝุ่ นจากการล าเลียงหิน 
 ก่อนเขา้เตาอบหิน 
 การแผค่วามร้อน 
 มอเตอร์ช็อตท าใหเ้กิด 
 ไฟไหม ้

- พนกังานท่ีท างานอยูห่นา้งานไดรั้บ   
  สัมผสัฝุ่ นละออง 
- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ  
- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ ทรัพยสิ์น 
  เสียหาย 
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ตารางท่ี 3.8  ความเส่ียงจากการผลิต (ต่อ) 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

3. ระบบหวัเผา (burner)  หวัเผาอุดตนั 
 

- อุปกรณ์ช ารุดเสียหายและอาจเกิดไฟ
ไหม ้

  การจุดเตาเผา 
  

- อาจเกิดการระเบิดหากจุดเตาขณะมี
น ้ามนัเตาคา้งในเตา 

  มอเตอร์ช็อตท าให้เกิด 
 ไฟไหม ้

ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจบ็ ทรัพยสิ์น
เสียหาย 

4. การท างานของ 
เตาอบหิน ท่ี 140 – 180 
องศา 

 อุณหภูมิสูงเกินก าหนด 
 
 มีแรงดนัสูงเกินก าหนด 
 ความร้อน 

- ท าใหอุ้ปกรณ์ไดรั้บความเสียหายอาจ
ส่งผลใหเ้ตาระเบิดได ้

- อาจส่งผลใหเ้ตาระเบิดได ้
- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจบ็ 

 มอเตอร์ช็อตท าใหเ้กิด 
 ไฟไหม ้

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจบ็ ทรัพยสิ์น
เสียหาย กระบวนการผลิตหยุด 

ไฟฟ้าสถิต - เกิดไฟฟ้าสถิตขณะเตาอบความร้อน 
  อาจท าใหเ้กิดเพลิงไหมไ้ด ้

5. การเก็บรักษาหินท่ี 
hot bin 

 ผนงัของ hot bin ร่ัว 
 
 

- อาจส่งผลใหมี้ความร้อนร่ัวไหลออกมา
และอาจเป็นอนัตรายต่อพนกังานขณะ
เดินตรวจสอบ 

 ไฟฟ้าสถิต 
 

- เกิดไฟฟ้าสถิตในถงั hot bin อาจท าให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

 มอเตอร์ไม่เป็นชนิด
ป้องกนัการกนัระเบิด หาก
มอเตอร์ช็อต ท าใหเ้กิดไฟ
ไหม ้

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ เสียชีวติ    
  ทรัพยสิ์นเสียหาย 
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ตารางท่ี 3.8  (ต่อ) 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

6. การอุ่นใหค้วามร้อน 
แก่แอสฟัลท ์
 

ความร้อนเกินจุดควบคุม  
 
 

- อาจท าใหเ้คร่ืองจกัรและอุปกรณ์ไดรั้บ
ความเส่ือมสภาพเร็วกวา่ก าหนด 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจบ็ 
เกิดแรงดนัเกินขีด 
ก าหนด  

- อาจท าใหถ้งัแตกร้าวหรือระเบิดได ้
 

มอเตอร์ช็อต ท าใหเ้กิด 
ไฟไหม ้

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ เสียชีวติ    
  ทรัพยสิ์นเสียหาย 

ไฟฟ้าสถิต 
 

- เกิดไฟฟ้าสถิตยข์ณะอุ่นแอสฟัลทอ์าจ 
  ท าใหเ้กิดเพลิงไหมไ้ด ้

7.การฉีดยาง AC ใน
หอ้งผสม 

แรงดนัของชุดฉีดยาง 
 

- ขอ้ต่อ หนา้แปลนอาจไดรั้บความ
เสียหาย 

มอเตอร์ไม่เป็นชนิดทน  
กนัระเบิด หากมอเตอร์ 
ช็อต ท าใหเ้กิดไฟไหม ้

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ เสียชีวติ    
  ทรัพยสิ์นเสียหาย 

 
ไฟฟ้าสถิต 
 

- เกิดไฟฟ้าสถิตในหอ้งผสมอาจท าให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

8. ขบัรถบรรทุกเขา้รับ
ผลิตภณัฑแ์อสฟัลทติ์ก 

รถบรรทุก - เฉ่ียวชนโครงสร้างอาคาร เสียหาย 

9. การปิด-เปิดถงัผสม
เพือ่ถ่ายเทผลิตภณัฑล์ง
รถบรรทุก 

ป๊ัมลม 
อุปกรณ์ควบคุมการ 
ปิด-เปิด 

- แรงดนัลมเกินปริมาตรถงั 
   อาจไดรั้บน ้าหนกัแอสฟัลทติ์กมากเกิน 
   พิกดัรับน ้าหนกั 
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 6.3 ความเส่ียงจากการควบคุมมลพษิ โรงงานมีระบบขจดัมลพิษทางอากาศแบบระบบ
เปียก (wet scrubber) ในการควบคุมมลพิษของโรงงานมีความเส่ียงดงัแสดงในตารางท่ี 3.9 
ตารางท่ี 3.9  ความเส่ียงจากการควบคุมมลพิษ 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1.ระบบขจดัมลพิษทาง
อากาศ 

ระบบขจดัมลพิษทาง
อากาศช ารุด 

 

- ท าใหส่้งผลต่อการเกิดเหตุร าคาญ
ชุมชนและคุณภาพอากาศท่ีระบายออก
จากปล่องเกินค่ามาตรฐาน 

ไอระเหยของแอสฟัลท์
และน ้ามนัเตา 

- มีกล่ินรบกวนชุมชนหรือพนกังานอาจ 
  ไดรั้บกล่ิน และส่งผลกระทบต่อ 
  ระบบทางเดินหายใจ 

 

6.4  ความเส่ียงจากงานซ่อมบ ารุง ในการด าเนินกิจกรรมการซ่อมบ ารุงของโรงงานมี
ความเส่ียงดงัแสดงในตารางท่ี 3.10 

ตารางท่ี 3.10  ความเส่ียงจากงานซ่อมบ ารุง 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1. ระบบไฟฟ้าและ
อุปกรณ์ไฟฟ้า 

ไม่มีการตรวจสอบระบบ 
 ไฟฟ้าในโรงงาน หาก 
 อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุดอาจ 
 เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บเสียชีวติ  
  มีผลกระทบต่อชุมชน ส่ิงแวดลอ้มและ 
  ทรัพยสิ์น 

2. งานหล่อล่ืนและท า
ความสะอาดแบร่ิงของ 
rotary dryer 
/hot bin 

การท างานกบัเคร่ืองจกัร 
ท่ีมีส่วนเคล่ือนไหว                 
(จุดหมุน) 

- พนกังานอาจไดรั้บอนัตรายจากการถูก  
   หนีบ 
 

การท างานกบัเคร่ืองจกัร 
  ขณะท่ีมีความร้อน 

- พนกังานอาจไดรั้บอนัตรายจาก 
   ความร้อน 
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ตารางท่ี 3.10  (ต่อ) 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

3. งานเช่ือมและตดั
โลหะดว้ยแก๊ส/ไฟฟ้า 

 ฟมู 
 

- พนกังานหายใจฟูมของการเช่ือม ท าให ้
  เกิดอนัตราย 

แสง / ความร้อน /สะเก็ด
ไฟจากการเช่ือม การตดั 

- พนกังานอาจไดรั้บอนัตรายจากความ 
  ร้อนแสงจา้ และสะเก็ดไฟเช่ือม  

การใชเ้คร่ืองมือและขน
ยา้ยถงัก๊าซไม่ถูกวธีิ 

 -ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บ 

4. งานเจาะสวา่นไฟฟ้า อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 
 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ บาดเจ็บจากการ 
   ถูกไฟดูด 

เศษเหล็ก / เศษวสัดุ 
 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บจากเศษ  
   เหล็กกระเด็นเขา้ตา 

5. งานเจียรเหล็ก อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 
 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บจากการถูก   
  ไฟดูด 

เศษโลหะกระเด็น 
 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ บาดเจ็บจากเศษ 
  เหล็กกระเด็นเขา้ตา 

ใบหินเจียร 
 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บบาดเจ็บจากใบหิน 
  เจียร 
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บทที ่ 4 

การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง 
 
  

การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟ โรงงานผลิต  
แอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง  จะท าการค้นหาอันตรายท่ี มีและอันตรายท่ีแอบแฝงอยู ่                         
จากเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ กระบวนการผลิต การซ่อมบ ารุง แลว้น ามาประเมินอนัตรายเพื่อหาระดบั
ความเส่ียง ในบทน้ีจะกล่าวถึง การแต่งตั้งคณะท างานเพื่อท าการศึกษาความเส่ียง และทบทวนการ
ด าเนินในโรงงาน การรวบรวมเอกสารขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้ง การจดัท าบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียง
และอันตราย การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียง การสร้างค าถามโดยมีรายละเอียด
ดงัต่อไปน้ี 

 
1.  การแต่งตั้งคณะท างานเพือ่ท าการศึกษาความเส่ียง และทบทวนการด าเนินการใน 
     โรงงาน 
 

ตามแนวทางระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย การ
ประเมินความเส่ียงและการจดัท าแผนจดัการความเส่ียงนั้น ไดก้ าหนดใหก้ารศึกษา และทบทวนการ
ด าเนินงานในโรงงานเพื่อช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงนั้น ตอ้งด าเนินการโดยกลุ่มบุคคล
ตอ้งมีอยา่งนอ้ย 3 คน ซ่ึงมีคุณสมบติัดงัน้ีคือ 

1) มีความรู้ ความเขา้ใจ และประสบการณ์ในส่วนท่ีเก่ียวขอ้งเช่น เทคโนโลยกีารผลิต 
กระบวนการผลิต การซ่อมบ ารุง เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ วตัถุดิบ ผลิตภณัฑแ์ละวตัถุพลอยได ้

2) มีความรู้ ความเขา้ใจ และมีประสบการณ์ในส่วนท่ีเก่ียวขอ้ง กบัความปลอดภยั                 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มการท างาน 

3) มีความรู้ และความเข้าใจในการช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และการ
จดัท าแผนการจดัการความเส่ียง 

ดังนั้ นการด าเนินการในรูปแบบการจดัตั้ งคณะท างาน เพื่อศึกษา และทบทวนการ
ด าเนินการในโรงงาน โดยบุคคลท่ีมีความรู้ ความสามารถ และมีความรู้ในกิจกรรมขั้นตอนการผลิต 
ตามท่ีได้กล่าวไวใ้นขา้งตน้ เจา้ของโรงงานหรือผูป้ระกอบกิจการ หรือผูจ้ดัการโรงงานควรเลือก
บุคคลากรในการจดัตั้งทีมประเมินความเส่ียง ท่ีอาจประกอบดว้ยพนกังาน ในแผนกท่ีเก่ียวขอ้งกบั
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กระบวนการท่ีจะตรวจประเมิน และแผนกอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น แผนกผลิต อาจประกอบดว้ย หวัหนา้
แผนกผลิต พนักงานในแผนกผลิต  แผนกซ่อมบ ารุง หรือเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างาน
ระดบัเทคนิค เป็นตน้  

การจดัตั้งคณะท างาน ให้เป็นไปตามแนวทางนั้น มีวตัถุประสงค์เพื่อท าการทบทวน
การด าเนินงานทั้งหมดในโรงงานว่าโรงงานท่ีประกอบกิจการอยู่มีอนัตรายอะไรบา้ง เพื่อท่ีจะได้
ด าเนินการดูแล บ ารุงรักษาอุปกรณ์หรือระบบความปลอดภยัให้มีสภาพดี เหมาะสมกบัการประกอบ
กิจการไดอ้ยา่งปลอดภยั และจดัท าขั้นตอนหรือวิธีการปฏิบติังานเพื่อติดตามและป้องกนัความเส่ียง
ท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย รวมถึงวธีิการในการแกไ้ขปัญหาเม่ือพบความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้หรือเม่ือ
เกิดเหตุฉุกเฉินข้ึน เพื่อป้องกนัไม่ให้เกิดอนัตรายต่อผูป้ฏิบติังาน ส่ิงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์นของ
โรงงาน  ซ่ึงการแต่งตั้งคณะท างานอาจแต่งตั้งตามตวัอยา่ง ดงัแสดงในภาพท่ี 4.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ถถถ 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.1  ตวัอยา่งค าสั่งแต่งตั้งคณะท างาน 



 78 

หลงัจากแต่งตั้งคณะท างานแลว้ หวัหนา้คณะและคณะท างานตอ้งทราบบทบาทหนา้ท่ี
ของตวัเองโดยมีบทบาทและหนา้ท่ีดงัน้ี 

- หวัหนา้คณะท างาน มีหนา้ท่ีจดัระบบและบริหารทีม ไดแ้ก่ ก าหนดขอบเขตของ
ประเด็นค าถาม ก าหนดวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายต่างๆของการประเมินความเส่ียง และพิจารณา
คุณสมบติัของคณะท างาน เพื่อใหก้ารศึกษาครอบคลุมประเด็นส าคญัทั้งหมด และมอบหมายผูท้  า
หนา้ท่ีจดและรวบรวมรายการค าถามเพื่อใชใ้นการประมวลผล จดัหมวดหมู่ของรายการค าถาม  

- สมาชิกในคณะท างาน ท าหนา้ท่ีรวบรวมและศึกษาขอ้มูลและเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งกบั
กระบวนการท่ีตอ้งการวเิคราะห์ และท าหนา้ท่ีคน้หาอนัตรายต่างๆ ท่ีอาจเกิดข้ึนและมีผลกระทบต่อ 
คน ชุมชน ส่ิงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์น เพื่อน ามาพิจารณาเป็นค าถาม 

- เลขาคณะท างานจะเป็นผูบ้นัทึกผลการศึกษา โดยสรุปประเด็นค าถามท่ีไดจ้ากการ
ประชุมและจดบนัทึก ในระหว่างการประชุมเลขาคณะท างานตอ้งรวบรวมและจดบนัทึกขอ้มูลท่ี
จ  าเป็นต่างๆ เช่น ขอ้มูลผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนจากอนัตราย หรือสาเหตุของการตั้งค  าถามในเร่ือง
ต่างๆ ข้อมูลด้านมาตรการความปลอดภยัท่ีมีอยู่ และแนวทางในการป้องกนัและแก้ไขปัญหาท่ี
เป็นไปได ้

 

2.   การรวบรวมเอกสารข้อมูลทีเ่กีย่วข้อง  
 

คณะท างานด าเนินการวิเคราะห์ความเส่ียงจะตอ้งท าการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวน
กิจกรรมภายในโรงงาน รวบรวมขอ้มูลของโรงงานตั้งแต่เร่ิมตั้งโรงงานจนถึงปัจจุบนั และจดัท า
บญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ทั้งน้ีก่อนท่ีจะเร่ิมด าเนินการการช้ีบ่งอนัตรายและการ
ประเมินความเส่ียง คณะท างานควรด าเนินการรวบรวมขอ้มูลท่ีจ  าเป็นก่อน โดยอา้งอิงตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ. 2542) ประกอบดว้ย ประกอบดว้ยขอ้มูลและวตัถุประสงค์
ในการเก็บรวบรวมขอ้มูล ดงัน้ี 

1)  แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมทั้งสถานท่ีต่างๆ เช่น ท่ีพกัอาศยัโรงเรียน โรงงาน 
โรงพยาบาล วดั สถาบนัการศึกษา เส้นทางการจราจร และชุมชนท่ีอยูใ่กลเ้คียงในระยะ 500 เมตร 
โดยรอบ เป็นตน้  

มีวตัถุประสงค์เพื่อใช้ส าหรับการควบคุมกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินเพื่อด าเนินการ
ป้องกนั และการวางแผนเส้นทางจราจร เพื่อเขา้ควบคุมภาวะฉุกเฉินเช่น เพลิงไหม ้สารเคมีร่ัวไหล 
และการอพยพชุมชน 
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2)  แผนผงัรวมท่ีแสดงต าแหน่งของโรงงานท่ีอาจก่อให้เกิดอุบติัภยัร้ายแรง เช่น การ
เกิดเพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลของสารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ในกรณีท่ีหลายโรงงานอยู่ใน 
บริเวณเดียวกนั  

มีวตัถุประสงค์เพื่อใช้ในการวางแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินและเพื่อการประเมิน
สถานการณ์กรณีมีเหตุร้ายแรงจะท าให้เกิดการแพร่กระจาย หรือขยายตวัลุกลามไปยงัโรงงานอ่ืน 
พื้นท่ีขา้งเคียง หรือไดรั้บอนัตรายจากพื้นท่ีขา้งเคียงไดห้รือไม่ เช่น กรณีพื้นท่ีรอบๆ เป็นทุ่งนา การ
ก าหนดแผนในการควบคุมเหตุฉุกเฉินจะไดด้ าเนินการไดอ้ยา่งเหมาะสมและรวดเร็ว 

3)  แผนผงัโรงงานขนาดมาตราส่วน 1: 100 หรือขนาดท่ีเหมาะสมแสดงรายละเอียด 
การติดตั้งเคร่ืองจกัร สถานท่ีเก็บวตัถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลิตภณัฑ์และวตัถุ 
พลอยได ้ท่ีพกัคนงาน โรงอาหาร อุปกรณ์และเคร่ืองมือเก่ียวกบัความปลอดภยั และส่ิงอ่ืนๆ ท่ีมี 
ความส าคญัต่อการเกิด การป้องกนัหรือการควบคุมเพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลของสารเคมี 
หรือวตัถุอนัตราย  

มีวตัถุประสงคเ์พื่อใชใ้นการจดัท าบญัชีส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ใชใ้นการ
วางแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินเพื่อการประเมินสถานการณ์วา่กรณีเกิดเหตุภายในโรงงานจะท าใหเ้กิด
การขยายตวัลุกลามไปยงัพื้นท่ีอ่ืนๆภายในโรงงานได้หรือไม่ และน าไปสู่การจดัให้มีอุปกรณ์
ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโรงงาน  อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการตอบสนองกรณีสารเคมีร่ัวไหล ทั้งน้ีเพื่อ
ความเพียงพอต่อการป้องกนัควบคุมการลุกลามของอคัคีภยั และสารเคมีร่ัวไหล ไดอ้ยา่งเหมาะสม 

4)  ขั้นตอนกระบวนการผลิตพร้อมแผนภูมิการผลิต รวมทั้งรายละเอียดของอุณหภูมิ 
ความดนั ชนิดและปริมาณวตัถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลิตภณัฑแ์ละวตัถุพลอยได ้
เฉล่ียต่อปี  

มีวตัถุประสงคเ์พื่อใชใ้นการจดัท าบญัชีส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตรายรวมทั้งใช้
ในการช้ีบ่งอนัตราย 

5)  ข้อมูลอ่ืนๆ เช่น สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บป่วย รายงานการ 
สอบสวนอุบติัเหตุ หรือรายงานการตรวจประเมินความปลอดภยัเป็นตน้  

มีวตัถุประสงคเ์พื่อใชใ้นการจดัท าบญัชีส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตรายใชใ้นการ
ช้ีบ่งอนัตรายเป็นขอ้มูลเบ้ืองตน้ในการพิจารณาถึงสาเหตุโอกาสของการเกิดอนัตรายและความ
รุนแรงของอนัตราย  โรงงานท่ีไดท้  าการศึกษามีสถิติการเกิดอุบติัเหตุ ดงัแสดงในตารางท่ี 4.1  
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ตารางท่ี 4.1  สถิติการเกิดอุบติัเหตุ 
 

ปี จ านวนคร้ัง ลกัษณะการเกิดเหตุ 
2558 0 - 
2559 2 - ถงัยางแอสฟัลทร่ั์วไหล 

- ชุมชนร้องเรียนฝุ่ นละออง 
2560 2 - หนา้แปลนถงัน ้ามนัเตาแตก 

- หวัเผา  (burner) ไฟไหม ้
2561 1 - รถตกัลอ้ยางชนฮอปเปอร์ 
2562 1 - ตกจากท่ีสูง 

 
ทั้งน้ีจะตอ้งเก็บขอ้มูลเหล่าน้ีไวแ้ละมีการปรับปรุง ขอ้มูลให้เป็นปัจจุบนัเสมอ เช่นเม่ือ

มีการเปล่ียนแปลงกระบวนการหรือเทคโนโลยีของการผลิตท่ีอาจจะมีผลกระทบต่อความเส่ียงหรือ
ก่อใหเ้กิดความเส่ียง และการควบคุมภาวะฉุกเฉินของโรงงาน  

 

3.  การจัดท าบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
 
หลงัคณะท างานท่ีท าการประเมินความเส่ียงแลว้ ให้จดัท าบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความ

เส่ียงและอนัตราย โดยแจกแจงการด าเนินงานทั้งหมดในโรงงานใหค้รบถว้น เร่ิมตั้งแต่กระบวนการ
รับและการจดัเก็บวตัถุดิบและสารเคมี การเตรียมวตัถุดิบ ขั้นตอนการผลิต การบรรจุ การส่ง
จ าหน่าย รวมทั้งกระบวนการสนับสนุน เช่น ระบบไฟฟ้า การซ่อมบ ารุง ลงในแบบฟอร์มตาม
ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และ
การจดัท าแผนจดัการความเส่ียง  

การแบ่งแยกประเภทอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในโรงงานผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตแบ่ง
ไดด้งัน้ี  

1)  อนัตรายจากเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ อุปกรณ์ต่างๆ เช่น จุดหมุนของสายพานล าเลียง  
ชุดเตาอบหิน 

2)  อนัตรายจากยานพาหนะ เช่น รถตกัลอ้ยาง รถขนส่ง 
3)  อนัตรายตกจากท่ีสูง เช่นการตรวจสอบบนหอสูง การซ่อมบ ารุงท่ีหอสูง หรือการ
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ตรวจสอบน ้ามนั 
4)  อนัตรายจากกระแสไฟฟ้า เช่นเคร่ืองมือ อุปกรณ์ไฟฟ้า  
5)  อนัตรายอ่ืนๆ เช่น ไอระเหยของน ้ามนัเตา น ้ายางแอสฟัลท ์การระเบิด อนัตรายจาก

ไฟไหม ้อนัตรายจากธรรมชาติ เช่น ฟ้าผา่ อนัตรายจากมลภาวะต่าง ๆ เช่น อากาศเป็นพิษ  
การจดัท าบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตรายให้เร่ิมจากการช้ีบ่งอนัตราย 

(hazard identification) จ าแนกประเภทของกิจกรรมของงาน การช้ีบ่งอนัตรายควรพิจารณาตาม
แบบฟอร์มโดยมีล าดบัขั้นตอน ดงัน้ี 

1)  กรอกขอ้มูลแหล่งก าเนิดของอนัตราย ในช่องการด าเนินงานของโรงงาน ซ่ึงอาจ
ระบุขั้นตอนการผลิตทุกขั้นตอนตาม process flow diagram โดยเรียงล าดับตามขั้นตอนตั้ งแต่ 
กระบวนการรับและการจดัเก็บหิน การรับและจดัเก็บน ้ ามนัเตาและยางแอสฟัลท ์ขั้นตอนการผลิต 
การส่งผลิตภณัฑ ์ระบบไฟฟ้า ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ และการซ่อมบ ารุง 

2)  ช่องส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ให้พิจารณาว่าอะไรท่ีก่อให้เกิดความเส่ียง 
หรืออะไรท่ีอาจก่อให้เกิดความเสียหาย เช่น ในการด าเนินงานขนถ่ายยางแอสฟัลท์หรือน ้ ามนัเตา
เขา้ถงัเก็บ ส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ไดแ้ก่ รถขนส่งน ้ ามนั ขอ้ต่อ/สายต่อ หรือยางแอสฟัลท์
น ้ามนัเตา เป็นตน้ 

3)  ช่องผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนว่าเกิดข้ึนอย่างไร เช่น 
อาจเกิดการหกร่ัวไหลจากข้อต่อหรือหกล้นถังจดัเก็บ อาจท าให้เกิดเพลิงไหม้หรือเกิดปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงมีความเส่ียงจากการด าเนินงานขนถ่ายยางแอสฟัลทห์รือน ้ามนัเตาเขา้ถงัเก็บ  

4)  ช่องหมายเหตุ อาจระบุวิธีการช้ีบ่งอันตรายท่ีใช้ เช่น ใช้วิธี ช้ีบ่งอันตรายวิธี
วเิคราะห์วอทอิฟหรือวธีิอ่ืนๆ 

ทั้งน้ีอนัตรายท่ีไม่ปรากฏผล หรือมีความเป็นไปไดท่ี้จะเกิดอนัตรายนอ้ยมาก อาจไม่
จ  าเป็นต้องเขียนขั้นตอนปฏิบติัเป็นเอกสาร หรือจะตอ้งด าเนินการอะไรต่อไป โดยตวัอย่างการ
จดัท าบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ดงัแสดงในตารางท่ี 4.2  
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ตารางท่ี 4.2  ตวัอยา่งบญัชีรายการท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

บัญชีรายการทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย 
บริษทั เอบีซี แอสฟัลท ์จ ากดั 
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในรายงาน.................................................. 
 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1. ขนส่งวตัถุดิบดว้ย
รถบรรทุก 10 ลอ้ 

  ถนนไม่เรียบและเป็นฝุ่ น   
  มีหลุมขนาดใหญ่ขบัรถเร็ว 

- อุบติัเหตุในโรงงาน 
- ฝุ่ นละอองรบกวนชุมชน 

2. ชัง่น ้าหนกั   ขบัรถข้ึนเคร่ืองชัง่ - เฉ่ียวชนขอบเคร่ืองชัง่ท าให้
โครงสร้างเคร่ืองชัง่เสียหาย 

3. เทวตัถุดิบ(หิน)  ฝุ่ นละอองฟุ้งกระจาย 
 

-  คนขบัรถบรรทุกอาจไดรั้บสัมผสัฝุ่ น
ละออง 

 เสียงจากการกระทบกนัของ  
 ฝาทา้ยกระบะกบัตวักระบะ 

- คนขบัรถบรรทุกอาจไดรั้บสัมผสั 
  เสียงดงั 

4. การขนถ่ายยาง
แอสฟัลทแ์ละน ้ามนั
เตา เขา้ถงัเก็บ โดย
รถขนส่ง 

 รถน ้ามนั 
 

- เฉ่ียวชนท่อส่งจุดถ่ายน ้ามนัท าใหท้่อ
ช ารุดและน ้ามนัอาจร่ัวออกมาจากท่อ 

 ขอ้ต่อท่อ/สายต่อท่อ 
 
 

- ขอ้ต่อ/สายต่อหลุดท าใหย้างแอส
ฟัลทห์รือน ้ามนัเตาร่ัวไหลอาจเกิด
เพลิงไหมไ้ด ้

 ยางแอสฟัลท/์น ้ามนัเตา 
 
 

- หกร่ัวไหลขอ้ต่อหรือหกลน้ถงัจดัเก็บ
อาจท าใหเ้พลิงไหมห้รือเกิดปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม 

 ไฟฟ้าสถิต - เกิดไฟฟ้าสถิตขณะขนถ่ายอาจท าให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้
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4.  การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมนิความเส่ียง 
 

ในหัวขอ้น้ีจะขอกล่าวถึงการช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง การจดัระดบัความ
เส่ียง ท่ีไดจ้ากการระดมสมองของคณะท างานโดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 

4.1  การช้ีบ่งอนัตราย 
ให้ช้ีบ่งโดยน าส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตรายท่ีไดจ้ากท าบญัชีรายการความเส่ียง 

แลว้น าความเส่ียงตั้งค  าถามวอทอิฟ เช่น  
ความเส่ียงของ การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา                        
ตั้งค  าถามวา่ “จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้ ามนัลน้ถงัเน่ืองจากไม่มีสัญญาณเตือนกนัลน้ถงั

จดัเก็บ” โดยให้น าค าถามท่ีตั้งใส่ขอ้มูลลงในช่องค าถามวอทอิฟ และช้ีให้เห็นถึงอนัตรายหรือผลท่ี
เกิดข้ึนตามมา ในท่ีน้ีไดแ้ก่ “เกิดไอระเหยของน ้ ามนัเตาแพร่กระจายไปสัมผสัแหล่งความร้อนและ
เกิดเพลิงไหม ้ น ้ ามนัไหลลงสู่ส่ิงแวดลอ้ม” ให้น ามาตรการป้องกนัควบคุมอนัตรายท่ีโรงงานมีอยู ่
น าไปกรอกลงในช่องมาตราการ และน ามาประเมินความเส่ียงตามโอกาสเกิดอนัตรายและระดบั
ความรุนแรง  

4.2  การประเมินความเส่ียง 
คณะท างานไดป้ระชุมจ าแนกและพิจารณาจดัล าดบัความส าคญัของความเส่ียงท่ีมี

อยู ่ผลจากการประชุมระดมสมองเพื่อประมาณค่าโอกาสท่ีจะเกิดเหตุการณ์และความรุนแรงท่ีส่งผล
กระทบโดยแบ่งเป็นผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ส่ิงแวดล้อมและทรัพย์สิน มาพิจารณาในการ
ก าหนดระดบัความเส่ียง ไดด้งัน้ี 

4.2.1  ระดับโอกาสเกดิเหตุการณ์   
คณะท างานน าข้อมูลท่ีได้จากสถิติการเกิดเหตุการณ์หรืออุบัติเหตุท่ีเคย

เกิดข้ึนตั้งแต่เร่ิมประกอบกิจการ มาเป็นขอ้มูลในการจดัระดบัโอกาสเกิดเหตุการณ์  นอกจากน้ียงัได้
น าขอ้มูลอ่ืนๆมาพิจารณาควบคู่กนัไป โดยมีการน าปัจจยัท่ีมีผลต่อการเกิดเหตุการณ์มาพิจารณาดว้ย
เช่น  

1)  การออกแบบ การก่อสร้าง การติดตั้งเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ เคร่ืองมือ การ
เลือกใชว้สัดุต่างๆ 

2)  การทดสอบ ตรวจสอบ การซ่อมบ ารุง เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ เคร่ืองมือ  
3)  การท างานหรือการปฏิบติัตามขั้นตอนท่ีถูกตอ้ง 
4)  การฝึกอบรม 
5)  การตรวจประเมินความปลอดภยั 
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6)  การปฏิบติัตามขอ้ก าหนด 
7)  การด าเนินการอ่ืนๆเพื่อความปลอดภยั เช่น การเตือนอนัตราย การสวม

ใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล แผนระงบัและฟ้ืนฟูเหตุการณ์ 
ทั้งน้ีไดผ้ลการระดมสมองไดก้ าหนดเป็นระดบัของโอกาสเกิดเหตุการณ์ ดงั

แสดงในตารางท่ี 4.3  
 

ตารางท่ี 4.3  ระดบัโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ  
 

ระดับ รายละเอยีด 
1 ไม่เคยเกิดเหตุการณ์เลยตั้งแต่เร่ิมด าเนินการ 
2 มีการเกิดเหตุการณ์ข้ึน 1 คร้ัง ในช่วง 1-5 ปี 
3 มีการเกิดเหตุการณ์ข้ึนมากกวา่ 1 คร้ัง ในช่วง 1-5 ปี 
4 มีการเกิดเหตุการณ์ข้ึนมากกวา่ 1 คร้ัง ในรอบ 1 ปี 

4.2.2  ระดบัความรุนแรง 
คณะท างานมีการก าหนดระดบัความรุนแรง โดยใช้หลักเกณฑ์พิจารณา           

ส่ิงท่ีได้รับผลกระทบ ส่ิงท่ีได้รับหากเกิดอนัตรายข้ึน ความรุนแรงพิจารณาใน 4 ด้าน คือ บุคคล 
ชุมชน ส่ิงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์น กล่าวคือ   

1)  ผลกระทบต่อบุคคล  ได้พิจารณาระดับความรุนแรงจากการบาดเจ็บ 
จ านวนวนัท่ีบาดเจบ็ อวยัวะบาดเจบ็ไม่สามารถท างานไดต้ามปกติ สูญเสียอวยัะจ าเป็น เช่นมือ แขน 
ขา ตา หรือ เสียชีวติ มาก าหนดระดบัความรุนแรง ดงัแสดงในตารางท่ี 4.4 
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ตารางท่ี 4.4  ระดบัความรุนแรงท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคล 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด   
1 เล็กนอ้ย การบาดเจบ็เล็กนอ้ยในระดบัปฐมพยาบาล 
2 ปานกลาง การบาดเจบ็ท่ีตอ้งไดรั้บการรักษาทางการแพทย ์หรือ

หยดุงานไม่เกิน 3 วนั 
3 สูง มีการบาดเจบ็หรือเจบ็ป่วยท่ีรุนแรง โดยหยดุงาน

มากกวา่ 3 วนั 
4 สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 

  

2)  ผลกระทบต่อชุมชน ได้พิจารณาระดับความรุนแรง ท่ี ก่อให้ เกิด
ผลกระทบต่อชุมชน ซ่ึงพิจารณาจากท าเลท่ีตั้งของโรงงานน ามาก าหนดเป็นขอบเขตระยะของรัศมี
ท่ีส่งผลกระทบต่อชุมชน รวมถึงพิจารณาจ านวนขอ้ร้องเรียนในรอบ 1 ปีมาก าหนดระดับความ
รุนแรง  ดงัแสดงในตารางท่ี 4.5 

 
ตารางท่ี 4.5  ระดบัความรุนแรงท่ีส่งผลกระทบต่อชุมชน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 
1 เล็กนอ้ย - ไม่มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน/ไม่มีขอ้ร้องเรียน 
2 ปานกลาง - มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานในรัศมีระยะ 200 เมตร 

- มีขอ้ร้องเรียน 1-3 คร้ัง ใน 1 ปี 
3 สูง - มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานในรัศมีระยะ 300 เมตร 

- มีขอ้ร้องเรียนมากกวา่ 3 คร้ัง ใน 1 ปี 
4 สูงมาก - มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานในรัศมีระยะ 500 เมตร 

- มีขอ้ร้องเรียนไปยงัหน่วยงานราชการ 
 

3)  ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม ได้พิจารณาระดับความรุนแรง ท่ี เกิดผล
กระทบต่อส่ิงแวดลอ้มซ่ึงพิจารณาจาก จ านวนขอ้ร้องเรียนดา้นส่ิงแวดลอ้มในรอบ 1 ปี ผลจากการ
เกิดเหตุเช่นการหกร่ัวไหลของน ้ามนัเตาหรือยางแอสฟัลท ์มาก าหนดระดบัความรุนแรงดงัแสดงใน
ตารางท่ี 4.6 
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ตารางท่ี 4.6  ระดบัความรุนแรงท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด  
1 เล็กนอ้ย - ไม่มีขอ้ร้องเรียน 

- มีการหกร่ัวไหลของน ้ามนัอยูใ่นพื้นท่ีจดัเก็บ 
- สามารถจดัการไดภ้ายในหน่วยงาน 

2 ปานกลาง - มีขอ้ร้องเรียน 1-3 คร้ัง ใน 1 ปี 
- มีการหกร่ัวไหลของน ้ามนัลงรายระบายน ้าภายในโรงงาน 
- ตอ้งไดรั้บการสนบัสนุนการตดัสินใจจากหวัหนา้งาน/ 
  ผูบ้ริหาร 

3 สูง - มีขอ้ร้องเรียนมากกวา่ 3 คร้ัง ใน 1 ปี 
- มีการหกร่ัวไหลของน ้ามนัออกนอกโรงงาน 
- ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดต้อ้งการการสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก เช่น ระดบัทอ้งถ่ินหรือระดบัอ าเภอ  

4 สูงมาก - มีขอ้ร้องเรียนไปยงัหน่วยงานราชการ 
- มีการหกร่ัวไหลของน ้ามนัออกนอกโรงงานลงสู่แหล่งน ้ า 
  ธรรมชาติ หรือมีการปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม 
- ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดต้อ้งการการสนบัสนุนจาก 
   หน่วยงานภายนอกในระดบัจงัหวดั 

 
4)  ผลกระทบต่อทรัพยสิ์น ได้พิจารณาถึงจ านวนมูลค่าความเสียหายของ

ทรัพยสิ์นและความสามารถด าเนินการผลิต มาก าหนดระดบัความรุนแรงดงัแสดงในตารางท่ี 4.7 
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ตารางท่ี 4.7  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อทรัพยสิ์น 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 
1 เล็กนอ้ย ทรัพยสิ์นเสียหายนอ้ยมากหรือไม่เสียหายเลย 
2 ปานกลาง ทรัพยสิ์นเสียหายปานกลาง โดยมีมูลค่า 50,000 – 

100,000 บาทและสามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้ 
3 สูง ทรัพยสิ์นเสียหายมากโดยมีมูลค่า 100,000 – 500,000 

บาทหรือตอ้งหยดุการผลิตในบางส่วน 
4 สูงมาก ทรัพยสิ์นเสียหายมากโดยมีมูลค่ามากกวา่ 500,000 บาท

หรือตอ้งหยดุการผลิตทั้งหมด 

 
4.3  การจัดระดับความเส่ียง 

คณะท างานไดน้ าแนวทางของกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาใชใ้นการจดัระดบั
ความเส่ียง ดงัแสดงในตารางท่ี 4.8 

 
ตารางท่ี 4.8  ระดบัความเส่ียง 
 

ระดับความเส่ียง ผลลพัท์ ความหมาย 
1 1-2 ความเส่ียงเล็กนอ้ย 
2 3-6 ความเส่ียงท่ียอมรับได ้ตอ้งมีการทบทวนมาตรการ

ควบคุม 
3 8-9 ความเส่ียงสูง ตอ้งมีการด าเนินงานเพื่อลดความเส่ียง 
4 12-16 ความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้ตอ้งหยดุด าเนินการและ

ปรับปรุงแกไ้ข 
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ทั้งน้ีเพื่อให้ง่ายและเห็นภาพชัดเจนจึงได้น าเสนอตวัอย่างตารางแสดง risk matrix 
แบ่งสีตามระดบัความเส่ียง ดงัตวัอยา่งแสดงในตารางท่ี 4.9   

 
ตารางท่ี 4.9  ตวัอยา่งตาราง risk matrix แบ่งสีตามระดบัความเส่ียง 
 

ระดบัความรุนแรง 
ระดบัโอกาสเกดิ 

1 2 3 4 

4 4 8 12 16 
3 3 6 9 12 
2 2 4 6 8 
1 1 2 3 4 

 

= ความเส่ียงเล็กนอ้ย                    = ความเส่ียงท่ียอมรับได ้

= ความเส่ียงสูง        = ความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้

ท่ีมา :  ธีรภพ  มีระหงส์. (2556). 
 

5.  การสร้างค าถาม 
 
ในการสร้างค าถามนั้นคณะท างานเป็นผูก้  าหนดหัวขอ้เร่ืองของค าถามท่ีอาจจะท าให้

เกิดผลกระทบต่อคน  ชุมชน ส่ิงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์น ก าหนดเร่ืองท่ีจะตั้งเป็นค าถาม ไดแ้ก่ เร่ือง
ท่ีเก่ียวขอ้งในกิจกรรมการรับและจดัเก็บวตัถุดิบ เคร่ืองจกัร และกระบวนการผลิต การบ าบดัมลพิษ
ทางอากาศและกิจกรรมการซ่อมบ ารุง และน าไปตั้งเป็นค าถามเก่ียวกบัอนัตรายหรือสาเหตุของการ
เกิดเหตุ ซ่ึงในการตั้งค  าถามใหเ้รียงล าดบักระบวนการท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิตตั้งแต่เร่ิมตน้ จนไปถึง
ขั้นตอนสุดทา้ยของการผลิต เช่นก าหนดขอบเขตของกิจกรรม การรับวตัถุดิบ การขนถ่ายยางแอส
ฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต การซ่อมบ ารุง การบ าบดัมลพิษทางอากาศ 

ผูต้ ั้งค  าถามสร้างค าถามท่ีเก่ียวขอ้งกบัอนัตรายหรือสาเหตุของการเกิดอุบติัเหตุหรือ
อุบัติภัยร้ายแรงท่ีสามารถเกิดข้ึน โดยน าข้อมูล และเอกสารท่ีเก่ียวข้องของโรงงานร่วมกับ
ประสบการณ์ของผูต้ ั้งค  าถาม เร่ืองท่ีจะตั้งค  าถาม โดยเร่ิมจากการพิจารณาถึงความบกพร่อง การ
ท างานและการเปล่ียนแปลงท่ีอาจเกิดข้ึนไดแ้ก่ วตัถุดิบ เคร่ืองจกัร กิจกรรม กระบวนการ เม่ือคน้หา
อนัตรายหรือสาเหตุต่างๆ ไดแ้ลว้ใหต้ั้งค  าถาม จะเกิดอะไรข้ึนถา้... 
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การตั้งค าถามวอทอิฟ  ใหเ้รียงตาม 3 ปัจจยัหลกั กล่าวคือ 
1)  วตัถุดิบ เช่น การรับและขนถ่ายวตัถุดิบ การจัดเก็บวตัถุดิบ การหก ร่ัวไหล 

ปนเป้ือนเกิดปฏิกิริยาเม่ือสัมผสัความร้อน ประกายไฟ หรือเกิดการตก การกระแทกอยา่งแรง เกิด
ไฟฟ้าสถิต เกิดระเบิด การเกิดอคัคีภยั ตวัอย่างการตั้งค  าถาม เช่น จะเกิดอะไรข้ึนถ้ามีน ้ ามนัเตา
ร่ัวไหล ไปเจอกบัประกายไฟ 

2)  เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ เช่น เคร่ืองจกัรช ารุด เสียหาย เคร่ืองมือวดัช ารุดเสียหาย ไม่ได ้
มาตรฐาน อุปกรณ์ในระบบ อุปกรณ์ความปลอดภยัช ารุดเสียหาย เช่น เกจวดัแรงดนั เกจวดัอุณหภูมิ 
วาล์วระบายแรงดนั  ตวัอยา่งการตั้งค  าถาม เช่น จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกจวดัอุณหภูมิเสียหายขณะเดิน
เตาอบหิน 

3)  กระบวนการ ไดแ้ก่ กระบวนการผลิต กระบวนการซ่อมบ ารุง พารามิเตอร์ต่างๆ ท่ี
ใชค้วบคุมกระบวนการผลิต เช่น อุณหภูมิ การบ าบดัมลพิษทางอากาศ การท างานลดัขั้นตอนหรือ
ไม่ไดด้ าเนินการในขั้นตอนท่ีก าหนด ตวัอยา่งการตั้งค  าถาม เช่น จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสั
ความร้อนของผนงัเคร่ืองผสมแอสฟัลทติ์ก 

 ทั้งน้ีตอ้งสร้างค าถามให้ครอบคลุมถึงสาเหตุพื้นฐานของอุบติัเหตุ จะท าให้การ
ประเมินความเส่ียงโดยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟ มีประสิทธิภาพ และสามารถน าไปสู่การก าหนด
มาตรการป้องกนัและควบคุมท่ีตรงประเด็นกบัปัญหา ในการตั้งค  าถามในระหว่างการตั้งค  าถาม       
ผูต้ ั้งค  าถามตอ้งพิจารณาดว้ยวา่มีมาตรการความปลอดภยัอะไรอยูบ่า้งและจะเกิดผลหรืออนัตรายท่ี
จะเกิดข้ึนตามมามีอะไรบา้ง เม่ือตั้งค  าถามเสร็จแลว้ ให้คดัเลือกค าถามท่ีมีเหตุผลซ่ึงมีความเป็นไป
ได้ท่ีจะเกิดข้ึน น ามาเรียงล าดบัตามกระบวนการผลิตหรือขั้นตอนการด าเนินการ เพื่อน าไปสู่การ
ประเมินต่อไป ตวัอยา่งการตั้งค  าถามลงในแบบฟอร์มช้ีบ่งอนัตายและประเมินความเส่ียง ตวัอยา่ง
ดงัแสดงในภาพท่ี 4.2 
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ภาพท่ี 4.2  ตวัอยา่งการตั้งค  าถามลงแบบฟอร์มช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 

 
 ทั้งน้ีผลการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง ในกิจกรรมการรับและจดัเก็บหิน
ขนาดต่างๆ กิจกรรมการขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา  กระบวนการผลิต กิจกรรมการซ่อม
บ ารุง การบ าบดัมลพิษทางอากาศ แสดงไดด้งัน้ี 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                             แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การรับและจดัเก็บหินขนาดต่างๆ     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
 1.จะเกิดอะไรข้ึน
ถา้การขนส่งภายใน
มีการขบัรถเร็ว
มากกวา่ 20 
กิโลเมตร/ชัว่โมง 

- ท าใหเ้บรคไม่อยู ่
- ท าใหฝุ้่ นละอองฟุ้ง
กระจายรบกวน
ชุมชนและพนกังาน
หายใจเอาฝุ่ นละออง 

- มีป้ายก าหนดความเร็วและ 
ก าหนดเส้นทางเดินรถ 
- จดัใหมี้การราดน ้าดบัฝุ่ น 
ถนนภายในโรงงานทุก   
2 ชัว่โมง 

- มีการบ ารุงรักษา 
 ป้ายใหเ้ห็นชดั 
- มีการตรวจตรา 
 การท างานจาก 
 หวัหนา้งาน 

1 2 2 1 

2.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
คนขบัรถข้ึนตราชัง่
มองไม่เห็นขอบ
ตราชัง่ 

- เฉ่ียวชนท าให้
โครงสร้าง   
ตราชัง่เสียหาย 
- รถพลิกคว  ่า 

- มีการตีเส้นทาง ข้ึน-ลง  
ตราชัง่เป็นเส้นไกดไ์ลน์ 
- ทาสีเหลืองด าท่ีขอบคนั
หิน ทางข้ึน-ลง ตราชัง่ 

- ก าหนดลา้งท า 
 ความสะอาดอยา่ง
นอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                             แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การรับและจดัเก็บหินขนาดต่างๆ     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
3.จะเกิดอะไรข้ึน
ถา้มีเสียงดงัและ
ฝุ่ นละอองฟุ้ง
กระจายขณะเทหิน
ลงกอง 

- มีเสียงดงัจากการกระทบ
กนัของฝาทา้ยกระบะกบั
กระบะของรถสิบลอ้เป็น
ช่วงๆ 
- ท าใหฝุ้่ นละอองฟุ้ง
กระจายรบกวนชุมชนและ
พนกังานขบัรถบรรทุก
หายใจเอาฝุ่ นละออง 
 

- คนขบัถบรรทุก และ 
พนกังานสวมใส่ ear plug 
- พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ 
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
เช่น หนา้กากผา้ 
- มีการปลูกตน้สนและท า 
แนวตาข่ายรอบโรงงาน 
 

- ติดป้ายสัญลกัษณ์
บงัคบัไวท่ี้หนา้งาน 
- มีการรดน ้าตน้ไม้
อยา่งนอ้ยสัปดาห์
ละ 1 คร้ัง และฉีด
ลา้งตาข่ายเดือนละ 
1 คร้ัง 

2 2 4 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา   โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
1.จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถ
ขนส่งถอยชนท่อรับน ้า
ยาง 

- ท่อรับน ้ามนั ช ารุดไม่ 
สามารถขนถ่ายน ้ามนัได้
ท าใหเ้กิดผลกระทบต่อ
การผลิตหรืออาจเกิดการ
ร่ัวไหล   

- มี stopper ป้องกนัการชน 
- มี boundary รองรับน ้ามนั 

- มีการตรวจสอบ ห
stopper  

2 2 4 2 

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
วาลว์ขาเขา้ปิดขณะเดิน
ป๊ัมถ่ายยางแอสฟัลทเ์ขา้
ถงั 

- เกิดแรงดนัในท่อส่งและ 
อาจท าใหท้่อส่งหลุดหรือ 
แตกช ารุดเกิดการร่ัวไหล
ของยางแอสฟัลท ์

- ปฏิบติัตามวธีิการขนถ่าย 
น ้ามนัของรถขนส่ง 
- ตรวจสอบต าแหน่งวาลว์ 
ก่อนเดินป๊ัม 
- มี boundary รองรับ 

- น าวธีิปฏิบติัติดไว้
ท่ีหนา้งาน 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
3.จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูด
ดมไอระเหย 

- พนกังานเกิดการระคาย
เคืองทางเดินหายใจ 

- อบรมเร่ืองอนัตรายของ 
สารเคมี 
- พนกังานสวมใส่
หนา้กากกนัสารเคมี 

- อบรมทบทวนปีละ 
1 คร้ัง 
- ติดป้ายสัญลกัษณ์
บงัคบัไวท่ี้หนา้งาน 

3 1 3 2 

4. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
หากไม่ต่อสายดิน ขณะ
ถ่ายยางแอสฟัลทห์รือ
น ้ามนัเตา 

- เกิดไฟฟ้าสถิตยใ์นระบบ 
อาจท าใหเ้กิดไฟไหม ้

- ปฏิบติัตามวธีิการขนถ่าย 
น ้ามนัของรถขนส่ง 
- ต่อสายดินเขา้รถขนถ่าย 
- มีการบ ารุงรักษาสายดิน 

- น าวธีิปฏิบติัติดไว้
ท่ีหนา้งาน 
- ตรวจสอบสภาพ
สายดินปีละ 1 คร้ัง 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ล็อคขอ้ต่อไม่แน่นขณะ
ขนถ่าย 

 - เกิดการร่ัวไหลของยาง
แอสฟัลทอ์อกบริเวณขอ้ต่อ
หรือท่อหลุดขณะขนถ่าย  

- ปฏิบติัตามวธีิการขนถ่าย  
  น ้ามนัของรถขนส่ง 
 

- น าวธีิปฏิบติัติดไว้
ท่ีหนา้งาน 

 

2 2 4 2 

6. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่
มีการเช็คความถูกตอ้ง
ของท่อรับน ้ามนัก่อน
การขนถ่ายเขา้ถงั 

- อาจต่อท่อผดิจุด ท าใหเ้กิด 
การปนเป้ือนของยางแอส 
ฟัลทแ์ละน ้ามนัเตาท่ีถ่ายเขา้ 
ถงั  เกิดทรัพยสิ์นเสียหาย 

- มีป้ายช้ีบ่งบอกประเภท
ท่อรับน ้ามนัแต่ละจุด 

- มีการท าความ
สะอาดป้ายสัปดาห์
ละคร้ัง 

 

1 3 3 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
7. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่
มีการป้องกนัประกาย
ไฟจากรถขนส่ง 

- ประกายไฟจากท่อไอเสีย  
เคร่ืองยนตห์ากสัมผสั
น ้ามนัเตาอาจติดไฟได ้

- มีถงัดบัเพลิงประจ ารถ
และถงัดบัเพลิงประจ า
สถานี 
- จดัใหมี้การใชต้ะแกรง
ครอบท่ีปลายท่อไอเสีย 
ก่อนเขา้โรงงาน 

- ตรวจสอบถงัดบั 
เพลิงเดือนละ 1 คร้ัง
ใหพ้ร้อมใชง้าน 
- จดัใหมี้พนกังาน
ตรวจสอบรถก่อน
เขา้โรงงาน 

2 3 6 2 

8. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิด
วาลว์ระบายของถงั
น ้ามนัทิ้งไวข้ณะขนถ่าย
น ้ามนัเขา้ถงั 

- เกิดการร่ัวไหลของน ้ามนั
ท่ีท่อระบายท าใหเ้กิดผล
กระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

- มีวธีิปฏิบติัขั้นตอนการ
รับน ้ามนัเขา้ถงัเก็บ 
- มีวสัดุดูดซบั เช่นทราย 
 

- ป้ายบอกวธีิปฏิบติั
ติดไวท่ี้หนา้งาน 
- ตรวจสอบวสัดุดูด
ซบัใหมี้ปริมาณ
เพียงพอ 

1 2 2 1 

96  



 97 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
9.จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่อ
ระบายความดนัท่ีถงัเก็บ
น ้ามนัอุดตนั 

- เกิดแรงดนัสูงในท่อขน
ถ่ายและในถงัน ้ามนัอาจท า
ใหข้อ้ต่อสายน ้ามนัหลุด 
น ้ามนัหกร่ัวไหล  

- มี boundary รองรับ 
- มีแผนบ ารุงรักษาเพื่อ
ตรวจสอบระบบระบาย
ความดนั 
- มีวสัดุดูซบัเช่นทราย 

- ตรวจสอบวสัดุดูด
ซบัใหมี้ปริมาณ
เพียงพอ 

1 3 3 2 

10.จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี
น ้ามนัคา้งอยูใ่นท่อขณะ
ถอดขอ้ต่อสายส่งยาง
แอสฟัลท/์น ้ามนัเตา 

- น ้ามนักระเด็นโดน
ร่างกาย ผูป้ฏิบติังานหรือ
ไหลลงสู่ ส่ิงแวดลอ้ม 

- ก าหนดใหมี้การส่วมใส่ 
อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล 
- มีวสัดุดูซบัเช่นทราย 

- มีป้ายสัญลกัษณ์
บงัคบัการสวมใส่ 
PPE  
- ตรวจสอบวสัดุดูด
ซบัใหมี้ปริมาณ
เพียงพอ 

3 1 3 2 

97  



 98 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
11.จะเกิดอะไรข้ึนถา้ 
strainer ตนั 

- เกิดแรงดนัสูงในท่อส่ง 
อาจท าใหข้อ้ต่อหลุด ท า
ใหน้ ้ามนัหกร่ัวไหล  
 

- ติดเกจวดัแรงดนัท่ีท่อส่ง
น ้ามนั 
- ท าการลา้ง strainer ตาม 
แผนงานบ ารุงรักษา 
- มีวสัดุดูซบัเช่นทราย 

- สอบเทียบเกจวดั
แรงดนัปีละ 1 คร้ัง 
 

1 2 2 1 
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 99 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 

การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 

1.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
น ้ามนัลน้ถงัเน่ืองจาก 
ไม่มีสัญญาณเตือนกนั
ลน้ถงัจดัเก็บ 

- เกิดไอระเหยของน ้ามนั
เตาไปแพร่กระจายสัมผสั
แหล่งความร้อนและเกิด
เพลิงไหม ้
- น ้ามนัไหลออกลงสู่
ส่ิงแวดลอ้ม 

- ติดตั้งสัญญาณเตือนกนั
ลน้ 
- มี boundary รอบพื้นท่ี
เก็บน ้ามนัมีความจุไม่นอ้ย
กวา่ความจุของถงับรรจุ 
- ปฏิบติัตามแผนป้องกนั
และระงบัอคัคีภยั แผน
ฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 
 

- ตรวจสอบระบบ
กนัลน้ใหพ้ร้อม
ท างานอยา่งต่อเน่ือง 
- ตรวจสอบ 
boundary ไม่ใหมี้
รอยแตกร้าว 
- ฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉินปีละ 1 คร้ัง 

2 3 6 2 
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 100 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 

การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 

2.จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงั
น ้ามนัมีแรงดนัสูง
เน่ืองจากแรงดนัของ
น ้ามนัหรือความร้อน
จากภายนอก 

- เกิดความดนัภายในถงั  
น ้ามนัเกินค่าท่ีออกแบบ
หนา้แปลนแตก ท าให้
น ้ามนัร่ัวไหล 

- ติดตั้ง safety value  
และระบบเตือนภยัแรงดนั 
- ตรวจสอบการท างาน 
safety valve และระบบ
เตือนภยัใหท้  างานไดอ้ยา่ง
ต่อเน่ือง 
- ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน
สารเคมีร่ัวไหล 
 

- ฝึกซอ้มแผนปีละ 1 
คร้ัง 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
3.จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงั
เปล่ียนรูปร่างเน่ืองจากมี
แรงดนัเขา้-ออกสูง และ
อุปกรณ์ช ารุดเช่นท่อ
ระบายอากาศตนั 

- ความแขง็แรงของถงั
ลดลงอาจท าใหเ้กิดการ
ร่ัวไหลของน ้ามนั 

- ตรวจสอบถงัปีละ 1 คร้ัง 
- สอบเทียบความสมดุล
ของถงั 
 

- ก าหนดให้อยูใ่น
แผนงานซ่อมบ ารุง 

2 3 6 2 

4.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
พนกังานตกจากท่ีสูง
ขณะท างานวดัระดบั
น ้ามนัในถงั 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ 
บาดเจบ็ 

- มีราวกนัตกบนพื้นท่ีท างาน 
- ก าหนดใหพ้นกังานสวม
ใส่ safety harness และ
หมวกนิรภยั 
- อบรมความปลอดภยัใน 
การท างานบนท่ีสูง 

- ดูแลราวกนัตก
ไม่ใหผ้กุร่อน 
- ติดป้ายสัญลกัษณ์
บงัคบัการสวมใส่ PPE 
- อบรมทบทวนปีละ 
1 คร้ัง 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
5.จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิด
ฟ้าผา่และไม่มีสายล่อฟ้า 

- เกิดเพลิงไหมบ้ริเวณถงั
เก็บน ้ามนั 
- อุปกรณ์เคร่ืองจกัรเสียหาย 

- ติดตั้งสายล่อฟ้าให้
ครอบคลุมพื้นท่ีจดัเก็บ  
- การบ ารุงรักษาตามแผน 
- ปฏิบติัตามแผนป้องกนั
และระงบัอคัคีภยั 

- เลือกวธีิการตาม
มาตรฐาน วสท 
- ฝึกอบรมแผนปีละ 
1 คร้ัง 

2 4 8 3 

6.จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี
การหกร่ัวไหลของ
น ้ามนัและมีการท างาน
ท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟ
ในบริเวณถงัเก็บ 

- เกิดเพลิงไหมบ้ริเวณถงั
เก็บน ้ามนัเตา 
 

- หา้มท าให้เกิดประกายไฟ 
เช่น การเจียร การเช่ือม หาก
จ าเป็นตอ้งท าใหเ้กิดแหล่ง
ความร้อนและประกาย 
ไฟตอ้งขออนุญาต (work 
permit) และมีผูค้วบคุม 

- ก าหนดใหมี้การขอ
อนุญาตท างานท่ี
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ
ทุกกรณี ในพื้นท่ีเก็บ 
และอบรมทบทวน 
 

2 4 8 3 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา    โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
6.จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี
การหกร่ัวไหลของ
น ้ามนัและมีการท างาน
ก่อใหป้ระกายไฟใน
บริเวณถงัเก็บ (ต่อ) 

- เกิดเพลิงไหมบ้ริเวณถงั
เก็บน ้ามนัเตา (ต่อ) 
 

- หา้มสูบบุหร่ีในพื้นท่ี 
- ปฏิบติัตามแผนป้องกนั
และระงบัอคัคีภยั / แผน
ฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 
 

     

7.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
อุปกรณ์ไฟฟ้าไม่เป็น
ชนิดป้องกนัการระเบิด 
หรือสายดินช ารุด 

- ขณะอุปกรณ์ไฟฟ้าท างาน
อาจท าใหเ้กิดไฟไหม ้

- ใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าชนิด
ป้องกนัการระเบิด 
- ต่อสายดินเขา้ถงัเก็บ 
- มีการบ ารุงรักษาสายดิน 

- ตรวจสอบอุปกรณ์
ปีละ 1 คร้ัง 
- ตรวจสอบภาพ  
สายดินปีละ 1 คร้ัง 

1 3 3 2 
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 104 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
1.จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถ
ตกัลอ้ยางมีสภาพไม่ดี 
เช่น เบรคเสีย  

- ท าใหเ้ฉ่ียวชนเสียหาย 
ทรัพยสิ์น 
 

- มีการตรวจสอบสภาพรถ 
ทัว่ไปทุกคร้ังก่อนใชง้าน 
- มีแผนการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงรถตกั 

- หวัหนา้งานก าชบั
คนขบัใหต้รวจสอบ
สภาพก่อนขบั 

1 2 2 1 

2.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
คนขบัรถตกัลอ้ยางไม่
ระมดัระวงั ไม่มีความ
ช านาญ  ไม่เห็นปาก
ของฮอปเปอร์ 

- เม่ือขบัรถอาจชน 
ฮอปเปอร์ เสียหาย 

- ก าหนดใหห้วัหนา้งานมี  
safety talk กบัพนกังาน
ก่อนเร่ิมปฏิบติังานทุกเชา้ 
- อบรมเร่ืองการขบัข่ี 
รถตกั 
- ทาสีฮอปเปอร์ใหเ้ห็น
ชดัเจน 

- อบรมทบทวน
พนกังานขบัทุก                   
6 เดือน 
- ลา้งท าความ
สะอาดฮอปเปอร์
หลงัการใชง้าน 

2 1 2 1 
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 105 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถา้หิน
ท่ีล าเลียงเขา้ dryer ตก
นอกสายพานล าเลียง 

- ท าใหฝุ้่ นหินฟุ้งกระจาย 
 
 
 

- ปรับระดบัองศาของ
สายพานล าเลียงให้
เหมาะสมกบัปริมาณการ
ล าเลียง 

- อาจเพิ่มหนา้กวา้ง
ของสายพานล าเลียง
ใหก้วา้งข้ึนกวา่
ขนาดเดิม 

2 1 2 1 

4. จะเกิดอะไรข้ึนถา้จุด
หมุนของสายพานไม่ได้
ติดตั้งการ์ดนิรภยั 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ 
บาดเจบ็หรืออาจเสียชีวติ 

- ติดตั้งการ์ดนิรภยัครอบ
หรือปิดกั้นจุดหมุน 

- มีการดูแล
บ ารุงรักษาใหมี้
สภาพสมบูรณ์ 

1 4 4 2 

5. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ท่ีใชข้บัสายพาน
ล าเลียงช็อตหรือไฟไหม ้

- ท าใหเ้กิดไฟไหม ้
พนกังานอาจไดรั้บบาดเจ็บ
ทรัพยสิ์นเสียหายกระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ท่ีได้
มาตรฐาน 
- มีการตรวจสอบและ
ซ่อมบ ารุงมอเตอร์ 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 3 3 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
6. จะเกิดอะไรข้ึนถา้หวั
เผาอุดตนั 

- ท าใหเ้กิดแรงดนัส่งผลกบั 
สายรัดแรงดนั 
- เกิดการร่ัวไหลของน ้ามนั 

- ติดตั้งชุดกนัไฟยอ้นกลบั 
- มีการติดตั้ง relief valve 
ท่ีชุดจ่ายน ้ามนัเขา้หวัฉีด 
- ติดตั้งเกจวดัค่าความดนั  

- ก าหนดแผนการ
ตรวจสอบบ ารุง 
รักษาชุด relief valve 
และ เกจวดัแรงดนั 
- ใหมี้การถอดลา้ง
หวัเผาเดือนละ คร้ัง 

2 2 4 2 

7. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ขณะจุดเตาเผาแลว้มี
น ้ามนัคา้งอยูใ่นระบบ 
 

- อาจเกิดระเบิดหรือเกิดไฟ 
  ยอ้นกลบั 

- มีการติดตั้งชุดควบคุม
การเผาไหมเ้พื่อควบคุม
เคร่ืองพน่ไฟสั่งการให้
ระบบหยดุการท างานถา้
เกิดขอ้ผิดพลาด 

- ตรวจสอบระบบ
ควบคุมเดือนละคร้ัง 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
8. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ช็อตหรือไฟ
ไหม ้

- ท าใหเ้กิดไฟไหม ้
พนกังานอาจไดรั้บบาดเจบ็
ทรัพยสิ์นเสียหายกระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ท่ีได้
มาตรฐาน 
- มีการตรวจสอบและ
ซ่อมบ ารุงมอเตอร์ตาม
แผนงาน 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 2 2 1 

9. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เตา
มีอุณหภูมิสูงเกินกวา่
ความร้อนท่ีก าหนด 
ของเตา 

- อาจท าให้เตาแตกร้าว
ระเบิด   
- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ 
บาดเจบ็ ทรัพยสิ์นเสียหาย  

- มีการติดตั้งชุด ควบคุม
อุณหภูมิการเผาไหม ้

- ตรวจสอบระบบ
ควบคุมเดือนละคร้ัง 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
10. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
เคร่ือง rotary dryer ไม่
ต่อสายดิน 

- เกิดไฟฟ้าสถิตย ์ในระบบ 
  อาจท าใหเ้กิดไฟไหมไ้ด ้

- ต่อสายดินเขา้เคร่ือง 
rotary dryer 
- มีการบ ารุงรักษาสายดิน
ใหอ้ยูใ่นสภาพดี 

- ตรวจสอบสภาพ
สายดินปีละ 1 คร้ัง 

2 3 6 2 

11. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
เคร่ือง rotary dryer เกิด
ช ารุดหรือร่ัว (มีร้อยร้าว) 

- ผนงัแตกระเบิด มีความ
ร้อนอาจท าให้เกิดไฟไหม้
ได ้

- มี WI เร่ืองการตรวจสอบ 
ก่อนเดินเคร่ืองจกัร 
- บ ารุงรักษาตามแผนงาน 

- น า WI ติดไวท่ี้หนา้
งาน และทบทวนปี
ละคร้ัง 

2 3 6 2 

12. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ช็อตหรือไฟ
ไหม ้

- ท าใหเ้กิดไฟไหม ้
พนกังานอาจไดรั้บบาดเจบ็ 
ทรัพยสิ์น เสียหายกระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ท่ีได้
มาตรฐาน 
- มีการตรวจสอบและซ่อม 
บ ารุงมอเตอร์ตามแผน 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
13. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ขณะเดินเคร่ืองจกัร แลว้
มีอุปกรณ์ช ารุด เช่น 
วาลว์ ท่อ เกจวดัแรงดนั 

- มีความร้อนร่ัวไหลออก
จากระบบอาจท าใหก้ระทบ
การผลิตและสูญเสีย
พลงังานความร้อน 
 

- มีการตรวจสอบ
บ ารุงรักษาท่อ วาลว์ เกจ
วดัแรงดนัให้อยูใ่นสภาพ
ดีพร้อมใชง้าน ไม่ร่ัว 

- ก าหนดให้
เคร่ืองมือวดัมีการ
สอบเทียบปีละ  
1 คร้ัง 

2 3 6 2 

14. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ผนงั hot bin ร่ัว 

- อาจส่งผลใหมี้ความร้อน 
ร่ัวไหลออกมาและอาจ เป็น 
อนัตรายต่อพนกังานขณะ 
เดินตรวจสอบ 

- มีการตรวจสอบ
บ ารุงรักษาโครงสร้างเป็น
ประจ า 

- ก าหนดในแผน
บ ารุงรักษาประจ าปี 

1 3 3 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
15. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
พนกังานสัมผสัถงั             
hot bin 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ
บาดเจบ็จากความร้อน 

- ก าหนดมาตรฐานการ
สวมใส่ PPE 
- ติดตั้งป้ายเตือนภยัท่ีถงั 
hot bin 

- ใหมี้การดูแลป้าย
เตือนภยัใหอ้ยูใ่น
สภาพดี 

1 2 2 1 

16. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ 
hot bin ไม่ต่อสายดิน 

- เกิดไฟฟ้าสถิต ในระบบ 
อาจท าใหเ้กิดไฟไหมไ้ด ้

- การต่อสายดินเขา้ hot bin 
- มีการบ ารุงรักษาสายดิน
ใหอ้ยูใ่นสภาพดี 

- ตรวจสอบสภาพ
สายดินปีละ 1 คร้ัง 

2 3 6 2 

17. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ช็อตหรือไฟ
ไหม ้ขณะล าเลียงหิน
แอสฟัลทเ์ก็บท่ี hot bin 

- ท าใหเ้กิดไฟไหมพ้นกังาน 
อาจไดรั้บบาดเจบ็ 
ทรัพยสิ์น เสียหายกระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ชนิดป้องกนั
การระเบิด 
- มีการตรวจสอบซ่อม
บ ารุงมอเตอร์ตามแผน 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
18. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
อุณหภูมิขณะอุ่นยาง
แอสฟัลทสู์งถึงจุดวาบ
ไฟได ้

- หากมีงานก่อให้เกิด 
ประกายไฟบริเวณดงักล่าว
อาจท าใหเ้กิดเพลิงไหมไ้ด ้

- มีระบบสัญญาณเตือน
ภยัหากอุณหภูมิสูง 
-หา้มท าใหเ้กิดประกายไฟ 
เช่น การเจียร การเช่ือม 
หากจ าเป็นตอ้งท าให้เกิด
แหล่งความร้อนและ
ประกายไฟตอ้งขอ
อนุญาต (work permit) 
และมีผูค้วบคุม 

- ดูแลระบบสัญญาณ
ใหพ้ร้อมใชง้าน 
- ก าหนดใหมี้การขอ
อนุญาตท างานท่ี
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ
ทุกกรณี ในพื้นท่ีเก็บ 
 

1 3 3 2 

19. จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี
แรงดนัสูงขณะอุ่นแอสฟัลท ์

- อาจท าใหท้่อหนา้แปลน 
ไดรั้บความเสียหาย 

- มีการติดตั้ง relief value 
- ติดตั้งเกจวดัแรงดนั  

- สอบเทียบเกจวดั
แรงดนัปีละ 1 คร้ัง 

1 2 4 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
20. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ช็อตหรือไฟ
ไหม ้ชุดส่งน ้ามนั 

- ท าใหเ้กิดไฟไหม ้
พนกังานอาจไดรั้บบาดเจบ็ 
ทรัพยสิ์น เสียหายกระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ชนิดป้องกนั
การระเบิด 
- มีการตรวจสอบและ
ซ่อมบ ารุงมอเตอร์ตาม
แผนงาน 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 3 3 2 

21. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
เกิดแรงดนัสูงท่ีชุดฉีด
ยางแอฟฟัลทท่ี์หอ้งผสม 

- ท าใหข้อ้ต่อภายในแตก
หรือเกิดท่อแตก 

- ติดตั้งชุดควบคุม แรงดนั
จ่ายน ้ามนั 

- ตรวจสอบระบบ
ควบคุมเดือนละคร้ัง 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
22. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
มอเตอร์ชุดฉีดยางแอส
ฟัลท ์ช็อตหรือไฟไหม ้

- ท าใหเ้กิดไฟไหม ้
พนกังาน อาจไดรั้บบาดเจบ็ 
ทรัพยสิ์นเสียหาย กระทบ
การผลิต 

- ใชม้อเตอร์ชนิดกนัการ
ระเบิด 
- มีการตรวจสอบและ
ซ่อมบ ารุงมอเตอร์ตาม
แผน 

- เลือกมอเตอร์ท่ีมี 
มอก.รับรอง 
- ทบทวนแผนงาน
ซ่อมบ ารุงทุกๆปี 

1 3 3 2 

23. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
รถบรรทุกชนโครงสร้าง
ขณะเขา้มารับแอสฟัลท์
ติก คอนกรีต 

- ท าใหโ้ครงสร้างอาคาร 
ไดรั้บความเสียหาย 

- ติดป้ายช้ีบ่งเส้นทางและ 
ทาสีก าหนดเส้นทาง 
เขา้รับแอสฟัลทค์อนกรีต 

- ดูแลป้ายใหส้ะอาด 
อยูเ่สมอ 
- ลา้งท าความสะอาด
ถนนสัปดาห์ละคร้ัง
หรือทาสีเส้นทบัเม่ือ
ซีดจาง 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กระบวนการผลิต    การผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต     โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
24. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ห
safety valve ป๊ัมลมของ
ระบบจ่ายแอสฟัลทติ์ก 
คอนกรีตช ารุด 

- ถงัไม่ระบายแรงดนั ท าให้
ท่อแตก ถงัระเบิดอาจท าให้
พนกังานไดรั้บบาดเจบ็ 

- ตรวจสอบการท างาน
safety value และเกจวดั
แรงดงัท่ีถงัลม 
 
 

- สอบเทียบเกจวดั
แรงดนัปีละ 1 คร้ัง 
- เปิดวาลว์ระบายน ้า
ใตถ้งัลมอยา่งนอ้ย
สัปดาห์ละ 1 คร้ัง  

1 3 3 2 

25. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ระบบปิด-เปิด การจ่าย
แอสฟัลทติ์กคอนกรีต
ช ารุด 

- ฝาเปิดถงัปล่อยแอสฟัลท์
ติกคอนกรีตรับน ้าหนกัหาก
มีรถบรรทุกจอดอยูอ่าจ
ไดรั้บความเสียหายจากการ
ร่วงหล่นของฝาถงั 

- ตรวจสอบการท างาน
ของบาน ปิด-เปิด อยา่ง
สม ่าเสมอ 
- บ ารุงรักษาจุดยดึบานพบั  
ระบบลม  ระบบไฟฟ้า 

- ใหก้ าหนดการ
บ ารุงรักษาใน
แผนงานประจ าเดือน 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม    การซ่อมบ ารุง ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศแบบ wet scrubber   โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ระบบขจดัมลพิษช ารุด
หรือไม่มีการบ ารุงรักษา 

- มลพิษจากปล่องเกินค่า 
มาตรฐานหรืออาจท าให้เกิด
ขอ้ร้องเรียนชุมชน  
 

- มีการตรวจสอบและ
ซ่อมบ ารุงระบบขจดั
มลพิษทุกเดือน 
 

- มีการตรวจวดัค่า
มลพิษทางอากาศ ปี
ละ 2 คร้ัง 
- มีการตรวจวดัค่า
ความขุ่นของน ้าท่ีใช้
ในระบบ 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม      การซ่อมบ ารุง          โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
1.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 

- ท าใหเ้กิดไฟช็อต อาจเกิด 
 ไฟไหม ้หรืออาจพนกังาน 
ไดรั้บบาดเจบ็ เสียชีวติ 

- ใชว้สัดุและอุปกรณ์ของ
ระบบไฟฟ้าท่ีมีมาตรฐาน. 
- มีการตรวจสอบระบบ 
ไฟฟ้าในโรงงานและ 
รับรองความปลอดภยัของ
ระบบไฟฟ้าปีละ 1 คร้ัง 
- มีอุปกรณ์ตดัไฟฟ้าร่ัว              
ลงดิน 

- เลือกใชว้สัดุ
อุปกรณ์ ท่ีมี
มาตรฐาน มอก. 
- บ ารุงรักษาวสัดุ
และอุปกรณ์ให้
พร้อมใชง้านอยู่
เสมอ 

2 3 6 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม      การซ่อมบ ารุง          โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ขณะท างานกบั
เคร่ืองจกัรท่ีมีจุดหมุน
แลว้ไม่หยดุเคร่ือง 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ 
บาดเจบ็หรือเสียชีวติ 

- มีระบบการขออนุญาต
และระบบตดัแยก
พลงังาน 

- ฝึกอบรมทบทวน
พนกังานเร่ืองระบบ
การการตดัแยก
พลงังาน 

2 3 6 2 

3. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ขณะท างานกบั
เคร่ืองจกัรท่ีมีความร้อน 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ
บาดเจบ็ 

- มีการจดัอุปกรณ์คุม
ครองความปลอดส่วน
บุคคลใหก้บัพนกังานสวม
ใส่ 

- หวัหนา้งานก าชบั
ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์ ตลอดการ
ท างาน 

1 3 3 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม      การซ่อมบ ารุง          โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถา้
พนกังานงานเช่ือมแลว้
ไม่มีอุปกรณ์ป้องกนั 

- จะไดรั้บอนัตรายจากฟูม  
ความร้อน แสงสวา่งและ 
สะเก็ดไฟ 

- ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น 
แวน่ตาเช่ือม หนา้กาก
เช่ือม หนา้กากกนัสารเคมี
ถุงมือหนงั 
- ก าหนดวธีิปฏิบติังาน
การท างานก่อให้เกิด
ประกายไฟ 

- อบรมทบทวน
ความปลอดภยัใน
การท างานและวธีิ
ปฏิบติังานก่อใหเ้กิด
ประกายไฟปีละ  
1 คร้ัง 

1 2 2 1 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม      การซ่อมบ ารุง          โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
5.จะเกิดอะไรข้ึนถา้
ขณะขนยา้ยถงัก๊าซแลว้
เกิดการกระแทก 

- ท าใหก้๊าซมีโอกาสร่ัวไหล
หรือเกิดแรงดนัท าใหถ้งั
ก๊าซระเบิด 

- มีวธีิปฏิบติัการขนยา้ยถงั 
 ก๊าซแรงดนัส าหรับงาน 
 เช่ือม 

- อบรมทบทวนให้
พนกังานปีละ 1 คร้ัง 

1 2 2 1 

6. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เศษ
เหล็กหรือดอกสวา่น 
เศษโลหะ ผงเหล็ก  
กระเด็นถูกร่างกาย 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ
บาดเจบ็จากเศษโลหะ  
ดอกสวา่น หรือไดรั้บ
บาดเจบ็ 

- ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น 
แวน่ตา ถุงมือผา้ 
- มีวธีิปฏิบติังานในการ
ท างานกบัเคร่ืองเจาะ 
เคร่ืองกลึง 

- หวัหนา้งานก าชบั
ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัทุก
คร้ังท่ีปฏิบติังาน 
- อบรมทบทวน
ความปลอดภยัให้
พนกังานปีละ 1 คร้ัง 

1 2 2 2 
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แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง                                                                                                            แผน่ท่ี    /       
ผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานเพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวเิคราะห์วอทอิฟ 
กิจกรรม      การซ่อมบ ารุง          โรงงาน      
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วนัท าการศึกษา      

ค าถาม 
What IF 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้ตามมา 

มาตรการป้องกัน 
และควบคุมอนัตราย 

ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเส่ียง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลพัธ์ 
ระดับ

ความเส่ียง 
7. จะเกิดอะไรข้ึนถา้  
ใบหินเจียรแตก กระเด็น
ถูกร่างกาย 

- ท าใหพ้นกังานไดรั้บ 
บาดเจบ็หรือเสียชีวติจากใบ
หินเจียร 

- ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น 
แวน่ตา ถุงมือผา้ 
- มีวธีิปฏิบติังานในการ
ท างานกบัหินเจียร 
 

- หวัหนา้งานก าชบั
ใหพ้นกังานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัทุก
คร้ังท่ีปฏิบติังาน 
- อบรมทบทวน
ความปลอดภยัใน
การท างานและวธีิ
ปฏิบติังานก่อใหเ้กิด
ประกายไฟปีละ 1 
คร้ัง 

1 3 3 2 120  
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สรุปผลจากการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง ทั้ง 6 กิจกรรมหลกัของโรงงานท่ี
ผูศึ้กษาไดท้  าการประเมินสามารถแบ่งระดบัความเส่ียงดงัแสดงในตารางท่ี 4.10 ไดด้งัน้ี 
ตารางท่ี 4.10  สรุปผลการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 

กจิกรรม ระดับความเส่ียง จ านวน (จุด) 

การจดัเก็บรับหินขนาดต่างๆ เล็กนอ้ย 2 
ยอมรับได ้ 1 

สูง - 
ยอมรับไม่ได ้ - 

การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา เล็กนอ้ย 2 
ยอมรับได ้ 9 

สูง - 
ยอมรับไม่ได ้ - 

การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา เล็กนอ้ย - 
ยอมรับได ้ 5 

สูง 2 
ยอมรับไม่ได ้ - 

กระบวนการผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีต เล็กนอ้ย 8 
ยอมรับได ้ 17 

สูง - 
ยอมรับไม่ได ้ - 

การบ าบดัมลพิษทางอากาศ เล็กนอ้ย - 
ยอมรับได ้ 1 

สูง - 
ยอมรับไม่ได ้ - 

การซ่อมบ ารุง เล็กนอ้ย 2 
ยอมรับได ้ 7 

สูง - 
ยอมรับไม่ได ้ - 
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บทที ่ 5 

การจัดท าแผนจัดการความเส่ียง 
  

การจดัท าแผนจดัการความเส่ียง มี 2 แผนงานไดแ้ก่ แผนงานควบคุมความเส่ียง และ
แผนงานลดความเส่ียง โดยเป้าหมายของทั้ง 2 แผนงานคือการจดัการสาเหตุของความเส่ียงหรือ
ผลกระทบท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากความเส่ียง  ซ่ึงมีขั้นตอนในการจดัท าดงัน้ี 

   
1. การเตรียมแผนงานควบคุมความเส่ียงและแผนงานลดความเส่ียง  

 
ในการตรียมการจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียงและแผนงานลดความเส่ียง เม่ือทราบ

ผลการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงและตดัสินใจตามหลักเกณฑ์ท่ีเข้าข่ายของแต่และ
กิจกรรมหรือกระบวนการ แลว้นั้น ให้คณะท างาน ก าหนดวา่ในแต่ละกิจกรรมหรือกระบวนการจะ
จดัท าแผนงานลดความเส่ียงและแผนงานควบคุมความเส่ียงจ านวนเท่าใด แต่ละแผนงานใครเป็น
ผูรั้บผดิชอบ ดงัแสดงในภาพท่ี 5.1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาพท่ี 5.1  การจดัท าแผนจดัการความเส่ียงตามระดบัความเส่ียง 

ก ำหนดหวัขอ้แผนงำน
ระยะเวลำด ำเนนนกำร

ผูรั้บผนดชอบ  

ก ำหนดหวัขอ้แผนงำนและ
ผูรั้บผนดชอบ 

ยอมรับได ้
(ทบทวนมำตรกำร 

มีแผนควำมคุมควำมเส่ียง) 

ยอมรับไม่ได ้
(หยดุด ำเนนนกำร มีแผนลดควำมเส่ียง) 

ระดบัควำมเส่ียง 1-4 

ตดัสนนใจก ำหนดแผน 
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ในการก าหนดมาตรการ กิจกรรม หรือการด าเนินการเพื่อลดความเส่ียงหรือควบคุม
ความเส่ียง ให้ค  านึงถึงมาตรการป้องกนัและควบคุมสาเหตุของการเกิดอนัตราย เช่น การเลือกการ
ด าเนินการท่ีมีความเส่ียงนอ้ยรวมทั้งมีการควบคุม การตรวจสอบการด าเนินงานและการป้องกนัโดย
แต่ละกิจกรรมก าหนดดงัต่อไปน้ี  

1)  กิจกรรม การรับและจดัเก็บหินขนาดต่างๆ เลือกใช้วิธีการท่ีไม่มีอนัตรายหรือมี
มาตรการลดผลกระทบ ดงัน้ี เช่น การป้องกนัท่ีทางผา่นของฝุ่ นละอองท่ีจะส่งผลให้เกิดขอ้ร้องเรียน
จากชุมชน และการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล  

2)  กิจกรรม การขนถ่ายยางแอสฟัลท์และน ้ ามันเตา เลือกใช้วิธีการดังน้ี เช่น การ
ปฏิบัติงานในการขนถ่ายน ้ ามัน การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล การดูแล
บ ารุงรักษาอุปกรณ์ และ การปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล  

3)  กิจกรรม การจดัเก็บยางแอสฟัลท์และน ้ ามันเตา เลือกใช้วิธีการดังน้ี เช่น การ
เลือกใชแ้ละติดตั้งอุปกรณ์เคร่ืองมือ การออกแบบติดตั้งตามมาตรฐาน การวางแผนการบ ารุงรักษา                     
การฝึกอบรมวิธีปฏิบัติงานเก่ียวกับความปลอดภัยในการท างาน การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล การปฏิบติัตามแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และการปฏิบติัตามแผนฉุกเฉิน
สารเคมีร่ัวไหล  

4)  กระบวนการผลิต เลือกใช้วิธีการควบคุม เช่น การเลือกใช้และติดตั้ งอุปกรณ์
เคร่ืองมือ การควบคุมให้มีการปฏิบติัตามขั้นตอนการเดินเคร่ืองจกัร การวางแผนการบ ารุงรักษา 
และการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล  

5)  กิจกรรมซ่อมบ ารุง เลือกใช้วิธีการควบคุม เช่น การเลือกใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีได้
มาตรฐาน มอก. รับรอง การตรวจสอบบ ารุงรักษาตามแผนงาน การขออนุญาตปฏิบัติงานท่ี
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ การตดัแยกพลงังาน และการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล  

 

2.  การจดัท าแผนจัดการความเส่ียง 
 

เม่ือทรำบระดบัของควำมเส่ียงแลว้ให้ท ำรำยกำรสรุปวำ่มีหวัขอ้ใดบำ้งท่ีตอ้งจดัท ำแผน
จดักำรควำมเส่ียง โดยแบ่งเป็นแผนงำนลดควำมเส่ียงและแผนงำนควบคุมควำมเส่ียงให้กบัแต่ละ
รำยกำรท่ีไดท้  ำกำรช้ีบ่งอนัตรำยออกมำ ซ่ึงแผนจดักำรควำมเส่ียงสำมำรถสรุปออกมำไดด้งัแสดงใน
ตำรำงท่ี 5.1  
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ตารางท่ี 5.1  รายการหวัขอ้ท่ีตอ้งจดัท าแผนจดัการความเส่ียง 

ล าดับที ่ หัวข้อทีต้่องจัดท า ผู้รับผดิชอบ 

แผนจัดการความเส่ียง  

แผนงานลด
ความเส่ียง 

แผนงาน
ควบคุม
ความเส่ียง 

การรับจัดเกบ็หินขนาดต่างๆ 
1 - กำรสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองควำม 

  ปลอดภยัส่วนบุคคลของคนขบั 
  รถบรรทุกและพนกังำน 
- กำรปลูกตน้สนและท ำแนวตำข่ำย 
  รอบโรงงำน 

จป.หวัหนำ้งำน 
/จป.เทคนนค 

-  

การขนถ่ายยางแอสฟัลท์และน า้มันเตา 
1 - stopper ป้องกนักำรชน 

- boundary รองรับน ้ำมนั 
ฝ่ำยซ่อมบ ำรุง -  

2 - วนธีกำรขนถ่ำยน ้ำมนัจำกรถขนส่ง 
- ต ำแหน่งวำลว์ก่อนเดนนป๊ัม 

เจำ้หนำ้ท่ีผลนต -  

3. - อบรมเร่ืองอนัตรำยของสำรเคมี 
- กำรสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองควำม 
  ปลอดภยัส่วนบุคคล 

จป.เทคนนค/
แผนกบุคคล 

-  

4 - วนธีกำรขนถ่ำยน ้ำมนัจำกรถขนส่ง 
- กำรต่อสำยดนนเขำ้รถขนถ่ำยยำง 
  แอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ 
- กำรบ ำรุงรักษำสำยดนน 

เจำ้หนำ้ท่ีผลนต 
/ช่ำงซ่อมบ ำรุง 

-  

5 - วนธีกำรขนถ่ำยน ้ำมนัของรถขนส่ง เจำ้หนำ้ท่ีผลนต -  
6 - ป้ำยช้ีบ่งบอกประเภทท่อรับน ้ำมนั จป.หวัหนำ้งำน -  
7 - ถงัดบัเพลนงประจ ำรถและถงั 

  ดบัเพลนงประจ ำสถำนี 
- การจดัใหมี้ตะแกรงครอบท่ีปลำย 
  ท่อไอเสีย ก่อนเขำ้โรงงำน 

จป.หวัหนำ้งำน 
/จป.เทคนนค 

-  
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ตารางท่ี 5.1  (ต่อ) 

ล าดับที ่ หัวข้อทีต้่องจัดท า ผู้รับผดิชอบ 

แผนจัดการความเส่ียง  

แผนงานลด
ความเส่ียง 

แผนงาน
ควบคุม
ความเส่ียง 

การขนถ่ายยางแอสฟัลท์และน า้มันเตา(ต่อ) 
8 - มี boundary รองรับ 

- กำรบ ำรุงรักษำและตรวจสอบ 
  ระบบระบำยควำมดนั 
- วสัดุดูดซบั เช่นทรำย 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
จป.หวัหนำ้งำน 

-  

9 - ก ำหนดใหมี้กำรส่วมใส่อุปกรณ์ 
  คุม้ครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล 
- วสัดุดูดซบั เช่นทรำย 

จป.หวัหนำ้งำน -  

การจัดเกบ็ยางแอสฟัลท์และน า้มันเตา 
1 - สัญญำณเตือนกนัลน้ 

- ควำมจุ boundary 
- แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  
  แผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
/จป.เทคนนค 

-  

2 - safety value และระบบเตือนภยั 
  แรงดนั 
- ตรวจสอบการท างาน safety valve  
  และระบบเตือนภยั 
- แผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
/จป.เทคนนค 

-  

3 - กำรตรวจสอบถงัจดัเก็บ 
- กำรสอบเทียบควำมสมดุลของถงั 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

4 - รำวกนัตกบนถงัจดัเก็บ 
- กำรสวมใส่อุปกรณ์ PPE 
- อบรมควำมปลอดภยัในกำรท ำงำน 
  บนท่ีสูง 

จป.เทคนนค -  
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ตารางท่ี 5.1  (ต่อ) 

ล าดับที ่ หัวข้อทีต้่องจัดท า ผู้รับผดิชอบ 

แผนจัดการความเส่ียง  

แผนงานลด
ความเส่ียง 

แผนงาน
ควบคุม
ความเส่ียง 

การจัดเกบ็ยางแอสฟัลท์และน า้มันเตา(ต่อ) 
5 - กำรตนดตั้งสำยล่อฟ้ำให ้

- กำรบ ำรุงรักษำ 
- แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง  - 

6 - กำรขออนุญำตท ำงำนท่ีก่อใหเ้กนด 
  ประกำยไฟ 
- กำรสูบบุหร่ี 
- แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั /  
  แผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 

จป.เทคนนค  - 

7 - อุปกรณ์ไฟฟ้ำชนนดป้องกนักำร 
  ระเบนด 
- กำรต่อสำยดนนเขำ้ถงัยำงแอสฟัลท ์
  และน ้ำมนัเตำ 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

การผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
1 - กำร์ดนนรภยัครอบหรือปน ดกั้นจุด 

  หมุน 
ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

2 - ชุดกนัไฟยอ้นกลบั 
- relief valve ของชุดจ่ำยน ้ำมนัเขำ้ 
  หวัฉีด 
- เกจวดัค่ำควำมดนั 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

3 - ชุดควบคุมกำรเผำไหม ้ ช่ำงซ่อมบ ำรุง /
เจำ้หนำ้ท่ีผลนต 

-  

4 - กำรต่อสำยดนนเขำ้ rotary dryer 
- กำรบ ำรุงรักษำสำยดนน 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  
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ตารางท่ี 5.1  (ต่อ) 

ล าดับที ่ หัวข้อทีต้่องจัดท า ผู้รับผดิชอบ 
แผนจัดการความเส่ียง  

แผนงานลด 
แผนงาน
ควบคุม 

การผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีต(ต่อ) 
5 - WI เร่ืองการตรวจสอบก่อนเดิน 

  เคร่ืองจกัร 
- กำรบ ำรุงรักษำ rotary dryer 

เจำ้หนำ้ท่ีผลนต
ช่ำงซ่อมบ ำรุง 

-  

6 - การตรวจสอบบ ารุงรักษาท่อ วาลว์  
  เกจวดัแรงดนั 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

7 - กำรตรวจสอบบ ำรุงรักษำ 
  โครงสร้ำงของ hot bin 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

8 - กำรต่อสำยดนน hot bin 
- กำรบ ำรุงรักษำสำยดนน 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

9 - ระบบสัญญำณเตือนภยัหำก 
  อุณหภูมนสูง 
- กำรท ำงำนท่ีก่อให้เกนดประกำยไฟ 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
จป.เทคนนค 

-  

10 - กำรตนดตั้ง relief value 
- กำรตนดตั้งเกจวดัแรงดนั 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

11 - มอเตอร์ไฟฟ้ำชนนดป้องกนักำร 
  ระเบนด 
- กำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุง 
  มอเตอร์ 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

12 - relief value และเกจวดัแรงดงัท่ีถงั 
  ลม 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

ระบบบ าบัดมลพษิทางอากาศแบบ wet scrubber 
1 - กำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุง  

  ระบบขจดัมลพนษ 
ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  
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ตารางท่ี 5.1  (ต่อ) 

ล าดับที ่ หัวข้อทีต้่องจัดท า ผู้รับผดิชอบ 

แผนจัดการความเส่ียง  

แผนงานลด
ความเส่ียง 

แผนงาน
ควบคุม
ความเส่ียง 

การซ่อมบ ารุง 
1 - วสัดุและอุปกรณ์ของระบบไฟฟ้ำ 

  ท่ีมีมำตรฐำน มอก. 
ช่ำงซ่อมบ ำรุง -  

2 - ระบบกำรขออนุญำตและระบบตดั 
  แยกพลงังำน 

ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
จป.เทคนนค 

-  

3 - อุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยั 
  ส่วนบุคคล 

จป.หวัหนำ้งำน 
จป.เทคนนค 

-  

4 - ปฏนบตันงำนในกำรท ำงำนกบัเคร่ือง 
  เจำะ เคร่ืองกลึง 

จป.หวัหนำ้งำน 
จป.เทคนนค 

-  

5 - วนธีปฏนบตันงำนในกำรท ำงำนกบัหนน 
  เจียร 

จป.หวัหนำ้งำน 
จป.เทคนนค 

-  

 
2.1  แผนงานลดความเส่ียง 

ผลสรุปจำกรายการหัวข้อท่ีต้องจัดท าแผนจัดการความเส่ียง  ในตำรำงท่ี 5.1                        
มี 2 รายการ ท่ีตอ้งจดัท าแผนงานลดความเส่ียง โดยมีวตัถุประสงคแ์ละเป้ำหมำยของแผนงำน และ
รำยละเอียดของแผนงำน ดงัน้ี  

2.2.1  กิจกรรมการจดัเก็บยางแอสฟัลท์และน ้ ามนัเตา มีแผนงำนลดควำมเส่ียงดงั
แสดงในตำรำงท่ี 5.2 
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ตำรำงท่ี 5.2  แผนงำนลดควำมเส่ียงกำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์   เพื่อลดควำมเส่ียงจำกเกนดไฟไหมก้ำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ  
เป้ำหมำย        ลดกำรเกนดเหตุ ไฟไหม ้บรน เวณถงัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   

 
 
 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินงานเพือ่
ลดความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ ระยะเวลา
ด าเนินการ 

ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 

1 กำรออกแบบตนดตั้ง
สำยล่อฟ้ำใหค้รอบ 
คลุมพื้นท่ีจดัเก็บตำม
มำตรฐำน วสท 

ฝ่ำยซ่อมบ ำรุง 2 เดือน ผูจ้ดักำรโรงงำน  

2 กำรตรวจสอบ
บ ำรุงรักษำระบบ
สำยล่อฟ้ำ ปีละ 1 
คร้ัง 

ฝ่ำยซ่อมบ ำรุง เดือนเมษำยน ผูจ้ดักำรโรงงำน  

3 อบรมทบทวนเร่ือง
กำรขออนุญำต
ท ำงำนท่ีก่อใหเ้กนด
ประกำยไฟทุกกรณี 
ในพื้นท่ีเก็บ 

จป.เทคนนค ทุก 6 เดือน ฝ่ำยบุคคล
ผูจ้ดักำรโรงงำน 

 

 

4 แผนป้องกนัและ
ระงบัอคัคีภยั / แผน
ฉุกเฉินสารเคมี
ร่ัวไหล 

จป.เทคนนค
และฝ่ำยบุคคล 

พฤศจนกำยน ผูจ้ดักำรโรงงำน 
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2.2  แผนงานควบคุมความเส่ียง 
ผลสรุปจำกรายการหัวข้อท่ีต้องจัดท าแผนจัดการความเส่ียง ในตำรำงท่ี 5.1                        

มีกิจกรรม ท่ีตอ้งจดัท าแผนงานจดัการควบคุมความเส่ียงจากกิจกรรมต่างๆ โดยมีวตัถุประสงคแ์ละ
เป้ำหมำยของแผนงำน และรำยละเอียดของแผนงำน ดงัต่อไปน้ี 

2.2.1  กนจกรรมกำรรับและจดัเก็บหนนขนำดต่ำงๆ มีแผนงำนควบคุมควำมเส่ียงดงั
แสดงในตำรำงท่ี 5.3 

ตำรำงท่ี 5.3  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงกำรรับจดัเก็บหนนขนำดต่ำงๆ 

หน่วยงำน      ขนส่ง      รำยละเอียด   กำรรับจดัเก็บหนนขนำดต่ำงๆ    
วตัถุประสงค ์ เพื่อควบคุมควำมเส่ียงดำ้นเสียงดงัและฝุ่ นละอองท่ีส่งผลต่อคนขบัรถบรรทุก   
                           และพนกังำน และลดควำมเส่ียงของฝุ่ นละอองท่ีจะวง่ผลกระทบต่อชุมชน  
เป้ำหมำย ไม่มีโรคจำกกำรท ำงำนและไม่มีขอ้ร้องเรียนจำกชุมชน    

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 กำรสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองควำม
ปลอดภยัส่วนบุคคล
ขณะท ำงำน 

พนกังำน - ear plug 
- หนำ้กำก  
กนัฝุ่ น 

- พนกังำนขบัรถ
และพนกังำนท่ี
บรน เวณกองเก็บหนน
ตอ้งใส่ ear plug 
และหนำ้กำกกนั
ฝุ่ นทุกคร้ังท่ีท ำงำน 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

2 กำรดูแลตน้สนและ
แนวตำข่ำยกนัฝุ่ น 

พนกังำน - กำรรดน ้ำ 
ตน้สน 
- กำรดูแล 
แนวตำข่ำย 

- รดน ้ำตน้สน
สัปดำห์ละ 1 คร้ัง 
- แนวตำข่ำยลำ้ง
ท ำควำมสะอำดปี
ละ 1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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2.2.2  กนจกรรมกำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลท์และน ้ ำมนัเตำ มีแผนงำนควบคุมควำม
เส่ียงดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.4 

ตำรำงท่ี 5.4  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงกำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด   กำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์ เพื่อควบคุมควำมเส่ียงในกำรเกนดอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั    
เป้ำหมำย               ไม่มีอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั      

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 จดัใหมี้อุปกรณ์
ป้องกนักำรชน
(stopper) 

ฝ่ำยซ่อม
บ ำรุง 

ควำมมัน่คง
แขง็แรง 

- มีกำรตรวจสอบ
ควำมแขง็แรงทุก 6 
เดือน 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

2 มี boundary รองรับ
กรณีหกร่ัวไหล 

พนกังำนฝ่ำย
ผลนต 

boundary - ไม่ใหมี้น ้ำมนัคง
คำ้งใน Boundary 
-  Boundary ไม่มี
กำรแตกร้ำว 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

3 กำรปฏนบตันตำม
วนธีกำรขนถ่ำยน ้ำมนั
ของรถขนส่ง 

ผูป้ฏนบตันงำน
ขนถ่ำยน ้ำมนั 

/เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

 

- กำรจอดรถ 
- กำรต่อทอ่
ส่งเขำ้กบัท่อ
รับน ้ำมนั 
 

- วนธีกำรขนถ่ำย
น ้ำมนั 
- กำรจอดรถตอ้งมี
ยำงหนุนลอ้ 
- สภำพรถและ 
 อุปกรณ์ขนถ่ำย 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 
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ตำรำงท่ี 5.4  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด   กำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์ เพื่อควบคุมควำมเส่ียงในกำรเกนดอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั    
เป้ำหมำย               ไม่มีอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั      

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

4 กำรอบรมเร่ือง
อนัตรำยของสำรเคมี 

ฝ่ำยบุคคล วนธีปฏนบตันเม่ือ
ไดรั้บสัมผสั
สำรเคมี 

อบรมทบทวน
พนกังำนทุกคนท่ี
ท ำงำนขนถ่ำยปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

5 กำรสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองควำม
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

หนำ้กำกกนั
สำรเคมีและ
ถุงมือกนั
สำรเคมี 

พนกังำนท่ี
ปฏนบตันงำนตอ้ง
สวมใส่หนำ้กำก
กนัสำรเคมีและถุง
มือกนัสำรเคมีทุก
คร้ังท่ีปฏนบตันงำน 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

6 กำรอบรมใหค้วำมรู้
เก่ียวกบักำรขนถ่ำย
น ้ำมนั 

ฝ่ำยบุคคล วนธีปฏนบตัน
เร่ืองกำรขน
ถ่ำยน ้ำมนั
อยำ่ง
ปลอดภยั 

พนกังำนฝ่ำยผลนต
และผูข้นถ่ำย
น ้ำมนัปฏนบตันตำม
วนธีปฏนบตันท่ีก ำหนด
ทุกคร้ังท่ี
ปฏนบตันงำน 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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ตำรำงท่ี 5.4  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด   กำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์ เพื่อควบคุมควำมเส่ียงในกำรเกนดอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั    
เป้ำหมำย               ไม่มีอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั      

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

7 กำรต่อสำยดนนเขำ้รถ
ขนถ่ำย 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

- สภำพของ
สำยดนน 
- ตรวจสอบ
ค่ำควำมำน
ทำนปีละ              
1 คร้ัง 

- มีสำยดนนไม่ขำด 
ช ำรุด พร้อมใชง้ำน 
- ค่ำควำมตำ้นทำน
ไม่เกนน 
5 โอห์ม 
 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

8 ป้ำยช้ีบ่งบอก
ประเภทท่อรับน ้ำมนั 

จป.หวัหนำ้
งำน 

ป้ำยตวัอกัษร 
 

- ป้ำย AC ยำงแอส
ฟัลท ์
- ป้ำย Oil น ้ำมนัเตำ 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

9 ถงัดบัเพลนง จป.หวัหนำ้
งำน 

แรงดนัถงั - กำรตรวจสอบถงั
ดบัเพลนงทุก 2 
เดือน 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

10 ตะแกรงครอบปลำย
ท่อไอเสีย 

เจำ้หนำ้ท่ี 
รปภ 

กำรใชง้ำน - ก ำหนดใส่
ตะแกรงรถขนส่ง
ยำงแอสฟัลทแ์ละ
น ้ำมนัเตำ 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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ตำรำงท่ี 5.4  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด   กำรขนถ่ำยยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์ เพื่อควบคุมควำมเส่ียงในกำรเกนดอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั    
เป้ำหมำย               ไม่มีอุบตันเหตุขณะขนถ่ำยน ้ำมนั      

 

 

 

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

11 กำรตรวจสอบวสัดุ
ดูดซบั 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

กำรเตรียม
ทรำยดูดซบั
น ้ำมนั 

- มีถงัใส่ปรนมำณท่ี
เพียงพอและตั้งอยู่
พื้นท่ีท ำงำน 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

12 กำรบ ำรุงรักษำท่อขน
ถ่ำยระบบระบำย
ควำมดนั 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำรตรวจ 
สอบกำร
บ ำรุงรักษำ 

- มีกำรตรวจสอบ
และซ่อมบ ำรุงปีละ 
1 คร้ัง ท่อตอ้งไม่
บุบ ไม่เป็นสนนม 
ไม่ร่ัวและตนั 
ระบบ 
ระบำยควำมดนั
ตอ้งไม่อุดตนั 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 
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2.2.3  กนจกรรมกำรจดัเก็บยำงแอสฟัลท์และน ้ ำมนัเตำ  มีแผนงำนควบคุมควำม
เส่ียงดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.5 

ตำรำงท่ี 5.5  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงกำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์   เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ  
เป้ำหมำย        ไม่มีอุบตันเหตุ กำรหกร่ัวไหล ไฟไหม ้บรน เวณถงัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ  

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 กำรตนดตั้งสัญญำณ
เตือนกนัลน้  

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

อุปกรณ์
ควบคุม 

- ออกแบบตนดตั้ง
ตำมมำตรฐำน 
วสท 
- ก ำหนดใน
แผนงำนตรวจ 
สอบบ ำรุงรักษำ 
ประจ ำปี 
- มีกำรตรวจสอบ 
โดยวนศวกรเป็น 
ประจ ำทุกปี 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

2 boundary รองรับ
น ้ำมนัหกร่ัวไหล 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

boundary - ไม่มีน ้ำมนัขงัใน 
boundary 
- ไม่มีรอยแตกร้ำว 

จป.
เทคนนค 
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ตำรำงท่ี 5.5  (ต่อ)   

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ   
วตัถุประสงค ์   เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ  
เป้ำหมำย        ไม่มีอุบตันเหตุ กำรหกร่ัวไหล ไฟไหม ้บรน เวณถงัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ  

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

3 แผนป้องกนัและ
ระงบัอคัคีภยั แผน
ฉุกเฉินสารเคมี
ร่ัวไหล 

ฝ่ำยบุคคล กำรอบรม
ฝึกซอ้ม 

ก ำหนดใหมี้กำร
อบรมและฝึกซอ้ม
แผนปีละ 1 คร้ัง 

จป.
เทคนนค 

4 safety value  
และระบบเตือนภยั
แรงดนั 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำรตรวจ 
สอบและกำร
ซ่อมบ ำรุง 

- มีกำรตรวจ 
สอบและซ่อม
บ ำรุงปีละ 1 คร้ัง 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

5 ตรวจสอบโครงสร้ำง
ถงั 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

โครงสร้ำงถงั - มีกำรตรวจสอบ
โดยวนศวกรเป็น 
ประจ ำทุกปี 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

6 รำวป้องกนักำรตก
บนถงัจดัเก็บ 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

ควำมแขง็แรง
และ
ครอบคลุม
พื้นท่ีบนถงั 

- ตนดตั้งรำวกนัตก
ตำมมำตรฐำน
ควำมปลอดภยั 

จป.
เทคนนค 
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ตำรำงท่ี 5.5  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรจดัเก็บน ้ำมนัเตำ/ยำงแอสฟัลท ์   
วตัถุประสงค ์   เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรจดัเก็บน ้ำมนัเตำ/ยำงแอสฟัลท ์  
เป้ำหมำย        ไม่มีอุบตันเหตุ กำรหกร่ัวไหล ไฟไหม ้บรน เวณถงัเก็บน ้ำมนัเตำและยำงแอสฟัลท ์  

 

 

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

7 อุปกรณ์คุม้ครอง
ควำมปลอดภยัส่วน
บุคคลในกำรท ำงำน
บนท่ีสูง 

จป.หวัหนำ้
งำน 

อุปกรณ์
ป้องกนั
อนัตรำย 

- พนกังำนตอ้ง
สวมใส่ Full Body 
Harness ทุกคร้ัง ท่ี
ข้ึนสูง 

จป.
เทคนนค 

8 กำรอบรมควำม
ปลอดภยัในกำร
ท ำงำนบนท่ีสูง 

ฝ่ำยบุคคล วนธีกำรปฏนบตัน 
งำนบนท่ีสูง 

- พนกังำนฝ่ำยผลนต 
และพนกังำนซ่อม
บ ำรุงตอ้งผำ่นกำร
อบรมและปฏนบตัน
ตำมวนธีปฏนบตันทุก
คร้ังท่ีข้ึนท ำงำน
บนท่ีสูง 
 

จป.
เทคนนค 
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ตำรำงท่ี 5.5  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรจดัเก็บน ้ำมนัเตำ/ยำงแอสฟัลท ์   
วตัถุประสงค ์   เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรจดัเก็บน ้ำมนัเตำ/ยำงแอสฟัลท ์  
เป้ำหมำย        ไม่มีอุบตันเหตุ กำรหกร่ัวไหล ไฟไหม ้บรน เวณถงัเก็บน ้ำมนัเตำและยำงแอสฟัลท ์  

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

9 อุปกรณ์ไฟฟ้ำชนนด
กนัระเบนด 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำรเลือกใช้
อุปกรณ์
ไฟฟ้ำ 

- เลือกใชอุ้ปกรณ์
ไฟฟ้ำชนนดกนั
ระเบนดส ำหรับ
พื้นท่ีจดัเก็บยำง
แอสฟัลทแ์ละ
น ้ำมนัเตำ 
- อุปกรณ์ได้
มำตรฐำนตำม 
มอก.หรือ EN 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

10 กำรต่อสำยดนนเขำ้ถงั
เก็บยำงแอสฟัลท์
และน ้ำมนัเตำ 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

- สภำพของ
สำยดนน 
- ตรวจสอบ
ค่ำควำม
ตำ้นทำนปีละ 
1 คร้ัง 

- มีสำยดนนไม่ขำด 
ช ำรุด พร้อมใชง้ำน 
- ค่ำควำมตำ้นทำน
ไม่เกนน 5 โอห์ม 
 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 
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2.2.4  กำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต มีแผนงำนควบคุมควำมเส่ียงดงัแสดงใน
ตำรำงท่ี 5.6 ดงัน้ี 

ตำรำงท่ี 5.6  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต    
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต   
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุ ไฟไหม ้ผลกระทบต่อสน่งแวดลอ้มจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 กำร์ดนนรภยัครอบจุด
หมุน 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
และ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

2 ชุดกนัไฟยอ้นกลบั 
relief และเกจวดัค่ำ
ควำมดนั 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
และ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

3 ชุดควบคุมกำรเผำ
ไหม ้

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
และ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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ตำรำงท่ี 5.6  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต    
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต   
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุ ไฟไหม ้ผลกระทบต่อสน่งแวดลอ้มจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

4 กำรต่อสำยดนนเขำ้
rotary dryer 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

- สภำพของ
สำยดนน 
- ตรวจสอบ
ค่ำควำม
ตำ้นทำนปีละ 
1 คร้ัง 

- มีสำยดนนไม่ขำด 
ช ำรุด พร้อมใชง้ำน 
- ค่ำควำมตำ้นทำน
ไม่เกนน 5 โอห์ม 
 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

5 วนธีปฏนบตันเร่ืองกำร
ตรวจสอบก่อนเดนน 
เคร่ือง rotary dryer 

เจำ้หนำ้ท่ีฝ่ำย
ผลนต 

กำร
ตรวจสอบ
ก่อนเรน่ม
เดนนเคร่ือง 

- จดัท ำเป็นเอกสำร  
Checklist รำยกำร 
ท่ีตอ้งตรวจสอบ  

จป.
หวัหนำ้
งำน 

6 กำรบ ำรุงรักษำ 
rotary dryer 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

7 การตรวจสอบ
บ ารุงรักษาท่อ วาลว์ 
เกจวดัแรงดนั 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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ตำรำงท่ี 5.6  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต    
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต   
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุ ไฟไหม ้ผลกระทบต่อสน่งแวดลอ้มจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

8 กำรตรวจสอบ
บ ำรุงรักษำ
โครงสร้ำงของ  
hot bin 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 

9  กำรต่อสำยดนน เขำ้hot 
bin 
 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

- สภำพของ
สำยดนน 
- ตรวจสอบ
ค่ำควำม
ตำ้นทำนปีละ 
1 คร้ัง 

- มีสำยดนนไม่ขำด 
ช ำรุด พร้อมใชง้ำน 
- ค่ำควำมตำ้นทำน
ไม่เกนน 5 โอห์ม 
 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

11 กำรท ำงำนท่ีก่อให้ 
เกนดประกำยไฟ 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

เจำ้หนำ้ท่ี
ผลนต 

กำรขอ
อนุญำต 
ท ำงำนท่ีก่อ
ให ้
เกนดประกำย
ไฟ 

มีการขอ hot work 
permit ทุกคร้ังท่ีมี
งานก่อใหเ้กิด
ประกายไฟ 

จป.
เทคนนค 
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ตำรำงท่ี 5.6  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ผลนต      รำยละเอียด  กำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต    
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต   
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุ ไฟไหม ้ผลกระทบต่อสน่งแวดลอ้มจำกกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 

 
 

 

 

 

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

12 กำรตรวจสอบ
มอเตอร์ 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

ชนนดของ
มอเตอร์และ
กำรซ่อม
บ ำรุง 

- ใชม้อเตอร์ท่ีได ้
 มำตรฐำน มอก.
หรือ EN ชนนด
ป้องกนักำรระเบนด 
- มีกำรซ่อมบ ำรุง 
ปีละ 1 คร้ัง หรือ
ปฏนบตันตำมคู่มือ
ผูผ้ลนต 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

13 กำรตรวจสอบห
safety value และเกจ
วดัแรงดงัท่ีถงัลม 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ
และ
บ ำรุงรักษำ 

- มีการตรวจสอบ
และซ่อมบ ารุงปีละ 
1 คร้ัง 

จป.
หวัหนำ้
งำน 
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2.2.5  กนจกรรมกำรบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศ มีแผนงำนควบคุมควำมเส่ียงดงัแสดง
ในตำรำงท่ี 5.7 ดงัน้ี 

ตำรำงท่ี 5.7  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงกำรบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศ  
แผนงำนควบคุมควำมเส่ียง 
หน่วยงำน      ซ่อมบ ำรุง      รำยละเอียด  กำรบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศ    
วตัถุประสงค ์    เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงไม่ใหร้ะบบบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศช ำรุด  
เป้ำหมำย      ไม่มีมลพนษท่ีระบำยออกจำกโรงงำนกระทบต่อชุมชน     

 
 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 กำรตรวจสอบ wet 
scrubber 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ 
บ ำรุงรักษำ 

- สภำพภำยในไม่ผ ุ
และมีกำรลำ้งท ำ
ควำมสะอำดทุก  
3 เดือน 
- ไม่มีกำรอุดตนั
ของหวัสเปร์ยน ้ำ
และท ำควำม
สะอำดเดือนละ  
1 คร้ัง 
- ป๊ัมส่งน ้ำมี
ก ำหนดลา้งท า
ความสะอาด/เติม
สารหล่อล่ืนเดือน
ละ 1 คร้ัง 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 
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ตำรำงท่ี 5.7  (ต่อ) 
แผนงำนควบคุมควำมเส่ียง 
หน่วยงำน      ซ่อมบ ำรุง      รำยละเอียด  กำรบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศ    
วตัถุประสงค ์    เพื่อป้องกนัและควบคุมควำมเส่ียงไม่ใหร้ะบบบ ำบดัมลพนษทำงอำกำศช ำรุด  
เป้ำหมำย      ไม่มีมลพนษท่ีระบำยออกจำกโรงงำนกระทบต่อชุมชน     

 
 
 
 
 
 
 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

2 กำรตรวจสอบ 
พดัลม 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำร
ตรวจสอบ 
บ ำรุงรักษำ 

- ใบพดัไม่สึกหรอ 
- ไม่หลวมคลอน 
- ทนศทำงกำรหมุน
ถูกตอ้ง 
- ฐำนยดึมัน่คง 
มีกำรซ่อมบ ำรุง 
เดือนละ 1 คร้ัง  

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

3 กำรระบำยมลพนษ 
ออกจำกปล่อง  

จป.เทคนนค ค่ำมำตรฐำน
กำรระบำย
ออกจำก
ปล่อง   

ตรวจวดัปีละ 2 
คร้ัง 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 
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2.2.6 กนจกรรมกำรซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัรและงำนอ่ืนๆในโรงงำน มีแผนงำนควบคุม
ควำมเส่ียงดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.8 ดงัน้ี 

ตำรำงท่ี 5.8  แผนงำนควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัรและงำนอ่ืนๆในโรงงำน 

หน่วยงำน      ซ่อมบ ำรุง      รำยละเอียด  กำรซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัรและงำนอ่ืนๆในโรงงำน  
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนักำรเกนดอุบตันเหตุและป้องกนัเหตุจำกกำรท ำงำน    
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุจำกระบบไฟฟ้ำและจำกกำรท ำงำนซ่อมบ ำรุง    

 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

1 กำรเลือกใชว้สัดุและ
อุปกรณ์ของระบบ
ไฟฟ้ำและกำร
ตรวจสอบสภำพ
ก่อนใชง้ำนทุกคร้ัง 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

- กำรใชว้สัดุ
และอุปกรณ์
ของระบบ
ไฟฟ้ำ 
- สภำพของ
อุปกรณ์
ไฟฟ้ำ 
- อุปกรณ์ตดั
ไฟฟ้ำร่ัว 
 
 

- ใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้ำ 
  ท่ีไดม้ำตรฐำน 
- มีกำรตรวจสอบ 
  ก่อนกำรใชง้ำน 
  ทุกคร้ัง 
- อุปกรณ์อยูใ่น 
  สภำพดี ไม่ช ำรุด  
- มีอุปกรณ์ตดัไฟ 
  กำรท ำงำนกรณี 
  เกนดไฟช๊อต 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 

2 กำรตรวจสอบ 
ระบบไฟฟ้ำโดย   
วนศวกร 

จป.เทคนนค กำร
ตรวจสอบ
ตำม
กฎหมำย 

- จดัท ำแผนกำร
ตรวจสอบปีละ  
1 คร้ัง 

ผูจ้ดักำร
โรงงำน 
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ตำรำงท่ี 5.8  (ต่อ) 

หน่วยงำน      ซ่อมบ ำรุง      รำยละเอียด  กำรซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัรและงำนอ่ืนๆในโรงงำน  
วตัถุประสงค ์      เพื่อป้องกนักำรเกนดอุบตันเหตุและป้องกนัเหตุจำกกำรท ำงำน    
เป้ำหมำย      ไม่มีอุบตันเหตุจำกระบบไฟฟ้ำและจำกกำรท ำงำนซ่อมบ ำรุง    

   
ทั้งน้ีผลท่ีไดจ้ากการประเมินความเส่ียง แผนงานลดความเส่ียง แผนงานควบคุม

ความเส่ียง อาจมีการประชุมเพื่อทบทวนกิจกรรมผลซ ้ าอีกคร้ัง  
 
 
 

ล าดับ
ที่ 

มาตรการ/กจิกรรม/
การด าเนินการเพือ่              
ลดความเส่ียง /

ขั้นตอนการปฏิบัติที่
เป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเร่ืองที่
ควบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ
มาตรการ 
ทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

3 กำรปฏนบตันตำมวนธี
ปฏนบตันเร่ืองกำรขอ
อนุญำตและระบบ
ตดัแยกพลงังำน 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

กำรขอ
อนุญำต 
ท ำงำน 
 

- ปฏนบตันงำนตำม 
วนธีปฏนบตันงำน 
- มีกำรขออนุญำต
ตดัแยกพลงังำน
และตนดป้ำย Lock  
Out/Tag Out 

จป.
เทคนนค 

4 กำรสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองควำม
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

ช่ำงซ่อม
บ ำรุง 

อุปกรณ์
คุม้ครอง
ควำม
ปลอดภยั
ส่วนบุคคล 

- พนกังำนท่ี 
ปฏนบตันงำนสวมใส่
อุปกรณ์คุม้ครอง
ควำมปลอดภยั
ส่วนบุคคลท่ี
ก ำหนดตำม 
ลกัษณะงำน 

จป.
เทคนนค 
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2.3  การทบทวนการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
คณะท างานท าการทบทวนการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงปีละ 1 คร้ัง 

หรือตามการเปล่ียนแปลงของโรงงานหรือพื้นท่ีรอบด้าน (ถ้ามี)  พร้อมระบุผลการทบทวนใน
รายงานการประชุมการทบทวนการบริหาร  

นอกจากการทบทวนประจ าปีแล้ว  กรณี มี อุบัติ เกิด ข้ึนจากกิจกรรมหรือ
กระบวนการท่ีไดป้ระเมินความเส่ียงแลว้จะตอ้งด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงซ ้ า
อีกคร้ัง เพื่อทวนสอบมาตรการท่ีไดมี้การก าหนด การแกไ้ขป้องกนั รวมถึงแผนงานลดความเส่ียง
เพื่อหาวธีิการป้องกนัใหดี้ยิง่ข้ึน   

 

3. การจัดท ารายงานการประเมนิความเส่ียงด้านความปลอดภัย 
 
การจดัท ารายงานการประเมินความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน ควรมีกำรจัดท ำรวบรวมเป็นรูปเล่มเก็บไว ้ทั้ งน้ีเม่ือจัดท ำรำยงำนเสร็จแล้วให้น ำส่ง
ส ำนกังำนสวสัดนกำรและคุม้ครองแรงงำนจงัหวดั 1 เล่ม และโรงงำนเก็บไว ้1 เล่ม โดยองคป์ระกอบ
ของกำรจดัท ำรำยงำนอยำ่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย  

3.1 ข้อมูลทัว่ไปของโรงงาน ให้ระบุรำยละเอียดช่ือ ท่ีอยู ่ทะเบียนโรงงำน จ ำนวน
ผูป้ฏนบตันงำน เวลำท ำกำร และผลนตภณัฑ ์ไดแ้ก่ 

ข้อมูลทัว่ไปของโรงงาน 
ช่ือโรงงำน/บรนษทั........................................................................................................ 
ท่ีอยู.่..................................................................................................................................................... 
โทรศพัท.์...........................................................โทรสำร................................................................... 
ทะเบียนโรงงำนเลขท่ี......................................................................................................................... 
ประกอบกนจกำร................................................................................................................................... 
จ ำนวนผูป้ฏนบตันงำนในโรงงำน..............................คน ปฏนบตันงำนวนั....................ถึงวนั...................... 
เวลำท ำกำรตั้งแต่เวลำ.............................. ถึงเวลำ............................... มีจ  ำนวนกะ.....................กะ 
ผลนตภณัฑ ์คือ....................................................................................................................................... 

 
 
 
 

ผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 
20   จนัทร์                      เสำร์ 

  8.30 น.                               17.00 น. 

บรนษทั  เอบีซีแอสฟัลท ์ จ  ำกดั 
หมู่    X          ต ำบล       XXX           อ ำเภอ        XXX        จงัหวดั  พระนครศรีอยธุยำ 

3-50(4)-xx/xx อย 

ผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีต 
-                                     

035-XXXXXX 
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3.2  แผนทีแ่สดงทีต่ั้งโรงงาน ใหแ้สดงพื้นท่ีโดยรอบในระยะรัศมี 500 เมตร 
ดงัแสดงในภำพท่ี 5.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพท่ี 5.2  แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงำน 
 

3.3  แผนผังรวมที่แสดงต าแหน่งของโรงงาน กรณีท่ีอำจก่อให้เกนดอุบตันภยัร้ำยแรงให้
แสดง เช่น กำรเกนดเพลนงไหม้ กำรระเบนด กำรร่ัวไหลสำรเคมีหรือวตัถุอนัตรำย ในกรณีท่ีมีหลำย
โรงงำนอยูใ่นบรนเวณเดียวกนั ในกรณีศึกษำน้ีสำมำรถใชแ้ผนผงัในภำพท่ี 5.2 อำ้งอนงได ้

 
 
 
 
 
 

รัศมี 500 เมตร 

สถานที่ตั้งโรงงาน 
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3.4  แผนผังโรงงาน ใช้ขนำดมำตรำส่วน 1 : 100 หรือขนำดท่ี เหมำะสม แสดง
รำยละเอียดกำรตนดตั้ง เคร่ืองจกัร สถำนท่ีเก็บวตัถุดนบ เช่น แผนผงับรน เวณโรงงำนแสดงกำรตนดตั้ง 
เคร่ืองจกัร สถำนท่ีเก็บวตัถุดนบเช้ือเพลนง ท่ีพกัคนงำน อุปกรณ์และเคร่ืองมือเก่ียวกบัควำมปลอดภยั 
ดงัแสดงตวัอยำ่งในภำพท่ี 5.3  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพท่ี 5.3  ตวัอยำ่งแผนผงัโรงงำนและกำรตนดตั้งอุปกรณ์ถงัดบัเพลนง 
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3.5  ขั้นตอนกระบวนการผลติ มีองคป์ระกอบในรำยงำนดงัน้ี  
3.5.1 ผงักระบวนกำรผลนต ดงัแสดงตวัอยำ่งในภำพท่ี 5.4  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพท่ี 5.4  ผงักระบวนกำรผลนต 
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3.6  รายละเอยีดของการผลติ  ใหอ้ธนบำยรำยละเอียดของกำรผลนตโดยสังเขป 
กระบวนกำรผลนตแอสฟัลทต์นกคอนกรีตมีดงัน้ี 
1)  ใชร้ถตกั (loader) ขนำด 3/8 นน้ว 3/4 นน้ว และ 1/2 นน้ว เพื่อน ำไปใส่ในยุง้หนนเยน็ 

ตำมสัดส่วนของสูตรกำรผลนต ท่ียุง้หนนเยน็จะมีตะแกรงเหล็กท ำหนำ้ท่ีคดัขนำดและกรองสน่งเจือปน  
2)  ล ำเลียงหนนผำ่นสำยพำนล ำเลียงเขำ้สู่เตำอบหนนเพื่อไล่ควำมช้ืน 
3)  จุดเตำอบหนนโดยใชน้ ้ ำมนัเตำเป็นเช้ือเพลนง และมีพดัลมเป่ำให้อำกำศภำยในมี

ควำมร้อนทัว่ถึง ซ่ึงมีกำรควบคุมอุณหภูมน ท่ีใชใ้นกำรไล่ควำมช้ืนอยูท่ี่ 140 – 180 องศำเซลเซียส 
4)  เม่ือไล่ควำมช้ืนเสร็จเรียบร้อยแลว้ หนนท่ีจะใชใ้นกำรผลนตจะถูกล ำเลียงดว้ยกระ

พอ้ล ำเลียงข้ึนไปบนหอสูง เพื่อน ำสู่กระบวนกำรร่อนเพื่อคดัแยก 
5)  หนนส่วนท่ีผำ่นกำรร่อนจะเขำ้สู่ตะแกรงเพื่อคดัแยกหนนอีกคร้ังหน่ึง 
6)  หนนท่ีผ่ำนตะแกรงคดัแยกแล้วจะไดใ้นส่วนของหนนฝุ่ นขนำด 3/8 นน้ว 3/4 นน้ว 

และ 1/2 นน้ว น ำไปสู่ห้องบรรจุหนนหรือท่ีเรียกวำ่ hot bin โดยมีกำรผำ่นกระบวนกำรให้ควำมร้อนมำ
เรียบร้อยแลว้ 

7)  จำกนั้นน ำหนนทั้ง 3 ขนำดน ำไปสู่ห้องเก็บตำมขนำดเพื่อรอในกำรชัง่น ้ ำหนัก
ตำมอตัรำส่วนท่ีก ำหนดก่อนส่งเขำ้สู่กระบวนกำรผสมยำงแอสฟัลท ์(ยำง AC) 

8)  กระบวนกำรผสมยำงแอสฟัลท์ จะใช้อุณหภูมนโดยก ำหนดท่ี  150 องศำ
เซลเซียส เพื่อป้องกนัไม่ใชย้ำงแขง็ตวั ซ่ึงกระบวนกำรผสมระหวำ่งยำงแอสฟัลทก์บัหนน เรำจะเรียก
กระบวนกำรน้ีวำ่ hot mix  

9)  ในกำร hot mix นั้ น หนนจะต้องผ่ำนเคร่ืองชั่ง ซ่ึงจะมีกำรควบคุมปรนมำณ
น ้ำหนกัหนนจำกห้องควบคุมเพื่อใส่สูตรกำรผสมยำงมะตอยเฉพำะทำงหรือท่ีเรียกวำ่ Job mix ท่ีไดมี้
กำรก ำหนดไวแ้ลว้ 

10)  ส่วนผสมท่ีมีกำรก ำหนดไวจ้ะร่วงเขำ้ไปในห้องผสมเม่ือหนนร่วงเขำ้ไปใน
ห้องผสมแลว้ สัดส่วนยำงแอสฟัลท์ท่ีห้องผสมท่ีก ำหนดไวจ้ะถูกพ่นเขำ้ไปในห้องผสมโดยและ
คลุกหนนดว้ยควำมร้อนใหเ้ขำ้กนัระหวำ่งหนนกบัยำงมะตอยโดยระยะเวลำในกำรผสมจะอยูท่ี่ 45 – 60 
วนนำทีต่อ 1 คร้ัง หรือ 1 batch 

11)  หนนท่ีผสมเสร็จ จะไดผ้ลนตภณัฑ์แอสฟัลท์ตนกคอนกรีต หรือท่ีเรำเรียกกนัว่ำ
ยำงมะตอย จะร่วงถ่ำยใส่รถบรรทุก เพื่อน ำไปใชห้นำ้งำนต่อไป 

 
 
 



 151 

3.7  ปริมาณการใช้และจัดเกบ็วตัถุดิบ  
ให้แสดงปรนมำณกำรจดัเก็บสูงสุดต่อคร้ัง กำรใช้ต่อปี  ขนำดและจ ำนวนภำชนะ

จดัเก็บและลกัษณะกำรจดัเก็บดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.9 
ตำรำงท่ี 5.9  ปรนมำณกำรใช ้จดัเก็บ  ขนำดและภำชนะจดัเก็บและลกัษณะกำรเก็บ 

ช่ือวตัถุดิบ/
สารเคมี 

ปริมาณ
การใช้ต่อปี 

ปริมาณการ
จัดเกบ็ต่อ
คร้ังสูงสุด 

ลกัษณะ
ภาชนะ
บรรจุ 

ขนาด
ภาชนะ
บรรจุ 

จ านวน
ภาชนะ
บรรจุ 

ลกัษณะ 
การเกบ็ 

ยำงแอสฟัลท ์
(ยำง AC) 

32,000 
ลนตร 

18,000  
ลนตร 

ถงัเก็บ
น ้ำมนั 

20,000 
ลนตร 

2 นอกอำคำร 

น ้ำมนัเตำ 32,000 
ลนตร 

18,000  
ลนตร 

ถงัเก็บ
น ้ำมนั 

20,000 
ลนตร 

2 นอกอำคำร 

หนนฝุ่ น 9,600 ตนั 800 ตนั เก็บท่ีลำนวตัถุดนบ นอกอำคำร 
หนนขนำด 3/8 ” 4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลำนวตัถุดนบ นอกอำคำร 
หนนขนำด 3/4 ” 4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลำนวตัถุดนบ นอกอำคำร 
หนนขนำด 1/2 ” 4,800 ตนั 400 ตนั เก็บท่ีลำนวตัถุดนบ นอกอำคำร 

 
3.8 ข้อมูลสถิติการเกดิอุบัติเหตุย้อนหลงั 5 ปี ดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.10 

ตำรำงท่ี 5.10  สถนตนกำรเกนดอุบตันเหตุ 

ปี จ านวนคร้ัง ลกัษณะการเกดิเหตุ 
2558 0 - 
2559 2 - ถงัยำงแอสฟัลท ์ร่ัวไหล 

- ชุมชนร้องเรียนฝุ่ นละออง 
2560 2 - หนำ้แปลนถงัน ้ำมนัเตำแตก 

- หวัเผำ (burner) ไฟไหม ้
2561 1 - รถตกัลอ้ยำงชนฮอปเปอร์ 
2562 1 - ตกจำกท่ีสูง 
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3.9  ช่ือ - นามสกุล ต าแหน่ง ผู้ท ารายงานประเมินความเส่ียง  
ใหร้ะบุผูจ้ดัท ำรำยงำนอยำ่งนอ้ยจ ำนวน 3 ท่ำน และช่ือผูป้ระสำนงำนดงัเช่น 

รำยช่ือผูจ้ดัท ำรำยงำนประเมนนควำมเส่ียงดำ้นควำมปลอดภยั มีจ  ำนวน 3 ท่ำนประกอบดว้ย 
1. นำย ก  ต ำแหน่ง   ผูจ้ดักำรโรงงำน 
2. นำย ข  ต ำแหน่ง   เจำ้หนำ้ท่ีผลนต 
3. นำย ค  ต ำแหน่ง   เจำ้หนำ้ท่ีควำมปลอดภยัระดบัเทคนนค  

ช่ือผูป้ระสำนงำนเร่ืองกำรจดัท ำรำยงำนประเมนนควำมเส่ียงดำ้นควำมปลอดภยั 
นำย ค  หมำยเลขตนดต่อ   089-XXX-XXXX 

 
3.10  บัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอนัตราย  

ใหน้ ำรำยกำรบญัชีท่ีไดจ้ดัท ำไวม้ำใส่ในรำยงำน โดยขอยกตวัอยำ่งควำมเส่ียงจำก
กำรผลนตมำแสดงบำงส่วน ดงัแสดงในตำรำงท่ี 5.11 
ตารางท่ี 5.11  ความเส่ียงจากการผลิต 

การด าเนินงาน 
ของโรงงาน 

ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง 
และอนัตราย 

ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ 

1. ตกั/เทวตัถุดนบ (หนน) 
ลงฮอปเปอร์ 

- รถตกัลอ้ยำง - คนขบัรถตกอำจขบัชน ฮอปเปอร์ 
  ไดรั้บควำมเสียหำย 

2. ล ำเลียงวตัถุดนบเขำ้เตำ
อบหนน 

- ฝุ่ นจำกกำรล ำเลียงหนน 
  ก่อนเขำ้เตำอบหนน 
- กำรแผค่วำมร้อน 
- มอเตอร์ช็อตท ำใหเ้กนด 
  ไฟไหม ้

- พนกังำนท่ีท ำงำนอยูห่นำ้งำนไดรั้บ   
  สัมผสัฝุ่ นละออง 
- ท ำใหพ้นกังำนไดรั้บบำดเจ็บ  
- ท ำใหพ้นกังำนไดรั้บบำดเจ็บ ทรัพยส์นน 
  เสียหำย 

 
 

3.11  การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง   
ให้น ำรำยกำรช้ีบ่งอนัตรำยและประเมนนควำมเส่ียงท่ีไดท้  ำกำรประเมนนมำใส่ใน

รำยงำน โดยขอยกตัวอย่ำงกนจกรรมกำรจัดเก็บยำงแอสฟัลท์และน ้ ำมันเตำมำแสดงบำงส่วน                      
ตวัอยำ่งดงัแสดงในภำพท่ี 5.5 
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ภำพท่ี 5.5  ตวัอยำ่งกำรช้ีบ่งอนัตรำยและกำรประเมนนควำมเส่ียง 
                        กำรจดัเก็บยำงแอสฟัลทแ์ละน ้ำมนัเตำ 

3.12  การจัดท าแผนงานจัดการความเส่ียง  
ให้น ำกำรจดัท ำแผนงำนลดควำมเส่ียงและควบคุมควำมเส่ียง ท่ีไดจ้ดัไวม้ำใส่ใน

หัวขอ้น้ี โดยขอยกตวัอย่ำงแผนควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรซ่อมบ ำรุงมำแสดงบำงส่วน ตวัอย่ำงดงั
แสดงในภำพท่ี 5.6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพท่ี 5.6  ตวัอยำ่งแผนควบคุมควำมเส่ียงจำกกำรซ่อมบ ำรุง 
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3.13  สรุปผลการศึกษา และทบทวนการด าเนินงานทีม่ีความเส่ียงภายในโรงงาน 
จากการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงท่ีอาจเกิดอุบติัเหตุ อุบติัภยั จากการ 

ประกอบกิจการโรงงาน ส าหรับกรณีโรงงานศึกษาสรุปไดด้งัน้ี 
1)  การรับหินขนาดต่างๆ มีความเส่ียงเร่ืองฝุ่ นละอองและการสวมใส่อุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
2)  การขนถ่ายยางแอสฟัลทแ์ละน ้ ามนัเตา มีความเส่ียงจากการปฏิบติัผิดวิธีการ

ท างานอาจก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุเช่นการหกร่ัวไหลของยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา  
3)  การจดัเก็บยางแอสฟัลทแ์ละน ้ามนัเตา มีความเส่ียงจากภยัธรรมชาติเช่นฟ้าผา่ 

การเกิดเพลิงไหมจ้ากการท างานก่อให้เกิดประกายไฟจากการท างานหรือการใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าไม่
ถูกตอ้งตามลกัษณะหนา้งาน และการหกร่ัวไหลของยางแอสฟัลแ์ละน ้ามนัเตา 

4)  การผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต มีความเส่ียงจากอุปกรณ์ควบคุมช ารุด 
เคร่ืองมือวดั การไม่ได้ติดตั้งการ์ดนิรภยัในบางเคร่ืองจกัร และการเกิดเพลิงไหมจ้ากการท างานท่ี
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ                         

5)  การบ าบดัมลพิษทางอากาศด้วย wet scrubber มีความเส่ียงจากระบบช ารุด
ท างานไม่เตม็ประสิทธิภาพ 

6)  การซ่อมบ ารุง มีความเส่ียงจากท างานไม่ถูกวิธี การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าท่ีไม่ได้
มาตรฐาน การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรใหญ่  

3.14  แผนฉุกเฉินกรณไีฟไหม้ และหรือสารเคมีร่ัวไหล  
ปัจจุบนัโรงงำนผลนตแอสฟัลท์ตนกคอนกรีตมีกำรจดัท ำแผนแผนป้องกันและ

ระงบัอคัคีภยัและแผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหลตวัอย่ำงดงัแสดงในภำคผนวก ข และ ภำคผนวก ค 
ตำมล ำดบั 
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บทที ่ 6 

สรุปผลการศึกษา ปัญหาและอุปสรรค และข้อเสนอแนะ 
 

การจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟส าหรับโรงงานแอส
ฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึงในคร้ังน้ี ได้มีการประเมินความเส่ียงครอบคลุมถีงกิจกรรมการรับ
วตัถุดิบ (หิน) กิจกรรมการรับและจัดเก็บยางแอสฟัลท์และน ้ ามันเตา กระบวนการผลิต และ
กิจกรรมการซ่อมบ ารุง โดยเฉพาะในส่วนของเคร่ืองจกัรและส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต 
พร้อมกนัน้ีไดมี้การปรับแกไ้ขเพิ่มเติมตามค าแนะน าของผูท้รงคุณวุฒิ จ  านวน 3 ท่าน (รายละเอียด
ในภาคผนวก ก) ได้แก่ ผูก้  ากับดูแลโรงงาน (พนักงานเจ้าหน้าท่ีตามพระราชบัญญัติโรงงาน 
พ.ศ.2535) ผูป้ฏิบติังานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และผูบ้ริหารของโรงงาน  

 

1. สรุปผลการศึกษา  
 

จากการส ารวจโรงงาน พบว่า การประกอบกิจการไม่ ก่อให้ เกิดผลกระทบต่อ
สภาพแวดลอ้มและชุมชนโดยรอบเน่ืองจากพื้นท่ีตั้งโรงงานอยูห่่างไกลชุมชน และเม่ือพิจารณาผล
การประเมินความเส่ียงท่ีด าเนินการโดยการศึกษากระบวนการผลิต กิจกรรม สภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน และขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้ง พบวา่ อาจมีบางกิจกรรมท่ีอาจเป็นสาเหตุท่ีก่อให้เกิดความเส่ียง ดงัน้ี
เช่น สภาพแวดล้อมในการท างานบางพื้นท่ีไม่เหมาะสม โรงงานมีข้อบงัคบัและคู่มือด้านความ
ปลอดภยั แต่ไม่ครอบคลุมทุกกิจกรรม ยงัไม่มีการแจง้บญัชีรายช่ือสารเคมีอนัตราย มีเส้นทางหนีไฟ 
แต่ไม่พบในพื้นท่ี เช่น อาคารส านกังาน พนกังานท่ีปฏิบติังานเก่ียวกบัไฟฟ้ายงัไม่ไดรั้บการอบรม
ความปลอดภยั เป็นตน้  

อย่างไรก็ตาม การจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยวิธีวิเคราะห์วอทอิฟ ตาม
แนวทางของกรมโรงงานอุตสาหกรรมในคร้ังน้ี ท าใหไ้ดแ้นวทางเบ้ืองตน้ท่ีสามารถน าไปใชใ้นการ
ด าเนินการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภยั อีกทั้งยงัเป็นเคร่ืองมือส าคญัท่ีจะช่วยในการ
จดัการดา้นความปลอดภยัในโรงงานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพมากข้ึน เน่ืองจากท าให้ทราบสาเหตุ
ของปัญหาหรือสาเหตุท่ีจะท าใหเ้กิดอุบติัเหตุ และช่วยลดความเส่ียงจากการท างานได ้
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2. ข้อจ ากดัในการศึกษา 
 

เม่ือพิจารณาข้อจ ากัดในระหว่างด าเนินการศึกษา สามารถรวบรวมข้อเสนอแนะ
ส าหรับการศึกษาในคร้ังต่อไปเพื่อใหไ้ดผ้ลการศึกษาท่ีครอบคลุมและมีประโยชน์มากยิง่ข้ึนไดด้งัน้ี 

2.1 ช่วงเวลาท่ีท าการศึกษาอยู่ในช่วงสถานการณ์โควิดและมีขอ้จ ากดัในการเดินทาง 
ดังนั้ น จึงควรวางแผนและเพิ่มมาตรการความปลอดภัยในการป้องกันโรคทั้ งในส่วนของผู ้
ท  าการศึกษาและโรงงาน เพื่อให้สามารถเข้าไปศึกษารายละเอียดเชิงลึกของสถานท่ีจริงและ
กระบวนการผลิตไดอ้ยา่งต่อเน่ือง  

2.2 โรงงานผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีตท่ีท าการศึกษาเป็นโรงงานขนาดเล็ก  มี
กระบวนการผลิตเป็นการผลิตแบบ hot mix ก าลงัการผลิต 60 – 80 ตนั ต่อวนั จึงอาจมีกิจกรรมหรือ
เหตุการณ์ท่ีก่อให้เกิดความเส่ียงไม่มากนัก ดังนั้ น กรณีท่ีเป็นโรงงานขนาดใหญ่ก็อาจจะต้อง
เตรียมการทั้งในส่วนของบุคลากร อุปกรณ์ ระยะเวลาและทรัพยากรสนบัสนุนมากข้ึน เพื่อให้ได้
ขอ้มูลท่ีครอบคลุมมากยิง่ข้ึน 

2.3 ชนิดเคร่ืองจกัรและเทคโนโลยีของเคร่ืองจกัรท่ีแต่ละโรงงานเลือกใช้ข้ึนอยู่กับ
ก าลงัการผลิตและเทคโนโลยีการผลิตของแต่ละโรงงาน ในการศึกษาคร้ังน้ีจึงไดจ้ดัท าเป็นแนวทาง
ในภาพรวมเบ้ืองตน้ ดงันั้น ในกรณีท่ีมีการใช้เคร่ืองจกัรและเทคโนโลยีท่ีเปล่ียนไปก็ควรมีการ
พิจารณาแนวทางการประเมินความเส่ียงท่ีสอดคลอ้งกบัเคร่ืองจกัรและเทคโนโลยีท่ีโรงงานนั้น ๆ 
ใชด้ว้ย   
 

3. ข้อเสนอแนะในการศึกษา 
 

แนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิวเิคราะห์วอทอิฟในคร้ังน้ีสามารถน าไปใชเ้ป็น
แนวทางหน่ึงในการประเมินความเส่ียงส าหรับโรงงานแอสฟัลทติ์กคอนกรีต โดยมีขอ้เสนอแนะใน
การน าไปใชเ้พื่อใหก้ารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัมีประสิทธิภาพมากข้ึน ดงัน้ี  

3.1  โรงงานควรมีการจดัท ารายการทบทวนการเปล่ียนแปลงของกฎหมายอยา่งต่อเน่ือง 
ประมาณ 2 เดือนต่อ 1 คร้ัง 

3.2  โรงงานควรมีการจดัท าแผนงานในการอบรมความปลอดภยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัโรงงาน 
เพื่อใหพ้นกังานมีความรู้ความเขา้ใจดา้นความปลอดภยัเพิ่มข้ึน  

3.3  แนวทางการประเมินความเส่ียงจากการศึกษาในคร้ังน้ี ไดเ้ลือกศึกษาจากโรงงงาน
ผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตท่ีมีการผลิตแบบ hot mix ขนาดก าลงัการผลิต 60 – 80 ตนั ต่อวนั ดงันั้น 
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โรงงานควรมีการทบทวนแนวทางการประเมินความเส่ียงท่ีเหมาะสมและสอดคลอ้งกบัลกัษณะท่ี
จ าเพาะของแต่ละโรงงาน เช่น กระบวนการผลิต ก าลงัการผลิต เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ บุคลากร และ
สภาพแวดลอ้มโดยรอบโรงงาน 
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หัวข้อการประเมิน 

ระดับการประเมิน  
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ทีสุ่ด 
น้อย ปาน

กลาง 
มาก มาก
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5. ความพึงพอใจในภาพรวม       
 

ขอ้เสนอแนะอ่ืนๆ          
               1. ผูศึ้กษาเขียนไดมี้การศึกษาและอธิบายถึงกระบวนการผลิตไดอ้ยา่งเขา้ใจ ไดมี้การศึกษา
แนวทางตามกรอบระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมและน ามาเรียบเรียงไดดี้    
 2. ตรวจสอบแกไ้ขค าผดิถูกของเน้ือหา       
 3. ใหป้รับปรุงขอ้มูลจ านวนโรงงานอุตสาหกรรมผลิตแอสฟัลทติ์กคอนกรีตให้เป็นปัจจุบนั
 4. ใหท้วนสอบนิยมของโรงงานตาม พ.ร.บ.โรงงานพ.ศ.2562    
 5. สามารถคน้หาความเส่ียงระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนไดค้รอบคลุมกิจกรรมของโรงงาน      
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แบบประเมินการใช้งานแนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยวธีิวเิคราะห์วอทอฟิ 
 ส าหรับโรงงานผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง 

 
ช่ือ      นายภูเบศ  ยศกิตติภทัร์   ต าแหน่ง    ผูจ้ดัการแผนกความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม  
หน่วยงาน    บริษทั เทอราโกร เฟอร์ติไลเซอร์ จ  ากดั      

ส่วนที ่2  ผู้ใช้งานด้านการดูแลความปลอดภัยอาชีวอนามัย 

 
หัวข้อการประเมิน 

ระดับการประเมิน  
ข้อเสนอแนะ น้อย

ทีสุ่ด 
น้อย ปาน

กลาง 
มาก มาก

ทีสุ่ด 
1. ความครอบคลุมของเน้ือหา       
2. ความถูกตอ้งของเน้ือหา       
3. เน้ือหาเป็นปัจจุบนั       
3. การเรียงล าดบัของเน้ือหา       
4. ความเหมาะสมในการน าไป 
   ประยกุตใ์ชง้าน 

   
 

  

5. ความพึงพอใจในภาพรวม       
 

ขอ้เสนอแนะอ่ืนๆ         
 1. เน้ือหาท่ีเขียนมามีความครอบคลุมเหมาะสมแก่การน าไปใชง้าน และเป็นประโยชน์ต่อ    
ผูป้ระกอบการ ในธุรกิจเดียวกนัท่ีสามารถน าไปต่อยอดตามขนาดของโรงงานได ้และโรงงานท่ีผู ้
ประเมินอยูมี่การกกัเก็บและใชน้ ้ามนัเตาเป็นส่วนหน่ึงของการผลิต                
              2. มีการแสดงให้เห็นตวัอยา่งของแบบฟอร์มวอทอิฟ ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาใช้
เป็นแนวทางในการศึกษา กรณีศึกษาได ้        
              3. ตรวจสอบความถูกตอ้งของตวัอกัษรค าถูกผดิ      
 4. สามารถช้ีบ่งอนัตรายเคร่ืองจกัรต่างๆ ประเภทความเป็นอนัตรายและลกัษณะอนัตรายได้
ค่อนขา้งดี            
 5. ให้ปรับแก้บทท่ี 5 โดยให้หัวขอ้การเตรียมแผนงานควบคุมความเส่ียง ก่อนหัวขอ้การ
จดัท าแผนจดัการความเส่ียง         
              6.  ควรยกตวัอยา่งแผนฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุเพลิงไหมแ้ละสารเคมีร่ัวไหล   
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แบบประเมินการใช้งานแนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยวธีิวเิคราะห์วอทอฟิ 
 ส าหรับโรงงานผลติแอสฟัลท์ติกคอนกรีตแห่งหน่ึง 

 
ช่ือ นายสมชาย  แซ่เลา้   ต าแหน่ง    ผูจ้ดัการโรงงาน   
หน่วยงาน    บริษทั ฮัง่เซง้ โพลีเมอร์ จ  ากดั        

ส่วนที ่3 ส าหรับผู้บริหารหรือผู้ได้รับใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานหรือเจ้าของโรงงาน 

 
หัวข้อการประเมิน 

ระดับการประเมิน  
ข้อเสนอแนะ น้อย

ทีสุ่ด 
น้อย ปาน

กลาง 
มาก มาก

ทีสุ่ด 
1. ความครอบคลุมของเน้ือหา       
2. ความถูกตอ้งของเน้ือหา       
3. เน้ือหาเป็นปัจจุบนั       
3. การเรียงล าดบัของเน้ือหา       
4. ความเหมาะสมในการน าไป 
   ประยกุตใ์ชง้าน 

   
 

  

5. ความพึงพอใจในภาพรวม       
 

ขอ้เสนอแนะอ่ืนๆ         
 1. ท่ีผา่นมาโรงงานไม่มีการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง ไดต้รวจสอบเน้ือหาแลว้
สามารถน าขั้นตอนท่ีผูศึ้กษาไดเ้ขียนไวม้าปรับใชก้บัโรงงานได ้      
              2. ผูศึ้กษามีภาพประกอบอธิบายลักษณะเคร่ืองจกัรและกระบวนการผลิตท าให้ผูอ่้าน
สามารถเขา้ใจง่ายข้ึน เขียนเน้ือหาไม่เป็นเชิงเทคนิคมากเกิน     
 3. จัดท าตารางแสดงให้เห็นถึงอันตรายในแต่ละขั้นตอนเช่นขั้นตอนการรับ จัดเก็บ                 
น ้ามนัเตา ไดดี้            
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ภาคผนวก ข 

ตวัอยา่งแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  
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ภาคผนวก ค 
ตวัอยา่ง แผนฉุกเฉินสารเคมีร่ัวไหล 
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ประวตัิผู้ศึกษา 
 
 
ช่ือ นางสาวอุบลวรรณ สังขสุ์ข 
วนั เดือน ปีเกดิ 16 มกราคม 2533 
สถานทีเ่กดิ อ าเภอหว้ยยอด จงัหวดัตรัง 
ประวตัิการศึกษา วทิยาศาสตรบณัฑิต มหาวทิยาลยัราชภฏัจนัทรเกษม  ปี 2556 
สถานทีท่ างาน ธนาคารกสิกรไทย ส านกังานใหญ่แจง้วฒันะ 
ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีปฏิบติัการ 


