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บทคัดย่อ 
 

 โรงสีขา้วเป็นอุตสาหกรรมการผลิตท่ีส าคญัของประเทศไทย ซ่ึงมีการใชเ้คร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ในการผลิตขา้วสารตลอดจนการเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบหรือผลิตภณัฑ ์พนกังานจึงมีความเส่ียง
ต่ออุบติัเหตุจากการท างานและผลกระทบต่อสุขภาพอนามยัอนัเน่ืองมาจากการใชส้ารเคมี มลพิษทาง
ส่ิงแวดลอ้ม  รวมทั้งอนัตรายจากเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดข้ึน การศึกษาคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อจดัท าคู่มือ
ความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว ส าหรับใชเ้ป็นแนวทางในการปฏิบติังานของพนกังาน
และผูเ้ก่ียวขอ้ง 
  วิธีด าเนินการศึกษา ผูศึ้กษาท าการรวบรวมขอ้มูลท่ีไดจ้ากการส ารวจความปลอดภยั
รวมทั้งขอ้มูลสถิติการเกิดอุบติัเหตุ  ผลการสอบสวนและวิเคราะห์อุบติัเหตุจากการท างานในแต่ละ
ลกัษณะงาน  เพื่อหาแนวทางการป้องกนัอนัตรายในการท างาน  โดยน าเอาหลกัการและแนวปฏิบติัของ
กฎหมายดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม  ตลอดจนทฤษฎีและองค์ความรู้จากแหล่งต่างๆ  
มาประกอบการจดัท าเป็นร่างคู่มือ จากนั้นด าเนินการพิจารณาตรวจสอบคู่มือโดยผูท้รงคุณวุฒิ  
ท่ีเก่ียวขอ้งดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว จ านวน 3 ท่าน ก่อนน ำมำปรับปรุงตาม
ขอ้เสนอแนะของผูท้รงคุณวุฒิและจดัท าเป็นคู่มือฉบบัสมบูรณ์ 
 ผลการศึกษา ไดคู้่มือท่ีมีเน้ือหารวมทั้งหมด 6 บท ประกอบดว้ย บทท่ี 1 การบริหารจดัการ
ดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว  บทท่ี 2 แนวทำงกำรปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์อยา่งปลอดภยั  บทท่ี 3 แนวทำงกำรปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ  บทท่ี 4 แนวทำงกำรปฏิบติังาน
กบัสารเคมี  บทท่ี 5 แนวทำงกำรยกเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์  และบทท่ี 6 แนวทางการจดัการ
ดา้นเหตุฉุกเฉิน  
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Abstract 

 

Rice mills are a major agricultural industry in Thailand and their grain 

processing involves machinery, manufacturing equipment and logistic management 

of raw materials and products. Operators are at risk of occupational accidents and 

detrimental health effects caused by chemical exposure, environmental pollution and 

emergency accidents. The purpose of this study was to develop a Rice Mill Safety and 

Environment Manual and use it as guidelines for operators and relevant persons during 

rice milling and processing.  

The study design was based on the collected data from a safety survey and 

accident statistics as well as investigation and analysis of operator accidents from 

individual job characteristics in order to develop guidelines for preventing occupational 

accidents. The principles and good practices associated with occupational safety and 

environment, relevant theories and knowledge were also applied in drafting a Rice Mill 

Safety and Environment Manual. The draft Manual was reviewed and verified by three 

experts whose feedbacks were used in finalizing the Manual.   

The result of this study was the Rice Mill Safety and Environment Manual 

comprising six chapters:  (1) Management of rice mill safety and environment;  (2) Safety 

practices for engines and equipment;  (3) Good practices in confined space;  (4) Good 

practices when getting exposed to hazardous chemicals at work;  (5) Good practices 

in the logistics of materials and products;  and (6) Recommended good practices in the 

management of emergency accidents.  
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บทที ่1 

บทน ำ 
 
 

1. ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
 
  อาชีพท านาเป็นอาชีพหลกัของเกษตรกรในหลายพื้นท่ี ในอดีตการสีขา้วของชาวนา   
จะกระท ากนัง่ายๆ วธีิการไม่ยุง่ยากซบัซอ้น โดยการน าขา้วเปลือกมาต ากะเทาะให้เปลือกออกเหลือแต่
เมล็ดขา้ว ท าเพียงเพื่อการบริโภคในครัวเรือนเท่านั้น เม่ือเวลาผา่นไปชาวนาผลิตขา้วไดม้ากข้ึน จึงมี
ผูป้ระกอบการโรงสีขา้วเกิดข้ึนมากมาย กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2557) ให้ขอ้มูลเก่ียวกบัจ านวน
โรงสีขา้วในประเทศไทยพบว่า มีจ  านวนโรงสีขา้วที่จดัว่าเป็นโรงสีขนาดใหญ่รวมทั้งประเทศ 
38,619 โรง พบมากท่ีสุดในภาคตะวนัออกเฉียงเหนือคือจ านวน 28,955 โรง ส่วนภาคอ่ืนๆ มีดงัน้ี 
ภาคเหนือมีจ านวนโรงสี 5,002 โรง ภาคใต ้2,560 โรง และภาคกลาง 2,102 โรง 

 โรงสีขา้วจดัอยูใ่นประเภทของโรงงานอุตสาหกรรม มีอุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร    
มีผูป้ฏิบติังาน กระบวนการต่างๆ ฉะนั้นปัญหาเร่ืองของอุบติัเหตุและส่ิงแวดลอ้มในการท างานยอ่มมี 
และอุบติัเหตุเม่ือเกิดข้ึนแลว้จะก่อให้เกิดความสูญเสียทั้งต่อชีวิตและทรัพยสิ์น ทั้งที่เป็นค่าใชจ้่าย    
ท่ีเห็นไดช้ดัเจนและค่าใชจ่้ายท่ีแฝงอยูใ่นรูปต่างๆ สราวธุ  สุธรรมาสา (2550, น. 13) ไดอ้ธิบายสาเหตุ
ของการเกิดอุบติัเหตุวา่ “การเกิดอุบติัเหตุไม่ไดเ้กิดจากสาเหตุใดสาเหตุหน่ึง แต่เกิดมาจากหลายสาเหตุ
ท่ีเก่ียวขอ้งสัมพนัธ์กนั และสาเหตุต่างๆ เหล่านั้นลว้นมีผลมาจากความลม้เหลวของกระบวนการ
บริหารจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของโรงงานทั้งส้ิน ดงันั้น ถา้โรงงานมีระบบการตรวจ 
สภาพการท างาน สภาพอุปกรณ์ท่ีใช ้มีการก าหนดหน้าท่ีความรับผิดชอบท่ีชดัเจน มีการฝึกอบรม     
ท่ีสอดคลอ้งกบัสภาพปัญหา มีการจดัท าเอกสารความปลอดภยัฯลฯ อุบติัเหตุจะไม่เกิดข้ึนหรือถา้มี
ก็จะมีโอกาสเกิดข้ึนนอ้ยมาก” ผลดีท่ีตามมาคือเป็นการลดตน้ทุนในการผลิตแลว้ยงัท าให้ผูป้ฏิบติังาน
มีขวญัและก าลงัใจสูงข้ึน ผลผลิตและก าไรก็จะเพิ่มข้ึนดว้ย  

 โรงสีขา้วแห่งหน่ึงตั้งอยูใ่น จ.ศรีสะเกษ ถนนเส้นศรีสะเกษ-กนัทรลกัษ ์ห่างจากตวัเมือง
ประมาณ 4 กิโลเมตร ปัจจุบนัมีพนกังานจ านวน 122 คน บริษทั ด าเนินธุรกิจประเภทโรงสีขา้วมานาน
กวา่ 20 ปี ซ่ึงในส่วนงานผลิตด าเนินไปไดด้ว้ยดี แต่ส าหรับระบบงานดา้นความปลอดภยัในหลายปี
ท่ีผา่นมายงัประสบปัญหาอยู ่เช่น การเกิดอุบติัเหตุจากการท างาน จากสถิติอุบติัเหตุท่ีมีการบนัทึกไว ้
ตั้งแต่ พ.ศ. 2549-2556 พบวา่มีอุบติัเหตุเกิดข้ึนจ านวน 30, 22, 13, 13, 11, 11, 11 และ 16 รายต่อปี 
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ตามล าดบั ลกัษณะของอุบติัเหตุส่วนใหญ่เกิดจากถูกของมีคมบาด และฝุ่ นละอองเขา้ตา อีกปัญหา   
ท่ีประสบคือ ขาดการปฏิบติัตามกฎหมายเร่ืองการตรวจสภาพแวดลอ้ม  เน่ืองดว้ยยงัไม่มีบุคลากร
เฉพาะทางเขา้มาปฏิบติังาน คือเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพ (จป.) ก่อนน้ียงั
ไม่มี จป. ผูบ้ริหารบริษทัฯ ไดม้อบหมายให้พนกังานแผนกทรัพยากรบุคคลเป็นผูดู้แลและจดัการ
งานความปลอดภยัของบริษทัฯ ซ่ึงอาจจะดูแลได้ไม่เต็มท่ีและทัว่ถึง  พนักงานจึงทราบแต่เพียง  
ความปลอดภยัทัว่ไปและท าไปตามกฎระเบียบของบริษทัฯ  เร่ืองของความปลอดภยัอาจจะยงัมอง
ไม่เห็นว่าเป็นเร่ืองท่ีส าคญัไม่น้อยไปกว่าเร่ืองการผลิต พนกังานควรไดรั้บการปลูกฝังเร่ืองความ
ปลอดภยัตั้งแต่เร่ิมตน้ของการท างานและถูกกระตุน้อยา่งสม ่าเสมอจนเกิดความตระหนกั  พนกังาน
ควรจะทราบถึงแนวทางการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัในแต่ละลกัษณะงาน กฎหมาย มาตรฐานต่างๆ
ดา้นความปลอดภยัท่ีเก่ียวขอ้งกบับริษทัฯ  นอกจากงานดา้นความปลอดภยัแลว้งานดา้นส่ิงแวดลอ้ม
ก็มีความส าคญัมากเช่นกนั  พนกังานควรจะไดอ้ยูใ่นส่ิงแวดลอ้มท่ีดีดว้ยจึงจะสามารถท างานไดอ้ยา่ง
เตม็ท่ี ผลผลิตไดต้ามเป้าหมาย ซ่ึงปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงสีขา้วนั้น
คือ ฝุ่ นละอองจากกระบวนการสีขา้ว อาจส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มในการท างานและส่ิงแวดลอ้ม
โดยรอบโรงงาน จากผลการตรวจวดัฝุ่ นละอองในบรรยากาศของโรงสีขา้วที่เก็บไวม้ีอยู่ 5 ปี คือ 
ปี พ.ศ.2551-2556 (ยกเวน้ปี 2553 ไม่มีขอ้มูล) พบวา่ผลการตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองในบรรยากาศ
มีค่าเท่ากบั 0.14, 0.15, 0.03, 0.08 และ 0.05 มก./ลบ.ม. ตามล าดบั ซ่ึงเม่ือเทียบกบัมาตรฐานตามกฎหมาย 
ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10  (2538, น. 245) คือค่าเฉล่ียของฝุ่ นละอองรวม
หรือฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน ในเวลา 24 ชัว่โมงจะตอ้งไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม. พบวา่
ทั้ง 5 ปีมีค่าไม่เกินมาตรฐาน  แต่ก็ไม่ควรน่ิงนอนใจเพราะในวนัตรวจวดักบัวนัท างานอ่ืนๆ มีสภาพงาน
และสภาพอากาศแตกต่างกนั  ดงันั้น แมว้่าปัจจุบนัทางโรงสีขา้วแห่งน้ีจะมีระบบบ าบดัมลพิษทาง
อากาศอยูแ่ลว้ แต่อาจจะตอ้งทบทวนดูระบบอีกคร้ังเพื่อใหเ้กิดประสิทธิภาพในการบ าบดัมลพิษทาง
อากาศก่อนปล่อยออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม  

 พนักงานถือเป็นทรัพยากรหน่ึงท่ีมีความส าคญัมากต่อการผลิต เพิ่มผลก าไรให้กบั
บริษทัฯ ดงันั้นการท่ีจะรักษาทรัพยากรท่ีมีให้สามารถอยู่กบับริษทัฯไปนานๆ พนักงานจะตอ้ง
ปลอดภยัจากอุบติัเหตุจากการท างานและอยูใ่นส่ิงแวดลอ้มท่ีดี ดงันั้นจึงไดจ้ดัท าคู่มืออาชีวอนามยั
และความปลอดภยัของโรงสีขา้วข้ึนมา โดยมีเน้ือหาสาระท่ีมุ่งเนน้การให้ขอ้มูลเก่ียวกบัความปลอดภยั
ในการท างานในแต่ละลกัษณะงานเพื่อป้องกนัอุบติัเหตุไม่ให้เกิดข้ึนกบัพนกังาน และแนวทางการ
จดัการฝุ่ นละอองท่ีมีอยู่ให้มีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน ปลอดภยัต่อสุขภาพของพนักงานในโรงสีขา้ว 
นอกจากน้ีบริษทัฯยงัไดด้ าเนินการตามกฎหมายท่ีก าหนดให้มีขอ้บงัคบัและคู่มือวา่ดว้ยความปลอดภยั
ในการท างานไวใ้นสถานประกอบการอีกดว้ย 
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2. วตัถุประสงค์ 
 

เพื่อจดัท าคู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว 

 
3. รูปแบบกำรศึกษำ 
 

จดัท าเป็นคู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว เพื่อใชก้บัพนกังานฝ่ายผลิต 
ของโรงสีขา้วแห่งหน่ึงในจงัหวดัศรีสะเกษ 

 
4. วธิีด ำเนินกำรศึกษำ 
 

4.1  ศึกษำและรวบรวมข้อมูลที่ได้จำกกำรส ำรวจและข้อมูลที่มีบันทึกไว้ในโรงสีข้ำว 
เกี่ยวกับอันตรำยที่อำจเกิดขึ้นกับพนักงำน อุบัติเหตุจำกกำรท ำงำนในแต่ละลักษณะงำน  เพื่อหา
แนวทางการป้องกนัอนัตรายในการท างาน โดยน าเอาหลกัการแนวทางของกฎหมายความปลอดภยั 
ตลอดจนทฤษฎีและองคค์วามรู้จากแหล่งต่างๆ มาประกอบการจดัท าคู่มือ เกิดประโยชน์ต่อพนกังาน
และผูท่ี้สนใจ 

4.2  กำรตรวจสอบและเห็นชอบคู่มือ  โดยผูท้รงคุณวุฒิ 3 ท่าน  ได้แก่ ผูจ้ดัการฝ่าย
บริหาร เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ  และหวัหนา้แผนกวศิวกรรม  

4.3  เนือ้หำของคู่มือ  ซ่ึงอยูใ่นภาคผนวก ก มี 6 บท  ดงัน้ี 
     บทท่ี 1  การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว 
    บทท่ี 2  แนวทางการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์อยา่งปลอดภยั 
    บทท่ี 3  แนวทางการปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ 
    บทท่ี 4  แนวทางการปฏิบติังานกบัสารเคมี 
    บทท่ี 5  แนวทางการยกเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ 
    บทท่ี 6  แนวทางการจดัการดา้นเหตุฉุกเฉิน 
    ภาคผนวก ข  ตวัอยา่งแผนฉุกเฉินดา้นการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโรงสีขา้ว 
    ภาคผนวก ค  ตวัอยา่งแบบฟอร์มดา้นความปลอดภยั 
    ภาคผนวก ง  รายช่ือกฎหมายความปลอดภยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
    ภาคผนวก จ  ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (MSDS) ท่ีมีใชใ้นโรงสีขา้ว 
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5. ขอบเขตของกำรศึกษำ 
 
 ศึกษาปัญหาดา้นความปลอดภยัในการท างานแต่ละลกัษณะงานของพนกังานฝ่ายผลิต
และปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นการควบคุมมลพิษทางอากาศในพื้นท่ีการท างานของพนกังานฝ่ายผลิต
ของโรงสีขา้วแห่งหน่ึงในจงัหวดัศรีสะเกษ 

 
6. นิยำมศัพท์เฉพำะ 
 

6.1  โรงสีข้ำว  หมายความวา่ โรงงานท่ีประกอบกิจการเก่ียวกบัการสี ฝัด หรือขดัขา้ว
ตามกฎหมายวา่ดว้ยโรงงาน ท่ีมีก าลงัผลิตมากกวา่ 20 ตนัต่อวนัข้ึนไป 

6.2  ฝุ่นละอองฟุ้งกระจำยจำกโรงสีข้ำว  หมายความวา่ ฝุ่ นละออง หรืออนุภาคขนาดเล็ก
จากการประกอบกิจการโรงสีขา้วท่ีฟุ้งกระจายออกสู่บรรยากาศ  

63  ฝุ่นละอองหรืออนุภำคขนำดเล็ก  หมายความวา่ ฝุ่ นละออง หรืออนุภาคท่ีมีขนาด
ไม่เกิน 10 ไมครอน 

6.4  ฝุ่นรวม (Total Suspended Particulate Matter; TSP)  หมายถึง ฝุ่ นทุกขนาด 
ทั้งฝุ่ นท่ีสามารถและไม่สามารถเขา้สู่ระบบทางเดินหายใจได ้

6.5  ฝุ่นละอองเลก็กว่ำ 10 ไมครอน (PM –10)  หมายถึง ฝุ่ นท่ีมีขนาดตั้งแต่ 10 ไมครอน
ลงมาซ่ึงสามารถเขา้สู่ระบบทางเดินหายใจส่วนปลายได ้

6.6  ไมครอน หรือไมโครเมตร  หมายถึง หน่วยวดัขนาดอนุภาคเล็กๆ มีค่าเท่ากบั 
   1    มิลลิเมตร 

6.7  ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน  หมายถึง การกระท าหรือสภาพการท างานซ่ึงปลอด
จากเหตุอนัจะท าให้เกิดการประสบอนัตราย การเจบ็ป่วยอนัเน่ืองจากการท างานต่อผูป้ฏิบติังานหรือ
ความเดือดร้อนร าคาญเน่ืองจากการท างาน หรือเก่ียวกบัการท างาน 

6.8  อุบัติเหตุ  หมายถึง เหตุการณ์ท่ีไม่พึงประสงค ์ท่ีอาจเกิดจากการท่ีไม่ไดค้าดคิดไว้
ล่วงหนา้หรือไม่ทราบล่วงหนา้ หรือขาดการควบคุม  แต่เม่ือเกิดข้ึนแลว้มีผลท าใหเ้กิดการบาดเจบ็ หรือ
ความเจ็บป่วยจากการท างาน หรือการเสียชีวิต หรือความสูญเสียต่อทรัพยสิ์นหรือความเสียหายต่อ
สภาพแวดลอ้มในการท างานหรือต่อสาธารณชน 
 
 

1000 
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7. ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 

7.1  พนกังานในโรงสีขา้วรู้วิธีการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัในแต่ละลกัษณะงาน 
7.2  พนกังานในโรงสีขา้วอยูใ่นส่ิงแวดลอ้มท่ีปลอดภยัจากมลพิษทางอากาศ 
7.3  มีแนวทางในการน าไปปรับปรุงแกไ้ขระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศของโรงสีขา้ว

ใหมี้ประสิทธิภาพในการก าจดัฝุ่ นละอองเพิ่มมากข้ึน 
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บทที ่2 

ข้อมูลทั่วไปของโรงสีข้าว 
 
 
 ขอ้มูลน้ีเป็นการทบทวนสถานการณ์ท่ีผา่นมาจนถึงปัจจุบนัของโรงสีขา้ว โดยในบทน้ีจะ
กล่าวถึงหวัขอ้หลกัๆ 4 หวัขอ้ ประกอบไปดว้ย  1) ขอ้มูลทัว่ไปของบริษทั  2) ขอ้มูลดา้นการผลิตและ
ผลิตภณัฑ์  3) นโยบายความปลอดภยัและนโยบายส่ิงแวดลอ้ม  และ 4) การบริหารจดัการดา้นความ 
ปลอดภยั  ซ่ึงในแต่ละหวัขอ้จะมีรายละเอียดต่างๆ อธิบายไวด้งัต่อไปน้ี 

 
1. ข้อมูลทัว่ไปของบริษทั 
 
  โรงสีขา้วแห่งหน่ึง ตั้งอยูใ่นเขตจงัหวดัศรีสะเกษทางภาคตะวนัออกเฉียงเหนือของ
ประเทศไทย โรงสีขา้วแห่งน้ีเป็นสาขาศรีสะเกษ ซ่ึงมีส านกังานใหญ่อยู่ท่ีจงัหวดันนทบุรี และอีก
สาขาอยูท่ี่บางซ่ือ โรงสีขา้วแห่งน้ี ก่อตั้งข้ึนตั้งแต่ปี พ.ศ. 2533 โดยมีผูบ้ริหารเป็นชาวไทยเช้ือสายจีน 
มีลูกจา้งประจ า จ  านวน 122 คน ลูกจา้งรายวนั จ านวน 18  คน โรงสีขา้วมีก าลงัผลิตขนาด 6,000 ตนั/ 
เดือน และปัจจุบนัก าลงัขยายก าลงัการผลิตใหไ้ด ้8,200 ตนั/ เดือน บริษทั ด าเนินธุรกิจสีขา้วหอมมะลิ
ส่งใหลู้กคา้ทั้งในและต่างประเทศ การขยายตลาดในต่างประเทศนั้นครอบคลุมไปยงัหลายประเทศ 
เช่น ฮ่องกง สหรัฐอเมริกา มาเลเซีย ออสเตรเลีย สิงคโปร์ แคนาดา ยุโรป แอฟริกา เป็นตน้  ส าหรับ
ผลิตภณัฑ์มีหลากหลายประเภทให้เลือก  เช่น ขา้วขาวหอมมะลิ 100% ขา้วหอมปทุมใหม่ 100%  
ขา้วแดง และขา้วกลอ้งหอมมะลิ เป็นตน้    

1.1  วสัิยทัศน์ ของบริษัทฯ “ใส่ใจ สร้างสรรค ์ขา้วของโลก เพื่อคุณค่าชีวิต” 
  1.1.1  ใส่ใจ สร้างสรรค์  คือ บริษทั เอาใจใส่ เคร่งครัด ซ่ือสัตยใ์นการท าธุรกิจ 

ถึงวนัน้ีบริษทักลายเป็นผูเ้ช่ียวชาญและเป็นผูร่้วมก าหนดมาตรฐานขา้วหอมมะลิของโลกบริษทั ถือวา่ 
บุคคลส าคญัท่ีสุด คือ ชาวนา คู่คา้ ตลอดจนพนกังานท่ีท างานและทุกคนท่ีรับประทานขา้วของบริษทั
ทัว่โลก บริษทั จึงพร้อมรับฟังความคิดเห็น และสร้างสรรคส่ิ์งดีๆใหเ้กิดกบัทุกฝ่าย 

  1.1.2  เพื่อคุณค่าชีวิต  คือ พร้อมๆ กบัการด าเนินธุรกิจให้เติบโตไม่หยุด บริษทั 
จะท าทุกวถีิทางใหทุ้กๆคนเติบโตไปพร้อมๆ กนั ดว้ยการแบ่งปันความรู้ ความช านาญ เพื่อเป็นโอกาส
ใหทุ้กคนกา้วไปขา้งหนา้ มีคุณภาพชีวติท่ีดีข้ึน 
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1.2  โครงสร้างการบริหารงาน 
    บริษทั มีโครงสร้างการบริหารงาน แบ่งออกเป็น 2 ฝ่าย  คือ ฝ่ายผลิต และฝ่าย
บริหาร แต่ละฝ่ายแบ่งย่อยออกเป็นแผนก ส าหรับฝ่ายผลิต มี 5 แผนก ประกอบด้วย แผนกผลิต  
แผนกบรรจุ แผนกวศิวกรรม  แผนกโลจีสติกส์  และแผนกบริหารคุณภาพและสารสนเทศ ส่วนฝ่าย
บริหาร มี 4 แผนก ประกอบดว้ย  แผนกทรัพยากรบุคคล  แผนกบญัชีการเงิน  แผนกขาย  และแผนก
จดัซ้ือ 
   1.2.1  ผังโครงสร้างองค์กร 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 ภาพท่ี 2.1  ผงัโครงสร้างองคก์ร 

กรรมการผู้จดัการใหญ่ 

ผู้จดัการทัว่ไป 

ผู้จดัการฝ่ายผลติ ผู้จดัการฝ่ายบริหาร 

แผนกผลติ 

แผนกบรรจุ 

แผนกวศิวกรรม 

แผนกโลจสีตกิส์ 

แผนกบริหารคุณภาพและสารสนเทศ 

แผนกจดัซ้ือ 
 
 
 
 

แผนกทรัพยากร
บุคคล 

 
 
 
 

แผนกบญัชี-การเงนิ 
 
 
 
 

แผนกขาย 
 
 
 
 

- หน่วยจดัส่ง 
- หน่วยคลงัสินคา้ 
- หน่วยรับวตัถุดิบ 
- หน่วยบรรจุภณัฑ ์

- หน่วยควบคุมคุณภาพ 
- หน่วยประกนัคุณภาพ 
- หน่วยสารสนเทศ 

- หน่วยบริหารทรัพยากรบุคคล  
- หน่วยความปลอดภยั 

- หน่วยบญัชี  
- หน่วยการเงิน 
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   1.2.2  หน้าทีก่ารปฏิบัติงานของพนักงานแต่ละแผนก 
 1)  ฝ่ายผลิต 

(1)  แผนกผลิต 
 พนกังานแผนกผลิต มีพนกังานจ านวน 18  คน แบ่งการท างานออกเป็น 

2 กะ กะละ 12 ชัว่โมง คือ กะกลางวนั ปฏิบติังานตั้งแต่เวลา 8.00 น.-20.00 น. และกะกลางคืนปฏิบติังาน
ตั้งแต่เวลา 20.00 น.-08.00 น. 

 หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในแผนกผลิต  มีดงัน้ี 
 ก. ควบคุมการสีขา้วจากขา้วเปลือกให้เป็นขา้วกลอ้ง จากขา้วกลอ้ง

ใหเ้ป็นขา้วขาว และควบคุมการขดัขาว ขดัมนั ยงิสี ใหไ้ดต้ามมาตรฐานและตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ 
 ข. การซ่อมแซม บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรเม่ือเกิดการขดัขอ้งระหว่าง

กระบวนการสีขา้ว 
 ค. ข้ึนไปปฏิบติังานบนกองจมัโบใ้นโกดงัเพื่อห้อยหูจมัโบเ้ม่ือตอ้งการ

น าขา้วไปปรับปรุงคุณภาพในสายงานการผลิต 
 ง. ขบัรถฟอร์คลิฟท์ยกเคล่ือนยา้ยจมัโบจ้ากโกดงั เขา้ไปในโรงสี

แลว้โรยลงถงัรับขา้วเพื่อปรับปรุงคุณภาพใหม่ก่อนส่งไปสายงานการบรรจุ 
 จ. การท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังานเป็นประจ าเน่ืองจากมีฝุ่ นละออง

จากขั้นตอนท าความสะอาดขา้วเปลือก ขั้นตอนการสีขา้ว 
 ฉ. เก็บกวาดขา้วจากปลายสายพานกรณีเคร่ืองขดัขอ้งแลว้ท าใหข้า้ว

ลน้หกลงพื้น 
 ช. แหยท่่อร าเม่ือมีปัญหาท่อร าตนัไม่สามารถล าเลียงร าข้ึนเก็บในถงั

ไซโลได ้
 ซ. แหยท่่อแกลบเม่ือมีปัญหาท่อแกลบตนั ไม่สามารถล าเลียงแกลบ

ข้ึนเก็บในถงัไซโลได ้
(2)  แผนกบรรจุ 

 พนกังานแผนกบรรจุ มีพนกังานจ านวน 20 คน ปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง 
ตั้งแต่เวลา 8.00 น.- 17.00 น. และท างานล่วงเวลาในบางคร้ังแลว้แต่ปริมาณงาน 

 หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในแผนกบรรจุ มีดงัน้ี 
 ก. ปีนข้ึนไปบนถงัเก็บขา้วเพื่อปล่อยลมออกมาตามสายลมส าหรับเป่า

ท าความ-สะอาดถงั ก่อนรับขา้วมาบรรจุ 
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 ข. ใชจ้กัรเยบ็ถุงหรือกระสอบท่ีผา่นขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพ
มาแลว้ ตามใบ-รายการสั่งซ้ือของลูกคา้  

 ค. ขบัรถฟอร์คลิฟท์ยา้ยผลิตภณัฑ์ท่ีบรรจุเสร็จไปตั้งกองในโกดงั 
เพื่อส่งต่อหน่วยจดัส่งสินคา้ 

 ง. การท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังานเป็นประจ าเน่ืองจากมีฝุ่ นละออง
จากขั้นตอนการเยบ็บรรจุภณัฑ ์โดยเฉพาะกระสอบป่าน 

 จ. การลา้งเคร่ืองพิมพก์ระสอบดว้ยสาร Methyl Ethyl Ketone ส าหรับ
เคร่ืองบรรจุอตัโนมติัทุกคร้ังท่ีมีการใชง้านเคร่ืองและเม่ือเลิกใช ้

(3)  แผนกวศิวกรรม  
 พนกังานแผนกวิศวกรรมมีพนกังานจ านวน 11 คน ปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง 

ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. 
 หนา้ท่ีและความรับผดิชอบของพนกังานในแผนกวิศวกรรม คือ การ

บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร การซ่อมแซมเคร่ืองจกัร การสร้างและต่อเติมตามจุดต่างๆ ตามงานโครงการ
ท่ีไดรั้บมอบหมาย การบ ารุงรักษารถฟอร์คลิฟท ์ ตรวจเช็คเคร่ืองปรับอากาศ ตรวจเช็คคุณภาพน ้ าด่ืม
น ้าใช ้ ตรวจเช็คไฟฟ้า และพนกังานวศิวกรรมจะตอ้งมีการใชง้านอุปกรณ์เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรต่างๆ
ตามแต่ลกัษณะงานท่ีปฏิบติัในแต่ละวนั ซ่ึงลกัษณะงานเหล่านั้นมีดงัน้ี 

ก. งานเช่ือม 
 ข. งานตดั 
 ค. งานเจาะ 
 ง. งานกลึง 
 จ. งานเจียร 
 ฉ. งานไฟฟ้า 
 ช. งานท่ีอบัอากาศ 
 ซ. งานข้ึนท่ีสูง  
 ฌ. งานยก ลาก แบก หาม        
 ญ. งานปรับปรุงคุณภาพน ้าด่ืมน ้าใช ้
 ฎ. งานทาสี พน่สี 

(4)  แผนกโลจีสติกส์ 
 พนกังานแผนกโลจีสติกส์ มีพนกังานจ านวน 35 คน  แบ่งเป็น 4 หน่วย 

ปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. และท างานล่วงเวลาในบางวนัแลว้แต่ปริมาณงาน  
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  ก. หน่วยจดัส่ง  มีพนกังานจ านวน 8 คน   
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยจดัส่ง คือ  
a. ยก ขนยา้ยขา้วกลอ้ง ขา้วขาว ส่งเขา้คลงั  
b. ข้ึนไปบนกองจมัโบข้า้วเพื่อห้อยหูจมัโบใ้ห้รถฟอร์คลิฟท์ยก

ไปใส่รถลูกคา้ท่ีมาข้ึนสินคา้ตามแผนงาน   
c. ตรวจสอบความเรียบร้อยในการคลุมผา้ใบรถผูส่้งมอบก่อนออก

จากโรงงาน  
d. ดูแลรักษาความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังาน และเคร่ืองมือเคร่ืองใช ้
e. ขบัรถตกัเพื่อตกัแกลบ และตกัร า ใหลู้กคา้ 

   ข. หน่วยคลงัสินคา้  มีพนกังานจ านวน 12 คน   
 หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยคลงัสินคา้ คือ  

a. ตรวจเช็คเอกสารการจ่ายสินคา้ส าเร็จรูป/วตัถุดิบ ท าสตอ็กวตัถุดิบ
และผลิตภณัฑ ์  

b. ดูแลรักษาสภาพผลิตภณัฑ์    
c. ตรวจสอบความเรียบร้อยของโกดงั 
d. ท าความสะอาดถุงจมัโบ ้ถงัขยะ และ พื้นท่ีภายในโกดงั    
e. ควบคุมเคร่ืองชัง่ทอยบรรจุขา้วลงจมัโบ ้
f. ขบัรถฟอร์คลิฟทเ์พื่อยกจมัโบท่ี้บรรจุขา้วจากจุดทอยขา้วไปตั้ง

กองในโกดงั รอการจดัส่งให้ลูกคา้ 
g. ด าเนินการป้องกนัสัตวพ์าหะน าโรค  เช่น หนู นก  แมว  
h. อบยา และรมยาฆ่ามอด แมลง ไร 
i. จดัเก็บผงยาอบออกจากกองผา้ใบ 

   ค. หน่วยรับวตัถุดิบ  มีพนกังานจ านวน 8 คน   
  หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยรับวตัถุดิบ คือ 

a. รับวตัถุดิบ(ขา้วเปลือก)จากผูส่้งมอบเทลงหลุมรับขา้ว 
b. ดูแลจดัการขา้วเปลือก ล าเลียงลงถงัไซโลเก็บขา้ว 
c. เฝ้าตะแกรงท าความสะอาด 
d. ท าความสะอาดอาคารสถานท่ีลงวตัถุดิบ  
e. ดูแลรักษาเคร่ืองจกัรใหพ้ร้อมใชง้าน 
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f. ขบัรถฟอร์คลิฟทน์ าเศษฟาง หญา้จากตะแกรงท าความสะอาด
ออกจากพื้นท่ีปฏิบติังานไปทิ้งท่ีกองขยะของบริษทั 

g. ลงไปเก็บขา้วออกจากหลุมรับขา้วเม่ืออุปกรณ์ในหลุมขดัขอ้ง
ก่อนใหช่้างลงไปซ่อมแซมแกไ้ข 

h. ดูแลจดัการแกลบด าท่ีผา่นออกมาจากกระบวนการอบขา้ว 
   ง. หน่วยบรรจุภณัฑ ์ มีพนกังานจ านวน 7 คน   
 หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยบรรจุภณัฑ ์คือ  

a. ท าบล็อกสกรีนเพื่อน าไปใชใ้นการสกรีนกระสอบ 
b. พิมพภ์าชนะบรรจุท่ีเป็นกระสอบป่านดว้ยบล็อกสกรีน 
c. พิมพภ์าชนะบรรจุท่ีเป็นกระสอบพลาสติกดว้ยเคร่ืองพ่นหมึก

พิมพก์ระสอบ 
d. ใชน้ ้ายาโซลเวนลา้งหวัอ่านเคร่ืองพิมพก์ระสอบทั้งก่อนใชง้าน

และเลิกใชง้าน 
e. สวมถุงพลาสติกเขา้ชั้นขา้งในภาชนะบรรจุแต่ละขนาดตามใบงาน   
f. ตรวจสต็อกภาชนะบรรจุ   
g. จดัเก็บ เคล่ือนยา้ยและถนอมรักษาภาชนะบรรจุ   
h. ท าความสะอาดพื้นท่ีปฏิบติังานในแผนกภาชนะบรรจุ  

(5)  แผนกบริหารคุณภาพและสารสนเทศ มีพนกังานจ านวน 13 คน   
 พนกังานแผนกบริหารคุณภาพและสารสนเทศแบ่งออกเป็น 3 หน่วย 

คือ หน่วยประกนัคุณภาพและสารสนเทศ ปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. ส าหรับ
หน่วยควบคุมคุณภาพปฏิบติังานเป็นกะ 2 กะกะละ 12 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-20.00 น. และ 
20.00 น.- 08.00 น.ดงัน้ี 

 ก. หน่วยควบคุมคุณภาพ มีพนกังานจ านวน 9 คน   
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยควบคุมคุณภาพ คือ 
a. ตรวจสอบคุณภาพของวตัถุดิบก่อนการรับซ้ือ 
b. ตรวจสอบคุณภาพขณะแปรสภาพ ขณะบรรจุ  

 ข. หน่วยประกนัคุณภาพ มีพนกังานจ านวน 2 คน   
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยประกนัคุณภาพ คือ  
a. ด าเนินงานเก่ียวกบัการควบคุมเอกสารและขอ้มูลของบริษทัฯ  
b. ตรวจประเมินภายใน (Internal Audit) ตามขอ้ก าหนด 
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 ค. หน่วยสารสนเทศ มีพนกังานจ านวน 2 คน   
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยสารสนเทศ คือ 
a. ดูแลอุปกรณ์คอมพิวเตอร์ และอุปกรณ์เคร่ืองมือเคร่ืองใช้

ส านกังาน 
b. ดูแลโปรแกรมการใชง้านคอมพิวเตอร์ของแต่ละหน่วยงาน 

 2)  ฝ่ายบริหาร 
 (1)  แผนกทรัพยากรบุคคล มีพนกังานจ านวน 11 คน   

พนกังานแผนกทรัพยากรบุคคล แบ่งเป็น 2 หน่วย ปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง
ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. ยกเวน้พนกังาน รปภ.ท างาน 2 กะ กะละ 12 ชม.  คือ 8.00 น.-20.00 น. 
และ 20.00 น.-08.00 น. หนา้ท่ีมีดงัน้ี 

ก. หน่วยบริหารทรัพยากรบุคคล  มีพนกังานจ านวน 6 คน   
  หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยบริหารทรัพยากร

บุคคล คือ  
  a. บริการขบัรถติดต่อประสานงานของบริษทัฯตามท่ีหน่วยงานใด

ร้องขอ 
  b. ตรวจเช็คดูแลบ ารุงรักษารถยนตข์องบริษทัฯ 
  c. จดัท าทะเบียนค่าจา้ง สวสัดิการ 
  d. รับรองแขกหรือบุคลากรท่ีเขา้มาติดต่อ 
  e. ด าเนินงานดา้นการจดัอบรมในหลกัสูตรต่างๆ  
  f. การสรรหาบุคลากรเขา้มาปฏิบติังานในบริษทัฯ  
  g. ดูแลกฎระเบียบ ขอ้ปฏิบติัและความเรียบร้อยต่างๆ 
  h. ดูแลท าความสะอาดภายในออฟฟิศ 

ข. หน่วยความปลอดภยั  มีพนกังานจ านวน 5 คน   
  หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในหน่วยความปลอดภยั 

คือ 
  a. พนกังานรปภ.ตรวจตราดูแลความเรียบร้อย การจราจรของรถ

ท่ีเขา้ออกบริษทัฯ 
  b. เจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพดูแล 

ความปลอดภยัในการท างานของพนกังานเป็นประจ าและผูรั้บเหมา (ถา้มี) 
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 (2)  แผนกบญัชี-การเงิน มีพนกังานจ านวน 6 คน   
พนกังานแผนกบญัชี-การเงินปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น. - 

17.00 น. 
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในแผนกบญัชีการเงิน คือ 

จดัการงานบญัชี และเร่ืองการเงินของบริษทัฯ 
 (3)  แผนกขาย มีพนกังานจ านวน 4 คน   

พนกังานแผนกขายปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. 
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในแผนกขาย คือ  
ก. ด าเนินงานดา้นการขายขา้ว ร า แกลบใหก้บัลูกคา้ 
ข. จดัส่งขา้วใหลู้กคา้ตามใบสั่งซ้ือ 
ค. เดินทางออกพื้นท่ีเพื่อพบปะลูกคา้ 

 (4)  แผนกจดัซ้ือ มีพนกังานจ านวน 4 คน   
พนกังานแผนกจดัซ้ือปฏิบติังาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่เวลา 8.00 น.-17.00 น. 
หนา้ท่ีและความรับผิดชอบของพนกังานในแผนกจดัซ้ือคือ  
ก. จดัซ้ือขา้วเปลือกและตีราคาขา้วเปลือกท่ีผูส่้งมอบน ามาขาย   
ข. จดัซ้ือวสัดุอุปกรณ์เคร่ืองใชส้ านกังาน อะไหล่ เคร่ืองจกัรฯลฯ 

 
2. ข้อมูลด้านการผลติและผลติภัณฑ์  
 
 2.1  กระบวนการผลิต  ขา้วเปลือกจะถูกแปรสภาพเป็นขา้วสารท่ีสะอาดปลอดภยัจาก
ส่ิงเจือปนไดน้ั้น ตอ้งผา่นหลายขั้นตอน ซ่ึงอธิบายขั้นตอนไดท้ั้งโดยละเอียดและโดยยอ่ ดงัต่อไปน้ี  
   2.1.1  ขั้นตอนการสีข้าวโดยละเอียด  มีอยูท่ ั้งหมด 31 ขั้นตอน ดงัน้ี 
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ภาพท่ี 2.2  กระบวนการผลิต 
 

 3. จดัเก็บกอง 

 

 

 
C 

 
K 

 
A 

 
A 

 
B 

    

 F 

 E  
D 

 
B 

 
C 

 
D 

 E  F 
   ถงัเก็บ       ถงัเก็บ       ถงัเก็บ       ถงัเก็บ      ถงัเก็บ 

 
 
   
        

 

5. ไซโลจดัเก็บ 

6. เคร่ืองชัง่ 

7. เคร่ืองท าความ
สะอาด 

8. เคร่ืองแยกหิน 

9. เคร่ืองกะเทาะ 

10. เคร่ืองตะแกรง
โยก 

13. เคร่ืองชัง่ 

14. ถงัจดัเก็บ 

15. เคร่ืองชัง่ 
 

เคร่ืองชัง่ 

บรรจุ 
ภาชนะ 

บรรจุ 
ภาชน
ะ 

11. เคร่ืองตะแกรง
กลม 

H 

 I 
12. เคร่ืองคดัอว้น

ผอม 

ความช้ืน 
<14% 

16. แม่เหลก็ 

M 20. เคร่ืองขดัมนั G 

19. แม่เหลก็ 

21. ตะแกรงเหล่ียม A 

22. ตะแกลงกลม 
 

A 

23. เคร่ืองคดัอว้น
ผอม 

 เคร่ืองชัง่ 
 
 
   
        

 เคร่ืองชัง่ 
 
 
   
        

24. เคร่ืองแยก
สี 

 L 

25. เคร่ืองชัง่ 

26. ถงัเก็บ 

30. สอบเทียบน ้าหนกั 

29. ตรวจสอบ
คุณภาพ 

28. เคร่ืองชัง่บรรจุ 

27. แม่เหลก็ 

31. ส่งสินคา้ 
 1. สุ่มตวัอยา่ง

ตรวจสอบ 

 2. รับวตัถุดิบ
(ขา้วเปลือก) 

 

ความช้ืน  
>14% 

  1) เคร่ืองท า 
ความสะอาด 

 2) ไซโล
จดัเก็บ 

4. เคร่ืองท า 
ความสะอาด 

 3) ตูอ้บ 

  J 
18. เคร่ืองท า 
ความสะอาด 

17. เคร่ืองขดัขาว G 
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ตารางท่ี 2.1   อธิบายความหมายของสัญลกัษณ์ท่ีใชใ้นขั้นตอนการสีขา้ว 
 

สัญลกัษณ์ ความหมาย 
A ตน้ขา้วขาว (Head rice)  
B ปลายเบอร์ 5 ( Broken rice No.5)  
C ปลายเบอร์ 4 ( Broken rice No.4)  
D ปลายเบอร์ 3 ( Broken rice No.3)  
E ปลายเบอร์ 2 ( Broken rice No.2)  
F ปลายเบอร์ 1 ( Broken rice No.1) 
G ร าขา้วขาว ( Bran) 
H ปลายขา้วกลอ้ง ( Broken brown rice) 
I ขา้วกลอ้งลีบ 
J ปลายขา้วรวมร า  
K ขา้วอว้นผอม 
L ขา้วเสีย  
M น ้า 

 
ตารางท่ี 2.2  รายละเอียดแต่ละขั้นตอนของกระบวนการสีขา้ว 

 

ล าดับขั้นตอน รายละเอยีด 
1.  สุ่มตวัอยา่งตรวจสอบ เร่ิมตน้ดว้ยการสุ่มตวัอยา่งขา้วเปลือกมาตรวจสอบมาตรฐาน 

 

2.  การรับวตัถุดิบ เม่ือตีราคาเรียบร้อยแลว้ใหน้ ารถลูกคา้ขา้วเปลือกไปลง                   
ตามกระบวนการลงวตัถุดิบต่อไป 
 

3.  จดัเก็บกอง 
3.1 เคร่ืองท าความสะอาด 
 
3.2 ไซโลจดัเก็บ 

 

กรณีวตัถุดิบมีความช้ืนสูง ท าการอบเพื่อลดความช้ืน 
ก่อนท าการอบจะตอ้งผา่นการคดัแยกฝุ่ นฟาง ส่ิงเจือปนก่อน 
โดยเคร่ืองท าความสะอาด 
ขา้วเปลือกท่ีผา่นเคร่ืองท าความสะอาดแลว้จะถูกน ามาจดัเก็บไว ้
ในไซโล 
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ตารางท่ี 2.2  (ต่อ) 
 

ล าดับขั้นตอน รายละเอยีด 
3.3 ตูอ้บ 

 
จะน าขา้วเปลือกจากไซโลขา้วเปลือกท่ีไดผ้า่นการท าความสะอาด
เป็นท่ีเรียบร้อยแลว้มาท าการอบเพื่อลดความช้ืนของขา้วเปลือก 
ท่ีมีความช้ืนสูงเกินเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด  หากท าการอบ
แลว้แต่ความช้ืนไม่ไดต้ามตอ้งการ ขา้วเปลือกนั้นจะถูกน าเก็บ           
ในไซโลเพื่อรอการอบอีกคร้ัง ซ่ึงจะท าการอบจนกวา่ความช้ืน           
จะไดต้ามท่ีมาตรฐานก าหนด  หลงัจากท่ีความช้ืนไดแ้ลว้
ขา้วเปลือกจะถูกล าเลียงไปผา่นเคร่ืองท าความสะอาดอีกคร้ัง         
เพื่อจดัเก็บไซโลรอเขา้กระบวนการผลิตต่อไป 
 

4.  เคร่ืองท าความสะอาด 
     ขา้วเปลือก 
 

ท าความสะอาดขา้วเปลือกขั้นตอนท่ี 2 โดยการรับขา้วเปลือกจาก
ตน้กระพอ้ล าเลียงส่งเขา้เคร่ืองท าความสะอาดเพื่อแยกเอาเศษฟาง 
เศษหญา้ เศษใบไม ้ขา้วลีบและเศษหินกอ้นใหญ่กวา่รูตะแกรง             
ท  าความสะอาดส่วนฝุ่ นใชล้มดูดฝุ่ นละอองแยกไปเก็บลงถงั              
เก็บฝุ่ น 
 

5.  ไซโลจดัเก็บ    จดัเก็บขา้วเปลือกเขา้ไซโล ขา้วเปลือกจะตอ้งมีความช้ืนต ่ากวา่ 
14% ลงมาจึงจะเก็บใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีดี 
 

6.  เคร่ืองชัง่ 
 

ขา้วเปลือกออกจากถงัพกัรับจากขั้นตอนท่ี 5  จะไหลมาผา่น
เคร่ืองชัง่ขา้วเปลือก 
 

7.  เคร่ืองท าความสะอาด 
 

ออกจากเคร่ืองชัง่ขั้นตอนท่ี 6  ล าเลียงโดยกระพอ้มาเคร่ือง 
ท าความสะอาดขา้วเปลือกเพื่อเอาเศษฟาง  หญา้  ใบไม ้ขา้วลีบ  
โดยการร่อนดว้ยตะแกรง ส่วนฝุ่ นละอองถูกแยกออกดว้ยลมดูด 
 

8.  เคร่ืองแยกหิน 
 

รับจากขั้นตอนท่ี 7 จะถูกล าเลียงดว้ยกระพอ้ล าเลียงและถูกป้อน 
เขา้เคร่ืองแยกหินเพื่อแยกเศษหิน กรวด ดว้ยแรงสั่นสะเทือน 
ของแผน่ตะแกรงและแรงลมดูดจะดูดเอาขา้วลีบและฝุ่ นละออง
ออกไป 
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ตารางท่ี 2.2  (ต่อ) 
 

ล าดับขั้นตอน รายละเอยีด 
9.  เคร่ืองกะเทาะขา้วเปลือก  
 

ขา้วเปลือกจากขั้นตอนท่ี 8 จะถูกล าเลียงมาป้อนเขา้เคร่ือง 
กะเทาะขา้วเปลือกเพื่อกะเทาะเอาเปลือกออก เมล็ดขา้ว 
ท่ีถูกกะเทาะเปลือกออกแลว้เรียกวา่ขา้วกลอ้ง  
 

10. เคร่ืองตะแกรงโยก     รับขา้วกลอ้งและขา้วเปลือกจากขั้นตอนท่ี 9 มาเพื่อคดัแยก
ขา้วเปลือกออกจากขา้วกลอ้งดว้ยตะแกรงโยก 
 

11. เคร่ืองตะแกรงกลมคดั 
      ปลายขา้วกลอ้ง 

ขา้วกลอ้งจากขั้นตอนท่ี 10 เพ่ือคดัปลายขา้วกลอ้งออกจาก 
ตน้ขา้วกลอ้งโดยตะแกรงกลม  ปลายขา้วกลอ้งท่ีไดจ้ะไหลลงบรรจุ
จมัโบ ้
 

12. เคร่ืองคดัอว้นผอม 
 

รับตน้ขา้วกลอ้งจากขั้นตอนท่ี 11 เพื่อคดัแยกขา้วกลอ้งลีบออก
จากตน้ขา้วกลอ้ง (ขา้วกลอ้งลีบจะถูกคดัออกบรรจุลงจมัโบ)้ 
 

13. เคร่ืองชัง่ 
 

รับตน้ขา้วจากเคร่ืองคดัอว้นผอม ล าเลียงโดยกระพอ้มาผา่น 
เคร่ืองชัง่ก่อนท่ีจะลงถงัพกั 
 

14. ถงัจดัเก็บ ตน้ขา้วกลอ้งออกจากเคร่ืองชัง่มาพกัท่ีถงัจดัเก็บ 
 

15. เคร่ืองชัง่ 
 

ขา้วกลอ้งออกจากถงัจดัเก็บแลว้จะมาผา่นเคร่ืองชัง่ก่อนท่ีจะ 
ไปผา่นแม่เหล็ก 
 

16. แม่เหล็ก 
 

ตน้ขา้วกลอ้งจากขั้นตอนท่ี 14 ผา่นเคร่ืองชัง่มา ผา่นแม่เหล็ก 
เพื่อจบัเศษเหล็กออกจากขา้วกลอ้งก่อนส่งต่อไปท าการขดัขาว 
 

17. เคร่ืองขดัขาว ตน้ขา้วกลอ้งจะถูกเคร่ืองขดัขาวขดัขา้วกลอ้งใหข้าวดว้ยหิน 
ขดัขาวภายในตวัเคร่ือง  ในขั้นตอนน้ีจะมีร าท่ีถูกขดัมาจาก 
ขา้วกลอ้งโดยจะถูกลมดูดแยกไปเก็บเขา้ถงัร า 
 

18. เคร่ืองท าความสะอาด 
 

ขา้วขาวจากขั้นตอนท่ี 17 จะถูกล าเลียงโดยกระพอ้ไปผา่นการ 
ท าความสะอาดเพื่อคดัแยกเอาร ากอ้น  ฝุ่ นร าท่ีติดมากบัขา้ว   
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ตารางท่ี 2.2  (ต่อ) 
 

ล าดับขั้นตอน รายละเอยีด 
19. แม่เหล็ก 
 

ขา้วขาวจะถูกล าเลียงไปผา่นแม่เหล็กอีกคร้ังเพื่อคดัแยกเศษเหล็ก
ท่ีอาจปนเป้ือนมาจากกระบวนการอ่ืนออก 
 

20. เคร่ืองขดัมนั ขา้วขาวจะถูกล าเลียงมาโดยกระพอ้ เขา้กระบวนการขดัมนั   
ขา้วจะถูกป่ันหมุนอยูภ่ายในหอ้งขดั และจะมีน ้าสเปรยอ์อกมา
จากเพลาแกนขดัมนั เพื่อชโลมลา้งเอาร าท่ีติดตามผวิเมล็ดขา้ว
ออก ร าท่ีหลุดออกจะถูกลมดูดออกตามช่องตะแกรง 
 

21. ตะแกรงเหล่ียม 
 

ขา้วขาวเม่ือผา่นขดัมนัแลว้จะถูกล าเลียงมาคดัแยกสัดส่วนคือคดั
ตน้ขา้วออกจากปลายรวม โดยท่ีปลายเบอร์ 1 จะถูกคดัแยก
ออกมาในขั้นตอนน้ีดว้ย แลว้ปลายเบอร์ 1 จะไปผา่นเคร่ืองชัง่
และจดัเก็บในถงัเก็บ 
 

22. ตะแกรงกลม ปลายรวมจะถูกล าเลียงจากขั้นตอนท่ี 21 เพื่อมาคดัแยกตน้ขา้ว 
ปลายเบอร์ 2 ปลายเบอร์ 3 ปลายเบอร์ 4 และปลายเบอร์ 5  
ออกจากปลายรวม แลว้ปลายเบอร์ 2-5 จะไปผา่นเคร่ืองชัง่ 
และจดัเก็บในถงัเก็บ 
 

23. เคร่ืองคดัอว้นผอม 
 

รับตน้ขา้วจากขั้นตอนท่ี 21 และ 22 มาผา่นการคดัแยกเมล็ดท่ีลีบ
และเล็กออกจากตะแกรงคดัอว้นผอม ส่วนเมล็ดท่ีใหญ่กวา่ 
ก็จะไหลลงภาชนะบรรจุ 
 

24. เคร่ืองแยกสี ตน้ขา้วจะถูกล าเลียงโดยกระพอ้มาผา่นเคร่ืองแยกสี เพื่อคดั 
ส่ิงปลอมปนท่ีมีสีแตกต่างจากเมล็ดขา้วดีออก กากท่ียงิออก 
จะไหลลงภาชนะ 
 

25. เคร่ืองชัง่ ตน้ขา้วจะถูกน ามาผา่นเคร่ืองชัง่ก่อนท่ีลงถงัเก็บ 
 

26. ถงัเก็บ ถงัเก็บขา้วจะแยกขา้วแต่ละเบอร์ลงแต่ละถงั คือถงัเก็บตน้ขา้ว 
ปลายเบอร์ 1 ปลายเบอร์ 2 ปลายเบอร์ 3 ปลายเบอร์ 4 และปลาย
เบอร์ 5 
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ตารางท่ี 2.2  (ต่อ) 
 

ล าดับขั้นตอน รายละเอยีด 
27. แม่เหล็ก ดกัจบัเศษเหล็กจากขา้วท่ีออกจากถงัเก็บเพื่อผา่นเคร่ืองชัง่บรรจุ 

 

28. เคร่ืองชัง่บรรจุ รับขา้วจากขั้นตอนท่ี 26 ลงเคร่ืองชัง่บรรจุจมัโบแ้บค 
 

29. ตรวจสอบคุณภาพ   
      ผลิตภณัฑ์ 

ก่อนท าการข้ึนสินคา้ตอ้งมีการตรวจสอบคุณภาพสินคา้ 
ก่อนท าการจดัส่งทุกคร้ังตามกระบวนการการตรวจสอบ 
 

30. สอบเทียบน ้าหนกั ก่อนมีการส่งมอบสินคา้จะตอ้งท าการสอบเทียบน ้าหนกัทุกคร้ัง 
 

31. ส่งสินคา้ สินคา้ท่ีจะส่งแต่ละคร้ังจะตอ้งผา่นการเบิกจากแผนกคลงัสินคา้
ก่อน เพื่อใหพ้นกังานข้ึนสินคา้ไดจ้ดัสินคา้ข้ึนรถตามกระบวนการ
การข้ึนสินคา้ต่อไป 

 

    2.1.2  ขั้นตอนการสีข้าวโดยย่อ  พร้อมภาพประกอบเพื่อให้ผูท่ี้สนใจศึกษาเร่ือง
การสีขา้วไดเ้ขา้ใจง่ายข้ึน  และสามารถน าไปถ่ายทอดต่อได ้สรุปได ้12 ขั้นตอน ดงัน้ี 
   1)  การสุ่มตัวอย่าง  เร่ิมตน้ดว้ยการสุ่มตวัอย่างขา้วเปลือกมาตรวจสอบ
มาตรฐาน 

 
 

 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.3  การสุ่มตวัอยา่งขา้วเปลือกไปตรวจสอบมาตรฐาน 
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  2)  รับวัตถุดิบ  รับขา้วเปลือกจากรถของเกษตรกร โดยจะเทขา้วเปลือก 
ในลานกวา้ง 

 
 

 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.4  การลงขา้วเปลือก 

ท่ีมา : http://www.coop-mcr.com/newvers  
 

 3)  ท าความสะอาด  น าขา้วเปลือกเขา้เคร่ืองท าความสะอาดเพื่อแยกเศษหญา้ 
เศษฟาง ใบไม ้ฯลฯ ก่อนน าไปเก็บในไซโลขา้วเปลือก 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.5  ขา้วเปลือกท่ีผา่นการท าความสะอาดแลว้จะถูกล าเลียงไปเก็บในไซโลขา้วเปลือก 
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  4)  แยกหิน  เคร่ืองแยกหินจะแยกเศษหิน กรวดออกจากขา้วเปลือก 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.6  เคร่ืองแยกหิน 
 

  5)  กะเทาะเปลือก  ขา้วเปลือกจะถูกเคร่ืองกะเทาะเปลือกออกแปรสภาพเป็น
ขา้วกลอ้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 2.7  เคร่ืองกะเทาะขา้วเปลือก 
ท่ีมา: http://www.praditmiller.com/products02.php 
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  6)  ขัดขาว  น าขา้วกลอ้งมาขดัเอาชั้นของร าออกด้วยเคร่ืองขดัขาวและ 
แปรสภาพเป็นขา้วสาร 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.8  เคร่ืองขดัขาว 
 

  7)  ขัดมัน  ล าเลียงขา้วสารท่ีผ่านการขดัขาวมาเขา้เคร่ืองขดัมนัเพิ่มความ 
เงางามใหข้า้วสาร และยดือายกุารเก็บรักษา 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.9  เคร่ืองขดัมนั 
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  8)  คัดแยกขนาด  ขา้วสารจะถูกคดัแยกขนาดเพื่อเขา้จดัเก็บในถงัไซโล ซ่ึงมี
หลายขนาดตั้งแต่ตน้ขา้วขาวเต็มเมล็ด ปลายเบอร์ 1 ปลายเบอร์ 2 ปลายเบอร์ 3 ปลายเบอร์ 4 และ
ปลายเบอร์ 5 ตามล าดบั  เพื่อใหไ้ดต้ามท่ีลูกคา้ตอ้งการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        ตะแกรงเหล่ียมคดัแยกขา้วปลายเบอร์ 1            ตะแกรงกลมคดัแยกขา้วปลายเบอร์ 2-5 
 

ภาพท่ี 2.10  ตะแกรงเหล่ียมคดัแยกขา้ว 
 
 9)  คัดแยกส่ิงเจือปน  คดัแยกส่ิงเจือปนดว้ยเคร่ืองแยกสี เพื่อคดัเอาส่ิงปลอมปน
และขา้วท่ีมีสีแตกต่างออกไป จนไดเ้ฉพาะขา้วสารท่ีขาวสะอาด 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 2.11  เคร่ืองแยกสี  
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10) ตรวจสอบคุณภาพ  ท  าการตรวจสอบคุณภาพขั้นสุดทา้ยเพื่อใหไ้ดข้า้วสารท่ีมี
มาตรฐานก่อนส่งถึงมือลูกคา้ 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.12  ตรวจสอบคุณภาพขา้ว 
 
 11)  บรรจุ  ท  าการบรรจุขา้วสารดว้ยเคร่ืองจกัรอตัโนมติั ซ่ึงมีทั้งแบบถุงขนาด 
5 กิโลกรัม  50 กิโลกรัมหรือขนาดกระสอบจมัโบ ้1,000 กิโลกรัม ตามแต่ท่ีลูกคา้ตอ้งการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  บรรจุลงกระสอบ PVC                               บรรจุลงในกระสอบป่าน 
 

ภาพท่ี 2.13  บรรจุลงกระสอบ PVC และบรรจุลงในกระสอบป่าน 
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  12)  การส่งมอบ  ส่งมอบขา้วสารใหลู้กคา้ ซ่ึงมีทั้งลูกคา้ภายในประเทศและ
ลูกคา้ต่างประเทศ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                   การส่งมอบภายในประเทศ                                   การส่งมอบข้ึนตูต่้างประเทศ 
 

ภาพท่ี 2.14  การส่งมอบ 
 

   2.1.3  ส่วนประกอบของข้าวเปลือก  ขา้วเปลือกท่ีผา่นเขา้กระบวนการต่างๆ ของ
การสีขา้ว จากขา้วเปลือกถูกแปรสภาพเป็นขา้วสารมีส่วนประกอบ และสัดส่วนในแต่ละอยา่งดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.15  แสดงส่วนประกอบของขา้วเปลือก (whole grain rice) 
ท่ีมา: http://www.brrd.in.th/rkb/varieties/index.php-file=content.php&id=112.htm 
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ภาพท่ี 2.16  ผลท่ีไดจ้ากการสีขา้วเปลือก 
ท่ีมา: ส ำนกัพฒันำผลิตภณัฑข์ำ้ว กรมคำ้ขำ้ว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.17  สัดส่วนท่ีไดจ้ากการสีขา้วปริมาณ 1 ตนั (1,000 กิโลกรัม) 
ท่ีมา: ส านกัพฒันาผลิตภณัฑข์า้ว กรมคา้ขา้ว    
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 2.2  ผลผลติและผลติภัณฑ์ 

  2.1.1  ผลผลิต 
  ผลผลิตก่อนจะได้มาซ่ึงขา้วหอมมะลิคุณภาพดี บริษทั มีการคดัเลือก
ขา้วเปลือกเฉพาะท่ีมาจากแหล่งปลูกขา้วหอมมะลิพนัธ์ุขา้วดอกมะลิ 105 ท่ีเช่ือถือได้และตอ้งมี
คุณสมบติัทุกดา้น ผา่นเกณฑ์มาตรฐานของฝ่ายควบคุมคุณภาพ เช่น ปริมาณขา้วเต็มเมล็ด ปริมาณ
ขา้วหกัหลงัการสี ปราศจากส่ิงเจือปน ตลอดคุณภาพท่ีไดห้ลงัการหุง เป็นตน้ และบริษทั มีก าลงัการผลิต
ขนาด 6,000 ตนั/เดือน 

  2.1.2  ผลิตภัณฑ์ของบริษัท 
   ขา้วแต่ละชนิดของบริษทั มีหลากหลายขนาดให้เลือก เพื่อตอบสนองความ
ตอ้งการ ตั้งแต่การบริโภคในระดบัครัวเรือน ขนาดท่ีใชใ้นภตัตาคาร ตลอดจนอุตสาหกรรมอาหาร 
ตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์เช่น 

 1)  ข้าวขาวหอมมะลิ 100%(ข้าวใหม่ต้นฤดู) 
  ขา้วขาวหอมมะลิแทต้น้ฤดู คดัคุณภาพระดบัพนัธ์ุขา้วท่ีดีท่ีสุดในแหล่ง

ท่ีอุดมสมบูรณ์ ผา่นกรรมวธีิผลิตท่ีทนัสมยัเพื่อรักษาคุณค่าและความใหม่ไวไ้ดน้านปี 
 2)  ข้าวขาวหอมมะลิ 100% 

   ขา้วขาวหอมมะลิคุณภาพส่งออก มีเมล็ดสวยงาม ยาว เรียว ใส เป็นมนัเล่ือม 
เม่ือหุงสุกจะไดข้า้วท่ีนุ่มเหนียว มีกล่ินหอมและทานอร่อย 

 3)  ข้าวหอมปทุมใหม่ 100% 
   เป็นขา้วที่มีความเต็มเมล็ดสูง ปลายขา้วหักน้อย มีลกัษณะหอมนุ่ม 

โดยเฉพาะถา้เป็นขา้วใหม่ จะหอมยิ่งข้ึนกวา่เดิม ขา้วหอมปทุมใหม่ 100% ของบริษทั เป็นอีกทางเลือก
ของผูท่ี้ชอบทานขา้วหอมนุ่ม คุม้ค่าในราคาคุม้เงิน 

 4)  ข้าวเหนียว 
   เป็นขา้วท่ีนิยมบริโภคกนัในหมู่ชาวลาวและไทยอิสาน เขา้กนัไดดี้กบั

ส้มต าและไก่ย่าง หรือใช้เป็นของหวานดว้ยการมูลกบักะทิ และน ้ าตาลให้หวานมนั รับประทาน
พร้อมมะม่วงสุก ให้สัมผสัเหนียวหนึบ สามารถหุงสุกดว้ยไมโครเวฟ หมอ้หุงขา้วไฟฟ้า หรือน่ึง
ดว้ยหวด 

 5)  ข้าวแดง 
   เป็นขา้วท่ีบรรจุในบรรจุภณัฑ์ทนัสมยัดว้ยระบบสุญญากาศ มีเมล็ดเล็ก

เรียวยาว มีสีแดงตามธรรมชาติ กล่ินหอมรับประทานง่าย ไม่แข็งกระดา้ง อุดมดว้ยวิตามินและแร่ธาตุ
สูง จึงจดัเป็นขา้วเพื่อสุขภาพอยา่งแทจ้ริง 
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 6)  ข้าวกล้องหอมมะลิ 
   เป็นขา้วท่ีอุดมไปดว้ยวติามินและแร่ธาตุท่ีมีประโยชน์ต่อร่างกาย รสชาติ

นุ่ม เหนียว หอมอร่อย รับประทานง่าย บรรจุในบรรจุภณัฑร์ะบบสุญญากาศ เหมาะส าหรับผูท่ี้ใส่ใจ
ในเร่ืองสุขภาพ  

 7)  ข้าวเสริมสารอาหาร 
   ท าจากขา้วขาวหอมมะลิ 100% คดัพิเศษ เสริมดว้ยคุณค่าจากแคลเซียม 

ซ่ึงช่วยเสริมสร้างกระดูกและฟัน และธาตุเหล็กท่ีช่วยป้องกนัในการป้องกนัโรคโลหิตจาง โดยเม่ือ
หุงสุกแลว้จะไดส้ัมผสักลมกลืนไปกบัขา้ว อร่อยนุ่ม หุงง่าย ไดคุ้ณค่า 

  2.1.3  อ่ืนๆ 
  1)  แกลบ 

  แกลบเกิดข้ึนจากขั้นตอนการน าขา้วเปลือกไปเขา้เคร่ืองกะเทาะเปลือก
ออกจากเมล็ดขา้ว ซ่ึงจะไดเ้ปลือกขา้วออกมา เรียกวา่ แกลบ และจะถูกล าเลียงไปเก็บในไซโลเกลบ
เพื่อรอจ าหน่ายใหลู้กคา้ 
  2)  ร า 

  ร าเกิดข้ึนจากขั้นตอนการน าเมล็ดขา้วกลอ้งไปเขา้เคร่ืองขดัขาวและการ
น าขา้วขาวไปเขา้เคร่ืองขดัมนั ซ่ึงร าจะถูกส่งไปเก็บในไซโลร าเพื่อรอจ าหน่ายใหลู้กคา้ 

 

3. นโยบายความปลอดภัยและนโยบายส่ิงแวดล้อม 
  
 นโยบายความปลอดภยัน้ีไดมี้การก าหนดและประกาศใชม้าตั้งแต่วนัท่ี 18 มิถุนายน 
พ.ศ.2547 ซ่ึงจดัท าและน าเสนอโดยเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพ สาขานนทบุรี 
และลงนามโดยกรรมการผูจ้ดัการ มีเน้ือความดงัต่อไปน้ี 

3.1  นโยบายความปลอดภัย 
  ดว้ยบริษทัฯมีความห่วงใยต่อชีวติและสุขภาพของพนกังานทุกคน  ดงันั้น จึงเห็น 

สมควรใหมี้การด าเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มควบคู่ไปกบัหนา้ท่ีประจ า 
ของพนกังาน จึงไดก้ าหนดนโยบาย ดงัน้ี  



 29 

  3.1.1  ความปลอดภยัในการท างานถือเป็นหน้าท่ีรับผิดชอบอนัดบัแรกในการ
ปฏิบติังานของพนกังานทุกคน 

  3.1.2  บริษทัฯจะสนบัสนุน ใหมี้การปรับปรุงสภาพการท างาน และสภาพแวดลอ้ม
ใหป้ลอดภยั 

  3.1.3  บริษทัฯจะสนบัสนุนส่งเสริมใหมี้กิจกรรมความปลอดภยัต่างๆ ท่ีช่วยกระตุน้
จิตส านึกของพนกังาน  เช่น การอบรม  จูงใจ ประชาสัมพนัธ์  การแข่งขนัดา้นความปลอดภยั  เป็นตน้ 

  3.1.4  ผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบั  จะตอ้งกระท าตนให้เป็นแบบอย่างท่ีดี เป็นผูน้ า 
อบรมฝึกสอน จูงใจใหพ้นกังานปฏิบติัดว้ยวธีิท่ีปลอดภยั 

  3.1.5  พนกังานทุกคนตอ้งค านึงถึงความปลอดภยัของตนเอง เพื่อนร่วมงาน 
ตลอดจนทรัพยสิ์น ของบริษทัฯ เป็นส าคญัตลอดเวลาท่ีปฏิบติังาน 

  3.1.6  พนกังานทุกคนตอ้งดูแลความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยในพื้นท่ี
ท่ีปฏิบติังาน 

  3.1.7  พนกังานทุกคน  ตอ้งใหค้วามร่วมมือในโครงการความปลอดภยั อาชีวอนามยั
ของบริษทัฯ และมีสิทธิเสนอความคิดเห็นในการปรับปรุงสภาพการท างานและวิธีการท างานให้
ปลอดภยั 

  3.1.8  บริษทัฯจะจดัใหมี้การประเมินผลการปฏิบติัตามนโยบายท่ีก าหนดไวข้า้งตน้
เป็นประจ า 
 
        ................................................................... 
         กรรมการผูจ้ดัการบริษทั 
 
   นอกจากผูบ้ริหารได้ก าหนดนโยบายความปลอดภยัให้พนักงานถือปฏิบติัแล้ว 
ยงัให้ความส าคญักบัส่ิงแวดลอ้มในการท างานและส่ิงแวดลอ้มรอบโรงงานดว้ย จึงไดก้ าหนดนโยบาย
ส่ิงแวดลอ้มข้ึนมาอีก 1 นโยบายเพื่อใหพ้นกังานปฏิบติัควบคู่ไปกบัหนา้ท่ีการท างานประจ า ซ่ึงก าหนด
และประกาศใชต้ั้งแต่ วนัท่ี 28 กนัยายน พ.ศ.2555 มีเน้ือความดงัต่อไปน้ี 

3.2  นโยบายส่ิงแวดล้อม 
   บริษทั ตระหนกัถึงความส าคญัในการประกอบกิจการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม
เพื่อการพฒันาท่ีย ัง่ยืน โดยมุ่งเนน้ในเร่ืองการพฒันาและปรับปรุงกระบวนการผลิตและการบริหาร
จดัการส่ิงแวดล้อมอย่างต่อเน่ืองรวมถึงความรับผิดชอบต่อสังคมทั้งภายในและภายนอกองค์กร 
ตลอดห่วงโซ่อุปทาน โดยมีแนวทางต่อไปน้ี 
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  3.2.1  ส่งเสริมพื้นท่ีปลูกตน้ไมใ้นโรงงานเพื่อเพิ่มพื้นท่ีสีเขียวช่วยลดภาวะโลกร้อน 
ลดผลกระทบจากการประกอบกิจการโรงงานต่อส่ิงแวดลอ้มและชุมชน 

  3.2.2  ส่งเสริมพนกังานให้เห็นถึงความส าคญัในการดูแลและรักษาระบบนิเวศน์
ในโรงงานใหมี้ความเหมาะสม อ านวยการบริหารจดัการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ก่อให้เกิดภาพลกัษณ์
และทศันคติท่ีดีและการยอมรับระหวา่งโรงงานกบัชุมชนโดยรอบ 

  3.2.3  ส่งเสริมและพฒันาคุณภาพชีวิตการท างานของพนกังานใหมี้ความปลอดภยั
และมีความสุขกบัการท างานในสภาพแวดลอ้มท่ีดี 
   บริษทั จะส่ือสารนโยบายใหก้บับุคลากรทุกระดบัรับทราบและเปิดเผยต่อหน่วยงาน
ภายนอกท่ีมีความสนใจ และจะถือว่าเป็นหน้าท่ีของทุกคนท่ีจะตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบ และ
พฒันางานดา้นส่ิงแวดลอ้มให้กา้วหนา้อยา่งต่อเน่ือง โดยบริษทัจะอ านวยการในเร่ืองงบประมาณ 
ก าลงัคน เวลา อยา่งเหมาะสม เพื่อให้บุคลากรทุกระดบั น านโยบายไปปฏิบติัให้บรรลุผลส าเร็จตาม
ความมุ่งหมาย 
 
 
        ................................................................... 
         กรรมการผูจ้ดัการบริษทั 

 
4. การบริหารจัดการด้านความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมของบริษทั 
 
 โรงสีขา้วมีการด าเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน เพื่อส่งเสริมใหพ้นกังานปลอดภยัจากอุบติัเหตุจากการท างาน ทรัพยสิ์นของบริษทัไม่เสียหาย 
ซ่ึงการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัของบริษทัประกอบไปดว้ยโครงสร้างหลกัๆ คือ มีคณะกรรมการ
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน มีเจา้หน้าที่ความปลอดภยัในการ
ท างานแต่ละระดบั ซ่ึงมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 

4.1  คณะกรรมการความปลอดภัย 
   บริษทั มีคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานจ านวน 7 คน ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการด้านความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั  และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2549 หมวด 2 ขอ้ 23 (2) ถูกแต่งตั้งข้ึนมา
เพื่อช่วยดูแลงานดา้นความปลอดภยัของบริษทั โดยโครงสร้างของคณะกรรมการความปลอดภยัฯ
ของบริษทั มีดงัน้ี  
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ภาพท่ี 2.18  ผงัโครงสร้างคณะกรรมการความปลอดภยัฯ 
ท่ีมา: ผงัโครงสร้างคณะกรรมการความปลอดภยัฯประจ าบริษทั 
 
     4.1.1  หน้าที่ของคณะกรรมการความปลอดภัยฯ 
   คณะกรรมการความปลอดภยัฯประจ าบริษทั ปัจจุบนัปฏิบติัหนา้ท่ีอยู ่5 ขอ้ 
ดงัน้ี 
   1)  ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ เดือนละ 1 คร้ัง 
   2)  ลงพื้นท่ีตรวจความปลอดภยั เดือนละ 1 คร้ัง 
   3)  พิจารณาเห็นชอบแผนงานความปลอดภยัท่ี จป.วชิาชีพน าเสนอ ปีละ 1 คร้ัง 
   4)  สนบัสนุนและมีส่วนร่วมในกิจกรรมความปลอดภยัฯ ท่ี จป.วชิาชีพน าเสนอ 
   5)  ร่วมวเิคราะห์ และสอบสวนอุบติัเหตุจากการท างานเฉพาะกรณีเกิดอุบติัเหตุ
พนกังานถึงขั้นหยดุงาน 

4.2  เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างาน 
   บริษทั มีเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานรวมทั้งหมด 23 คน มี 3 ระดบั ไดแ้ก่ 
เจา้หน้าที่ความปลอดภยัในการท างานระดบัหัวหน้างาน ระดบัวิชาชีพ และระดบับริหาร ตาม
กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2549 หมวด 1 ขอ้ 7 ขอ้ 16 และขอ้ 19 ซ่ึงแต่ละระดบัมีจ านวน 
ดงัต่อไปน้ี 

ประธานกรรมการผูแ้ทนนายจา้ง 
(ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต) 

กรรมการ/ เลขานุการ 
(จป.ระดบัวชิาชีพ) 

กรรมการผูแ้ทนระดบับงัคบั
บญัชา 

(หวัหนา้แผนกผลิต) 

กรรมการผูแ้ทนระดบับงัคบั
บญัชา 

(หวัหนา้แผนกวิศวกรรม) 

กรรมการผูแ้ทนระดบัปฏิบติัการ 
(พนกังานหน่วยวศิวกรรม) 

กรรมการผูแ้ทนระดบัปฏิบติัการ 
(พนกังานหน่วยรับวตัถุดิบ) 

กรรมการผูแ้ทนระดบัปฏิบติัการ 
(พนกังานหน่วยคลงัสินคา้) 
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  4.2.1  เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน     จ  านวน  15 คน 
  4.2.2  เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ          จ  านวน    1 คน 
  4.2.3  เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหาร          จ  านวน    7 คน 

     รวมทุกระดบั              จ  านวน  23 คน 
   4.2.1  หน้าที่ของเจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับหัวหน้างาน 
   จป. ระดบัหวัหนา้งานประจ าบริษทั ปัจจุบนัปฏิบติัหนา้ท่ีอยู ่4 ขอ้ ดงัน้ี 
   1)  อบรมและสอนงานพนักงานใหม่เก่ียวกับงานในหน้าท่ีของแผนก 
   2)  ดูแลและประสานงานจัดหาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  
ในหน่วยงานของตน 
   3)  สนับสนุนและมีส่วนร่วมในกิจกรรมความปลอดภัยฯท่ี จป.วิชาชีพน าเสนอ 
   4)  รายงานการเกิดอุบัติเหตุในหน่วยงานของตน 
   4.2.2  หน้าที่ของเจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 
   จป. ระดบัวชิาชีพประจ าบริษทั ปัจจุบนัปฏิบติัหนา้ท่ีอยู ่13 ขอ้ ดงัน้ี 
  1)  ตรวจความปลอดภยัประจ าวนั และเสนอแนะแนวทางการแกไ้ข ป้องกนั
เม่ือพบความผิดปกติ 
  2)  ตรวจความปลอดภยัประจ าเดือนพร้อมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ และ
สรุปผลตรวจ เพื่อน าเขา้ท่ีประชุมเดือนละ 1 คร้ัง 
  3)  สอบสวน วิเคราะห์อุบติัเหตุจากการท างานและเขียนรายงานน าเสนอต่อ
ผูบ้ริหารใหรั้บทราบ 
  4)  จดัท าแผนงาน/โครงกำร ดำ้นควำมปลอดภยัเสนอขออนุมติัต่อผูบ้ริหาร
  5)  จดักิจกรรมส่งเสริมงานดา้นความปลอดภยั  เช่น การประชาสัมพนัธ์ให้ความรู้
กบัพนกังานทุกเชา้วนัเสาร์ ติดบอร์ดประชาสัมพนัธ์ข่าวสารความปลอดภยัต่างๆ เป็นตน้ 
  6)  อบรมความปลอดภยัในการท างานส าหรับพนกังานใหม่ ผูรั้บเหมำ 
  7)  จดัอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมต่อพนกังานแต่ละ
หน่วยงาน และเบิกจ่ายแก่พนกังาน 
  8)  จดัประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัเดือนละ 1 คร้ัง น าเสนองานดา้นความ
ปลอดภยั และเขียนรายงานการประชุมใหค้ณะกรรมการพิจารณาตรวจรับทราบ 
  9)  ประสานงานกบับุคลากรในหน่วยงานของภาครัฐในเร่ืองต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง
กบักฎหมาย 
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 10) เขำ้ร่วมประชุมกบัหน่วยงำนสวสัดิกำรและคุม้ครองแรงงำนจงัหวดั 
ในต ำแหน่งคณะอนุกรรมกำรควำมปลอดภยัประจงัหวดัไตรมาสละ 1 คร้ัง 
 11) ดูแลการปฏิบติังานของพนกังานรักษาความปลอดภยั (รปภ.) และตรวจงาน
จดัเก็บ และจดัท าเอกสารงาน รปภ. เพื่อส่งรายงานหวัหนา้แผนกทรัพยากรบุคคล 
 12) ปฏิบติัหนา้ท่ีแทนพนกังานแผนกทรัพยากรบุคคลในบางกรณี  เช่น ขบัรถ 
พาพนกังานไปติดต่องานขา้งนอกบริษทั, ออกใบลำใหพ้นกังำน รับรองแขกหรือผูม้าติดต่อบุคลากร
ในบริษทั เป็นตน้ 
 13) งานอ่ืนๆ ท่ีนอกเหนือจากงานดา้นความปลอดภยัตามผูบ้งัคบับญัชามอบหมาย 

4.3  แผนฉุกเฉิน 
   บริษทั มีแผนฉุกเฉินประจ าบริษทัทั้งหมด 4 แผน และก าหนดการฝึกซ้อมอยา่งนอ้ย

แผนละ 1 คร้ัง/ปี เพื่อให้มีความพร้อมและสามารถตอบโตก้บัสถานการณ์ฉุกเฉินท่ีอาจเกิดข้ึนไดอ้ยา่ง
รวดเร็วและทนัท่วงที ซ่ึงแผนฉุกเฉินดงักล่าวมี ดงัน้ี 

  4.3.1  แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
  4.3.2  แผนฉุกเฉินน ้าท่วม/ พายฝุน 
  4.3.3  แผนฉุกเฉินอุบติัเหตุจราจร 
  4.3.4  แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีหก/ร่ัวไหล 

4.4  การควบคุมมลพษิทางอากาศ 
    บริษทั มีการควบคุมมลพิษทางอากาศ คือการควบคุมฝุ่ นละอองท่ีฟุ้งกระจายจาก 
กระบวนการสีขา้ว โดยอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศท่ีมีใชใ้นโรงสีขา้วมี 3 แบบ คือ  

  4.4.1  ห้องตกตะกอนด้วยแรงโน้มถ่วง  ใช้งานช่วงตน้ฤดูขา้วใหม่ประมา 
ปลายเดือนตุลาคม – เดือนธนัวาคม ซ่ึงเป็นช่วงท่ีมีการอบขา้วเปลือกเพื่อลดความช้ืน 

  4.4.2  ไซโคลนแบบไหลกลับและมีทางเข้าตามแนวสัมผัส  ใชใ้นกระบวนการรับ 
ขา้วเปลือกและล าเลียงขา้วเปลือก 

  4.4.3  ถุงกรองทีท่ าความสะอาดโดยการฉีดพ่นแบบพลัส์  ใชใ้นกระบวนการสีขา้ว  
ขดัขา้ว  
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5. ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัโรงสีข้าว 
 
 ตามพระราชบญัญติัโรงงานระบุวา่ ประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมมี 107 ประเภท  
โรงสีขา้วจดัอยูใ่นประเภทท่ี 00901(1) การสี ฝัด หรือขดัขา้ว ประกอบดว้ย 

1.  เคร่ืองจกัรไม่เกิน 20 แรงมา้ ซ่ึงไม่มีหมอ้ไอน ้า 
2.  เคร่ืองจกัรไม่เกิน 50 แรงมา้ ซ่ึงไม่มีหมอ้ไอน ้าและไม่จดัอยูใ่นจ าพวกท่ี 1 
3.  เคร่ืองจกัรเกิน 50 แรงมา้หรือโรงงานทุกขนาดซ่ึงมีหมอ้ไอน ้า  
 

5.1  ประเภทของโรงสีข้าว แบ่งตามประเภทการใชพ้ลงังานตน้ก าลงัเป็น 4 ประเภท  คือ 
  5.1.1  โรงสีท่ีใชห้มอ้ไอน ้า 
  5.1.2  โรงสีไฟฟ้า 
 5.1.3  โรงสีท่ีใชห้มอ้ไอน ้า+โรงสีไฟฟ้า 
  5.1.4  โรงสีท่ีใชเ้คร่ืองยนตดี์เซล 

5.2  ขนาดของโรงสีข้าว แบ่งตามก าลงัการผลิตออกเป็น 3 ขนาด คือ 
  5.2.1  ขนาดเล็ก    ก าลงัการผลิตไม่เกิน 20 ตนั/วนั 
  5.2.2  ขนาดกลาง ก าลงัการผลิตมากกวา่ 20 ตนั/วนั แต่ไม่เกิน 50 ตนั/วนั 
  5.2.3  ขนาดใหญ่  ก าลงัการผลิตมากกวา่ 50 ตนั/วนั 
  ส าหรับโรงสีขา้วของบริษทัน้ีมีเคร่ืองจกัรเกิน 50 แรงมา้ ใชพ้ลงังานตน้ก าลงัเป็น

ไฟฟ้าและจดัเป็นโรงสีขา้วขนาดใหญ่ ท่ีมีก าลงัการผลิตมากกวา่ 50 ตนั/วนั 
5.3  มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

   ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไปตามประกาศคณะกรรมการ
ส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 (2538) ลงวนัท่ี 17 เมษายน พ.ศ. 2538 ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศโดยทัว่ไปท่ีเก่ียวกบัฝุ่ นละออง สรุปไดด้งัน้ี 

  5.3.1  ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน ในเวลา 24 ช่ัวโมง  จะตอ้งไม่เกิน 
0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร และค่ามชัฌิมเรขาคณิตของสารดงักล่าวในเวลา 1 ปี จะตอ้งไม่เกิน 
0.15 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

  5.3.2  ค่าเฉลี่ยของฝุ่นละอองรวมหรือฝุ่นละอองขนาดไม่เกนิ 100 ไมครอน ในเวลา 

24 ช่ัวโมง  จะตอ้งไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และค่ามชัฌิมเรขาคณิตของสารดงักล่าว
ในเวลา 1 ปี จะตอ้งไม่เกิน 0.10 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 
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6. ความรู้ทัว่ไปเกีย่วความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมของโรงสีข้าว 
 

6.1  ความรู้ทัว่ไปในการท างานกบัเคร่ืองมือ เคร่ืองมือกลแต่ละประเภท 
   ในโรงงานอุตสาหกรรมแต่ละแห่งจะมีผูป้ฏิบติังานจ านวนหน่ึงท่ีปฏิบติังานโดยตอ้ง
เก่ียวขอ้งกบัการใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองมือกลต่างๆ เพื่อให้บรรลุผลของงาน โดยกลุ่มคนเหล่านั้นเป็น  
ผูท่ี้เส่ียงต่อการได้รับอุบติัเหตุจากการใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองมือกลอนัเน่ืองมาจากการใช้งานอย่าง
ไม่ระมดัระวงั ขาดความรู้ความเขา้ใจ หรือความช านาญ จึงก่อให้เกิดอุบติัเหตุแก่ตนเองและผูท่ี้
ปฏิบติังานอยูบ่ริเวณใกลเ้คียง ดงันั้น การมีความรู้ความเขา้ใจในการใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองมือกลในงาน
แต่ละประเภทเป็นเร่ืองท่ีส าคญั  ซ่ึงการปฏิบติังานของพนกังานแผนกวิศวกรรมในโรงสีขา้วแห่งน้ี 
มีงานท่ีตอ้งเก่ียวขอ้งกบัการใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองมือกลต่างๆ หลายประเภท เช่น งานเช่ือม งานตดั 
งานเจาะ งานกลึง งานเจียร งานไฟฟ้า งานท่ีอบัอากาศ งานข้ึนท่ีสูง งานยก ลาก แบก หาม  
งานปรับปรุงคุณภาพน ้าด่ืมน ้าใช ้ งานทาสี พน่สี เป็นตน้ โดยมีรายละเอียดต่อไปน้ี 
   6.1.1  งานเช่ือม/ ตัด  

 เคร่ืองมือท่ีใช้คือ เคร่ืองเช่ือมโลหะ ซ่ึงหมายถึงเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ท่ีใช้
ส าหรับต่อหรือตดัโลหะโดยใชค้วามร้อนจากไฟฟ้าหรือแก๊ส เคร่ืองเช่ือมโลหะแบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
คือ เคร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยไฟฟ้า และเคร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยแก๊ส 

 1)  เคร่ืองเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า (Arc Welding)  การใชง้านเคร่ืองจะอาศยั 
พลงังานจากไฟฟ้าเป็นตวัก่อให้เกิดความร้อนบริเวณช้ินงานที่จะต่อกนั แลว้ใช้ลวดเช่ือมเป็นตวั
ประสานรอยต่อ มกัใช้งานกบัโลหะท่ีมีความหนา การน าไปใช้งานตอ้งมีความระมดัระวงัเพราะ
เคร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยไฟฟ้าจดัเป็นเคร่ืองมือกลท่ีมีอนัตรายแฝงอยูสู่งเพราะก่อให้เกิดอนัตรายถึงชีวิต
ได ้อนัตรายจากการใชเ้คร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยไฟฟ้าท่ีส าคญั เช่น ไฟฟ้าลดัวงจร ไฟไหม ้แสงจา้จาก
การเช่ือม ฟูมหรือก๊าซพิษ และประกายไฟจากการเช่ือม 

 2)  เคร่ืองเช่ือมโลหะด้วยแก๊ส (Gas Welding)  การใช้งานเคร่ืองจะอาศยั 
พลงังานความร้อนจากการลุกไหมก้๊าซออกซิเจนหรือก๊าซอะเซทิลีนหรือก๊าซปิโตรเลียมเหลวเป่าเขา้
ไปบริเวณช้ินงานท่ีจะต่อกนัแลว้ใช้ลวดเช่ือมเป็นตวัประสานรอยต่อ เหมาะใช้งานกบัโลหะท่ีเป็น
แผน่บาง ปัจจุบนันิยมใชเ้คร่ืองเช่ือมแก๊สในงานตดัโลหะเป็นหลกัเพราะท าไดส้ะดวกรวดเร็วกวา่การ
ตดัดว้ยวิธีอ่ืน อนัตรายจากการใช้เคร่ืองเช่ือมแก๊ส  เช่น ท่อบรรจุแก๊สระเบิด แสงจา้จากการเช่ือม 
เปลวไฟจากหวัเช่ือม และฟูมหรือก๊าซพิษ 
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ภาพท่ี 2.19  เคร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยไฟฟ้า        ภาพท่ี 2.20  เคร่ืองเช่ือมโลหะดว้ยแก๊ส 
 

   6.1.2  งานตัด 
 เคร่ืองมือท่ีใชคื้อ เคร่ืองตดัโลหะแผน่แบบใชเ้ทา้เหยียบ เป็นกระบวนการ

ตดัวิธีหน่ึงเพื่อตดัช้ินงานให้ขาดออกจากกนั เคร่ืองตดัชนิดน้ีใช้ตดัเป็นเส้นตรงเท่านั้น เพราะมี
ใบมีดบน และใบมีดล่างจะอยูคู่่กนัเป็นแนวตรง ใบมีดจะเอียงท ามุมกนัประมาณ 10-15 องศา เพื่อให้
ใบมีดค่อยๆ กินงานในลกัษณะตดัเฉือนเหมือนกรรไกร ช่วยไม่ให้ใบตดัรับแรงดนัสะทอ้นคืนจาก
การกดตดัมากเกินไป 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี  2.21  เคร่ืองตดัโลหะแผน่แบบใชเ้ทา้เหยยีบ 
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   6.1.3  งานเจาะ 
 เคร่ืองมือท่ีใชคื้อ สวา่นเจาะ ท าหนา้ท่ีในการเจาะหรือควา้นรู ช้ินงานจะถูก

ยึดแน่นอยู่กบัท่ี ดอกสว่านหรือมีดตดัจะหมุนรอบตวัเอง เศษโลหะท่ีได้จะเป็นช้ินหรือเส้น เช่น 
สวา่นเจาะแบบแท่น (Drill Press) ใชง้านกนัมากในโรงงานอุตสาหกรรมทัว่ไป โดยเฉพาะในแผนก
ซ่อมบ ารุงรักษา 

 หนา้ท่ีและส่วนต่างๆ ของสวา่นเจาะ 
  1.  ฐาน (Base)  หนา้ท่ีคือ ตอ้งการยดึใหเ้สาของเคร่ืองตั้งอยูไ่ดโ้ดยปลอดภยั 
และไม่ลม้ในขณะท างาน แต่ในขณะท างานจะเกิดการหมุนตดัของดอกสวา่นท่ีท ากบังานจะเกิดการ
สั่นสะเทือน การออกแบบจึงเจาะรูไวท่ี้ฐานทั้ง 4 ดา้นไวส้ าหรับยึดสกรูติดกบัพื้นท่ีตั้งเคร่ืองในขณะ 
เดียวกนัฐานของเคร่ืองจะแต่งเรียบและมีร่องที (Tee-Slot) ไวเ้หมือนกบัแท่นรองรับงาน (Table) 
เม่ือตอ้งการเจาะงานท่ีมีขนาดความสูงมากๆ ก็หมุนแท่นรองรับงานออกไป จบัยึดงานไวบ้นฐานได ้
       2.  เสา (Column)  มีลกัษณะเป็นทรงกระบอกกลวงท ามาจากเหล็กหล่อ 
ปลายดา้นล่างยึดติดอยูก่บัฐาน (Base) ปลายดา้นบนจะยึดติดอยูก่บัหวัเคร่ือง ระหวา่งกลางเสาจะมี
แท่นรองรับงาน (Table) 
  การบ ารุงรักษาสวา่นเจาะ 

 1.  ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเคร่ืองก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
 2.  ขณะใชส้วา่นเจาะหากมีส่วนใดส่วนหน่ึงเกิดความเสียหายใหห้ยดุเคร่ือง

เพื่อซ่อมบ ารุงโดยทนัที 
 3.  หลงัใชง้านเสร็จแลว้ตอ้งท าความสะอาดอยา่งดีทุกคร้ัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.22  สวา่นเจาะ 
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   6.1.4  งานกลึง 
 เคร่ืองมือท่ีใชคื้อ เคร่ืองกลึงจดัเป็นเคร่ืองมือในกลุ่มท างานหมุนรอบตวัเอง  

มีใชม้ากในโรงกลึง  หน่วยซ่อมบ ารุงของโรงงาน  และโรงงานซ่อมสร้างเคร่ืองจกัรทัว่ไป 
 เคร่ืองกลึง ใช้ส าหรับข้ึนรูปช้ินงานให้มีรูปร่างลกัษณะเป็นทรงกระบอก

โดยช้ินงานจะหมุน มีดกลึงจะยึดอยูก่บัท่ีแลว้เคล่ือนท่ีเขา้หาช้ินงาน การกลึงใชผ้ลิตช้ินส่วนแม่พิมพ์
ท่ีมีลกัษณะเป็นทรงกลมเป็นส่วนมาก เช่น ปลอกน า เพลาน า ปลอกรองรับเพลาดนัขบั สลกัดนักลบั 
ปลอกเพลาดนัปลด และยงัสามารถผลิตช้ินส่วนของเบา้และคอร์ได ้ในกรณีท่ีเป็นรูปร่างทรงกระบอก 
ช้ินงานท่ีมีรูปร่างเป็นเกลียวนอกและเกลียวใน เช่น เกลียวที่ปลายของเพลากระทุง้ ส่วนเบา้หรือ
ส่วนคอร์ท่ีเป็นเกลียว การกลึงมีหลายวิธีเพื่อให้ไดช้ิ้นงานท่ีมีรูปร่างตามตอ้งการคือ กลึงปาดหน้า 
เพื่อลดขนาดความยาวของช้ินงานพร้อมกนันั้นก็ปาดผิวหนา้ให้เรียบ กลึงปอก เพื่อลดขนาดเส้น
ผา่นศูนยก์ลางของช้ินงาน กลึงเรียว เพื่อให้ช้ินงานมีรูปทรงเรียวตามตอ้งการ กลึงโคง้รัศมี เพื่อให้
ช้ินงานมีรัศมีโคง้ กลึงเซาะร่อง เพื่อก่อให้เกิดร่องข้ึนบนช้ินงาน กลึงตดั  เพื่อตดัแยกช้ินงานให้ขาด
ออกจากกนั กลึงควา้นรูใน ใชก้บังานท ารูในขนาดใหญ่ ปกติมกัเร่ิมตน้ดว้ยการเจาะรูดว้ยดอกสวา่น
ก่อนท่ีจะท าการควา้นใหไ้ดข้นาดตามตอ้งการ กลึงเกลียวนอก เพื่อท าเกลียวนอก กลึงเกลียวใน เพื่อท า
เกลียวใน กลึงข้ึนรูป ใชข้ึ้นรูปช้ินงานให้มีรูปร่างและขนาดตามตอ้งการ โดยการลบัมีดให้ไดก้บั
รูปร่างท่ีจะใชท้  าการกลึง กลึงข้ึนลาย ใชข้ึ้นลายบนเน้ือวสัดุ ส่วนใหญ่ใชก้บัช้ินงานท่ีเป็นส่วนมือจบั 
เพื่อกนัล่ืน 

 เคร่ืองกลึงมีหลายแบบ สามารถพิจารณาไดด้งัน้ี 
 1.  เคร่ืองกลึงทัว่ไป 
 2.  เคร่ืองกลึงตั้งโตะ๊ 
 3.  เคร่ืองกลึงขนาดเล็ก 
 4.  เคร่ืองกลึงพิเศษ 
 5.  เคร่ืองกลึงงานผลิต 
 6.  เคร่ืองกลึงอตัโนมติั 
 7.  เคร่ืองกลึงเกลียวอตัโนมติั 
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ภาพท่ี 2.23  เคร่ืองกลึง 
 

   6.1.5  งานเจียร 
  เคร่ืองมือท่ีใชคื้อ หินเจียรมือ ใชใ้นการตกแต่งผวิช้ินงานให้เรียบและไดข้นาด
ตามท่ีตอ้งการภายหลงัจากท่ีช้ินงานไดผ้า่นกระบวนการตดั กลึง ไส หรือกระบวนการกดัเรียบร้อย
แลว้ช้ินงานจะถูกเปล่ียนขนาดหรือรูปร่างจากการสัมผสักบัส่วนท่ีหมุนของหินเจียร เศษโลหะท่ีได้
จะมีขนาดเล็กหรือเป็นผง 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.24  หินเจียรมือ 
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  หินเจียร เป็นอุปกรณ์ส าหรับขดัผิวโลหะ ท างานดว้ยก าลงัไฟฟ้าหรือลม 
ซ่ึงอาจเกิดอนัตรายได ้คือ            

 1.  เศษหินเจียรเศษโลหะ กระเด็นเขา้ตา ผูป้ฏิบติังานหรือผูอ่ื้น  
 2.  แรงเหวี่ยง การหมุนของเคร่ืองมือหรือเคร่ืองจกัรอาจท าให้ผูป้ฏิบติังาน

ไดรั้บบาดเจบ็     
 3.  โรคปอด เกิดจากการหายใจเอาฝุ่ นหรือผงโลหะเขา้สู่ร่างกาย  
 4.  โรคผิวหนงั เกิดจากการท่ีผวิหนงัตอ้งสัมผสักบัฝุ่ นหรือสารเคมีต่าง ๆ  
 5.  หูตึง งานเจียรมือโลหะส่วนใหญ่ก่อใหเ้กิดเสียงดงั 85 dB (A)    
 6.  โรคน้ิวตาย จากการสั่นสะเทือน         

  ขอ้ควรระวงั    
   1.  ไม่เจียรงานใกลส้ารไวไฟ     
      2.  ระวงัไม่ใหส้ะเก็ดไฟกระเด็นถูกสายไฟของเคร่ืองจกัร  

   6.1.6  งานไฟฟ้า 
   กระแสไฟฟ้าที่ใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมจะใช้เป็นตวัตน้ก าลงัให้กบั
เคร่ืองจกัรต่างๆ มีระบบการจ่ายกระแสไฟฟ้าแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ระบบการจ่ายไฟฟ้าแรงสูง 
และระบบการจ่ายไฟฟ้าแรงต ่า  การท างานกบัไฟฟ้ามีอนัตรายมาก และเกิดข้ึนรวดเร็วท่ีสุดเม่ือเขา้ไป
สัมผสั  ดงันั้นผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้งควรมีความรู้ ความเขา้ใจในการท างานเก่ียวกบัไฟฟ้า เช่น ควรรู้เก่ียวกบั
ประเภทของอนัตรายจากไฟฟ้า ลกัษณะการสัมผสัไฟฟ้า แนวทางการป้องกนัอนัตรายในการท างาน
กบัไฟฟ้า ค าจ  ากดัความต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งในการท างานกบัไฟฟ้า เป็นตน้  
   1)  กระแสไฟฟ้า (Electrical Current)  เกิดจากการเคล่ือนท่ีของอิเล็กตรอน 
จากจุดหน่ึงไปยงัอีกจุดหน่ึงภายในตวัน าไฟฟ้า การเคล่ือนท่ีของอิเล็กตรอนเกิดจากการน าวตัถุท่ีมี
ประจุไฟฟ้าต่างกนัน ามาวางไวใ้กล้กนัโดยจะใช้ตวัน าทางไฟฟ้าคือ ทองแดง การเคล่ือนที่ของ
อิเล็กตรอนจะเคล่ือนท่ีจากวตัถุท่ีมีประจุไฟฟ้าบวกไปยงัวตัถุ ท่ีมีประจุไฟฟ้าลบมีหน่วยเป็น Ampere 
อกัษรยอ่คือ "A" 
  กระแสไฟฟ้าสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ชนิด 
  (1)  ไฟฟ้ากระแสตรง (Direct Current)  เป็นกระแสไฟฟ้าท่ีเกิดจากการ 
เคล่ือนท่ีของอิเล็กตรอนจากแหล่งจ่ายไฟฟ้าไปยงัอุปกรณ์ไฟฟ้าใดๆไดเ้พียงทิศทางเดียว ส าหรับแหล่ง 
จ่ายไฟฟ้านั้น มาจากเซลล์ปฐมภูมิคือถ่านไฟฉาย หรือเซลล์ทุติยภูมิคือ แบตเตอร่ี หรือเคร่ืองก าเนิด
ไฟฟ้ากระแสตรง 
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  (2)  ไฟฟ้ากระแสสลบั (Alternating Current)  เป็นกระแสไฟฟ้าท่ีเกิดจาก 
การเคล่ือนท่ีของอิเล็กตรอนจากแหล่งจ่ายไฟไปยงัอุปกรณ์ไฟฟ้าใดๆ โดยมีการเคล่ือนท่ีกลบัไปกลบัมา
ตลอดเวลา  ส าหรับแหล่งจ่ายไฟนั้นมาจากเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้ากระแสสลบัชนิดหน่ึงเฟสหรือเคร่ือง
ก าเนิดไฟฟ้ากระแสสลบัชนิดสามเฟส  
  (3)  แรงดนัไฟฟ้า (Voltage)  เป็นแรงท่ีท าใหอิ้เล็กตรอนเกิดการเคล่ือนท่ี  
หรือแรงท่ีท าให้เกิดการไหลของไฟฟ้าโดยแรงดนัไฟฟ้าที่มีระดบัต่างกนัจะมีปริมาณไฟฟ้าสูง
เน่ืองจากปริมาณประจุไฟฟ้าทั้งสองดา้นมีความแตกต่างกนั ท าให้เกิดการเคล่ือนที่ของอิเล็กตรอน 
โดยทัว่ไปแลว้แรงดนัไฟฟ้าท่ีตกคร่อมอุปกรณ์ไฟฟ้าแต่ละตวัภายในวงจรไฟฟ้าหรือแรงดนัไฟฟ้า
ของแหล่งจ่ายไฟฟ้า จะใชห้น่วยของแรงดนัไฟฟ้าจะใชต้วัอกัษร " V "ตวัใหญ่ธรรมดา จะแทนค าวา่ 
Volt ซ่ึงเป็นหน่วยวดัของแรงดนัไฟฟ้า 
  (4)  ความตา้นทานไฟฟ้า (Resistance)  เป็นการต่อตา้นการไหลของ
กระแสไฟฟ้าของวตัถุซ่ึงจะมีค่ามากหรือค่านอ้ยจะข้ึนอยูก่บัชนิดของวตัถุนั้นๆ ความตา้นทานจะมี
หน่วยวดัเป็นโอห์ม และจะใชส้ัญลกัษณ์เป็น (Ohms) 
  (5)  ตวัน าไฟฟ้า (Conductors)  วตัถุท่ีกระแสไฟฟ้าสามารถไหลผา่นได้
โดยง่ายหรือวตัถุท่ีมีความตา้นทานต ่า เช่นทองแดง อลูมิเนียม ทอง และเงิน ซ่ึงเป็นตวัน าไฟฟ้าท่ีดีท่ีสุด 
ค่าความน าไฟฟ้าจะมีสัญลกัษณ์เป็น G และมีหน่วยเป็นซีเมนส์ ใชส้ัญลกัษณ์เป็น (S) 
  (6)  ฉนวนไฟฟ้า (Insulators)  วตัถุท่ีซ่ึงไม่ยอมใหก้ระแสไฟฟ้าไหลผา่น
ไปได ้หรือวตัถุท่ีมีความตา้นทานไฟฟ้าสูง ซ่ึงสามารถตา้นทานการไหลของกระแสได้  เช่น ไมกา้ 
แกว้ และพลาสติก 
  อนัตรายจากไฟฟ้า  
  อนัตรายจากไฟฟ้าเกิดข้ึนไดท้ั้งกบับุคคลและทรัพยสิ์น  แต่สามารถป้องกนั
ไดถ้า้ผูป้ฏิบติังานกบัไฟฟ้า ผูใ้ช้ไฟฟ้า ทราบแนวทางและการป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้าท่ีถูกตอ้ง 
ปฏิบติัตามขอ้ก าหนดความปลอดภยัดา้นไฟฟ้าหรือการปฏิบติัตามมาตรฐานท่ีเก่ียวขอ้ง เป็นตน้ 
  การเกิดอนัตรายจากไฟฟ้า  มีสาเหตุมาจาก 

 1.  ไฟฟ้าลดัวงจร (Short Circuit)  คือ การท่ีกระแสไฟฟ้าไหลครบวงจร
โดยไม่ผา่นโหลด หรือเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  สาเหตุเกิดจาก 

 1.1  ฉนวนไฟฟ้าช ารุดหรือเส่ือมสภาพ อาจเน่ืองมาจากอายุการใชง้านนาน
สภาพแวดลอ้มมีความร้อนสูง ใชพ้ลงังานไฟฟ้าเกินพิกดัท าใหเ้กิดความร้อนภายในสายหรืออุปกรณ์
ไฟฟ้า 
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 1.2  มีส่ิงก่อสร้าง ตน้ไม ้หรือส่ิงอ่ืนๆ ไปพาดทบัหรือสัมผสัสายไฟฟ้า 
เกิดการขดัสีจนฉนวนช ารุด ลวดตวัน าภายในสายสัมผสักนัเองจนลุกไหม ้

 1.3  การติดตั้งท่ีไม่ถูกตอ้งตามมาตรฐานและขาดความรับผดิชอบ 
 1.4  การใชง้านท่ีไม่ถูกตอ้ง  เช่น ใชเ้คร่ืองใชไ้ฟฟ้าท่ีตอ้งการกระแสไฟฟ้า

มากเกินความสามารถท่ีสายไฟฟ้าจะรับได ้
 1.5  เกิดแรงดนัเกินในสายไฟฟ้าหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าเกินกว่าท่ีฉนวน

จะทนได ้ฉนวนจะทะลุ กระแสไฟฟ้าจึงสามารถไหลผา่นฉนวนได ้จึงเกิดกระแสไฟฟ้าลดัวงจร แรงดนั
เกินส่วนใหญ่เกิดจากฟ้าผา่ 
   แนวทางป้องกนัไฟฟ้าลดัวงจร 

 1.  เลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัท่ีเหมาะสม (เป็นฟิวส์หรือเซอร์กิตเบรกเกอร์)  
เม่ือฟิวส์ขาดตอ้งใชข้นาดเดิมไม่ควรใชข้นาดท่ีใหญ่ข้ึน หรือดดัแปลงใชว้สัดุตวัน าอ่ืน 

 2.  ตรวจสอบสายไฟฟ้า อุปกรณ์และเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าเป็นประจ าเพื่อพบวา่
ช ารุดควรรีบซ่อมบ ารุง โดยเฉพาะไฟฟ้า ท่ีฉนวนช ารุด 

 3.  ดูแลรักษาและท าความสะอาดเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าเป็นประจ าเช่น ในแผง
สวติซ์และไฟต่างๆ เพราะอาจมีตวัแมลงเขา้ไปท ารัง หรือมีฝุ่ นละอองเกาะ 

 4.  เลือกใชอุ้ปกรณ์เคร่ืองใช้ไฟฟ้าท่ีมีคุณภาพอาจดูไดจ้ากเคร่ืองหมาย
รับประกนัคุณภาพรับรองคุณภาพของส านกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 

 5.  ใชเ้คร่ืองใชไ้ฟฟ้าอยา่งถูกวธีิ ตามท่ีผูผ้ลิตแนะน า 
 2. ไฟฟ้าดูด (Electric Shock)  คือ การท่ีมีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหลผา่นร่างกาย 

บุคคลท าให้กลา้มเน้ือเกร็ง ขยบัตวัไดย้าก ปริมาณของกระแสไฟฟ้าท่ีไหลผ่านร่างกายอาจท าให้
เสียชีวิตหรือพิการ สาเหตุไฟฟ้าดูดเกิดจากร่างกายสัมผสักบัส่วนท่ีมีไฟฟ้า 2 จุดพร้อมกนัซ่ึงมี
แรงดนัไฟฟ้าต่างกนั 
 2.1  การสัมผสัโดยตรง (Direct Contact)  คือ การท่ีส่วนของร่างกายสัมผสั
ถูกส่วนท่ีมีไฟฟ้าโดยตรง  เช่น สายไฟฟ้าร่ัว เพราะฉนวนช ารุดแลว้มีบุคคลเอามือไปจบัหรือจากการ
ท่ีเด็กเอาโลหะหรือตะปูแหย ่เขา้ไปในปลัก๊  (เตา้รับไฟฟ้า)  
 2.2  การสมัผสัโดยออ้ม (Indirect Contact)  ลกัษณะน้ี บุคคลไม่ไดส้มัผสั
ส่วนท่ีมีไฟฟ้าโดยตรง แต่เกิดจากการท่ีบุคคลไปสัมผสักบัส่วนท่ีปกติไม่มีไฟฟ้า  เช่น เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า 
แต่มีไฟฟ้าเน่ืองจากเคร่ืองใช้ไฟฟ้านั้นๆ ร่ัวไฟฟ้าจึงปรากฏอยู่บนพื้นผิวของเคร่ืองใช้ไฟฟ้านั้นๆ 
เม่ือบุคคลไปสัมผสัจึงถูกไฟฟ้าดูด 
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 แนวทางการป้องกนัไฟฟ้าดูด 
1.  มีระบบสายดินหรือเรียกวา่การต่อเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าลงดิน แต่ท่ีส าคญัคือ

การต่อลงดินตอ้งท าอยา่งถูกตอ้งโดยผูท่ี้มีความรู้จริงเท่านั้นจึงจะไดผ้ล 
2.  หุม้ฉนวนท่ีมีไฟฟ้า เช่น การหุม้ฉนวนสายไฟฟ้า 
3.  มีท่ีกั้นหรือใส่ตูป้้องกนัการสัมผสัอุปกรณ์ท่ีการหุ้มฉนวนท าไดย้าก

หรือท าไม่ได ้ เช่น ตูแ้ผงสวติซ์ 
4.  มีส่ิงกีดขวางหรือท าร้ัวกั้น ใชป้้องกนัส าหรับอุปกรณ์ไฟฟ้าขนาดใหญ่ 

เช่น การท าร้ัวกั้นหมอ้แปลงไฟฟ้าท่ีตั้งบนพื้น 
5.  การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล  เม่ือตอ้งเขา้ไปท างานกบั

ไฟฟ้า  เช่น การใชถุ้งมือยาง รองเทา้ยาง เป็นตน้ 
 

ตารางท่ี 2.3   ผลท่ีกระทบจากกระแสไฟฟ้าไหลผา่น 
 

ขนาดของกระแส (มิลลิแอมแปร์) ผลต่อร่างกาย 
0.5 ไม่รู้สึกตวัวา่ถูกดูด 
1 รู้สึกวา่ร่างกายผดิปกติถูกดูด 

1-3 รู้สึกถึงกระแสไฟฟ้าแต่ไม่เกิดความเจบ็ปวด 
3-10 รู้สึกถึงความเจบ็ปวด 
> 10 รู้สึกถึงการเกร็งของกลา้มเน้ือ 
> 30 รู้สึกถึงความขดัขอ้งของระบบหายใจ 
> 75 รู้สึกถึงความขดัขอ้งของระบบหวัใจ 

> 150 เกิดความขดัขอ้งของกลา้มเน้ือหวัใจ 

  
   การบาดเจบ็จากการไดรั้บอนัตรายจากไฟฟ้า 

 1.  กรณีท างานในท่ีสูงโดยไม่มีอุปกรณ์ป้องกนัการสูญเสียการควบคุมระบบ
ประสาทเน่ืองจากการไหลผา่นของกระแสไฟฟ้า เป็นผลใหต้กจากท่ีสูง 

 2.  ระบบประสาทถูกท าลายเน่ืองจากไฟฟ้าดูด หรือเป็นแผลไหมเ้ป็นเหตุให้
สูญเสียการควบคุมการท างานของกลา้มเน้ือ มีอาการชา หรือเป็นอมัพาต 

 3.  แผลไหมจ้ากความร้อนและกระแสเหน่ียวน า  มีความเจบ็ปวดมากและใช้
เวลาในการรักษานาน 
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 4.  แสงจา้จากโลหะท่ีหลอมละลาย เป็นอนัตรายต่อดวงตา 
 5.  ไอโลหะอาจถูกสูดดมเขา้ปอด และเป็นพิษได ้

   6.1.7  งานทีอั่บอากาศ 
   ท่ีอบัอากาศของโรงสีขา้ว มีอยูใ่นพื้นท่ีของแผนกผลิต และแผนกโลจีสติกส์ 
ซ่ึงพื้นท่ีอบัอากาศของทั้ง 2 แผนก เป็นดงัน้ี 
   1)  แผนกผลิต  มีพื้นท่ีอบัอากาศคือ ถงัไซโลส าหรับเก็บขา้วเปลือก และ
ถงัไซโลส าหรับเก็บขา้วสาร  
   2)  แผนกโลจีสติกส์  มีพื้นท่ีอบัอากาศคือ ถงัไซโลส าหรับเก็บขา้วเปลือก 
และหลุมรับวตัถุดิบ 
    พนกังานท่ีจะตอ้งเขา้ไปในพื้นท่ีอบัอากาศ เช่น พนกังานแผนกวิศวกรรม
เขา้ไปตรวจเช็ค ซ่อมบ ารุงรักษา  พนกังานแผนกโลจีสติกส์เขา้ไปท าความสะอาด ซ่ึงพื้นท่ีอบัอากาศ
จดัเป็นพื้นท่ีอนัตรายมาก  เพราะฉะนั้นพนกังานที่เก่ียวขอ้งจะตอ้งท าความเขา้ในการปฏิบติังาน     
ในพื้นท่ีอบัอากาศเป็นอยา่งดี 
    ท่ีอบัอากาศ ตามความหมายของ กฎกระทรวง เร่ืองก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานในท่ีอบัอากาศ 
พ.ศ.2547 ให้ความหมายของท่ีอบัอากาศว่า “เป็นท่ีซ่ึงมีทางเขา้ออกจ ากดัและมีการระบายอากาศ   
ไม่เพียงพอท่ีจะท าใหอ้ากาศภายในอยูใ่นสภาพถูกสุขลกัษณะและปลอดภยั เช่น อุโมงค ์ถ ้า บ่อ หลุม 
หอ้งใตดิ้น หอ้งนิรภยั ถงัน ้ามนั ถงัหมกั ถงัไซโล ท่อ เตา ภาชนะ หรือส่ิงอ่ืนท่ีมีลกัษณะคลา้ยกนั” 
    ตวัอยา่งภาพถงัไซโลส าหรับเก็บขา้วเปลือก ขา้วสาร  ซ่ึงเป็นพื้นท่ีอบัอากาศ 
ดงัน้ี 
 
 
  
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.25  ไซโลเก็บขา้วเปลือก 

ท่ีมา: http://www.thaitechno.net/t1/productdetails.php?id=34690&uid=37271   

http://www.thaitechno.net/t1/productdetails.php?id=34690&uid=37271
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ภาพท่ี 2.26  ไซโลเก็บขา้วสาร 
ท่ีมา: http://www.ncc.or.th/web2014/index.php/member 
 
    อนัตรายในท่ีอบัอากาศมีดงัน้ี 

  1.  อนัตรายจากอากาศหรือบรรยากาศในสถานท่ีอบัอากาศ 
   เป็นอนัตรายท่ีน่ากลวัท่ีสุดท่ีพบในพื้นที่อบัอากาศ เพราะไม่สามารถ
มองเห็น หรือสังเกตเห็นได้ โดยปกติแล้วในบรรยากาศจะมีปริมาณออกซิเจนประมาณ 21%  
โดยปริมาตร แต่ในพื้นท่ีอบัอากาศมีทางเขา้ออกจ ากดั อากาศจึงเคล่ือนท่ีเขา้ออกไม่สะดวก ท าให้
ปริมาณออกซิเจนในบริเวณท่ีอบัอากาศต ่ากว่าปกติ อาจจะท าให้ผูท่ี้เขา้ไปในพื้นท่ีน้ีถึงกบัเสียชีวิต 
หมดสติ ไดรั้บบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยอย่างรุ่นแรง ซ่ึงเกิดจากสาเหตุอย่างใดอย่างหน่ึงหรือมากกว่า
ดงัต่อไปน้ี 
   1.1  ความเขม้ขน้ของออกซิเจนในบรรยากาศต ่ากว่าร้อยละ 19.5 หรือ
มากกวา่ร้อยละ 23.5  
   1.2  มีก๊าซ ไอ ละอองท่ีติดไฟหรือระเบิดได ้เกินร้อยละ 10 ของคา่ความ 
เขม้ขน้ต ่าของสารเคมีแต่ละชนิดในอากาศท่ีอาจติดไฟหรือระเบิดไดมี้ไอสารท่ีเป็นพษิในบรรยากาศ
ของท่ีอบัอากาศมากกวา่ท่ี OSHA ก าหนด สารพิษ 
   1.3  อาจมีการสะสมในบรรยากาศจากสาเหตุต่างๆ เช่น มีการเช่ือม งาน
ตดั งานบดักรี  หรือพื้นท่ีท่ีอยูใ่กลเ้คียงกบัท่ีอบัอากาศ หากมีสารพิษท่ีเกิดจากการท างานก็จะสามารถ
แพร่เขา้ไปสะสมในท่ีอบัอากาศนั้นได ้

  2.  อนัตรายทางกายภาพ 
   การท างานในพื้นท่ีอบัอากาศท่ีมีการใช้อุปกรณ์ไฟฟ้า และเคร่ืองมือ
ทางไฟฟ้า อาจไดรั้บอนัตรายจากการถูกไฟฟ้าดูด หรือถูกส่วนท่ีหมุนได ้ไดรั้บบาดเจ็บ หรืออาจ
เน่ืองดว้ยสภาพพื้นท่ีคบัแคบ พื้นไม่เรียบท าใหเ้ตะสะดุด หรือพื้นเปียกท าใหล่ื้นลม้เกิดอนัตรายได ้
 

http://www.ncc.or.th/web2014/index.php/member
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  3.  อนัตรายจากการถูกทบัถมดว้ยเมล็ดพืช 
   ถงัไซโล ท่ีเก็บเมล็ดพืช เก็บแป้งอาหาร หรือเก็บข้ีเล่ือย หินบด จะมี
โพรงอากาศอยู ่การเขา้ไปปฏิบติังานในถงัเก็บของเหล่าน้ีมีอนัตราย ถา้ไม่ระมดัระวงัก็จะจมลงใน
ถงัไซโลไดด้ว้ยน ้าหนกัตวัของพนกังานโดยรวดเร็ว ระบบหายใจของพนกังานถูกอุดตนั หรือถูกอดัทบั
ดว้ยของนั้นจนหายใจไม่ออก 

  4.  อนัตรายจากการกดักร่อน 
   สารเคมีกดักร่อน มีกรดต่างๆ สารละลายบางชนิด เช่น น ้ายาท่ีใช้ท  า
ความสะอาดพื้นผิว สารละลายเหล่าน้ีเป็นอนัตรายต่อระบบหายใจ อนัตรายต่อผิวหนัง เยื่อตา 
ก่อใหเ้กิดการระคายเคืองหรือพุพองได ้

  5.  อนัตรายทางชีวภาพ 
   ท่ีอบัอากาศบางพื้นท่ีเต็มไปดว้ยจุลชีพ เช่น เช้ือรา โรคราน ้าคา้ง สปอร์พืช  
ซ่ึงมกัจะพบในท่ีอบัช้ืน มืด อาจท าให้ระคายเคืองระบบหายใจ ถา้เป็นแบคทีเรีย ไวรัสต่างๆ จะอยูใ่น
ระบบน ้าเสียก่อนน าไปบ าบดั ในท่อระบายน ้า ก็ส่งผลกระทบต่อร่างกายไดถ้า้ไปสัมผสั  นอกจากนั้น
มูลนกและมูลสัตวอ่ื์นๆ ก็ส่งผลต่อร่างกายไดเ้ช่นกนั 

  6.  อนัตรายอ่ืนๆ 
     การเขา้ไปท างานในท่ีอบัอากาศท่ีแสงสวา่งไม่เพียงพอ พื้นท่ีไม่ราบเรียบ 
หรือพื้นดินอ่อน  อาจเกิดอนัตรายได ้ท่ีอบัอากาศบางท่ีเป็นท่ีอยูข่องสัตวบ์างชนิด เช่น หนู งู แมงมุม 
แมลงมีพิษ  ซ่ึงเป็นอนัตรายหรือท าให้เกิดความร าคาญ 

  6.1.8  งานข้ึนทีสู่ง  
   การข้ึนไปปฏิบติังานบนท่ีสูงของพนกังานในโรงสีมีหลากหลายกิจกรรม

งาน เช่น การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ มอเตอร์ เปล่ียนหลอดไฟ เปล่ียนหลงัคา ฯลฯ ของพนกังาน
แผนกวิศวกรรม การเปล่ียนตาข่ายดกันก การเก็บนก การข้ึนสินคา้โดยอยูบ่นกองจมัโบ ้ฯลฯของ
พนกังานแผนกโลจีสติกส์  การข้ึนถงัโรยขา้วเพื่อปรับปรุงคุณภาพของแผนกผลิต เป็นตน้ ซ่ึงพนกังาน
แต่ละแผนกท่ีเก่ียวขอ้งกบัการท างานบนท่ีสูงจะตอ้งปฏิบติังานดว้ยความระมดัระวงั ปฏิบติังานตาม
ขั้นตอน สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัใหเ้หมาะสมและถูกตอ้ง 
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              โรยขา้ว                      ข้ึนดูขา้วบนถงั               ติดตั้งหลอดไฟ              ห้อยหูสลิงแบก็ 
 

ภาพท่ี 2.27  ตวัอยา่งภาพการท างานบนท่ีสูงในลกัษณะต่างๆ 
  

  6.1.9  งานยก ลาก แบก หาม  
  ลกัษณะงานในโรงสีมีการเคล่ือนยา้ยและจดัเก็บวสัดุต่างๆ ตลอดเวลา ไม่วา่
จะเป็นงานท่ีเก่ียวขอ้งกบัวตัถุดิบหรือผลิตภณัฑ์  เช่น ยก แบก หาม กระสอบขา้วของพนักงาน
แผนกผลิต บรรจุ หรืองานซ่อมบ ารุงท่ีเก่ียวขอ้งกบัพนกังานวิศวกรรม เช่น มีการยกเหล็ก มอเตอร์
เคร่ืองจกัร อะไหล่เคร่ืองจกัร รอก โซ่ สายพาน อุปกรณ์เคร่ืองมือช่าง กล่องลงั ถงัน ้ ามนั เป็นตน้ ซ่ึงถา้
ไม่มีการปฏิบติัในการยกเคล่ือนยา้ยท่ีถูกตอ้งอาจเกิดการบาดเจบ็ต่อร่างกายได ้
   การเคล่ือนยา้ยวสัดุบางคร้ังก็มีความจ าเป็นตอ้งใชแ้รงคน ดว้ยขอ้จ ากดัในเร่ือง
สถานท่ีท่ีคบัแคบ หรือวสัดุแตกหกัง่าย หรือเป็นงานตอ้งใชค้วามละเอียด แต่ในบางงานก็ตอ้งอาศยั
เคร่ืองทุ่นแรงเพราะเกินก าลงัความสามารถของคน เช่น ใชอุ้ปกรณ์ล าเลียง รถยกเขา้มาช่วย เพื่อให้เกิด
ความปลอดภยัต่อพนกังาน  
  การเคล่ือนยา้ยวสัดุอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

 1)  การปฏิบัติอย่างปลอดภัย  เป็นขอ้ปฏิบติัแรกท่ีผูบ้ริหารและพนกังานทุกคน 
ตอ้งยึดถือและปฏิบตัิในการปฏิบตัิงานทุกชนิด จะตอ้งไม่มีขั้นตอนใดของการเคล่ือนยา้ยวสัดุที่มี
ลกัษณะเส่ียงอนัตราย โดยมีหลกัทัว่ๆ ไปในการเคล่ือนยา้ยวสัดุเพื่อความปลอดภยัมีดงัน้ี 

 (1)  พนกังานท่ีจะยกเคล่ือนยา้ยวสัดุตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
ส่วนบุคคลใหเ้หมาะสมกบัสภาพงาน 

 (2)  การยกดว้ยแรงคนตอ้งยกดว้ยท่าทางหรือวธีิการท่ีถูกตอ้ง 
 (3)  การยกของท่ีมีน ้าหนกัมาก ควรมีผูช่้วยในการเคล่ือนยา้ย หรือใช้

เคร่ืองมืออุปกรณ์ช่วยเคล่ือนยา้ย 
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 (4)  การใช้เคร่ืองมืออุปกรณ์ช่วยเคล่ือนยา้ยตอ้งเลือกใช้ให้มีความ
เหมาะสมกบัวสัดุท่ีจะท าการเคล่ือนยา้ย 

 (5)  การใชเ้คร่ืองมืออุปกรณ์ช่วยตอ้งไม่เกิดขีดความสามารถของเคร่ืองมือ
อุปกรณ์  

 (6)  ช่องทางท่ีใชใ้นการเคล่ือนยา้ยตอ้งปลอดภยั เช่น มีการก าหนดเส้นทาง
ไวอ้ยา่งชดัเจน มีแสงสวา่งเพียงพอ ปราศจากส่ิงกีดขวาง เป็นตน้ 

 2)  การปฏิบัติอย่างมีประสิทธิภาพ  เป็นการเคล่ือนยา้ยวสัดุโดยการปฏิบติั 
หรือน ากฎพื้นฐานของการเคล่ือนยา้ยวสัดุมาผสมผสานกนัเพื่อใหเ้กิดประสิทธิภาพ  เช่น กฎของการ
ท าใหง่้าย กฎของแรงโนม้ถ่วง กฎของการใชพ้ื้นท่ีใหเ้กิดประโยชน์ กฎของน ้าหนกัคงท่ี เป็นตน้ 
  การบาดเจบ็ท่ีอาจเกิดข้ึนจากการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของไม่ถูกวธีิ  มีดงัน้ี 

    1.  อาการปวดหลงัทั้งเฉียบพลนั และเร้ือรัง 
    2.  โรคกระดูกทบัเส้นประสาท 
    3.  เข่าเส่ือม 
    4.  มือชา เน่ืองจากเส้นเลือดและเส้นประสาทถูกกดทบั 
    5.  ไส้เล่ือน 

6.1.10 งานปรับปรุงคุณภาพน ้าดื่มน ้าใช้ 
   โรงสีขา้วมีการผลิตน ้าประปาใชเ้อง จะตอ้งมีกระบวนการปรับปรุงคุณภาพน ้ า 
โดยจะมีการใชส้ารเคมี คือคลอรีน มีช่ือวา่ Calcium hypochlorite ซ่ึงมีฤทธ์ิกดักร่อน เป็นอนัตรายต่อ
ผูป้ฏิบติังาน  ดงันั้น ผูท่ี้มีหน้าท่ีในการเติมคลอรีนจะตอ้งทราบรายละเอียดเก่ียวกบัสารเคมีตวัน้ี 
เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

          ภาพท่ี 2.28  ถงัแชมเปญของบริษทั               ภาพท่ี 2.29  ถงัCalcium hypochlorite  
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  6.1.11 งานทาสี พ่นสี 
  งานทาสี พน่สี ส่วนใหญ่อยูใ่นงานซ่อมบ ารุงของพนกังานแผนกวิศวกรรม 

เช่น ใชสี้ทาหรือพน่แผน่เหล็กของอุปกรณ์เคร่ืองจกัรเพื่อป้องกนัสนิม ความสวยงาม ปกปิดจุดหรือ
รอยเช่ือม รอยขดุขีด หรือเพื่อแสดงสถานะเคร่ืองจกัรแยกประเภทการใชง้าน การทาสีก าหนดขอบเขต
พื้นท่ีติดตั้งเคร่ืองจกัร พื้นท่ีการท างาน เป็นตน้  

  งานพน่สีจดัเป็นงานท่ีมีความอนัตรายมากงานหน่ึง เน่ืองจากสารปนเป้ือน
ท่ีเกิดข้ึนจากการพน่สีประกอบไปดว้ยสองตวัหลกัคือ ละออง (Mist)  และไอระเหย (Vapor) 
   1)  ละออง (Mist)  เป็นอนุภาค ที่มีขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอน ซ่ึงสามารถ 
เขา้สู่ระบบทางเดินหายใจได ้ในอดีตละอองมีองคป์ระกอบของ Pigment  ซ่ึงไดแ้ก่ตะกัว่ และโครเมียม 
สารทั้งสองตวัน้ีท าให้เกิดพิษในร่างกาย ระบบทางเดินอาหาร ทอ้งเสีย และท าให้เป็นโรคจากการ
ท างานและถึงขั้นเสียชีวติได ้
   2)  ไอระเหย (Vapor)  มีรูปร่างไม่แน่นอนและสามารถแพร่กระจายไปได ้
ไกลๆ โดยไอระเหยส่วนใหญ่ท่ีพบมกัจะเป็น Iso cyanate, Ketone, Toluene และ Xylene สารดงักล่าว
ก่อให้เกิดอาการวิงเวียนศีรษะ คล่ืนไส้ อาเจียน แสบคนั ระคายเคืองที่ระบบทางเดินหายใจ และ
ผวิหนงัได ้ ตลอดจนท าใหเ้กิดพิษในโลหิต เป็นโรคไตและเป็นอาการเร้ือรังได ้
   ดงันั้น เพื่อความปลอดภยัในการท างานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการทาสี พ่นสี จะตอ้ง
มีการป้องกนัท่ีดีและสามารถท าไดก้็คือ การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลเพื่อปกปิด
ร่างกายไม่ใหส้ัมผสักบัสารเคมีเหล่านั้นโดยตรง เช่น สวมแวน่ตา หนา้กาก ชุดพน่สี ถุงมือ เป็นตน้ 
 6.2  ความรู้ทัว่ไปเกี่ยวกบัฝุ่นละออง 

   ฝุ่ นละอองในบรรยากาศ เป็นอนุภาคมีทั้งท่ีเป็นของแข็งและของเหลว ซ่ึงแพร่กระจาย
อยูใ่นอากาศ โดยทัว่ไปมีขนาดแตกต่างกนัตั้งแต่ 0.002 ไมครอน (ขนาดใกลเ้คียงกบัโมเลกุลของสสาร) 
จนถึงขนาดใหญ่กวา่ 500 ไมครอน ฝุ่ นละอองขนาดใหญ่สามารถแขวนลอยอยูใ่นบรรยากาศ 2-3 นาที 
จะตกลงสู่พื้นดว้ยแรงดึงดูดของโลก และแรงลม ฝุ่ นละอองท่ีแขวนลอยอยูใ่นอากาศไดน้านมกัเป็น
ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10)  เน่ืองจากมีความเร็วในการตกลงสู่พื้นต ่าหากมีแรง
กระท าจากภายนอกเขา้มาเก่ียวขอ้ง เช่น การไหลเวยีนของอากาศและกระแสลม เป็นตน้ จะสามารถ
แขวนลอยอยูใ่นอากาศไดน้านมากข้ึน  

  แหล่งก าเนิดของฝุ่ นละอองในบรรยากาศจะแบ่งเป็น 2 ประเภท ดงัน้ี  
  1.  ฝุ่ นละอองท่ีเกิดข้ึนตามธรรมชาติ  ไดแ้ก่ ดิน ทราย หิน ละอองไอน ้า เขม่าควนั

จากไฟป่า และละอองเกลือจากน ้าทะเล 
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  2.  ฝุ่ นละอองท่ีเกิดจากกิจกรรมท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน ไดแ้ก่ 
 2.1  ฝุ่ นจากการคมนาคมขนส่งและการจราจร เช่น ฝุ่ นดิน ทราย ที่ฟุ้งกระจาย

ขณะรถวิง่ และเขม่าจากการเผาไหมข้องเคร่ืองยนตดี์เซล เป็นตน้ 
 2.2  ฝุ่ นจากการก่อสร้าง เช่น ก่อสร้างอาคาร ถนน และการร้ือถอน เป็นตน้ 
 2.3  ฝุ่ นจากการประกอบอุตสาหกรรม  เช่น การท าปูนซีเมนต ์การโม่บดหรือ

ยอ่ยหิน และอ่ืนๆ เป็นตน้ 
  6.2.1  ประเภทของฝุ่นละออง  มีดังนี้ 

 1)  ฝุ่ นละอองตามเกณฑ์ทางด้านกายภาพ (Physical) แบ่งออกได้ 2 ประเภท 
คือ 

 (1)  ฝุ่ นละอองจากสารอินทรีย ์(Organic Dust) แบ่งเป็น 
ก. ฝุ่ นละอองจากสารอินทรียท่ี์ไม่มีชีวติ ฝุ่ นละอองชนิดน้ีจะเป็นพิษ

ต่อร่างกายหรือท าใหเ้กิดความระคายเคืองต่อร่างกายได ้
ข. ฝุ่ นละอองจากสารอินทรียท่ี์มีชีวติ ไดแ้ก่ แบคทีเรีย ฟังใจ บางชนิด

อาจท าใหเ้กิดโรคในคน และสัตว ์เป็นตน้ นอกจากน้ียงัมีพวกละอองเกสรของพืชหรือหญา้บางชนิด
ท่ีท าใหเ้กิดเป็นพิษหรือท าให้ร่างกายแพพ้ิษได ้

 (2)  ฝุ่ นละอองจากสารอนินทรีย ์(Inorganic Dust) แบ่งเป็น 
ก. Flint Dust  เกิดจากการบด การแยกพวกหินเหล็ก ซ่ึงหินชนิดน้ี

จะมีซิลิกา (Silica) อยูถึ่ง 96% ขนาดของฝุ่ นละอองโดยเฉล่ียประมาณ 0.8-1.3 ไมครอน โดยท่ี 20-30% 
มีขนาดต ่ากวา่ 0.5 ไมครอน 70-80% มีขนาดต ่ากวา่ 2 ไมครอน และ 1-6% มีขนาดโตกวา่ 5 ไมครอน 

ข. Sandstone Dust  ส่วนใหญ่เกิดจากโรงงานอุตสาหกรรมท่ีใชหิ้น 
ทราย หินชนิดน้ีจะมีหินควอทซ์เป็นส่วนประกอบ ขนาดของฝุ่ นละอองโดยเฉล่ียประมาณ 0.6-1.1 
ไมครอน ใน 25-49% มีขนาดต ่ากวา่ 0.5 ไมครอน70-90% มีขนาดต ่ากวา่ 2 ไมครอนและ 1.8% มีขนาด
ใหญ่กวา่ 5 ไมครอน 

ค. Hematite Dust เกิดจากโรงงานท่ีเช่ือมหลอมโลหะ มีเฟอร์ริ 
คออกไซด ์80% มีขนาดต ่ากวา่ 0.5 ไมครอน 82% มีขนาดต ่ากวา่ 2 ไมครอน และ 1% มีขนาดใหญ่กวา่ 
5 ไมครอน 

ง. Shale Dust เกิดจากโรงงานเช่ือมหรือหลอมโลหะ ซ่ึงจะมีฝุ่ นละออง
ของถ่านหินและซิลิกา ขนาดของฝุ่ นละอองเฉล่ีย 0.4-1.2 ไมครอน 25-55% มีขนาดต ่ากวา่ 0.5 ไมครอน 
65-92% มีขนาดต ่ากวา่ 2 ไมครอน และ 1% มีขนาดใหญ่กวา่ 5 ไมครอน 
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จ. Asbestos Dust เกิดจากโรงงานท่ีใช้สารในโรงงาน ฝุ่ นละออง  
ประเภทน้ีมีความยาวเฉล่ีย 2.5-3.5 ไมครอน 8-15% มีขนาดยาวนอ้ยกวา่ 1 ไมครอน 65-75% มีขนาด
ยาวนอ้ยกวา่ 5 ไมครอน และ 70-87% มีขนาดยาวนอ้ยกวา่ 10 ไมครอน และมีความหนาเฉล่ีย 0.55 
ไมครอน 43% หนาน้อยกวา 0.5 ไมครอน 82% หนาน้อยกว่า 1 ไมครอนและ 28% หนาน้อยกว่า 
2 ไมครอน 

 2)  ฝุ่ นละอองตามเกณฑ์ทางการแพทย์ แบ่งออกได้ 2 ประเภท คือ 
 (1)  Respirable dust คือ ฝุ่ นละอองท่ีมีขนาดเล็กพอท่ีสามารถหายใจเขา้สู่

ระบบทางเดินหายใจส่วนปลายได ้
 (2)  Inharable dust คือ ฝุ่ นละอองท่ีมีขนาดใหญ่ ไม่สามารถหายใจเขา้สู่

ระบบทางเดินหายใจได ้
 3)  ฝุ่ นละอองตามเกณฑ์ความเป็นพิษ (Toxic dust)แบ่งออกได้ 2 ประเภท คือ 

 (1)  ฝุ่ นท่ีเป็นพิษ (Toxic dust)  ส่วนใหญ่เป็นจ าพวก ฝุ่ นอนินทรีย ์
(Inorganic dust)  เม่ือรางกายรับเขา้ไปและสะสมไว ้จะเกิดอนัตรายอยา่งร้ายแรง  เช่น ตะกัว่ แคดเมียม 
ซิลิกา  แอสเบสตอส 

 (2)  ฝุ่ นเฉ่ือย (Inert dust)  ส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย ์(Organic dust) ไม่ค่อย
มีอนัตรายต่อร่างกายมากนกั อาจเกิดอาการแพไ้ด ้ เช่น พวกละอองเกสร เปลือกขา้ว เป็นตน้ 

  6.2.2  ขนาดของฝุ่นละออง  
  อนุภาคของแขง็ขนาดเล็กท่ีอยูใ่นอากาศหรือเรียกง่ายๆ วา่ฝุ่ น อาจจะเกิดข้ึน
ในอากาศหรือถูกปล่อยจากแหล่งก าเนิดท่ีมีทั้งตามธรรมชาติและจากกิจกรรมของมนุษย ์ฝุ่ นละออง
จ านวนมากท่ีแขวนลอยอยูใ่นอากาศมีขนาดเล็กไม่สามารถมองเห็นดว้ยตาเปล่า เรียกวา่ ละอองลอย 
เม่ือละอองลอยมีมากข้ึนจะรวมตวักนัตกสู่พื้นดิน ฝุ่ นละอองมีขนาดต่างๆ กนั โดยทัว่ไปนิยมแบ่ง
อนุภาคออกเป็น 3 ช่วงขนาดไดแ้ก่ ฝุ่ นรวม (Total Suspended Particulate Matter; TSP) มีขนาดเส้นผา่ 
ศูนยก์ลาง < 100 ไมครอน  ฝุ่ นขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอน(Particulate Matter; PM10) มีขนาดเล็กกวา่
เส้นผม  ฝุ่ นขนาดเล็กกวา่ 2.5 ไมครอน (Particulate Matter; PM2.5) มีขนาดเท่าเช้ือโรคไปจนถึงระดบั
โมเลกุล 
  ฝุ่ นละอองในอากาศโดยปกติจะไม่เป็นทรงกลม มีลกัษณะสัณฐานของอนุภาค
แตกต่างกนั โดยส่วนใหญ่จะข้ึนกบัแหล่งก าเนิดของอนุภาคนั้นๆ ของแข็งท่ีเกิดจากการควบแน่น 
เช่น เถา้ลอย เกสรดอกไม ้จะมีลกัษณะค่อนขา้งเป็นทรงกลม เส้นใยของขนสัตว ์ฝ้าย แกว้ แอสเบสตอส 
และเส้นใยสังเคราะห์ต่างๆมกัเป็นทรงกระบอก สินแร่โดยปกติอาจจะมีรูปทรงไม่เป็นระเบียบเป็น
ปุยสะเก็ดหรือกอ้นรวม อนุภาคท่ีเกิดจากการรวมตวักนัในขณะแขวนลอยอยูใ่นอากาศหรือเกิดจาก
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การเยน็ตวัของแก๊สร้อน รูปร่างท่ีเห็นจะเหมือนลูกโซ่และเป็นฟล็อก กลุ่มอนุภาครวมตวัหลวมๆ เช่น 
ฝุ่ นละอองจากท่อไอเสียรถยนต ์และมกัเกิดจากการสันดาปท่ีไม่สมบูรณ์ของเช้ือเพลิงซ่ึงผลิตอนุภาค
คาร์บอนจ านวนมาก 

 1)  ฝุ่ นรวม (Total Suspended Particulate Matter; TSP) 
  อนุภาคของแข็งและก่ึงของแข็งท่ีพบในอากาศมีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง
ประมาณ 0.005 ไมครอน ถึง 100 ไมครอน แหล่งก าเนิดธรรมชาติมกัเกิดจากการฟุ้งกระจายของ
ดิน ทรายท่ีพื้นผิวถนน และสถานท่ีก่อสร้าง (fugitive dust) โดยลมพดัจากพื้นดิน โดยส่วนใหญ่
ประกอบดว้ยซิลิกาเป็นจ านวนมาก ฝุ่ นละอองทางชีวภาพ (Bioaerosol) เช่น สปอร์ ละอองเกสรของ
พืชต่างๆ ส่วนฝุ่ นละอองรวมท่ีพบบริเวณเขตเมือง โดยทัว่ไปเป็นการแพร่กระจายแบบปฐมภูมิจาก
กระบวนการไหมเ้ช้ือเพลิง ทั้งจากการจราจร โรงงานอุตสาหกรรม และกิจกรรมอ่ืนๆ ส่วนฝุ่ นทุติยภูมิ
มาจากการเปล่ียนแปลงของสารประกอบซลัเฟอร์ ไนโตรเจน และแก๊สอ่ืนๆ ไปอยูใ่นรูปของอนุภาค 
ฝุ่ นละอองแขวนลอยรวมท่ีมีขนาดใหญ่ถูกก าจดัออกโดยระบบทางเดินหายใจส่วนตน้ เช่น ถูกดกั
หรือกรองไวภ้ายในช่องจมูก และถูกน าออกจากระบบทางเดินหายใจไดโ้ดยการจาม แต่ฝุ่ นละออง
แขวนลอยรวมมกัท าใหเ้กิดการระคายเคืองต่อระบบประสาทรับความรู้สึกของร่างกาย เน่ืองจากฝุ่ น
อาจมีสารพิษ  เช่น ตะกัว่ แมงกานีส สารหนูฯลฯ ซ่ึงท าใหต้า จมูก คอ เกิดการระคายเคืองและอกัเสบได ้

 2)  ฝุ่ นขนาดเลก็กว่า 10 ไมครอน (Particulate Matter; PM10)  
 PM10 เป็นสารมลพิษท่ีมีความส าคญั มีลกัษณะเป็นอนุภาคของแข็งและ

ก่ึงของแข็งขนาดเล็ก ไดแ้ก่ ฝุ่ น (dust) ควนั (Smoke) ฟูม (Fume) เขม่า (Soot) ประกอบดว้ยมลสาร
หลายชนิดผสมผสานกนั และมีองคป์ระกอบเคมีท่ีแตกต่างกนั ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอน 
เกิดจากแหล่งก าเนิดหลายชนิด ฝุ่ นท่ีเกิดจากธรรมชาติ เช่น ฝุ่ นดิน ฝุ่ นจากละอองไอของทะเล ส่วนฝุ่ น
ท่ีเกิดจากกิจกรรมของมนุษย ์เช่น การเผาไหมเช้ือเพลิงโดยเฉพาะจากยานพาหนะท่ีใชน้ ้ ามนัดีเซล 
การเผาขยะ การเผาของเสียจากเกษตรกรรม (หญา้ ฟาง) ฝุ่ นละอองที่เกิดข้ึนภายในอาคารจาก
กระบวนการอุตสาหกรรมท่ีก่อใหเ้กิดฝุ่ นละออง  เช่น โรงโม่หิน โรงงานปูนซีเมนต ์ฝุ่ นละอองขนาด
เล็กกวา่ 10 ไมครอน  มกัจะเกิดข้ึนระหวา่งกระบวนการเผาไหม ้และรวมกบัข้ีเถา้ ปลิวจากโรงไฟฟ้า 
เม่ือมนุษยไ์ดรั้บฝุ่ นละอองขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอน เขา้สู่ร่างกายโดยการหายใจและสามารถเขา้สู่
ระบบทางเดินหายใจส่วนลึกได ้ท าให้เกิดผลกระทบส าคญัท่ีเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ ฝุ่ นละออง
ขนาดเล็กกวา่ 10 ไมครอนถูกแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ช่วงขนาด คือ อนุภาคส่วนหยาบ (Coarse fraction 
particulate) และอนุภาคส่วนละเอียด (Fine fraction particulate) ซ่ึงโดยทัว่ไปอนุภาคแต่ละส่วนจะมี
แหล่งก าเนิด องคป์ระกอบทางเคมี และพฤติกรรมในอากาศท่ีแตกต่างกนั 
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 อนุภาคส่วนหยาบ (Coarse fraction particulate) คือ อนุภาคท่ีมีขนาด
ระหวา่ง 2.5 – 10 ไมครอน ส่วนใหญ่เกิดจากการรวมตวักนัของอนุภาคท่ีมีแหล่งก าเนิดจากธรรมชาติ 
เช่น อนุภาคท่ีมาจากฝุ่ นดิน เป็นฝุ่ นละอองปฐมภูมิซ่ึงถูกปล่อยสู่อากาศโดยตรงและไม่ถูกเปล่ียนรูป
โดยปฏิกิริยาเคมี ดงันั้นอนุภาคส่วนหยาบน้ีสามารถหาแหล่งก าเนิดจากองค์ประกอบทางเคมีง่าย 
เน่ืองจากองคป์ระกอบของมนัมีการเปล่ียนแปลงนอ้ยมากเม่ืออยูใ่นอากาศ อนุภาคส่วนหยาบบางส่วน
เกิดจากระบวนการเชิงกล  เช่น การบด การโม่ หรือการท าใหเ้ป็นผงจากการก่อสร้าง การร้ือถอน ท าลาย 
การระเบิดหิน อนุภาคส่วนหยาบมีแหล่งก าเนิดหลกัมาจากธรรมชาติ ในกลุ่มส่วนละเอียด อนุภาค
ส่วนใหญ่มีขนาดเล็กกวา่ 2.5 ไมครอน ซ่ึงเขา้สู่ปอดและถุงลมปอดส่วนลึกได ้

 3)  ฝุ่ นขนาดเลก็กว่า 2.5 ไมครอน (Particulate Matter; PM2.5) 
  PM2.5 เป็นอนุภาคของแขง็หรือก่ึงแขง็ท่ีอยูใ่นสภาพก่ึงระเหย ประกอบดว้ย
อนุภาคส่วนละเอียดปฐมภูมิ และอนุภาคส่วนละเอียดทุติยภูมิผสมกนัอยู ่แต่ส่วนใหญ่ PM2.5 จะเป็น
อนุภาคทุติยภูมิ เกิดข้ึนในอากาศเม่ือแก๊สต่างๆ เช่น ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) ไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NO2) และสารประกอบอินทรียร์ะเหย (VOCS) ท่ีเกิดจากกการเผาไหมเ้ช้ือเพลิงถูกเปล่ียนรูปในอากาศ
โดยท าปฏิกิริยาเคมีฟิสิกส์ ท าใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงวฏัภาคจากแก๊สไปอยูใ่นรูปอนุภาค ทั้งอนุภาค
ส่วนละเอียดปฐมภูมิ และอนุภาคส่วนละเอียดทุติยภูมิ มีช่วงเวลาท่ีอยูใ่นอากาศเป็นระยะเวลายาวนาน
เป็นวนัหรือสัปดาห์และสามารถเคล่ือนท่ีไปไดไ้กล (100 – 1000 กิโลเมตร) (U.S.EPA. 1999) โดยมี
แนวโนม้ท่ีจะแพร่กระจายอยา่งสม ่าเสมอในบริเวณเขตเมือง จึงเป็นการยากท่ีจะส ารวจยอ้นกลบัไปหา
แหล่งก าเนิด 
  ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกวา่ 2.5 ไมครอน เกิดจาก 3 กระบวนการ คือ 

 1.  การเกิดปฏิกิริยากนัระหว่างโมเลกุลแก๊สแลว้เปล่ียนรูปเป็นอนุภาค
ชนิดใหม่ 

 2.  การรวมตวัของอนุภาคสองอนุภาคไปเป็นอนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่ข้ึน 
 3.  อนัตรกิริยาของอนุภาคแก๊ส กบัแก๊สท่ีถูกดูดซบั และดูดซึมลงบนผิว

อนุภาค ปฏิกิริยาน้ีเก่ียวขอ้งกบัแกส๊เร่ิมตน้  เช่น แสซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ไนโตรเจนไดออกไซด ์และ
สารประกอบอินทรียร์ะเหย 

  6.3.3  ผลกระทบของฝุ่นละอองในบรรยากาศ  มีดงัน้ี 
 ผลกระทบต่อสุขภาพอนามยั 
 หากมีการหายใจเอาฝุ่ นละอองท่ีปะปนในอากาศเขา้ไปในระบบทางเดิน

หายใจ ฝุ่ นละอองท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 15 ไมครอน จะถูกดกัจบัท่ีระบบทางเดินหายใจส่วนตน้ ในส่วน
ของจมูกและล าคอ ซ่ึงจะถูกขบัออกมาพร้อมกบัเสมหะ ส่วนฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 
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(PM-10) จะเป็นอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของมนุษย ์เพราะสามารถแทรกตวัลึกเขา้ไปถึงระบบ
ทางเดินหายใจส่วนล่างเขา้ไปในเน้ือเยือ่ปอด และน าสารอนัตรายเขา้สู่ร่างกาย โดยกลุ่มเส่ียงท่ีไดรั้บ
ผลกระทบไดง่้าย ไดแ้ก่ เด็ก ผูสู้งอายุ และผูที้่มีโรคประจ าตวัเก่ียวกบัระบบทางเดินหายใจอยูแ่ลว้ 
เช่น ผูป่้วยโรคปอด ไขห้วดัใหญ่ และโรคหืด เป็นตน้ 
   1)  ผลกระทบต่อทัศนวิสัย 
   ฝุ่ นละอองจะลดความสามารถในการมองเห็น เน่ืองจากฝุ่ นละออง
ในบรรยากาศท่ีเป็นทั้งของแขง็และของเหลวสามารถดูดซบัและหกัเหแสงได ้ท าใหท้ศันวสิัยในการ
มองเห็นลดลง  ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัขนาด ความหนาแน่นและองคป์ระกอบทางเคมีของฝุ่ นละอองนั้น 
   2)  ผลกระทบต่อวตัถ ุและส่ิงก่อสร้าง 
   เน่ืองจากฝุ่ นละอองในบรรยากาศมีคุณสมบตัิทางกายภาพและทางเคมี   
ท่ีต่างกนั  สามารถส่งผลกระทบต่อวตัถุและส่ิงก่อสร้างได ้ เช่น การสึกกร่อนของโลหะ การท าลาย
ผวิหนา้ของส่ิงก่อสร้าง การเส่ือมคุณภาพของผลงานทางศิลปะ และความสกปรกเลอะเทอะของวตัถุ 
เป็นตน้ 

 6.3  มาตรการป้องกนัอนัตรายด้านส่ิงแวดล้อมของโรงสีข้าว 
  อนัตรายดา้นส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้วท่ีพบ มี 3 ดา้น ไดแ้ก่ ดา้นกายภาพ เช่น เสียง 

ดา้นเคมี  เช่น ฝุ่ นละออง และดา้นชีวภาพ  เช่น ฝุ่ นจากเช้ือราบนขา้วเปลือก ขา้วสาร ซ่ึงมีมาตรการ   
ในการป้องกนั ดงัน้ี 

  6.3.1  เสียง 
 เสียง  มีแหล่งก าเนิดหลกัๆ มาจากเคร่ืองจกัรต่างๆ ในกระบวนการสีขา้ว 

และบางคร้ังเกิดจากการกระท าของพนกังาน เช่น การทุบเหล็ก ตีเหล็ก ตดัเหล็กหรืออ่ืนๆ ในงาน
ซ่อมบ ารุง ซ่ึงถา้พนกังานไดรั้บสัมผสัเสียงเหล่านั้นบ่อยๆ สะสมเป็นระยะเวลานานอาจส่งผลกระทบ
ต่อสุขภาพ ท าให้สมรรถภาพในการไดย้ินลดลงได ้ ดงันั้นจึงมีวิธีการที่จะช่วยควบคุมและลดการ
สัมผสัเสียง แบ่งออกเป็น 3 ทาง ดงัน้ี 

 1)  ควบคุมท่ีแหล่งก าเนิดเสียง  เช่น จดัใหมี้แผนตรวจเช็คซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร
ตามรอบ จุดตรวจเช็ค  เช่น สายพาน โซ่ ฟันเฟือง จุดหมุนต่างๆใส่น ้ามนัหล่อล่ืน ปรับเปล่ียนส่วนท่ี
ไม่ดี หรือเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต เลือกเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรท่ีมีเสียงเบากวา่มาแทนท่ี 

 2)  ควบคุมท่ีทางผ่าน  สามารถท าไดห้ลายแบบ  เช่น เคร่ืองป๊ัมลมในโรงสี
มีเสียงดงัมาก  จึงควรจดัหาวสัดุปิดคลุมและมีวสัดุดูดซบัเสียง หรือยา้ยไปไวต้  าแหน่งอ่ืนท่ีสามารถเพิ่ม
ระยะห่างระหวา่งเคร่ืองป๊ัมลมกบัพนกังาน  
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3)  ควบคุมท่ีพนักงานโดยตรง  เช่น การจดัหาปลัก๊อุดหู หรือท่ีครอบหูส าหรับ 
ลดเสียงดงัใหก้บัพนกังานสวมใส่ขณะปฏิบติังานโดยปลัก๊อุดหูท ามาจากวสัดุหลายชนิด ไม่วา่จะเป็น 
ยาง พลาสติก ใยแกว้ละเอียด หรือโฟม เป็นตน้ ปลัก๊อุดหูจะลดเสียงท่ีมีความถ่ีต ่าไดดี้ เหมาะกบัการ
ไดรั้บสัมผสัเสียงดงัท่ีไม่บ่อยนกั  ส่วนท่ีครอบหูสามารถลดเสียงท่ีมีความถ่ีสูงไดดี้เหมาะกบัการ
ไดรั้บสัมผสัเสียงดงัเป็นช่วงยาว หรือจดัใหมี้การหมุนเวยีนเปล่ียนคนงานเพื่อลดเวลาท่ีไดรั้บเสียงดงั 

  6.3.2  ฝุ่นละออง 
  ฝุ่ นละออง เกิดข้ึนจากขั้นตอนของกระบวนการสีขา้วเป็นส่วนใหญ่ ทั้งฝุ่ น
ท่ีเกิดจากขา้วเปลือก แกลบ ฝุ่ นจากการขดัผิวขา้วสาร ฝุ่ นจากความบกพร่องหรือช ารุดของอุปกรณ์ 
เคร่ืองจกัร หรือจากการกระท าของพนกังาน  เช่น เป่าท าความสะอาดพื้นท่ีท างาน การขบัข่ียานพาหนะ 
เป็นตน้ ซ่ึงฝุ่ นละอองเหล่านั้นอาจก่อให้เกิดการระคายเคืองต่อผิวหนงั ระบบทางเดินหายใจ หรือ
ระคายเคืองดวงตา  ดงันั้นจึงมีมาตรการในการป้องกนัฝุ่ นละอองได ้ดงัน้ี 

 1)  มีการปิดคลุมแหล่งก าเนิดฝุ่ นท้ังหมด  เช่น ปิดฝาเชนล าเลียงขา้วเปลือก
ทุกคร้ังหลงัเปิดออกเพื่อซ่อมบ ารุง ปิดประตูห้องเก็บร าทุกคร้ังเม่ือมีมาเขา้ออกพื้นท่ี 

 2)  มีการตรวจเช็คท่อส่ง ท่อล าเลียงแกลบเป็นประจ า   เม่ือพบว่ามีรอยร่ัว
หรือขาด ใหรี้บด าเนินการอุดหรือปะรอยร่ัวนั้นทนัที  

 3)  จัดให้มีระบบดูดอากาศเฉพาะท่ีโดยเฉพาะบริเวณท่ีมีการเทหรือปล่อย
ข้าวเปลือก  เช่น หนา้หลุมรับขา้วเปลือกของหน่วยรับวตัถุดิบ หรือบริเวณท่ีมีการเขยา่ตะแกรงท าความ
สะอาดขา้วเปลือก เป็นตน้ 

 4)  พนักงานควรช่วยกันท าความสะอาดพืน้ท่ีการท างานของตัวเองเป็นประจ า 
วัน  เพื่อลดการสะสมของฝุ่ นละออง และลดการใชส้ายลมเป่าท าความสะอาดเน่ืองจากจะท าให้ฝุ่ น
ฟุ้งกระจายมากข้ึน 

 5)  สวมใส่ผ้าปิดจมกูขณะปฏิบัติงาน  และถ้าต้องเงยหน้าเพ่ือท าความสะอาด
บนฝ้า เพดาน  ควรสวมแวน่ตานิรภยัป้องกนัการระคายเคืองดวงตา 

 6)  ควรจัดพื้นท่ีรับประทานอาหารของพนักงานให้เป็นห้องท่ีปิดมิดชิด 
ปราศจากฝุ่ นละออง 

  6.3.3  ฝุ่นจากเช้ือราบนข้าวเปลือก ข้าวสาร 
  ขา้วเปลือกในฤดูเก็บเก่ียวท่ีมีการรับซ้ือจากชาวนา ซ่ึงขา้วเปลือกยงัคงมี
ความช้ืน ในบางคร้ังการรับซ้ือมาเก็บไวใ้นโกดงัปริมาณมากๆและดว้ยอุณหภูมิและสภาพอากาศ
อาจท าใหข้า้วเปลือกบางส่วนเกิดความช้ืนท าใหมี้เช้ือราเกิดข้ึนได ้ส่วนขา้วสารพบเช้ือราไดใ้นกรณี
ท่ีกระสอบขา้วสัมผสัความช้ืน โดยเฉพาะช่วงฤดูฝน  อาจเพราะน ้าซึมบนพื้นโกดงั หรือหลงัคาช ารุดร่ัว 
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เป็นตน้  ดงันั้นพนกังานท่ีเก่ียวขอ้งกบัพื้นท่ีการท างานนั้นๆอาจไดรั้บสัมผสัละอองฝุ่ นจากเช้ือราได ้
จึงมีมาตรการในการป้องกนัไม่ใหเ้กิดอนัตรายจากเช้ือรา ดั้งน้ี 

 1)  หัวหน้างานและพนักงานในพืน้ท่ีควรช่วยกันสอดส่องดูแล พื้นท่ีการ

ท างานของตนเองอย่างสม า่เสมอ  เพื่อพบความผิดปกติ ใหแ้จง้ผูบ้งัคบับญัชาเพื่อแกไ้ข 
 2)  หลังจากรับซ้ือข้าวเปลือกจากชาวนา  พนกังานท่ีมีหนา้ท่ีดูแลการจดัเก็บ

ขา้วเปลือกตอ้งจดัใหมี้การระบายอากาศอยา่งเพียงพอ 
 3)  พนักงานท่ีมีหน้าท่ีดูแลคลังสินค้าจัดเกบ็ข้าวเปลือก ข้าวสาร  ตอ้งบริหาร

จดัการสินคา้นั้นเขา้ออกตามล าดบัเพื่อไม่ใหสิ้นคา้คา้งสต็อกนานเกินไปจนเกิดการหมกัหมม  
 4)  สวมหน้ากากป้องกันฝุ่ นจากเชื้อราเม่ือต้องเข้าไปจัดเก็บข้าวท่ีมีเช้ือรา

ปนเป้ือนไปก าจัด  

 
7. ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัอปุกรณ์ควบคุมมลพษิทางอากาศ 
 

อุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศ (Air Pollution Control Equipment)  เป็นอุปกรณ์ท่ีช่วย
ในการควบคุมหรือบ าบดัมลพิษอากาศก่อนปล่อยออกสู่ส่ิงแวดล้อม อุปกรณ์ควบคุมมลพิษทาง
อากาศสามารถแบ่งออกตามชนิดของมลพิษท่ีปนเป้ือนอยู่ในอากาศเป็น 2 ประเภท คืออุปกรณ์
ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดอนุภาค และอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดก๊าซและไอ  

ส าหรับในคู่มือเล่มน้ี จะขอยกตวัอยา่งเฉพาะประเภทอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศ
ชนิดอนุภาคแต่ละชนิด ซ่ึงจะเป็นประโยชน์ต่อการน าไปพิจารณาเลือกใชใ้นการควบคุมหรือบ าบดั
มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงานสีขา้ว 

อุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดอนุภาคท่ีส าคญัมีหลายชนิด ไดแ้ก่ ห้องตกตะกอน
ดว้ยแรงโนม้ถ่วงหรือเรียกไดอี้กวา่หอ้งตกอนุภาค ไซโคลน ถุงกรอง สครับเบอร์ และเคร่ืองตกตะกอน
ไฟฟ้าสถิต 

7.1  ห้องตกตะกอนด้วยแรงโน้มถ่วง (Gravity Settling Chamber) 
ห้องตกตะกอนด้วยแรงโน้มถ่วง  เป็นอุปกรณ์ที่อาศยัหลกัการตกตะกอน  

แบบธรรมชาติอนัเน่ืองมาจากแรงโนม้ถ่วงของโลก  เพื่อแยกอนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 50 ไมโครเมตร
ออกจากกระแสอากาศใหต้กลงสู่พื้นกน้ถงั การท างานของอุปกรณ์ชนิดน้ีคือ อนุภาคท่ีถูกปล่อยมาจาก
แหล่งก าเนิดซ่ึงปะปนอยูใ่นอากาศเม่ือไหลผา่นห้องตกตะกอนในเวลาท่ีนานพอ อนุภาคขนาดใหญ่
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จะตกลงมาในแนวด่ิงสู่กน้ถงัก่อนที่กระแสอากาศจะออกจากห้องตกตะกอนไปโดยการเคล่ือนท่ี
ตามแนวนอนตามความยาวของหอ้งตกตะกอน  

  ห้องตกตะกอนน้ีเหมาะท่ีจะใช้บ าบดัขั้นแรกเพื่อแยกอนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่ๆ
ออกมาก่อนท่ีจะบ าบดัอนุภาคขนาดเล็กในกระแสอากาศดว้ยอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดอ่ืน
ท่ีมีความละเอียดกว่าน้ีต่อไป  ทั้งน้ีเพื่อป้องกนัอนุภาคขนาดใหญ่ท าลายอุปกรณ์เหล่านั้น ลดการ    
สึกกร่อน และยงัเป็นการเพิ่มประสิทธิภาพการบ าบดัของอุปกรณ์เหล่านั้นใหม้ากข้ึนดว้ย 

  การเพิ่มประสิทธิภาพในการท างานของห้องตกตะกอนดว้ยแรงโนม้ถ่วงโดยลด
ความเร็วของกระแสอากาศท่ีปนเป้ือนอนุภาค  ถา้สามารถลดความเร็วลงมากเท่าไร ก็จะยิ่งท าให้
อนุภาคต่างๆ ในอากาศตกตะกอนไดม้ากเท่านั้น ความเร็วท่ีไหลผ่านห้องตกตะกอนตอ้งสม ่าเสมอ
และต ่าพอท่ีจะไม่กวนตะกอนท่ีตกแลว้ให้ฟุ้งข้ึนมาอีก ซ่ึงความเร็วอยู่ท่ีประมาณ 10 ฟุตต่อวินาที 
ก็จะท าให้อนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 50 ไมโครเมตรสามารถตกตะกอนโดยอาศยัแรงโนม้ถ่วงน้ีได ้
และถา้ออกแบบใหห้อ้งตกตะกอนใหมี้ความยาวมากเท่าไรก็จะเพิ่มการตกตะกอนไดม้ากข้ึน 

 
   
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 2.30  หอ้งตกตะกอนดว้ยแรงโนม้ถ่วง 
ท่ีมา: John C. Mycock. Handbook of Air Pollution Control Engineering and Technology.  
         (1995 อา้งถึงใน ปราโมช เช่ียวชาญ หน่วยท่ี 5, น. 24) 
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 ขอ้ดีและขอ้จ ากดัของหอ้งตกตะกอนดว้ยแรงโนม้ถ่วง   
 สามารถสรุปถึงขอ้ดีและขอ้จ ากดัของห้องตกตะกอนดว้ยแรงโน้มถ่วง ทั้งในแง่ของ
การท างาน การบ ารุงรักษา การออกแบบ และอ่ืนๆ ไดด้งัต่อไปน้ี 

ขอ้ดี 
 1.  ก่อสร้างง่ายและราคาต ่า 
 2.  พลงังานท่ีใชน้อ้ยมากและเสียค่าใชจ่้ายต ่า 
 3.  ค่าบ ารุงรักษาต ่า 
 4.  เก็บอนุภาคไดโ้ดยไม่ตอ้งใชน้ ้า 

ขอ้จ ากดั 
 1.  มีขนาดใหญ่ตอ้งใชพ้ื้นท่ีมาก 
 2.  ประสิทธิภาพในการก าจดัอนุภาคต ่าโดยเฉพาะอนุภาคท่ีมีขนาดเล็ก 
 3.  ไม่สามารถใชไ้ดก้บัอนุภาคท่ีมีลกัษณะหนืดเหนียว 

7.2  ไซโคลน (cyclone) 
  ไซโคลน  ใชห้ลกัการหมุนของอากาศมาท าให้เกิดแรงหนีศูนยก์ลางเพื่อแยกอนุภาค

ของแขง็ออกจากกระแสการไหลของอากาศ การหมุนวน (Vortex) ของอากาศภายในตวัไซโคลนท าให้
อนุภาคถูกเหวีย่งและกระทบกบัผนงัของไซโคลน เคล่ือนท่ีดว้ยแรงเฉ่ือย จากนั้นอนุภาคตกลงสู่ท่ีรับ
อนุภาคดว้ยแรงโนม้ถ่วง ไซโคลนอาจประกอบดว้ยหน่วยขนาดใหญ่หน่วยเดียวหรือหน่วยเล็กๆ
หลายหน่วยประกอบกนั ไซโคลนแบ่งเป็น 2 ชนิดใหญ่ๆ ตามวธีิการน ากระแสอากาศไหลเขา้สู่อุปกรณ์ 
เพื่อให้เกิดการหมุนวน คือ ไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวสัมผสั และ ไซโคลนแบบอากาศ
ไหลเขา้ตามแนวแกน  

  7.2.1  ไซโคลนแบบอากาศไหลเข้าตามแนวสัมผัส (tangential inlet cyclone ) กระแส 
อากาศจะไหลเขา้ทางดา้นขา้ง โดยทัว่ไปจะอยูท่ี่ดา้นบน เขา้ตามแนวสัมผสั ท าให้เกิดการหมุนวน 
อนุภาคจะไดรั้บแรงเหวี่ยงเขา้หาผนงัของไซโคลน แลว้ไหลลงตามผนงัจนถึงกน้ไซโคลนดว้ยแรง
โนม้ถ่วงของโลก ส าหรับกระแสอากาศท่ีอนุภาคถูกแยกออกแลว้จะไหลยอ้นกลบัหมุนวนชั้นขา้งใน
จนข้ึนไปถึงท่ีดา้นบนของไซโคลนและไหลออก 

  การใชง้านของไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวสัมผสัมกัใชง้านเป็นแบบ
ตวัเดียว แต่ถา้มีอตัราการไหลสูง ท าใหค้่าความดนัสูญเสียสูงอาจจ าเป็นตอ้งใชไ้ซโคลนตวัท่ีสองต่อ
เขา้แบบอนุกรม แต่ตอ้งตวัเล็กกวา่เพื่อเป็นการเพิ่มประสิทธิภาพในการก าจดัอนุภาคขนาดเล็กเพราะ
โดยทัว่ไปประสิทธิภาพของไซโคลนตวัท่ีสองจะนอ้ยกวา่ตวัแรก ไซโคลนชนิดน้ีมีขนาดกะทดัรัด 
แต่อาจเกิดปัญหาการอุดตดัเพราะการสะสมของอนุภาค 
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ภาพท่ี 2.31  ไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวสัมผสั 
ท่ีมา: Yuanhui Zhang. Indoor Air Quality Engineering. (2005 อา้งถึงใน ปราโมช  เช่ียวชาญ  
         หน่วย ท่ี 5, น. 29) 
 

  7.2.2  ไซโคลนแบบอากาศไหลเข้าตามแนวแกน (axial inlet cyclone)  กระแสอากาศ 
จะไหลเขา้ตามแนวแกนของไซโคลนทางดา้นบนผา่นใบพดั ท าให้อากาศท่ีไหลผา่นเกิดการเคล่ือนท่ี
ดว้ยแรงเหวีย่งไหลลงไปจนถึงกน้ไซโคลนแลว้กระแสอากาศก็จะไหลวนข้ึนท่ีชั้นขา้งในออกสู่ทางออก
ขา้งบน ซ่ึงกลไกการแยกอนุภาคออกจะเหมือนกบัไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวสัมผสั  

 การใชง้านของไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวแกน นิยมน าไซโคลนท่ีมี
รูปร่างและขนาดเท่ากนัหลายๆ ตวัมาต่อรวมกนัแบบขนาน เรียกวา่ มลัติไซโคลน ซ่ึงจะมีประสิทธิภาพ
ในการก าจดัอนุภาคขนาดเล็กไดดี้  แต่มีขอ้จ ากดัท่ีสามารถรองรับปริมาณอากาศท่ีตอ้งการก าจดัอนุภาค
ไดน้อ้ย 
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ภาพท่ี 2.32  ไซโคลนแบบอากาศไหลเขา้ตามแนวแกน 
ท่ีมา: Yuanhui Zhang. Indoor Air Quality Engineering. (2005 อา้งถึงใน ปราโมช  เช่ียวชาญ  
         หน่วย ท่ี 5, น. 43) 
 

  โดยมากเรามกัไม่น าไซโคลนมาใชเ้พื่อวตัถุประสงคข์องการควบคุมมลภาวะทาง 
อากาศแต่เพียงล าพงั  เน่ืองจากไซโคลนไม่สามารถดกัหรือแยกอนุภาคของแข็งท่ีมีขนาดเล็กมากๆ ได ้
ดว้ยเหตุน้ีไซโคลนจึงมกัถูกน ามาใช้เป็นอุปกรณ์แยกอนุภาคขั้นตน้ของระบบควบคุมมลภาวะทาง
อากาศร่วมกบัอุปกรณ์แยกอนุภาคหลกัชนิดอ่ืนๆ เช่น เคร่ืองกรองฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag filter หรือ
บางต าราเรียก bag house) เคร่ืองดกัฝุ่ นแบบไฟฟ้าสถิต (electrostatic precipitator) โดยทัว่ไปสามารถใช้
ไซโคลนไดดี้ส าหรับบ าบดัอนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 10 ไมโครเมตร ประสิทธิภาพของไซโคลน 
โดยทัว่ไปต ่ากวา่ 90% 
   ขอ้ดีและขอ้จ ากดัของไซโคลน 
   สามารถสรุปถึงขอ้ดีและขอ้จ ากดัของไซโคลนทั้งในแง่ของการท างาน การ
บ ารุงรักษา การออกแบบ และอ่ืนๆไดด้งัต่อไปน้ี 
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  ขอ้ดี 
  1.  ค่าการก่อสร้างไม่แพง  
  2.  การก่อสร้างค่อนขา้งใชพ้ื้นท่ีนอ้ย 
  3.  มีโครงสร้างง่ายๆไม่ซบัซอ้น 
  4.  ไม่ตอ้งการการดูแลรักษามากนกัเน่ืองจากไม่มีช้ินส่วนท่ีเคล่ือนไหว 
  5.  สามารถออกแบบให้เหมาะสมกบัช่วงขนาดของอนุภาคได ้
  ขอ้จ ากดั 
  1.  ประสิทธิภาพในการก าจดัอนุภาคขนาดเล็กกวา่ 10 ไมโครเมตรค่อนขา้งต ่า 
  2.  อาจมีปัญหาเก่ียวกบัการกดักร่อน 
  3.  ไม่สามารถดกัหรือแยกอนุภาคฝุ่ นท่ีมีสภาพเปียกได ้

7.3  ถุงกรอง (Bag Filter)  
  ถุงกรอง  เป็นอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศประเภทหน่ึงท่ีถูกประยุกต์ใช้ใน

การควบคุมอนุภาคอยา่งแพร่หลาย เน่ืองจากมีประสิทธิภาพในการเก็บกกัอนุภาคสูง ประมาณ 99 - 
99.99% ถุงกรองโดยทัว่ไปเหมาะส าหรับเก็บกกัอนุภาคท่ีมีขนาดเล็กกวา่ 10 ไมโครเมตรลงไป และ
สามารถดกัจบัอนุภาคในช่วงขนาดท่ีดกัจบัยากคือ ขนาด 0.2-0.5 ไมโครเมตรได ้ถุงกรองใชห้ลกัการ
แยกอนุภาคออกจากกระแสอากาศ โดยบงัคบัให้กระแสอากาศไหลผ่านตวักรองที่ท  าดว้ยผา้หรือ   
เส้นใยสังเคราะห์ต่างๆอนุภาคจะถูกดกัเก็บไวบ้นผิวของตวักรอง  เม่ือถึงระยะเวลาหน่ึงชั้นของอนุภาค
สะสมจนหนาพอควร ก็จะตอ้งมีการท าความสะอาดถุงกรอง ท าใหอ้นุภาคตกลงไปในถงัพกั (Hopper) 
เพื่อน าไปก าจดัต่อไป การท าความสะอาดถุงกรองท่ีนิยมใชมี้ 3 วธีิ คือ 

   7.3.1  ถุงกรองทีท่ าความสะอาดโดยการเขย่าถงุกรอง (Shaker Bag Filter)  เป็นวธีิ
ท่ีเก่าแก่ท่ีสุด จะท าการเขยา่ (Shaking) ถุงกรองให้อนุภาคท่ีจบัอยูห่ลุดออกไป  

  ในหน่วยของถุงกรองจะประกอบไปดว้ยถุงกรองรูปทรงกระบอกจ านวน
หลายถุงแขวนอยู่ ปลายดา้นบนของถุงกรองจะปิด ปลายดา้นล่างจะเปิด การเรียงตวัของถุงกรอง
ค่อนขา้งจะชิดกนั ในกระบวนการกรองกระแสอากาศจะไหลจากขา้งล่างเขา้ดา้นในถุงกรองออกสู่
ดา้นนอกขา้งบนถุงกรอง การสะสมของอนุภาคจึงเกิดข้ึนท่ีดา้นในของถุงกรอง  เม่ือจะท าความสะอาด 
จะตอ้งหยุดพกัการกรองอนุภาค แล้วเปิดเคร่ืองเขย่าท่ีติดตั้งอยู่ด้านบนด้วยจงัหวะและความแรง 
เพียงพอท่ีจะเอาชนะแรงยดึเกาะของอนุภาคท่ีติดอยูใ่นถุงกรอง ซ่ึงจะส่งผลให้อนุภาคหลุดและตกลง
มายงัภาชนะรองรับ (Hopper) ด้านล่าง ในการท าความสะอาดกรณีท่ีระบบมีหน่วยเดียว อาจท า
ความสะอาดเป็นช่วงๆ เช่น ช่วงเปล่ียนกะ หรือเลิกงาน แต่ถา้ระบบมีหลายหน่วยก็สามารถตั้งเวลา
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ในการท าความสะอาดเป็นระยะโดยหยดุท าความสะอาดคร้ังละหน่วยในขณะท่ีหน่วยอ่ืนๆ ยงัคงท า
การกรองอยู ่

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.33  ถุงกรองท่ีท าความสะอาดโดยการเขยา่ถุงกรอง 
ท่ีมา: DustCollectorExperts.com. (2006 อา้งถึงใน วารสาร มฉก. วชิาการ 2551, น. 87) 
 
   7.3.2  ถุงกรองทีท่ าความสะอาดโดยการไหลย้อนของอากาศ (Reverse Air Flow) 
เป็นวธีิเป่าอนุภาคให้หลุดจากถุงกรองโดยการใชอ้ากาศท่ีไหลยอ้นกลบัเป็นตวัเป่า 

  มีลกัษณะคลา้ยกบัถุงกรองแบบท าความสะอาดโดยการเขย่าถุง แต่มีขอ้ท่ี
แตกต่างกนับางประการคือ วิธีการท าความสะอาดถุงกรองแบบน้ีจะไม่ใช้การเขย่าถุงแต่จะเป่า
กระแสอากาศในทิศทางยอ้นกลบั อากาศจะไหลจากดา้นนอกเขา้ดา้นในถุงกรองเพื่อให้ชั้นอนุภาค  
ท่ีอยูด่า้นในหลุดและตกลงมาสู่ฮอปเปอร์ เน่ืองจากวิธีการท าความสะอาดดงักล่าวจะตอ้งมีการเพิ่ม

Clean 
Air 

Dusty 
Air 

Fabric 
bag 

Vibrating bag 
Hangers 

Dust 

ลกัษณะการเขย่าถุงกรอง 



 63 

ห่วงเขา้ไปในถุงกรองเป็นระยะเพื่อป้องกนัถุงกรองแฟบเน่ืองจากอากาศท่ีเป่าเขา้ไปและจะตอ้งเป็น
อากาศท่ีสะอาดและแห้ง โดยมีระบบการปล่อยอากาศไหลยอ้นแยกจากการปล่อยกระแสอากาศ        
ท่ีตอ้งการแยกอนุภาค 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี  2.34  ถุงกรองท่ีท าความสะอาดโดยการไหลยอ้นของอากาศ 

 
 

 
 
 
 
 
 
  
ท่ีมา: Jammes H. Turner. Bag House and Filters. (1998 อา้งถึงใน ปราโมช  เช่ียวชาญ หน่วย ท่ี 5, น. 61) 
 

 

ภาพท่ี 2.34.1  ลกัษณะการกรอง ภาพท่ี 2.34.2  ลกัษณะการท าความสะอาด 
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   7.3.3  ถุงกรองที่ท าความสะอาดโดยการฉีดพ่นอากาศแรงดันสูง (Pulse Jets of 

Compressed Air )  เป็นวธีิการใชอ้ากาศอดัพน่เป็นพลัลเ์จทเพื่อกระแทกอนุภาคท่ีเกาะอยูใ่หห้ลุด  
  ในหน่วยของถุงกรองจะประกอบไปดว้ยถุงกรองรูปทรงกระบอกจ านวน

หลายถุง คลา้ยกบัถุงกรองแบบท่ีท าความสะอาดโดยการเขย่าถุงกรองและแบบการไหลยอ้นของ
อากาศ แต่มกัจะมีขนาดเล็กกวา่ 2 แบบแรก และโดยทัว่ไปถุงกรองแบบน้ีใชผ้า้สักหลาด ท่ีตวัถุงกรอง
จะมีโครงสร้างยดึตลอดความยาวของถุงกรอง รวมทั้งปลายดา้นบนถุงจะเปิด ส่วนปลายดา้นล่างจะปิด
ซ่ึงตรงกนัขา้มกบั 2 แบบแรก และอีกอยา่งท่ีต่างคือถุงกรองแบบน้ีกระแสอากาศจะไหลจากดา้น
นอกถุงเขา้ดา้นในถุง ชั้นของอนุภาคจะเกิดข้ึนท่ีนอกถุงกรอง เม่ือจะท าความสะอาด จะตอ้งหยุดพกั
การกรองอนุภาค แลว้ท าความสะอาดโดยใชห้วัพ่นอากาศเป่าเขา้ไปภายในถุงกรอง ในทิศทางท่ีสวน
กบัการไหลเขา้ของกระแสอากาศ ถุงกรองจะขยายตวัและเคล่ือนไหวในลกัษณะการเขยา่ถุงกรอง 
ท าใหอ้นุภาคท่ีติดอยูน่อกถุงกรองหลุดและตกลงสู่ฮอปเปอร์ดา้นล่าง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.35  ถุงกรองท่ีท าความสะอาดโดยการฉีดพน่อากาศแรงดนัสูง 
ท่ีมา: Glissmeyer, et.al. (1985 อา้งถึงใน วารสาร มฉก.วชิาการ 2551, น. 87) 
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  โดยทัว่ไปถุงกรองสามารถใช้เป็นอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศไดโ้ดยตรง
โดยไม่ตอ้งใช้อุปกรณ์ควบคุมมลพิษอ่ืนก่อน  แต่เม่ือมีภาระบรรทุกมลพิษ (Pollution loading)
ท่ีค่อนขา้งสูง หรืออนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่ค่อนขา้งมากก็อาจพิจารณาอุปกรณ์ควบคุมมลพิษอ่ืนร่วมดว้ย 
เช่น ไซโคลน เพื่อช่วยลดภาระของถุงกรอง 
   ขอ้ดีและขอ้จ ากดัของถุงกรอง   

  ขอ้ดี 
  1.  ประสิทธิภาพในการจบัฝุ่ นขนาดเล็กสูงมาก (>99%)  
  2.  คุณภาพอากาศท่ีผา่นถุงกรองมีคุณภาพดี สามารถน าอากาศกลบัมาใช้

หมุนเวยีน ในโรงงานได ้เพื่อช่วยอนุรักษพ์ลงังาน 
  3.  การเดินเคร่ืองค่อนขา้งง่าย 
  4.  ตน้ทุนต ่าเม่ือเทียบกบัเคร่ืองตกตะกอนดว้ยไฟฟ้าสถิต 
  5.  สามารถเลือกผา้กรองไดห้ลากหลายชนิดให้เหมาะสมกบัวตัถุประสงคท่ี์ตอ้งการ 
  ขอ้จ ากดั 
  1.  ถา้ฝุ่ นมีขนาดใหญ่กวา่ 20 ไมโครเมตร มกัใชอุ้ปกรณ์ควบคุมมลพิษอ่ืนเบ้ืองตน้

ก่อนเขา้หน่วยถุงกรอง 
  2.  จบัฝุ่ นในกระแสก๊าซท่ีมีความช้ืนสูงหรือเหนียวไม่ได ้ เพราะจะท าใหถุ้งกรอง

ตนั และท าความสะอาดยาก 
  3.  ตอ้งการการบ ารุงรักษามาก เช่น การเปล่ียนถุงกรองเป็นประจ า 
  4.  อาจเกิดไฟไหมถุ้งกรองไดถ้า้กกัเก็บอนุภาคท่ีสามารถติดไฟได ้และได้รับ

ประกายไฟข้ึน 
        7.4  เคร่ืองตกตะกอนไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitator; ESP)  

  เป็นอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดอนุภาคท่ีใชแ้รงไฟฟ้าในการแยกอนุภาค
ออกจากกระแสอากาศ สามารถแยกอนุภาคขนาดเล็กกวา่ 1 ไมโครเมตรไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสูงถึง 
99.5% หลกัการท างานของ ESP แบ่งไดเ้ป็น 3 ขั้นตอน คือ 

  1.  การใส่ประจุไฟฟ้าใหก้บัอนุภาค 
  2.  การเก็บอนุภาคท่ีมีประจุโดยใชแ้รงไฟฟ้าสถิตจากสนามไฟฟ้า 
  3.  การแยกอนุภาคออกจากขั้วเก็บในเคร่ือง ESP ไปยงัถงัพกั 
  ในการก าจดัอนุภาคจะท าให้อนุภาคท่ีตอ้งการก าจดัมีประจุไฟฟ้าชนิดใดชนิดหน่ึง

ดว้ยเส้นลวดท่ีมีแรงดนัไฟฟ้าสูง ซ่ึงโดยทัว่ไปจะเป็นการถ่ายประจุลบให้กบัอนุภาค แลว้ท าการ
เหน่ียวน าอนุภาคท่ีมีประจุไฟฟ้าดงักล่าวให้เคล่ือนท่ีไปเกาะติดกบัแผน่เก็บอนุภาคซ่ึงมีประจุชนิด
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ตรงกนัขา้มกบัอนุภาค จากนั้นจึงเคาะหรือใชแ้รงสั่นสะเทือนท าให้อนุภาคท่ีเกาะผิวของผนงัดงักล่าว
หลุดออก และตกลงสู่ฮอปเปอร์ดา้นล่าง เพื่อรวบรวมน าไปก าจดัต่อไป 

  เคร่ืองตกตะกอนไฟฟ้าสถิต  แบ่งได้หลายประเภทข้ึนอยู่กบัเกณฑ์ท่ีใช้ในการ
จ าแนก หากใชบ้ริเวณหรือพื้นท่ีซ่ึงเกิดขั้นตอนการใส่ประจุและเก็บอนุภาคท่ีมีประจุเป็นเกณฑ์ สามารถ
จ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ดงัน้ี 

  7.4.1  ESP แบบตอนเดียว (Single stage ESP)  เป็น ESP ท่ีมีขั้นตอนการใส่ประจุ 
ใหอ้นุภาค และขั้นตอนการเก็บอนุภาคท่ีมีประจุอยูใ่นบริเวณเดียวกนัหรืออยูใ่นหน่วยเดียวกนั ESP 
แบบน้ีจะใช้สนามไฟฟ้าท่ีมีความต่างศกัด์ิสูง จึงอาจเรียก ESP แบบตอนเดียวว่า ESP แบบความ
ต่างศกัด์ิสูง 

  7.4.2  ESP แบบสองตอน (Two stage ESP)  เป็น ESP ท่ีมีการแยกขั้นตอนการใส่ 
ประจุให้กบัอนุภาค และขั้นตอนการเก็บอนุภาคท่ีมีประจุออกจากกนัหรืออยูก่นัคนละส่วน แบบน้ี
จะใชส้นามไฟฟ้าท่ีมีความต่างศกัด์ิต ่า จึงอาจเรียก ESP แบบสองตอนวา่ ESP แบบความต่างศกัด์ิต ่า 
โดยทัว่ไป ESP แบบสองตอน มกัถูกออกแบบให้เป็นระบบเปียก และนิยมใช้ก าจดัอนุภาคที่เป็น
ของเหลว  เช่น พวกละอองมากกวา่อนุภาคท่ีเป็นของแขง็ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.36  เคร่ืองตกตะกอนไฟฟ้าสถิต 

ท่ีมา: ภาควชิาวทิยาศาสตร์ส่ิงแวดลอ้ม คณะวทิยาศาสตร์ มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร์.  
 (2547 อา้งถึงใน วารสาร มฉก.วชิาการ 2551, น. 88) 
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   ขอ้ดีและขอ้จ ากดัของเคร่ืองตกตะกอนไฟฟ้าสถิต 
  ขอ้ดี  
  1.  ประสิทธิภาพในการเก็บกกัอนุภาคสูง รวมทั้งอนุภาคท่ีมีขนาดเล็กมาก  
  2.  ค่าใชจ่้ายในการเดินเคร่ืองต ่า 
  3.  ความดนัสูญเสียต ่ามาก 
  4.  สามารถเลือกระบบการแยกอนุภาคไดท้ั้งแบบแห้งและแบบเปียกตามความ

เหมาะสม 
  ขอ้จ ากดั 
  1.  ค่าลงทุนในการก่อสร้างสูง 
  2.  ตอ้งการพื้นท่ีในการติดตั้งมาก 
  3.  ตอ้งการบุคลากรท่ีมีความรู้ ความช านาญสูงในการเดินเคร่ืองและการบ ารุงรักษา 
  4.  อาจเกิดก๊าซโอโซนข้ึนไดข้ณะท่ีท าใหอ้ากาศเกิดการแตกตวั 
  5.  อาจเกิดอนัตรายจากการะเบิดเม่ือใชก้บัก๊าซหรืออนุภาคท่ีลุกไหมไ้ด ้
  อุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศชนิดอนุภาคจะเลือกใชป้ระเภทใดนั้น  ควรพิจารณา

ในดา้นต่างๆ ดงัน้ี 
  1.  ขอ้มูลพื้นฐานหรือขอ้มูลทัว่ไปของโรงงาน เช่น แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ  

ลกัษณะของแหล่งก าเนิด  
  2.  ลกัษณะเฉพาะของสารมลพิษทางอากาศท่ีส าคญั  เช่น อตัราการไหลของอากาศ  

อุณหภูมิ ความดนั 
  3.  เปรียบเทียบขอ้ก าหนดหรือมาตรฐานของกฎหมายกบัสารมลพิษทางอากาศ 

ท่ีโรงงานปล่อยออกมา โดยขั้นต ่าตอ้งควบคุมสารมลพิษทางอากาศให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
กฎหมาย 

  4.  แบ่งประเภทของสารมลพิษทางอากาศท่ีจะตอ้งควบคุมออกเป็นประเภทก๊าซ
หรืออนุภาค เป็นตน้ แลว้เลือกอุปกรณ์ควบคุมมลพิษทางอากาศตามประเภทนั้นๆ 

  5.  ประเมินค่าใชจ่้ายทั้งหมดท่ีจะเกิดข้ึน  เช่น ค่าลงทุนซ้ือ หรือจดัสร้างอุปกรณ์ 
ค่าดูแลบ ารุงรักษา ค่าน ้า ค่าไฟ เป็นตน้ 
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บทที ่3 

ปัญหาด้านการบริหารจัดการ ด้านความปลอดภัย 
และด้านส่ิงแวดล้อม 

 
 
 ผูศึ้กษาได้รวบรวมและทบทวนสถานการณ์ทั้งขอ้มูลทัว่ไปของบริษทั สถิติการเกิด
อุบติัเหตุ การวิเคราะห์อุบติัเหตุเทียบกบัมาตรฐาน กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง พบทั้งปัญหาท่ีเกิดจากสาเหตุ
เดียวกนัและต่างกนัตามลกัษณะของหนา้ท่ี  ปัญหาเหล่านั้นสามารถแยกออกเป็น 3 ดา้น คือ 1) ปัญหา
ดา้นการบริหารจดัการ  2) ปัญหาดา้นความปลอดภยั  และ 3) ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงไดผ้ลการ
วเิคราะห์ปัญหาดงัตารางท่ี 3.1-3.3 ตามล าดบั ดงัน้ี 

 
1. ปัญหาด้านการบริหารจัดการของโรงสีข้าว 

 
ตารางท่ี 3.1  ผลการวเิคราะห์ปัญหาดา้นการบริหารจดัการ  
 

ปัญหาด้านการบริหารจัดการ มาตรฐาน/ กฎหมาย/ ข้อบังคับ/ เสนอแนะ 
1.   คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั              

และสภาพแวดลอ้มในการท างานของบริษทั              
มีจ  านวน 7 คน การไดม้าซ่ึงกรรมการเป็นไป
ตามท่ีกฎหมายก าหนด ยกเวน้ในส่วนของ
กรรมการผูแ้ทนลูกจา้งจ านวน 3 คนนั้นมาจาก
การแต่งตั้งโดยผูบ้ริหารสูงสุดของโรงงาน               
ไม่ไดม้าจากการเลือกตั้งจากพนกังาน ผูท่ี้                 
ถูกเลือกใหเ้ป็นกรรมการเป็นไปดว้ยความ                    
ไม่เตม็ใจ และพนกังานไม่ไดมี้ส่วนร่วมในการ
คดัเลือกบุคคลท่ีตนเองไวว้างใจใหเ้ขา้ไปปฏิบติั
หนา้ท่ี 

กรรมการผูแ้ทนลูกจา้ง ตอ้งมาจากการ
เลือกตั้งตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐาน
ในการบริหารและการจดัการดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน พ.ศ.2549 หมวด 2 ขอ้ 24(2) 
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ)  
 

ปัญหาด้านการบริหารจัดการ มาตรฐาน/ กฎหมาย/ ข้อบังคับ/ เสนอแนะ 
2.   กรรมการในคณะกรรมการความปลอดภยัฯ                   

มีต าแหน่งคราวละ 2 ปี เม่ือครบวาระ ไม่มีการ
แต่งตั้งใหม่ในส่วนของกรรมการระดบับงัคบั
บญัชา และไม่มีการเลือกตั้งใหม่ในส่วนของ
กรรมการระดบัปฏิบติัการ ซ่ึงผูบ้ริหาร                            
ใหก้รรมการชุดเดิมปฏิบติัหนา้ท่ีต่อเน่ือง                  
ในทุกๆ วาระ ท าใหค้วามกระตือรือร้นท่ีจะ
ปฏิบติัหนา้ท่ีขาดหายไป ประสิทธิภาพงาน
ลดลง 

 

เม่ือกรรมการครบวาระ ตอ้งมีการแต่งตั้ง
และเลือกตั้งกรรมการใหม่ตามกฎกระทรวง 
ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั         
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2549 
หมวด 2 ขอ้ 26 

3.   เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบั
วชิาชีพมีสายบงัคบับญัชาภายใตแ้ผนก
ทรัพยากรบุคคล ซ่ึงการน าเสนอหรือการขอ
อนุมติัเร่ืองต่างๆไม่ไดน้ าเสนอดว้ยตนเอง                 
และตอ้งผา่นการอนุมติัหลายระดบักวา่จะถึง
ผูบ้ริหารสูงสุด ท าใหเ้ป็นไปดว้ยความล่าชา้ 
อาจไม่ชดัเจน ครบถว้นและถูกตอ้งตาม
เจตนารมณ์ ล าดบัการอนุมติัในปัจจุบนัคือ 
กรรมการผูจ้ดัการใหญ่ (ผูอ้นุมติั) < ผูจ้ดัการ
ทัว่ไป < ผูจ้ดัการฝ่ายบริหาร < หวัหนา้แผนก
ทรัพยากรบุคคล < หวัหนา้หน่วยทรัพยากร 

      บุคคล < จป.วชิาชีพ(ผูข้ออนุมติั) 
 

ถึงแมก้ฎหมายไม่ไดร้ะบุใหเ้จา้หนา้ท่ี               
ความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ
ตอ้งข้ึนตรงต่อหน่วยงานใด แต่การข้ึนตรง
ต่อผูบ้ริหารสูงสุดของโรงงาน จะท าให ้         
การท างานเป็นไปดว้ยความรวดเร็ว ถูกตอ้ง 
ชดัเจน และตรงตามเจตนารมณ์ 

4.   หวัหนา้งานควรตรวจสอบและสอบสวน
อุบติัเหตุจากการท างานเม่ือเกิดข้ึนกบัพนกังาน
ในหน่วยงานพร้อมแนวทางการแกไ้ข                      
ส่งรายงานตามล าดบัขั้น เพื่อป้องกนัการเกิด
อุบติัเหตุซ ้ าในหน่วยงาน ซ่ึงส่วนใหญ่ท่ีพบ                   

หวัหนา้งานทุกคนมีต าแหน่งเป็นเจา้หนา้ท่ี
ความปลอดภยัในการท างานระดบั                  
หวัหนา้งาน ควรมีการรายงานการสอบสวน
อุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนกบัพนกังานในหน่วยงาน
ของตน ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐาน 
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ)  
 

ปัญหาด้านการบริหารจัดการ มาตรฐาน/ กฎหมาย/ ข้อบังคับ/ เสนอแนะ 
ไม่มีการรายงานทั้งจากผูป้ระสบเหตุและหวัหนา้
งาน อาจท าให้อุบติัเหตุเล็กนอ้ยเหล่านั้นเกิดกบั
พนกังานคนอ่ืนๆ และอาจกลายเป็นอุบติัเหตุ
ใหญ่ร้ายแรงได ้
 

ในการบริหารและการจดัการดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน พ.ศ. 2549  หมวด 1                          
ขอ้ 9 (6), (7) 

5.   พื้นท่ีส่วนของส านกังานตั้งอยูใ่นพื้นท่ีของ                
ส่วนงานผลิต ท าใหพ้นกังาน หรือลูกคา้                  
เส่ียงต่อการถูกเฉ่ียวชนจากรถฟอร์คลิฟท ์                  
รถผูส่้งมอบวตัถุดิบ รถลูกคา้ รถตกั เป็นตน้                
ในระหวา่งท่ีจะตอ้งมีการติดต่อและ                  
ประสานงานกนั 

 

พื้นท่ีของส่วนงานส านกังานและส่วนงาน
ผลิตควรแยกออกจากกนัให้เป็นสัดส่วน        
เพื่อความปลอดภยั ลดความเส่ียงต่อการ               
เกิดอุบติัเหตุจากการเฉ่ียวชน 

6.   บริเวณพื้นท่ีในการจดัเก็บขา้วสารคบัแคบ                
เม่ือเทียบกบัปริมาณขา้วสารท่ีมี ท าให ้                        
ไม่สามารถก าหนดเส้นทางในการเดินรถ                         
ฟอร์คลิฟทไ์ดอ้ยา่งชดัเจน เกิดความเส่ียง                    
ต่อการเฉ่ียวชนกนัของรถฟอร์คลิฟท ์                 
กระสอบขา้ว จมัโบ ้พนกังาน เป็นตน้ 

เจา้ของหน่วยงานท่ีดูแลพื้นท่ีการจดัเก็บ
สินคา้ ควรบริหารจดัการพื้นท่ีใหเ้ป็น
สัดส่วนอยา่งเคร่งครัด เพื่อความ                           
เป็นระเบียบเรียบร้อย ปลอดภยั                             
ตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร ป้ันจัน่ และ                 
หมอ้น ้า พ.ศ. 2552 ส่วนท่ี 4 ขอ้ 33 
 

7.   พื้นท่ีส าหรับการจอดรถรอคิวของรถบรรทุก
ขา้วเปลือกจากชาวนา หรือพ่อคา้คนกลาง                
หรือจากผูส่้งมอบท่ีถูกวา่จา้งขนส่งขา้วเปลือก
มาขาย มีไม่เพียงพอ จ าเป็นตอ้งจอดตาม                 
ไหล่ทางทั้งฝ่ังของโรงงานและฝ่ังตรงขา้ม 
โดยเฉพาะช่วงฤดูเก็บเก่ียวขา้ว ปริมาณรถ                   
มีมากกวา่ปกติและจอดคา้งคืน ซ่ึงเกิดอุบติัเหตุ
รถเฉ่ียวชนกนับ่อยคร้ัง 

ถา้พื้นท่ีส าหรับจอดรถภายในโรงงาน                    
ไม่สามารถรองรับปริมาณรถของผูส่้งมอบ
ไดห้มด ควรอ านวยความสะดวกและจดัหา
ในเร่ืองของอุปกรณ์ดา้นการจราจร เช่น 
กรวยจราจร สัญญาณไฟกะพริบ เป็นระยะ
ตามแนวถนนท่ีรถจอดขา้งไหล่ทาง                     
ทั้งกลางวนัและกลางคืน 



 71 

2. ปัญหาด้านความปลอดภัยของโรงสีข้าวแยกตามแผนก 
 

ตารางท่ี 3.2  ผลการวเิคราะห์ปัญหาดา้นความปลอดภยั 
 

แผนก ปัญหาด้านความปลอดภัยทีเ่กดิขึน้กบัพนักงาน 

1. แผนกผลติ -  ฝุ่ นจากขั้นตอนการสีขา้วเปลือกเขา้ตา  เช่น ฝุ่ นจากเคร่ือง
กะเทาะเปลือก จากเคร่ืองตะแกรงโยก เป็นตน้ ท าให้ระคาย
เคืองดวงตา 

-  ฝุ่ นท่ีติดอยูต่ามผวิและกน้กระสอบจมัโบ ้ปลิวเขา้ตา                 
ขณะขบัรถฟอร์คลิฟทย์กจมัโบข้ึ้นตั้งบนถงัรับขา้ว                     
เพื่อใหเ้พื่อนพนกังานแกะกน้จมัโบใ้หข้า้วสารไหลลงถงั                
ท าใหร้ะคายเคืองดวงตา 

-  ฝุ่ นร าปลิวเขา้ตาพนกังานขณะท าการแหยท่่อร าท่ีตนั                   
เพื่อใหไ้หลลงรถบรรทุกของลูกคา้ท่ีมารับซ้ือร า 

-  ฝุ่ นแกลบเขา้ตาขณะแหยท่่อแกลบท่ีตนัใหไ้หลตกลงพื้น                
หรือรถของลูกคา้ท่ีมารับซ้ือ 

-  งารถฟอร์คลิฟทเ์ฉ่ียวกระสอบขาดท าใหพ้นกังานล่ืนหกลม้
จากการเดินหรือวิง่บนพื้นท่ีมีเมล็ดขา้วหกลงท่ีพื้น ท าให ้              
ฟกช ้า 

-  มือและแขนเป็นแผลถูกบาดจากคมเหล็กตอนใชมื้อลว้งกะพอ้
เม่ือการล าเลียงขดัขอ้ง และถูกบาดจากการซ่อมแซม
เคร่ืองจกัร 

2. แผนกบรรจุ -  ฝุ่ นท่ีติดอยูต่ามผวิและกน้กระสอบจมัโบ ้ปลิวเขา้ตา                         
ขณะขบัรถฟอร์คลิฟทย์กจมัโบข้ึ้นตั้งกองในโกดงั ท าให้
ระคายเคืองดวงตา 

-  ปวดเม่ือยขาและหลงัเน่ืองจากยนืเยบ็กระสอบเป็นเวลานาน 
-  ปวดหลงัเน่ืองจากขบัรถฟอร์คลิฟท์ 
-  อุปกรณ์ยึดจบักระสอบหนีบมือขณะบรรจุขา้วสารลงกระสอบ 
-  ระคายเคืองจมูกและดวงตาเน่ืองจากสัมผสัยาอบท่ีใชฆ่้ามอด 
แมลง ไร 
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ตารางท่ี 3.2  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาด้านความปลอดภัยทีเ่กดิขึน้กบัพนักงาน 

 -  ระคายเคืองจมูกเม่ือเยบ็กระสอบชนิดท่ีเป็นกระสอบป่าน 
-  ขบัรถฟอร์คลิฟทท์ าใหง้าเฉ่ียวหรือชนจมัโบข้าด ขา้วสาร           
ไหลหกลงพื้นเม่ือเหยยีบท าใหล่ื้นลม้บาดเจบ็ 

3. แผนกวศิวกรรม -  ควนัและแสงจากการเช่ือมเหล็ก/ ตดัเหล็กขณะท่ีมีการ                  
ซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ เคร่ืองจกัร ท าใหแ้สบตาและเกิดการ
ระคายเคือง 

-  เศษเหล็กจากเคร่ืองกลึงบาดมือ ขณะท่ีท าการกลึงเหล็ก                   
จะมีเศษเหล็กคมและร้อนหมุนออกมาจากแกน บางส่วน                 
ตกลงร่องขา้งเคร่ือง บางส่วนกระเด็กลงพื้น เม่ือพนกังาน                
จบัช้ินงาน หรือเก็บเศษเหล็กท าใหบ้าดมือ 

-  ใบหินเจียบาดตน้ขาพนกังานขณะใชเ้คร่ืองเจียแผน่เหล็ก                
ในงานซ่อมบ ารุง ซ่ึงพนกังานนัง่ท่ีพื้น มีช้ินงานวางอยูร่ะหวา่ง
ขา เม่ือใบหินเจียสะดุดร่องเหล็ก ท าใหใ้บหินเจียะบดัมาบาด               
ท่ีตน้ขาเป็นแผลลึก 

-  พนกังานตกจากหลงัคาขณะข้ึนไปเปล่ียนกระเบ้ืองท่ีแตก               
ช ารุด ซ่ึงพนกังานไม่ช านาญในงานข้ึนท่ีสูง ค านวณต าแหน่ง
ของการใชเ้ทา้เหยยีบโครงเหล็กบนหลงัคาคลาดเคล่ือนท าให้
พลาดเหยยีบตรงแผน่กระเบ้ืองจนตกทะลุลงพื้นไดรั้บบาดเจบ็
สาหสั 

-  ปวดหลงัเน่ืองจากยกเคล่ือนยา้ยเคร่ืองจกัร อะไหล่ มอเตอร์
และช้ินส่วนอุปกรณ์อ่ืนๆเป็นตน้ 

-  ระคายเคืองและแสบจมูกขณะเติมคลอรีนในงานปรับปรุง             
น ้าด่ืมน ้าใชท่ี้ประปาบริษทั 

-  แกลบปลิวเขา้ตาขณะปฏิบติังานพื้นท่ีซ่อมบ ารุง  เน่ืองจาก             
เป็นพื้นท่ีเปิดโล่ง 
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ตารางท่ี 3.2  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาด้านความปลอดภัยทีเ่กดิขึน้กบัพนักงาน 

3. แผนกวิศวกรรม(ต่อ) -  สะเก็ดของหมอ้แบตเตอร่ีท่ีระเบิดถูกร่างกายพนกังาน 
เน่ืองจากน าแบตเตอร่ีรถยนตเ์สียบชาร์ตไฟในห้องท างานช่าง 
เม่ือมีการเช่ือมเหล็ก ท าใหส้ารในแบตเตอร่ีท่ีระเหยออก               
ขณะชาร์ตไดรั้บความร้อนและสะเก็ดไฟจากการเช่ือมจึงเกิด
การระเบิดข้ึน 

-  ไฟฟ้าช็อตพนกังานขณะเช่ือมต่อกระแสไฟฟ้าในตูไ้ฟ 
เน่ืองจากขณะใชมื้อขวาจบัประแจเพื่อขนัน็อตในตู ้ แต่ปลาย
ประแจไดไ้ปสัมผสักบัอุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีมีกระแสไฟอีกฝ่ัง                
เกิดการลดัวงจร ท าใหห้ลงัมือขวาถูกประกายไฟจากการ                
ช็อต ผวิหนงัไหม ้พุพอง หลุดลอก 

4. แผนกโลจีสติกส์ 
  4.1 หน่วยจดัส่ง 
 

 
-  ฝุ่ นเขา้ตาจากการขบัรถฟอร์คลิฟทย์กจมัโบข้า้วสาร                            
ใส่รถบรรทุก 

-  พนกังานขบัรถฟอร์คลิฟทมี์อาการปวดเม่ือยลา้ท่ีหลงั                           
ขณะขบัรถฟอร์คลิฟทเ์พื่อยก ขนยา้ยกระสอบจมัโบ ้                     
จากจุดท่ีมีการบรรจุขา้วสารไปจดัเก็บในโกดงัตลอดเวลางาน                     
ซ่ึงในบางคร้ังมีการขบัยาวไปจนถึงช่วงการท างานนอกเวลา 
(ท าOT) 

-  งารถฟอร์คลิฟทท่ิ์มหนา้อกขณะยนืหอ้ยหูจมัโบ ้
-  ฝุ่ นร าเขา้ตาขณะแหยร่ าในถงัไซโลร าลงท่ีรถของลูกคา้ 
-  พนกังานขบัรถฟอร์คลิฟท ์ท างารถเฉ่ียวชนจมัโบข้า้วสาร 
ไหลหกลงพื้น เม่ือไม่รีบอุดรูร่ัวปล่อยใหข้า้วไหลออก ท าให้
จมัโบท่ี้ตั้งเรียงซอ้นกนัเกิดการทรุดตวั จมัโบเ้อียงจนลม้                 
เกิดความเสียหายและอาจลม้ทบัพนกังานไดรั้บอนัตราย
ร้ายแรงได ้
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ตารางท่ี 3.2  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาด้านความปลอดภัยทีเ่กดิขึน้กบัพนักงาน 
  4.2 หน่วยคลงัสินคา้ 
 

-  ตาพร่ามวั แสบร้อนเน่ืองจากเปิดกองผา้ใบอบยา ท าให ้                     
ไอระเหยของสารเคมีท่ีใชอ้บยาฆ่ามอด แมลง เขา้ตา 

-  ฝุ่ นเขา้ตาจากการขบัรถฟอร์คลิฟทย์กเคล่ือนยา้ยจมัโบ ้                     
จากจุดทอยบรรจุออกไปตั้งกองเพื่อเก็บในโกดงั 

-  ปวดหลงัจากการขบัรถฟอร์คลิฟท ์
-  ขบัรถฟอร์คลิฟทท์ าใหง้าเฉ่ียวหรือชนจมัโบข้าด ขา้วสารไหล
หกลงพื้น เม่ือเหยยีบท าใหล่ื้นลม้บาดเจบ็ 

-  ระคายเคืองทางเดินหายใจขณะบรรจุเมด็ยาอบลงถุงผา้ และ
ขณะน าไปวางขา้งกองจมัโบต้ามจุดต่างๆ ในโกดงั 

 

  4.3 หน่วยรับวตัถุดิบ -  ฝุ่ นจากการเทขา้วเปลือกลงพื้นท าใหร้ะคายเคืองดวงตา 
ทางเดินหายใจ 

-  พลดัตกจากตะแกรงท าความสะอาด 
-  ระคายเคืองดวงตาจากการเช่ือมเหล็กขณะท าการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัร 

-  แกลบด าจากการอบขา้วปลิวเขา้ตาเจบ็แสบ 
 

 4.4 หน่วยบรรจุภณัฑ ์ -  ปวดหลงัขณะยกเคล่ือนยา้ยกระสอบบรรจุภณัฑ์ 
-  วงิเวยีนศีรษะขณะใชน้ ้ายาโซลเวนลา้งหวัอ่านเคร่ืองพิมพ์
กระสอบ 

-  ระคายเคืองทางเดินหายใจและผวิหนงัในขั้นตอนการท า
บล็อกสกรีน 

-  ระคายเคืองทางเดินหายใจขณะสกรีนกระสอบป่าน 
5. แผนกบริหารคุณภาพ 
    และสารสนเทศ 

 

  5.1  หน่วยประกนัคุณภาพ 
  5.2  หน่วยสารสนเทศ 

- ไม่พบปัญหาดา้นความปลอดภยั 
- ไม่พบปัญหาดา้นความปลอดภยั 
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ตารางท่ี 3.2  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาด้านความปลอดภัยทีเ่กดิขึน้กบัพนักงาน 
  5.3  หน่วยควบคุมคุณภาพ -  พนกังานท่ีท าหนา้ท่ีใชเ้คร่ืองฉ ่าขา้วเพื่อสุ่มเมล็ดขา้วเปลือก

เพื่อไปตรวจสอบคุณภาพ มีอาการตาพร่ามวั  เน่ืองจาก                    
ตอ้งเงยหนา้ข้ึนควบคุมเคร่ืองฉ ่าขา้วท่ีอยูใ่นลานจอดรถ                  
และไม่มีหลงัคา ท าใหแ้สงแดดเป็นปัญหาต่อดวงตา 

-  ระคายเคืองทางเดินหายใจจากฝุ่ นละอองขณะสีขา้วเปลือก             
ในหอ้งตรวจสอบคุณภาพ 

-  หูอ้ือขณะสีขา้วเปลือกในห้องตรวจสอบคุณภาพ 
-  เทา้เก่ียวหูจมัโบเ้สียหลกัพลดัตกจากกองจมัโบข้ณะปีนข้ึนไป
สุ่มตรวจคุณภาพขา้ว 

 
3. ปัญหาด้านส่ิงแวดล้อมของโรงสีข้าวแยกตามแผนก 

 
 ปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึนโดยส่วนใหญ่เป็นเร่ืองของฝุ่ นละลอง การทิ้งสารเคมีลง
พื้นดินหรือน ้า การไม่แยกขยะ ซ่ึงเกิดข้ึนจากแต่ละแผนก และพนกังานมีโอกาสท่ีจะสัมผสักบัปัจจยั
อนัตรายทางส่ิงแวดลอ้มในการท างานท าให้เกิดการเจ็บป่วย สุขภาพไม่ดี ความไม่สะดวกสบายในงาน 
โดยมีผลการวเิคราะห์ดงัน้ี 
 
 

ตารางท่ี 3.3  ผลการวเิคราะห์ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มในการท างาน 
 

แผนก ปัญหาส่ิงแวดล้อมทีเ่กดิขึน้ 

1. แผนกผลติ -  ฝุ่ นจากขั้นตอนการสีขา้วท่ีเกิดข้ึนจากเคร่ืองท าความสะอาด 
เคร่ืองแยกหิน เคร่ืองกะเทาะ เคร่ืองตะแกรงโยก โดยเฉพาะ
เม่ือไม่มีการปิดฝาเคร่ืองแต่ละเคร่ืองใหมิ้ดชิด 

-  ฝุ่ นจากการเป่าลมท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
โดยเฉพาะการท าความสะอาดท่ีไม่ท าเป็นประจ า จะเกิดการ
สะสมของฝุ่ นละออง หยากไยใ่นปริมาณมากในเวลาไม่ก่ีวนั 
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ตารางท่ี 3.3  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาส่ิงแวดล้อมทีเ่กดิขึน้ 

 -  ฝุ่ นจากการปล่อยแกลบลงพื้นดินโดยไม่ปล่อยลงในถงัไซโล 
ไม่วา่จะดว้ยสาเหตุของไซโลเตม็ หรือท่อล าเลียงแกลบตนั 

-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
2. แผนกบรรจุ -  ฝุ่ นจากการเป่าลมท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 

โดยเฉพาะการท าความสะอาดท่ีไม่ท าเป็นประจ า จะเกิดการ
สะสมของฝุ่ นละออง หยากไยใ่นปริมาณมากในเวลาไม่ก่ีวนั 

-  ทิ้งน ้ายาโซลเวนจากการลา้งหวัอ่านเคร่ืองพน่หมึกพิมพ์
กระสอบลงพื้นดินและทางระบายน ้า 

-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
3. แผนกวิศวกรรม -  น ้ามนัเคร่ืองท่ีมีการเปล่ียนถ่ายออกจากเคร่ืองยนตไ์หลลง               

ทางระบายน ้า 
-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 

4. แผนกโลจีสติกส์ 
  4.1 หน่วยจดัส่ง 
 

 
-  ฝุ่ นจากการตกัแกลบ ร าดว้ยรถตกัจากกองใส่รถลูกคา้ 
-  รถฟอร์คลิฟทเ์หยยีบถุงยาอบท่ีใชอ้บฆ่ามอด แมลง ฟุ้งกระจาย 
-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
 

  4.2 หน่วยคลงัสินคา้ 
 

- ไม่จดัเก็บถุงยาอบออกจากกองจมัโบ ้ท าให้รถฟอร์คลิฟท์
เหยยีบถุงยาอบท่ีใชอ้บฆ่ามอด แมลง ฟุ้งกระจาย 

-  ทิ้งถุงยาอบฆ่ามอดแมลงลงพื้นดิน 
-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
 

  4.3 หน่วยรับวตัถุดิบ -  ฝุ่ นจากการเทขา้วเปลือกลงหลุมรับวตัถุดิบ 
-  ฝุ่ นจากตะแกรงท าความสะอาด 
-  ฝุ่ นจากการตกั เทกองขา้วเปลือกดว้ยรถตกั 
-  ฝุ่ นจากขั้นตอนการปล่อยขา้วเปลือกลงสายพานล าเลียง 
-  ฝุ่ นแกลบด าจากขั้นตอนการอบขา้ว 
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ตารางท่ี 3.3  (ต่อ) 
 

แผนก ปัญหาส่ิงแวดล้อมทีเ่กดิขึน้ 
 -  ฝุ่ นจากการเป่าลมท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 

โดยเฉพาะการท าความสะอาดท่ีไม่ท าเป็นประจ า จะเกิดการ
สะสมของฝุ่ นละออง หยากไยใ่นปริมาณมากในเวลาไม่ก่ีวนั 

-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
 

  4.4 หน่วยบรรจุภณัฑ ์ -  ทิ้งน ้ายาโซลเวนจากการลา้งหวัอ่านเคร่ืองพน่หมึกพิมพ์
กระสอบลงพื้นดินและทางระบายน ้า 

-  ทิ้งน ้าลา้งสีบล็อกสกรีนกระสอบลงทางระบายน ้า 
-  ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 

5. แผนกบริหารคุณภาพ 
    และสารสนเทศ 
    5.1 หน่วยประกนัคุณภาพ 
    5.2 หน่วยสารสนเทศ 
    5.3 หน่วยควบคุมคุณภาพ 

 
 
ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 
ไม่คดัแยกประเภทขยะก่อนทิ้งลงถงั 

 
 จากตารางผลการวิเคราะห์ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มในการท างานขา้งตน้ ส่วนใหญ่แลว้
เป็นเร่ืองของฝุ่ นละอองจึงไดมี้ผลตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองในบรรยากาศ โดย ศูนยว์ิจยัและพฒันา
ส่ิงแวดลอ้มโรงงานภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ จ.ขอนแก่น  ซ่ึงมีผลการตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละออง
ตั้งแต่ปีพ.ศ.2551 – 2556 ยกเวน้ปี 2553 ดงัน้ี 
 
ตารางท่ี 3.4   ผลการตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองรวมในบรรยากาศตั้งแต่ ปี 2551 – 2556 
 

ปี พ.ศ. 2551 2552 2553 2554 2555 2556 

ผลตรวจวดัฝุ่ น 
(มก./ลบ.ม.) 

0.14 0.15 - 0.03 0.08 0.05 
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 ปริมาณฝุ่ นละอองรวม (TSP) ในอากาศท่ีท าการตรวจวดัพบว่าทั้ง 5 ปี ค่าไม่เกินค่า
มาตรฐานท่ีกฎหมายก าหนด ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 (2538, น. 245)  
คือค่าเฉล่ียของฝุ่ นละอองรวมหรือฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน ในเวลา 24 ชัว่โมงจะตอ้ง
ไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม. แต่ก็เป็นเพียงการสุ่มตรวจใน 1 วนัเท่านั้น ซ่ึงสภาพงานและสภาพอากาศ
ในแต่ละวนัอาจแตกต่างกนั และช่วงเดือนการตรวจวดัมีผูจ้ดัการโรงงานเป็นผูก้  าหนด  เพราะฉะนั้น
ในช่วงอ่ืนอาจมีค่าฝุ่ นละอองมากกวา่ค่ามาตรฐานได ้
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บทที ่4 

ผลการศึกษา 
 
   
 จากการศึกษาขอ้มูลกระบวนการผลิตของโรงสีขา้วแห่งหน่ึงในจงัหวดัศรีสะเกษ 
ท่ีก่อตั้งมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2533 ก าลงัการผลิตอยูท่ี่ 6,000 ตนัต่อเดือน ปัจจุบนัมีพนกังานประจ า 122 คน 
แบ่งเป็น 2 ฝ่าย  ไดแ้ก่ ฝ่ายผลิต และฝ่ายบริหาร แบ่งเป็นแผนกได ้9 แผนก ไดแ้ก่ แผนกผลิต แผนก
บรรจุ  แผนกวิศวกรรม  แผนกโลจีสติกส์  แผนกบริหารคุณภาพและสารสนเทศ  แผนกทรัพยากรบุคคล 
แผนกบญัชีและการเงิน  แผนกขาย  และแผนกจดัซ้ือ และไดเ้ก็บรวบรวมขอ้มูลเก่ียวกบัปัญหาดา้น
การบริหารจดัการของบริษทั  ปัญหาดา้นความปลอดภยัในการท างานท่ีท าให้เกิดอุบติัเหตุ น ามาจาก
การบนัทึกอุบติัเหตุท่ีเคยเกิดข้ึน  และปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มที่ส่วนใหญ่เป็นเร่ืองของฝุ่ นละออง 
โดยมีผลตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองในบรรยากาศจากหน่วยงานภายนอกจากปัญหาทั้ง 3 ดา้น สามารถ
สรุปไดด้งัน้ี 

 
1.  ปัญหาด้านการบริหารจัดการ 

 
 ปัญหาดา้นการบริการจดัการ นอกจากปัญหาท่ีเก่ียวกบัการบริหารจดัการดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานแลว้ยงัรวมไปถึงการบริหารจดัการเร่ืองอ่ืนๆ 
ภายในโรงงานท่ีจะมีส่วนช่วยสนบัสนุนงานดา้นความปลอดภยัให้มากยิ่งข้ึนถา้ไดรั้บการพิจารณา
แกไ้ข ซ่ึงสรุปไดด้งัน้ี  1) ต าแหน่งของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพควรข้ึนตรง
ต่อผูบ้ริหารสูงสุด  2) คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ในส่วนของกรรมการผูแ้ทนลูกจา้งควรมาจากการเลือกตั้ง  3) ควรมีการรายงานการสอบสวนอุบติัเหตุ
ของพนกังานในเบ้ืองตน้จากหวัหนา้งาน ส่งรายงานตามล าดบัขั้น เพื่อป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุซ ้ า
ในหน่วยงาน ไม่ควรปกปิดหรือเพิกเฉย  4) ควรแยกพื้นท่ีส่วนของส านกังานออกจากส่วนงานผลิต 
ซ่ึงพนกังานหรือลูกคา้ท่ีตอ้งติดต่องานในส านกังานเส่ียงต่อการถูกเฉ่ียวชนจากรถแต่ละชนิดท่ีวิ่ง  
ไปมา  5) ควรบริหารจดัการพื้นท่ีเก็บขา้วสารในโกดงัให้เป็นสัดส่วน เคร่งครัด มีก าหนดเส้นทาง
เดินรถฟอร์คลิฟทใ์หช้ดัเจน ป้องกนัรถฟอร์คลิฟทช์นกนั ชนกระสอบขา้ว หรือป้องกนัอุบติัเหตุจาก
รถเฉ่ียวชนพนกังาน  และ 6) ควรจดับุคลากรของบริษทัฯ ให้ช่วยอ านวยความสะดวกในเร่ืองการ
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ดูแลความปลอดภยัของรถบรรทุกท่ีจอดรอเขา้โรงงานตามไหล่ทาง และจดัหาอุปกรณ์ดา้นการจราจร
เก่ียวกบัสัญญาณไฟแจง้เตือนอนัตราย ทั้งกลางวนัและกลางคืน  

  
2. ปัญหาด้านความปลอดภัย 

 
 ปัญหาท่ีท าใหเ้กิดความไม่ปลอดภยัต่อพนกังานสามารถจดัเป็นกลุ่มเร่ืองได ้8 เร่ือง คือ 

2.1  ความไม่ปลอดภยัจากอุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร 6 รายการ 
2.2  ความไม่ปลอดภยัจากรถฟอร์คลิฟท ์2 รายการ 
2.3  ความไม่ปลอดภยัจากการตกจากท่ีสูง 2 รายการ 
2.4  ความไม่ปลอดภยัจากสารเคมี 4 รายการ  
2.5  ความไม่ปลอดภยัจากไฟฟ้า 1 รายการ 
2.6  ความไม่ปลอดภยัจากท่าทางการท างาน 3 รายการ 
2.7  ความไม่ปลอดภยัจากสภาพอ่ืนๆ ทัว่ไป 2 รายการ 

 
3. ปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม 

 
 ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีส าคญั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง เพราะเกิดทุกขั้นตอนของกระบวนการ 
สีขา้ว ซ่ึงมีผลการตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ ตั้งแต่ปี พ.ศ.2551–2556 
ยกเวน้ปี 2553 ไม่มีผลการตรวจวดั พบวา่มีค่าเฉล่ียในเวลา 24 ชัว่โมง อยูท่ี่ 0.14, 0.15, 0.03, 0.08 และ 
0.05 มก./ลบ.ม. จากผลดงักล่าวไม่มีปีใดเกินค่ามาตรฐาน ซ่ึงค่ามาตรฐานก าหนดให้ไม่เกิน 0.33 
มก./ลบ.ม. แต่เป็นค่าการตรวจวดัเพียงคร้ังเดียวใน 1 เท่านั้น ในช่วงวนัเวลาอ่ืนๆ อาจมีค่าที่ตอ้ง     
เฝ้าระวงัก็เป็นได ้

 ผูศึ้กษาได้น าขอ้มูลปัญหาจากด้านต่างๆ เหล่านั้นจดัท าเป็นคู่มือแยกในแต่ละเร่ือง   
แลว้ส่งใหท้างผูท้รงคุณวฒิุของโรงสีขา้วจ านวน 3 ท่าน ท าการพิจารณาตรวจสอบคู่มือ ซ่ึงมีค าแนะน า 
ดงัน้ี 

ขอ้เสนอแนะจากผูท้รงคุณวุฒิ 
1.  ผูท้รงคุณวุฒิท่านท่ี 1 ผูจ้ดัการฝ่ายบริหาร 
  1.1  ในบทท่ี 1 หวัขอ้นโยบายความปลอดภยัลองปรับในบางขอ้ท่ีคลา้ยๆ กนัอาจน า 

มารวมเป็นขอ้เดียวกนัได ้
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  1.2  ในบทท่ี 1 หน้าท่ีของจา้หน้าท่ีความปลอดภยัแต่ละระดบันอกจากเน้ือความ 
ท่ีเป็นหนา้ท่ีตามกฎหมายแลว้น่าจะยกตวัอยา่งเพิ่มเติมเขา้ไปเล็กนอ้ย 

  1.3  ในคู่มือบทท่ี 3 แนวทางการปฏิบติังานขบัข่ีรถฟอร์คลิฟทอ์ยา่งปลอดภยั น่าจะ
มีภาพตวัยา่งการขบัข่ีแทรกเขา้ไปดว้ย พนกังานจะไดเ้ขา้ใจง่ายข้ึน 

2.  ผูท้รงคุณวุฒิท่านท่ี 2 เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ 
  2.1  นโยบายความปลอดภยั ส่วนท่ีกล่าวน ามีพูดเร่ืองของความห่วงใยต่อสุขภาพ

ของพนกังาน แต่ภายในขอ้นโยบายไม่มีระบุไว ้น่าจะเพิ่มขอ้ท่ีบริษทัใหก้ารสนบัสนุนหรือส่งเสริม
เร่ืองสุขภาพพนกังานดว้ย 
 3.  ผูท้รงคุณวุฒิท่านท่ี 3 หวัหนา้แผนกวศิวกรรม 

  3.1  เพิ่มรายละเอียดแผนฉุกเฉินการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของบริษทัฯ ท่ีมีอยู่
เขา้ไปในคู่มือดว้ยเพื่อไดเ้ห็นภาพรวมแผนทั้งหมด 

  3.2  ในบทท่ี 2 แนวทางการปฏิบติังานกบัอุปกรณ์  เคร่ืองมือ  เคร่ืองจกัรอยา่งปลอดภยั 
และบทท่ี 4  แนวทางการปฏิบติังานกบัสารเคมีอยา่งปลอดภยั ขั้นตอนท่ีบอกใหส้วมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัน่าจะมีภาพอุปกรณ์แทรกเขา้ไปดว้ย  เพราะมีหลายชนิด จะไดดู้เขา้ใจง่ายและน่าสนใจ
มากข้ึน 
 จากขอ้คิดเห็นของผูท้รงคุณวุฒิทั้ง 3 ท่าน  ดงักล่าวผูศึ้กษาไดน้ ามาปรับปรุงเป็นคู่มือฉบบั 
สมบูรณ์ในภาคผนวก ก ซ่ึงภายในคู่มือมีเน้ือหาและรายละเอียดต่างๆ รวมทั้งหมด 6 บท  ดงัต่อไปน้ี 
 บทท่ี 1  การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว 
 บทท่ี 2  แนวทางการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์อยา่งปลอดภยั 
 บทท่ี 3  แนวทางการปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ 
 บทท่ี 4  แนวทางการปฏิบติังานกบัสารเคมี 
 บทท่ี 5  แนวทางการยกเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ 
 บทท่ี 6  แนวทางการจดัการดา้นเหตุฉุกเฉิน 
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บทที ่5 

อภิปรายผลการศึกษาและข้อเสนอแนะ 
 
 

1. อภิปรายผลการศึกษา 
 

 จากการศึกษาและเก็บรวบรวมขอ้มูลการเกิดอุบติัเหตุในการท างานของพนักงาน
ในโรงสีขา้วและศึกษาดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจส่งผลกระทบต่อสุขภาพพนกังาน แลว้น ามาจดัท าเป็น 
คู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว ส าหรับใชใ้นโรงงานมีผลการศึกษาดงัน้ี  
 ปัญหาดา้นการบริหารจดัการของโรงสีขา้ว  เช่น  1) เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการ
ท างานระดบัวิชาชีพ อยู่ภายใตก้ารบงัคบับญัชาของหัวหน้าแผนกทรัพยากรบุคคล ซ่ึงถ้ามีการ
ปรับเปล่ียนใหข้ึ้นตรงต่อผูบ้ริหารสูงสุดของโรงงาน การท างานจะเป็นไปดว้ยความรวดเร็ว ถูกตอ้ง 
ชดัเจนกวา่  2) คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานในส่วน
ของกรรมการผูแ้ทนลูกจา้งท่ีผา่นมาและปัจจุบนัมาจากการแต่งตั้งโดยผูบ้ริหาร ผูท่ี้ถูกเลือกให้เป็น
กรรมการเป็นไปดว้ยความไม่เต็มใจ และพนกังานไม่ไดมี้ส่วนร่วมในการคดัเลือก การท างานอาจ
ไม่เต็มประสิทธิภาพ เพราะฉะนั้นกรรมการผูแ้ทนลูกจา้งควรมาจากการเลือกตั้ง ตามกฎกระทรวง 
ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน พ.ศ. 2549 ขอ้ 24(2)  3) ตรวจสอบและสอบสวนอุบติัเหตุจากการท างานเม่ือเกิดข้ึน 
กบัพนกังานในหน่วยงานพร้อมแนวทางการแกไ้ข ส่งรายงานตามล าดบัขั้น ไม่ควรปกปิดหรือเพิกเฉย 
เพื่อป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุซ ้ าในหน่วยงาน ซ่ึงส่วนใหญ่ท่ีพบไม่มีการรายงานทั้งจากผูป้ระสบเหตุ
และหวัหนา้งาน อาจท าให้อุบตัิเหตุเล็กนอ้ยเหล่านั้นเกิดกบัพนกังานคนอ่ืนๆ และอาจกลายเป็น
อุบติัเหตุใหญ่ร้ายแรงได ้ควรมีการรายงานการสอบสวนอุบติัเหตุ ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐาน
ในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
พ.ศ. 2549 หมวด 1 ขอ้ 9 (6)  4) ปัจจุบนัพื้นท่ีส่วนของส านกังานอยูใ่นพื้นท่ีของส่วนงานผลิต ท าให้
พนกังานเส่ียงต่อการถูกเฉ่ียวชนจากรถฟอร์คลิฟท ์รถผูส่้งมอบวตัถุดิบ รถลูกคา้ รถตกั ที่วิ่งไปมา 
ในระหว่างการออกไปประสานงานระหว่างหน่วยงาน  เพราะฉะนั้นควรแยกพื้นท่ีของส านกังาน
ออกจากส่วนงานผลิต เพื่อความปลอดภยั ลดความเส่ียงต่อการเกิดอุบติัเหตุ  5) บริเวณพื้นท่ีในการ
จดัเก็บขา้วสารคบัแคบเม่ือเทียบกบัปริมาณขา้วสารที่มี เกิดความเส่ียงต่อการเฉ่ียวชนกนัของรถ  
ฟอร์คลิฟท ์กระสอบขา้ว จมัโบ ้พนกังาน ควรบริหารจดัการพื้นท่ีเก็บขา้วสารในโกดงัให้เป็นสัดส่วน 
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เคร่งครัด มีก าหนดเส้นทางเดินรถฟอร์คลิฟทใ์ห้ชดัเจน  เพื่อป้องกนัอุบติัเหตุ และสุดทา้ย  6) พื้นท่ี
ส าหรับจอดรถภายในโรงงานไม่สามารถรองรับปริมาณรถบรรทุกขา้วเปลือกจากเกษตรกรไดห้มด 
จ าเป็นตอ้งจอดตามไหล่ทางทั้งฝ่ังของโรงงานและฝ่ังตรงขา้ม โดยเฉพาะช่วงฤดูเก็บเก่ียวขา้ว 
ปริมาณรถมีมากกวา่ปกติและจอดคา้งคืนซ่ึงเกิดอุบติัเหตุรถเฉ่ียวชนกนับ่อยคร้ัง ควรมีการจดับุคลากร
ของบริษทัฯให้ช่วยอ านวยความสะดวกในเร่ืองการดูแลความปลอดภยัของรถบรรทุกท่ีจอดรอขา้ง
นอกเช่น จดัหาอุปกรณ์ดา้นการจราจรเก่ียวกบัสัญญาณไฟแจง้เตือนอนัตราย  ทั้งกลางวนัและกลางคืน 
เดินตรวจตราเป็นระยะ  

 ปัญหาด้านความไม่ปลอดภยัท่ีพบสรุปออกมาได้ 8 เร่ือง คือความไม่ปลอดภยัจาก    
ฝุ่ นละออง อุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร รถฟอร์คลิฟท ์ตกจากท่ีสูง สารเคมี ไฟฟ้า ท่าทางการท างาน 
และสภาพอ่ืนๆ ทัว่ไป  โดยไม่ได้สรุปออกมาว่าเกิดจากการกระท าที่ไม่ปลอดภยั หรือเกิดจาก
สภาพแวดลอ้มในการท างาน คู่มือ โครงการพฒันาศกัยภาพในการปฏิบติังานตามมาตรฐานกฎหมาย
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน (2555, น. 22)  อธิบายวา่เพราะนัน่คือ
แนวคิดเดิมท่ีเช่ือวา่กวา่ 80% ของอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนมีสาเหตุมาจากความผิดพลาดของคน ซ่ึงไดรั้บ
การวเิคราะห์เจาะลึกมากข้ึนเร่ือยๆ ดว้ยความรู้และประสบการณ์ยุคใหม่ โดยอุบติัเหตุเกิดไดม้าจาก
หลายสาเหตุ สราวุธ  สุธรรมาสา (2550 , น. 13) ไดอ้ธิบายสาเหตุของการเกิดอุบติัเหตุว่า การเกิด
อุบติัเหตุไม่ไดเ้กิดจากสาเหตุใดสาเหตุหน่ึง  แต่เกิดมาจากหลายสาเหตุท่ีเก่ียวขอ้งสัมพนัธ์กนั และ
สาเหตุต่างๆ เหล่านั้นลว้นมีผลมาจากความลม้เหลวของกระบวนการบริหารจดัการอาชีวอนามยั
และความปลอดภยัของโรงงานทั้งส้ิน  ดงันั้น ถา้โรงงานมีระบบการตรวจสภาพการท างาน สภาพ
อุปกรณ์ท่ีใช้ มีการก าหนดหน้าที่ความรับผิดชอบที่ชดัเจน มีการฝึกอบรมที่สอดคลอ้งกบัสภาพ
ปัญหา มีการจดัท าเอกสารความปลอดภยัฯลฯ อุบติัเหตุจะไม่เกิดข้ึนหรือถา้มีก็จะมีโอกาสเกิดข้ึน
นอ้ยมาก  
 ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม จากการศึกษาพบว่าปัญหาจากฝุ่ นละอองเป็นปัญหาส าคญั      
ท่ีทุกโรงสีขา้วตอ้งประสบเพราะกระบวนการสีขา้วทุกขั้นตอนท าให้เกิดฝุ่ นละออง เช่น ฝุ่ นเร่ิมเกิด
ตั้งแต่เกษตรกรท่ีขนขา้วเขา้มาขายในโรงสี มีการเทขา้ว เกล่ียขา้ว ตกัขา้ว ไปจนเขา้สู่ขั้นตอนของการ
สีขา้วแลว้ไดข้า้วสาร ร า และแกลบออกมา ฝุ่ นจะก่อให้เกิดการระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 
แลว้ยงัระคายเคืองต่อดวงตาพนกังาน จะป้องกนัไม่ใหเ้กิดฝุ่ นละอองเลยไดย้าก ซ่ึงทางโรงงานมีการ
ตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองรวมในบรรยากาศ ตั้งแต่ปี 2551 – 2556 ยกเวน้ปี 2553 ไม่มีผลการตรวจวดั 
พบวา่มีค่าเฉล่ียในเวลา 24 ชัว่โมง อยูท่ี่ 0.14, 0.15, 0.03, 0.08 และ 0.05 มก./ลบ.ม. ซ่ึงค่ามาตรฐาน
ฝุ่ นละอองในบรรยากาศค่าเฉล่ียในเวลา 24 ชม. ไม่เกิน0.33 มก/ลบ.ม. ตามประกาศคณะกรรมการ
ส่ิงแวดล้อมแห่งชาติฉบบัท่ี 10 (พ.ศ.2538) ออกตามความในพระราชบญัญติัส่งเสริมและรักษา
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คุณภาพส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ.2535 เร่ืองก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
ขอ้ 4 (3)  แต่ถึงแมว้า่ค่าการตรวจวดัจะอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐาน แต่นัน่เป็นเพียงค่าการตรวจวดัเพียง    
1 คร้ังต่อปีเท่านั้น และเป็นการตรวจวดับริเวณภายนอกอาคารการผลิต ดั้งนั้นพนกังานควรสวม
หน้ากากป้องกนัฝุ่ นตลอดเวลางานตามท่ีนายจา้งจดัให้ และนายจา้งเองควรมีอุปกรณ์ให้เบิกจ่าย
อยา่งครบถว้นและเพียงพอ    
 ปัญหาต่างๆ ทั้งปัญหาในเร่ืองดา้นการบริหารจดัการ ปัญหาความไม่ปลอดภยั และปัญหา
ดา้นส่ิงแวดลอ้ม ถา้ทุกฝ่ายหนัมาใหค้วามร่วมมือกนั มีผูบ้ริหารระดบัสูงช่วยส่งเสริมและสนบัสนุน
ในดา้นงบประมาณและกิจกรรมงานต่างๆ ปัญหาทุกปัญหาก็จะหมดลงหรือมีนอ้ยลง พนกังานท างาน
อยา่งมีความสุข รู้สึกปลอดภยั อยูใ่นส่ิงแวดลอ้มท่ีดี การท างานก็เต็มท่ีมีประสิทธิภาพมากข้ึน ผลผลิต
มากข้ึนดว้ย 

 
2. ข้อเสนอแนะ 

 
 จากการด าเนินการศึกษาคน้ควา้เพื่อจดัท าคู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดล้อมของ
โรงสีขา้ว สามารถสรุปขอ้เสนอแนะท่ีไดใ้นระหวา่งการศึกษาเพื่อใหผู้ใ้ชคู้่มือน าไปใชใ้นหน่วยงาน
และเพื่อใหผู้ท่ี้สนใจท่ีจะท าการศึกษาต่อไดน้ าไปพิจารณาต่อไป 
 2.1  ข้อเสนอแนะในการน าคู่มือไปใช้ 

  2.1.1  ผูบ้ริหารสูงสุดของโรงงานควรให้ความส าคญักบังานดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานของโรงงานไม่นอ้ยไปกวา่งานดา้นการผลิต  ถึงแมง้าน
ความปลอดภยัจะเป็นงานท่ีตอ้งใชเ้งินของบริษทัมาก  แต่ก็เป็นเร่ืองท่ีส าคญัต่อความปลอดภยัและ
สุขภาพของพนกังาน  เพราะพนกังานถือเป็นทรัพยากรท่ีส าคญัและมีค่าในทุกองคก์ร  ถา้ขาดพนกังาน
ไม่วา่จะเพราะเกิดจากอุบติัเหตุ หรือสูญเสียสุขภาพ ยอ่มส่งผลต่อผลผลิตของบริษทั 

  2.1.2  จป. หวัหนา้งานท่ีเป็นอีกบุคคลากรหน่ึงท่ีจะมีส่วนในการสร้างความปลอดภยั
ให้เกิดข้ึนกบัพนกังานในหน่วยงานของตน  เพราะฉะนั้นส่ิงท่ีควรท าคือ เป็นตวัอย่างท่ีดีในการ
ปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั คอยสอดส่องดูแลใหพ้ื้นท่ีการท างานน่าอยู ่ปลอดภยัจากมลพิษต่างๆ เขม้งวด
กบัพนกังานในเร่ืองความปลอดภยั ใส่ใจติดตามผลการท างานเป็นระยะ และคอยผลกัดนันโยบาย
ต่างๆ ท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบังานดา้นความปลอดภยัของโรงงาน  

  2.1.3  พนกังานก็มีส่วนส าคญัท่ีจะเป็นผูท่ี้ท  าให้คู่มือไดถู้กน าไปใช้งานให้เกิด
ประโยชน์  เพราะพนกังานอยูใ่กลชิ้ดกบักระบวนการผลิตในแต่ละขั้นตอนมากท่ีสุด จะทราบปัญหา
ต่างๆ ท่ีเกิดข้ึนไดดี้  เพราะฉะนั้นพนกังานเองตอ้งใหค้วามร่วมมือและใหค้วามเอาใจใส่อยา่งจริงจงั
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ในการแจง้ปัญหาด้านความไม่ปลอดภยั เพื่อเขา้สู่ขั้นตอนของการน าปัญหาเหล่านั้นไปจดัล าดบั
ความส าคญัวา่ปัญหาใดจะตอ้งน าไปแกไ้ขเร่งด่วน หรือปัญหาใดจะตอ้งน าไปจดัท าแผนงานโครงการ
เพื่อแกปั้ญหาในระยะสั้นหรือระยะยาวต่อไป  

  2.1.4  พนกังานควรให้ความส าคญัในเร่ืองการสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจาก
เสียงดงัท่ีทางนายจา้งจดัใหซ่ึ้งก็คือ ปลัก๊อุดหูลดเสียงตลอดเวลาการปฏิบติังานกบัเคร่ืองสีขา้ว  และ
สวมหนา้กากป้องกนัฝุ่ นละอองตลอดเวลาการท างานในโรงสีขา้ว 
 2.2  ข้อเสนอแนะส าหรับผู้ที่สนใจน าไปศึกษาต่อ 
   เพื่อให้คู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดล้อมของโรงสีขา้วในคร้ังต่อไปมีความ
สมบูรณ์และครอบคลุมมากยิ่งข้ึน  ควรเพิ่มการศึกษาในเร่ืองของการน าขอ้มูลผลตรวจสุขภาพ 
อนัได้แก่ ผลการตรวจสมรรถภาพปอด และผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน
มาวเิคราะห์เปรียบเทียบในแต่ละปี  ซ่ึงอาจเห็นแนวโนม้เพื่อน าไปสู่การป้องกนัแกไ้ขให้ตรงปัญหา 
สามารถน าไปวางแผนงานจดัท าโครงการต่างๆ ของการจดัการงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการท างานของโรงงานได ้และศึกษาเพิ่มเติมเก่ียวกบัแผนฉุกเฉินต่างๆ ท่ีมีอยู่
ในโรงงาน เพื่อการน าไปใชง้านไดจ้ริงเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึน  
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ค าน า 
 
  คู่มือความปลอดภยัและส่ิงแวดล้อมของโรงสีขา้วน้ีจดัท าข้ึน เพื่อเป็นแนวทางให้
พนกังานในโรงสีขา้วปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั โดยเน้ือหาของคู่มือท่ีจดัท าข้ึนมีทั้งหมด 6 บท 
ไดแ้ก่ บทท่ี 1 การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มของโรงสีขา้ว  บทท่ี 2 แนวทาง 
การปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์อยา่งปลอดภยั  บทท่ี 3 แนวทางการปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ 
บทท่ี 4 แนวทางการปฏิบติังานกบัสารเคมี  บทท่ี 5 แนวทางการยกเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์  
และบทท่ี 6 แนวทางการจดัการดา้นเหตุฉุกเฉิน ซ่ึงถา้ปฏิบติัตามขั้นตอนต่างๆ ท่ีแนะน าในแต่ละบท 
จะช่วยลดการเกิดอุบติัเหตุจากการท างานไดท้ั้งต่อตนเอง และเพื่อนร่วมงาน ตลอดจนบริษทัลดความ
สูญเสียต่างๆ ท่ีอาจเกิดข้ึนไม่วา่จะเป็นทางตรงหรือทางออ้ม  
 
 
 
 
                     ผูจ้ดัท า 
             รัชดาพร  โพธิวฒัน์ 
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บทที ่1 

การบริหารจัดการด้านความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมของโรงสีข้าว 
 
 
 การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัของบริษทั ประกอบไปดว้ยโครงสร้างหลกัๆ คือ 
คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั
ในการท างาน นโยบายดา้นความปลอดภยัและนโยบายดา้นส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงในแต่ละเร่ืองยงัพบขอ้   
ท่ีควรปฏิบติัเพิ่มเติม หรือมีขอ้ท่ีปฏิบติัอยูแ่ลว้ท าให้สมบูรณ์ยิ่งข้ึนและให้สามารถด ารงรักษาไวอ้ยา่ง 
ย ัง่ยนื โดยมีแนวทางท่ีสอดคลอ้งตามกฎหมายในแต่ละเร่ืองดงัต่อไปน้ี 

 
1. คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

 
เพื่อใหถู้กตอ้งตามกฎหมาย คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้ม

ในการท างานมีหนา้ท่ีดา้นความปลอดภยัท่ีควรปฏิบติัตาม 11 ขอ้ ดงัน้ี 
หนา้ท่ี 
1.1  พิจารณานโยบายและแผนงานดา้นความปลอดภยัในการท างาน รวมทั้งความปลอดภยั

นอกงานเพื่อป้องกนัและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอนัตราย การเจบ็ป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อน
ร าคาญอนัเน่ืองจากการท างาน หรือความไม่ปลอดภยัในการท างานเสนอต่อนายจา้ง 

1.2  รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแกไ้ขใหถู้กตอ้งตามกฎหมาย
เก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างานและมาตรฐานความปลอดภยัในการท างานต่อนายจา้ง เพื่อความ
ปลอดภยัในการท างานของลูกจา้ง ผูรั้บเหมา และบุคคลภายนอกท่ีเขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มาใชบ้ริการ
ในสถานประกอบกิจการ 

1.3  ส่งเสริม สนบัสนุน กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบ
กิจการ 

1.4  พิจารณาขอ้บงัคบัและกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั  รวมทั้งมาตรฐานดา้นความ
ปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง 

1.5  ส ารวจการปฏิบติัการดา้นความปลอดภยัในการท างาน  และตรวจสอบสถิติการ
ประสบอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้น อยา่งนอ้ยเดือนละหน่ึงคร้ัง 
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1.6  พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างาน 
รวมถึงโครงการหรือแผนการอบรมเก่ียวกบับทบาทหนา้ท่ีความรับผดิชอบในดา้นความปลอดภยัของ
พนกังาน หวัหนา้งาน ผูบ้ริหาร นายจา้ง และบุคลากรทุกระดบัเพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 

1.7  วางระบบการรายงานสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภยัให้เป็นหนา้ที่ของพนกังาน
ทุกคนทุกระดบัตอ้งปฏิบติั 

1.8  ติดตามผลความคืบหนา้เร่ืองท่ีเสนอนายจา้ง 
1.9  รายงานผลการปฏิบติังานประจ าปี รวมทั้งระบุปัญหา อุปสรรค และขอ้เสนอแนะ

ในการปฏิบติัหนา้ท่ีของคณะกรรมการเม่ือปฏิบติัหนา้ท่ีครบหน่ึงปี เพื่อเสนอต่อนายจา้ง 
1.10 ประเมินผลการด าเนินงานดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบ

กิจการ 
1.11 ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจา้งมอบหมาย 

 
2. เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับหัวหน้างาน 

 
เพื่อให้ถูกตอ้งตามกฎหมาย เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน  

มีหนา้ท่ีดา้นความปลอดภยัท่ีควรปฏิบติัตาม 9 ขอ้ ดงัน้ี 
หนา้ท่ี 
2.1  ก ากบั ดูแล ใหพ้นกังานในหน่วยงานท่ีรับผดิชอบปฏิบติัตามกฎขอ้บงัคบัดา้นความ 

ปลอดภยัอยูเ่สมอ  เช่น 
  2.1.1  ทุกเชา้ก่อนเร่ิมงาน จดัใหมี้การประชุม พดูคุยกนัเร่ืองความปลอดภยั  
  2.1.2  คอยสอดส่อง ดูแลการปฏิบติังานเป็นระยะ  เม่ือพนกังานปฏิบติัไม่ถูกตอ้ง

ใหบ้อกและแนะน าในทนัที 
2.2  วเิคราะห์งานในหน่วยงานท่ีรับผดิชอบเพื่อคน้หาความเส่ียงหรืออนัตรายเบ้ืองตน้

ท่ีอาจเกิดอนัตรายกบัพนกังาน ซ่ึงอาจร่วมด าเนินการกบัเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในระดบัวชิาชีพ  เช่น 
  2.2.1  น าขั้นตอนการปฏิบติังานในแต่ละขอ้มาพิจารณาวา่แต่ละขั้นตอนนั้นมีจุดใด

ท่ีอาจก่อให้เกิดความไม่ปลอดภยักบัพนกังาน แลว้รายงานผูบ้ริหารเพื่อพิจารณาแกไ้ขตามล าดบั
ความส าคญัเร่งด่วน 

  2.2.2  เม่ือวิเคราะห์แลว้มีขั้นตอนใดท่ีเม่ือแกไ้ขแลว้จะกระทบกบักระบวนการผลิต 
ใหน้ าเร่ืองขอเขา้ท่ีประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯพิจารณาร่วมกนั 
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2.3  สอนวิธีการปฏิบติังานท่ีถูกตอ้งแก่พนกังานในหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเพื่อให้เกิด
ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน  เช่น 

  2.3.1  กรณีมีพนกังานใหม่เขา้มาปฏิบติังาน ควรจะท าการอบรมงานดา้นความ
ปลอดภยัท่ีเก่ียวกบัหนา้ท่ีในเบ้ืองตน้  

  2.3.2  กรณีพนกังานเก่า จดัให้มีการทบทวนความรู้ความเขา้ใจในงานเป็นระยะ 
อาจจะเป็นไตรมาสละ 1 คร้ัง ในลกัษณะพดูคุยถามตอบอยา่งไม่เป็นทางการ เพื่อเป็นการกระตุน้เตือน 

2.4  ตรวจสอบสภาพการท างาน เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือ และอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพ 
ท่ีปลอดภยัก่อนลงมือปฏิบติังานประจ าวนั 

  2.4.1  ก่อนถึงเวลาปฏิบติังานสัก 10-15 นาที ใหเ้ดินตรวจตราความเรียบร้อยในเขต
พื้นท่ีรับผดิชอบของตนเอง  เม่ือพบความผดิปกติจะไดแ้จง้ใหพ้นกังานในหน่วยงานรับทราบและแกไ้ข
ใหเ้กิดความปลอดภยั 

2.5  ก ากบั ดูแล การใช้อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลของพนกังาน 
ในหน่วยงานท่ีรับผดิชอบ เช่น 

  2.5.1  ส่ิงแรกคือหัวหน้างานซ่ึงก็คือ จป.ระดบัหัวหน้างานตอ้งเป็นตวัอย่างท่ีดี 
ในการสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลใหพ้นกังาน เพื่อเพิ่มความน่าเช่ือถือและน่า
ปฏิบติัตาม 

  2.5.2  จดัหาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัใหพ้นกังานใชอ้ยา่งทัว่ถึงตามลกัษณะ 
งาน แนะน าวธีิใชง้านท่ีถูกตอ้ง  เช่น วธีิการใส่ปลัก๊อุดหูลดเสียงท่ีถูกวธีิ 

2.6  รายงานการประสบอนัตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญ 
อนัเน่ืองจากการท างานของพนกังานต่อนายจา้ง และแจง้ต่อเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน
ระดบัวชิาชีพทนัทีท่ีเกิดเหตุ  เช่น 

  2.6.1  เม่ือมีพนกังานในหน่วยงานประสบอุบติัเหตุ ให้สอบถามสาเหตุเบ้ืองตน้ 
แลว้รายงานนายจา้งหรือ จป.วิชาชีพ จากนั้นประสานงานต่อไปท่ีหน่วยพยาบาลประจ าบริษทัฯ 
เพื่อปฐมพยาบาลรักษาเบ้ืองตน้ 

2.7  ตรวจสอบหาสาเหตุการประสบอนัตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อน
ร าคาญอนัเน่ืองจากการท างานของพนกังานร่วมกบัเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ 
และรายงานผล  รวมทั้งเสนอแนะแนวทางแกไ้ขปัญหาต่อนายจา้งโดยไม่ชกัชา้  เช่น  

  2.7.1  หลงัจากเกิดอุบติัเหตุกบัพนกังานในหน่วยงาน ใหท้  าการวเิคราะห์ ตรวจสอบ
หาสาเหตุท่ีแทจ้ริง แลว้เขียนรายงานผลพร้อมแนวทางการแกไ้ขถึงนายจา้งให้รับทราบภายในวนั
เกิดเหตุ เพื่อขอพิจารณาอนุมติัการแกไ้ข  
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2.8  ส่งเสริมและสนบัสนุนกิจกรรมความปลอดภยัในการท างาน เช่น 
  2.8.1  ให้ความร่วมมือในการท ากิจกรรมเสริมสร้างความปลอดภยักบัพนกังาน 

ไม่วา่จะเป็นการประชาสัมพนัธ์ใหค้วามรู้วนัท่ีมีการเขา้แถวในตอนเชา้ซ่ึงก็คือจะมีการเขา้แถวทุกเชา้
วนัเสาร์ก่อนเร่ิมงาน 

  2.8.2  จดัท าเป็นเอกสารติดไวท่ี้บอร์ดประชาสัมพนัธ์รวม หรือเฉพาะในหน่วยงาน
แลว้แต่เร่ืองท่ีน ามา  

2.9  ปฏิบติังานด้านความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามท่ีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยั
ในการท างานระดบับริหารมอบหมาย 

 
3. เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับวชิาชีพ 

 
เพื่อใหถู้กตอ้งตามกฎหมาย เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพมีหนา้ท่ี

ดา้นความปลอดภยัท่ีควรปฏิบติัตาม 12 ขอ้ ดงัน้ี 
หนา้ท่ี 
3.1  ตรวจสอบและเสนอแนะให้นายจา้งปฏิบติัตามกฎหมายเก่ียวกบัความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน  เช่น 
  3.1.1  รวบรวมและศึกษากฎหมายความปลอดภยัในการท างานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ

ประกอบกิจการของบริษทั พิจารณาในแต่ละขอ้ แลว้เสนอแนะเพื่อด าเนินการจดัท าไปทีละขอ้ตามล าดบั
ความส าคญั เร่งด่วน 

  3.1.2  เร่ืองใดท่ีทางบริษทัปฏิบติัอยูก่่อนแลว้ ใหมี้การตรวจสอบเป็นระยะ  เพื่อด ารง
ไวไ้ม่ถูกละเลยการปฏิบติั 

3.2  วิเคราะห์งานเพื่อช้ีบ่งอนัตราย  รวมทั้งก าหนดมาตรการป้องกนัหรือขั้นตอนการ
ท างานอยา่งปลอดภยัเสนอต่อนายจา้ง  เช่น 

  3.2.1  การวิเคราะห์งานเพื่อช้ีบ่งอนัตรายนั้นควรวิเคราะห์ขั้นตอนงานร่วมกบั
หวัหนา้งานแต่ละหน่วยตามแต่ละลกัษณะงานอยา่งละเอียด เพื่อหาอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน และหาวธีิการ
ป้องกนัแกไ้ขร่วมกนั ก าหนดขั้นตอนการท างานท่ีปลอดภยั จากนั้นน ามาสรุปเพื่อรายงานต่อนายจา้ง 

3.3  ประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในการท างาน เช่น 
  3.3.1  การท าการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั จะตอ้งท าเร่ืองขออนุมติั

เพื่อจดัท า เพราะการไดม้าซ่ึงขอ้มูลตอ้งไดรั้บความร่วมมือจากหวัหนา้งานทุกหน่วยงาน เพราะกระทบ
กบัเวลางานประจ าของหวัหนา้งานท่ีตอ้งมาร่วมประชุมและร่วมประเมินความเส่ียง 
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3.4  วเิคราะห์แผนงานโครงการ  รวมทั้งขอ้เสนอแนะของหน่วยงานต่างๆ และเสนอแนะ
มาตรการความปลอดภยัในการท างานต่อนายจา้ง  เช่น 

  3.4.1  แผนงานความปลอดภยัประจ าปีท่ีจดัท าข้ึนนั้น น ามาวเิคราะห์แต่ละเร่ืองวา่
ไดท้  าตามแผนงานหรือไม่ เพื่อท่ีจะสามารถน าไปวางแผนในคร้ังต่อไป 

  3.4.2  เม่ือมีการน าเสนอโครงการอ่ืนที่นอกเหนือแผนจากทางหน่วยงานต่างๆ 
ท่ีเสนอแนะมา น ามาวิเคราะห์ความเป็นไปไดว้า่สามารถท าโครงการนั้นไดห้รือไม่ แลว้น าเสนอนายจา้ง
เพื่อพิจารณา 

3.5  ตรวจประเมินการปฏิบติังานของสถานประกอบกิจการให้เป็นไปตามแผนงาน
โครงการหรือมาตรการความปลอดภยัในการท างาน  เช่น 

  3.5.1  แผนงานความปลอดภยัประจ าปีท่ีไดรั้บการอนุมติั น ามาตรวจสอบว่าได้
ด าเนินการตามแผนหรือไม่ ซ่ึงอาจจะท าการตรวจประเมินทุก 3 เดือน 

3.6  แนะน าใหพ้นกังานปฏิบติัตามกฎระเบียบขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยั เช่น 
  3.6.1  เดินตรวจตราความปลอดภยัในพื้นท่ีการท างานของพนกังานทุกหน่วยงาน 

และแนะน าใหป้ฏิบติัตามกฎเม่ือพบวา่พนกังานก าลงัปฏิบติังานไม่ปลอดภยั  
  3.6.2  แนะน าใหพ้นกังานปฏิบติัตามป้ายความปลอดภยัแต่ละชนิดท่ีติดตั้งไวต้าม

พื้นท่ีต่างๆ ในโรงงาน  เช่น ป้ายบงัคบั ป้ายหา้ม ป้ายเตือน ป้ายเก่ียวกบัอคัคีภยั เป็นตน้ 
3.7  แนะน า ฝึกสอน อบรมพนกังานเพื่อใหก้ารปฏิบติังานปลอดจากเหตุอนัจะท าใหเ้กิด

ความไม่ปลอดภยัในการท างาน เช่น 
  3.7.1  อบรมพนกังานใหม่เก่ียวกบักฎระเบียบขอ้บงัคบัในการท างานอยา่งปลอดภยั 
  3.7.2  กรณีพนกังานเก่าท่ีเคยผา่นการอบรมความปลอดภยัมาแลว้ จดัอบรมเพิ่มเติม

เพื่อทบทวนความรู้ความเขา้ใจ และเพื่อกระตุน้จิตส านึกดา้นความปลอดภยั 
  3.7.3  นอกจากมีการจดัอบรมดา้นความปลอดภยักบัพนกังานบริษทัแลว้  ควรอบรม

ความปลอดภยัในการท างานส าหรับผูรั้บเหมาท่ีเขา้มาปฏิบติังานในบริษทัดว้ย และตรวจตราการ
ปฏิบติังานเป็นระยะ 

  3.7.4  นอกจากการจดัอบรมในห้องแลว้ ยงัสามารถไปแนะน าฝึกสอนพนกังาน
ในหนา้งานระหวา่งปฏิบติังานได ้

3.8  ตรวจวดัและประเมินสภาพแวดลอ้มในการท างาน หรือด าเนินการร่วมกบับุคคล
หรือหน่วยงานท่ีข้ึนทะเบียนกบักรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเป็นผูรั้บรองหรือตรวจสอบเอกสาร
หลกัฐานรายงานในการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการท างานภายในสถานประกอบกิจการ  เช่น 
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  3.8.1  ประสานงานกบัหน่วยงานที่ไดรั้บการรับรองให้สามารถด าเนินการตรวจ 
สภาพแวดลอ้มในการท างานได ้ เช่น การตรวจวดัฝุ่นละอองในท่ีท างาน ตรวจวดั แสง เสียง ความร้อน 
เป็นตน้ 

3.8.2  ผลการตรวจวดัในแต่ละเร่ืองน ามาวิเคราะห์ เพื่อพิจารณาการป้องกนัแกไ้ข
จุดท่ีไม่ผา่นเกณฑม์าตรฐาน 

3.9  เสนอแนะต่อนายจา้งเพื่อใหมี้การจดัการดา้นความปลอดภยัในการท างานท่ีเหมาะสม
กบัสถานประกอบกิจการ และพฒันาใหมี้ประสิทธิภาพอยา่งต่อเน่ือง 

3.10  ตรวจสอบหาสาเหตุ และวเิคราะห์การประสบอนัตราย การเจบ็ป่วย หรือการเกิด
เหตุเดือดร้อนร าคาญอนัเน่ืองจากการท างาน และรายงานผล  รวมทั้งเสนอแนะต่อนายจา้งเพื่อป้องกนั
การเกิดเหตุโดยไม่ชกัชา้  เช่น 

3.10.1  เม่ือเกิดอุบติัเหตุข้ึนในหน่วยงาน ทาง จป.ระดบัหวัหนา้งานจะเป็นผูพ้ิจารณา
สอบสวนหาสาเหตุเบ้ืองตน้ จป.วชิาชีพอาจร่วมวเิคราะห์ เม่ือทราบผลจดัท ารายงานเสนอต่อนายจา้ง 

3.10.2  กรณีท่ีอุบติัเหตุร้ายแรงถึงขั้นหยุดงาน  ควรน าเขา้ประชุมคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุที่แทจ้ริงร่วมกนั ช่วยกนัพิจาณาหาแนวทางแกไ้ขป้องกนั
ไม่ใหเ้กิดซ ้ า แลว้รายงานต่อนายจา้ง และรายงานการประสบอนัตรายต่อหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้ง
เช่น ส านกังานประกนัสังคม ส านกังานสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานจงัหวดั เป็นตน้ 

3.11  รวบรวมสถิติ วเิคราะห์ขอ้มูล จดัท ารายงาน และขอ้เสนอแนะเก่ียวกบัการประสบ 
อนัตราย การเจบ็ป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอนัเน่ืองจากการท างานของพนกังาน เช่น 

 3.11.1  ท าการจดบนัทึก  รวบรวมสถิติการเกิดอุบติัเหตุจากการท างานในแต่ละ
เดือน และสรุปผลรายงานต่อนายจา้ง 

 3.11.2  สรุปสถิติอุบติัเหตุประจ าปี จดัท ารายงานเสนอต่อนายจา้ง เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูล
น าไปวางแผนด าเนินการดา้นความปลอดภยัในปีต่อไป 

 3.11.3  แสดงป้ายสถิติการเกิดอุบติัเหตุใหเ้ป็นปัจจุบนัเพื่อเป็นการรายงานผลให้
แต่ละหน่วยงานรับทราบ 

3.12  ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจา้งมอบหมาย 
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4. เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับบริหาร 
 

เพื่อใหถู้กตอ้งตามกฎหมาย เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหารมีหนา้ท่ี
ดา้นความปลอดภยัท่ีควรปฏิบติัตาม 4 ขอ้ ดงัน้ี 

หนา้ท่ี 
4.1  ก ากบั ดูแล เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานทุกระดบัซ่ึงอยูใ่นบงัคบับญัชา

ของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหาร เช่น 
  4.1.1  คอยสอดส่องดูแล  แนะน าการปฏิบติังานของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการ

ท างานแต่ละระดบัเม่ือพบวา่ไม่ไดป้ฏิบติังานดา้นความปลอดภยั 
4.2  เสนอแผนงานโครงการดา้นความปลอดภยัในการท างานในหน่วยงานท่ีรับผดิชอบ

ต่อนายจา้ง 
4.3  ส่งเสริม สนบัสนุน และติดตามการด าเนินงานเก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างาน

ใหเ้ป็นไปตามแผนงานโครงการเพื่อใหมี้การจดัการดา้นความปลอดภยัในการท างานท่ีเหมาะสมกบั
สถานประกอบกิจการ 

4.4  ก ากบั ดูแล และติดตามให้มีการแกไ้ขขอ้บกพร่องเพื่อความปลอดภยัของลูกจา้ง
ตามท่ีไดรั้บรายงานหรือตามขอ้เสนอแนะของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน หรือคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ 

 
5. นโยบายความปลอดภัยและนโยบายส่ิงแวดล้อม 

 
 ผูบ้ริหารบริษทัฯไดมี้การก าหนดนโยบายความปลอดภยัและนโยบายส่ิงแวดลอ้มข้ึนมา
เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัต่อพนกังาน ตลอดจนบุคคลอ่ืน และส่งผลดีต่อส่ิงแวดลอ้มในการท างาน
และส่ิงแวดลอ้มโดยรอบโรงงาน โดยผูศึ้กษาไดพ้ิจารณาทบทวนนโยบายทั้ง 2 ดา้นแลว้ ควรมีการ
ปรับเปล่ียนแกไ้ขและเพิ่มเติมในบางขอ้ ในดา้นนโยบายความปลอดภยั ถูกประกาศใชต้ั้งแต่วนัท่ี 
18 มิถุนายน 2547 ซ่ึงผา่นมาหลายปี ควรมีการทบทวนปรับใหม่เพื่อความครอบคลุมและเป็นปัจจุบนั 
ส่วนในดา้นนโยบายส่ิงแวดลอ้ม ถูกประกาศใชเ้ม่ือวนัท่ี 28 กนัยายน 2555 อาจมีเพิ่มเติมอีกเล็กนอ้ย
เพื่อความชดัเจนในขอ้ปฏิบติัมากข้ึน โดยมีรายละเอียดในเน้ือความของแต่ละนโยบาย ดงัน้ี 
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 5.1  นโยบายความปลอดภัย 

  ดว้ยบริษทัฯ มีความห่วงใยต่อชีวิตและสุขภาพของพนกังานทุกคน ตลอดจนบุคคล
อ่ืนท่ีเขา้มาในบริษทั ดงันั้น จึงเห็นสมควรใหมี้การด าเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้มควบคู่ไปกบัหนา้ท่ีประจ า ของพนกังาน จึงไดก้ าหนดนโยบายไว ้7 ขอ้ ดงัน้ี 
   5.1.1  บริษทัฯ ถือวา่ความปลอดภยัในการท างานเป็นหนา้ท่ีและความรับผดิชอบ
ในการปฏิบติังานของพนกังานทุกคน ผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบัตอ้งเป็นแบบอยา่งท่ีดี เป็นผูน้ า อบรม
ฝึกสอน จูงใจใหพ้นกังานปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 
   5.1.2  บริษทัฯจะสนบัสนุน  และส่งเสริมใหมี้การปรับปรุงวธีิการปฏิบติังาน และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานใหป้ลอดภยั  
   5.1.3  บริษทัฯ จะสนบัสนุน และส่งเสริมใหมี้กิจกรรมความปลอดภยัต่างๆ ท่ีจะช่วย
กระตุน้จิตส านึกของพนกังาน เช่น การอบรม จูงใจ ประชาสัมพนัธ์ การแข่งขนัดา้นความปลอดภยั  
เป็นตน้ 
   5.1.4  บริษทัฯ จะให้การสนบัสนุนในเร่ืองงบประมาณ เวลา บุคลากร และทรัพยากร
อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งอยา่งเหมาะสมในการด าเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน 
   5.1.5  บริษทัฯ จะก ากบั ดูแลให้การปฏิบติังานของพนกังาน ตลอดจน ผูรั้บเหมา 
และผูม้าติดต่อหรือมาปฏิบติังานภายในบริษทัฯปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยัท่ีก าหนดไวอ้ยา่ง
เคร่งครัด เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในทุกขั้นตอน 
   5.1.6  บริษทัฯ จะส่งเสริมกิจกรรมสร้างเสริมสุขภาพและป้องกนัโรคในพนกังาน
อยา่งต่อเน่ืองเพื่อลดการเจบ็ป่วย มีการตรวจสุขภาพประจ าปีตามความเส่ียง และจดับริการดูแลสุขภาพ
อยา่งเหมาะสม 
   5.1.7  บริษทัฯ จะจดัให้มีการติดตามและประเมินผลการปฏิบติัตามนโยบาย 
ท่ีก าหนดไวข้า้งตน้ เป็นประจ า 

  บริษทั จะส่ือสารนโยบายใหก้บับุคลากรทุกระดบัรับทราบและเปิดเผยต่อหน่วยงาน
ภายนอกท่ีมีความสนใจ และจะถือวา่เป็นหนา้ท่ีของทุกคนท่ีจะตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบ และพฒันา
งานดา้นความปลอดภยัใหก้า้วหนา้อยา่งต่อเน่ือง เพื่อใหบ้รรลุผลส าเร็จตามความมุ่งหมาย 

  จึงประกาศมาเพื่อทราบและถือปฏิบติัโดยทัว่กนั 
                             ประกาศ ณ วนัท่ี.......................... 
 

                              (..............................................) 
                      กรรมการผูจ้ดัการบริษทั 
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5.2  นโยบายส่ิงแวดล้อม 
    บริษทั ตระหนกัถึงความส าคญัในการประกอบกิจการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม
เพื่อการพฒันาท่ีย ัง่ยืน โดยมุ่งเนน้ในเร่ืองการพฒันาและปรับปรุงกระบวนการผลิตและการบริหาร
จดัการส่ิงแวดลอ้มอย่างต่อเน่ือง  รวมถึงความรับผิดชอบต่อสังคมทั้งภายในและภายนอกองค์กร 
โดยมีแนวทางตามนโยบาย 4 ขอ้ ดงัน้ี 

  5.2.1  บริษทัฯจะปฏิบติัตามกฎหมาย หรือขอ้บงัคบัอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัส่ิงแวดลอ้ม 
  5.2.2  บริษทัฯ จะส่งเสริมพื้นท่ีปลูกตน้ไมใ้นโรงงานเพื่อเพิ่มพื้นท่ีสีเขียว ช่วยลด

ภาวะโลกร้อน ลดผลกระทบจากการประกอบกิจการโรงงานต่อส่ิงแวดลอ้มและชุมชน 
  5.2.3  บริษทัฯ จะส่งเสริมพนกังานให้เห็นถึงความส าคญัในการดูแลและรักษาระบบ

นิเวศน์ ในโรงงานใหมี้ความเหมาะสม สนบัสนุนการบริหารจดัการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ก่อให้เกิด
ภาพลกัษณ์และทศันคติท่ีดีและการยอมรับระหวา่งโรงงานกบัชุมชนโดยรอบ 

  5.2.4  บริษทัฯจะส่งเสริมและพฒันาคุณภาพชีวติการท างานของพนกังานใหมี้ความ 
ปลอดภยั ป้องกนัการเกิดโรคจากการท างาน และมีความสุขกบัการท างานในสภาพแวดลอ้มท่ีดี 
    บริษทั จะส่ือสารนโยบายใหก้บับุคลากรทุกระดบัรับทราบและเปิดเผยต่อหน่วยงาน
ภายนอกท่ีมีความสนใจ และจะถือวา่เป็นหนา้ท่ีของทุกคนท่ีจะตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบ และพฒันา
งานดา้นส่ิงแวดลอ้มใหก้า้วหนา้อยา่งต่อเน่ือง เพื่อใหบ้รรลุผลส าเร็จตามความมุ่งหมาย 

 
  จึงประกาศมาเพื่อทราบและถือปฏิบติัโดยทัว่กนั 

                              ประกาศ ณ วนัท่ี.......................... 
 

                              (..............................................) 
         กรรมการผูจ้ดัการบริษทั 
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บทที ่2 

แนวทางการปฏิบัติงานกบัเคร่ืองจักรและอุปกรณ์อย่างปลอดภัย 
 
 
 บริษทัฯ มีอุปกรณ์ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรหลากหลายชนิด ทั้งใชใ้นงานสร้าง งานซ่อมบ ารุง 
ขั้นตอนการใชง้านแตกต่างกนัไป หากใชไ้ม่ถูกตอ้งอาจเกิดอนัตรายทั้งต่อตนเองและเพื่อนร่วมงานได ้
ผูศึ้กษาไดร้วบรวมตวัอยา่งขั้นตอนการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั 5 ลกัษณะงาน ไดแ้ก่  1. งานเช่ือม
โลหะ  2. งานตดั  3. งานเจาะ  4. งานกลึง  และ 5. งานเจียร มีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 

 
1. งานเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า และงานเช่ือมโลหะด้วยแก๊ส 

 
1.1  ขั้นตอนการปฏิบัติงานกับงานเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้าอย่างปลอดภัย 

  1.1.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั ถา้ตอ้งสวมเส้ือแขนยาวเพื่อกนั
การระคายเคืองจากฝุ่ นละอองหรือแสงแดด ตอ้งสวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม ไม่ปล่อย
ชายเส้ือรุ่งร่ิง  

  1.1.2  เตรียมถงัดบัเพลิงไวบ้ริเวณท่ีมีการเช่ือม  และตรวจเช็ควา่พร้อมใชด้บัเพลิง
ไดท้นัที 

  1.1.3  ตรวจสอบพื้นท่ีท างานก่อนทุกคร้ังวา่มีสารไวไฟและสารท่ีอาจเป็นเช้ือเพลิง
อยูใ่นบริเวณใกลเ้คียงหรือไม่ หากพบวา่มีใหน้ าออกจากบริเวณก่อนท่ีจะท าการเช่ือม 

  1.1.4  จดัสถานท่ีท างานเช่ือมใหมี้แสงสวา่งและการระบายอากาศท่ีเหมาะสม 
  1.1.5  ตรวจสายไฟ สายเช่ือม สายดิน วา่มีจุดท่ีช ารุด บกพร่องหรือไม่ ก่อนท่ีจะน า 

ไปเสียบท่ีเตา้รับ และให้ห่างจากการถกูบดทบัของยานพาหนะ น ้า หรือท่ีช้ืนแฉะ 
  1.1.6  ก่อนเช่ือมใหต้รวจสอบช้ินงานวา่หนาหรือบาง และปรับไฟให้เหมาะสมกบั

ขนาดของช้ินงาน 
  1.1.7  สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้งและครบถว้น ไดแ้ก่  

 1)  หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า ท่ีป้องกนัแสงจากการเช่ือม 
 2)  แวน่ตานิรภยั เพื่อป้องกนัสะเก็ดไฟจากการเช่ือม 
 3)  ถุงมือหนงั ป้องกนัความร้อนและสะเก็ดไฟ   

  4)  รองเทา้นิรภยั เพื่อป้องกนัอนัตรายจากช้ินงาน   
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  5)  ปลอกแขน ป้องกนัอนัตรายจากสะเก็ดไฟ   
  6)  อุปกรณ์ป้องกบัระบบหายใจ ป้องกนัฟูมของโลหะท่ีเกิดข้ึนขณะเช่ือม 

  1.1.8  เม่ือปฏิบติังานแลว้เสร็จ จดัเก็บอุปกรณ์ใหเ้รียบร้อย เก็บกวาดเศษลวดเช่ือม 
และตรวจเช็คใหม้ัน่ใจวา่จุดท่ีมีสะเก็ดเช่ือมตกไม่มีการลุกติดไฟ 

1.2  ขั้นตอนการปฏิบัติงานกับงานเช่ือมโลหะด้วยแก๊สอย่างปลอดภัย 
  1.2.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั ถา้ตอ้งสวมเส้ือแขนยาวเพื่อกนั

การระคายเคืองจากฝุ่ นละอองหรือแสงแดด ตอ้งสวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม ไม่ปล่อย 
ชายเส้ือรุ่งร่ิง  

  1.2.2  เตรียมถงัดบัเพลิงไวบ้ริเวณท่ีมีการเช่ือม  และตรวจเช็ควา่พร้อมใชด้บัเพลิง
ไดท้นัที 

  1.2.3  ตรวจสอบพื้นท่ีท างานก่อนทุกคร้ังวา่มีสารไวไฟและสารท่ีอาจเป็นเช้ือเพลิง
อยูใ่นบริเวณใกลเ้คียงหรือไม่  หากพบวา่มีใหน้ าออกจากบริเวณก่อนท่ีจะท าการเช่ือม 

  1.2.4  จดัสถานท่ีท างานเช่ือมใหมี้แสงสวา่งและการระบายอากาศท่ีเหมาะสม 
  1.2.5  ตรวจสอบอุปกรณ์ควบคุมความดนัและมาตรวดัความดนัให้อยู่ในสภาพ

พร้อมใชง้าน 
  1.2.6  ตรวจสอบการร่ัวไหล การหลุดหลวม การสึกหรอของอุปกรณ์ หรือสภาพ

ท่ีไม่ปลอดภยัทุกคร้ัง  ถา้หากพบวา่ไม่ปลอดภยัตอ้งท าการแกไ้ข 
  1.2.7  การต่อใชง้านถงับรรจุก๊าซ ถา้มีการต่อถงับรรจุก๊าซไวไฟหลายถงัเขา้ดว้ยกนั 

ตอ้งจดัใหมี้อุปกรณ์กนัเปลวไฟยอ้นกลบั ติดไวร้ะหวา่งหวัต่อกบัอุปกรณ์ควบคุมการลดก าลงัแรงดนั 
  1.2.8  ถงัออกซิเจน/ แก๊ส ตอ้งวางตั้งและใชโ้ซ่หรืออุปกรณ์ท่ีแขง็แรงยดึติดใหม้ัน่คง

ป้องกนัถงัลม้ 
  1.2.9  ก่อนเช่ือมใหต้รวจสอบช้ินงานวา่หนาหรือบาง และปรับไฟให้เหมาะสมกบั

ขนาดของช้ินงาน 
  1.2.10 สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้งและครบถว้น ไดแ้ก่  

1)  หนา้กากเช่ือมแก๊ส ท่ีป้องกนัแสงจากการเช่ือม 
2)  แวน่ตานิรภยั เพื่อป้องกนัสะเก็ดไฟจากการเช่ือม 
3)  ถุงมือหนงั ป้องกนัความร้อนและสะเก็ดไฟ   

 4)  รองเทา้นิรภยั เพื่อป้องกนัอนัตรายจากช้ินงาน   
 5)  ปลอกแขน ป้องกนัอนัตรายจากสะเก็ดไฟ   
 6)  อุปกรณ์ป้องกบัระบบหายใจ ป้องกนัฟูมของโลหะท่ีเกิดข้ึนขณะเช่ือม 
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  1.2.11 เม่ือปฏิบติังานแลว้เสร็จ จดัเก็บอุปกรณ์ใหเ้รียบร้อย เก็บกวาดเศษลวดเช่ือม 
และตรวจเช็คใหม้ัน่ใจวา่จุดท่ีมีสะเก็ดเช่ือมตกไม่มีการลุกติดไฟ 

 
2. งานตัดโลหะ 

 
ขั้นตอนการปฏิบติังานกบัเคร่ืองตดัโลหะอยา่งปลอดภยั 
2.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั สวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม

ไม่ปล่อยชายเส้ือรุ่งร่ิง  
2.2  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัในการท างาน ไดแ้ก่ 

  2.2.1  ถุงมือ เพื่อป้องกนัแผน่โลหะบาดมือ 
  2.2.2  รองเทา้นิรภยั เพื่อป้องกนัแผน่โลหะตกใส่เทา้และเหยยีบเศษโลหะ 

2.3  บริเวณพื้นท่ีท างานตอ้งมีแสงสวา่งท่ีเพียงพอ 
2.4  ตรวจตราความเรียบร้อยบริเวณพื้นที่ปฏิบติังานไม่ให้มีวตัถุ หรือส่ิงกีดขวางวาง

เกะกะ 
2.5  ตรวจดูบริเวณโดยรอบเคร่ืองตดั วา่อยูใ่นสภาพปกติหรือไม่  เพราะอาจมีคนเหยยีบ

แท่นเหยยีบเคร่ืองตดัคา้งไว ้ เม่ือกดปุ่มสตาร์ทเคร่ือง เคร่ืองจะตดัโดยทนัที ซ่ึงอาจเป็นอนัตรายได ้หรือ
ช้ินงานเสียหายไดห้ากใส่ช้ินงานคา้งไว ้

2.6  พนกังานท่ีจะใช้เคร่ืองตดัเหล็กตอ้งเป็นผูท่ี้ช านาญและมีหน้าท่ีความรับผิดชอบ
เท่านั้น 

2.7  หา้มตดัเหล็กในขณะท่ีผูป้้อนเหล็กยงัจบัเหล็ก หรือตวัคน หรืออวยัวะของร่างกาย
อยูใ่นบริเวณท่ีเหล็ก หรือเคร่ืองจกัร เพราะอาจบีบ, ชน, กระแทกได ้

2.8  การน าเหล็กเขา้เคร่ืองตดัจะตอ้งเป็นไปในทิศทางไปดา้นเดียวเท่านั้นไม่มีการเดิน
สวนกนัเพราะขอบหรือปลายของเหล็กอาจท่ิมแทงกนัได ้

2.9  เม่ือเลิกใชง้านเคร่ืองตดั ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีท างาน ถอดปลัก๊ใหเ้รียบร้อย 
2.10 เศษเหล็กท่ีใชไ้ม่ไดแ้ลว้จะตอ้งน าใส่ภาชนะถงัหรือกระบะ และน าไปเก็บรวมไว้

ในพื้นท่ีจดัเก็บท่ี 
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3. งานเจาะ 
 

ขั้นตอนการปฏิบติังานกบัเคร่ืองเจาะสวา่นแบบแท่นอยา่งปลอดภยั 
3.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั  สวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม

ไม่ปล่อยชายเส้ือรุ่งร่ิง  
3.2  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัในการท างาน ไดแ้ก่ 

  3.2.1  แวน่ตานิรภ ัย เพื่อป้องกนัสะเก็ดหรือเศษวสัดุกระเด็น 
  3.2.2  ถุงมือ  ถา้จ  าเป็นตอ้งใช ้ตอ้งเป็นถุงมือหนงัเท่านั้น หา้มใชถุ้งมือผา้ในขณะ

ใชเ้คร่ืองเจาะ เพราะอาจเกิดการดึงโดยจุดหมุนของเคร่ืองเจาะเขา้ไปในจุดอนัตราย 
  3.2.3  รองเทา้นิรภยั  เพื่อป้องกนัอนัตรายจากการตกหล่นของช้ินงาน 

3.3  ตรวจเช็คอุปกรณ์วา่มีจุดท่ีช ารุดบกพร่องหรือไม่ หากพบตอ้งท าการแกไ้ขก่อนใช ้
3.4  ช้ินงานท่ีจะน ามาเจาะรูควรตอกน าศูนยไ์วก่้อน  แลว้ยึดแน่นกบัปากกา ซ่ึงจะยึดแน่น

อีกทีกบัโตะ๊ หลีกเล่ียงท่ีจะใชมื้อจบัช้ินงานขณะเจาะเพราะอาจเกิดอุบติัเหตุช้ินงานสะบดัตีน้ิวมือได ้
3.5  การเจาะรูช้ินงานขนาดใหญ่ควรจะเจาะช้ินงานดว้ยสวา่นดอกเล็กก่อนแลว้จึงค่อย

เจาะตามดว้ยสวา่นดอกใหญ่ตามตอ้งการ และไม่ควรหยุดเคร่ืองขณะท่ีดอกสวา่นยงัคา้งอยูใ่นช้ินงาน 
3.6  ดอกสวา่นท่ีใชต้อ้งคมและปรับแต่งมุมอยา่งถูกตอ้ง  เพราะถา้ดอกสวา่นท่ือ ตอ้งใช้

แรงกดมาก  อาจท าใหด้อกสวา่นหกัได ้ 
3.7  เม่ือใส่ดอกสวา่นเขา้กบัแกนติดดอกสวา่น ตอ้งยดึให้แน่นดว้ยดอกจอก แลว้ปรับ

ความเร็วรอบของดอกสวา่นใหเ้หมาะสม 
3.8  อยา่ใชมื้อจบัดอกสวา่นเพื่อใหห้ยดุ  แต่ควรปล่อยใหด้อกสวา่นหยดุดว้ยตวัเอง  
3.9  ขณะเคร่ืองจกัรก าลงัปฏิบติังาน หา้มน าอวยัวะส่วนหน่ึงส่วนใดเขา้ไปใกล้ๆ  
3.10 ไม่หยอกลอ้ หรือเล่นกนัในบริเวณสถานท่ีปฏิบติังาน 
3.11 หา้มปฏิบติังานกบัเคร่ืองเจาะ หากสภาพร่างกายและจิตใจไม่พร้อม  เช่น มีอาการ

ง่วง หรือมึนเมา    
3.12 เม่ือปฏิบติังานเสร็จ ใหใ้ชแ้ปรงปัดเศษโลหะท่ีติดคา้งบนเคร่ืองเจาะ หลีกเล่ียงการใช้

มือปัด และเก็บกวาดเศษโลหะท่ีร่วงลงพื้นใหส้ะอาดเรียบร้อย หา้มใชล้มเป่า 
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4. งานกลงึ 
 

ขั้นตอนการปฏิบติังานกบัเคร่ืองกลึงอยา่งปลอดภยั 
4.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั สวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม

ไม่ปล่อยชายเส้ือรุ่งร่ิง  
4.2  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัในการท างาน ไดแ้ก่ 

  4.2.1  แวน่ตานิรภยั  เพื่อป้องกนัสะเก็ดหรือเศษวสัดุกระเด็น 
  4.2.2  รองเทา้นิรภยั  เพื่อป้องกนัอนัตรายจากการตกหล่นของวสัดุส่ิงของ 

4.3  ตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองกลึงทุกส่วน เม่ือพบความผดิปกติใหท้  าการแกไ้ข 
4.4  ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย ให้อยูใ่นสภาพสมบูรณ์เพื่อป้องกนัเศษโลหะ

กระเด็น 
4.5  การถอดและการใส่หวัจบัช้ินงาน ของเคร่ืองกลึง ตอ้งกระท าดว้ยความระมดัระวงั 

เพราะหวัจบัมีน ้าหนกัมาก ควรใชไ้มห้รือของแขง็ช่วย จะท าใหก้ารท างานสะดวกและปลอดภยัมากข้ึน  
4.6  การยดึช้ินงานเขา้กบัหวัจบั ตอ้งใหช้ิ้นงานอยูก่ลางปากของหวัจบัก่อนจึงขนัล็อค

หวัจบัยดึช้ินงานจนแน่น ก่อนเร่ิมเดินเคร่ืองตรวจดูวา่ช้ินงานไดศู้นยห์รือไม่  และใชมื้อหมุนหวัจบั
เพื่อตรวจสอบวา่มีการขดัตวัหรือเปล่า 

4.7  ห้ามทิ้งประแจขนัหัวจบัคา้งไวก้บัหัวจบัช้ินงาน เพราะถา้เคร่ืองท างาน ประแจ 
จะกระเด็นออกมาก่อใหเ้กิดอนัตรายแก่ผูป้ฏิบติังานหรือผูท่ี้อยูใ่กลเ้คียงได ้

4.8  ขณะปฏิบติังานเคร่ืองกลึงหรือช้ินงานมีเสียงดงัหรืออาการสั่นผิดปกติ ตอ้งหยุด 
เคร่ืองทนัที แลว้แกไ้ขให้เรียบร้อยก่อนจึงจะใชง้านต่อไป 

4.9  ขณะปฏิบติังานระมดัระวงัอยา่ให้เส้ือผา้หรือส่วนต่างๆ ของร่างกายเขา้ใกลช้ิ้นงาน
ท่ีก าลงัหมุน 

4.10 หลีกเล่ียงการจบัช้ินงานหรือหยดุช้ินงานดว้ยมือขณะช้ินงานยงัหมุน 
4.11 หา้มใชป้ระแจขนัหวัจบัและวดัช้ินงานขณะปฏิบติังาน 
4.12 หา้มวางเคร่ืองมือทุกชนิดบนแท่นกลึงขณะปฏิบติังาน 
4.13 หา้มเปล่ียนเกียร์ ทดสอบความเร็วรอบ และท าความสะอาดช้ินงานขณะเคร่ืองกล 

ก าลงัท างาน 
4.14 เม่ือปฏิบติังานเสร็จ ให้ใชแ้ปรงปัดเศษโลหะที่ติดคา้งตามเคร่ืองกลึง เศษโลหะ 

ท่ีร่วงลงพื้นใหเ้ก็บกวาดใหส้ะอาดเรียบร้อย หา้มใชล้มเป่า 
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5. งานเจียร 
 

ขั้นตอนการปฏิบติังานกบัเคร่ืองเจียรอยา่งปลอดภยั 
5.1  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มของบริษทั สวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุม

ไม่ปล่อยชายเส้ือรุ่งร่ิง  
5.2  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัในการท างาน ไดแ้ก่ 

  5.2.1  แวน่ตานิรภยั  เพื่อป้องกนัสะเก็ดหรือเศษโลหะกระเด็นเขา้ตา 
  5.2.2  ผา้ปิดจมูก  เพื่อป้องกนัฝุ่ นหรือผงโลหะเขา้สู่ร่างกาย 
  5.2.3  ปลัก๊อุดหู  เพื่อลดเสียงดงัขณะท างาน 
  5.2.4  ถุงมือหนงั  เพื่อลดแรงสั่นสะเทือนและเพื่อความปลอดภยั 
  5.2.5  รองเทา้นิรภยั  เพื่อป้องกนัอนัตรายจากการตกหล่นของวสัดุส่ิงของ 

5.3  ตรวจสอบพื้นท่ีท างานก่อนทุกคร้ังวา่มีสารไวไฟ เศษวสัดุ หรือเช้ือเพลิง ท่ีอาจเกิด
อคัคีภยัไดห้รือไม่ หากพบตอ้งน าออกใหห้มด    

5.4  ตรวจสอบสภาพเคร่ืองมือ และอุปกรณ์การขดัให้เรียบร้อยก่อนการใชง้าน 
5.5  เคร่ืองเจียรตอ้งมีแผงกั้นเศษโลหะกระเด็นออกไปโดนผูอ่ื้น และบริเวณท่ีปฏิบติังาน

ตอ้งห่างจากผูอ่ื้นไม่ควรต ่ากวา่ 5 เมตร       
5.6  ก่อนปฏิบติังานตอ้งตรวจเช็คช้ินงานวา่ไดย้ดึและจบัไวอ้ยา่งแน่นหนา      
5.7  การเปล่ียนใบเจียรทุกคร้ังตอ้งดบัสวทิซ์ และดึงปลัก๊ไฟออ 
5.8  เม่ือปฏิบติังานแลว้เสร็จ จดัเก็บอุปกรณ์ เคร่ืองเจียร และท าความสะอาดพื้นท่ีท างาน

ใหเ้รียบร้อย 
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บทที ่3 

แนวทางการปฏิบัติงานในที่อบัอากาศ 
  
 
 พื้นท่ีอบัอากาศภายในโรงสีขา้วมีหลายท่ี ไดแ้ก่ ไซโลเก็บขา้วเปลือก ไซโลเก็บขา้วสาร 
หลุมรับขา้วเปลือก ถงัเก็บน ้ าประปา เป็นตน้  ซ่ึงในบางคร้ังพนกังานตอ้งเขา้ไปปฏิบติังานท าความ
สะอาด ตรวจสภาพ หรือซ่อมบ ารุงเม่ือเกิดการช ารุด  ดั้งนั้นเพื่อความปลอดภยั จึงมีแนวปฏิบติัการ
ท างานในท่ีอบัอากาศ ดงัต่อไปน้ี 

1.  พนกังานตอ้งมีอยา่งนอ้ย 3 คน ปฏิบติัหนา้ท่ีตามท่ีก าหนด  ไดแ้ก่ 
1.1  ผูค้วบคุมงาน 
1.2  ผูช่้วยเหลือ 
1.3  ผูป้ฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ 

 
 
 

 
2.  พนกังานทั้ง 3 คนน้ีจะปฏิบติัหนา้ท่ีหลายต าแหน่งในคราวเดียวกนัไม่ได ้และตอ้ง 

ผ่านการฝึกอบรม ตามหลกัเกณฑ์และวิธีการท่ีมีการก าหนดไวใ้นประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครอง
แรงงาน เร่ือง หลกัเกณฑ ์วธีิการ และหลกัสูตรการฝึกอบรมความปลอดภยัในการท างานในท่ีอบัอากาศ 

มีการอนุญาตก่อนเขา้ท างาน โดยในโรงสีขา้วผูท่ี้มีหนา้ท่ีอนุญาตคือ ผูจ้ดัการฝ่าย
โรงงาน ซ่ึงก็ตอ้งผา่นการอบรมเช่นกนัตามหลกัเกณฑ์ วิธีการท่ีก าหนด ซ่ึงตวัอยา่งแบบฟอร์มการ
ขออนุญาตการท างานในท่ีอบัอากาศอยูใ่นภาคผนวก ค 
 
 
 
 
 
 
 

 ผูป้ฏิบติังาน      ผูช่้วยเหลือ        ผูคุ้มงาน 

ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงานเป็นผูอ้นุญาต 
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 ผูท่ี้มีหนา้ท่ีอนุญาตนอกจากผูจ้ดัการฝ่ายโรงงานท่ีไดรั้บมอบหมายจากนายจา้งเป็น
หนงัสือและผา่นการอบรมแลว้ อาจเป็นลูกจา้งอ่ืนก็ไดท่ี้ผา่นการอบรมแลว้เช่นกนั  แต่ตอ้งไม่ใช่คน
เดียวกนักบัผูค้วบคุมงาน ผูช่้วยเหลือ และผูป้ฏิบติังานท่ีอบัอากาศ 

3.  ก่อนท างานให้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพเป็นผูต้รวจสอบ 
พื้นท่ีหนา้งานก่อนทุกคร้ัง 

4.  มีการจดัการในเร่ืองการระบายอากาศอยา่งเหมาะสม ถา้สามารถเปิดช่องอากาศไดม้าก
การระบายอากาศก็จะมากข้ึนดว้ย หรือถา้ไม่สามารถท าไดด้ว้ยขอ้จ ากดัของพื้นท่ี ตอ้งมีการใชเ้คร่ือง
เป่าอากาศเขา้ไปและดึงอากาศออกมา 

5.  ก่อนท่ีจะเขา้ไปในสถานท่ีอบัอากาศตอ้งมีการตรวจสอบปริมาณออกซิเจนก่อนทุกคร้ัง
วา่มีปริมาณมากพอท่ีจะเขา้ไปในสถานท่ีอบัอากาศได ้คือปริมาณออกซิเจนตอ้งมีค่าอยูร่ะหวา่ง 19.5 – 
23.5 % และตรวจสอบปริมาณออกซิเจนในระหวา่งการปฏิบติังานเป็นระยะๆ 

6.  หากปริมาณออกซิเจนในอากาศมีไม่เพียงพอแต่มีความจ าเป็นตอ้งเขา้ไปปฏิบติังาน
ผูค้วบคุมงานตอ้งจดัหาอุปกรณ์ช่วยหายใจชนิดมีถงัออกซิเจนในตวั (SCBA) 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
7.  จดัใหมี้อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมตามลกัษณะงานและ

ไดม้าตรฐาน ถา้พื้นท่ีอบัอากาศท่ีจะเขา้ไปปฏิบติังานมีฝุ่ น ละออง ก๊าซ ไอ ฟูม จะตอ้งมีหนา้กากกรอง
อนุภาคท่ีเหมาะสมกบัมลพิษสวมใส่ 

8.  มีการติดต่อส่ือสารและมีระบบการใหส้ัญญาณระหวา่งผูช่้วยเหลือและผูป้ฏิบติังาน
ในท่ีอบัอากาศ คอยติดต่อ สังเกตและส่ือสารกนัตลอดเวลาและท าการแจง้เหตุฉุกเฉินเม่ือเกิดเหตุข้ึน 
รวมทั้งการใหค้วามช่วยเหลือกบัคนขา้งใน 

 
 

สวมอุปกรณ์ช่วยหายใจเม่ืออากาศไม่
เพียงพอ 
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9.  มีอุปกรณ์ช่วยเหลือเม่ือมีเหตุฉุกเฉิน  เช่น เชือกช่วยชีวติ เปลพยาบาล และมีผูช่้วยเหลือ 
เตรียมพร้อมอยูด่า้นนอก ผูช่้วยเหลือตอ้งไดรั้บการฝึกให้สามารถปฏิบติัการไดอ้ยา่งถูกตอ้ง มีความ
ช านาญ  

10. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งเหมาะสมกบังานในท่ีอบัอากาศ เพราะถา้หากพื้นท่ีอบัอากาศมีสาร
ไวไฟหรือระเบิดได ้อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งเป็นชนิดท่ีสามารถป้องกนัไมใ่หเ้กิดการติดไฟหรือระเบิดกบั
ตวัอุปกรณ์ได ้ รวมทั้งตอ้งมีการตรวจเช็คอุปกรณ์ไฟฟ้าใหมี้สภาพสมบูรณ์  สามารถใชง้านไดอ้ยา่ง
ปลอดภยั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
11. ถา้เป็นงานเช่ือมท่ีมีประกายไฟ หรืองานเจาะ งานขดั ตอ้งแน่ใจวา่ไม่มีบรรยากาศ

อนัตรายท่ีจะท าใหเ้กิดการลุกไหม ้หรือระเบิดได ้
 

   ผูช่้วยเหลือ                   ผูป้ฏิบติังานท่ีอบัอากาศ 

ตรวจสภาพอุปกรณ์ไฟฟ้าอยูเ่สมอ 
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12. จดัท าแผน่ป้ายเตือนท่ีมีขอ้ความวา่ “ท่ีอบัอากาศ อนัตราย หา้มเขา้” และป้ายหา้มสูบ
บุหร่ี ให้มีขนาดมองเห็นไดช้ดัเจน ติดตั้งไวบ้ริเวณทางเขา้ออกในพื้นท่ีอบัอากาศทุกแห่งในโรงสี 
เพื่อใหพ้นกังานทราบวา่เป็นพื้นท่ีอนัตราย 

 ถา้เป็นบริเวณฝาถงัไซโลเก็บขา้วสาร และถงัไซโลเก็บขา้วเปลือกในโรงสีท่ีเป็นช่อง
เปิดอยู ่ตอ้งจดัใหมี้ส่ิงปิดกั้นไว ้ อาจท าเป็นตะแกรงปิดไว ้หรือกั้นเขตโดยรอบไวเ้พื่อป้องกนัไม่ให้
พนกังานเขา้ไปหรือตกลงไปในถงัได ้ แต่ถา้จะท าเป็นร้ัวกั้น โดยร้ัวกั้นจะตอ้งมีความสูงไม่นอ้ยกวา่ 
90 เซนติเมตร 

13. เม่ือปฏิบติังานเสร็จเรียบร้อยตอ้งท าการตรวจเช็คพื้นท่ีและจ านวนผูป้ฏิบติังาน 
ทุกคร้ังก่อนท าการปิดทางเขา้-ออกพื้นท่ี  
 ถา้กรณีท่ีท างานในพื้นท่ีอบัอากาศนั้นยงัไม่เสร็จ ตอ้งท าต่อในวนัรุ่งข้ึน ใหท้  าการปิดกั้น
พื้นท่ีนั้นให้ปลอดภยัก่อนเลิกปฏิบติังาน  และเม่ือจะเขา้ท างานอีกคร้ังในวนัต่อมาตอ้งท าการขออนุญาต
ท างานในท่ีอบัอากาศและปฏิบติัตามขอ้ต่างๆ ดงัท่ีกล่าวมาขา้งตน้อยา่งเคร่งครัด 

 
 
 

 
 
 
 

งานท่ีก่อประกายไฟตอ้งมัน่ใจวา่อยูใ่นบรรยากาศท่ีไม่อนัตราย 
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บทที ่4 

แนวทางการปฏิบัติงานกบัสารเคมีอย่างปลอดภัย 
 
 

สารเคมีท่ีมีใชใ้นโรงงาน และแจง้ข้ึนทะเบียนไวใ้นระบบควบคุมเอกสารภายในของ
บริษทั มี 13 ชนิด โดยมีหน่วยงานดูแลการใชแ้ละจดัเก็บ ซ่ึงถา้พนกังานน าไปใชง้านไม่ถูกวิธีอาจเป็น
อนัตรายต่อตนเองและเพื่อนร่วมงานได ้ ดงันั้นจึงมีแนวทางในการปฏิบติังานกบัสารเคมีดว้ยความ
ปลอดภยั ดงัน้ี 

1.  Acetic acid, Ethyl alcohol, Iodine, Potassium iodide และ Sodium hydroxide 
กลุ่มสาร 5 ชนิดเหล่าน้ีมีใชแ้ละจดัเก็บไวใ้นตูเ้ก็บสารเคมีในห้องควบคุมคุณภาพ ถึงแมจ้ะใชเ้พียง
ปริมาณนอ้ยมากแต่ก็ตอ้งระมดัระวงัในการใช ้

1.1  วตัถุประสงค์ในการใช้  ใชใ้นหอ้งปฏิบติัการในกระบวนการทดลอง ตรวจสอบ
ขา้วสาร เช่น ค่าอมิโลส ความแขง็ อตัราการไหล ค่าความบริสุทธ์ิ เป็นตน้ 

1.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 
  1.2.1  แจง้พนกังานผูไ้ม่มีส่วนเก่ียวขอ้งหา้มเขา้มาในหอ้งท างานเพราะบางคร้ัง

พนกังานมาติดต่อประสานงาน หรือมาส่งตวัอยา่งขา้ว 
  1.2.2  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ไดแ้ก่ หนา้กากป้องกนัอนัตรายจาก

สารเคมีชนิดคร่ึงหนา้ แวน่ตานิรภยั ถุงมือและสวมเส้ือกาวน์ใหเ้รียบร้อย 
 

 
 
 

 
 
 

  1.2.3  เปิดพดัลมดูดอากาศ เพื่อระบายอากาศขณะใชส้ารเคมี 
 1.2.4  ตกัตวงปริมาณสารเคมีท่ีตอ้งการใชอ้ยา่งพอดี และอยา่งระมดัระวงั ปิดฝา

ทนัทีเม่ือไดป้ริมาณสารตามท่ีตอ้งการ 
  1.2.5  เม่ือแลว้เสร็จจากกระบวนการตรวจขา้ว จดัเก็บขวดสารเคมีต่างๆ ท่ีน า

ออกมาใช ้เขา้ตูต้ามต าแหน่งเดิมท่ีมีป้ายบ่งช้ี 
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  1.2.6  สารเคมีท่ีหลงเหลือจากการทดลองให้เทใส่ขวดสีชา รวบรวมเก็บไว้
เพื่อส่งไปก าจดั 

  1.2.7  ลา้งท าความสะอาดมือ แขนใหส้ะอาด 
2.  Phosphine และ Aluminum phosphine  ซ่ึงสาร 2 ชนิดน้ี มีวตัถุประสงคใ์นการใชง้าน

เหมือนกนั มีความอนัตรายต่อร่างกายและทรัพยสิ์นหากขาดความระมดัระวงัในการใช ้โดยหน่วยงาน
ท่ีมีหนา้ท่ีใชง้านคือหน่วยคลงัสินคา้ แผนกโลจีสติกส์ 

2.1  วตัถุประสงค์ในการใช้  ใชอ้บฆ่ามอด แมลง ไร ท่ีอยูใ่นขา้วสาร 
2.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 

  2.2.1  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ไดแ้ก่ หนา้กากป้องกนัอนัตรายจาก
สารเคมีชนิดคร่ึงหนา้ แวน่ตานิรภยั ถุงมือให้เรียบร้อย 

 
 
 
 

 
  2.2.2  บรรจุเม็ดยาอบใส่ถุงผา้ ปิดปากถุงให้สนิทตามสัดส่วนท่ีใชก้บัปริมาณ

กองขา้ว 
  2.2.3  น าเม็ดยาอบท่ีบรรจุถุงไปวางไวข้า้งกองกระสอบจมัโบ ้หลีกเล่ียงการวาง

ในจุดท่ีมีน ้าไหลมาสัมผสั หรือมีความช้ืนเพราะอาจเกิดปฏิกิริยาไฟลุกไหมแ้ละระเบิดได ้
  2.2.4  น าผา้ใบคลุมกองกระสอบขา้วให้มิดชิด ห้ามมีรอยร่ัวของผา้ใบ ถา้มี

รอยขาดหรือร่ัวใหซ่้อมแซมใหเ้รียบร้อย เพราะถา้ผา้ใบร่ัว นอกจากยาอบจะระเหิดกลายเป็นไอออกมา
เป็นอนัตรายต่อพนกังานท่ีปฏิบติังานอยูบ่ริเวณใกลเ้คียงแลว้ ประสิทธิภาพในการฆ่ามอด แมลงก็จะ
ลดลง สูญเสียค่าใชจ่้ายโดยเปล่าประโยชน์ 

  2.2.5  เม่ือครบก าหนดการเปิดผา้ใบอบยาแลว้ ใหน้ าถุงยาอบตามจ านวนท่ีวางไว้
ทั้งหมดไปรวมกนัไวท่ี้ถงัพลาสติกท่ีจดัไวใ้หคื้อขา้งโกดงัเก็บขา้วสารโกดงั 2 เพื่อรอการประสานงาน
น าไปก าจดัต่อไป 
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  2.2.6  กรณีท่ีท าผงยาอบหกลงพื้นพื้นห้ามใช้มือสัมผสั ให้น าท่ีตกัผงกวาด
รวมกนัแลว้ไปรวมไวใ้นถงัพลาสติกท่ีจดัไวใ้ห ้

3.  Cypermethrin  เป็นสารเคมีท่ีพนกังานหน่วยคลงัสินคา้ แผนกโลจีสติกส์เป็นผูใ้ชง้าน 
และจดัเก็บ  

3.1  วตัถุประสงค์ในการใช้  ใชเ้ป็นส่วนผสมในการพ่นเป็นหมอกควนัฆ่ามอด แมลง 
ไร ในขา้วสารบรรจุกระสอบ 

3.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 
  3.2.1  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ไดแ้ก่ หนา้กากป้องกนัอนัตรายจาก

สารเคมีชนิดเตม็ศีรษะ ถุงมือ ชุดคลุมป้องกนัสารเคมีใหมิ้ชิด 
 

 
 
 
 

 
 

  3.2.2  แจง้พนกังานในพื้นท่ีท่ีจะท าการพน่หมอกควนัเพื่อใหอ้อกจากพื้นท่ีนั้น 
  3.2.3  ปิดประตูโกดงัและช่องระบายอากาศทุกท่ี 
  3.2.4  ผสมสารเคมีในอตัราส่วนท่ีก าหนด วางเคร่ืองฉีดพ่นหมอกควนับนรถเขน็ 

จากนั้นเปิดเคร่ืองฉีดพ่น จากนั้นดึงลากรถเข็นพร้อมกดฉีกพ่นหมอกควนัในลกัษณะถอยหลงั 
จนครอบคลุมทุกพื้นท่ี 

  3.2.5  จดัเก็บอุปกรณ์ เคร่ืองฉีดพ่น ถอดชุดคลุมและอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัออก ท าความสะอาด ผึ่งลมใหแ้หง้ และท าความสะอาดร่างกาย 
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4.  ถังแก๊ส LPG, น า้มันดีเซล และน า้มันเบนซิน ทั้ง 3 ชนิดน้ีมีไวเ้ป็นเช้ือเพลิง ถงัแก๊ส 
LPG ใชส้ าหรับรถฟอร์คลิฟท ์ส่วนน ้ามนัดีเซล และน ้ามนัเบนซินใชส้ าหรับรถยนต ์รถบรรทุกและ
รถตกั ของบริษทั 

4.1  วตัถุประสงค์ในการใช้  ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในการขบัเคล่ือนเคร่ืองยนต ์
4.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 

  กรณีถงัแก๊ส LPG 
  1.  รถฟอร์คลิฟทท่ี์ตอ้งการเปล่ียนถงัแก๊ส ใหข้บัรถไปท่ีกรงเก็บถงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  2.  แจง้พนกังานหอ้งสโตร์ใหท้ราบเพื่อเป็นคนตรวจเช็คถงัแก๊สและการใชง้าน 
  3.  เปล่ียนถงัแลว้เสร็จตรวจตราการเปิดปิดวาลว์แก๊สใหเ้รียบร้อยก่อนสตาร์ท

เคร่ือง 
  4.  หา้มสูบบุหร่ีบริเวณท่ีจดัเก็บถงัแก๊ส 
  5.  ถา้แก๊สหมดระหวา่งการท างานไม่สามารถขบัรถฟอร์คลิฟทค์นัดงักล่าวไป

เปล่ียนได ้ใหแ้จง้พนกังานหอ้งสโตร์แลว้ใชร้ถเขน็ไปขนถงัแก๊สเปล่าไปเปล่ียน หา้มใหเ้พื่อนท่ีขบัรถ
ฟอร์คลิฟทอี์กคนับรรทุกถงัแก๊สมาเปล่ียนให ้เน่ืองจากเส่ียงต่อถงัแก๊สตกจากรถเกิดอนัตรายได ้
   กรณีน ้ามนัดีเซลและน ้ามนัเบนซิน 

  1.  รถทุกคนัท่ีเป็นรถของบริษทั เม่ือตอ้งการเติมน ้ามนั ให้แจง้พนกังานหอ้งสโตร์ 
เพื่อมาเติมน ้ามนัให้ 

  2.  ขบัรถไปท่ีป๊ัมน ้ามนับริษทั ดบัเคร่ืองยนตทุ์กคร้ัง เปิดฝาน ้ามนั รอจนกวา่
เติมน ้ามนัเสร็จ ปิดฝาถงัน ้ามนัตรวจเช็คความเรียบร้อยก่อนขบัรถออกไป 

  3.  หา้มสูบบุหร่ีขณะเติมน ้ามนั 
 



117 
 

5.  Calcium hypochlorite  เป็นสารเคมีท่ีพนกังานแผนกวศิวกรรมเป็นคนใชง้านและ
ดูแลจดัเก็บ 

5.1  วตัถุประสงค์ในการใช้  ใชใ้นการผสมฆ่าเช้ือโรคในน ้ าประปาของบริษทั 
5.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 

  5.2.1  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ไดแ้ก่ หนา้กากป้องกนัอนัตรายจาก
สารเคมีชนิดคร่ึงหนา้ แวน่ตานิรภยั ถุงมือ ผา้ยางกนัเป้ือน 

 

 
 
 
 
 

  5.2.2  เปิดฝาแกลลอนสารแลว้ตกัใชใ้นปริมาณตามสัดส่วนท่ีตอ้งการ 
  5.2.3  เม่ือใชเ้สร็จปิดฝาให้แน่น เก็บในท่ีอากาศถ่ายเทสะดวก 

6.  Methyl Ethyl Ketone  เป็นสารเคมีท่ีพนกังานแผนกบรรจุภณัฑ ์เป็นผูใ้ชง้าน  
6.1  วตัถุประสงค์ในการใช้งาน  ใชเ้ป็นส่วนผสมในข้ึนตอนการพิมพก์ระสอบ 
6.2  ขั้นตอนการท างานอย่างปลอดภัย 

  6.2.1  เม่ือตอ้งใชเ้คร่ืองพิมพก์ระสอบ ใหพ้นกังานในแผนกบรรจุภณัฑไ์ปเบิก
น ้ายา Methyl Ethyl Ketone ซ่ึงเรียกช่ือเขา้ใจตรงกนัในบริษทัวา่โซลเวน้ เบิกท่ีห้องสโตร์ 

  6.2.2  เปิดหนา้ต่างห้องท างานเพื่อให้อากาศถ่ายเทสะดวก 
  6.2.3  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัไดแ้ก่ หนา้กากป้องกนัอนัตรายจาก

สารเคมีชนิดคร่ึงหนา้ แวน่ตานิรภยั ถุงมือให้เรียบร้อย 
 

 
 
 
 

  6.2.4  เทน ้ายาโซลเวน้ลงขวดพลาสติกท่ีมีปลายแหลม จากนั้นบีบน ้ายาลา้งไป
ท่ีหวัอ่านเคร่ืองพิมพก์ระสอบก่อนเปิดเคร่ือง 
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  6.2.5  เม่ือลา้งหวัอ่านเคร่ืองพิมพแ์ลว้เสร็จ น าน ้ายาโซลเวน้ส่วนท่ีถูกช าระลา้ง
แลว้เทลงขวดพลาสติกปิดใหแ้น่น วางไวมุ้มใดมุมหน่ึงของห้องเพื่อรอเทน ้ายาโซลเวน้อีกคร้ังเม่ือใชง้าน
เคร่ืองพิมพก์ระสอบเสร็จ  

  6.2.6  ก่อนเลิกงานใหพ้นกังานน าขวดท่ีบรรจุน ้ายาโซลเวน้ใชแ้ลว้ไปเทลงถงั
ส าหรับรวบรวมน ้ายาท่ีจดัไวใ้หข้า้งโกดงัเก็บขา้วโกดงั 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  6.2.7  หา้มก่อให้เกิดประกายไฟ เพราะสาร Methyl Ethyl Ketone เป็นสารไวไฟ 
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บทที ่5 

แนวทางการยกเคลือ่นย้ายวตัถุดบิและผลิตภัณฑ์ 
 
 

ลกัษณะงานในโรงสีมีการเคล่ือนยา้ยและจดัเก็บวสัดุต่างๆ ตลอดเวลา  เช่น ยก แบก หาม
กล่องวสัดุ ยกกระสอบขา้ว หรืองานซ่อมบ ารุงเช่น ยกเหล็ก มอเตอร์เคร่ืองจกัร อะไหล่ โซ่ สายพาน 
อุปกรณ์เคร่ืองมือช่าง ถงัน ้ามนั เป็นตน้ ถา้ยกเคล่ือนยา้ยไม่ถูกตอ้งอาจเกิดการบาดเจ็บต่อร่างกายได ้
ดงันั้น จึงมีแนวทางในการยกการเคล่ือนยา้ยวสัดุท่ีปลอดภยั ดงัต่อไปน้ี 

 
1.  การวางแผนการยก  
 
 การวางแผนการยก มีขอ้แนะน า  มีดงัน้ี 

1.1  ให้ประเมินน า้หนักของวัสดุส่ิงของ  
  ประเมินดว้ยสายตาวา่จะสามารถยกของคนเดียวไดห้รือไม่ 

1.2  ถ้าไม่สามารถยกได้ต้องหาคนช่วยยก  
  การยกของท่ีมีน ้าหนกัมาก ควรมีผูช่้วยในการเคล่ือนยา้ย หรือใชเ้คร่ืองมืออุปกรณ์

ช่วยเคล่ือนยา้ย 
1.3  ตรวจสภาพบริเวณทีจ่ะยกโดยรอบ  

  ช่องทางท่ีใชใ้นการเคล่ือนยา้ยตอ้งปลอดภยั เช่น ตอ้งไม่มีส่ิงกีดขวางทาง มีเน้ือท่ี
วา่งมากพอในการยกเคล่ือนยา้ย พื้นจะตอ้งไม่ล่ืน และมีแสงสวา่งเพียงพอ เป็นตน้ 

1.4  ควรใช้เคร่ืองทุ่นแรงทีเ่หมาะสม 
  เคร่ืองทุ่นแรงมีหลายแบบ เพื่อลดการใชก้ าลงัแรงคน แต่การใชเ้คร่ืองมืออุปกรณ์

ช่วยเคล่ือนยา้ยตอ้งเลือกใชใ้หมี้ความเหมาะสมกบัวสัดุท่ีจะท าการเคล่ือนยา้ย 
1.5  จัดวางต าแหน่งวสัดุส่ิงของทีจ่ะยก  

  ของท่ีจะยกไม่สูงเกินกวา่ระดบัไหล่ 
1.6  การท างานกบัวสัดุส่ิงของทีม่ีน า้หนักต่างๆ กนั  

  เม่ือยกของท่ีหนกัแลว้ใหส้ลบัมายกของเบาเพื่อพกักลา้มเน้ือ และเพื่อช่วยลดความ 
ตึงตวัของกลา้มเน้ือ 

 



120 
 

1.7  ควรใช้ถุงมือ 
  เพื่อป้องกนัการถลอก ขดูขีด และการถูกบาดจากของมีคม และสวมใส่รองเทา้นิรภยั

เพื่อป้องกนัการล่ืนไถลและป้องกนัการบาดเจบ็จากวสัดุส่ิงของหล่นทบั 

 
2.  วธิีการยกเคลือ่นย้ายส่ิงของด้วยแรงคนอย่างปลอดภัยและเหมาะสม  
 
 วธีิการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของดว้ยแรงคนอยา่งปลอดภยัและเหมาะสม มีดงัน้ี 

2.1  อริิยาบถท่าทางของหลงัและขา 
    ควรยกส่ิงของให้ใกลล้ าตวัมิฉะนั้นแลว้ จะท าให้กลา้มเน้ือและเส้นเอ็นที่บริเวณ
ส่วนของหลงัตอ้งถูกยืดออก และท าให้เกิดแรงกดท่ีหมอนรองกระดูกสันหลงัเพิ่มมากข้ึน การเกร็ง
กลา้มเน้ือทอ้งและหลงัจะช่วยท าใหส่้วนของหลงัอยูใ่นต าแหน่งเดิมตลอดเวลาท่ียกเคล่ือนยา้ย 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.2  การวางต าแหน่งของขา 
    ยนืใกลส่ิ้งของ ยิง่ยนืใกลส่ิ้งของท่ีจะยกเคล่ือนยา้ยมากเท่าใด จะท าใหมี้ความปลอดภยั
ในการยกมากยิง่ข้ึน 
    ยนืแยกเทา้ออก เพื่อใหส้ามารถยนืไดอ้ยา่งสมดุลมัน่คง 
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2.3  ต าแหน่งของแขนและการจับยดึ 
    พยายามจบัส่ิงของให้มัน่โดยจบัทั้งฝ่ามือในมุมท่ีถูกตอ้ง การจบัโดยใช้เพียงแค่
น้ิวมือ จะท าใหไ้ม่สามารถจบัส่ิงของไดม้ัน่คง ถา้ท าไดค้วรยกข้ึนพร้อมกนัทั้งสองมือ 
 
 
 
 
 
 

 
 
2.4  การยกวางด้านข้าง 

   การยกส่ิงของข้ึนพร้อมกบัการบิดเอ้ียวตวัในเวลาเดียวกนั จะเป็นการเพิ่มความเส่ียง
ต่อการบาดเจ็บท่ีบริเวณส่วนของหลงั ให้จดัวางต าแหน่งเท่าในทิศทางท่ีตอ้งการจะเดินไป โดยให้
เทา้ขา้งหน่ึงช้ีไปในทิศทางท่ีตอ้งการจะวางส่ิงของ ใหย้กส่ิงของข้ึนแลว้เล่ือนน ้าหนกัตวัไปยงัเทา้ท่ีได้
หนัไปในทิศทางท่ีตอ้งการจะวางส่ิงของ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2.5  การยกขึน้วางบนทีสู่ง 

  หากตอ้งการวางส่ิงของข้ึนสูงกวา่ระดบัไหล่ ควรวางเทา้ในต าแหน่งของการเดิน 
ขั้นแรกให้ยกส่ิงของข้ึนสูงระดบัอก ต่อจากนั้นให้ผลกัดนัส่ิงของข้ึนโดยขยบัเทา้ออกไปเพื่อให้มี
การเคล่ือนท่ีของส่ิงของ แลว้จึงเล่ือนน ้าหนกัตวัไปยงัเทา้หนา้ 
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  ส าหรับคนทัว่ไปส่วนใหญ่ ระดบัความสูงท่ีเหมาะสมในการยกเคล่ือนยา้ยจะ
ประมาณ 70 ถึง 80เซนติเมตร ซ่ึงในการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของจากพื้น บางคร้ังอาจตอ้งใชก้ าลงัมาก
เป็นสามเท่า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.6  การช่วยกนัยก 
   ผูท่ี้ท  าหนา้ท่ีในการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของร่วมกนั ควรจะมีความแข็งแรงพอๆ กนั 

และไดผ้า่นการฝึกปฏิบติัในการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของร่วมกนั ซ่ึงในการยกเคล่ือนยา้ยควรยกข้ึนพร้อมๆ 
กนั และใชค้วามเร็วในการยกเท่าๆ กนั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



123 
 

2.7  การยกถือ 
   ในกรณียกถือส่ิงของ ส่วนของร่างกายท่ีไดรั้บผลกระทบคือบริเวณคอดา้นหลงัและ

แขนส่วนบน หวัใจและระบบการไหลเวยีนของโลหิต ควรยกถือให้ใกลต้วัให้มากท่ีสุด  นอกจากนั้น
ควรพยายามให้ส่ิงของท่ียกถือและตวัผูย้กถืออยูใ่นสภาพท่ีสมดุลดว้ย วตัถุท่ีมีรูปทรงกลมจะท าให้
ยากต่อการจบัถือ ทั้งน้ี เน่ืองจากน ้ าหนกัของวตัถุอยูไ่กลจากตวัผูย้ก การมีท่ีจบัและหูห้ิวท่ีดี จะช่วย
ให้ท างานได้ง่ายมากข้ึนและยงัมีความปลอดภยัเพิ่มมากข้ึนด้วย ควรกระจายน ้าหนักไปยงัแขน         
ทั้งสองขา้งเท่าๆ กนั 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
3. วธิีการยกเคลือ่นย้ายส่ิงของด้วยรถฟอร์คลฟิท์  
 
 วธีิการยกเคล่ือนยา้ยส่ิงของดว้ยรถฟอร์คลิฟท ์ มีดงัน้ี 

รถฟอร์คลิฟท ์หรือรถโฟลค์ลิฟท ์หรือรถยกแลว้แต่การเรียกช่ือเพื่อความเขา้ใจตรงกนั
ของแต่ละบริษทั ส าหรับบริษทัฯเรียกวา่ รถฟอร์คลิฟท ์ซ่ึงมีใชง้านภายในโรงงานทั้งหมด 14 คนั 
เป็นแบบขบัเคล่ือนดว้ยพลงังานไฟฟ้าจากแบตเตอร่ี 2 คนั และแบบขบัเคล่ือนดว้ยแก๊ส LPG เป็น
เช้ือเพลิง 11 คนั ซ่ึงผูท่ี้ไดรั้บอนุญาตให้ขบัรถฟอร์คลิฟทใ์นโรงสีขา้วจะตอ้งผา่นการอบรม และมี
ใบอนุญาตขบัข่ีรถฟอร์คลิฟท์เท่านั้น ไดแ้ก่ พนกังานในแผนกผลิต แผนกบรรจุ แผนกวิศวกรรม
และแผนกโลจีสติกส์ ส่วนพนกังานแผนกอ่ืนๆ ห้ามขบัข่ีรถฟอร์คลิฟทโ์ดยเด็ดขาด แต่เม่ือมีความ
จ าเป็นตอ้งใชง้านรถฟอร์คลิฟทใ์หป้ระสานงานขอความร่วมมือในแผนกท่ีเก่ียวขอ้ง 

เพื่อความปลอดภยัในการใชง้านรถฟอร์คลิฟท์ พนกังานท่ีมีหน้าท่ีขบัรถฟอร์คลิฟท์
ควรศึกษาและปฏิบติัตามแนวทาง 4 หัวขอ้ ไดแ้ก่  1. ขอ้ปฏิบติัก่อนการขบัข่ีรถฟอร์คลิฟท์อย่าง
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ปลอดภยั  2. ขอ้ปฏิบติัขณะขบัข่ีรถฟอร์คลิฟทอ์ยา่งปลอดภยั  3. ขอ้ปฏิบติัเม่ือเลิกใชง้านรถฟอร์คลิฟท ์ 
และ 4. ตวัอยา่งภาพท่ีไม่ควรปฏิบติัในการใชร้ถฟอร์คลิฟท ์มีดงัต่อไปน้ี 

3.1  ข้อปฏิบัติก่อนการขับขี่รถฟอร์คลฟิท์อย่างปลอดภัย 
  3.1.1  เดินตรวจสภาพของรถโดยรอบคนั เม่ือพบวา่รถไม่อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

หา้มน าไปใชโ้ดยเด็ดขาด แจง้หวัหนา้แผนกวศิวกรรมเพื่อมาตรวจสอบ แกไ้ขซ่อมแซมจนกวา่จะอยู่
ในสภาพปกติ 

  3.1.2  สวมชุดท างานตามแบบฟอร์มบริษทั ถา้ตอ้งสวมเส้ือแขนยาวเพื่อกนัการ
ระคายเคืองจากฝุ่ นละอองหรือแสงแดด ตอ้งสวมเส้ือท่ีพอดี มีความกระชบั รัดกระดุมใหเ้รียบร้อย 

  3.1.3  สวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั ผา้ปิด
จมูก แวน่ตากนัฝุ่ น และสวมปลัก๊อุดหูลดเสียงกรณีเขา้ไปปฏิบติังานในพื้นผลิตท่ีมีแหล่งก าเนิดเสียง 
โดยสังเกตและปฏิบติัตามป้ายความปลอดภยัท่ีระบุไวใ้นแต่ละพื้นท่ี 

3.2  ข้อปฏิบัติขณะขับขี่รถฟอร์คลฟิท์อย่างปลอดภัย 
  3.2.1  ก่อนสตาร์ทเคร่ืองตอ้งดึงเบรคมือ ตรวจต าแหน่งเกียร์ให้อยู่ท่ีเกียร์ว่าง 

เพื่อป้องกนัรถเคล่ือนท่ีขณะสตาร์ท และไม่เหยยีบคนัเร่ง 
  3.2.2  อย่ายื่นมือหรือส่วนใดส่วนหน่ึงของร่างกายเขา้ไประหว่างเสาไฮดรอลิก 

ดา้นหนา้รถฟอลค์ลิฟท ์เพราะอาจท าใหเ้กิดอนัตราย หากไฮดรอลิกเล่ือนข้ึนหรือลง  
  3.2.3  อยา่ขบัรถขณะมือเปียกหรือเป้ือนน ้ามนั เน่ืองจากอาจท าใหมื้อล่ืน และควบคุม

คนับงัคบัไดย้าก  
  3.2.4  อยา่ออกรถหรือหยดุรถทนัทีทนัใด และเม่ือเคล่ือนรถออกทุกคร้ังตอ้งยกงา

สูงกวา่พื้นประมาณ 15 – 20 เซนติเมตร เสมอ หา้มยกงาสูงคา้งไวก้รณีวิง่รถเปล่า 
  3.2.5  อยา่ขบัรถขวางทางลาดเอียง เช่น ทางข้ึน-ลงตาชัง่ หรือบริเวณทางข้ึน-ลง

หอ้งเก็บร า เพราะจะท าใหร้ถพลิกคว  ่าไดง่้าย  
  3.2.6  ตอ้งขบัรถทิ้งระยะห่างจากคนัหนา้ในระยะท่ีปลอดภยั ประมาณ 3 ช่วงคนั

รถ(นบัจากปลายงายกเขา้มา)  และเผือ่ระยะห่างเม่ือรถฟอร์คลิฟทค์นัอ่ืนสวนมา 
  3.2.7  การขบัรถข้ึนทางลาดชนัช่วงทางข้ึนและลงตาชัง่ในขณะท่ีไม่ไดย้กของ  

 1)  ถา้ข้ึนทางชนัใหถ้อยหลงัข้ึน-ลงทางลาดใหข้บัเดินหนา้  
 2)  ขบัรถชา้ๆ และใชเ้บรกช่วยเสมอ 
 3)  ห้ามปิดสวิตซ์ (Main Switch)  เม่ือลงทางลาด เพราะจะท าให้คนับงัคบั

ไม่ท างาน และก่อใหเ้กิดอนัตรายได ้ 
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  3.2.8  การขบัรถข้ึนทางลาดชนัช่วงทางข้ึน-ลงตาชัง่ในขณะยกของ 
 1)  ถา้ข้ึนทางชนัขณะท่ียกของใหข้บัเดินหนา้ ในกรณีท่ีมองขา้งหนา้ไม่เห็น

เน่ืองจากของท่ีบรรทุกบงัสายตา คนขบัตอ้งมีคนคอยบอกทางอยูด่า้นหนา้เสมอ และถา้ลงทางลาด
ใหถ้อยหลงั  

 2)  ห้ามปิดสวิตซ์ (Main Switch)  เพราะจะท าให้คนับงัคบัไม่ท างาน และ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายได ้

  3.2.9  ก่อนล าเลียงกระสอบจมัโบข้า้วสารใส่เขา้ไปในรถบรรทุก ตอ้งห้ามลอ้  
รถบรรทุกก่อนท่ีจะล าเลียงกระสอบเขา้ไป เน่ืองจากลอ้รถบรรทุก อาจเล่ือนได ้ห้ามเคล่ือนรถบรรทุก
จนกวา่งานจะเสร็จ  

 3.2.10 หลีกเล่ียงการขบัรถฟอร์คลิฟท์บนพื้นท่ีมีลกัษณะต่อไปน้ี เช่น พื้นท่ีมีน ้า
ท่วมขงั เป็นหลุมเป็นบ่อ  พื้นท่ีไม่เรียบหรือขรุขระ แต่ถา้จ าเป็นตอ้งขบัผา่น ควรวิง่ชา้ๆอยา่งระมดัระวงั 
และพื้นท่ีมีลกัษณะอ่อนนุ่ม รถอาจพลิกคว  ่าได ้

  3.2.11 ลดความเร็วลงเม่ือขบัเขา้ใกลบ้ริเวณมุมอบัท่ีมองเห็นไม่ถนดั  เช่น มุมกอง
จมัโบข้า้วท่ีตั้งเรียงเป็นแถวหลายชั้น มุมประตูโกดงั หรือขบัเขา้ใกลร้ถคนัอ่ืน และบีบแตรใหส้ัญญาณ 

  3.2.12 ลดความเร็วก่อนขบัเล้ียวโคง้ หรือกลบัรถ ขณะท่ีรถไม่ไดย้กของส่วนหลงั
ของรถจะหนกักวา่ส่วนหนา้  ดงันั้น น ้าหนกัรถจะไม่สมดุล และพลิกคว  ่าไดง้าย และขณะท่ียกของอยู ่
หา้มขบัรถดว้ยความเร็วสูงหรือหยดุรถโดยกะทนัหนั เพราะอาจท าใหสิ้นคา้ร่วงหล่นได ้ 

  3.2.13 เลือกใชพ้าเลทท่ีไม่ช ารุด ใหเ้หมาะสมกบัของท่ีจะยก และตอ้งมัน่ใจวา่วสัดุ
ส่ิงของท่ีบรรทุกอยูบ่นพาเลทอยูใ่นสภาพท่ีมัน่คงก่อนขบัเคล่ือนรถ 

  3.2.14 สอดงาใตว้สัดุท่ีบรรทุกให้ลึกท่ีสุดเท่าที่จะท าได ้กางงาออกในระยะท่ี
เหมาะสม ขณะขบัเคล่ือนจะตอ้งใหว้สัดุพิงแผงกั้น 

  3.2.15 เร่ืองท่ีหา้มกระท า  เช่น 
        1)  หา้มใชร้ถฟอร์คลิฟทรั์บส่งผูโ้ดยสาร 
        2)  หา้มใชร้ถฟอร์คลิฟทแ์ทนลิฟท ์
        3)  หา้มใชร้ถฟอร์คลิฟทข์บัแขง็ขนักนั 
        4)  หา้มใชร้ถฟอร์คลิฟทด์นัส่ิงของ 
        5)  หา้มขบัรถฟอร์คลิฟทท์บัส่ิงของท่ีตกอยูบ่นพื้น 
        6)  หา้มขบัรถฟอร์คลิฟทใ์นขณะท่ีมีอาการง่วง มึนงงหรืออยูใ่นอาการเมา 
        7)  หา้มสูบบุหร่ี ขณะเติมน ้ามนั 
        8)  หา้มยกของหรือขบัรถฟอร์คลิฟทโ์ดยการเอียงงาไปทางดา้นหนา้รถ 
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        9)  หา้มไม่ใหมี้ผูใ้ดยนื หรือเดินผา่นใตง้ารถ 
       10) ห้ามบรรทุกของสูงหรือมีน ้าหนกัของเกินอตัราก าลงัของรถตามรุ่น 
ท่ีระบุไว ้

3.3  ข้อปฏิบัติเมื่อเลกิใช้งานรถฟอร์คลฟิท์ 
  3.3.1  พนกังานท่ีน ารถฟอร์คลิฟทไ์ปใชง้านเสร็จแลว้ หลงัเลิกงานใหข้บัไปจอดไว้

ในสถานที่ท่ีบริษทัก าหนดให้ คือหนา้โกดงัเก็บขา้วสารโกดงัท่ี 2 โดยถอยจอดเรียงตามหมายเลข
ดว้ยความเป็นระเบียบ  

  3.3.2  ปลดเกียร์วา่ง ใส่เบรก และลดระดบังาต ่าสุด คว  ่างาลงแตะพื้นทุกคร้ังท่ีจอด 
  3.3.3  ตรวจเช็คความสะอาดเรียบร้อยรอบตวัรถ 
  3.3.4  น ากุญแจไปแขวนเก็บไวใ้นตูท่ี้หอ้งสโตร์ตามหมายเลข 

3.4  ตัวอย่างภาพทีไ่ม่ควรปฏิบัติในการใช้รถฟอร์คลฟิท์ 

  3.4.1  พนกังานไม่ไดใ้ชพ้าเลทกรงท่ีมีราวกั้นขณะถูกยกตวัข้ึนไปปฏิบติังานบนท่ีสูง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

  3.4.2  พนกังานไม่ควรใชพ้าเลทวางซ้อนกนั ควรเลือกใชพ้าเลทกรงท่ีเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน 
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  3.4.3  พนกังานไม่ยกส่ิงของใหส้มดุล ท าใหร้ถเอียงเสียหลกัขณะขบัเคล่ือนยา้ย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.4  พนกังานไม่ลดระดบังาลงต ่าขณะขนยา้ยแลว้ถอยรถดว้ยความเร็วท าให้เสีย
สมดุล 
 
 
 
 

 
 
 
 

  3.4.5  พนกังานควรมีการส่ือสารใหช้ดัเจนวา่เพื่อนอยูใ่นลกัษณะท่ีปลอดภยัก่อน
เคล่ือนยา้ยรถ 
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 3.4.6  พนกังานแทรกตวัเขา้ไปอยูร่ะหวา่งเสาสไลดท่ี์ใชย้กข้ึนลงของงา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.7  พนกังานไม่ควรยนือยูห่นา้งารถ และคนขบัไม่ควรจอดในพื้นท่ีลาดเอียง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.8  พนกังานควรใส่เบรคมือไม่วา่จะอยูใ่นทางเรียบหรือทางลาดชนัและไม่ยนื
อยูห่นา้งารถ 
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  3.4.9  พนกังานไม่ควรขบัรถในแนวขวางทางลาดเอียง และขณะยกของใหข้บั
เดินหนา้ข้ึน 

 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
  3.4.10 พนกังานขบัรถยกส่ิงของลงทางลาดชนัและต่างระดบั ควรขบัถอยหลงัลง

อยา่งชา้ๆ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.11 พนกังานไม่ควรโดยสารไปกบัรถ  
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  3.4.12 พนกังานไม่ตรวจเช็คสภาพการใชง้านของช้ินส่วนอุปกรณ์ใหม้ัน่คง
แขง็แรง 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.13 พนกังานไม่ควรยกรถฟอร์คลิฟทซ์อ้นคนั 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3.1.14 พนกังานไม่มดัยดึส่ิงของใหป้ลอดภยัก่อนเคล่ือนยา้ย 
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  3.1.15 เม่ือขนยา้ยส่ิงของหลายช้ินวางซอ้นกนั ควรมดัยึดส่ิงของใหแ้น่นหนา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

  3.4.16 พนกังานไม่มดัยดึผา้สลิงใหป้ลอดภยั 
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บทที ่6 

แนวทางการจัดการด้านเหตุฉุกเฉิน 
 

 
จากการส ารวจพื้นท่ีโรงสีขา้ว และศึกษาขอ้มูลเก่ียวกบัการเตรียมพร้อมรับมือเหตุฉุกเฉิน

พบวา่ไดมี้การจดัท าแผนฉุกเฉินการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเป็นแผนหลกัส าคญั เพราะเส่ียงต่อการ
เกิดเพลิงไหม ้แต่การด าเนินงานแผนฉุกเฉินดงักล่าวหลายส่วนยงัมีขอ้ปฏิบติัท่ีไม่สอดคลอ้งและยงั
ไม่ด าเนินการตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งคือ กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานการบริหาร จดัการ และ
ด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัการป้องกนั
และระงบัอคัคีภยั พ.ศ.2555 ซ่ึงรายการท่ียงัไม่ไดป้ฏิบติัตามท่ีกฎหมายก าหนดมี 10 ขอ้ ดงัน้ี 

1.  แผนผงัแสดงเส้นทางหนีไฟไม่มีติดไวใ้นพื้นท่ีการท างานตามจุดต่างๆ เพื่อให้
พนกังานไดศึ้กษาและปฏิบติัตามไดก้รณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

2.  ป้ายแสดงขอ้ปฏิบติัเก่ียวกบัการดบัเพลิงและการอพยพหนีไฟท่ีมีอยู ่2 จุดนั้น จุดท่ี 1 
ติดตั้งอยูข่า้งบนผนงัเหนือประตูทางเขา้ส านกังาน มีขนาดเล็ก มองเห็นไม่ชดัเจน และจุดท่ี 2 ติดขา้ง
ผนงัภายในห้องของพนกังานรักษาความปลอดภยั เป็นห้องท่ีระบุวา่ห้ามบุคคลไม่มีส่วนเก่ียวขอ้งเขา้ไป 
ซ่ึงบุคคลอ่ืนไม่สามารถมองเห็นขั้นตอนการปฏิบติั 

3.  ระบบสัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมมี้เพียงแบบระบบแจง้เหตุท่ีใชมื้อ แต่ไม่มีระบบ
แจง้เหตุอตัโนมติั ซ่ึงจะมีประโยชน์ในการช่วยส่งสัญญาณบอกกรณีเกิดเพลิงลุกไหมใ้นพื้นท่ีท่ีไม่มี
พนกังานปฏิบติังานอยู ่ 

4.  ภายในส านกังานทั้งชั้นบนและชั้นล่างปูพื้นดว้ยพรมทั้งหมด ซ่ึงเส่ียงต่อการลุกไหม้
อยา่งรวดเร็วเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหม ้

5.  อุปกรณ์แจง้เหตุท่ีใชมื้อชนิดปุ่มกดมีจุดเดียว ติดตั้งไวข้า้งประตูทางเขา้ส านกังาน
และห่างจากพื้นท่ีการท างานของพนกังาน ซ่ึงการประสานงานเพื่อสัญญาณแจง้ใหพ้นกังานไดท้ราบ
เม่ือเกิดเหตุเพลิงไหมไ้ดไ้ม่ทนัท่วงที 

6.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมเ้ป็นเสียงเดียวกนักบัเสียงสัญญาณเตือนเคร่ืองจกัรเม่ือเกิด
การขดัขอ้งระหวา่งการผลิต จะท าใหพ้นกังานเกิดความเคยชินกบัเสียงสัญญาณ แยกสัญญาณไม่ออก 
เม่ือเกิดเหตุเพลิงไหมข้ึ้นจริง พนกังานหนีออกจากพื้นท่ีเกิดเพลิงไหมไ้ม่ทนัอาจส่งผลต่อชีวิตและ
ทรัพยสิ์นได ้
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7.  ระบบแรงดนัของเคร่ืองสูบน ้าดบัเพลิงมีแรงดนัต ่า เมื่อเวลาต่อสายฉีดน ้าดบัเพลิง
หลายเส้นเป็นระยะทางยาว น ้าจะไหลเบา ไม่ต่างจากน ้าท่ีไหลออกจากสายยางธรรมดาทัว่ไป เพราะ 
ฉะนั้นการระงบัเหตุเพลิงไหมจ้ะไม่มีประสิทธิภาพ ซ่ึงเคร่ืองสูบน ้ าท่ีมีอยูเ่ป็นเคร่ืองสูบน ้าธรรมดา 
ไม่ใช่เคร่ืองสูบน ้าท่ีใชใ้นระบบดบัเพลิง 

8.  พนกังานท่ีได้รับมอบหมายให้มีหน้าท่ีตรวจเช็คถงัดบัเพลิง ควรบนัทึกผลการ
ตรวจสอบและวนัท่ีการตรวจสอบลงในป้ายบนัทึกผลการตรวจท่ีจุดติดตั้งถงัดบัเพลิงทุกจุด และบนัทึก
ลงในแบบฟอร์มการตรวจเช็คถงัดบัเพลิงท่ีก าหนดตามแบบฟอร์มในภาคผนวก ค 

9.  ยงัไม่มีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีใชใ้นการดบัเพลิงและการฝึกซอ้ม
ดบัเพลิง  เช่น เส้ือคลุมดบัเพลิง รองเทา้ ถุงมือ หมวก เป็นตน้ 

10. อุปกรณ์ดบัเพลิงท่ีมีอยูใ่นตู ้ เช่น สายฉีดน ้าดบัเพลิง หวัฉีดน ้าดบัเพลิง ขวาน มีฝุ่ น
ละอองและหยากไยเ่กาะสกปรก และบางตูส้ายฉีดน ้าดบัเพลิงถูกน าไปใชง้านแลว้ไม่น ามาเก็บไวท่ี้เดิม 
เม่ือเวลาเกิดเหตุเพลิงไหมไ้ม่มีสายฉีดน ้าใช ้ตอ้งไปหาในตูข้า้งเคียงซ่ึงอาจไม่ทนัการณ์ 
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ภาคผนวก ข 

 

ตวัอยา่งแผนฉุกเฉินดา้นการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโรงสีขา้ว 
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แผนป้องกนัและระงับอคัคภีัยโรงสีไฟ สาขาศรีสะเกษ 
 

ประกาศกระทรวงมหาดไทย  เร่ืองการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในสถานประกอบการ
เพื่อความปลอดภยัในการท างานของลูกจา้ง ไดก้ าหนดให้นายจา้งจดัท าแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
ประกอบดว้ย การตรวจตรา การอบรม การรณรงค์ป้องกนัอคัคีภยั การดบัเพลิง การอพยพหนีไฟ 
การบรรเทาทุกข ์ และการปฏิรูปฟ้ืนฟูองคป์ระกอบของแผนดงักล่าวจะด าเนินการในภาวะต่างกนัคือ  
ก่อนเกิดเหตุเพลิงไหมแ้ละหลงัจากเพลิงสงบแลว้  รายละเอียดแยกไดด้งัน้ี 

1.  ก่อนเกดิเหตุเพลงิไหม้  ซ่ึงจะประกอบดว้ยแผนป้องกนัอคัคีภยัต่างๆ 3 แผน คือ 
  1.1  แผนการอบรม 
  1.2  แผนการรณรงคป้์องกนัอคัคีภยั 
  1.3  แผนการตรวจตรา 

2.  ขณะเกิดเหตุเพลิงไหม้  ซ่ึงจะประกอบดว้ยแผนเก่ียวกบัการดบัเพลิง และลดความ
สูญเสียโดยประกอบดว้ยแผนต่างๆ  3 แผน คือ 

  2.1  แผนการดบัเพลิง 
  2.2  แผนการอพยพหนีไฟ 
  2.3  แผนบรรเทาทุกข ์ ส าหรับแผนบรรเทาทุกขจ์ะเป็นแผนท่ีมีการปฏิบติัต่อเน่ือง

ไปจนถึงหลงัเหตุเพลิงไหมส้งบลงแลว้ดว้ย 
3.  หลงัเหตุเพลงิไหม้สงบลงแล้ว  จะประกอบดว้ยแผนท่ีจะด าเนินการเม่ือเหตุเพลิง

ไหมส้งบลงแลว้ 2 แผน คือ 
  3.1  แผนบรรเทาทุกขซ่ึ์งด าเนินการต่อเน่ืองจากภาวะเกิดเหตุเพลิงไหม ้
  3.2  แผนปฏิรูปฟ้ืนฟู 
  3.3  แผนการตรวจสอบ  ประเมินคุณภาพวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ 

 
 
ผูจ้ดัท า ..................................   ผูท้บทวน ....................................   ผูอ้นุมติั....................................... 
   (.........................................)      (...............................................)   (................................................)  
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มาตรการป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
 
 วตัถุประสงค์ 

1.  เพื่อเป็นการป้องกนัการสูญเสียทั้งชีวติและทรัพยสิ์นจากอคัคีภยั 
2.  เพื่อสร้างความมัน่ใจในเร่ืองความปลอดภยัต่อพนกังานกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้
3.  เพื่อลดอตัราการเส่ียงต่อการเกิดเหตุอคัคีภยั 
4.  เพื่อสร้างทศันคติท่ีดีต่อพนกังานในสถานประกอบการ 
 

 เพื่อให้ชีวิตและทรัพยสิ์นทั้งหมดในสถานประกอบการมีความปลอดภยัจากอคัคีภยั 
ควรไดมี้การก าหนดมาตรการการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  ดงัน้ี 

1.  จดัใหมี้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  ทั้งดา้นการจดัอุปกรณ์ดบัเพลิง การเก็บรักษา
วตัถุไวไฟ การก าจดัของเสียท่ีติดไฟง่าย การป้องกนัฟ้าผา่ การติดตั้งระบบสัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหม ้
การจดัท าทางหนีไฟ  รวมถึงการก่อสร้างอาคารท่ีมีระบบป้องกนัอคัคีภยั 

2.  จดัใหมี้แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  ทั้งในดา้นการตรวจตรา  การอบรม  การรณรงค์
ป้องกนัอคัคีภยั  การดบัเพลิง การอพยพหนีไฟ การบรรเทาทุกข ์ และการปฏิรูปฟ้ืนฟูเม่ือเกิดอคัคีภยั
ข้ึนแลว้ 

3.  จดัใหมี้ช่องทางผา่นสู่ทางออกตามมาตรฐานท่ีกฎหมายก าหนด 
4.  ส าหรับบริเวณท่ีมีกองวตัถุส่ิงของ หรือผนงั หรือส่ิงอ่ืนนั้นตอ้งจดัใหมี้ช่องทางผา่นสู่

ทางออก ซ่ึงมีความกวา้งตามมาตรฐานกฎหมายก าหนด 
5.  จดัให้มีทางออกทุกส่วนงาน อยา่งน้อยสองทางที่สามารถอพยพพนกังานทั้งหมด

ออกจากบริเวณท่ีท างาน โดยออกสู่ทางออกสุดทา้ยไดภ้ายในเวลาไม่เกินหา้นาทีอยา่งปลอดภยั 
6.  ทางออกสุดทา้ย ซ่ึงเป็นทางท่ีไปสู่บริเวณท่ีปลอดภยั เช่น ถนน สนาม ฯลฯ 
7.  ประตูท่ีใชใ้นเส้นทางหนีไฟไดติ้ดตั้งในจุดท่ีเห็นชดัเจนโดยไม่มีส่ิงกีดขวาง 
8.  ประตูท่ีใชใ้นเส้นทางหนีไฟเป็นชนิดท่ีเปิดเขา้  ออกไดท้ั้งชนิดหน่ึงดา้นและสองดา้น 
9.  ประตูท่ีใชใ้นเส้นทางหนีไฟเป็นประตูท่ีเปิดออกภายนอก โดยไม่มีการผกูปิดหรือ

ล่ามโซ่ในขณะปฏิบติังาน 
10. จดัวตัถุท่ีเม่ือรวมกนัแลว้จะเกิดการลุกไหม ้โดยแยกเก็บมิใหมี้การปะปนกนั 
11. จดัให้มีเส้นทางหนีไฟท่ีปราศจากจุดท่ีพนกังานท างาน ในแต่ละหน่วยงานไปสู่

สถานท่ีท่ีปลอดภยั 
12. จดัใหมี้อุปกรณ์ดบัเพลิงแบบมือถือ และระบบน ้าดบัเพลิงพร้อมอุปกรณ์ประกอบ 
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13. จดัเตรียมน ้าส ารองไวใ้ชใ้นการดบัเพลิง 
14. ขอ้ต่อสายส่งน ้าดบัเพลิงเขา้อาคาร และภายในอาคารเป็นแบบเดียวกนั  หรือขนาด

เท่ากนักบัท่ีใชใ้นหน่วย ดบัเพลิงของทางราชการ 
15. สายส่งน ้าดบัเพลิงมีความยาว  หรือต่อกนัไดค้วามยาวท่ีเพียงพอจะความคุมบริเวณ

ท่ีเกิดเพลิงได ้
16. ระบบการส่งน ้า ท่ีเก็บกกัน ้า ป๊ัมน ้า  และการติดตั้ง ไดรั้บการตรวจสอบและรับรอง

จากวศิวกรโยธาและมีการป้องกนัไม่ใหเ้กิดความเสียหายเม่ือเกิดเพลิงไหม ้
17. จดัใหเ้คร่ืองดบัเพลิงแบบมือถือท่ีใชส้ารเคมีดบัเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด ์หรือ

ฮาลอนหรือผงเคมีแหง้  หรือสารเคมีดบัเพลิงท่ีสามารถดบัเพลิงประเภท เอ บี ซี และ ดี 
18. มีการซ่อมบ ารุง และตรวจตราใหมี้สารเคมีท่ีใชใ้นการดบัเพลิงตามปริมาตรท่ีก าหนด

ตามชนิดของเคร่ืองดบัเพลิงแบบมือถือ 
19. จดัใหก้ารตรวจสอบสภาพของเคร่ืองดบัเพลิงไม่นอ้ยกวา่หกเดือนต่อหน่ึงคร้ัง 
20. จดัใหก้ารตรวจสอบการติดตั้งให้อยูใ่นสภาพท่ีดีอยูเ่สมอ 
21. จดัติดตั้งอุปกรณ์ดบัเพลิงในท่ีเห็นไดช้ดัเจน และสามารถหยิบใช้งานไดส้ะดวก

โดยไม่มีส่ิงกีดขวาง 
22. ใหมี้การดูแลรักษาอุปกรณ์ดบัเพลิง และการตรวจสอบใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีใชง้านไดดี้

อยา่งนอ้ยเดือนละหน่ึงคร้ัง หรือตามระยะเวลาท่ีผูผ้ลิตอุปกรณ์นั้นก าหนด 
23. จดัใหพ้นกังานเขา้รับการฝึกอบรมการดบัเพลิงขั้นตน้จากหน่วยงานท่ีทางราชการ

ก าหนดหรือยอมรับ 
24. จดัใหพ้นกังานท่ีท าหนา้ท่ีดบัเพลิงโดยเฉพาะอยูต่ลอดเวลาท่ีมีการท างาน 
25. จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลท่ีใชใ้นการดบัเพลิง และการฝึกซ้อม

ดบัเพลิงโดยเฉพาะ เช่น เส้ือผา้ รองเทา้ ถุงมือ หมวก หนา้กากป้องกนัความร้อนหรือควนัพิษ เป็นตน้ 
ไวเ้พื่อใหพ้นกังานใชใ้นการดบัเพลิง 

26. ป้องกนัอคัคีภยัท่ีเกิดจากการแผรั่งสี การน าหรือการพาความร้อนจากแหล่งก าเนิด
ความร้อนสูงไปสู่วสัดุท่ีติดไฟไดง่้าย เช่น จดัท าฉนวนหุม้หรือปิดกั้น 

27. ป้องกนัอคัคีภยัจากการท างานท่ีเกิดจากการเสียดสีเสียดทานของเคร่ืองมือท่ีเกิด
ประกายไฟหรือความร้อนสูงท่ีอาจท าใหเ้กิดการลุกไหม ้ เช่น การซ่อมบ ารุง หรือหยุดพกัการใชง้าน 

28. มีการจดัแยกเก็บวตัถุไวไฟ ตลอดถึงวตัถุท่ีเม่ืออยูร่วมกนัแลว้จะเกิดปฏิกิริยา หรือ 
การหมกัหมมท าใหก้ลายเป็นวตัถุไฟ มิใหป้ะปนกนั และเก็บในห้องท่ีมีผนงัทนไฟ และประตูทนไฟ
ท่ีปิดไดเ้องและปิดกุญแจทุกคร้ังเม่ือไม่มีการปฏิบติังานในหอ้งนั้นแลว้ 
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29. วตัถุท่ีไวต่อการท าปฏิกิริยาแลว้เกิดการลุกไดน้ั้น ไดมี้การจดัแยกเก็บไวต่้างหาก 
โดยอยูห่่างจากอาคารและวตัถุติดไฟในระยะท่ีปลอดภยั 

30. ควบคุมไม่ใหเ้กิดการร่ัวไหลหรือระเหยของวตัถุไวไฟท่ีจะเป็นสาเหตุใหเ้กิดการ
ติดไฟ 

31. มีการจดัท าป้าย “หา้มสูบบุหร่ี” บริเวณหอ้งเก็บวตัถุไวไฟ 
32. จดัให้มีการก าจดัของเสียโดยการเผาในเตาท่ีออกแบบส าหรับการเผาโดยเฉพาะ

ในท่ีโลง้แจง้โดยห่างจากท่ีพนกังานท างานในระยะท่ีปลอดภยั 
33. จดัใหมี้สายล่อฟ้า  เพื่อป้องกนัอนัตรายจากฟ้าผา่ 
34. จดัใหมี้ระบบสัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมช้นิดเปล่งเสียง ใหพ้นกังานท่ีท างานอยูภ่ายใน

อาคารไดย้นิทัว่ถึง 
35. มีการทดสอบประสิทธิภาพในการท างานของระบบสัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหม้

อยา่งนอ้ยเดือนละหน่ึงคร้ัง 
36. จดัให้มีกลุ่มพนกังานเพื่อท าหน้าท่ีเก่ียวกบัการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และมี

ผูอ้  านวยการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเป็นผูอ้  านวยการในการด าเนินงานทั้งระบบประจ าอยูต่ลอดเวลา 
37. จดัใหผู้ท่ี้มีหนา้ท่ีเก่ียวกบัการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเขา้รับการฝึกอบรมเก่ียวกบั

การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  การใชอุ้ปกรณ์ต่างๆ ในการดบัเพลิง การปฐมพยาบาล  และการช่วยเหลือ
กรณีฉุกเฉิน 

38. จดัใหมี้การฝึกซอ้มอพยพพนกังานออกจากอาคารไปตามเส้นทางหนีไฟ 
39. จดัใหมี้การฝึกซอ้มดบัเพลิง  และฝึกซอ้มหนีไฟอยา่งนอ้ยปีละหน่ึงคร้ัง 
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แผนป้องกนัอคัคภีัย 
 

อุบติัเหตุต่างๆ สามารถเกิดข้ึนไดต้ลอดเวลา โดยท่ีบางคร้ังเราอาจไม่ทนัรู้ตวัซ่ึงอาจ
เกิดจากธรรมชาติหรือเกิดจากการกระท าท่ีมีมูลเหตุจากความประมาท ดงัในกรณีของอคัคีภยันั้น
สามารถเกิดข้ึนไดต้ลอดเวลา และหากไม่ไดรั้บการดูแล ตรวจตราเอาใจใส่ให้ความส าคญั โดยเฉพาะ
กบัองคก์ารท่ีเรียกวา่ “บริษทัฯ” ซ่ึงมกัจะเป็นแหล่งก าเนิดหรือบ่อเกิดของอุบติัภยันั้นๆได ้ซ่ึงส่ิงเหล่าน้ี
ลว้นแต่เป็นปัจจยัส าคญัท่ีอาจก่อใหเ้กิดอุบติัภยัชนิดท่ีเรียกวา่ “อคัคีภยั” ได ้

ดงันั้นเพื่อให้เกิดความปลอดภยัข้ึนทั้งชีวิตและทรัพยสิ์นทั้งหมดท่ีมีอยู่จึงควรจดัท า
แผนป้องกนัอคัคีภยัข้ึน หนา้ท่ีของผูรั้บผดิชอบในสถานประกอบการในการป้องกนัอคัคีภยั 

1.  ฝ่ายบริหาร 
2.  พนกังานทุกคน  
3.  เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
4.  รปภ. 

 
1. ฝ่ายบริหาร 

 
1.1  การจดัผงัโรงงานระบบและเทคโนโลยใีหม่ ๆ ใหค้  านึงถึงการเกิดอคัคีภยั 
1.2  ก าหนดพื้นท่ี  ควบคุมกระบวนการผลิต  เคร่ืองมือ  เคร่ืองจกัรท่ีอาจเกิดอคัคีภยั 
1.3  ก าหนดมาตรฐาน การปฏิบติังานใหป้ลอดภยัจากอคัคีภยั 
1.4  ควบคุมการใชไ้ฟการก่อเกิดไฟ เปลวไฟ ประกายไฟ ไฟฟ้า หรือวธีิการท างานอ่ืนใด

ท่ีใหเ้กิด อคัคีภยั  เช่น การเช่ือม การตดั 
1.5  มอบหมายใหมี้คณะกรรมการความปลอดภยั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั ก าหนดแผน 

ด าเนินการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เช่น การฝึกอบรม การตรวจสอบและปรับปรุงสภาพการท างาน
ของพนกังาน  เป็นตน้ 

1.6  ติดตามตรวจสอบกิจกรรมต่างๆ ท่ีเก่ียวกบัการป้องกนัอคัคีภยั 
1.7  วางแผนระยะยาวเก่ียวกบัการป้องกนัอคัคีภยั เช่น ในเร่ืองการติดตั้งระบบตรวจสอบ

วดัไฟ ระบบสัญญาณเตือนภยั ระบบดบัเพลิงอตัโนมติัในจุดท่ีมีสารติดไฟไดง่้าย 
1.8  ก าหนดระเบียบ และการควบคุมผูรั้บเหมา หรือบุคคลภายนอกท่ีปฏิบติังานเก่ียวกบั

การก่อเกิดไฟต่างๆ  
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2. หน้าทีข่องพนักงานเกีย่วกบัการป้องกนัอคัคภีัย 
 

 2.1  พนกังานทุกคน ตอ้งปฏิบติังานตามกฎแห่ง ความปลอดภยัในการท างานดงัน้ี 
  2.1.1  หา้มก่อไฟ ในบริเวณท่ีหวงหา้ม หรือในบริเวณโรงงานก่อน ไดรั้บอนุญาต

จากผูท่ี้มีหนา้ท่ีรับผดิชอบ 
  2.1.2  หา้มสูบบุหร่ีในบริเวณท่ีมีป้ายอนัตรายจากสารไวไฟ หรือบริเวณท่ีหา้มสูบ

บุหร่ี 
2.1.3  ห้ามท าการซ่อมแซมเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร ในบริเวณท่ีมีวสัดุท่ีติดไฟง่าย 

โดยพละการก่อนท่ีช่างซ่อมและเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัจะร่วมกนัจดัท าใบแจง้ซ่อม ตามขั้นตอน
และวธีิการท่ีเหมาะสม 

2.2  การควบคุมพื้นท่ีท่ีมีสารไวไฟหรือวสัดุติดไฟง่าย 
      การน าไฟมาใชห้รือก่อใหเ้กิดไฟในพื้นท่ีใดๆ ตอ้งห่างจากบริเวณท่ีมีสารไวไฟหรือ

วสัดุติดไฟไดง่้ายอยา่งนอ้ยในรัศมี 10 เมตร กรณีท่ีไม่อาจท าไดต้อ้งท าการป้องกนัสารไวไฟหรือวสัดุ
ติดไฟไดง่้ายอยา่งปลอดภยัภายใตก้ารควบคุมของเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
 2.3  การป้องกนัสถานท่ีท างาน และวธีิการท างานท่ีเส่ียงต่อการเกิดอคัคีภยั 

  2.3.1  การป้องกนัการร่ัวไหลของเช้ือเพลิงและสารไวไฟต่างๆ พนกังานท่ีพบเห็น
ภาชนะท่ีใส่สารไวไฟหรือเช้ือเพลิงต่างๆ อยูใ่นสภาพท่ีช ารุด หรืออาจเกิดการร่ัวไหล  ใหรี้บรายงาน
ผูมี้หนา้ท่ีรับผิดชอบและกรณีท่ีพบวา่การร่ัวไหลนั้น  อาจก่อใหเ้กิดอนัตรายร้ายแรงหากไม่แกไ้ขให้
รีบท าการแกไ้ขและหรือรายงานผูท่ี้มีหนา้ท่ีรับผดิชอบแกไ้ขทนัที 

  2.3.2  การก าจดัขยะหรือเศษวสัดุท่ีติดไฟไดง่้าย พนกังานจะตอ้งเก็บรวบรวมไว้
ในภาชนะท่ีไม่ติดไฟง่าย และพนกังานน าไปเก็บไวใ้นท่ีปลอดภยัอยา่งนอ้ย 1 คร้ัง/วนั 

  2.3.3  เส้ือผา้ท่ีเปียกดว้ยสารไวไฟพนกังานตอ้งเปล่ียนเส้ือผา้ทนัที 
  2.3.4  การป้องกนัอคัคีภยัจากยานพาหนะ 
  2.3.5  การป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า  สายไฟ หลอดไฟ สวทิซ์มอเตอร์ไฟฟ้า พดัลม  

เคร่ืองมือเคร่ืองจกัรท่ีใชไ้ฟฟ้าท่ีมีหรือ ใชง้านอยูใ่นบริเวณวสัดุติดไฟง่ายจะตอ้งตรวจตราเป็นประจ า
ในเร่ืองท่ีช ารุด การต่อไฟ ปลัก๊ไฟ การต่อสายดินหรืออ่ืนๆ ท่ีเป็นสาเหตุของการเกิดอคัคีภยั 

  2.3.6  การป้องกนัอคัคีภยัจากการเช่ือมโลหะ 
  1)  อุปกรณ์การเช่ือม สายไฟและขอ้ต่อท่ีหลวม หรือช ารุดตอ้งท าให้อยูใ่น

สภาพท่ีปลอดภยั 
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        2)  ท าการตรวจสอบการร่ัวไหลของขอ้ต่อและวาลว์เป็นประจ าถา้พบวา่มีการ
ร่ัวไหลของแก๊สจากถงัแก๊สใหห้ยดุการท างานท่ีใชใ้นบริเวณนั้นและรีบท าการป้องกนัแกไ้ข 

  3)  ถงัแก๊สและถงัน ้ามนัเช้ือเพลิงตอ้งวางไวห่้างจากเปลวไฟ ประกายไฟ
ความร้อนท่อร้อนต่างๆ หรือส่วนของเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรท่ีอาจก่อใหเ้กิดความร้อนไดใ้นระยะ 7 เมตร 

  4)  สายไฟสายแก๊ส ขณะท าการตดัเช่ือมตอ้งไม่กีดขวางการท างานหรือตรง
บริเวณท่ีอาจเหยยีบทบั ของคนหรือยานพาหนะ 

  5)  หา้มทิ้งหรือปล่อยหวัเช่ือมไวโ้ดยไม่ดบัไฟหรือปิดเคร่ือง 
  6)  การเช่ือมตอ้งระวงัเปลวไฟสะเก็ดไฟท่ีจะถูกลมพดัปลิวไปตกอยูใ่นบริเวณ

ท่ีสารไวไฟ หรือเป็นอนัตรายต่อพนกังานขา้งเคียง 
     2.3.7  การเคล่ือนยา้ยขนส่งสารไวไฟโดยพนกังาน 
  1)  การเคล่ือนยา้ยขนส่งสารไวไฟ หา้มผา่นหรือใหห้ลีกเล่ียงเส้นทางท่ีมีการ
ท างานแลว้เกิดประกายไฟ ท่อร้อน  สะเก็ดโลหะ ฯลฯ 

   2)  การขนส่งสารไวไฟให้ระมดัระวงั การตกหรือหกเร่ียราดบนพื้นท่ีท างาน 
  3)  ใชว้ธีิการขน ยก ท่ีปลอดภยั 
  4)  ภาชนะท่ีบรรจุสารไวไฟท่ีไม่จ  าเป็น ตอ้งปิดฝาใหมิ้ดชิด 
  5)  ใหร้ะมดัระวงัการเรียงตั้งท่ีอาจเกิดการตกหล่นหรือลม้ลงมาได ้

 
3.  หน้าทีข่องเจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัย 
 
 3.1  ก าหนดเขตพื้นท่ีเส่ียงต่อการเกิดเพลิงไหม ้
 3.2  ตรวจสอบสถานท่ีล่อแหลมต่อการเกิดอคัคีภยัเป็นประจ า 
 3.3  ก าหนดรายละเอียดของแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  ตลอดจนจดัใหมี้การอบรม
และฝึกอบรมและฝึกปฏิบติัเป็นระยะๆ  
 3.4  จดัท าซ่อมบ ารุงและตรวจสอบเคร่ืองดบัเพลิงและอุปกรณ์ดบัเพลิงให้อยูใ่นสภาพ
ท่ีพร้อมต่อการใชง้านไดต้ลอดเวลา 
 3.5  ควบคุมการท างานของผูรั้บเหมาหรือบุคคลภายนอกในเร่ืองท่ีเก่ียวกบัอคัคีภยั 
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4.  หน้าทีร่ปภ. 
 

4.1  ตรวจตราไม่ใหบุ้คคลภายนอกหรือผูรั้บส่งสินคา้เขา้ไปในโรงงานหรือสถานท่ีเส่ียง
ต่อการเกิดเพลิงไหม ้

4.2  ระมดัระวงัการก่อวินาศภยับริเวณเก็บวตัถุท่ีเส่ียงต่อการเกิดเพลิง 
4.3  เม่ือพบเห็นส่ิงท่ีอาจก่อใหเ้กิดเพลิงไหมใ้ห้รีบรายงานต่อผูเ้ก่ียวขอ้ง 
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แผนการอบรม 
 
 แผนการอบรม  เป็นแผนท่ีจดัท าข้ึนส าหรับการป้องกนัอคัคีภยัในสถานประกอบการ 
โดยก าหนดให้มีการอบรมพนกังานหรือเจา้หนา้ท่ีผูป้ฏิบติังานทุกคนทุกระดบัของสถานประกอบการ 
ในเร่ืองของการดบัเพลิงและการหนีไฟ 
 หลกัการจดัท าแผนการอบรม 

1.  ก าหนดผูรั้บผิดชอบด าเนินการฝึกอบรมคือ แผนกฝึกอบรม ฝ่ายฝึกอบรมและพฒันา 
2.  ก าหนดหลกัสูตรเร่ือง หรือหวัขอ้ท่ีจะท าการฝึกอบรม ไดแ้ก่ 

2.1  ทฤษฎีการเกิดเพลิงไหม ้
2.2  การแบ่งประเภทของเพลิง 
2.3  จิตวทิยาเม่ือเกิดอคัคีภยั 
2.4  การป้องกนัแหล่งก าเนิดของการติดไฟ 
2.5  วธีิดบัเพลิงประเภทต่างๆ 
2.6  เคร่ืองมือดบัเพลิงชนิดต่างๆ 
2.7  วธีิการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีใชใ้นการดบัเพลิง 
2.8  แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
2.9  การจดัระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และการประยุกตใ์ชร้ะบบและอุปกรณ์

ท่ีมีอยูใ่นสถานประกอบการ 
3.  เลือกวธีิการฝึกอบรม  เช่น 

3.1  การบรรยาย 
3.2  การอภิปราย 

4.  ก าหนดระยะเวลาท่ีใชใ้นการฝึกอบรม 
5.  ก าหนดบุคคลท่ีจะเขา้รับการฝึกอบรมใหเ้หมาะสมกบัเร่ืองหรือหวัขอ้ฝึกอบรม 
6.  มีการประเมินผลการอบรมทุกคร้ัง 
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แผนการอบรม 
 

หัวข้อฝึกอบรม กลุ่มเป้าหมาย ผู้รับผดิชอบ ผู้ติดตามผล หมายเหตุ 
1. การฝึกอบรมการดบัเพลิง 
    ขั้นตน้ 

- ร้อยละ 40 ของพนกังานในแต่ละ 
  หน่วยงาน 

- คปอ. 
- แผนกทรัพยากรบุคคล 
- จป.วชิาชีพ 
 

- ประธานคปอ. วทิยากร:หน่วยงานฝึกอบรม
ดบัเพลิงขั้นตน้ 

2. อบรมและซอ้มแผนอพยพ 
    หนีไฟประจ าปี 

- พนกังานทุกคน - คปอ. 
- แผนกทรัพยากรบุคคล 
- จป.วชิาชีพ 
 

- ประธานคปอ. วทิยากร:หน่วยงานฝึกซอ้ม
ดบัเพลิงและฝึกซอ้มอพยพ
หนีไฟ 

3. อบรมทีมปฏิบติัการดบัเพลิง  
    ประจ าบริษทัฯ 

- พนกังานในโครงสร้างหน่วยงาน 
  ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัประจ า 
  บริษทัฯ 

- คปอ. 
- แผนกทรัพยากรบุคคล 
- จป.วชิาชีพ 
 

- ประธานคปอ. วทิยากร:หน่วยงานฝึกอบรม
ดบัเพลิงขั้นตน้ 

4. อบรมการปฐมพยาบาล 
    เบ้ืองตน้ 

- ทีมพยาบาล ทีมช่วยชีวติ 
 

- คปอ. 
- แผนกทรัพยากรบุคคล 
- จป.วชิาชีพ 

- ประธานคปอ. วทิยากร:หน่วยงานฝึกอบรม
ดบัเพลิงขั้นตน้ 
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แผนการรณรงค์ป้องกนัอคัคีภัย 
 

 แผนการรณรงคป้์องกนัอคัคีภยั  เป็นแผนท่ีจดัท าข้ึนเพื่อป้องกนัการเกิดอคัคีภยัในสถาน 
ประกอบการและเป็นการสร้างความสนใจรวมทั้งส่งเสริมในเร่ืองของการป้องกนัอคัคีภยัให้เกิดข้ึน 
กบัผูป้ฏิบติังานทุกคนทุกระดบัในสถานประกอบการ  
 หลกัการจดัท าแผนการรณรงคป้์องกนัอคัคีภยั 

1.  ก าหนดบุคคลผูรั้บผิดชอบในการจดัการรณรงค ์พื้นท่ีโรงงานศรีสะเกษ  ดงัน้ี 
 1.1   ฝ่ายผลิต ใหคุ้ณสอาด  ภูนาสูง (ผูจ้ดัการ)     

1.2   ฝ่ายสนบัสนุน ใหคุ้ณอรพิน  ภูนาสูง (ผูจ้ดัการ)    
1.3   แผนกขาย ใหคุ้ณคมัภีร์พรรณ  อุดล (หวัหนา้แผนก)    
1.4   แผนกบญัชี-การเงิน ให้คุณสุริยะ  สุขนวล (หวัหนา้แผนก)   
1.5   แผนกทรัพยากรบุคคล ใหคุ้ณดารณุช  สระโสม (หวัหนา้แผนก)  
1.6   แผนกโลจีสติกส์   ใหคุ้ณอาทิตย ์ พวงไธสงค ์(หวัหนา้แผนก)   
1.7   แผนกสีขา้ว ใหคุ้ณมนยัพล  สีห์ปรึกไชย (หวัหนา้แผนก)   

 1.8   แผนกวศิวกรรม ใหคุ้ณบรรณ์เยน็  ศรีชนะ (หวัหนา้แผนก)  
 1.9   แผนกบริหารคุณภาพ ใหคุ้ณอ านวย  สมจนัทร์ (หวัหนา้แผนก)  
 1.10 แผนกจดัซ้ือ ใหคุ้ณไพรวลัย ์ ลาลุน (หวัหนา้แผนก)   
 1.11 แผนกปรับปรุงและบรรจุ ใหคุ้ณณรงค ์ เภาแกว้ (หวัหนา้แผนก)  

2.  ก าหนดเร่ืองหรือหวัขอ้ท่ีจะท าการรณรงค ์ เช่น 
2.1  องคป์ระกอบของการเกิดเพลิงไหม ้
2.2  การจดัเก็บวสัดุไวไฟ 
2.3  การลดการสูบบุหร่ี 
2.4  ผลท่ีเกิดข้ึนจากอคัคีภยั 

3.  เลือกวธีิการหรือรูปแบบการรณรงคท่ี์เหมาะสม  เช่น           
3.1  การจดัท าโปสเตอร์  และป้ายต่างๆ 
3.2  การจดันิทรรศการ 
3.3  การใชส่ื้อต่างๆ 

4.  ก าหนดระยะเวลาท่ีใชใ้นการรณรงค ์
5.  ก าหนดบุคคลหรือกลุ่มเป้าหมายท่ีใชใ้นการรณรงค ์
6.  ประเมินผลจากการรณรงคทุ์กคร้ัง 
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    แผนการรณรงค์ป้องกนัอคัคภีัย 
 

หัวข้อ บริเวณปฏิบัติ วธีิด าเนินการ ผู้รับผดิชอบ ผู้ติดตามผล หมายเหตุ 
1. บอร์ดประชาสัมพนัธ์ 
    การป้องกนัและระงับ 
    อคัคีภัย 
 
 

- ทุกฝ่าย 1. ติดประกาศขอ้มูลข่าวสารเก่ียวกบั  
    การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  
    และเร่ือง ต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัอคัคีภยั 
2. แจง้ข่าวการเกิดเพลิงไหม ้
    ของโรงงาน อ่ืนๆ เป็นระยะ 
 

- หวัหนา้แผนก - ประธาน คปอ.  

2. จัดท าวธีิการใช้ถัง 
    ดับเพลงิ 
  

- บริเวณติดตั้ง 
  ถงัดบัเพลิง 
- ทุกฝ่าย 

1. จดัท าป้ายเก่ียวกบัวธีิการใชถ้งั 
    ดบัเพลิง 
2. ติดตั้งป้ายตามจุดท่ีมีถงัดบัเพลิง 
 

- จป.วชิาชีพ 
- หวัหนา้แผนก 

- ประธาน คปอ.  

3. ติดตั้งป้ายสัญลกัษณ์ 
    เกีย่วกบัการ ป้องกนั 
    อคัคีภัย และเส้นทาง 
    หนีไฟ 
 

- ทุกพื้นท่ี 1. ส ารวจขอ้มูลและจ านวนป้าย 
2. น าเสนอ ประธานกรรมการผูจ้ดัการฯ 
3. จดัท าป้าย & ท าการติดตั้ง 

- จป.วชิาชีพ 
- หวัหนา้แผนก 

- คปอ. 
- ประธาน คปอ. 
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แผนการตรวจตรา 
 
 การตรวจตรามีวตัถุประสงคห์ลกัเพื่อป้องกนัอคัคีภยั  โดยก าหนดใหต้รวจเก่ียวกบัวตัถุ
ท่ีเป็นเช้ือเพลิงของเสียท่ีติดไฟง่าย  แหล่งความร้อน  อุปกรณ์ดบัเพลิง โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

1.  ก าหนดบุคคลและพื้นท่ีท่ีรับผดิชอบในการตรวจตราโรงงานศรีสะเกษ ดงัน้ี 
1.1  โซนท่ี 1 หอ้งควบคุมคุณภาพ    ผูรั้บผดิชอบ คุณทองใบ  คุณวฒิั 
1.2  โซนท่ี 2 ออฟฟิศดา้นในและนอก   ผูรั้บผดิชอบ คุณไพรวลัย ์ ลาลุน 
1.3  โซนท่ี 3 โรงรถ/หอ้งครัว/ประชุม/ ผูรั้บผดิชอบ คุณดารณุช  สระโสม 
       โรงอาหาร 
1.4  โซนท่ี 4 หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ ผูรั้บผดิชอบ คุณกาญจนา  บุญปก 
1.5  โซนท่ี 5 โกดงัสินคา้/ห้องบรรจุ/โรยร้ัง/ ผูรั้บผดิชอบ คุณณรงค ์ เภาแกว้ 

  ร้านสีเก่า 
1.6  โซนท่ี 6 ลานคอนกรีต/ สวน  ผูรั้บผิดชอบ คุณอาทิตย ์ พวงไธสงค์ 
1.7  โซนท่ี 7 รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ผูรั้บผิดชอบ คุณพฒันพงศ ์ ทองพนัชัง่ 
        ตูอ้บ 
1.8  โซนท่ี 8 หอ้งช่าง/ ห้องสโตร์/ ถงัพกัน ้า ผูรั้บผิดชอบ คุณบรรณ์เยน็  ศรีชนะ 
1.9  โซนท่ี 9 ร้านสีใหม่/ไซโลร า แกลบ  ผูรั้บผิดชอบ คุณมนยัพล  สีห์ปรึกไชย 
        ขา้วเปลือก  
1.10 โซนท่ี 10 โกดงัใหม่/ห้องกระสอบ/ ผูรั้บผดิชอบ คุณเสกสรรค ์ ศรีสง่า 
        ป๊ัมน ้ามนั  
1.11 โซนท่ี 11 บา้นพกัพนกังาน ผูรั้บผิดชอบ คณะกรรมการบา้นพกั 

2.  ก าหนดเร่ืองท่ีตอ้งการในแต่ละพื้นท่ีเป็นการเฉพาะ  โดยจดัท าเป็นแบบรายงาน
การตรวจท่ีสะดวกต่อการรายงาน  

3.  ก าหนดระยะเวลาท่ีตรวจและส่งแบบรายงาน 
4.  สรุปรายงานให ้คุณสอาด  ภูนาสูง (ประธาน คปอ.) ทราบทุกเดือน 
5.  ควรใหมี้การตรวจตราทุกกะ 
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หวัหนา้งาน*ส่ังการ 

ก่อนเขา้ท างาน  10  นาที 

ตรวจตราตามพ้ืนท่ี
รับผดิชอบ 

ส่งแบบรายงานท่ีแผนก
บุคคล 

แผนกบุคคลตรวจสอบแบบ
รายงาน 

หวัหนา้งาน*ส่ังการ เก็บรวบรวมเอกสารโดยฝ่ายบุคคล 

ผอ. แผนฯคือ 
คุณสอาด   ภูนาสูง 
ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

รายงานผล 

ฝ่ายบุคคลสรุปรายงาน ผอ.  

ไม่มี
ขอ้บกพร่อง 

มีขอ้บกพร่อง 

ส่ัง
แกไ้ข 

มีอุปสรรค 

ไม่ส่ัง
แกไ้ข 

*หวัหนา้งาน คือ 
1.คุณคมัภีร์พรรณ   อุดล (หวัหนา้แผนกขาย) 
2.คุณไพรวลัย ์  ลาลุน (หวัหนา้แผนกจดัซ้ือ) 
3.คุณอาทิตย ์  พวงไธสงค ์(หวัหนา้แผนกโลจีสติกส์) 
4.คุณดารณุช   สระโสม (หวัหนา้แผนกทรัพยากรบุคคล) 
5.คุณสุริยะ   สุขนวล (หวัหนา้แผนกบญัชี-การเงิน) 
6.คุณมนยัพล  กมะเริง (หวัหนา้แผนกสีขา้ว) 
7.คุณณรงค ์ เภาแกว้ (หวัหนา้แผนกปรับปรุงและบรรจุ) 
8.คุณอ านวย   สมจนัทร์ (หวัหนา้แผนกบริหารคุณภาพ) 
9.คุณบรรณ์เยน็   ศรีชนะ (หวัหนา้แผนกวศิวกรรม)  

พนกังานที่รับผดิชอบปรับปรุง
แกไ้ข 

เรียบร้อย 

แผนผงัขั้นตอนการปฏบิัติงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



149 
 

การก าหนดตัวบุคคลและหน้าทีเ่พือ่ระงับเหตุเพลงิไหม้ขั้นต้น 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

หัวหน้าชุดดบัเพลงิขั้นต้น 
นายณรงค ์  เภาแกว้ 

 

พนักงานควบคุมเคร่ืองจกัรหรือ 
ปฏิบัตกิารอืน่ในขณะเกดิเพลงิไหม้ 

 
พนักงานผจญเพลงิ 

ผู้รับผดิชอบ 1.นายสุบรร   เทนโสภา 
         2.นายปรีชา   บุระพา 
        3.พนกังานแปรสภาพประจ ากะ 
ล าดบัหน้าที ่ 1.ปฏิบติังานควบคุมเคร่ืองจกัร 
  2.ไม่ตอ้งหยดุเคร่ืองจกัรจนกวา่จะไดรั้บค าสัง่ใหห้ยดุเคร่ือง                             
  3.ไปช่วยท าการดบัเพลิงเม่ือไดรั้บค าสัง่จากหวัหนา้ 
  ฝ่ายปฏิบติัการ 

ผู้รับผดิชอบ 1.นายเสกสรรค ์  ศรีสง่า 
         2.นายสาคร   ทองสลบั 
        3.นายสมศกัด์ิ   กงแกว้ 
  4.นายสุนนัท ์  บุตรทะนา 
ล าดบัหน้าที ่ 1.เขา้ดบัเพลิงในพ้ืนท่ีเกิดเพลิงไหมท้นัที 
  2.ปฏิบติัการภายใตค้  าสัง่ของหวัหนา้ฝ่ายปฏิบติัการ 
  3.หากจ าเป็นตอ้งขอความช่วยเหลือจากหน่วยอ่ืนให ้
  หวัหนา้ฝ่ายปฏิบติัการสัง่ด าเนินการ 
  4.แจง้ข่าวถึง จป. ถึงผูอ้  านวยการดบัเพลิง และศูนย ์
  ประชาสมัพนัธ์ 
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ล าดับขั้นตอนการปฏบัิติเมือ่พนักงานพบเหตุเพลงิไหม้ (โรงงานศรีสะเกษ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผูอ้  านวยการดบัเพลิง คือ 
คุณสอาด   ภูนาสูง 

(ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต) 
  แจง้ 

ให้ด าเนินการ 
ดบัเพลิงทนัที 

พนกังานท่ีพบ 
เหตุเพลิงไหม ้

จป. วิชาชีพ คือ 
คุณรัชดาพร   โพธิวฒัน์ 

ให้รายงาน
ผูบ้งัคบับญัชา
ตามล าดบัขั้น 

* หวัหนา้งาน  คือ 
 1.คุณคมัภีร์พรรณ   อุดล (หวัหนา้แผนกขาย) 
 2.คุณไพรวลัย ์  ลาลุน (หวัหนา้แผนกจดัซ้ือ) 
 3.คุณอาทิตย ์  พวงไธสงค ์(หวัหนา้แผนกโลจีสติกส์) 
 4.คุณดารณุช   สระโสม (หวัหนา้แผนกทรัพยากรบุคคล) 
 5.คุณสุริยะ   สุขนวล (หวัหนา้แผนกบญัชี-การเงิน) 
 6.คุณมนยัพล  ปรึกมะเริง (หวัหนา้แผนกสีขา้ว) 
 7.คุณณรงค ์ เภาแกว้ (หวัหนา้แผนกปรับปรุงและบรรจุ) 
 8.คุณอ านวย   สมจนัทร์ (หวัหนา้แผนกบริหารคุณภาพ) 
 9.คุณบรรณ์เยน็   ศรีชนะ (หวัหนา้แผนกวิศวกรรม)  
 

พนกังานตดัสินใจวา่ดบัเพลิงได้
ดว้ยตวัเองหรือไม่ 

 

- ใชแ้ผนปฏิบติัการระงบัเหตุเพลิงไหมข้ั้นตน้ 

------------------------ 
    - แจง้ประชาสมัพนัธ์ 
    - แจง้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั (จป.) 

ถา้ดบัไม่ไดใ้ห้
รายงาน 

รายงาน 

ถา้ดบัได ้

ถา้ดบัไม่ได ้

ผูอ้  านวยการดบัเพลิง คือ 
คุณสอาด   ภูนาสูง 
(ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต) 

ตดัสินใจแจง้หน่วยงานดบัเพลิงภายนอก 
หรือใชแ้ผนปฏิบติัการเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหมข้ั้นรุนแรง 
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โครงสร้างหน่วยงานป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
เมือ่เกดิเหตุเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง (วนัท างานปกติ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.ฝ่ายยานพาหนะ 

1.นายภูมิศักดิ์   สารีบุตร(หน.)   087-8749332 
2.นายสุรินทร์  หลวงขนั(ผช.)    084-0016497 
3.นายสุเทพ   ปัญญาคม              087-8684030 

 

4.ฝ่ายไฟฟ้า 

1.นายสุพพิฒัน์  เดชะค าภู(หน.)  087-2491594 
2.นายสุพิศ   พรมสุวรรณ(ผช.)    082-7978243 

 

จป.วชิาชีพ น.ส.รัชดาพร   โพธิวฒัน์    081-8771955 
 

ผู้อ านวยการดบัเพลิง 

นายสอาด   ภูนาสูง  081-7255933 
รองผู้อ านวยการดับเพลงิ 

นายมนยัพล  สีห์ปรึกไชย   081-7606051 
 

2.ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมี 

1.นายณรงค์   เภาแก้ว (หน.)      089-5359649 
2.นายสุบรร   เทนโสภา(ผช.)     080-1677775 
3.นายสาคร   ทองสลบั               - 
4.นายเสกสรรค ์  ศรีสง่า             080-4845455 
5.นายสมศกัด์ิ   กงแกว้              086-0054217 
6.นายสุนนัท ์  บุตรทะนา          084-8277024 
7.นายปรีชา   บุระพา               084-8272674 

 

1.ฝ่ายเคร่ืองสูบน า้ดับเพลงิ 

1.นายบรรณ์เยน็   ศรีชนะ(หน.)081-4272824 
2.นายประสิทธ์ิ  พิมพไ์กร(ผช.) 089-2264476 
3.นายบุญส่วน   พนัธ์บุตร         082-1485899 
4.นายค าพนัธ์   สระโสม            085-6321849 
5.นายอรุณชยั   เครือบุตร           085-3052053 
6.นายประหยดั   บุญหนกั          082-1981226 
7.นายอนนั   ภูเมฆ                089-4248670 
8.นายกิตติพฒัน์   สุธาบุญ          082-3769785 
9.นายเศรษฐพงศ ์  พิศพงษ ์      080-1664956 
10.นายกฤษณะ   สุพาพวง         082-7466208 
11.นายอุดม   บุญมาลา               080-4155709 

 

8.ฝ่ายช่วยชีวติ 

1.นายอาทิตย์  พวงไธสงค์(หน.) 081-2669499 
2.นายสายนัต ์  เพชรดา(ผช.)      080-1623787 
3.นายเกียรติศกัด์ิ   ปราบวงษา    085-4996682 
4.นายชญานนต ์  ชินวงค ์          086-2593534 
5.นายอ านวย   กาฬภกัดี             085-2081131 
6.นายสุบิน   อโนพนัธ์                085-6575589 
7.นายดวงเด่น   เช่ือมกลาง         081-1855725 
8.นายโชคชยั  นาครินทร์            087-4501009  

 

7.ฝ่ายพยาบาล 

1.น.ส.วลรัีตน์   ขันค า(หน.)      081-0627151 
2.นางพิทยา   สระโสม(ผช.)       089-8483457 
3.นางปาริชาติ   ศรีธญัรัตน์        091-1375159 
4.น.ส.สุณิสา   เสนาะ                087-1371539 
5.น.ส.เจริญศรี  บุญมานพ           084-3022593 
6.นายอลงกรณ์   บวัพนัธ์           081-6000941     

 

5.ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบัติการ 

1.น.ส.ส่องศรี   สมบัติ(หน.)      081-9775767 
2.นางดารณุช   สระโสม             081-1854907 
3.น.ส.ธญัญารัตน์                       087-8731817 
   ธนิยะวฒันาศิริ                                                      
4.น.ส.สุดารัตน์  เจตินยั              082-3757499 

 

3.ฝ่ายส่ือสารและประสานงาน 

1.นางอรพนิ   ภูนาสูง(หน.)        081-9673893 
2.น.ส.ไพรวลัย ์  ลาลุน(ผช.)       089-2848050 
3.น.ส.สมพร บุญไพโรจน์           085-0251079 
4.พนกังาน รปภ.ขณะปฏิบติัหนา้ท่ี 

 

ลงช่ือ......................................... 
(นายสอาด   ภูนาสูง) 
ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

วดป.อนุมติั.............................. 

1.เบอร์ติดต่อฉุกเฉิน                 1669 
2.งานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัฯ 045-612646 , 199 
3.โรงพยาบาลศรีสะเกษ            045-611503, 045-611389 
4.โรงพยาบาลประชารักษ์         045-631313 
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โครงสร้างหน่วยงานป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
เมือ่เกดิเหตุเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง (วนัหยุด/ กลางคนื) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลงช่ือ......................................... 
(นายสอาด   ภูนาสูง) 
ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

วดป.อนุมติั.............................. 

1.เบอร์ติดต่อฉุกเฉิน                 1669 
2.งานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัฯ 045-612646 , 199 
3.โรงพยาบาลศรีสะเกษ            045-611503, 045-611389 
4.โรงพยาบาลประชารักษ์         045-631313 

ผูอ้  านวยการดบัเพลิง 
นายสอาด   ภูนาสูง  081-7255933 

รองผูอ้  านวยการดบัเพลิง 
นายมนยัพล  สีห์ปรึกไชย   081-7606051 

 

6.ฝ่ายยานพาหนะ 

1.นายสุรินทร์  หลวงขนั(หน.)   084-0016497 
2.พนกังานรปภ.ระหวา่งปฏิบติัหนา้ท่ี 

 

4.ฝ่ายไฟฟ้า 

1.นายสุพิพฒัน์  เดชะค าภู (หน.) 
                                                 087-2491594 
2.นายฉตัรชยั   บุรณศิริ (ผช.)  080-4645630 

 

2.ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมี 

1.นายณรงค ์  เภาแกว้(หน.)       089-5359649 
2.นายสุนนัท ์  บุตรทะนา(ผช.)  084-8277024 
3.พนกังานปรับปรุงและการบรรจุขณะเขา้กะ 
4.พนกังานควบคุมคุณภาพขณะเขา้กะ 
5.พนกังานปรับปรุงและการบรรจุขณะเขา้กะ 

 

1.ฝ่ายเคร่ืองสูบน า้ดับเพลงิ 

1.นายสมยั  โมสืบแสน(หน.)  085-2260232 
2.นายธีระศกัด์ิ  จรรยากรณ์(ผช.)   081-3214147    
3.นายอนนั   ภูเมฆ       089-4248670 
4.นายเศรษฐพงศ ์ พิศพงษ ์          080-1664956 
5.พนกังานปรับปรุงและการบรรจุขณะเขา้กะ 

 
8.ฝ่ายช่วยชีวติ 

1.นายอ านวย   สมจนัทร์(หน.)    087-9804389 
2.นายเกียรติศกัด์ิ  ปราบวงษา(ผช.)085-4996682 
3.นายสาคร   ทองสลบั                - 
4.นางสาวกาญจนา   บุญปก        089-4248670 
5.พนกังานสีขา้วขณะปฏิบติัหนา้ท่ี 

 

7.ฝ่ายพยาบาล 

1.น.ส.กติกา   ฉิมนวล(หน.)     081-3214075 
2.น.ส.สมนึก   นามวิชา(ผช.)   084-8277024 
3.น.ส.ประกาย   สมจนัทร์        081-6485983 

 

3.ฝ่ายส่ือสารและประสานงาน 

1.น.ส.สมพร  บุญไพโรจน์(หน.)085-0251079 
2.นางองัคณา  เภาแกว้(ผช.)       085-1029915   
3.นางสง่า  โมสืบแสน                085-2260232  

 

5.ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบัติการ 
1.น.ส.รัชนีกร  แสงทอง(หน.)   081-9677478 
2.นางชยดุา   พิมพเ์สน                088-7204939 
3.น.ส.เพญ็ชลี  มีลาภ                 085-1748738 
4.พนกังานรปภ.ขณะปฏิบติัหนา้ท่ี 
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การตรวจเช็คถังดับเพลงิ 
 

1.  พนกังานหน่วยความปลอดภยัด าเนินการตรวจเช็คถงัดบัเพลิง 6 เดือน/คร้ัง โดยบนัทึก
ลงในแบบตรวจเช็คถงัดบัเพลิง SPER-FM031 วธีิบนัทึกคือ 
 1.1  กาเคร่ืองหมายถูก ( / ) ลงในช่อง “พร้อมใช”้            กรณีถงัดบัเพลิงท่ีตรวจเช็ค
อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
 1.2  กาเคร่ืองหมายถูก ( / ) ลงในช่อง “ไม่พร้อมใช”้             กรณีถงัดบัเพลิงท่ีตรวจเช็ค
อยูใ่นสภาพไม่พร้อมใชง้าน พร้อมบนัทึกเหตุผลวา่เป็นเพราะอะไรลงในช่องหมายเหตุ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1.3  หลงัจากตรวจครบทุกถงัแลว้ใหผู้ต้รวจลงช่ือในช่อง “ผูจ้ดัท า” ทา้ยแบบฟอร์ม 
แลว้ส่งใหท้าง ผูบ้งัคบับญัชาลงช่ือตามล าดบัขั้น 

2.  เก็บเอกสารไวท่ี้แผนก 
3.  ขอ้สังเกตการตรวจเช็คถงัดบัเพลิงในเบ้ืองตน้ 

3.1  ตรวจสายฉีด หวัฉีด อยา่ใหมี้ผงอุดตนั 
3.2  สลกัยดึไม่หลุดออกหรือหาย มีสายยดึสมบูรณ์ 

  3.3  ถงัดบัเพลิงชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหส้ังเกตท่ีน ้าหนกัถงั 
           3.3.1  เม่ือน ้าหนกัลดไปเกินกวา่ 10% ของน ้าหนกัทั้งหมดให ้สันนิฐานไวก่้อน
เลยครับวา่ อาจมีการร่ัวซึมเกิดข้ึน แต่ยงัสามารถใชง้านได ้

1 

1 
2 

2 

3 
5 

5 
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           3.3.2  เม่ือน ้าหนกัถงัลดลงเกินกวา่ 40% ของน ้ าหนกัถงัทั้งหมดควรน าไปบรรจุ
ใหม่ 

 3.4  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้ ใหส้ังเกตเขม็ในมาตรวดัความดนั 
  3.4.1  ถา้เขม็สีเหลืองอยูใ่นช่องสีเขียวแสดงวา่ถงัพร้อมใชง้าน 
  3.4.2  ถา้เขม็สีเหลืองช้ีไปทางซา้ยอยูน่อกช่องสีเขียวแสดงวา่แรงดนัไม่มีถงั

ไม่พร้อมใชง้าน  
 

 
 
 
 
             เขม็อยูใ่นช่องสีเขียว                           เขม็ช้ีไปทางซา้ย                                         
         ถงัดบัเพลิงพร้อมใชง้าน                                      ถงัดบัเพลิงไม่พร้อมใชง้าน 

  
4.  วธีิการสังเกตประเภทถงัดบัเพลิง 
 

     ถงัดบัเพลิงชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์                         ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ปลายสายฉีด จะมีลกัษณะเป็น
กรวยหรือกระบอก 

- ไม่มีมาตรวดัความดนั 

- เม่ือกดฉีดจะเห็นเป็นก๊าซสีขาว
และจางหายไป 

- สายฉีดจะเป็นสายตรงขนาด
เท่ากนัตลอดสาย 

- มีมาตรวดัความดนั 

- เม่ือกดฉีดจะเห็นเป็นผงสีขาว
และตกคา้งบนพ้ืน 
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5.  เม่ือบนัทึกผลการตรวจเช็คถงัดบัเพลิงลงในแบบตรวจดงักล่าวในแต่ละถงัแลว้ 
ใหบ้นัทึกผลการตรวจ เซ็นช่ือและวนัท่ีตรวจลงในใบTagท่ีแขวนไวบ้นถงัดว้ยทุกคร้ัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 หมายเหตุ  ความถ่ีในการตรวจเช็คถงัดบัเพลิงอา้งอิงตามกฎหมายความปลอดภยั  
กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทางานเก่ียวกบัการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัพ.ศ.2555 หมวด 3 
การดบัเพลิงขอ้ 13 (5) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  ดา้นหนา้                                   ดา้นหลงั 

ใบTag 

ใบTag ใบTag 
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การปฏบัิติเมือ่เกดิเหตุเพลงิไหม้ 
 

เม่ือทุกคนไปท่ีจุดรวมพลเสร็จเรียบร้อยครบทุกฝ่ายปฏิบติังานแลว้ เตรียมตวัรับค าสั่ง
จากผูอ้  านวยการดบัเพลิง จากการประเมินสถานการณ์  ซ่ึงสามารถประเมินได ้2 สถานการณ์  ดงัน้ี 

กรณีที่ 1  ในกรณีท่ีไม่มีความรุนแรง  ท าการดบัไฟดว้ย “ถงัดบัเพลิงเคมี” โดยหนา้ท่ีของ
ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมีซ่ึงสารเคมีแต่ละประเภทมีคุณสมบติัในการใชง้านแตกต่างกนั ตามคุณสมบติั
ของสารเคมี  มีอยู ่2 ประเภท  คือ 

1.1  ถงัดบัเพลิงเคมีประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์(Cabondioxide; CO2) ซ่ึงมี
ใชอ้ยูใ่นออฟฟิศและห้องควบคุมไฟฟ้า 

1.2  ถงัดบัเพลิงเคมีประเภทผงเคมีแห้ง (Dry Chemical) ซ่ึงมีใชอ้ยูใ่นออฟฟิศ
และบริเวณทัว่ไปโนโรงงาน 
 วธีิการใชถ้งัดบัเพลิงทั้ง 2 ชนิด  มีดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ีมา: ส านกัความปลอดภยัอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้มเครือเจริญโภคภณัฑ์ 
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กรณีท่ีตอ้งมีการเคล่ือนท่ี  เช่น วิง่  เดิน ใหถื้อในแนวเอียงโดยใช ้2 มือ พยงุ  
หา้มใชมื้อเดียว 

**ขอ้ส าคญัในการดบัเพลิง โดยพนกังานทุกคนจะตอ้งมัน่ใจวา่ จะสามารถ
ดบัได ้ ซ่ึงถา้ประเมินแลว้ไม่สามารถดบัเพลิงนั้นไดจ้ะตอ้งออกจากสถานท่ีนั้นทนัที 

กรณีที่ 2  ในกรณีท่ีมีความรุนแรง ท าการดบัเพลิงดว้ยเคร่ืองสูบน ้ า และแหล่งน ้าจาก
ถงัแชมเปญโดยจะเร่ิมจากการท่ีมีการประเมินความรุนแรงเรียบร้อยแลว้จะตอ้งมีการจดัวางก าลงัคน
ออกไปในพื้นท่ีรับผดิชอบ  และด าเนินการตามขั้นตอน  

ในเวลาปกติให้ตรวจสอบเคร่ืองมือ อุปกรณ์ใช้งานตามรายการการตรวจ 
เพื่อใหพ้ร้อมใชง้านอยูเ่สมอ 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายเคร่ืองสูบน า้ดับเพลงิ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ทีมเคร่ืองสูบน ้ าดบัเพลิงไปท่ีจุดเกิดเหต ุ
และเขา้ปฏิบติัการดบัเพลิงทนัที 

รายงานความเคล่ือนไหวในการปฏิบติัการดบัเพลิง 
ต่อผอ.ดบัเพลิงเป็นระยะ 

ผอ.ดบัเพลิงรับทราบเพ่ือสัง่การตอ่ไป 

เพลิงสงบเขา้รวมแถวท่ีจุดรวมพล 

หวัหนา้ฝ่ายเคร่ืองสูบน ้ าดบัเพลิงตรวจเช็คสมาชิก 
แลว้รายงานจ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 

เม่ือตอ้งการความช่วยเหลือเพ่ิมเติม 
ใหร้ายงานต่อผอ.ดบัเพลิง 

หวัหนา้ฝ่ายรายงานผลการปฏิบติัการดบัเพลิง 
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1.  ผอ.ดบัเพลิงตดัสินใจใชแ้ผนปฏิบติัการดบัเพลิงขั้นรุนแรง 
2.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งัข้ึน ทีมเคร่ืองสูบน ้าดบัเพลิงเขา้ปฏิบติัการดบัเพลิงทนัที 

โดยมีการแบ่งเป็น 2 ทีมยอ่ย  
 ทีมแรก  พร้อมอุปกรณ์ในพื้นท่ีใกลเ้คียงเขา้ดบัเพลิงในทนัที 
 ทีมท่ีสอง  เขา้ประจ าท่ีเคร่ืองสูบน ้าดบัเพลิง พร้อมอุปกรณ์เขา้เสริมก าลงัทีมแรก
ในทนัที 

3.  หวัหนา้ฝ่ายเคร่ืองสูบน ้ าดบัเพลิงตอ้งตรวจเช็คสมาชิก และรายงานจ านวนต่อฝ่าย
เช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบติัการ 

4.  มีการรายงานความเคล่ือนไหวในการปฏิบติัการดบัเพลิงให ้ผอ. ดบัเพลิงทราบเป็น
ระยะ 

5.  เม่ือตอ้งการความช่วยเหลือใหแ้จง้ต่อผอ.ดบัเพลิงเพื่อจะไดส้ั่งการต่อไป 
6.  เม่ือเพลิงไหมส้งบฝ่ายเคร่ืองสูบน ้าดบัเพลิงพร้อมอุปกรณ์มารวมแถวท่ีจุดรวมพล

ของบริษทัฯ (เขา้แถวท่ี 1) 
7.  รายงานจ านวนสมาชิกในทีมอีกคร้ังต่อฝ่ายเช็คช่ือ และรายงานผลการปฏิบติัการต่อ 

ผอ. ดบัเพลิง 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายเคร่ืองดับเพลงิเคมี 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งัข้ึน ทีมเคร่ืองดบัเพลิงเคมี เขา้รวมแถวท่ีจุดรวมพลของ
บริษทัฯ 

2.  หวัหนา้ฝ่ายเช็คช่ือสมาชิกในทีมและรายงานจ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  รอรับค าสั่งจาก ผอ.ดบัเพลิง และคอยเป็นก าลงัเสริมเพื่อเขา้ช่วยเหลือ 
4.  เม่ือเพลิงไหมส้งบ เขา้สู่สภาวะปกติใหไ้ปรวมแถวท่ีจุดรวมพล (แถวท่ี 2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมีไปท่ีจุดรวมพล 

รอรับค าสัง่จาก ผอ.ดบัเพลิง 

หวัหนา้ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมีตรวจเช็คสมาชิก  
แลว้รายงานจ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายส่ือสารและประสานงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งัข้ึน ทีมส่ือสารและประสานงานเขา้รวมแถวท่ีจุดรวมพล 
(แถวท่ี 3) 

2.  หวัหนา้ตรวจเช็คจ านวนสมาชิกในทีม และแจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  คอยรับ-ส่งค าสั่งจากผูอ้  านวยการดบัเพลิง และคอยช่วยเหลือประสานงานระหวา่ง 

ผอ.ดบัเพลิงกบัฝ่ายต่างๆ และผูเ้ก่ียวขอ้ง 
4.  เม่ือเพลิงไหมส้งบ เขา้สู่สภาวะปกติใหไ้ปรวมแถวท่ีจุดรวมพล 

 หมายเหตุ  1. กรณีท่ีผูอ้  านวยการดบัพลิงไม่อยู ่ณ ขณะนั้น มอบหมายใหร้องผูอ้  านวยการ
ดบัเพลิงปฏิบติัหนา้ท่ีแทน และในกรณีไม่มีผูส้ั่งการ ติดต่อ 199 ทนัที 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายส่ือสารและประสานงานเขา้ไปรวมแถว 
ท่ีจุดรวมพล 

คอบรับ-ส่งค าสัง่จากผอ.ดบัเพลิงและคอยช่วยเหลือ
ประสานงานระหวา่ง ผอ.ดบัเพลิงกบัฝ่ายต่างๆ 

และผูเ้ก่ียวขอ้ง 

หวัหนา้ฝ่ายตรวจเช็ครายช่ือสมาชิกในทีมและรายงาน
จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายไฟฟ้า 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งั ฝ่ายไฟฟ้าเขา้ไปท่ีจุดเกิดเหตุและตูค้วบคุมไฟฟ้าทนัที 
โดยจะตอ้งเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ใหพ้ร้อม เพื่อรอรับค าสั่งต่อไป 

2.  หวัหนา้ฝ่ายเช็ครายช่ือสมาชิกในทีมและรายงานจ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  รอค าสั่งจาก ผอ.ดบัเพลิง 
4.  เม่ือเพลิงไหมส้งบ เขา้สู่สภาวะปกติใหไ้ปรวมแถวท่ีจุดรวมพล (แถวท่ี 4) 

 
 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

รีบเขา้ไปท่ีจุดเกิดเหตุทนัที เพ่ือรับค าสัง่ตดัไฟ 
จากฝ่ายเคร่ืองสูบน ้ าดบัเพลิง 

เพลิงสงบเขา้แถวท่ีจุดรวมพล 

รอรับค าสัง่จาก ผอ.ดบัเพลิง 

รายงานผลการปฏิบติัต่อ ผอ.ดบัเพลิง 

หวัหนา้หน่วยตรวจเช็ครายช่ือทีมและ 
แจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือ 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบัติการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งั ฝ่ายเช็คช่ือไปรวมแถวท่ีจุดรวมพล (แถวท่ี 5)   
พร้อมเอกสารใบตรวจเช็ครายช่ือพนกังาน 

2.  หวัหนา้ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบติัการตรวจเช็ครายช่ือสมาชิกในทีม  จากนั้น
สมาชิกแต่ละคนปฏิบติัการตรวจเช็คจ านวนพนกังานแต่ละแถวตามท่ีไดรั้บมอบมาย 

3.  รายงานผลต่อ ผอ.ดบัเพลิง 
4.  รอรับค าสั่งจาก ผอ.ดบัเพลิง 
5.  เม่ือเพลิงไหมส้งบ เขา้สู่สภาวะปกติตรวจเช็ครายช่ือจ านวนพนกังานแต่ละแถว

อีกคร้ัง จากนั้นสรุปรายงานต่อ ผอ.ดบัเพลิง 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายเช็คช่ือพร้อมเอกสารรายช่ือพนกังาน  
ไปเขา้แถวท่ีจุดรวมพล 

สมาชิกในฝ่ายเช็คช่ือฯตรวจเช็คจ านวนสมาชิก 
ของแต่ละฝ่าย/หน่วยงาน 

รอรับค าสัง่จาก ผอ.ดบัเพลิง 

สรุป รายงานจ านวนต่อ ผอ.ดบัเพลิง 

หวัหนา้ฝ่ายตรวจเช็คจ านวนสมาชิกในทีม 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายยานพาหนะ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งั ฝ่ายไฟฟ้าเขา้รวมแถวท่ีจุดรวมพล (แถวท่ี 6) 
พร้อมกุญแจรถบริษทัฯ 

2.  หวัหนา้ทีมตรวจเช็ครายช่ือและแจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  รอรับค าสั่งจาก ผอ.ดบัเพลิง 
4.  เม่ือเพลิงไหมส้งบ เขา้สู่สภาวะปกติใหไ้ปรวมแถวท่ีจุดรวมพล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายยานพาหนะไปเขา้แถวท่ีจุดรวมพล 
พร้อมกญุแจรถบริษทัฯ 

หวัหนา้ฝ่ายเชค็ช่ือสมาชิกในทีมและ 
แจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 

รอรับค าสัง่จาก ผอ.ดบัเพลิง 
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ขั้นตอนการปฏบิัติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายพยาบาล 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งัข้ึน ฝ่ายพยาบาลพร้อมอุปกรณ์ปฐมพยาบาลไปรวมแถว
ท่ีจุดรวมพล (แถวท่ี 7) 

2.  หวัหนา้ทีมตรวจเช็ครายช่ือและแจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  รอรับแจง้ผูบ้าดเจบ็จากฝ่ายช่วยชีวติ เม่ือมีผูบ้าดเจบ็ให้รีบปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ 
     3.1  ถา้อาการดีข้ึน ปลอดภยั ใหน้อนพกัรักษาตวัในท่ีปลอดภยั 
   3.2  ถา้ไม่สามารถปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ไดห้รือปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้แลว้ไม่ดีข้ึน

ใหแ้จง้ ผอ. ดบัเพลิง  เพื่อขอความช่วยเหลือจากฝ่ายยานพาหนะ 
4.  ส่งต่อผูบ้าดเจบ็ใหก้บัทีมยานพาหนะและแจง้รายช่ือต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
5.  รายงานผลการปฏิบติัต่อ ผอ.ดบัเพลิง 

 

ปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ 

ไม่สามารถปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ได ้ 
ใหแ้จง้ ผอ.ดบัเพลิงเพื่อขอความวยเหลือ

จากฝ่ายยานพาหนะ 

ส่งต่อผูบ้าดเจบ็ใหก้บัทีมยานพาหนะ 
เพ่ือน าส่งโรงพยาบาลต่อไป 

พกัรักษาตวั  พกัผอ่น ในท่ีปลอดภยั 

ไม่
ปลอดภยั 

ปลอดภยั 

สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายพยาบาลพร้อมอุปกรณ์ปฐมพยาบาล  
ไปเขา้แถวท่ีจุดรวมพล 

รอรับแจง้ผูบ้าดเจบ็จากฝ่ายช่วยชีวติ 

หวัหนา้ทีมตรวจเช็ครายช่ือและแจง้
จ านวน 

ต่อฝ่ายเช็คช่ือ 

รายงานผลต่อ ผอ.ดบัเพลิง 
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ขั้นตอนการปฏบัิติเมื่อเกดิเพลงิไหม้ขั้นรุนแรง ฝ่ายค้นหาและช่วยชีวติ 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.  สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมด้งัข้ึน ฝ่ายคน้หาพร้อมอุปกรณ์ช่วยชีวติไปรวมแถวท่ีจุด
รวมพล (แถวท่ี 8) 

2.  หวัหนา้ทีมตรวจเช็ครายช่ือและแจง้จ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 
3.  รอรับแจง้ผูสู้ญหายจากฝ่ายเช็คช่ือฯ 
4.  เขา้คน้หาผูสู้ญหายตามพื้นท่ีท่ีพนกังานแผนกนั้นๆท างานอยูห่รือบริเวณอ่ืนท่ีน่าจะ

เป็นไปได ้
    4.1  ถา้พนกังานบาดเจบ็ให้ปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้แลว้รีบน าออกจากพื้นท่ีเกิดเหตุ
เพื่อส่งต่อทีมพยาบาล 

   4.2  ถา้ยงัมีผูติ้ดคา้งรีบกลบัเขา้ไปคน้หาและช่วยเหลือผูติ้ดคา้งออกมา 
   4.3  ถา้หายงัไม่พบแจง้ ผอ.ดบัเพลิงเพื่อขอก าลงัพลเขา้คน้หา 

5.  เม่ือคน้หาและช่วยเหลือผูสู้ญหายหรือติดคา้งจนครบ แจง้ผลการเขา้ปฏิบติัการต่อ 
ผอ.ดบัเพลิงทนัที 

6.  เจา้หนา้ท่ีฝ่ายคน้หาทุกคนด าเนินภารกิจเสร็จส้ินแลว้ไปรวมแถวท่ีจุดรวมพล 
7.  รอรับค าสั่งจาก ผอ.ดบัเพลิงต่อไป 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมด้งั 

ฝ่ายช่วยชีวติพร้อมอุปกรณ์ช่วยชีวติเขา้ไปรวม
แถวท่ีจุดรวมพล 

เขา้คน้หาและช่วยชีวติ 

รอรับแจง้ผูสู้ญหายจากฝ่ายเช็คช่ือฯ 

หวัหนา้ทีมตรวจเช็ครายช่ือและแจง้จ านวน 
ต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 

พบ ไม่พบ 

ส่งต่อฝ่ายพยาบาลแลว้แจง้ช่ือ
และจ านวนต่อฝ่ายเช็คช่ือฯ 

รายงานต่อหวัหนา้ฝ่ายเพื่อ 
ขอก าลงัพลคน้หาเพ่ิม 
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แผนอพยพหนีไฟ 
 

แผนอพยพหนีไฟนั้นก าหนดข้ึนเพื่อความปลอดภยัของชีวติและทรัพยสิ์นของพนกังาน
และของสถานประกอบการในขณะเกิดเหตุเพลิงไหม ้

แผนอพยพหนีไฟท่ีก าหนดข้ึนนั้น  มีองคป์ระกอบต่างๆ เช่น หน่วยตรวจสอบจ านวน
พนกังาน  ผูน้ าทางหนีไฟ จุดนดัพบ หน่วยช่วยชีวิต และยานพาหนะ ฯลฯ ควรไดก้ าหนดผูรั้บผิดชอบ
ในแต่ละหน่วยงานโดยข้ึนตรงต่อผูอ้  านวยการดบัเพลิง ในแผนดงักล่าวก าหนดให้มีการปฏิบติังาน
ดงัน้ี 

1.  หน่วยงานตรวจสอบจ านวนพนักงาน  เป็นเจา้หน้าท่ีในฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริม
ปฏิบติัการมีหนา้ท่ีตรวจนบัจ านวนพนกังานวา่ มีการอพยพหนีไฟออกมาภายนอกบริเวณท่ีปลอดภยั
ครบทุกคนหรือไม่ 

2.  ผู้น าทางหนีไฟ  เป็นหวัหนา้แต่ละฝ่ายท่ีไดรั้บการแต่งตั้งในแผนปฏิบติัการดบัเพลิง
ประจ าบริษทั จะเป็นผูถื้อป้ายน าทางพนกังานอพยพหนีไฟไปท่ีจุดรวมพล 

3.  จุดรวมพล”   เป็นสถานท่ีท่ีปลอดภยัท่ีบริษทัฯก าหนดข้ึนมาให้ทราบโดยทัว่กนั  
จุดรวมพลมีอยูท่ ั้งหมด 2 จุด คือ ท่ีบริเวณหนา้ออฟฟิศ และขา้งสวนบริเวณป้อมยาม  พนกังานจะไป
เขา้แถวและรายงานตวัเพื่อให้ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบติัการตรวจสอบนบัจ านวน หากพบว่า
พนกังานอพยพหนีไฟออกมาไม่ครบตามจ านวน ซ่ึงอาจติดคา้งอยูข่า้งในโรงงาน ดงันั้น ผอ.ดบัเพลิง
จะสั่งการให้ฝ่ายคน้หาและช่วยชีวิต เขา้ไปในจุดท่ีพนกังานหน่วยงานนั้นหายไปหรือจุดอ่ืนที่น่า
เป็นไปได ้   

4. หน่วยช่วยชีวติและยานพาหนะ  เป็นเจา้หนา้ท่ีในฝ่ายคน้หาและช่วยชีวติเขา้คน้หา
และท าการช่วยชีวติพนกังานท่ียงัติดคา้งอยูใ่นอาคารหรือในพื้นท่ีเกิดอคัคีภยั  เม่ือท าการคน้หาและ
ช่วยชีวิตแล้ว พบว่าพนกังานบาดเจ็บจะน าส่งฝ่ายพยาบาล และถา้อาการหนกัจะส่งต่อไปท่ีฝ่าย
ยานพาหนะแลว้น าส่งโรงพยาบาลเพื่อรับการรักษาต่อไป  
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แผนอพยพหนีไฟ 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผูอ้  านวยการ หรือรองผูอ้  านวยการดบัเพลิง  
ส่ังใชแ้ผนอพยพหนีไฟ 

ใหสั้ญญาณอพยพหนีไฟ โดยกดสัญญาณ
แจง้เหตุเพลิงไหมด้งัยาว 1 คร้ัง 

 

ผูน้ าทางน าพนกังานไปยงัจุดรวม
พล 

ผูน้ าทาง & ผูต้รวจสอบยอด 
ท าการตรวจสอบยอด 

ผูต้รวจสอบยอดแจง้ยอดต่อผูอ้  านวยการ 
หรือผูช่้วยผูอ้  านวยการดบัเพลิง  

ณ จุดรวมพล 

รีบน าผูป่้วยหรือผูบ้าดเจบ็
ส่งหน่วยพยาบาลหรือ
สถานพยาบาลใกลเ้คียง 

ผูอ้  านวยการหรือผูช่้วยผูอ้  านวยการ
ดบัเพลิงแจง้ใหพ้นกังานอยูใ่นจุด
รวมพล จนกวา่เหตุการณ์สงบ 

ผูอ้  านวยการหรือผูช่้วย 
ผูอ้  านวยการดบัเพลิง 

ส่ังหน่วยช่วยชีวิตคน้หา 
 
 

หน่วยช่วยชีวติคน้หาและ
รายงานผลใหผู้อ้  านวยการ 
หรือรองผูอ้  านวยการทราบ 

 

ยอดครบ ยอดไม่ครบ 

ผูน้ าทางจะถือป้ายหมายเลขเขา้แถว 
น าพนกังานออกจากพ้ืนท่ี

ปฏิบติังานตามช่องทางท่ีก าหนด 

มีผูป่้วย/ บาดเจบ็ 

 ฝ่ายเคร่ืองสูบน ้า ดบัเพลิง    
 และฝ่ายไฟฟ้าพร้อม  
 อุปกรณ์ไปท่ีจุดเกิดเหตุ 

  ปฏิบติัตาม
บทบาท
หนา้ท่ี 

- ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมี 
- ฝ่ายส่ือสารฯ 
- ฝ่ายเช็คช่ือฯ 
- ฝ่ายยานพาหนะ 
- ฝ่ายพยาบาล 
- ฝ่ายช่วยชีวติ 
  รอรับค าส่ังท่ีจุดรวมพล 

  แต่ละฝ่าย 
  ออกปฏิบติั   
  หนา้ท่ีตาม  
  ค  าส่ังของ 
  ผอ.ดบัเพลิง 
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แผนบรรเทาทุกข์ 
 
 1.  แผนบรรเทาทุกขจ์ะประกอบดว้ยหวัขอ้ต่างๆ ดงัน้ี 

2.  การประสานงานกบัหน่วยงานของรัฐ 
3.  การส ารวจความเสียหาย 
4.  การรายงานตวัของเจา้หนา้ท่ีทุกฝ่าย  และก าหนดจุดนดัพบของบุคลากรเพื่อรอรับ

ค าสั่ง 
5.  การช่วยชีวติและขดุคน้หาผูเ้สียชีวติ 
6.  การเคล่ือนยา้ยผูป้ระสบภยั  ทรัพยสิ์นของผูเ้สียชีวติ 
7.  การประเมินความเสียหาย ผลการปฏิบติังานและรายงานสถานการณ์เพลิงไหม  ้
8.  การช่วยเหลือสงเคราะห์ผูป้ระสบภยั 
9.  การด าเนินการกบัเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร สินคา้หรือวตัถุดิบท่ีไดรั้บความเสียหายจาก

เหตุเพลิงไหม ้ ไดแ้ก่ การติดต่อขอรับสินไหมทดแทนจากบริษทัประกนัภยั หรือการจ าหน่ายสินคา้ 
หรือวตัถุดิบท่ีไดรั้บความเสียหายในราคาต ่ากวา่ทุน เป็นตน้ 

10.การปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเฉพาะหนา้เพื่อใหธุ้รกิจสามารถด าเนินการไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 
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การก าหนดหน้าทีรั่บผดิชอบของผู้ปฏิบัติการในแผนบรรเทาทุกข์ (โรงงานศรีสะเกษ) 

หน้าทีรั่บผดิชอบ ผู้ปฏิบัต ิ
1. การประสานงานกบัหน่วยงาน 
    ของรัฐ 

หวัหนา้ทีม: คุณอรพิน  ภูนาสูง (หน.ฝ่ายส่ือสารและประสานงาน) 
พนกังานร่วมทีม : พนกังานฝ่ายส่ือสารและประสานงาน 

2. การส ารวจความเสียหาย หวัหนา้ทีม: คุณสอาด   ภูนาสูง (ผอ.ดบัเพลิง) 
พนกังานร่วมทีม : หวัหนา้แผนกทุกแผนก 
 

3. การรายงานตวัของเจา้หนา้ท่ี 
    ทุกฝ่ายและก าหนดจุดนดัพบ 
    ของบุคลากร  

หวัหนา้ทีม: คุณบรรณ์เยน็   ศรีชนะ (หน.ฝ่ายเคร่ืองสูบน ้ าดบัเพลิง) 
     คุณณรงค ์  เภาแกว้ (หน.ฝ่ายเคร่ืองดบัเพลิงเคมี) 
     คุณอรพิน   ภูนาสูง (หน.ฝ่ายส่ือสารและประสานงาน) 
     คุณสุพิพฒัน์   เดชะค าภู (หน.ฝ่ายไฟฟ้า) 
     คุณส่องศรี   สมบติั (หน.ฝ่ายเช็คช่ือและส่งเสริมปฏิบติัการ) 
     คุณวลีรัตน์   ขนัค า (หน.ฝ่ายพยาบาล) 
     คุณภูมิศกัด์ิ   สารีบุตร (หน.ฝ่ายยานพาหนะ) 
     คุณอาทิตย ์   พวงไธสงค ์(หน.ฝ่ายคน้หาและช่วยชีวติ) 
 

4. การคน้หาผูป้ระสบภยั 
    และช่วยชีวติ 
 

หวัหนา้ทีม:  คุณอาทิตย ์   พวงไธสงค ์(หน.ฝ่ายคน้หาและช่วยชีวติ) 
พนกังานร่วมทีม: พนกังานฝ่ายคน้หาและช่วยชีวติ 
หวัหนา้ทีม:  คุณวลีรัตน์   ขนัค า (หน.ฝ่ายพยาบาล) 
พนกังานร่วมทีม: พนกังานฝ่ายพยาบาล 
 

5. การเคล่ือนยา้ยผูป้ระสบภยั  
    ทรัพยสิ์นและผูเ้สียชีวติ 

หวัหนา้ทีม: คุณอาทิตย ์  พวงไธสงค ์(หน.ฝ่ายคน้หาและช่วยชีวติ) 
พนกังานร่วมทีม: พนกังานฝ่ายยานพาหนะ 

6. การประเมินความเสียหาย  
    ผลการปฏิบติังาน และการ 
    รายงานสถานการณ์เพลิงไหม ้
 

หวัหนา้ทีม: คุณสอาด   ภูนาสูง (ผอ.ดบัเพลิง) 
พนกังานร่วมทีม : หวัหนา้แผนกทุกแผนก 

7. การช่วยเหลือ สงเคราะห์ 
    ผูป้ระสบภยั 
 

หวัหนา้ทีม : คุณสุริยะ   สุขนวล  (หวัหนา้แผนกบญัชี-การเงิน) 

8. การด าเนินการกบัเคร่ืองมือ  
    เคร่ืองจกัร สินคา้หรือวตัถุดิบ 
    ท่ีไดรั้บความเสียหายจากเหตุ 
    เพลิงไหม ้
 

หวัหนา้ทีม: คุณสอาด   ภูนาสูง (ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต) 
พนกังานร่วมทีม : หวัหนา้แผนกทุกแผนก 

9. การปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเฉพาะ   
    หนา้เพ่ือใหธุ้รกิจสามารถ 
    ด าเนินการไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 

หวัหนา้ทีม: คุณสอาด   ภูนาสูง (ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต) 
พนกังานร่วมทีม : หวัหนา้แผนกทุกแผนก 
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แผนตรวจสอบประเมนิคุณภาพวตัถุดิบและผลติภัณฑ์ 
 

เป็นแผนท่ีจะท าการประเมินความเสียหายของวตัถุดิบ ผลิตภณัฑ ์และท าการตรวจสอบ
คุณภาพเพื่อคดัแยกระดบัความเสียหายท่ีเกิดข้ึน และเพื่อเป็นการยืนยนัคุณภาพของวตัถุดิบ   
ผลิตภณัฑ ์ เพื่อการพิจารณาแนวทางการน าไปใชต่้อไป 

1.  ก าหนดหน้าที่และผู้รับผดิชอบในการประเมินคุณภาพ  ดงัน้ี 
1.1  คุณคมัภีร์พรรณ  อุดล มีหนา้ท่ี รับทราบสถานการณ์ก าหนดแผน สั่งการ  
 การป้องกนัความเสียหายขณะเกิดเหตุ  
 การเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑอ์อกจาก 
 พื้นท่ีเส่ียงภยั 
1.2  คุณอาทิตย ์ พวงไธสงค ์ ควบคุมการเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์  
 และป้องกนัความเสียหาย ณ จุดเกิดเหตุ 
1.3  คุณณรงค ์ เภาแกว้ ระบุพื้นท่ีท่ีไดรั้บความเสียหาย 
1.4  คุณมนยัพล  สีห์ปรึกไชย ติดป้าย  NCR  พร้อมเก็บตวัอยา่งเพื่อท าการ 
 ตรวจสอบ 
1.5  คุณอรพิน  ภูนาสูง ตรวจสอบคุณภาพ 
1.6  น.ส.ธญัญารัตน์  ธนิยะวฒันาศิริ  ติดต่อประสานงาน และเลขานุการ 
1.7  คุณไพรวลัย ์ ลาลุน   หวัหนา้ทีมประเมินผลคุณภาพ และพิจารณา 
 แนวทางการน าไปใช ้
1.8  คุณสุริยะ  สุขนวล ทีมงานประเมินผลคุณภาพ  และพิจารณาแนวทาง  
  การน าไปใช ้
1.9  คุณดารณุช  สระโสม ทีมงานประเมินผลคุณภาพ และพิจารณาแนวทาง  
 การน าไปใช ้
1.10 คุณสอาด  ภูนาสูง อนุมติัผลการพิจารณา 
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2.  แผนการด าเนินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รับแจง้รายละเอียดพ้ืนท่ีความเสียหาย  จดัผูรั้บผิดชอบเขา้
ตรวจสอบคุณภาพ  พร้อมรายงานความคืบหนา้ 

(คุณนริศราภรณ์   ไชยโคตร) 
 

สรุปผลการประชุม  น าเสนอ  QMR  อนุมติั  
และรายงานต่อผูอ้  านวยการ 

(น.ส.ธญัญารัตน์  ธนิยะวฒันาศิริ) 
 

ท าการตรวจสอบคุณภาพตวัอยา่ง   
ทั้งทางดา้นกายภาพ  กล่ิน  เน้ือสมัผสั   

(คุณอรพิน   ภูนาสูง) 
 

พิจารณาการส่งตรวจ  Lab  นอก   
ในกรณีคาดวา่จะมีสารตกคา้ง 
(คุณนริศราภรณ์   ไชยโคตร) 

 

สรุปผลการตรวจสอบ  เชิญทีมงานประเมินผลร่วมประชุม 
(น.ส.ธญัญารัตน์  ธนิยะวฒันาศิริ) 

ทีมงานพิจารณาผลคุณภาพ  พร้อมทั้งก าหนดการน าไปใช้ 
(ทีมงานประเมินผล) 

 

ทีมงานพิจารณาผลคุณภาพ  พร้อมทั้งก าหนดการน าไปใช้ 
(ทีมงานประเมินผล) 

 

  QMR  พิจารณาอนุมติั 
 (คุณสอาด   ภูนาสูง) 

 
ท าการเปล่ียนสถานะป้าย  NCR 
 (คุณมนยัพล  สีห์ปรึกไชย ) 

 

A 

A 

เม่ือเหตุการณ์สงบ  ท าการส ารวจและระบุพ้ืนท่ีความเสียหาย 
(คุณณรงค ์  เภาแกว้) 

 

A 
ผูอ้  านวยการพร้อมประเมินสถานการณ์ 

(คุณคมัภีร์พรรณ  อุดล) 

สถานการณ์ควบคุมไดย้ากมีแนวโนม้ลุกลาม 
ไปยงัพ้ืนท่ีใกลเ้คียง  ท  าการเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและ
ผลิตภณัฑบ์ริเวณพ้ืนท่ีใกลเ้คียงไปยงัพ้ืนท่ีปลอดภยั 

(คุณอาทิตย ์ พวงไธสงค)์ 

สถานการณ์ยงัสามารถควบคุมได ้ 
ท  าการป้องกนัการปนเป้ือนสู่วตัถุดิบ
และผลิตภณัฑ ์ เช่น  การคลุมผา้ใบ 

(คุณอาทิตย ์  พวงไธสงค)์ 

สถานการณ์ไม่สามารถควบคุมได ้
ท าการเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์
ในบริเวณใกลเ้คียงออกจากตวัอาคาร  

(คุณอาทิตย ์ พวงไธสงค)์ 
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  กรณีวตัถุดิบ สินคา้และผลิตภณัฑ์เสียหาย ผูรั้บผิดชอบดา้นคุณภาพสินคา้และ
ผลิตภณัฑจ์ะท าการประเมินความเสียหาย พร้อมทั้งสุ่มตวัอยา่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ในพื้นท่ีเกิดเหตุ 
เพื่อแผนกบริหารคุณภาพท าการตรวจสอบคุณภาพต่อไป  หากพบว่าไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด 
ใหด้ าเนินการตามระเบียบปฏิบติังานเร่ือง ผลิตภณัฑท่ี์ไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด QQC/PM01 
 3.  การประเมินประสิทธิภาพการทดสอบแผนฉุกเฉิน 

หลงัจากท่ีการซ้อมแผนฉุกเฉินด าเนินการแล้วเสร็จ ทีม Food safety จะท าการ
ประเมินผลโดยใชแ้บบประเมินประสิทธิภาพการทดสอบแผนฉุกเฉิน SPER-FM038 ซ่ึงเกณฑ์ท่ีใช้
ในการประเมินเป็นไปตาม SPER-ID008 
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แผนปฏรูิปฟ้ืนฟู 
 

แผนปฏิรูป ไดแ้ก่ การน ารายงานผลการประเมินจากทุกดา้น จากสถานการณ์จริงมา
ปรับปรุงแกไ้ขโดยเฉพาะแผนการป้องกนัอคัคีภยั  (ก่อนเกิดเหตุ) แผนปฏิบติัเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหม ้
แผนบรรเทาทุกข ์(ทนัทีท่ีเพลิงสงบ) รวมทั้งการปรับปรุงแกไ้ขตวับุคลากรต่างๆ ท่ีบกพร่อง 

นอกจากน้ี  ยงัมีโครงการเพื่อร่วมรับแผนปฏิรูป  ไดแ้ก่ 
1.  โครงการประชาสัมพนัธ์  สาเหตุการเกิดอคัคีภยัและแนวทางป้องกนัในรูปแบบต่างๆ 
2.  โครงการสงเคราะห์ผูป่้วย 
3.  โครงการปรับปรุงซ่อมแซมและสรรหาส่ิงท่ีสูญเสียให้กลบัคืนสภาพปกติ       

 
เอกสารที่เกีย่วข้อง 
 1.  แบบประเมินประสิทธิภาพการทดสอบแผนฉุกเฉิน   SPER-FM038 
 2.  เกณฑก์ารประเมินประสิทธิภาพการทดสอบแผนฉุกเฉิน  SPER-ID008 
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ต าแหน่งจุดติดตั้งถงัดับเพลงิภายในบริษทัฯ 
 

 

เลขทีถ่ัง ต าแหน่งจุดติดตั้งถังดับเพลงิ ชนิด 
ขนาด
บรรจุ 

หน่วย หมายเหตุ 

1 ขา้งหอ้งสโตร์ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
2 ขา้งหอ้งสโตร์ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
3 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งกรรมการผูจ้ดัการ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
4 ในโรงอาหาร ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
5 ในโรงอาหาร ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
6 ร้านสีเก่าชั้น 3 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
7 ร้านสีเก่า ชั้น 2 ผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์  
8 ร้านสีเก่า ชั้น 2 ผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์  
9 บริเวณบนัไดทางข้ึนหอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์  

10 บริเวณประตูทางเขา้หอ้งรับวตัถุดิบ ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
11 หนา้หอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
12 หนา้หอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
13 ในโรงจอดรถหลงัออฟฟิศ ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
14 ในโรงจอดรถหลงัออฟฟิศ ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
15 หนา้หอ้ง QC  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
16 หนา้หอ้ง QC  ผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์  
17 ขา้งถงัไซโลขา้วขาวหน่วยปรับปรุงฯ ผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์  
18 ขา้งถงัไซโลขา้วขาวหน่วยปรับปรุงฯ ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
19 หนา้ป้อมยาม ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
20 หนา้ป้อมยาม ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
21 ขา้งตาชัง่ 1 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
22 เรือนรับรองชั้นบน ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
23 เรือนรับรองชั้นล่าง ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
24 บา้นพกัพนกังาน(ชั้นล่าง) ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
25 บา้นพกัพนกังาน(ชั้นบน) ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
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ต าแหน่งจุดติดตั้งถงัดับเพลงิภายในบริษทัฯ 
 

 

เลขทีถ่ัง ต าแหน่งจุดติดตั้งถังดับเพลงิ ชนิด 
ขนาด
บรรจุ 

หน่วย หมายเหตุ 

26 อยูป่ระจ ารถแก๊ส ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
27 อยูป่ระจ ารถแก๊ส ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
28 ในออฟฟิศห้อง DC 1 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
29 ประตูทางออกออฟฟิศ (ดา้นหนา้) ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
30 ประตูทางออกออฟฟิศ (ดา้นหนา้) CO2 5 ปอนด ์  
31 บริเวณเคร่ืองปร้ินกลางออฟฟิศ CO2 5 ปอนด ์  
32 ขา้งโตะ๊ผจก.ฝ่ายโรงงาน CO2 5 ปอนด ์  
33 ในออฟฟิศหนา้ประตูทางเขา้หอ้ง DC 2 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
34 ในออฟฟิศหนา้ประตูทางเขา้หอ้ง DC 2 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
35 ในออฟฟิศชั้น 2 หนา้ห้องประชุม 1  CO2 5 ปอนด ์  
36 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งเซิฟเวอร์ CO2 5 ปอนด ์  
37 ในหอ้ง QC CO2 5 ปอนด ์  
38 ขา้งไซโลขา้วขาวฝ่ังถงัโรยหน่วยปรับปรุงฯ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
39 ขา้งไซโลขา้วขาวฝ่ังผนงัไซโลร า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
40 บริเวณบนัไดทางข้ึนร้านสีใหม่ ชั้น 1 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
41 ร้านสีใหม่ชั้นล่างบริเวณตน้กระพอ้ E 4  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
42 บริเวณเคร่ืองคดัปลายในร า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
43 ในหอ้งร าขา้งประตูหนีไฟ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
44 บริเวณไซโลขา้วเปลือกทิศตะวนัออก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
45 บริเวณไซโลขา้วเปลือกทิศตะวนัตก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
46 หอ้งไฟร้านสีใหม่ชั้น 2 CO2 5 ปอนด ์  
47 หอ้งไฟร้านสีใหม่ชั้น 2 CO2 5 ปอนด ์  
48 ร้านสีใหม่ชั้น 2 บริเวณบนัได ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
49 ร้านสีใหม่ชั้น 2 บริเวณตน้กระพอ้ E 4 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
50 ร้านสีใหม่ชั้น 2 ขา้ง Filter bag " B "  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
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ต าแหน่งจุดติดตั้งถงัดับเพลงิภายในบริษทัฯ 
 

 

เลขทีถ่ัง ต าแหน่งจุดติดตั้งถังดับเพลงิ ชนิด 
ขนาด
บรรจุ 

หน่วย หมายเหตุ 

51 ร้านสีใหม่ชั้น 3 บริเวณบนัได  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
52 ร้านสีใหม่ชั้น 3 บริเวณตน้กระพอ้ E 4  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
53 ร้านสีใหม่ชั้น 3 ขา้ง Filter bag " C "  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
54 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณถงัพกัขา้วเปลือก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
55 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณเคร่ืองชัง่ขา้วกลอ้ง ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
56 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณดา้นขา้งตะแกรงกลม ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
57 ร้านสีใหม่ ชั้น 3 บริเวณหอ้งประชุม ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
58 ร้านสีใหม่ ชั้น 4 บนไซโลขา้วขาว  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
59 ร้านสีใหม่ ชั้น 4 บนไซโลขา้วเปลือก  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
60 บริเวณขา้งตาชัง่ 3 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
61 ในหอ้ง QC ลายผลิต ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
62 ในช็อปเจียเมง้อีสาน ผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์  
63 หอ้งไฟร้านสีเก่า CO2 10 ปอนด ์  
64 หอ้งไฟควบคุมตูอ้บ CO2 10 ปอนด ์  
65 หนา้หอ้งฝุ่ นในตูเ้ก็บสายดบัเพลิงจุด 5  ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
66 ในหอ้งพิมพก์ระสอบ CO2 10 ปอนด ์  
67 ในหอ้งบรรจุ CO2 5 ปอนด ์  
68 ในหอ้งบรรจุ CO2 5 ปอนด ์  
69 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัออก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
70 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัออก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
71 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัตก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
72 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัตก ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
73 ผนงัดา้นหลงัโกดงั 2 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
74 ผนงัดา้นหลงัโกดงั 2 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
75 หนา้ทางเขา้ห้องเก็บกระสอบ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
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ต าแหน่งจุดติดตั้งถงัดับเพลงิภายในบริษทัฯ 
 

 
 สรุปจ านวนถังดับเพลงิทีม่ีในบริษัทฯ 

1.  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   20 ปอนด์   5 ถงั 
2.  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   15 ปอนด์   6 ถงั 
3.  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   10 ปอนด์   58 ถงั 
4.  ถงัดบัเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์     ขนาด   10 ปอนด์       3 ถงั 
5.  ถงัดบัเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์     ขนาด     5 ปอนด ์ 13 ถงั 

รวมถังดับเพลงิทั้งส้ิน                                                         85 ถัง 
 
 
 
 
 
 
 
 

เลขทีถ่ัง ต าแหน่งจุดติดตั้งถังดับเพลงิ ชนิด 
ขนาด
บรรจุ 

หน่วย หมายเหตุ 

76 ขา้งถงัโรยร้ังร้านสีเก่า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
77 ขา้งถงัโรยร้ังร้านสีเก่า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
78 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งเซิฟเวอร์ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
79 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังบ่อน ้า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
80 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังท่ีจอดรถจกัรยานยนต ์ ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
81 บริเวณหนา้หอ้งปรับสภาพโกดงั 3 ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
82 บริเวณหนา้หอ้งปรับสภาพโกดงั 3 CO2 5 ปอนด ์  
83 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังเคร่ืองสูบน ้า ผงเคมีแหง้ 10 ปอนด ์  
84 หนา้หอ้งควบคุมโกดงั 3  CO2 5 ปอนด ์  
85 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังเรือนรับรอง CO2 5 ปอนด ์  
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ต าแหน่งทีต่ั้งหัวท่อส่งน า้ดับเพลงิ เคร่ืองสูบน า้ดับเพลงิ ตู้เกบ็สายฉีดน า้ดับเพลงิและถังดับเพลงิ 

 
  สัญลกัษณ์แทนหัวท่อส่งน า้ดับเพลงิ 

จุดท่ี  1   บริเวณทางออกหอ้งร า 
จุดท่ี  2   บริเวณประตูทางออกไปกองแกลบ 
จุดท่ี  3   บริเวณใตไ้ซโลขา้วเปลือกดา้นหลงั 
จุดท่ี  4   บริเวณร้านสีใหม่ชั้นล่างขา้งตูเ้ก็บสายดบัเพลิงจุด 2 
จุดท่ี  5   บริเวณใตไ้ซโลขา้วเปลือกฝ่ังผนงัไซโลเก่า 
จุดท่ี  6   บริเวณไซโลขา้วขาวร้านสีใหม่ 
จุดท่ี  7   ในโกดงัฝ่ังทางเดินร้านสีเก่า 
จุดท่ี  8   ในโกดงัใกลป้ระตูไปหอ้งแยกเศษฟาง 
จุดท่ี  9   ในโกดงัขา้งตูเ้ก็บสายดบัเพลิงจุด 4 
จุดท่ี  10 ขา้งประตูหอ้งลงขา้ว 
จุดท่ี  11 บริเวณหลงัหอ้งฝุ่ น 
จุดท่ี  12 บริเวณขา้งสระน ้า 
จุดท่ี  13 บริเวณสวน บา้นพกัพนกังาน 
จุดท่ี  14 บริเวณผนงัขา้งร้านสีเก่า 
จุดท่ี  15 บริเวณทอยขา้ว 
จุดท่ี  16 บริเวณหนา้หอ้งฝุ่ นในตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิงจุด 5 
จุดท่ี  17 บริเวณขา้งสวนหนา้โกดงั 3 
สัญลกัษณ์แทนต าแหน่งทีต่ั้งเคร่ืองสูบน า้ดับเพลงิ  บริเวณขา้งสระน ้า 
สัญลกัษณ์แทนต าแหน่งทีต่ั้งตู้เกบ็สายฉีดน า้ดับเพลงิ 
จุดท่ี 1 บริเวณขา้งสระน ้า 
จุดท่ี 2 บริเวณร้านสีใหม่ชั้นล่างหนา้ทางเขา้ไซโลขา้วเปลือก 
จุดท่ี 3 บริเวณประตูลงขา้ว 
จุดท่ี 4 บริเวณโกดงัติดผนงัหอ้งตรวจสอบ 

  จุดท่ี 5 บริเวณหนา้หอ้งฝุ่ น 
  จุดท่ี 6 บริเวณหนา้หอ้งบรรจุภณัฑ ์
  จุดท่ี 7 บริเวณขา้งสวนหนา้โกดงั 3 
            สัญลกัษณ์แทนถังดับเพลงิชนิดผงเคมีแห้ง            แทนถังดับเพลงิชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ 
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แผนผงัแสดงต าแหน่งทีต่ั้งถังดับเพลงิทัว่ไปในบริษัทฯ   
หัวท่อส่งน า้ดับเพลงิ   ตู้เกบ็สายฉีดน า้ดับเพลงิ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ความหมายสัญลกัษณ์ 
       หมายถึง  ถงัดบัเพลิง 
       หมายถึง  ตูอุ้ปกรณ์ดบัเพลิง 
       หมายถึง  เคร่ืองสูบน ้าดบัเพลิง 
       หมายถึง  หวัส่งน ้าดบัเพลิง 
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แผนผงัแสดงต าแหน่งถังดับเพลงิบริเวณออฟฟิศช้ันบนและช้ันล่าง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

78 
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แผนผงัแสดงต าแหน่งถังดับเพลงิช้ันล่างและช้ันที่สองร้านสีใหม่ 
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ผงัแสดงต าแหน่งถงัดับเพลงิช้ันที ่3 และช้ันที ่4 
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ผงัแสดงต าแหน่งถงัดับเพลงิบนไซโล 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สัญลกัษณ์แทนต าแหน่งปุ่ มกดสัญญาณแจ้งเหตุเพลงิไหม้ 
1.   ป้อมยาม 
2.   บา้นคุณตา 
3.   บา้นพกัพนกังาน 
4.   หอ้งตรวจสอบ 
5.   ออฟฟิศดา้นนอก 
6.   ออฟฟิศดา้นใน 
7.   หอ้งกรรมการผูจ้ดัการ 
8.   ประตูทางเขา้ลงขา้ว 
9.   หอ้งช่าง 
10. ร้านสีเก่าหนา้หอ้งไฟ 
11. ร้านสีใหม่ชั้นล่าง  
12. โรงอาหาร 
  
 
 

สัญ ญาณ แจ้งเหตุเพลิงไหม้
FIR E  ALARM
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ผงัแสดงต าแหน่งปุ่ มกดสัญญาณแจ้งเหตุเพลงิไหม้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

โซน 5 

 โซน 7  โซน 8 

 โซน 4 
 โซน 6 

 โซน 9 

 2 
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ต าแหน่งทางออกฉุกเฉิน  ทางหนีไฟ 
 

 
ทางออกฉุกเฉิน   
 

บริเวณร้านสีเก่า และบริเวณรับวตัถุดิบ 
จุดท่ี 1  ทางออกดา้นหอ้งช่าง 
จุดท่ี 2  ทางออกระหวา่งไซโลขา้วเปลือกกบัร้านสีเก่า 
จุดท่ี 3  ทางออกระหวา่งลงขา้วกบัโกดงั 
จุดท่ี 4  ทางออกระหวา่งไซโลขา้วเปลือกกบับริเวณฝ่ังรับวตัถุดิบ 
จุดท่ี 5  ดา้นขา้งหลุมลงขา้ว (บริเวณฝ่ังรับวตัถุดิบ) 
จุดท่ี 6  ดา้นขา้งหลุมลงขา้ว (บริเวณฝ่ังรับวตัถุดิบ) 
จุดท่ี 7  ทางออกจากหอ้งฝุ่ น 

 
ทางหนีไฟ 
 

บริเวณร้านสีใหม่ 
จุดท่ี 1  ประตูใหญ่ดา้นไซโลขา้วขาว 
จุดท่ี 2  ประตูใหญ่ดา้นไซโลร า 
จุดท่ี 3  ประตูไซโลขา้วเปลือกดา้นท่ีเก็บพาเลท 
จุดท่ี 4  ประตูไซโลขา้วเปลือกดา้นหมอ้แปลงไฟฟ้า 

 
บริเวณร้านสีเก่า โกดงั  รับวตัถุดิบ 

จุดท่ี 5  ประตูใหญ่ดา้นหอ้งช่าง 
จุดท่ี 6  ประตูใหญ่ดา้นหนา้โกดงั 
จุดท่ี 7  ประตูใหญ่ดา้นรับวตัถุดิบ 
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ผงัแสดงต าแหน่งประตูทางออกฉุกเฉิน  ทางหนีไฟ 
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ภาคผนวก ค  
 

ตวัอยา่งแบบฟอร์มดา้นความปลอดภยั 
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แบบฟอร์มการตรวจเคร่ืองจักร 
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
       : แถบสีเทาหมายความวา่ ละเวน้การตรวจเน่ืองจากพ้ืนท่ีดงักล่าวไม่เก่ียวขอ้งกบักบัหวัขอ้การตรวจ 
 

รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. รอบบริเวณท่ีตั้งเคร่ืองจกัรตอ้งมีร้ัวคอกกั้น  
    หรือทาสีตีเสน้ชดัเจน 

           

2. เคร่ืองจกัรใส่การ์ดครอบโซ่/ สายพาน            
3. เคร่ืองจกัรอตัโนมติัตอ้งมีป้ายหรือ 
    เคร่ืองหมายแสดง ปิด  เปิดท่ีสวทิซ์อตัโนมติั 

           

4. การติดตั้ง ซ่อมแซมเคร่ืองจกัรตอ้งมีป้ายเตือน  
    ปิดประกาศไว ้

           

5. ไม่มีวตัถุ ส่ิงของวางเกะกะบริเวณเคร่ืองจกัร            
6. ไม่เปิดฝาอุปกรณ์  เคร่ืองใช ้เคร่ืองจกัรไว ้            

 
โซนที ่1  หอ้งควบคุมคุณภาพ    
โซนที ่2  ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3  โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4  หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5  โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6  ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7  รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8  หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9  ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส   
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน 

 
 

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..…………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
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แบบฟอร์มการตรวจพืน้บริเวณปฏบิัติงาน 
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
 

รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. ไม่มีวตัถุโผล่ข้ึนมาจากพ้ืน เช่น ตะปู  น๊อต   
    เศษโลหะ  เป็นตน้ 

           

2. ไม่ขรุขระ  เป็นหลุม  รู  ร่อง  ไม่มีช่องเปิด              
3. ไม่มีส่ิงของวางเกะกะบนพ้ืน            
4. ไม่มีน ้ า ของเหลว หก หยดลงพ้ืนเปรอะเป้ือน  
     เฉอะแฉะ ล่ืน 

           

5. มีการทาสีตีเสน้ก าหนดพ้ืนท่ีวางวตัถุส่ิงของ  
    หรือทางเดิน ชดัเจน 

           

 
โซนที ่1  หอ้งควบคุมคุณภาพ    
โซนที ่2  ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3  โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4  หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5  โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6  ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7  รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8  หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9  ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส   
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน 

 
 
 
 

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..…………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
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แบบฟอร์มการตรวจบันไดอาคาร 
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
       : แถบสีเทาหมายความวา่ ละเวน้การตรวจเน่ืองจากพ้ืนท่ีดงักล่าวไม่เก่ียวขอ้งกบักบัหวัขอ้การตรวจ 
 

รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. ไม่มีวตัถุ ส่ิงของวางกีดขวาง ทางข้ึน – ลง 
     บนัได และบนบนัได 

           

2. พ้ืนและขอบของบนัไดไม่ล่ืน            
3. ไม่มีวตัถุท่ีท าใหบ้นัไดล่ืน            
4. บนัได และราวกนัตกมีสภาพมัน่คงแขง็แรง   
    ตลอดแนว 

           

 
โซนที ่1  หอ้งควบคุมคุณภาพ    
โซนที ่2  ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3  โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4  หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5  โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6  ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7  รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8  หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9  ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส   
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน 

 
 
 
 
 

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..…………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
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แบบฟอร์มการตรวจสารเคม ี
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย   ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
       : แถบสีเทาหมายความวา่ ละเวน้การตรวจเน่ืองจากพ้ืนท่ีดงักล่าวไม่เก่ียวขอ้งกบักบัหวัขอ้การตรวจ 
 

รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. มองไม่เห็นฝุ่ น ควนัไอเคมี เคมี ไม่มีกล่ิน 
    สารเคมี ไม่รู้สึกระคายเคืองตาหรือผิวหนงั 
    บริเวณพ้ืนท่ีของผูป้ฏิบติังาน 

           

2. เส้ือผา้ของผูป้ฏิบติังานไม่เปรอะเป้ือนสารเคมี            
3. บริเวณผูป้ฏิบติังานไม่มีสารเคมีหก             
4. ไม่มีสารเคมีอนัตรายเก็บไวใ้กลบ้ริเวณ 
     พ้ืนท่ีพนกังานปฏิบติังาน 

           

5. ไม่เก็บสารเคมีไวใ้กลก้บัแหล่งความร้อน /  
     ประกายไฟ 

           

6. มีการจดัเก็บและก าจดัสารเคมี ไม่ใหมี้การ 
    หกลน้ 

           

 
โซนที ่1  หอ้งควบคุมคุณภาพ    
โซนที ่2  ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3  โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4  หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5  โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6  ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7  รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8  หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9  ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส   
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน 

 

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..………………………….… 
……………………………………………… 
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แบบฟอร์มการตรวจงานไฟฟ้า 
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
 

 รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. สายไฟฟ้าตอ้งไม่พาดผา่นท่ีเปียกช้ืน                    
    หรือมีน ้ าขงับริเวณท่ีพนกังานปฏิบติังาน 

           

2. ขณะปฏิบติังานติดตั้ง ซ่อมบ ารุง ตอ้งตดัไฟ 
    ทุกคร้ังและแขวนป้ายเตือนอนัตราย 

           

3. จุดตดัต่อของสายไฟฟ้าในบริเวณท่ีมีลูกจา้ง 
    ปฏิบติังานตอ้งมีฉนวน (เทปพนัสายไฟฟ้า )  
    ปกปิดแน่นหนา 

           

4. สายไฟฟ้าของผูป้ฏิบติังานตอ้งไม่กีดขวาง 
    การท างานของพนกังาน 

           

5. อุปกรณ์ไฟฟ้าเช่น ปลัก๊ สวทิซ์ ตอ้งไม่ช ารุด 
    ไม่มีรอยด า ไหม ้

           

6. กล่องไฟหรือตูไ้ฟอยูใ่นลกัษณะท่ีปิดสนิท  
    ไม่มีรอยด า ไหม ้และสภาพสายไฟภายใน 
    ไม่ช ารุด ไม่มีฝุ่ นหรือหยากไย ่

           

7. มีป้ายหรือเคร่ืองหมายแสดงการท างาน 
    ของกล่องไฟหรือตูไ้ฟ 

           

 

โซนที ่1 หอ้งควบคุมคุณภาพ     
โซนที ่2 ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3 โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4 หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5 โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6 ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7 รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8 หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9 ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส 
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน  

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..……………………………... 
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แบบฟอร์มการตรวจการป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
 

วนัท่ีตรวจ…………เดือน…………….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ………………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ถูกตอ้ง / ปลอดภยั / สอดคลอ้ง   
                     : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องแต่ละโซน เม่ือพิจารณาแลว้วา่ไม่ถูกตอ้ง / ไม่ปลอดภยั / ไม่สอดคลอ้ง 
         และใหใ้ส่เหตุผลลงในขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติมดา้นล่าง  
 

รายการ 
โซน 
1 

โซน 
2 

โซน 
3 

โซน  
4 

โซน  
5 

โซน 
6 

โซน 
7 

โซน 
8 

โซน 
9 

โซน 
10 

โซน 
11 

1. เสน้ทางหนีไฟตอ้งไม่มีส่ิงกีดขวาง            
2. ประตท่ีูใชใ้นเสน้ทางหนีไฟไม่มีส่ิงกีดขวาง 
    ไม่ถูกลอ็ค ผกู มกั ล่ามดว้ยเชือก โซ่ 

           

3. ไม่มีส่ิงของวางกีดขวาง อุปกรณ์ดบัเพลิง 
     เม่ือตอ้งไปหยบิมาใชง้าน 

           

4. มีเคร่ืองหมายหรือสญัลกัษณ์แสดงอุปกรณ์ 
    ดบัเพลิง และมีวธีิใชเ้ป็นภาษาไทยชดัเจน  
    อยูใ่นสภาพดี ณ จุดติดตั้ง 

           

5. ไม่พบวสัดุหรือวตัถุไวไฟ            
6. ปุ่มกดสญัญาณแจง้เหตุเพลิงไหมไ้ม่มีวตัถุ 
    หรือส่ิงของวางกีดขวาง 

           

7. ป้ายหรือเคร่ืองหมายแสดงต าแหน่งปุ่มกด 
    สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหมอ้ยูใ่นสภาพดี  
    มองเห็นชดัเจน 

           

8. ไม่พบพนกังานสูบบุหร่ีหรือพบกน้บุหร่ี              
    ในพ้ืนท่ีปฏิบติังาน  

           

 

โซนที ่1  หอ้งควบคุมคุณภาพ     
โซนที ่2  ออฟฟิศดา้นในและนอก     
โซนที ่3  โรงรถ/ หอ้งครัว/ หอ้งประชุม1,3/หอ้งDC/โรงอาหาร   
โซนที ่4  หอ้งเตรียมภาชนะบรรจุ 
โซนที ่5  โกดงัเก่า/หอ้งบรรจุ/โรยร้ัง/ร้านสีเก่า 
โซนที ่6  ลานคอนกรีต/ สวน 
โซนที ่7  รับวตัถุดิบ/ ไซโลขา้วเปลือก/ ตูอ้บ 
โซนที ่8  หอ้งสโตร์/ หอ้งช่าง/ ถงัพกัน ้ า  
โซนที ่9  ร้านสีใหม่/ ไซโลร า/ ไซโลแกลบ 
โซนที1่0 โกดงัใหม่/หอ้งกระสอบ/ป๊ัมน ้ ามนั/แก๊ส 
โซนที1่1 บา้นพกัพนกังาน  

ขอ้เสนอแนะ/ เพ่ิมเติม 
……………………..……………..……….... 
………………………………………………
………………..…………………………..… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
……………………………………………… 
………………………………………………
………………..…………………………… 
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แบบฟอร์มตรวจรถฟอร์คลฟิท์ 
 

วนัท่ีตรวจ………เดือน……….…..………พ.ศ……………     ลงช่ือผูต้รวจ…………………..………….……… 
วธีิการตรวจ : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องผลการตรวจ เม่ือพิจารณาแลว้วา่ทุกอยา่งปกติ   

      : ใส่เคร่ืองหมาย  ในช่องผลการตรวจ เม่ือพบวา่มีจุดใดจุดหน่ึงบกพร่อง ใหใ้ส่เหตุผลขอ้บกพร่อง
          ลงพ้ืนท่ีวา่งใตต้าราง  
หมายเหตุ      : รถฟอร์คลิฟทมี์ทั้งหมด 14 คนั ดงัน้ี (เบอร์ 3, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 20, ฟฟ1 และ ฟฟ2) 
 

รายการ ผลตรวจรถฟอร์คลฟิท์ 
3 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 20 ฟฟ1 ฟฟ2 

1. ความสะอาดภายนอกตวัรถ  เช่น ไม่มีฝุ่ น  
    หยากไย ่คราบสกปรกสะสม 

              

2. ความสะอาดภายในตวัรถ  เช่น ไม่มีฝุ่ น   
    หยากไย ่คราบสกปรกสะสม 

              

3. อุปกรณ์ส่วนควบไม่ช ารุด  เช่น ไฟหนา้ 
    ไฟถอย ไฟทา้ย สัญญาณไฟกะพริบ แตร 
    กระจกมองขา้ง เป็นตน้ 

              

4. ระดบัน ้า น ้ามนัเคร่ือง เกียร์ ไฮโดรลิกซ์  
    และจุดหล่อล่ืนต่างๆ อยูใ่นระดบัพร้อมใช ้
   งานเสมอ 

              

5. ไม่มีพฤติกรรมเส่ียงต่อการเกิดอุบติัเหตุ 
    หรือส่งผลให้รถฟอร์คลิฟทช์ ารุด  เช่น  
    ขบัรถเร็วมีการโดยสารรถฟอร์คลิฟท์  
    ออกตวัดว้ยความเร็วจนลอ้หมุนฟรี 
    หรือหยดุกะทนัหนั 

              

 
เหตุผลข้อบกพร่อง……………………………………………………………………………………...……….. 
…………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………… 
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แบบฟอร์มการตรวจเช็คถังดับเพลงิ (ประจ าเดือน.............................) 
          คร้ังท่ี………วนัท่ีตรวจเช็ค...........................…………….. 

 

เลขถัง บริเวณทีต่ดิตั้งถัง ชนิด 
ขนาด 

(ปอนด์) 
ความพร้อมในการใช้งาน 

หมายเหตุ 
พร้อมใช้ ไม่พร้อมใช้ 

1 ขา้งหอ้งสโตร์ ผงเคมีแหง้ 10    

2 ขา้งหอ้งสโตร์ ผงเคมีแหง้ 10    

3 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งกรรมการผูจ้ดัการ ผงเคมีแหง้ 10    

4 ในโรงอาหาร ผงเคมีแหง้ 10    

5 ในโรงอาหาร ผงเคมีแหง้ 10    

6 ร้านสีเก่าชั้น 3 ผงเคมีแหง้ 10    

7 ร้านสีเก่า ชั้น 2 ผงเคมีแหง้ 20    

8 ร้านสีเก่า ชั้น 2 ผงเคมีแหง้ 20    

9 บริเวณบนัไดทางข้ึนหอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 20    

10 บริเวณประตทูางเขา้หอ้งรับวตัถดิุบ ผงเคมีแหง้ 15    

11 หนา้หอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 10    

12 หนา้หอ้งไฟตูอ้บ ผงเคมีแหง้ 15    

13 ในโรงจอดรถหลงัออฟฟิศ ผงเคมีแหง้ 15    

14 ในโรงจอดรถหลงัออฟฟิศ ผงเคมีแหง้ 15    

15 หนา้หอ้ง QC  ผงเคมีแหง้ 10    

16 หนา้หอ้ง QC  ผงเคมีแหง้ 20    

17 ขา้งถงัไซโลขา้วขาวหน่วยปรับปรุงฯ ผงเคมีแหง้ 20    

18 ขา้งถงัไซโลขา้วขาวหน่วยปรับปรุงฯ ผงเคมีแหง้ 15    

19 หนา้ป้อมยาม ผงเคมีแหง้ 10    

20 หนา้ป้อมยาม ผงเคมีแหง้ 10    

21 ขา้งตาชัง่ 1 ผงเคมีแหง้ 10    

22 เรือนรับรองชั้นบน ผงเคมีแหง้ 10    

23 เรือนรับรองชั้นล่าง ผงเคมีแหง้ 10    

24 บา้นพกัพนกังาน(ชั้นล่าง) ผงเคมีแหง้ 10    

25 บา้นพกัพนกังาน(ชั้นบน) ผงเคมีแหง้ 10    
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เลขถัง บริเวณทีต่ดิตั้งถัง ชนิด 
ขนาด 

(ปอนด์) 

ความพร้อมในการใช้งาน 
หมายเหตุ 

พร้อมใช้ ไม่พร้อมใช้ 

26 อยูป่ระจ ารถแก๊ส ผงเคมีแหง้ 10    

27 อยูป่ระจ ารถแก๊ส ผงเคมีแหง้ 10    

28 ในออฟฟิศหอ้ง DC 1 ผงเคมีแหง้ 10    

29 ประตทูางออกออฟฟิศ (ดา้นหนา้) ผงเคมีแหง้ 10    

30 ประตทูางออกออฟฟิศ (ดา้นหนา้) CO2 5    

31 บริเวณเคร่ืองปร้ินกลางออฟฟิศ CO2 5    

32 ขา้งโตะ๊ผจก.ฝ่ายโรงงาน CO2 5    

33 ในออฟฟิศหนา้ประตูทางเขา้หอ้ง DC 2 ผงเคมีแหง้ 10    

34 ในออฟฟิศหนา้ประตูทางเขา้หอ้ง DC 2 ผงเคมีแหง้ 10    

35 ในออฟฟิศชั้น 2 หนา้หอ้งประชุม 1  CO2 5    

36 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งเซิฟเวอร์ CO2 5    

37 ในหอ้ง QC CO2 5    

38 ขา้งไซโลขา้วขาวฝ่ังถงัโรยหน่วย
ปรับปรุงฯ 

ผงเคมีแหง้ 10    

39 ขา้งไซโลขา้วขาวฝ่ังผนงัไซโลร า ผงเคมีแหง้ 10    

40 บริเวณบนัไดทางข้ึนร้านสีใหม่ ชั้น 1 ผงเคมีแหง้ 10    

41 ร้านสีใหม่ชั้นล่างบริเวณตน้กระพอ้ E 4  ผงเคมีแหง้ 10    

42 บริเวณเคร่ืองคดัปลายในร า ผงเคมีแหง้ 10    

43 ในหอ้งร าขา้งประตูหนีไฟ ผงเคมีแหง้ 10    

44 บริเวณไซโลขา้วเปลือกทิศตะวนัออก ผงเคมีแหง้ 10    

45 บริเวณไซโลขา้วเปลือกทิศตะวนัตก ผงเคมีแหง้ 10    

46 หอ้งไฟร้านสีใหม่ชั้น 2 CO2 5    

47 หอ้งไฟร้านสีใหม่ชั้น 2 CO2 5    

48 ร้านสีใหม่ชั้น 2 บริเวณบนัได ผงเคมีแหง้ 10    

49 ร้านสีใหม่ชั้น 2 บริเวณตน้กระพอ้ E 4 ผงเคมีแหง้ 10    

50 ร้านสีใหม่ชั้น 2 ขา้ง Filter bag " B "  ผงเคมีแหง้ 10    
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เลขถัง บริเวณทีต่ดิตั้งถัง ชนิด 
ขนาด 

(ปอนด์) 
ความพร้อมในการใช้งาน 

หมายเหตุ 
พร้อมใช้ ไม่พร้อมใช้ 

51 ร้านสีใหม่ชั้น 3 บริเวณบนัได  ผงเคมี
แหง้ 

10    

52 ร้านสีใหม่ชั้น 3 บริเวณตน้กระพอ้ E 4  ผงเคมี
แหง้ 

10    

53 ร้านสีใหม่ชั้น 3 ขา้ง Filter bag " C "  ผงเคมี
แหง้ 

10    

54 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณถงัพกั
ขา้วเปลือก 

ผงเคมี
แหง้ 

10    

55 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณเคร่ืองชัง่ขา้ว
กลอ้ง 

ผงเคมี
แหง้ 

10    

56 ร้านสีใหม่ชั้น 4 บริเวณดา้นขา้ง
ตะแกรงกลม 

ผงเคมี
แหง้ 

10    

57 ร้านสีใหม่ ชั้น 3 บริเวณหอ้งประชุม ผงเคมี
แหง้ 

10    

58 ร้านสีใหม่ ชั้น 4 บนไซโลขา้วขาว  ผงเคมี
แหง้ 

10    

59 ร้านสีใหม่ ชั้น 4 บนไซโลขา้วเปลือก  ผงเคมี
แหง้ 

10    

60 บริเวณขา้งตาชัง่ 3 ผงเคมี
แหง้ 

10    

61 ในหอ้ง QC ลายผลิต ผงเคมี
แหง้ 

10    

62 ในช็อปเจียเมง้อีสาน ผงเคมี
แหง้ 

15    

63 หอ้งไฟร้านสีเก่า CO2 10    

64 หอ้งไฟควบคุมตูอ้บ CO2 10    

65 หนา้หอ้งฝุ่ นในตูเ้ก็บสายดบัเพลิงจุด 5  ผงเคมี
แหง้ 

10    

66 ในหอ้งพิมพก์ระสอบ CO2 10    

67 ในหอ้งบรรจุ CO2 5    

68 ในหอ้งบรรจุ CO2 5    

69 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัออก ผงเคมี
แหง้ 

10    

70 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัออก ผงเคมี
แหง้ 

10    

71 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัตก ผงเคมี
แหง้ 

10    

72 ขา้งประตูโกดงั 2 ฝ่ังตะวนัตก ผงเคมี
แหง้ 

10    

73 ผนงัดา้นหลงัโกดงั 2 ผงเคมี
แหง้ 

10    

74 ผนงัดา้นหลงัโกดงั 2 ผงเคมี
แหง้ 

10    

75 หนา้ทางเขา้หอ้งเก็บกระสอบ ผงเคมี
แหง้ 

10    
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เลขถัง บริเวณทีต่ดิตั้งถัง ชนิด 
ขนาด 

(ปอนด์) 
ความพร้อมในการใช้งาน 

หมายเหตุ 
พร้อมใช้ ไม่พร้อมใช้ 

76 ขา้งถงัโรยร้ังร้านสีเก่า ผงเคมี
แหง้ 

10    

77 ขา้งถงัโรยร้ังร้านสีเก่า ผงเคมี
แหง้ 

10    

78 ในออฟฟิศชั้น 2 หอ้งเซิฟเวอร์ ผงเคมี
แหง้ 

10    

79 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังบ่อน ้ า ผงเคมี
แหง้ 

10    

80 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังท่ีจอด
รถจกัรยานยนต ์

ผงเคมี
แหง้ 

10    

81 บริเวณหนา้หอ้งปรับสภาพโกดงั 3 ผงเคมี
แหง้ 

10    

82 บริเวณหนา้หอ้งปรับสภาพโกดงั 3 CO2 5    

83 
 

บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังเคร่ืองสูบน ้ า ผงเคมี
แหง้ 

10    

84 หนา้หอ้งควบคุมโกดงั 3  CO2 5    

85 บริเวณมุมโกดงั 3 ฝ่ังเรือนรับรอง CO2 5    

 
สรุปจ านวนถังดับเพลงิทีม่ีในบริษัทฯ 

1. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   20   ปอนด์   5  ถงั 
2. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   15   ปอนด์   6  ถงั 
3. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง                    ขนาด   10   ปอนด์   58  ถงั 
4. ถงัดบัเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์     ขนาด   10   ปอนด์       3  ถงั 
5. ถงัดบัเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์     ขนาด     5   ปอนด ์ 13  ถงั 
  รวมถังดับเพลงิทั้งส้ิน                                              85  ถัง 

 
 
 
 
 
 
ผูจ้ดัท า.....................................      ผูท้บทวน .......................................     ผูต้รวจสอบ............................................. 
    (                                          )     (                                          )                    (                                              ) 
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ใบขออนุญาตเข้าท างานในสถานทีอ่บัอากาศ      เลขท่ี.........../พ.ศ…..... 
 
ส่วนที ่1      ส าหรับผู้ขออนุญาต 
 ตามท่ีนาย/นาง/นางสาว…...................................................................................................... 
ขออนุญาตเขา้ปฏิบติังานท่ีอบัอากาศจ านวน............คน ดงัน้ี 
 

ช่ือผู้ควบคุม ช่ือผู้ช่วยเหลอื ช่ือผู้ปฏิบัติงานทีอ่บัอากาศ 
 

................................................. 

................................................. 

................................................. 

................................................. 

 

.................................................... 

.................................................... 

.................................................... 

.................................................... 

 

............................................. 

............................................. 

............................................. 

............................................. 
 
 

ซ่ึงท างานในแผนก/ หน่วย….............................................................................................................. 
เขา้ปฏิบติังานเก่ียวกบั......................................................................................................................... 
สถานท่ีปฏิบติังาน.............................................................................................................................. 
วนัท่ีปฏิบติังาน............................................................ตั้งแต่เวลา..................ถึงเวลา........................ 
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ส่วนที ่2     ส าหรับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวชิาชีพ 
 

รายการตรวจสอบ ถูกต้อง ไม่ถูกต้อง ไม่เกีย่วข้อง 

1. จดัใหมี้ผูค้วบคุมงานท่ีผา่นการอบรม    

2. จดัใหมี้ผูช่้วยเหลือท่ีผา่นการอบรม    

3. พนกังานปฏิบติังานท่ีอบัอากาศผา่นการอบรม    

4. มีเคร่ืองมือส่ือสารท่ีพร้อมใชง้าน    

5. อุปกรณ์ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าท่ีน าไปใชง้านท่ีอบัอากาศตอ้งเป็นชนิด 
    ท่ีป้องกนัการลุกไหม ้ป้องกนัความร้อน การระเบิด 

   

6. จดัใหมี้ป้ายเตือนการท างานท่ีอบัอากาศและก าหนดกั้นเขต 
   ปฏิบติังาน 

   

7. มีการจดัเตรียมเคร่ืองดบัเพลิงท่ีพร้อมใชง้าน    

8. มีการจดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลตามลกัษณะงาน ดงัน้ี 
    (  ) หมวกนิรภยั                 (  ) ถุงมือ                          (  ) ชุดช่วยหายใจSCBA       (  ) เขม็ขดันิรภยั/สายชูชีพ 
    (  ) แวน่/ กระบงัหนา้         (  ) แวน่ตางานเช่ือม/ตดั   (  ) รองเทา้นิรภยั                  (  ) ปลัก๊อุดหู/ ท่ีครอบหู    
    (  ) อ่ืนๆ…………………………….............……………………………………………………………… 
 

ลงช่ือ...............................(จป.วชิาชีพ) 

  
บริษทั………………….………………………………………………...อนุญาตให้  

นาย/นาง/นางสาว……………………………………………..ผูป้ฏิบติังาน จ านวน……………คน  
ตามรายช่ือขา้งตน้เขา้ปฏิบติังานตามวนั เวลา และสถานท่ีดงักล่าวได ้ทั้งน้ี จะน าเคร่ืองมือและ
อุปกรณ์เขา้ไปปฏิบติังานเฉพาะ…………………………………………………………………… 
………………..........................................................................................................................…… 
………………..........................................................................................................................…… 
………………..................................................................................................................…เท่านั้น 
 

ออกให้ ณ วนัท่ี…………………………………… 
 

(ลายมือช่ือ)……………………………………….  
(……………………………………….)  

                                                                                                  ผูอ้นุญาต 
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ค าแนะน า  ก่อนอนุญาตใหพ้นกังานเขา้ไปปฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ จะตอ้งท าการตรวจสอบสถานท่ี 
                  อบัอากาศ ดงัต่อไปน้ี 
 

1. ตรวจสอบส่ิงทีจ่ะก่อให้เกดิอนัตรายในการปฏิบัตงิาน 
       มี ไม่มี 
 1. สารไวไฟ/ลุกไหม/้ระเบิด      
 2. สารกดักร่อน       
 3. สารมีพิษ/ ฝุ่ น/ ฟมู/ แก๊ส      
 4. กระแสฟ้า       
 5. เคร่ืองจกัร/ เคร่ืองมือ/ อุปกรณ์     
 6. ประกายไฟ/ ความร้อน      
 7. อ่ืนๆ...........................................................................    
  
2. ตรวจสอบความปลอดภัยก่อนการปฏบิัตงิาน และก าลงัปฏิบัตงิาน 
       มี ไม่มี 

1. ตรวจสอบไฟฟ้าใหป้ลอดภยั     
2. ตรวจสอบเคร่ืองจกัรใหป้ลอดภยั     
3. ตรวจสอบเคร่ืองมือใหป้ลอดภยั     
4. มีการระบายของเสียท้ิง      
5. มีการระบายอากาศ      
6. มีการท าความสะอาด      
7. ปิด/ลดระบบความดนั/ความร้อน     
8. ปิดแยกระบบวาลว์      
9. อ่ืน ๆ……………………………….     
10. ผลการตรวจสารเคมี 

ผลการตรวจ 
- ออกซิเจนมากกวา่ 18%…………………………….% 
- สารไวไฟ 20% LEL……………………………….% 
- สารเคมีอ่ืน ๆ (ระบุ) 

   ……………………ppm หรือ……….mg/m3 
   ……………………ppm หรือ……….mg/m3 
   ……………………ppm หรือ……….mg/m3 
 

ช่ือผูต้รวจ……….......……………วนัท่ีตรวจ…....…………… 
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ภาคผนวก ง 
 

รายช่ือกฎหมายความปลอดภยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
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รายช่ือกฎหมายความปลอดภัยทีเ่กีย่วข้อง 
 

1. พระราชบญัญติั ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 
2. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัไฟฟ้า พ.ศ. 2558 
3. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2556 
4. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั พ.ศ.2555 
5. กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร ป้ันจัน่ และหมอ้น ้า พ.ศ. 2552 
6. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบังานก่อสร้าง พ.ศ.2551 
7. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2549 
8. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั 

และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2549 
9. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั 

และสภาพแวดลอ้มในการท างานในท่ีอบัอากาศ พ.ศ.2547 
10. กฎกระทรวง ก าหนดอตัราน ้ าหนกัท่ีนายจา้งใหลู้กจา้งท างานได ้พ.ศ.2547 
11. ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 10 (พ.ศ.2538) ออกตามความใน 

พระราชบญัญติัส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ.2535 เร่ืองก าหนดมาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
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ภาคผนวก จ 
 

ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (MSDS) ท่ีมีใชใ้นโรงสีขา้ว 
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Acetic acid

ช่ือเคมี IUPAC  : Ethanoic acid

ช่ืออ่ืน ๆ  : Glacial acetic acid ; Ethylic acid; Vinegar acid; Vinegar; Methanecarboxylic acid

สูตรโมเลกลุ  : C2H2O2 สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 64-19-7

หมายเลข UN/ID No.  : 2789, 2790

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.วิทยาศรม 46 ถ.สุขุมวิท 69 แขวงพระโขนงเหนือ เขตวฒันา กทม โทร: 02-3817100, 023915783

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :     2.5 ลิตร

สถานะ/สี/กล่ิน : ของเหลว/ ใส/ กรด จุดเดือด (๐C)    :    224    ๐C คา่ LEL(%)    :    4

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 1.05 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :  62   ๐C คา่ UEL(%)    :    16

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  11 ท่ี 68๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : 42.77 ๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  100 ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  426.66   ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  - เกบ็ให้ห่างจากความร้อน เปลวไฟ อุณหภูมิสูง หลีกเล่ียงน ้า

 - เกบ็สารไวท่ี้อุณหภูมิต ่าและแห้ง  - จดัให้มีฝักบวัอาบน ้า และอ่างลา้งหน้าในบริเวณท่ีมีการใช ้และเคล่ือนยา้ยสาร

 

เม่ือสูดดม : ท ำให้แสบไหมจ้มูก คอและตำ ไอ แน่นหน้ำอก หำยใจติดขดักำรสมัผสัเป็นเวลำนำนท ำให้มีอำกำรผิวหนงัและริมฝีปำกเป็นสีเขียวคล ้ำ ท  ำลำยปอด เสียชีวิตได้

เม่ือถูกผิวหนงั : ก่อให้เกิดการระคายเคือง เจ็บปวด เป็นผ่ืนแดง และบวม มีอาการแสบไหม ้เกิดเป็นตุ่มตามผิวหนงั และเน้ือเยื่อถูกท าลาย

เม่ือเขา้ตา : เกิดการระคายเคือง เจ็บปวด น ้าตาไหล ท าให้ตาบวม เป็นผ่ืนแดง และ แสบไหมต้า ถา้รุนแรงอาจท าให้ตาบอดได้

เม่ือกลืนกิน : ท าให้แสบไหมป้าก คอ และปวดทอ้ง เจ็บหน้าอก คล่ืนไส ้อาเจียน ทอ้งร่วง กระหายน ้า อ่อนเพลีย และเป็นแผลในทอ้ง ท าให้อาเจียน และท าลายปอด

กรณีหกร่ัวไหล  : ถา้สารหกเลก็น้อยใชน้ ้าฉีดลา้งทนัที แลว้ท าให้เป็นกลางดว้ยโซดาแอซ ถา้หาน ้าไม่ไดใ้ห้ดูดซบัสารท่ีหกร่ัวไหลดว้ยทราย หรือดิน

เกบ็ส่วนท่ีหกร่ัวไหลใส่ภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดส าหรับน าไปก าจดั

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  ผงเคมีแห้ง โฟม คาร์บอนไดออกไซด ์   สารท าปฏิกิริยารุนแรงกบัน ้า อาจเป็นอนัตรายต่อบคุคล

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

 -  ควรหลีกเล่ียงการสูดดมไอของสารน้ี  และใชใ้นท่ีระบายอากาศดี เกบ็ให้ห่างจากความร้อน เปลวไฟ อุณหภูมิสูง หลีกเล่ียงน ้า

เม่ือสูดดม       : เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด หายใจล าบากให้ออกซิเจน ส่งพบแพทยท์นัที

เม่ือถูกผิวหนงั  : ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีโดยให้น ้าไหลผา่นอย่างน้อย 15 นาที พร้อมถอดเส้ือผา้ และรองเทา้ท่ีปนเป้ือนสารเคมีออก น าส่งแพทย์

เม่ือเขา้ตา      : ฉีดลำ้งตำโดยให้น ้ำไหลผำ่นอย่ำงน้อย 15 นำที กระพริบตำถ่ีๆ อย่ำให้น ้ำลำ้งตำไหลผำ่นหน้ำ ถำ้ยงัระคำยเคืองอยู่ให้ลำ้งซ ้ำอีก 15 นำที

เม่ือกลืนกิน   : ถำ้ผูป่้วยยงัมีสติให้ด่ืมน ้ำ อย่ำกระตุน้ให้เกิดกำรอำเจียน  แต่ถำ้เกิดกำรอำเจียนข้ึนให้ด่ืมน ้ำอีก น ำส่งไปพบแพทยท์นัที 

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

การใช้ประโยชน์

ประเภทอันตราย

สารกดักร่อน/ของเหลวไวไฟ

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

ใชเ้ป็นสารเคมีในห้องปฏิบติัการ

   ช่ือสารเคม ี: Acetic acid

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Ethyl Alcohol 

ช่ือเคมี IUPAC  : Ethanol

ช่ืออ่ืน ๆ  : Alcohol;Ethyl hydrate; Ethyl hydroxide;Alcohol dehydrated;Ethanol absolute

สูตรโมเลกลุ  : C2H6O สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 64-17-5

หมายเลข UN/ID No.  : 1170, 1986, 1987

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.วิทยาศรม 46 ถ.สุขุมวิท 69 แขวงพระโขนงเหนือ เขตวฒันา กทม โทร: 02-3817100, 023915783

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :     2.5 ลิตร

สถานะ/สี/กล่ิน : ของเหลว/ ใสไม่มีสี/ กล่ินเฉพาะตวั จุดเดือด (๐C)    :    78    ๐C คา่ LEL(%)    :    3.3

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 0.789 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :  -114   ๐C คา่ UEL(%)    :    19

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  43 ท่ี 20๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : 13 ๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  100 ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  : 363   ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด - สภาวะท่ีควรหลีกเล่ียง ประกายไฟ เปลวไฟ แหล่งความร้อน หรือแหล่งอ่ืนๆ ท่ีสามารถท าให้เกิดการจุดติดไฟได้

 - เกบ็ให้ห่างจากแหล่งติดจุด - สารท่ีเขา้กนัไม่ได ้: สารออกซิไดซอ์ย่างแรง โพแทสเซียมไดออกไซด ์โบรมีน เพนตะฟลูออไรด ์เปอร์ออกไซด์

   โลหะอลัคาไลน์ แอมโมเนีย แพทตินั่ม โซเดียม อะเซทิลคลอไรด์

เม่ือสูดดม : ระคำยเคืองต่อระบบทำงเดินหำยใจ ท ำให้เกิดอำกำร ปวดศรีษะ เวียนศรีษะ ไอ เซ่ืองซึม และเกิดโรคน ้ำทว่มปอด

เม่ือถูกผิวหนงั : ท าให้เกิดการระคายเคือง แสบไหม ้ผ่ืนแดง สารน้ีดูดซึมผา่นผิวหนงั

เม่ือเขา้ตา : ท าให้เกิดการระคายเคืองท าให้ตาแดง และปวดตาได้

เม่ือกลืนกิน : ท าให้เกิดการระคายเคือง ท าให้เกิดอาการปวดศีรษะ วิงเวียนศีรษะ และมีอาการเซ่ืองซึม

กรณีหกร่ัวไหล  : เกบ็ส่วนท่ีหกร่ัวไหลในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดเพ่ือน าไปก าจดั

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายท่ีเหมาะสม

กรณีเกิดอคัคีภยั  : น ้าใชด้บัเพลิงไม่ไดผ้ล ให้ใชโ้ฟม แอลกอฮอล์

ไอระเหยหนกักวา่อากาศเลก็น้อย จะไหลแพร่กระจาย ไปสู่จุดติดไฟและเกิดไฟยอ้นกลบัมาสู่จุดร่ัวไหลหรือภาชนะท่ีปิดอยู่

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจนช่วย น าส่งไปพบแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที พร้อมถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีปนเป้ือนสารเคมีออกและน าส่งแพทยอ์ย่างรวดเร็ว

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำกอย่ำงน้อย 15 นำที

เม่ือกลืนกิน   : น ำส่งไปพบแพทยโ์ดยทนัที

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทของเหลวไวไฟ

การใช้ประโยชน์

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

 เป็นตวัท าละลาย   ใชใ้นห้องปฏิบติัการ

   ช่ือสารเคม ี: Ethyl Alcohol

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  :  - 

ช่ือเคมี IUPAC  : Iodine

ช่ืออ่ืน ๆ  : Iodine sublimed

สูตรโมเลกลุ  : I2 สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 7553-56-2

หมายเลข UN/ID No.  : 1759

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.วิทยาศรม 46 ถ.สุขุมวิท 69 แขวงพระโขนงเหนือ เขตวฒันา กทม โทร: 02-3817100, 023915783

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :    250 กรัม

สถานะ/สี/กล่ิน : ผง สีน ้าตาลแดงหรือเทาด า กล่ินฉุน จุดเดือด (๐C)    :    184.4    ๐C คา่ LEL(%)    :    -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 4.98 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) : 113.5   ๐C คา่ UEL(%)    :    -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   : 0.31 ท่ี 20๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : -๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  ละลายไดเ้ลก็น้อย ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  -  ๐C

 - เกบ็ในภาชนะท่ีปิดมิดชิด และห่างจากแหล่งความร้อน  - เกบ็ห่างจากโลหะประเภทอลูมินั่ม ไททาเนียม ฟอสฟอรัส  ตวัท าละลายอินทรีย ์สินคา้ประเภทยาง พลาสติก

 - เกบ็ในท่ีเย็น แห้ง และมีการระบายอากาศในพ้ืนท่ีเกบ็อย่างดี  - สารท่ีเขา้กนัไม่ได:้ผงอลูมิเนียม แมกนีเซียม สงักะสี แอมโมเนีย

 - ป้องกนัการสมัผสัแดดโดยตรง  - สภาวะท่ีควรหลีกเล่ียง : ความร้อนสูง และแสงสวา่ง

เม่ือสูดดม : มีควำมเป็นพิษ ท ำให้ระคำยเคืองจมูก ล ำคอ และอำจเกิดแผลไหมไ้ด ้มีอำกำรปวดศรีษะ แน่นหน้ำอก คล่ืนไส ้กระหำยน ้ำมำก ระบบไหลเวียนหยุดท ำงำนได้

เม่ือถูกผิวหนงั : จะท าให้เกิดการระคายเคืองท่ีผิวหนงั และเกิดแผลไหมบ้ริเวณผิวส่วนท่ีสมัผสักบัสาร

เม่ือเขา้ตา : ท าให้เกิดการระคายเคืองต่อตา และอาจเกิดแผลไหมไ้ด ้มีอาการน ้าตาไหล

เม่ือกลืนกิน : จะท าให้เกิดการระคายเคืองของล าคอ มีอาการปวดทอ้ง ทอ้งร่วง การรับสารโดยการกินหรือกลืนเขา้ไปในปริมาณมากอาจมีอนัตรายถึงแก่ชีวิตได ้

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ก าจดัแหล่งจุดติดไฟออกจนกระทัง่ไดพิ้จารณาแลว้วา่จะไม่มีการระเบิดหรืออนัตรายจากไฟข้ึนได้ - เกบ็และบรรจุในภำชนะเพ่ือน ำไปก ำจดัท่ีเหมำะสม

 - บรรจุส่วนท่ีหกร่ัวไหลออกมาและแยกออกจากแหล่งสารเคมีนั้น  - สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายท่ีเหมาะสม

 - สารน้ีเป็นพิษต่อส่ิงมีชีวิตในน ้า  - ห้ามทิง้ลงสู่ระบบน ้า น ้าเสีย หรือดิน

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - สารดบัเพลิง : ให้ใชวิ้ธีท่ีเหมาะสมกบัประเภทของเพลิงท่ีอยู่โดยรอบ    สารน้ีไม่ติดไฟ

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

 - อย่าหายใจเอาฝุ่ น ไอระเหยเขา้ไป อย่าให้สมัผสัถูกตา ผิวหนงั และเส้ือผา้

เม่ือสูดดม       : เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่ท่ีท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจนช่วย และน าส่งแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งอย่างทัว่ถึงทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมาก ๆ

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งทนัทีโดยไหลผำ่นอย่ำงน้อย 15 นำที

เม่ือกลืนกิน   : จดัให้เขำ้รับกำรดูแลโดยแพทยท์นัที

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

   ช่ือสารเคม ี: Iodine

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ใชใ้นห้องปฏิบติัการ

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทสารกดักร่อน

การใช้ประโยชน์

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Hydroiodic acid, potassium salt

ช่ือเคมี IUPAC  : Potassium iodide  -

ช่ืออ่ืน ๆ  : PIMA; SSK; KI; Iodide of potash; 

สูตรโมเลกลุ  : KI สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 7681-11-0

หมายเลข UN/ID No.  :  -

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.วิทยาศรม 46 ถ.สุขุมวิท 69 แขวงพระโขนงเหนือ เขตวฒันา กทม โทร: 02-3817100, 023915783

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :   1 กิโลกรัม

สถานะ/สี/กล่ิน : ผลึกของแข็ง สีขาวถึงไม่มีสี ไม่มีกล่ิน จุดเดือด (๐C)    :    1330    ๐C คา่ LEL(%)    :    -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 4.98 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) : 680   ๐C คา่ UEL(%)    :    -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   : 0.31 ท่ี 20๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : -๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  140 ท่ี 20 ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  -  ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด ภาชนะบรรจุท่ีเย็น แห้ง และมีการระบายอากาศท่ีดี  - ภาชนะบรรจุสารท่ีเป็นถงัเปล่า แต่มีกากสารเคมีตกคา้งอยู่ อาจเป็นอนัตรายได้

 - เกบ็ห่างจากสารท่ีเขา้กนัไม่ได ้: แสงแดด  - ลา้งบริเวณสารหกร่ัวไหล หลงัจากสารเคมีถูกเกบ็กวาดเรียบร้อยแลว้

 - การเกบ็รักษานานเกินไป จะท าให้สารเส่ือมสภาพโดยสารจะเปล่ียนเป็นสีเหลือง  - สงัเกตค าเตือน และขอ้ควรระวงัท่ีระบไุวส้ าหรับสารน้ี

เม่ือสูดดม : ให้เคล่ือนยำ้ยผูป่้วยไปท่ีท่ีมีอำกำศบริสุทธ์ิ ถำ้ผูป่้วยหำยใจติดขดัให้ช่วยผำยปอด และน ำส่งไปพบแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั : ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที พร้อมถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีเป้ือนสารเคมีออก ท าความสะอาดเส้ือผา้และรองเทา้ก่อนน ามาใชอี้กคร้ัง 

เม่ือเขา้ตา : ฉีดลา้งตาดว้ยน ้าสะอาดอย่างน้อย 15 นาที กระพริบตาถ่ี ๆ น าไปส่งพบแพทยถ์า้ยงัมีอาการระคายเคือง

เม่ือกลืนกิน : ห้ามส่ิงใดเขา้ปากผูป่้วยท่ีหมดสติ ถา้ยงัมีสติอยู่กระตุน้ให้เกิดการอาเจียนทนัที และน าส่งไปพบแพทย์

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ระบายอากาศบริเวณท่ีสารหกร่ัวไหล  - ควรดูดหรือกวาดสารขณะช้ืน เพ่ือเป็นการหลีกเล่ียงฝุ่ น

 - เกบ็กวาดสารท่ีหกร่ัวไหลใส่ภาชนะบรรจุส าหรับน าไปก าจดั  - ใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายท่ีเหมาะสม

 - จะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ หากมีการใชแ้ละจดัการกบัสารอย่างเหมาะสม

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  -สารดบัเพลิง ให้ใชส้ารดบัเพลิงทัว่ไป     สารน้ีไม่ติดไฟ

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยไปท่ีท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหายใจติดขดัให้ช่วยผายปอด และน าส่งไปพบแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากๆ อย่างน้อย 15 นาที ถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีเป้ือนสารเคมีออก ท าความสะอาดเส้ือผา้และรองเทา้

เม่ือเขา้ตา      : ฉีดลำ้งตำดว้ยน ้ำสะอำดอย่ำงน้อย 15 นำที กระพริบตำถ่ี ๆ น ำไปส่งพบแพทยถ์ำ้ยงัมีอำกำรระคำยเคือง

เม่ือกลืนกิน   : ห้ามส่ิงใดเขา้ปากผูป่้วยท่ีหมดสติ ถา้ยงัมีสติอยู่กระตุน้ให้เกิดการอาเจียนทนัที และน าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

   ช่ือสารเคม ี: Potassium iodide

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ใชใ้นห้องปฏิบติัการ

ประเภทอันตราย

การใช้ประโยชน์

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  :  -

ช่ือเคมี IUPAC  : Sodium hydroxide

ช่ืออ่ืน ๆ  : Caustic soda ; Lye; Sodium hydrate; Soda lye; White Caustic; Lye, caustic; Augus Hot Rod;

สูตรโมเลกลุ  : NaOH สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 1310-73-2

หมายเลข UN/ID No.  : 1823

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.วิทยาศรม 46 ถ.สุขุมวิท 69 แขวงพระโขนงเหนือ เขตวฒันา กทม โทร: 02-3817100, 023915783

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :   1 กิโลกรัม

สถานะ/สี/กล่ิน : ของแข็ง สีขาว ไม่มีกล่ิน จุดเดือด (๐C)    :    1390    ๐C คา่ LEL(%)    :    -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 2.13 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) : 318   ๐C คา่ UEL(%)    :     -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   : เลก็น้อย ท่ี 20๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : -๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  111 ท่ี 20 ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  -  ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  บริเวณท่ีเย็นและแห้ง  - เกบ็ห่างจากอะลูมิเนียม, แมกนีเซียม

 - เกบ็ในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศเพียงพอ  - อย่าผสมสารน้ีกบักรดหรือสารอินทรีย์

 - เกบ็ห่างจากความร้อน, ความช้ืน, สารท่ีเขา้กนัไม่ได้  - ภาชนะบรรจุของสารท่ีเป็นถงัเปล่า แต่มีกากสารเคมีตกคา้งอยู่ เช่น ฝุ่ น ของแข็ง อาจเป็นอนัตรายได้

เม่ือสูดดม : เกิดกำรระคำยเคือง เกิดกำรท ำลำยต่อทำงเดินหำยใจส่วนบน ท ำให้เกิดอำกำรจำม ปวดคอ หรือน ้ำมูกไหล ปอดอกัเสบอย่ำงรุนแรง หำยใจติดขดั หำยใจถ่ีร่ัว

เม่ือถูกผิวหนงั : จะก่อให้เกิดการระคายเคืองรุนแรง เป็นแผลไหม ้และเกิดเป็นแผลพุพองได้

เม่ือเขา้ตา : จะมีฤทธ์ิกดักร่อน ท าให้เกิดการระคายเคืองรุนแรง เป็นแผลแสบไหม ้อาจท าให้มองไม่เห็นถึงขั้นตาบอดได้

เม่ือกลืนกิน : ท าให้แสบไหมบ้ริเวณปาก คอ กระเพาะอาหาร ท าให้เป็นแผลเป็น เลือดออกในกระเพาะอาหาร อาเจียน ทอ้งร่วง ความดนัเลือดลดต ่าลง อาจท าให้เสียชีวิต

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ระบายอากาศบริเวณสารหกร่ัวไหล  - ป้องกนัไม่ให้สารเคมีท่ีหกร่ัวไหล ไหลลงสู่ท่อระบายน ้า แม่น ้า

 - ป้องกนับคุคลเขา้ไปในบริเวณสารร่ัวไหล  - สารท่ีหลงเหลืออยู่ สามารถท าให้เจือจางดว้ยน ้าหรือท าให้เป็นกลางดว้ยกรด

 - ดูดซบัส่วนท่ีหกร่ัวไหลดว้ยทราย  - สารน้ีไม่สามารถย่อยสลายไดท้างชีวภาพ 

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ใชส้ารดบัเพลิง/วิธีการดบัเพลิง ท่ีเหมาะสมส าหรับสภาพการเกิดเพลิงโดยรอบ ห้ามใชน้ ้าในการดบัเพลิง

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด ถา้หายใจล าบากให้ออกซิเจนช่วย น าส่งแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที ถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีปนเป้ือนสารเคมีออก น าส่งไปพบแพทยท์นัที 

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำโดยทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำกๆอย่ำงน้อย 15 นำที พร้อมกระพริบตำถ่ีๆ น ำส่งไปพบแพทยท์นัที

เม่ือกลืนกิน   : อย่ากระตุน้ให้เกิดการอาเจียน ให้ด่ืมน ้าหรือนมปริมาณมากๆ ห้ามไม่ให้ส่ิงใดเขา้ปากผูป่้วยท่ีหมดสติ น าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: Sodium hydroxide

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทสารกดักร่อน

การใช้ประโยชน์

ใชใ้นห้องปฏิบติัการ

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Hydrogen phosphide

ช่ือเคมี IUPAC  : Phosphine

ช่ืออ่ืน ๆ  : Phosphorus hydride; Phosphorated hydrogen; Phosphorus trihydride

สูตรโมเลกลุ  : H3P สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 7803-51-2

หมายเลข UN/ID No.  : 2199

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  :  -

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :  -

สถานะ/สี/กล่ิน :   กา๊ซ ไม่มีสี กล่ินคลา้ยปลาหรือกระเทียม จุดเดือด (๐C)    : -87.7    ๐C คา่ LEL(%)    :   1.6

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 1.529 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) : -133.5   ๐C คา่ UEL(%)    :   98

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  -  ท่ี  -  ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) : วาบไฟในอากาศ NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :  26 ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  100  ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  บริเวณท่ีเย็นและแห้ง  - สภาวะท่ีควรหลีกเล่ียง : ประกายไฟ, เปลวไฟ, ความร้อน และแหล่งจุดติดไฟ การสมัผสักบัอากาศ

 - เกบ็ในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศเพียงพอ  - สารน้ีสามารถเกิดปฏิกิริยารุนแรงไดเ้ม่ือสมัผสักบัอากาศ

 - เกบ็ในพ้ืนท่ีทนไฟ ,ป้องกนัการเกิดเพลิงไหม้  - สารน้ีสามารถลุกติดไฟไดเ้องเม่ือสมัผสักบัอากาศ หรือมีการสะสมของสาร ระเบิดไดโ้ดยปราศจากแหล่งจุดติดไฟ 

เม่ือสูดดม : จะก่อให้เกิดอำกำรปวดศีรษะ, วิงเวียนศีรษะ, เจ็บหน้ำอก, ง่วงนอน

เม่ือถูกผิวหนงั : จะก่อให้เกิดอาการเน้ือเยื่อตาย เน่ืองจาก การสมัผสักบัความเย็น ( FROSTBITE ) เกิดผ่ืนแดง และปวดได้

เม่ือเขา้ตา : จะก่อให้เกิดอาการเน้ือเยื่อตาย เน่ืองจาก สมัผสักบัความเย็น ( FROSTBITE ) เกิดอาการตาแดง และปวดตาได้

เม่ือกลืนกิน : สารน้ีเป็นกา๊ซ ไม่สามารถเขา้สู่ร่างกายโดยการกลืนหรือกินเขา้ไป

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ให้เคล่ือนยา้ยออกจากบริเวณท่ีมีการหกร่ัวไหล

 - เกบ็ส่วนท่ีหกร่ัวไหลในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดเพ่ือน าไปก าจดั

 - ลา้งบริเวณสารหกร่ัวไหล หลงัจากสารเคมีถูกเกบ็กวาดเรียบร้อยแลว้

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ใชน้ ้าฉีดเป็นฝอย, อย่าใชฮ้าลอนดบัเพลิงใช ้น ้าฉีดเป็นฝอยเพ่ือหล่อเย็นภาชนะบรรจุท่ีสมัผสัเพลิงไหม ้ 

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือพีวีซี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ จดัผูป่้วยให้อยู่ในทา่ท่ีสบาย น าส่งไปพบแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : กรณีกลา้มเน้ือตายจากสมัผสัความเย็น ถอดเส้ือผา้รองเทา้ท่ีเป้ือนสารเคมีออก ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที 

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำกอย่ำงน้อย 15 นำที น ำส่งไปพบแพทย์

เม่ือกลืนกิน   : ไม่เป็นอนัตราย เน่ืองจาก สารเป็นกา๊ซไม่สามารถเขา้สู่ร่างกายโดยการกลืนหรือกินเขา้ไป

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทกา๊ซพิษและแกส๊ไวไฟ

การใช้ประโยชน์

ใชเ้ป็นยาฆ่าแมลง

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: Hydrogen phosphide

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Aluminum phosphide

ช่ือเคมี IUPAC  : Aluminum monophosphide 

ช่ืออ่ืน ๆ  : Phostoxin; Celphos; Fumitoxin; Delicia; Detia; Phos-Kill; L-Fume; Quick-Phos; Gastoxin; 

สูตรโมเลกลุ  : AlP สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 20859-73-8

หมายเลข UN/ID No.  : 1397

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.นีโอเทค อินสเปคชัน่ แอนด ์เคมิคลั 350/125 ซ.ลาดพร้าว23 ถ.ลาดพร้าว เขตจตุจกัตร กทม. 10900

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง : 28 ขวด ( 1 ขวด/1,500 กรัม )

สถานะ/สี/กล่ิน : ของแข็ง สีเทาหรือเหลืองเขม้ จุดเดือด (๐C)    :   -   ๐C คา่ LEL(%)    :   -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 2.9 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) : >1000   ๐C คา่ UEL(%)    :   -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  -  ท่ี  -  ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) :  -๐C NFPA Code   :  - 

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    : เกิดปฏิกิริยา  ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  - ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  เกบ็ในบริเวณท่ีแห้ง  - ห้ามรับประทาน ด่ืม หรือสูบบหุร่ีขณะท างาน

 - เกบ็ในบริเวณท่ีป้องกนัไฟ  เกบ็ไวใ้นบริเวณท่ีมีการระบายอากาศ  - สารน้ีเป็นสารไม่ไวไฟ ท าให้เกิดเพลิงไหมแ้ละการระเบิดเม่ือถูกความช้ืน

 - แยกออกจากกรดและเบส

เม่ือสูดดม : เกิดกำรระคำยเคือง หำยใจขดั ปวดศีรษะ เวียนศีรษะ คล่ืนไส ้หลงัจำกนั้น อำเจียน ทอ้งเสีย ปวดทอ้ง เป็นตะคริวท่ีกลำ้มเน้ือ

เม่ือถูกผิวหนงั : เกิดการระคายเคือง มีผ่ืนแดง  - สารน้ีมีผลต่อระบบการเผาผลาญ และระบบประสาท อาจท าให้เสียชีวิต

เม่ือเขา้ตา : เกิดการระคายเคือง ตาแดง ปวดตา  - สมัผสัสารเป็นระยะเวลานาน ท าให้ผิวหนงัผิดปกติ (โรคผิวหนงัอกัเสบ

เม่ือกลืนกิน : เกิดการระคายเคือง ทอ้งเสีย ปวดทอ้ง อาเจียน มีอาการเหมือนการสมัผสัทางหายใจ  เป่ือย พุพอง) ท าลายตบัและไต

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ในกรณีเกิดการหกร่ัวไหลให้อพยพออกจากพ้ืนท่ี  - อย่าลา้งดว้ยน ้า (เพ่ือหลีกเล่ียงการเกิดกา๊ซพิษกล่ินเหมน็ / การติดไฟ)

 - ท าความสะอาดสารท่ีหกร่ัวไหล ระวงัเกิดการสะสมสารท่ีตกคา้ง  - ห้ามทิง้ลงสู่แหล่งน ้า น ้าเสีย หรือดิน

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - สารดบัเพลิง : ทรายแห้ง , ผงดบัเพลิง อย่าใชน้ ้าดบัเพลิง  - สารเคมีอนัตรายจากการเผาไหม ้: กา๊ซฟอสจีน

 - สารน้ีเป็นสารไม่ไวไฟ ท าให้เกิดเพลิงไหมแ้ละการระเบิดเม่ือถูกความช้ืน

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ให้พกัผอ่น น าส่งโรงพยาบาล

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที พร้อมถอดเส้ือผา้และรองเทา้ท่ีปนเป้ือนสารเคมีออก

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำกอย่ำงน้อย 15 นำที ถำ้จ  ำเป็นให้น ำส่งแพทย์

เม่ือกลืนกิน   :  ให้ผูป่้วยบว้นลา้งปากดว้ยน ้า น าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: Aluminum phosphide

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

 สารเคมีอนัตรายประเภทกา๊ซไวไฟและวตัถุมีพิษ

การใช้ประโยชน์

ใชอ้บฆ่าแมลง

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Calcium hypochlorite

ช่ือเคมี IUPAC  : Hypochlorous Acid, Calcium Salt

ช่ืออ่ืน ๆ  : Losantin; Calcium hypochloride; BK Powder; Hy-Chlor; Chlorinated lime; Lime chloride

สูตรโมเลกลุ  : CaCl2O 2 สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 7778-54-3

หมายเลข UN/ID No.  : 1748,2208,2880

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : หจก.วอเตอร์ อินดสัตร่ี เคมิเคิล 77/17 ม.5 ถ.สนามบิน เขตทา่ทราย ซอยไทยานนท ์นนทบรีุ 11000

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :  50 กิโลกรัม

สถานะ/สี/กล่ิน :   ผง/ของแข็งสีขาวหรือเทาอ่อน กล่ินคลา้ยคลอรีนจุดเดือด (๐C)    :  -   ๐C คา่ LEL(%)    :    -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 2.35 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :  177   ๐C คา่ UEL(%)    :   -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  -  ท่ี  -  ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) :   - ๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    : ละลายไดดี้มาก อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  - ๐C

 - เกบ็ภายในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  - เกบ็แยกจากแหล่งความร้อน หรือจุดติดไฟ สารท่ีเขา้กนัไม่ได ้สารติดไฟได ้สารอินทรีย ์หรือสารออกซิไดซอ่ื์น ๆ

 - เกบ็ในภาชนะท่ีเย็น แห้งและ มีการระบายอากาศอย่างดี  - หลีกเล่ียงการเกบ็บนพ้ืนไม้

 - ป้องกนัการถูกท าลายทางกายภาพ และจากความช้ืน  - ภาชนะบรรจุสารน้ีท่ีเป็นถงัวา่งเปล่าอาจเป็นอนัตรายไดเ้น่ืองจากมีการสารเคมีตกคา้งอยู่ เช่น ฝุ่ น, ของแข็ง

เม่ือสูดดม : เกิดฤทธ์ิกดักร่อนท ำลำยเน้ือเยื่อบเุมือกและทำงเดินหำยใจส่วนบน เกิดแผลไหม ้ไอ หำยใจติดขดั กล่องเสียงอกัเสบ คอแห้ง เจ็บคอ หำยใจถ่ีรัว ปวดศีรษะ คล่ืนไส้

อำเจียน และอำจท ำให้ถึงตำยได ้เน่ืองจำกกลำ้มเน้ือหดเกร็งและเกิดอำกำรบวมน ้ำของกล่องเสียง และหลอดลมใหญ่ ปอดอุดตนัเน่ืองจำกสำรเคมี ปอดบวม

เม่ือถูกผิวหนงั : สารน้ีมีฤทธ์ิกดักร่อน ท าให้เกิดอาการผ่ืนแดง ปวดแสบปวดร้อน และเกิดแผลไหมอ้ย่างรุนแรง  - สารน้ีจดัเป็นสารก่อมะเร็ง

เม่ือเขา้ตา : สารน้ีมีฤทธ์ิกดักร่อน ท าให้มองไม่ชดั ตาแดง ปวดตาและเกิดแผลไหมข้องเน้ือเยื่อบตุา  - ถา้สมัผสัสารน้ีเร้ือรังจะท าให้เกิดอาการไอเร้ือรัง

เม่ือกลืนกิน : เกิดแผลไหมบ้ริเวณปาก ล าคอ และกระเพาะอาหาร ท าให้เกิดอาการเจ็บคอ อาเจียน และทอ้งร่วง และหายใจถ่ีรัวข้ึน

กรณีหกร่ัวไหล  :  - เคล่ือนยา้ยแหล่งของการจุดติดไฟทั้งหมดออกไป  - ควบคุมให้น ้าออกห่างจากสารเคมีท่ีหกร่ัวไหล

 - ระบายอากาศในพ้ืนท่ีท่ีหกร่ัวไหล  - ท าความสะอาดส่วนท่ีหกร่ัวไหลเพ่ือไม่ให้ฝุ่ นแพร่กระจายไปในอากาศ

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ใชน้ ้ำฉีดให้เป็นฝอยปริมำณมำก ๆ  หลีกเล่ียงกำรสมัผสัโดยตรงกบัน ้ำ กำรท ำปฏิกิริยำกบัน ้ำจะท ำให้เกิดกำ๊ซคลอรีนออกมำ

 - ห้ามใชส้ารดบัเพลิงประเภท ผงเคมีแห้ง ท่ีมีส่วนประกอบของแอมโมเนียมอยู,่   ห้ามใชส้ารดบัเพลิงประเภทเตตตระคลอไรด์

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจนช่วย น าส่งแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งผิวหนงัโดยทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมาก ๆ อย่างน้อย 15 นาที ถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีเป้ือนออก น าส่งไปพบแพทยท์นัที 

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำโดยทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำก ๆ อย่ำงน้อย 15 นำที พร้อมกระพริบตำถ่ีๆขณะลำ้ง เพ่ือให้มัน่ใจวำ่ลำ้งออกหมด น ำส่งแพทย์

เม่ือกลืนกิน   :  อย่ากระตุน้ให้เกิดการอาเจียน ให้ด่ืมน ้าปริมาณมาก ๆ ห้ามไม่ให้น าส่ิงใดเขา้ปากผูป่้วยท่ีหมดสติ น าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: Calcium hypochlorite

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

    สารเคมีอนัตรายประเภทสารออกซิไดซ์และสารกดักร่อน

การใช้ประโยชน์

ใชใ้นงานประปา

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Cypermethrin   (ช่ือทางการคา้ คือ บินบอมบ ์25)

ช่ือเคมี IUPAC  : Cyano(3-phenoxyphenyl)methyl 3-(2,2-dichloroethenyl)-2,2-dimethylcyclopropanecarboxylate; 

ช่ืออ่ืน ๆ  : Cypercopal; Cyperkill; Cypermar; Cymperator; Folcord; KafilSuper; Polytrin; Siperin; Flectron

สูตรโมเลกลุ  : C22H19ClNO3 สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 52315-07-8

หมายเลข UN/ID No.  : 2761

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บจ.เอส.ซี.ฟอร์มูเลเตอร์ 394/1 ม.3 ถ.ตะพานหิน-พิจิตร ต.ห้วยเกตุ อ.ตะพานหิน จ.พิจิตร 66110

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :  10 ขวด (1 ขวด/ 1 ลิตร)

สถานะ/สี/กล่ิน : ของเหลวหนืด สีเหลือง-น ้าตาล จุดเดือด (๐C)    :   -   ๐C คา่ LEL(%)    :   -

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   :   - จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :   - ๐C คา่ UEL(%)    :   -

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  -  ท่ี  -  ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) :  -๐C NFPA Code   :  - 

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :   -  ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  - ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด  เกบ็ในบริเวณท่ีเย็นและแห้ง  - ให้เกบ็รักษาท่ีอุณหภูมิ +4 องศาเซลเซียส 

 - เกบ็ในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศเพียงพอ  - สารท่ีเขา้กนัไม่ได ้: สารออกซิไดซอ์ย่างแรง

 - เกบ็ห่างจากความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ และสารท่ีเขา้กนัไม่ได้

เม่ือสูดดม : จะก่อให้เกิดกำรระคำยเคืองต่อระบบทำงเดินหำยใจส่วนบนและล่ำง

เม่ือถูกผิวหนงั : จะก่อให้เกิดการระคายเคืองต่อผิวหนงั

เม่ือเขา้ตา : จะก่อให้เกิดการระคายเคืองต่อตา 

เม่ือกลืนกิน : จะก่อให้เกิดการระคายเคือง และท าให้เกิดอาการปวดทอ้ง และทอ้งร่วง

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ดูดซบัส่วนท่ีหกร่ัวไหลดว้ยทราย หรือวสัดุดูดซบัอ่ืน ๆ  - ฉีดลา้งบริเวณท่ีสารหกร่ัวไหลดว้ยน ้าปริมาณมาก 

 - เกบ็ส่วนท่ีหกร่ัวไหลในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดเพ่ือน าไปก าจดั

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ให้ใชค้าร์บอนไดออกไซด ์ผงเคมีแห้ง หรือโฟมชนิดท่ีเหมาะสม

 - สารเคมีอนัตรายท่ีเกิดจากการเผาไหม ้ควนัพิษของไนโตรเจนออกไซด ์ไซยาไนด ์และคลอไรด์

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

 - หลีกเล่ียงการหายใจเอาสารเขา้ไป การกลืนกิน การสมัผสักบัผิวหนงั และเส้ือผา้

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้ช่วยผายปอด ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจนช่วย น าส่งแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ฉีดลา้งผิวหนงัทนัทีดว้ยน ้าปริมาณมากอย่างน้อย 15 นาที ถอดเส้ือผา้ รองเทา้ท่ีเป้ือนสารเคมีออก  น าส่งแพทย์

เม่ือเขา้ตา      : ให้ฉีดลำ้งตำทนัทีดว้ยน ้ำปริมำณมำกอย่ำงน้อย 15 นำที น ำส่งไปพบแพทย์

เม่ือกลืนกิน   :  ให้ผูป่้วยบว้นลา้งปากดว้ยน ้า น าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี:Cypermethrin

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทวตัถุมีพิษ

การใช้ประโยชน์

ใชฉี้ดพ่นพ้ืนผิวเพ่ือป้องกนัและก าจดัแมลง

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Methyl  Ethyl Ketone 

ช่ือเคมี IUPAC  : 2-Butanone

ช่ืออ่ืน ๆ  : Ethyl methyl ketone ; 3-Butanone

สูตรโมเลกลุ  : C4H8O สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 78-93-3

หมายเลข UN/ID No.  : 1193

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : บริษทั อิมเมทสยาม จ ากดั ชั้น10 อาคาร S&B Tower  ถนนป่ัน  เขตบางรัก  กรุงเทพฯ โทร0-2237-5678

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :  24  ขวด  ( 1 ขวด/1 ลิตร )

สถานะ/สี/กล่ิน : ของเหลว ไม่มีสี กล่ินคลา้ยอะซิโตน จุดเดือด (๐C)    :   80  ๐C คา่ LEL(%)    :   1.8

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   :  0.805 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :  -87 ๐C คา่ UEL(%)    :   10.1

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  71 ท่ี  20 ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) :  -3.33๐C NFPA Code   :  - 

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :   ละลายได ้ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  515 ๐C

 - เกบ็ในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิด

 - เกบ็ในบริเวณท่ีเย็นและแห้ง

 - เกบ็ห่างจาก ความร้อน, เปลวไฟ และประกายไฟ

เม่ือสูดดม : จะก่อให้เกิดกำรระคำยเคืองระบบหำยใจส่วนบนและเยื่อเมือก กดระบบประสำทส่วนกลำง

เม่ือถูกผิวหนงั : จะก่อให้เกิดการระคายเคือง ท าให้เป็นโรคผิวหนงัอกัเสบ

เม่ือเขา้ตา : จะก่อให้เกิดการระคายเคืองตา อาจท าลายตาอย่างรุนแรง

เม่ือกลืนกิน : จะท าให้คล่ืนไส ้มึนงง ปวดศีรษะ รบกวนกระเพาะอาหารและล าไส้

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ปิดแหล่งจุดติดไฟทั้งหมด กั้นแยกบริเวณท่ีสารหกร่ัวไหล  - เกบ็ส่วนท่ีหกร่ัวไหลในภาชนะบรรจุท่ีปิดมิดชิดเพ่ือน าไปก าจดั

 - ให้ดูดซบัส่วนท่ีหกร่ัวไหลดว้ยทราย  - ระบายอากาศบริเวณท่ีสารหกร่ัวไหล ลา้งบริเวณสารหกร่ัวไหล หลงัจากถูกเกบ็กวาดแลว้

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ใชน้ ้าฉีดเป็นฝอย, คาร์บอนไอออกไซด,์ ผงเคมีแห้ง, โฟม  - สารน้ีเป็นสารไวไฟ

 - ไอระเหยของสารสามารถแพร่กระจายออกไปถึงแหล่งจุดติดไฟและอาจเกิดการติดไฟยอ้นกลบัมา

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       :  ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยไปท่ีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้ผูป่้วยหยุดหายใจให้เคร่ืองช่วยหายใจ ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจน

เม่ือถูกผิวหนงั  : ให้ลา้งดว้ยน ้าปริมาณมากๆ อย่างน้อย 15 นาที ถอดเส้ือผา้และรองเทา้ท่ีเปรอะเป้ือนออก ท าความสะอาดเส้ือผา้ก่อนน ามาใชใ้หม่ 

เม่ือเขา้ตา      : ให้ลา้งดว้ยน ้าปริมาณมากๆ อย่างน้อย 15 นาที น าส่งไปพบแพทย์

เม่ือกลืนกิน   : ให้ลา้งปากดว้ยน ้าสะอาด น าส่งไปพบแพทย์

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: Methyl  Ethyl Ketone

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตราย

การใช้ประโยชน์

ใชเ้ป็นตวัท าละลายในการเคลือบผิว

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : Propane

ช่ือเคมี IUPAC  : Propane

ช่ืออ่ืน ๆ  : Dimethyl methane ; Liquified petroleum gas ; Propyl hydride ; Lpg propane ; Liquid propane 

สูตรโมเลกลุ  : C3H8 สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 74-98-6

หมายเลข UN/ID No.  : 1075

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : หจก.ไทยไพศาล 142 หมู่ 4 ต.ขยุง อ.อุทมุพรพิสยั จ.ศรีสะเกษ 33120

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง :  20 ถงั (1 ถงั/ 15 กิโลกรัม) 

สถานะ/สี/กล่ิน :  เป็นกา๊ซ ไม่มีสี ไม่มีกล่ิน จุดเดือด (๐C)    :  -42  ๐C คา่ LEL(%)    :   2.37

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : 0.50-0.51 จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :  -187 ๐C คา่ UEL(%)    :   9.5

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  208 ท่ี  38 ๐C จุดวาบไฟ (Flash Point) :  กา๊ซไวไฟ-104 NFPA Code   :  - 

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :   ละลายไดเ้ลก้น้อย ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :  432 ๐C

 - เกบ็ในท่ีท่ีแห้งและเย็น

 - เกบ็ให้ห่างจากสารติดไฟได ้ความร้อน แหล่งจุดติดไฟ และสารท่ีเขา้กนัไม่ได้

 -อย่าตดั เจียรสี เจาะเช่ือม การน ากลบัมาใชใ้หม่จนกวา่จะมีการระมดัระวงัและมาตรการความปลอดภยัเพียงพอ

เม่ือสูดดม : เป็นอนัตรำยต่อระบบประสำทส่วนกลำง เกิดกำรกระตุกสัน่ ปวด เวียนศีรษะ เซ่ืองซึม สำยตำพร่ำมวั เม่ือยลำ้ หมดสติ ไม่รู้สึกตวั อำจหยุดหำยใจทนัที ถึงตำย 

เม่ือถูกผิวหนงั : การสมัผสักบัสารน้ีท่ีอยู่ในสภาวะของเหลวจะท าให้เน้ือเยื่อตายหรือไดรั้บอนัตรายเน่ืองจากไดรั้บความเย็นจดั

เม่ือเขา้ตา : การสมัผสัถูกตากบัสารน้ีท่ีอยู่ในสภาวะของเหลวจะท าให้เน้ือเยื่อตายหรือไดรั้บอนัตรายเน่ืองจากไดรั้บความเย็นจดั

เม่ือกลืนกิน : ยงัไม่มีขอ้มูลเก่ียวกบัอนัตรายใดๆ 

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ให้ปิดกั้นแหล่งจุดติดไฟ เปลวไฟ การสูบบหุร่ีในพ้ืนท่ีอนัตราย  - ใชน้ ้าฉีดเป็นฝอยเพ่ือลดการแพร่กระจายของไอระเหย

 - กั้นแยกพ้ืนท่ีอนัตรายจนกระทัง่กา๊ซสลายตวัหมด  - อย่าสมัผสัหรือเดินขา้มสารท่ีหกร่ัวไหลอยู่

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - ใชน้ ้าฉีดเป็นฝอยเพ่ือหล่อเย็นภาชนะบรรจุท่ีสมัผสัถูกเพลิงไหม้  - สารน้ีสามารถสลายตวัเน่ืองจากความร้อนท าให้เกิดกา๊ซระคายเคืองหรือกา๊ซพิษข้ึนได้

 - ไอระเหยของสารน้ีจะไวไฟหรือท าให้ส่วนผสมระเบิดไดท่ี้อุณหภูมิห้อง  - จะเป็นอนัตรายเม่ือสมัผสักบัความร้อนหรือเปลวไฟ

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกไปท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ถา้หยุดหายใจ ให้ช่วยผายปอด ถา้ผูป่้วยหายใจติดขดัให้ออกซิเจนและรีบน าส่งแพทย์

เม่ือถูกผิวหนงั  : ถา้สมัผสัถูกผิวหนงัในสภาวะของเหลวอาจจะท าให้เน้ือเยื่อตายเน่ืองจากไดรั้บความเย็นจดั ให้จุ่มลา้งบริเวณท่ีสมัผสัในน ้าอุ่น รีบส่งแพทย์

เม่ือเขา้ตา      : ถา้สมัผสัในสภาวะเหลวท าให้เน้ือเยื่อตาตายเน่ืองจากไดรั้บความเย็นจดั ให้ฉีดลา้งดว้ยน ้าปริมาณมากๆทนัทีอย่างน้อย 15 นาที 

เม่ือกลืนกิน   : ไม่มีขอ้มูล

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี:  LPG( แก๊สหุงต้ม )

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

สารเคมีอนัตรายประเภทสารไวไฟ

การใช้ประโยชน์

ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงขบัเคล่ือนรถฟอร์คลิฟท์

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : น ้ามนัดีเซล

ช่ือเคมี IUPAC  :  -

ช่ืออ่ืน ๆ  :  -

สูตรโมเลกลุ  :  - สูตรโครงสร้าง   :  -

หมายเลข CAS No.  :  -

หมายเลข UN/ID No.  :  -

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : หจก.ดาวศรีสะเกษ 349 หมู่ 5 ถ.ศรีสะเกษ-กนัทรลกัษ ์อ.เมือง จ.ศรีสะเกษ 33000

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง : 4,000 ลิตร

สถานะ/สี/กล่ิน :   ของเหลวใส สีอ่อนๆ กล่ินแบบน ้ามนัปิโตรเลียมจุดเดือด (๐C)    :    ๐C คา่ LEL(%)    :  

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :   ๐C คา่ UEL(%)    :  

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  จุดวาบไฟ (Flash Point) :   ๐C NFPA Code   :  - 

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :   ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  :   ๐C

 - เกบ็ในภาชนะในท่ีร่มและมีอากาศถ่ายเทสะดวก  - ระหวา่งมีการถ่ายเทสารเคมีจะตอ้งจดัให้มีการต่อเช่ือมสายดินระหวา่งภาชนะท่ีมีการถ่ายเทสาร

 - ห่างแหล่งก าเนิดประกายไฟหรือความร้อน  - ไม่เปิดปิดภาชนะใกลเ้ปลวไฟ หรือประกายไฟ

เม่ือสูดดม : เกิดกำรระคำยเคือง

เม่ือถูกผิวหนงั : สมัผสัทางผิวหนงับ่อย ๆ หรือสมัผสัเป็นเวลานาน ๆ อาจท าให้เกิดการระคายเคือง ผิวหนงัแห้ง และอาจเกิดเป็นผ่ืนโรค

เม่ือเขา้ตา : ท าให้เกิดการระคายเคือง  แต่ไม่ท  าลายเน้ือเยื่อตา

เม่ือกลืนกิน : กลืนกินสารมีพิษน้อย   แต่อาจเกิดการอาเจียนเอาสารออกมา   อาจท าให้สารเขา้สู่ปอด   ท  าให้ถุงลมปอดอกัเสบหรือเน้ือเยื่อปอด  อกัเสบอาจเสียชีวิตได้

กรณีหกร่ัวไหล  : กั้นสารท่ีหกมิให้ขยายบริเวณและสูบสารกลบัคืนโดยใชป๊ั้มท่ีมีการป้องกนัการระเบิด หรืออาจใชว้สัดุดูดซบัอ่ืน ๆ ตามความเหมาะสม

ขจดัแหล่งก าเนิดไฟและความร้อนและสกดักั้นการร่ัวไหลของสารโดยเร็ว 

ป้องกนัมิให้สารไหลลงสู่ท่อน ้าแหล่งน ้าหรือปนเป้ือนพืชผกั  บริเวณใกลเ้คียงและรีบแจง้ให้หน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งทราบ 

กรณีเกิดอคัคีภยั  : ผงเคมีแห้ง โฟมดบัเพลิง หรือคาร์บอนไดออกไซด ์

ถา้หากสารท่ีหกหรือร่ัวออกมา ยงัไม่เกิดการติดไฟ ให้ใชล้ะอองน ้าในการกระจายไอระเหย  และใชป้้องกนัผูเ้ขา้ไปดบัเพลิง 

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : ให้เคล่ือนยา้ยผูป่้วยออกสู่บริเวณท่ีมีอากาศบริสุทธ์ิ ให้พกัผอ่น น าส่งโรงพยาบาล

เม่ือถูกผิวหนงั  : ลา้งน ้าโดยให้น ้าไหลผา่นนาน 10 นาที

เม่ือเขา้ตา      : ลา้งตาจากหวัตาไปหางตา โดยให้น ้าไหลผา่น 15-20 นาที

เม่ือกลืนกิน   : ไม่ควรปฐมพยาบาลเอง ควรน าส่งแพทยท์นัที

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

ของเหลวติดไฟง่าย

การใช้ประโยชน์

น ้ามนัเช้ือเพลิงส าหรับเคร่ืองยนต์ดีเซล เช่นรถยนต์   

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: น า้มนัดีเซล

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ช่ือเคมีทัว่ไป  : น ้ามนัเบนซิน

ช่ือเคมี IUPAC  : Gasoline

ช่ืออ่ืน ๆ  :  -

สูตรโมเลกลุ  :  - สูตรโครงสร้าง   :

หมายเลข CAS No.  : 71-43-2

หมายเลข UN/ID No.  :  -

บริษทัผูผ้ลิต/จดัจ าหน่าย  : หจก.ดาวศรีสะเกษ 349 หมู่ 5 ถ.ศรีสะเกษ-กนัทรลกัษ ์อ.เมือง จ.ศรีสะเกษ 33000

ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง : 20 ลิตร

สถานะ/สี/กล่ิน :  จุดเดือด (๐C)    :    ๐C คา่ LEL(%)    :  1.4

ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1)   : จุดหลอมเหลว/ เยือกแข็ง (๐C) :   ๐C คา่ UEL(%)    :  7.6

ความดนัไอ ( มม.ปรอท) )   :  จุดวาบไฟ (Flash Point) : -43 ๐C NFPA Code   :

การละลายไดใ้นน ้า(กรัม/100มล.)    :   ท่ี - ๐C อุณหภูมิท่ีสามารถติดไฟไดเ้อง  : >280 ๐C

 - การเคล่ือนยา้ยห้ามดูดถ่ายดว้ยปาก ห้ามกิน ด่ืมหรือสูบบหุร่ีขณะใชง้านหลีกเล่ีงการสมัผสักบัผิวหนงั ตา และระบบทางเดินหายใจ

 - ใชแ้ละจดัเกบ็ในสถานท่ีอากาศถ่ายเทสดวก

เม่ือสูดดม : ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ อาจมีอาการปวดศีรษะ หน้ามืด ระคายเคืองดวงตา จมูก ล าคอ อาจท าให้หมดความรู้สึก อาจส่งผลต่อระบบประสาทส่วนกลาง

เม่ือถูกผิวหนงั : เกิดการระคายเคือง อาจท าให้เกิดผ่ืนแดง และท าให้ผิวหนงัแห้ง 

เม่ือเขา้ตา : เกิดการระคายเคือง แต่ไม่เป็นอนัตรายต่อเน้ือเยื่อดวงตา

เม่ือกลืนกิน : ปริมาณสารเพียงเลก็น้อยท่ีไดรั้บจากการสูดดมในขณะกลืนกินหรือขณะอาเจียน  อาจก่อให้เกิดโรคเก่ียวขอ้งกบัปอด

กรณีหกร่ัวไหล  :  - ไอสามารถฟุ้ งกระจายไปไดไ้กลทั้งบนดินและใตดิ้น ดงันั้นตอ้งมีช่องระบายไอ ก าจดัแหล่งประกายไฟโดยรอบ

 - ป้องกนัการไหลลงรางระบายน ้า โดยการใชท้ราย ดิน หรือวสัดุท่ีไม่ติดไฟกั้น

 - ห้ามเปิดใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้า

กรณีเกิดอคัคีภยั  :  - โฟม น ้าท่ีฉีดเป็นละอองและผงเคมีแห้ง คาร์บอนไดออกไซด ์  - ห้ามใชน้ ้าแรงดนัสูงในการดบัเพลิง

 - ทรายหรือดินอาจใชส้ าหรับเพลิงขนาดเลก็

 - สวมเคร่ีองป้องกนัท่ีเหมาะสม เช่น สวมถุงมือ สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ  และแวน่ตานิรภยั

เม่ือสูดดม       : น ำตวัผูป่้วยไปท่ีมีอำกำศบริสุทธ์ิ ถำ้ผูป่้วยหำยใจแต่ไม่รู้สึกตวัจดัให้อยู่ในทำ่นอนตะแคง ถำ้หำยใจ ให้ช่วยผำยปอดทนัที น ำส่งแพทยด่์วน

เม่ือถูกผิวหนงั  : ลา้งผิวหนงัดว้ยน ้าหรือสบู ่เส้ือผา้ท่ีเป้ือนน ้ามนัอาจติดไฟได ้ควรราดน ้าให้ชุ่มก่อนถอดออก น าส่งแพทย์

เม่ือเขา้ตา      : ลา้งดว้ยน ้าปริมาณมากๆ หากอาการระคายเคืองไม่ทเุลา รีบน าส่งแพทย์

เม่ือกลืนกิน   : ห้ามกระตุน้ให้อาเจียน กรณีอาเจียนห้ามน าส่ิงใดๆทางปาก ถา้ผูป่้วยหมดสติแต่ยงัหายใจจดัให้ผูป่้วยอยู่ในทา่นอนตะแคง

ข้อมูลบ่งช้ีอันตราย (Hazards Identification)

ข้อปฏิบัติกรณหีกร่ัวไหลหรือเกดิอัคคีภยั (Fire-fighting Measures)

การควบคุมการสัมผัสสาร/การป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Control/Personal Protection)

ข้อควรปฏิบัติในการท างาน (Safety & Health working Measures)

มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures)

ประเภทอันตราย

ของเหลวติดไฟง่าย

การใช้ประโยชน์

น ้ามนัเช้ือเพลิงส าหรับเคร่ืองยนต์เบนซิน

สมบัติทางกายภาพและทางเคม ี(Physical and Chemical Properties)

ข้อมูลการใช้และการจดัเกบ็ (Handling and Storage Information)

   ช่ือสารเคม ี: น า้มนัเบนซิน

ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคม/ีผู้ผลิตหรือผู้จดัจ าหน่าย/องค์ประกอบ (Chemical Product and Company Identification) รหัส IMO

สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมเคร่ืองป้องกนัระบบหายใจ    ห้ามสูบบหุร่ี ห้ามจุดไฟสวมแวน่ตานิรภยั
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ภาคผนวก ฉ 
 

ประวติัผูต้รวจสอบคู่มือ 
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ประวตัิผู้ตรวจสอบคู่มอื 
 
ช่ือ    นางอรพิน  ภูนาสูง 
วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี สาขาการบญัชี  พ.ศ. 2553 
 มหาวทิยาลยัราชภฎัศรีสะเกษ 
สถานทีท่ างาน บริษทั บางซ่ือโรงสีไฟเจียเมง้ จ  ากดั 
 อ าเภอเมือง จงัหวดัศรีสะเกษ 
ต าแหน่ง  ผูจ้ดัการฝ่ายบริหาร 
ประสบการณ์ท างาน  26 ปี 4 เดือน 
 
 
 
 
    ลงช่ือ…………………………… 
                 (นางอรพิน  ภูนาสูง) 
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ประวตัิผู้ตรวจสอบคู่มอื 
 
ช่ือ    นางสาวเจษฎาพร  รักโคตร 
วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี อาชีวอนมยัและความปลอดภยั  พ.ศ. 2555 
 มหาวทิยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช 
สถานทีท่ างาน บริษทั บางซ่ือโรงสีไฟเจียเมง้ จ  ากดั 
 อ าเภอเมือง จงัหวดัศรีสะเกษ 
ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ 
ประสบการณ์ท างาน 2 เดือน 
 
 
 
 
    ลงช่ือ…………………………… 
                      (นางสาวเจษฎาพร  รักโคตร) 
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ประวตัิผู้ตรวจสอบคู่มอื 
 
ช่ือ    นายบรรณ์เยน็  ศรีชนะ 
วุฒิการศึกษา ปริญญาตรี สาขาการจดัการทัว่ไป  พ.ศ. 2542 
 สถาบนัราชภฎัสวนดุสิต 
สถานทีท่ างาน บริษทั บางซ่ือโรงสีไฟเจียเมง้ จ  ากดั 
 อ าเภอเมือง จงัหวดัศรีสะเกษ 
ต าแหน่ง หวัหนา้แผนกวศิวกรรม 
ประสบการณ์ท างาน 20 ปี 10 เดือน 
 
 
 
 
    ลงช่ือ…………………………… 
             (นายบรรณ์เยน็  ศรีชนะ) 
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 ประวตัิผู้ศึกษา  
 
 

ช่ือ นางสาวรัชดาพร  โพธิวฒัน์ 
วนั เดือน ปีเกดิ 25 มีนาคม 2524 
สถานทีเ่กดิ อ าเภอราศีไศล  จงัหวดัศรีสะเกษ 
ประวตัิการศึกษา วทิยาศาสตรบณัฑิต (อาชีวอนามยัและความปลอดภยั) พ.ศ.2547 
 มหาวทิยาลยัเทคโนโลยสุีรนารี 
สถานทีท่ างาน บริษทั บางซ่ือโรงสีไฟเจียเมง้ จ  ากดั 
 อ าเภอเมือง จงัหวดัศรีสะเกษ 
ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ 
 
 


