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บทคัดย่อ 
 

การศึกษาคน้ควา้อิสระน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อจดัท าคู่มือการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิค
การวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  การศึกษาคร้ังน้ีมีวธีิการศึกษา
โดย  1) รวบรวมขอ้มูลดา้นความปลอดภยัท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติก  2) เขา้ส ารวจ
โรงงานเพื่อรวบรวมขอ้มูลในกระบวนการผลิต และสังเกตพฤติกรรมในการท างานของพนกังาน  
สัมภาษณ์พนกังานหวัหนา้งาน  รวมทั้งส ารวจสภาพ แวดลอ้มในการท างาน  และ 3) จดัท าแนวทาง
การประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟ  ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์
พลาสติก  ตามแนวทางของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย  
การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543   

ผลการศึกษาพบวา่ โรงงานผลิตฟิลม์พลาสติกมีการด าเนินงานบางกิจกรรมท่ี  อาจก่อ 
ใหเ้กิดอนัตรายหรือไม่ปลอดภยัในการท างาน  และยงัมีมาตรการดา้นความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
การฝึกอบรมดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  การเตรียมพร้อมต่อเหตุการณ์ฉุกเฉินไม่เพียงพอ
หรือไม่ครอบคลุมทุกกิจกรรม  ผูศึ้กษาไดจ้ดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์
วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติกข้ึน  โดยเสนอแนวทางไว ้5 ขั้นตอน คือ 
1) จดัตั้งคณะท างานประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั  2) รวมรวมขอ้มูลต่างๆ และจ าแนกประเภท
ของกิจกรรมของโรงงาน  3) จดัท าบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย  4) ช้ีบ่งอนัตรายและ
ประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟ  และ 5) จดัท าแผนงานบริหาร
จดัการความเส่ียง โดยแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวน
การผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติกน้ี  สามารถน าไปประยกุตใ์ชก้บัอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ท่ีมีรูปแบบ
การด าเนินกิจกรรมท่ีคลา้ยคลึงกนัได ้ 

 
ค าส าคัญ  การประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั  การผลิตฟิลม์พลาสติก  การวเิคราะห์วอ้ทอิฟ  
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Abstract 

 

This study aimed to develop Manual for Risk Assessment with What-If 

Analysis Technique in Production Process of a Plastic Film Factory, by using the following 

methods:  (1) gathering the safety data related to the plastic film production process; 

(2) conducting a plant survey for data collection on production process, workers’ working 

behaviors, workers’ and supervisors’ opinions, and working environment; and  

(3) preparing the Manual, based on the rules of the Ministry of Industry on hazard 

identification, risk assessment and risk management plan creation of 2000.  

The results showed that the factory had some activities that might pose  

a danger in its work and also had inadequate measures for work safety operations, training 

in occupational health and safety, and emergency preparedness, not covering all activities. 

Thus, the author has developed the Manual for Risk Assessment with What-If Analysis 

Technique in Production Process of the Plastic Film Factory. The Manual offer 5 steps:  

(1) Establishment of a working group to carry out a safety risk assessment; (2) Data 

collection and classification of the factory’s activities;  (3) Listing of risky and dangerous 

items or activities;  (4) Hazard identification and safety risk assessment, using the what-if 

analysis technique;  and (5) Risk management plan development. The Manual and 

approach can be applied to other similar industries.   
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บทที ่1 

บทน ำ 
 
 

1.  ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
 

อุตสาหกรรมพลาสติกมีบทบาทส าคญัต่อการพฒันาอุตสาหกรรมและเศรษฐกิจไทย 
เน่ืองจากมีความเช่ือมโยงกบัอุตสาหกรรมอ่ืนๆ เป็นจ านวนมาก ทั้งท่ีผลิตวตัถุดิบป้อนโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติก หรืออุตสาหกรรมต่อเน่ืองหลากหลายประเภท  เช่น อุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์ อาหาร
แปรรูป ช้ินส่วนยานยนต ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เคร่ืองแต่งกาย เฟอร์นิเจอร์ วสัดุก่อสร้าง เป็นตน้ ลว้นตอ้งใช ้
พลาสติกเป็นส่วนประกอบในการผลิตสินคา้  ฟิลม์พลาสติกส าหรับบรรจุภณัฑ์อาหารก็เป็นผลิตภณัฑ์
ชนิดหน่ึงท่ีเป็นส่วนหน่ึงของอุตสาหกรรมพลาสติกและมีความส าคญัต่ออุตสาหกรรมอาหารเน่ืองจาก
อาหารในปัจจุบนัมีการบรรจุผลิตภณัฑ์เพื่อรักษาคุณภาพของอาหารและเพื่อความสวยงามของ  
ผลิตภณัฑ ์ 

โรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก  เป็นบริษทัผูผ้ลิตฟิล์มพลาสติกประเภท LLDPE ส าหรับใช้
ท าบรรจุภณัฑ ์งานพิมพ ์ และงานลามิเนต มีการใชเ้คร่ืองจกัรในการกระบวนการผลิต  ซ่ึงพบวา่การใช ้
เคร่ืองจกัรกลอาจส่งผลท าให้เกิดอนัตรายข้ึนได ้โดยสาเหตุของอนัตรายอาจเกิดข้ึนจากเคร่ืองจกัรกล 
ระบบไฟฟ้า หรือจากการปฏิบติังานอ่ืนๆ ท่ีส่งผลให้พนกังานหรือผูป้ฏิบติังานไดรั้บความบาดเจ็บหรือ
ความเจ็บป่วยจากการท างาน เกิดความเสียหายต่อทรัพยสิ์น ความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้ม ความ
เสียหายต่อสาธารณชน หรือส่ิงต่างๆ เหล่าน้ีรวมกนั  

ดงันั้น การลดอนัตรายท่ีเกิดข้ึนจากการท างานในกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติก จึงเป็น
ส่ิงจ าเป็นท่ีเจา้ของกิจการ ตลอดจนพนกังานตอ้งให้ความส าคญั เน่ืองจากความปลอดภยัในการท างาน
เป็นปัจจยัพื้นฐานในการเพิ่มผลผลิตท่ีมีคุณภาพ  และจากการท่ีรัฐบาลไดใ้ห้การสนบัสนุนส่งเสริม
ใหผู้ป้ระกอบการ เสริมสร้างประสิทธิภาพการผลิตสินคา้ท่ีมีคุณภาพ  โดยเนน้ให้สถานประกอบการ
ค านึงถึงความปลอดภยัในการท างาน จึงไดมี้การออกระเบียบโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ย
หลกัเกณฑก์าร ช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง 
พ.ศ. 2543 ข้ึน  เพื่อใหผู้ป้ระกอบกิจการโรงงาน หรือผูข้อรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือ
ใบอนุญาตขยายโรงงาน  ตอ้งจดัท ารายงานการวิเคราะห์ความเส่ียงจากอนัตรายที่อาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน โดยตอ้งท าการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานเพื่อช้ีบ่งอนัตราย 
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ประเมินความเส่ียง  และจดัท าแผนงานการจดัการความเส่ียง  ดงันั้นเพื่อเป็นการป้องกนัความเป็น
อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติก  ซ่ึงอาจท าให้เกิดความเสียหายต่อบุคคล 
ชุมชน ทรัพยสิ์น และส่ิงแวดลอ้ม จึงไดด้ าเนินการศึกษาและจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียง
ดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกข้ึน  เพื่อให้ 
ผูป้ระกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรมผลิตฟิลม์พลาสติก สามารถก าหนดนโยบาย แผนการปฏิบติังาน 
แนวทางป้องกนัท่ีจะควบคุมและลดความเส่ียงท่ีเกิดจากการท างานในโรงงานอยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ  ผูศึ้กษาไดด้ าเนินการโดยใช้วิธีการช้ีบ่งอนัตราย  และประเมินความเส่ียงของอนัตราย   
ท่ีอาจเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติกดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟ (What If Analysis) 
ซ่ึงเป็นวธีิท่ีใชช้ี้บ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพวิธีหน่ึง ท่ีสามารถใชไ้ดก้บั 
เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ทุกชนิด กิจกรรมทุกประเภท และทุกขั้นตอนของการด าเนินงานในกระบวนการ
ผลิตฟิลม์พลาสติก 

  

2.  วตัถุประสงค์กำรศึกษำ 
 
 เพื่อจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการ
ผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  

 

3.  ขอบเขตของกำรศึกษำ 
 
 ในการศึกษาคน้ควา้อิสระคร้ังน้ี มีขอบเขตของการศึกษา  ดงัน้ี 
 3.1  การศึกษาคน้ควา้อิสระน้ี ครอบคลุมเฉพาะกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติกของ
โรงงานผลิตฟิลม์พลาสติกเท่านั้น 
 3.2  การศึกษาคร้ังน้ีไดจ้ดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์ 
วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม
วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการ
ความเส่ียง พ.ศ. 2543  
 3.3  แนวทางในการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงดา้นความปลอดภยั 
ในกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติกส าหรับการศึกษาคร้ังน้ี ไดด้ าเนินการตามระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหาร
จดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543 
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4.  วธิีกำรศึกษำ 
 
 การศึกษาคน้ควา้อิสระน้ี ผูศึ้กษาไดจ้ดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดา้นความ 
ปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก โดยมีวธีิการศึกษาตามขั้นตอน ดงัน้ี 
 4.1  ศึกษารวบรวมขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัจาก
เอกสารทางวิชาการต่างๆ จากหน่วยงานราชการ งานวิจยัท่ีมีอยูใ่นประเทศไทย และกฎหมายไทย 
ท่ีเก่ียวขอ้ง 
 4.2  เขา้ส ารวจโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก เพื่อรวบรวมขอ้มูลในกระบวนการผลิต  
พร้อมทั้งสังเกตพฤติกรรมในการท างานของพนกังานและสัมภาษณ์พนกังานหนา้งาน ตลอดจนส ารวจ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน  
 4.3  จดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวน
การผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การ
ช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543 
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5.  กรอบแนวคดิกำรศึกษำ 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 1.1  กรอบแนวคิดการศึกษา 
 

6.  ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 
 การศึกษาคน้ควา้อิสระในคร้ังน้ี  ผูท้  าการศึกษาคน้ควา้คาดวา่จะท าใหไ้ดรั้บประโยชน์
จากการศึกษา  ดงัน้ี 
 6.1  สามารถใชเ้ป็นแนวทางในการคน้หาปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัความเส่ียงในการท างาน
ของพนกังานในโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก โดยใชก้ระบวนการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
ท าใหท้ราบถึงสาเหตุ โอกาสและความรุนแรงท่ีอาจเกิดข้ึนจากการท างาน 
 6.2  สามารถใช้เป็นแนวทางในการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัส าหรับ
กระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติกของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก และยงัสามารถน าไปประยกุตใ์ชก้บั

กฎหมาย 
 มาตรการคุม้ครองความปลอดภยั
ในการด าเนินงาน 
 ระเบียบกรมโรงงานอตุสาหกรรม
วา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย 
การประเมินความเส่ียง และการ
จดัท าแผนงานบริหารจดัการความ
เส่ียง พ.ศ.2543 

ส ารวจโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก เพื่อ
รวบรวมขอ้มูลในกระบวนการผลิต พร้อม
ทั้งสงัเกตพฤติกรรมในการท างานของ
พนกังานและสมัภาษณ์พนกังานหนา้งาน 
ตลอดจนส ารวจสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน 

 

แนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ย
เทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวน
การผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  

เอกสารทางวชิาการ 
- กระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติก 
- คู่มือความปลอดภยัในโรงงาน 
- งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
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โรงงานอุตสาหกรรมอ่ืนท่ีอยูใ่นอุตสาหกรรมประเภทเดียวกนั ท่ีมีความสนใจ  และพฒันาแนวทาง
ในการประเมินต่อไป 
 6.3  สามารถใชเ้ป็นแนวทางในการปฏิบติังาน เพื่อลดและควบคุมความเส่ียงในการเกิด 
อุบติัเหตุในกระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติกของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก และโรงงานอุตสาหกรรม
อ่ืนๆ ท่ีมีกระบวนการผลิตท่ีคลา้ยคลึงกนั  
 

7.  นิยำมศัพท์ 
 
 7.1  อนัตรำย  หมายถึง ส่ิง หรือเหตุการณ์ท่ีอาจก่อให้เกิดการบาดเจ็บ หรือความเจบ็ป่วย
จากการท างาน ความเสียหายต่อทรัพยสิ์น ความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการท างาน หรือต่อ
สาธารณะชน หรือส่ิงต่างๆ เหล่าน้ีรวมกนั 
 7.2  อุบัติเหตุ (Accident)  หมายถึง เหตุการณ์ท่ีไม่พึงประสงค์ท่ีอาจเกิดข้ึนจากการ 
ท่ีไม่ไดค้าดคิดไวล่้วงหนา้หรือไม่ทราบล่วงหนา้หรือขาดการควบคุม  แต่เม่ือเกิดข้ึนแลว้มีผลให้เกิด
การบาดเจบ็หรือความเจบ็ป่วยจากการท างานหรือการเสียชีวิตหรือความสูญเสียต่อทรัพยสิ์นหรือความ 
เสียหายต่อสภาพแวดลอ้มหรือต่อสาธารณะชน 
 7.3  เหตุกำรณ์เกอืบเกดิอุบัติเหตุ  หมายถึง  เหตุการณ์ท่ีไม่พึงประสงค ์ แต่เม่ือเกิดข้ึน
แลว้มีแนวโนม้ท่ีจะก่อให้เกิดอุบติัเหตุ 
 7.4  ควำมเส่ียง  หมายถึง ผลลพัธ์ของความน่าจะเกิดอนัตราย และผลจากอนัตรายนั้น 
 7.5  ระดับควำมเส่ียงทีย่อมรับได้  หมายถึง ระดบัความเส่ียงท่ียอมรับได ้โดยไม่จ  าเป็น 
ตอ้งเพิ่มมาตรการควบคุมอีกหรือเป็นผลจากการมีมาตรการท่ีเหมาะสมในการลดหรือควบคุมความเส่ียง 
 7.6  กำรประเมินควำมเส่ียง  หมายถึง กระบวนการวเิคราะห์ถึงปัจจยัหรือสภาพการณ์ 
ต่างๆ ท่ีเป็นสาเหตุท าใหอ้นัตรายท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู ่ก่อให้เกิดอุบติัเหตุ และอาจก่อให้เกิดเหตุการณ์
ท่ีไม่พึงประสงค ์ เช่น การเกิดเพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลของสารเคมีหรือวตัถุอนัตราย เป็นตน้ 
โดยพิจารณาถึงโอกาสและความรุนแรงของเหตุการณ์เหล่านั้น ซ่ึงอาจส่งผลให้เกิดอนัตรายหรือความ 
เสียหายต่อชีวติ ทรัพยสิ์น และส่ิงแวดลอ้ม เป็นตน้ 
 7.7  เทคนิคกำรวิเครำะห์ว้อทอฟิ (What If Analysis)  หมายถึง กระบวนการในการศึกษา  
วเิคราะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายในการด าเนินงานต่างๆ ในโรงงานอุตสาหกรรม โดยการใช้
ค  าถาม “จะเกิดอะไรข้ึน....ถา้....” (What If) และหาค าตอบในค าถามเหล่านั้นเพื่อช้ีบ่งอนัตรายท่ีอาจ
เกิดข้ึนในการด าเนินงานในโรงงาน 
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 7.8  แผนงำนบริหำรจัดกำรควำมเส่ียง  หมายถึง  แผนงานลดความเส่ียง และแผนงาน
ควบคุมความเส่ียง  ซ่ึงผูป้ระกอบกิจการโรงงานตอ้งด าเนินการจดัท าแผนงาน  เพื่อก าหนดมาตรการ
ความปลอดภยัที่เหมาะสมและมีประสิทธิภาพในการลดและควบคุมความเส่ียงจากอนัตรายที่อาจ
เกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ 
 7.9  กำรด ำเนินงำน  หมายถึง การออกแบบ กระบวนการผลิต การรับจ่าย การเก็บ การ
ขนถ่ายหรือขนยา้ย การใช ้การขนส่ง วตัถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลิตภณัฑแ์ละวตัถุ
พลอยได ้วิธีการปฏิบติังาน เคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ที่ใชใ้นการผลิต และกิจกรรมหรือสภาพการณ์
ต่างๆ ภายในโรงงาน เป็นตน้  
 7.10 คณะท ำงำนประเมินควำมเส่ียงด้ำนควำมปลอดภัย  หมายถึง คณะท างานท่ีโรงงาน 
ผลิตฟิลม์พลาสติกแต่งตั้งข้ึนเพื่อท าหนา้ท่ีประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัของโรงงาน 

 
 



 
 

บทที ่2 

วรรณกรรมที่เกีย่วข้อง 
 
 

การด าเนินการศึกษาคน้ควา้อิสระ  เร่ือง แนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิค
การวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกแห่งหน่ึง  มีวตัถุประสงค์
เพื่อจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของ
โรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก โดยในบทน้ีผูศึ้กษาไดร้วบรวมขอ้มูล  รวมถึงวรรณกรรมต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง
กบัการศึกษาคน้ควา้อิสระ  แบ่งเป็น 4 หวัขอ้  ดงัน้ี  

1.  ความส าคญัในการเกิดอุบติัเหตุ ปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้ง และการป้องกนัอุบติัเหตุ 
2.  อุตสาหกรรมผลิตฟิลม์พลาสติก 
3.  ขอ้มูลโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  
4.  งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

1.  ความส าคญัของการเกดิอบัุติเหตุ สาเหตุและการป้องกนัอบัุติเหตุ 
 
 1.1  ความหมายของอุบัติเหตุ 
   จากการคน้ควา้ความหมายของอุบติัเหตุ  ตามผูท่ี้ไดใ้ห้ค  านิยามไว ้มีความหมายต่างๆ 
ดงัน้ี  
   อุบติัเหตุ  หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนโดยมิไดว้างแผนไวล่้วงหนา้  ซ่ึงก่อให้เกิด
ความบาดเจ็บ พิการ หรือตายและท าให้ทรัพยสิ์นไดรั้บความเสียหาย (วีรพงษ ์ เฉลิมจิระรัตน์ และ
วฑูิรย ์ สิมะโชคดี, 2528: 20) 
   อุบติัเหตุ  หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนโดยไม่คาดฝันแลว้มีผลกระทบกระเทือน
ต่อการท างาน  โดยตอ้งท าให้งานหยุดชะงกั  เคร่ืองมือ  เคร่ืองจกัร  ช ารุดเสียหาย  ผลผลิตก็ตกต ่า 
ราคาตน้ทุนของสินคา้เพิ่มสูงข้ึน  ทางดา้นผูป้ระสบอุบติัเหตุอาจจะรอดไดอ้ยา่งหวุดหวิดหรือบาดเจ็บ  
หรือพิการ  หรือถึงเสียชีวติได ้(ณรงค ์ ณ เชียงใหม่, 2525: 88) 
   อุบติัเหตุ  หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนโดยท่ีไม่ไดค้าดคิดก่อน หรือเป็นเหตุการณ์
ท่ีเกิดข้ึนโดยท่ีไม่มีการวางแผนไวล่้วงหน้า  ซ่ึงเป็นเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนโดยขาดการควบคุมเม่ือเกิดข้ึน
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แลว้จะท าให้เกิดความเสียหายต่อร่างกาย ชีวิต หรือก่อให้เกิดการสูญเสียทรัพยสิ์น และส่งผลกระทบ
ต่อสภาพแวดลอ้มในการท างานได ้(นิชประภา  น่ิมสุวรรณ, 2551: 11) 
   ดงันั้น จากค านิยามดงักล่าวสรุปไดว้่า  อุบติัเหตุ  คือ เหตุการณ์ท่ีไม่พึงประสงค ์
โดยไม่ไดมี้การวางแผนหรือคาดคิดไวล่้วงหนา้  เม่ือเกิดข้ึนแลว้ก่อให้เกิดความบาดเจ็บ พิการ หรือ
ตายและท าใหท้รัพยสิ์นไดรั้บความเสียหาย  
 1.2  ความส าคัญของอุบัติเหตุ 
   อุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนจากการปฏิบติังานอาจท าให้ผูป้ระสบอุบติัเหตุเกิดการบาดเจ็บ                   
ทุพพลภาพ  หรือเสียชีวติ  ซ่ึงก่อใหเ้กิดความสูญเสียและส่งผลกระทบ  ดงัน้ี 
   1.2.1  ผลกระทบต่อผู้ปฏิบัติงาน  โดยเม่ือไดรั้บอุบติัเหตุหรือประสบอนัตรายจาก 
การปฏิบติังานจะส่งผลกระทบโดยตรงต่อผูป้ฏิบติังานทั้งทางดา้นร่างกายท่ีไดรั้บบาดเจ็บ สูญเสีย
อวยัวะ  ดา้นจิตใจท่ีส่งผลให้ขาดความเช่ือมัน่ในการปฏิบติังานหรือสูญเสียความมัน่ใจหากเกิดความ 
พกิารและดา้น จากการขาดรายได ้
   1.2.2  ผลกระทบต่อครอบครัวผู้ปฏิบัติงาน  เป็นผลกระทบท่ีส าคญั  เพราะเม่ือ 
อุบติัเหตุส่งส่งผลกระทบกบัตวัผูป้ฏิบติังานก็จะส่งผลกระทบไปยงัครอบครัว  บุคคลใกลชิ้ดดว้ย  
ทั้งในดา้นจิตใจของบุคคลในครอบครัวท่ีตอ้งสูญเสียผูป้ฏิบติังานท่ีเสียชีวิตหรือการตอ้งรับภาระ
เล้ียงดูกรณีท่ีเกิดความพิการ  นอกจากน้ียงัส่งผลกระทบทางดา้นเศรษฐกิจ รายไดใ้นครอบครัว  
โดยเฉพาะหากผูป้ฏิบติังานเป็นหวัหนา้ครอบครัวท่ีมีรายไดเ้พียงคนเดียว 
   1.2.3  ผลกระทบต่อผู้ร่วมงาน  เม่ือมีอุบติัเหตุเกิดข้ึนในสถานท่ีท างาน  นอกจาก 
จะท าให้กระบวนการผลิตต่างๆ หยุดชะงกัลงเพื่อช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ  การสูญเสียเวลาการปฏิบติังาน
แลว้  ยงัส่งผลกระทบต่อสภาพจิตใจของผูร่้วมงานไม่วา่จะเป็นผูบ้งัคบับญัชาหรือผูป้ฏิบติังานดว้ยกนั 
   1.2.4  ผลกระทบต่อนายจ้าง  เป็นการสูญเสียทางดา้นเศรษฐกิจ  ตลอดจนภาพลกัษณ์
ของสถานประกอบกิจการ 
   1.2.5  ผลกระทบต่อประเทศชาติ  โดยอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนแต่ละคร้ังย่อมส่งผลต่อ 
ประเทศชาติในรูปของการสูญเสียต่างๆ  เช่น การสุญเสียงบประมาณ  การสูญเสียทรัพยากรบุคคล 
เป็นตน้  ซ่ึงก่อใหเ้กิดปัญหาเศรษฐกิจตามมา 
 1.3  สาเหตุของการเกดิอุบัติเหตุ 
   การเกิดอุบติัเหตุมีสาเหตุมาจากหลายประการ  ผูศึ้กษาไดร้วบรวมสาเหตุการเกิด
อุบติัเหตุไดด้งัน้ี 
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   1.3.1  สาเหตุพืน้ฐาน (Basic Causes)  คือ ปัจจยัท่ีเป็นมูลเหตุชกัน าใหเ้กิดความ 
ไม่ปลอดภยัในการท างาน โดยเป็นตวัการส าคญัท่ีจะโยงหรือน าไปสู่การเกิดสาเหตุขณะนั้น  
โดยสาเหตุพื้นฐานของการเกิดอุบติัเหตุ  แบ่งได ้2 ปัจจยั คือ  
    1)  ปัจจัยจากคน (Personal Factor)  เป็นปัจจยัท่ีส่งผลกระทบต่อความ 
สามารถของบุคคลไม่วา่จะโดยตรงหรือโดยออ้ม  ท าใหบุ้คคลตดัสินใจผดิพลาดหรือกระท าการท่ีก่อ 
ใหเ้กิดอุบติัเหตุได ้ไดแ้ก่ 
  (1)  ร่างกายไดรั้บความกดดนัหรือความเครียด  เช่น  การไดรั้บบาดเจบ็ 
เกิดสภาวะของร่างกายที่ไม่เหมาะสม  เช่น  ความสูงไม่เหมาะสมกบัความสูงของพื้นท่ีปฏิบติังาน 
สายตาไม่ดี ไวต่อสารภูมิแพ ้เป็นโรคหวัใจ  มีความพิการ  เป็นตน้ 
  (2)  ความลา้จากการพกัผอ่นไม่เพียงพอ ฤทธ์ิของยาบางชนิด  ภาวะขาด
ออกซิเจน  น ้าตาลในเลือดต ่า  เป็นตน้ 
  (3)  สภาวะจิตใจหรืออารมณ์ไม่เหมาะสม  เช่น  ตกใจง่าย อารมณ์อ่อนไหว  
ใจร้อน  วติกกงัวล  ป่วยทางจิต  เป็นตน้  
  (4)  มีความเครียดทางดา้นจิตใจ  เช่น  การท างานซ ้ าซาก ผิดหวงั  มีความ
ขดัแยง้กบัผูร่้วมงาน  สับสนกบัค าสั่ง  หวาดกลวั  เป็นตน้  
  (5)  การขาดความรู้  เช่น ไม่ไดรั้บการฝึกอบรม  ขาดการปฐมนิเทศ  ไดรั้บ
ค าแนะน าท่ีไม่ถูกตอ้ง  การฝึกอบรมเบ้ืองตน้ไม่เพียงพอ  ขาดการอบรมเพื่อทบทวนความรู้  เป็นตน้ 
  (6)  การขาดทกัษะ/ความช านาญ  เช่น  การฝึกหดัไม่เพียงพอ ขาดผูฝึ้กสอน  
ไม่ค่อยไดป้ฏิบติั  เป็นตน้ 
  (7)  การขาดแรงจูงใจหรือแรงจูงใจไม่เหมาะสม  เช่น  วธีิการใหร้างวลั
ไม่เหมาะสม  ขาดแรงจูงใจ  ขาดการลงโทษทางวนิยั  ตวัอยา่งการปฏิบติัของหวัหนา้งานไม่เหมาะสม 
เป็นตน้ 
    2)  ปัจจัยจากงาน (Job Factor)  เป็นปัจจยัท่ีเกิดข้ึนจากงานหรือส่ิงท่ีเก่ียวขอ้ง
ในการปฏิบติังาน  ไดแ้ก่ 
  (1)  การควบคุมดูแลการปฏิบติังานไม่เพียงพอหรือไม่เหมาะสม  เช่น  
การมอบหมายความรับผดิชอบไม่ชดัเจน  การมอบอ านาจไม่เหมาะสม  ขาดความรู้ในการบริหารงาน  
ขาดการวางแผนการปฏิบติังาน  ขาดการสอนหรืออบรมดา้นความปลอดภยัในการท างาน  เป็นตน้ 
  (2)  การควบคุมดูแลทางดา้นวิศวกรรมไม่เพียงพอหรือไม่เหมาะสม  เช่น  
ไม่มีการประเมินสภาพการท างาน  ขาดการปรับปรุงสภาพการท างาน  ขาดความรู้ในดา้นการออกแบบ  
มาตรฐานการออกแบบดา้นวศิวกรรมไม่เพียงพอ  ขาดการติดตามประเมินผลหลงัปรับปรุง  เป็นตน้ 
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  (3)  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ไม่เพียงพอหรือไม่เหมาะสม  เช่น  เคร่ืองมือ 
และอุปกรณ์ไม่ไดม้าตรฐาน  ช ารุด  ขาดการบ ารุงรักษา  มีไม่เพียงพอต่อการใชง้าน  ไม่เหมาะสมกบั
ลกัษณะงานหรือผูป้ฏิบติังาน  เป็นตน้ 
  (4)  มาตรฐานการปฏิบติังานไม่เพียงพอหรือไม่เหมาะสม  เช่น ไม่มี 
มาตรฐานการปฏิบติังาน  ไม่ครอบคลุมทุกขั้นตอนการปฏิบติังาน  ภาษาท่ีใช้ส่ือความหมายไม่ชดัเจน
หรือเขา้ใจยาก  ขาดการมีส่วนร่วมของผูป้ฏิบติังานในการจดัท ามาตรฐาน  เป็นตน้ 
   1.3.2  สาเหตุขณะน้ัน (Immediate Factor)  คือ สาเหตุในช่วงเวลาก่อนท่ีจะเกิด 
เหตุการณ์ท่ีไม่ปลอดภยัข้ึน  ซ่ึงสาเหตุขณะนั้นจะเป็นมูลเหตุโดยตรงท่ีท าให้เกิดความไม่ปลอดภยั
ในการท างาน  โดยแบ่งเป็น 2 ปัจจยั คือ  
    1)  การกระท าท่ีไม่ปลอดภัย (Unsafe Acts)  เป็นการกระท าของผูป้ฏิบติังาน
ในขณะปฏิบติังานท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายหรืออุบติัเหตุ  ไดแ้ก่ 
  (1)  การปฏิบติังานลดัขั้นตอน 
  (2)  การใชเ้คร่ืองจกัรหรือเคร่ืองมือไม่ถูกวธีิ 
  (3)  การปฏิบติังานโดยไม่มีหนา้ท่ีเก่ียวขอ้ง 
  (4)  การไม่ปฏิบติัตามกฎระเบียบ หรือขอ้บงัคบัต่างๆ 
  (5)  การไม่ใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
  (6)  การปฏิบติังานดว้ยความประมาท หยอกลอ้กนัเล่นขณะปฏิบติังาน 
  (7)  การถอดหรือดดัแปลงอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายท่ีเคร่ืองจกัรจนไม่
สามารถใชง้านได ้
  (8)  การซ่อมแซมเคร่ืองจกัรโดยไม่หยดุเดินเคร่ือง  เป็นตน้ 
    2)  สภาพการณ์ท่ีไม่ปลอดภัย (Unsafe Conditions)  เป็นสภาพแวดลอ้มที่
ไม่ปลอดภยัท่ีอยูร่อบตวัผูป้ฏิบติังานขณะปฏิบติังาน  ซ่ึงก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุได ้ไดแ้ก่ 
  (1)  บริเวณพื้นท่ีท างานล่ืน ขรุขระ มีน ้าขงั 
  (2)  สถานท่ีท างานสกปรก วางส่ิงของเกะกะ ไม่เป็นระเบียบ 
  (3)  ไม่มีระบบระบายอากาศหรือการถ่ายเทอากาศไม่เหมาะสม 
  (4)  แสงสวา่งไม่เพียงพอ หรือมีแสงจา้มากเกินไป 
  (5)  บริเวณท่ีท างานมีเสียงดงัมาก 
  (6)  ไม่มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายท่ีเคร่ืองจกัรในจุดท่ีเป็นอนัตราย 
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  (7)  อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลมีไม่เพียงพอ  หรือไม่
เหมาะสม 
  (8)  ไม่มีการติดตั้งสัญญาณเตือนภยั เป็นตน้ 
 1.4  การป้องกนัอุบัติเหตุ 
    การป้องกนัอุบติัเหตุในสถานประกอบการจ าเป็นจะตอ้งมีการวางแผนป้องกนัไว้
ล่วงหนา้ 5 ขั้นตอน  คือ 
    1.4.1  การจัดองค์กรด้านความปลอดภัย (Safety organization)  เป็นการจดัองคก์ร 
โดยมีบุคคลหลายๆ ฝ่ายมาท าหนา้ท่ีดา้นความปลอดภยัร่วมกนั  เพื่อสร้างความสนใจในการป้องกนั
อุบติัเหตุจากการท างาน  อาทิเช่น จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยัในโรงงาน  เป็นตน้ 

  1.4.2  การสืบค้นความจริง (Fact finding)  เป็นการสืบคน้สภาพท่ีเป็นอนัตราย 
ท่ีอาจเป็นสาเหตุของอุบติัเหตุ 
    1.4.3  การวิเคราะห์อุบัติเหตุ (Accident analysis)  เป็นการวเิคราะห์ขอ้มูลอุบติัเหตุ
ทั้งหมดท่ีรวบรวมไดเ้พื่อพิจารณาสาเหตุท่ีแทจ้ริง 
    1.4.4  การเลอืกวธิแก้ไขปัญหา (Selection of remedy)  เป็นการเลือกวธีิการแกปั้ญหา
จากการวเิคราะห์ 
    1.4.5  การลงมือแก้ไข (Application of selected remedy)  เป็นการด าเนินงานแกไ้ข
ปัญหาอุบติัเหตุ  เช่น การออกกฎความปลอดภยัการก าหนดมาตรฐานความปลอดภยั การตรวจ
ความปลอดภยั  การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนั ฯลฯ 
 

2.  อตุสาหกรรมผลติฟิล์มพลาสติก1 
 

  ฟิล์มพลาสติกสามารถผลิตไดจ้ากเม็ดพลาสติกหลายชนิดทั้ง Polyester (PET),  
Polypropylene (PP),Polyethylene (HDPE, LDPE, LLDPE) Polyvinyl-Chloride (PVC) โดยฟิล์มท่ีผลิต
จากพลาสติกแต่ละชนิดจะมีคุณลกัษณะเฉพาะตวัตามคุณสมบติัของฟิล์มท่ีแตกต่างกันออกไป  
เช่น  คุณสมบติัทนความร้อน ป้องกนัการกดักร่อนจากสารเคมี ป้องกนัไฟฟ้าสถิตย ์ การหดตวัเม่ือโดน
ความร้อน  การป้องกนัการซึมผา่นของก๊าซออกซิเจนหรือคาร์บอนไดออกไซด์  ปัจจุบนัฟิล์มพลาสติก
ไดถู้กน ามาใชอ้ยา่งแพร่หลายในอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์เช่น น ามาผลิตเป็นถุงพลาสติก ซองพลาสติก 

 

   1 Plastics Intelligence Unit Website http://plastic.oie.go.th “รู้จกักบัฟิลม์ลามิเนต
(Laminated Films)”, ปีท่ี 2 ฉบบัท่ี 11 พฤศจิกายน 2553 

http://plastic.oie.go.th/
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หรือถูกน ามาทอเป็นกระสอบ  เป็นตน้  โดยฟิล์มพลาสติกท่ีใชส้ าหรับผลิตบรรจุภณัฑ์สามารถผลิต
ไดจ้ากฟิลม์หลากหลายประเภทข้ึนอยูก่บัความตอ้งการของผูผ้ลิต  เช่น  ฟิล์มยืด ฟิล์มหด และฟิล์ม
ลามิเนต (Laminated Films) ก็เป็นหน่ึงในฟิล์มหลายๆ ประเภทท่ีไดรั้บความนิยมในการน ามาใชผ้ลิต
เป็นบรรจุภณัฑใ์นปัจจุบนั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.1  ฟิลม์พลาสติก 
  
 2.1  ฟิล์มลามิเนต 
    ลามิเนต (Laminate)  ตามความหมายในพจนานุกรม มีความหมายวา่ “การท าให้
เป็นแผ่นบางๆ ประกอบดว้ยชั้นบางๆ”  เช่นเดียวกบัฟิล์มพลาสติกลามิเนต ก็หมายถึง แผ่นฟิล์ม
พลาสติกท่ีผ่านกระบวนการลามิเนตโดยการน าฟิล์มพลาสติกหลายๆ ชั้นมาเคลือบติดเขา้ดว้ยกนั
เป็นฟิล์มแผ่นเดียว หรือการเคลือบฟิล์มพลาสติกเขา้กบัวสัดุอ่ืนๆ  เช่น กระดาษหรือฟอยล์โลหะ
โดยท าการยดึติดระหวา่งชั้นฟิลม์ดว้ยการใชค้วามร้อนหรือใชก้าว (adhesive) โดยฟิล์มลามิเนตจะมี
จ านวนชั้นของฟิล์มมากหรือนอ้ยข้ึนอยู่กบัความตอ้งการของผูผ้ลิต โดยวตัถุประสงคข์องการผลิต
ฟิล์มลามิเนตในช่วงแรกก็เพื่อตอ้งการให้ลวดลายหรือตวัอกัษรท่ีพิมพล์งไปบนฟิล์มนั้นสามารติดอยู่
บนฟิลม์ไดน้านข้ึน โดยการน าแผน่ฟิล์มมาเคลือบติดบนฟิล์มอีกแผน่หน่ึงท่ีผา่นกระบวนการพิมพ์
ลวดลายหรือตวัอกัษรลงไป  เพื่อป้องกนัลวดลายของฟิล์มไม่ให้ลบเลือนจากปัจจยัภายนอก เช่น 
การขีดข่วน น ้าและความช้ืน  ซ่ึงการลามิเนตจะช่วยให้ลวดลายท่ีพิมพล์งไปบนฟิล์มสามารถติดทน
นาน ท าให้สินคา้มีความสวยงามดูน่าใช้  อีกทั้งยงัช่วยยืดอายุของสินคา้ (Shelf Life) ให้นานข้ึน     
แต่ส าหรับวตัถุประสงค์ของการผลิตฟิล์มลามิเนตในปัจจุบนันั้น  ก็ยงัคงค านึงถึงความสวยงาม 
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ควบคู่ไปกบัคุณภาพของฟิลม์ไปพร้อมๆ กนั  เน่ืองจากในปัจจุบนัผูผ้ลิตบรรจุภณัฑ์มีแนวโนม้การใช้ 
บรรจุภณัฑ์พลาสติกทดแทนบรรจุภณัฑ์ประเภทอ่ืนๆ  เช่น ขวดแกว้ กระดาษหรือกระป๋องโลหะ
มากข้ึนเร่ือยๆ ประกอบกบัผูบ้ริโภคเองก็มีแนวโนม้ท่ีจะให้ความส าคญัในเร่ืองสุขภาพอนามยัและ
ดา้นคุณภาพของสินคา้มากข้ึน  ผูผ้ลิตบรรจุภณัฑ์จ าเป็นตอ้งผลิตบรรจุภณัฑ์ท่ีมีคุณภาพท่ีสามารถ
ตอบสนองกบัความตอ้งการของตลาด  ซ่ึงเทคโนโลยีการผลิตฟิล์มลามิเนตในปัจจุบนัมีการพฒันา
ไปมาก โดยสามารถน าฟิล์มท่ีมีคุณสมบติัแตกต่างกนัมาผ่านกระบวนการลามิเนตเพื่อท่ีจะให้ได้
ฟิลม์ท่ีมีคุณภาพสูงมากข้ึน  ช่วยในดา้นการปกป้องสินคา้ท่ีบรรจุภายในให้รักษาคุณภาพภาพเอาไว ้
รวมถึงรูปลกัษณ์ของบรรจุภณัฑท่ี์จะตอ้งดูสวยงามดึงดูดใหผู้บ้ริโภคมาซ้ือสินคา้ 

2.2  ประเภทของฟิล์มส าหรับการลามิเนต 
  ประเภทของฟิล์มท่ีน ามาเขา้กระบวนการลามิเนตจะข้ึน อยู่กบัการน าไปใช้เป็น

บรรจุภณัฑห์รือส่วนประกอบส าหรับสินคา้ประเภทอะไร และบรรจุภณัฑ์หรือสินคา้ประเภทดงักล่าว
ตอ้งการคุณสมบติัในดา้นใดบา้ง  เม่ือทราบความตอ้งการดงักล่าวแลว้จึงจะสามารถเลือกประเภท
ของฟิลม์ใหเ้หมาะสมและมีคุณสมบติัตรงตามความตอ้งการเพื่อท าการลามิเนตต่อไป 

  ประเภทของฟิลม์และวสัดุท่ีนิยมน ามาผลิตฟิลม์ลามิเนตส าหรับบรรจุภณัฑ์  มีดงัน้ี 
  2.2.1  ฟิล์ม Polyethylene: PE 

    ส่วนใหญ่นิยมใชฟิ้ลม์ LDPE และฟิล์ม LLDPE  ในชั้นในสุดหรือชั้นท่ีสัมผสั
กบัอาหารโดยตรง โดยฟิล์ม PE ให้คุณสมบติัยืดหยุ่นไดดี้ ทนความร้อนได้ สามารถใช้กบั 
กระบวนการปิดผนึกดว้ยความร้อนได ้(Heat Sealing)  และยงัสามารถตา้นทานต่อการกดักร่อนจาก
สารเคมีและการกดักร่อนจากกรดบางประเภทได ้ ตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์ ไดแ้ก่  ถุงเยน็  ถุงซิป  ฟิล์มยืด  
ฟิลม์หด  ฟิลม์คลุมดิน  เป็นตน้ 

  2.2.2  ฟิล์ม Polypropylene: PP 
   ฟิล์ม PP ท่ีนิยมใชใ้นกระบวนการลามิเนตคือฟิล์ม CPP (Cast Polypropylene 

Film)  และฟิล์ม BOPP (Biaxially Oriented Polypropylene Film)  ซ่ึงฟิล์มทั้งสองชนิดมีคุณสมบติั
โดดเด่นมากทั้งในดา้นความใส ผิวมนัวาว เหนียว ทนต่อแรงดึง ไม่มีไฟฟ้าสถิตย ์กนัน ้ าไดดี้ ฟิล์ม 
CPP และ BOPP มกัถูกใชค้วบคู่กนัโดย CPP  จะท าหนา้ท่ีเป็นชั้นเคลือบเพื่อให้อาหารหรือสินคา้   
ท่ีบรรจุปลอดภยัจากผลกระทบของสีท่ีพิมพล์งบน BOPP ฟิล์ม ตวัอยา่งผลิตภณัฑ์ ตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์
ไดแ้ก่ ฟิลม์หุม้ซองบุหร่ี  เป็นตน้ 

  2.2.3  ฟิล์ม Polyester: PET 
   ฟิล์ม PET ท่ีน ามาใชใ้นการลามิเนต คือ ฟิล์ม BOPET (Biaxially Oriented 

Polyethylene Terephthalate)  มีผวิท่ีเงางาม เรียบ มีความใสทนทานต่อการฉีกขาดหรือการกด กระแทก 
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รักษารูปทรงไดดี้ในอุณหภูมิระดบัต่างๆ ทนความร้อนสูงสามารถใชก้บัไมโครเวฟได ้ ทนทานต่อ
ความช้ืน ทนสารเคมีและตวัท าละลายไดห้ลากหลายประเภทสามารถป้องกนัการซึมผา่นของก๊าซ
ต่างๆ ไดดี้ และมีคุณสมบติัในการถนอมและรักษากล่ินของอาหารและรักษาความกรอบของขนม
ขบเค้ียวไดดี้กวา่ฟิลม์ BOPP ตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ บรรจุภณัฑช์นิดอ่อน ฟิลม์ส าหรับแผงโซลาเซลล ์
เป็นตน้ 

  2.2.4  ฟิล์ม Nylon, Polyamide: PA 
   ฟิล์ม PA ท่ีนิยมน ามาใชใ้นการลามิเนตก็คือฟิล์ม BOPA (Biaxially Oriented 

Polyamide Film) มีคุณสมบติัท่ีดีในการตา้นทานการร่ัวซึม ทนต่ออุณหภูมิร้อน-เยน็ มีความเหนียว
เป็นพิเศษ BOPA จึงสามารถน ามาผลิตเป็นบรรจุภณัฑ์สูญญากาศส าหรับบรรจุอาหารได้ ตวัอยา่ง
ผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ บรรจุภณัฑสู์ญญากาศส าหรับอาหารแช่แขง็ ถุงขา้วสาร เป็นตน้ 

  2.2.5  ฟิล์ม Metalized 
   เป็นฟิลม์พลาสติกท่ีผา่นกระบวนการฉาบดว้ยโลหะอลูมิเนียม (Aluminum) 

ท าให้ซองบรรจุภณัฑ์มีสีสันแวววาว กนัการซึมผา่นของก๊าซไดดี้ ช่วยยืดอายุของสินคา้ภายในได้
ดีกวา่แผน่ฟิลม์ชนิดธรรมดาฉะนั้นฟิล์ม Metalized จึงเหมาะกบัการน าไปใชง้านในดา้นบรรจุภณัฑ์
เป็นอยา่งมาก โดยฟิล์ม Metalizedท่ีนิยมใชใ้นการลามิเนต ไดแ้ก่ M-BOPA (Metalized Nylon Film),        
M-CPP (Metalized Cast Polypropylene Film) M-PET (Metalized Polyester Film) เป็นตน้  ตวัอยา่ง
ผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ ซองขนม ซองกาแฟส าเร็จรูป 3in1 เป็นตน้ 

    2.2.6  ฟอยล์อะลูมิเนียม Aluminum Foil 
   ฟอยล์อะลูมิเนียมมีคุณสมบติั ส าหรับการผลิตเป็นบรรจุภณัฑ์ท่ีดีท่ีสุด      

ถา้เทียบกบัฟิล์มพลาสติกชนิดอ่ืนๆ ตามท่ีกล่าวมาขา้งตน้  แต่ก็มีราคาแพงท่ีสุดเช่นกนั โดยฟอยล์
อะลูมิเนียมมีคุณสมบติัในการป้องกนัไดท้ั้งก๊าซต่างๆ กนัการซึมผา่นของก๊าซ น ้า กล่ิน น ้ามนั และแสง 
ไดอ้ย่างดีเยี่ยม  ท าให้สามารถปกป้องและถนอมผลิตภณัฑ์ท่ีบรรจุอยูภ่ายในไดย้าวนานกว่าฟิล์ม
ชนิดอ่ืนๆ อะลูมิเนียมฟอยล์ใช้ไดก้บับรรจุภณัฑ์อาหาร ยา ฯลฯ  ทั้งท่ีเป็นของแข็งและของเหลว  
ถา้หากผลิตภณัฑ์กดักร่อนไดก้็ยงัสามารถเคลือบฟอยล์อะลูมิเนียมดว้ยสารอ่ืนๆท่ีทนต่อการกดักร่อน
ได ้ และผวิของฟอยลอ์ะลูมิเนียมก็มีความมนัวาวสวยงามเช่นเดียวกบัฟิลม์ Metalized  อีกดว้ย 

 2.3  กระบวนการผลติฟิล์มลามิเนต 
  กระบวนการผลิตฟิล์มลามิเนตท าไดส้องวิธีหลกัๆ ไดแ้ก่ การลามิเนตให้ฟิล์มยึด

ติดประสานกนัดว้ยความร้อน (Thermal Lamination)  และการลามิเนตโดยใชก้าว (adhesive) เป็นตวั
ประสานใหฟิ้ลม์ยดึติดกนั (Wet Lamination) 
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ภาพท่ี 2.2  กระบวนการลามิเนตดว้ยความร้อนแบบ 2 ชั้น 
 

  กระบวนการลามิเนตดว้ยความร้อนในภาพท่ี 2.2  เป็นการผลิตฟิล์มลามิเนตแบบ
สองชั้น  โดยฟิล์มจาก ply หมายเลข 1  และ ply หมายเลข 2 จะถูกส่งมาท่ี Heatingand Combining 
Drum  เพื่อท่ีจะใหค้วามร้อนท าใหฟิ้ลม์ประสานติดกนั  แลว้ฟิล์มจะถูกส่งต่อไปยงั Heatroll ท่ียงัคง
ให้ความร้อนต่อเพื่อท่ีจะรักษาระดบัความหนาและขนาดของฟิล์มให้คงท่ีก่อนท่ีจะท าการมว้นเก็บ
หรือส่งต่อไปยงักระบวนการอ่ืนๆ ต่อไป  โดยการลามิเนตดว้ยวิธีน้ีนิยมใชก้บัฟิล์มท่ีมีความหนา  
ไม่มากและไม่จ  าเป็นตอ้งใชค้วามร้อนมากนกั  จึงไม่จ  าเป็นตอ้งให้ความร้อนแก่ฟิล์ม (Preheat) ก่อนท่ี
จะส่งฟิลม์เขา้สู่ Heating and Combining Drum 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.3  กระบวนการลามิเนตดว้ยความร้อนแบบ 3 ชั้น 
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  กระบวนการลามิเนตดว้ยความร้อนแบบ 3 ชั้น ดงัภาพท่ี 2.3 จะแตกต่างกบั 
กระบวนการในภาพท่ี 2.2 ท่ีเพิ่มฟิล์มเขา้มาอีกชั้นท่ี ply หมายเลข 3 ซ่ึงในแต่ละ ply จะมีระบบให้
ความร้อนแก่ฟิล์ม (Preheat roll system) ก่อนท่ีจะส่งฟิล์มไปยงั Heating and Combining drum ท่ีมี
การใหค้วามร้อนเพิ่มเติมจากภายนอก (External Radiant heat source) เพื่อท่ีจะท าให้ฟิล์มมีอุณหภูมิ
ท่ีเหมาะสมท่ีสุดส าหรับการประกบและยดึติดกนันัน่เอง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.4  กระบวนการลามิเนตโดยใชก้าว (adhesive) 
 

  การใชก้าว (adhesive) หรือสารเคมีชนิดอ่ืนๆ มาเป็นตวัเช่ือมประสานระหวา่งชั้น
ฟิลม์  ก็เพราะวา่ฟิลม์บางชนิดไม่สามารถประสานติดกนัไดอ้ยา่งสมบูรณ์ดว้ยการใชค้วามร้อนเพียง
อยา่งเดียว  เน่ืองจากคุณสมบติัทางกายภาพของฟิล์มทั้งสองชนิดไม่สามารถเขา้กนัไดด้งัภาพท่ี 2.4 
เป็นกระบวนการลามิเนตฟิล์ม โดยมีการใชก้าวหรือสารเคลือบประสานฟิล์ม (adhesive) ท่ีมีคุณสมบติั
เป็น 100%-solid base ซ่ึงท าให้สามารถประสานติดฟิล์มเขา้ดว้ยกนัไดท้นัทีเม่ือฟิล์มเขา้สู่กระบวนการ
ท่ี Heating and combining Drum โดยไม่จ  าเป็นตอ้งท าการเป่าลมร้อนให้ฟิล์มแห้งหลงัจากท าการ
เคลือบฟิลม์ดว้ยกาว หรือสารเคลือบประสาน (adhesive) ท่ี ply หมายเลข 2 ซ่ึงกระบวนการลามิเนต
ดว้ยการใชก้าว (adhesive) ชนิด 100%-solid base น้ีจะท าใหส้ามารถลามิเนตฟิลม์ใหป้ระสานติดกนั
ดว้ยอุณหภูมิท่ีต ่ากว่าอุณหภูมิปกติ (below criticaltemperature) ของฟิล์มนั้นๆ ท่ีใช้ในการลามิเนต
แบบ Thermal Lamination 
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ภาพท่ี 2.5  กระบวนการลามิเนตโดยใชก้าว (adhesive) ร่วมกบั Dryer 
 

  กระบวนการลามิเนตฟิลม์ในภาพท่ี 2.5 นั้น เป็นกระบวนการลามิเนตฟิล์มโดยใช้
กาว (adhesive) ประเภทท่ีไม่ใช่ 100%-solid base จึงจ าเป็นตอ้งมีเคร่ืองเป่าลมร้อนเพื่อเป่าไลน ้ าและ
ตวัท าละลายอ่ืนๆ (solvent) ให้เหลือแค่เน้ือของกาวหรือสารเคลือบประสานฟิล์ม (adhesive) ท่ีมี
คุณสมบติั 100%-solid base เท่านั้น  ซ่ึงขั้นตอนน้ีจะท าให้ฟิล์มมีคุณสมบติัท่ีพร้อมจะท าการลามิเนต
ในกระบวนการต่อไปนัน่เอง 

2.4  บรรจุภัณฑ์จากฟิล์มลามิเนต 
ความหลากหลายของฟิลม์ลามิเนตน่ีเองท าใหผู้ใ้ชต้อ้งเลือกฟิลม์ใหเ้หมาะสมกบั

สินคา้ เช่น การใชฟิ้ลม์ลามิเนตมาผลิตเป็นบรรจุภณัฑจ์ าเป็นตอ้งค านึงถึงประเภทของสินคา้ท่ีบรรจุ
อยูภ่ายใน ไม่วา่จะเป็นสินคา้ประเภทของเหลว อาหารท่ีมีน ้ามนัเป็นส่วนประกอบสินคา้ประเภทผง 
อาหารแช่แขง็ เบเกอร่ี ขนมขบเค้ียว ฯลฯ โดยเฉพาะสินคา้ส่งออก จ าเป็นอยา่งยิง่ท่ีจะตอ้งมีความ
พิถีพิถนัในการเลือกใชบ้รรจุภณัฑท่ี์เหมาะสมท่ีสุดใหก้บัสินคา้นั้นๆ เพื่อคงคุณสมบติัของสินคา้ท่ี
บรรจุไวภ้ายในใหเ้หมือนเดิมมากท่ีสุดเพราะฉะนั้นผูผ้ลิตจ าเป็นตอ้งทราบวา่ผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตเหมาะ
ส าหรับบรรจุภณัฑป์ระเภทใด ซ่ึงสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

  2.4.1  บรรจุภัณฑ์ส าหรับสินค้าแช่แข็ง บรรจุภัณฑ์สูญญากาศ 
 อาหาร เน้ือสัตวแ์ช่แขง็ ไส้กรอก อาหารพร้อมรับประทาน บรรจุภณัฑ์ท่ีใช้

จะตอ้งมีความเหนียวเพื่อท่ีจะสามารถใชก้ระบวนการบรรจุแบบสูญญากาศได ้ ตอ้งทนต่อกรด น ้ ามนั 
และป้องกนัการผา่นเขา้ออกของก๊าซไดดี้ อีกทั้งสามารถเก็บรักษากล่ิน รส และความสดของอาหารได ้

 ประเภทของฟิลม์ลามิเนตท่ีนิยมใช ้ คือ BOPP + Aluminum + LLDPE หรือ 
PA + LLDPE 
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  2.4.2  บรรจุภัณฑ์ส าหรับสินค้าประเภทผง 
 ครีมเทียม กาแฟ ผงซักฟอก นมผง ฯลฯ บรรจุภณัฑ์ประเภทน้ีจะตอ้งมี 

คุณสมบติัในการป้องกนัการผา่นเขา้ออกของก๊าซ กนัความช้ืน  รวมทั้งความร้อนและแสงได ้ เพราะ
การท่ีบรรจุภณัฑป์ระเภทน้ีสัมผสักบัอากาศ ความร้อนหรือแสง จะท าให้คุณสมบติัของสินคา้ภายใน
บรรจุภณัฑเ์ปล่ียนแปลงหรือเส่ือมลงได ้

 ประเภทของฟิล์มลามิเนตท่ีนิยมใช้ BOPET + Aluminum + LLDPE หรือ 
BOPET + M-PET + LLDPE 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.6  บรรจุภณัฑล์ามิเนตจาก บมจ.แอมคอร์ เฟล็กซิเบิ้ล กรุงเทพ 
 

  2.4.3  บรรจุภัณฑ์ส าหรับขนมขบเคี้ยว, เบเกอร่ี 
 บรรจุภณัฑ์ประเภทน้ีจะมีความใส มีผิวมนัวาว ป้องกนัแสงและความช้ืนได ้

เก็บรักษากล่ินและรสของอาหารไดดี้  เพื่อท่ีจะช่วยใหสิ้นคา้จะคงความกรอบและสดใหม่อยูเ่สมอ 
 ประเภทของฟิลม์ลามิเนตท่ีนิยมใช ้BOPP + M-CPP หรือ BOPP + M-PET 

+ CPP 
  2.4.4  บรรจุภัณฑ์ส าหรับของเหลว 

 น ้ายาลา้งจาน  น ้ายาปรับผา้นุ่ม  บรรจุภณัฑ์หรับสินคา้แช่เยน็ บรรจุภณัฑ์
ประเภทน้ีจะตอ้งมีความยดืหยุน่ไดดี้ในทุกๆ สภาพอุณหภูมิ เพื่อป้องกนัการฉีกขาด ตอ้งสามารถ 
ป้องกนัการผา่นเขา้ออกของก๊าซและน ้ามนั  ทนต่อความเป็นกรด  ด่างได ้ 

 ประเภทของฟิลม์ลามิเนตท่ีนิยมใช ้BOPET + M-PET + LLDPE หรือ PA 
+ LLDPE 
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ภาพท่ี 2.7  บรรจุภณัฑล์ามิเนตจาก บจก.พรีแพค ประเทศไทย 
 

2.5  อุตสาหกรรมฟิล์มลามิเนตของไทย 
  ขอ้มูลจากการส ารวจผูป้ระกอบการพลาสติกของประเทศไทยจากเว็บไซต ์Plastic 

Intelligence Unit หรือ http://plastic.oie.go.th  พบวา่ประเทศไทยมีผูป้ระกอบการพลาสติกท่ีท าการ
ผลิตฟิล์มพลาสติกหรือผลิตสินคา้อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัฟิล์มพลาสติก  เป็นจ านวนทั้งส้ิน 572 ราย 
โดยกวา่ 54 % เป็นผูป้ระกอบการรายยอ่ย และมีผูป้ระกอบการขนาดกลางคิดเป็น 28% และขนาดใหญ่
คิดเป็น 18% โดยกวา่ 80% ของผูป้ระกอบการเหล่าน้ีผลิตผลิตภณัฑ์ให้กบัอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์
โดยมีก าลงัการผลิตรวมกนัทั้งส้ิน 7.4 แสนตนั/ปี  มีแรงงานอยูใ่นอุตสาหกรรมฟิล์มบรรจุภณัฑ์ประมาณ 
5.5 หม่ืนคน 

  จ  านวนผูป้ระกอบการท่ีผลิตผลิตภณัฑ์ฟิล์มลามิเนตหรือผูป้ระกอบการท่ีเก่ียวขอ้ง 
พบวา่มีจ านวนทั้งส้ิน 41 ราย คิดเป็น 7% ของผูป้ระกอบการท่ีท าการผลิตฟิล์มพลาสติกหรือผลิต
สินคา้อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัฟิล์มพลาสติกทั้งหมด โดยมีจ านวนแรงงานรวมกนัทั้งส้ินประมาณหน่ึง
หม่ืนคน และมีก าลงัการผลิตรวมกนัทั้งส้ินประมาณหน่ึงแสนตนัต่อปีตวัอยา่งผลิตภณัฑ์ เช่น BOPP 
Film BOPET Film BOPA Film ฟิลม์ติดกระจกรถยนต ์ซองอาหารส าเร็จรูป ซองขนมขบเค้ียว ซองตั้ง 
ถุงกระดาษลามิเนต ซองบะหม่ีส าเร็จรูป ฝาซีลถว้ยบะหม่ี ซองไอศกรีม ฯลฯ 

  ภาพรวมของการส่งออกผลิตภณัฑ์ฟิล์มพลาสติกเฉพาะฟิล์มพลาสติกในรหสั 3919 
แผน่ฟิล์มชนิดยึดติดไดใ้นตวัเป็นมว้น กวา้งไม่เกิน 20 ซ.ม. และรหสั 3920 แผน่ฟิล์มที่ไม่ท  าเป็น
แบบเซลลูลาร์และไม่เสริมใหแ้ขง็แรง) ตามพิกดัศุลกากรระบบฮาร์โมไนซ์ ของประเทศไทยในปี 2552 
มีมูลค่าการส่งออกทั้งส้ินประมาณ 637 ล้านเหรียญสหรัฐ โดยมีตลาดส่งออกหลักอยู่ท่ีญ่ีปุ่น 
อินโดนีเซีย  จีน  เวียดนาม  สหราชอาณาจกัร  มาเลเซีย  และออสเตรเลีย  ส าหรับมูลค่าการน าเขา้
ผลิตภณัฑ์ฟิล์มพลาสติกจากประเทศในปี 2552  มีมูลค่าการน าเขา้ทั้งส้ินประมาณ 565 ลา้นเหรียญ
สหรัฐ โดยส่วนใหญ่ประเทศไทยน าเขา้ผลิตภณัฑ์ฟิล์มพลาสติกจากญ่ีปุ่น  เกาหลีใต ้ มาเลเซีย  จีน 
สหรัฐอเมริกา  อินโดนีเซีย  
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ภาพท่ี 2.8  มูลค่าการส่งออกผลิตภณัฑฟิ์ลม์พลาสติกของไทย 
  รหสั 3919 และ 3920 ในพิกดัศุลกากร 
ท่ีมา:  http://plastic.oie.go.th 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.9  มูลค่าการน าเขา้ผลิตภณัฑฟิ์ลม์พลาสติกของไทย 
   รหสั 3919 และ 3920 ในพิกดัศุลกากร 
ท่ีมา:  http://plastic.oie.go.th 
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3.  ข้อมูลโรงงานผลติฟิล์มพลาสติก 
 

ในการศึกษาคน้ควา้ ผูท้  าการศึกษาไดด้ าเนินการเขา้ส ารวจโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก 
เพื่อรวบรวมขอ้มูลในกระบวนการผลิต  พร้อมทั้งสังเกตพฤติกรรมในการท างานของพนกังานและ
สัมภาษณ์พนกังานหน้างาน  ตลอดจนส ารวจสภาพแวดลอ้มในการท างาน ของโรงงานผลิตฟิล์ม
พลาสติก  เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลในการจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์
วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  ซ่ึงสามารถสรุปขอ้มูลของโรงงานผลิต
ฟิลม์พลาสติกได ้ ดงัน้ี 

3.1  สภาพแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างาน 
   จากการท่ีผูศึ้กษาคน้ควา้ไดท้  าการส ารวจโรงงานเพื่อดูสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ของพนกังาน  การปฏิบติังาน  ลกัษณะการปฏิบติังาน  และความปลอดภยัในการปฏิบติังาน  พบวา่ 
โรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  ประกอบดว้ยอาคาร 1 อาคาร โดยภายในอาคารไดแ้บ่งพื้นท่ีออกเป็น  5 ส่วน 
ไดแ้ก่  ส านกังาน  ฝ่ายผลิต  ฝ่ายควบคุมคุณภาพ  เก็บวตัถุดิบ และคลงัสินคา้ โดยอาคารไดมี้การ
ออกแบบโครงสร้างเป็นอาคารแบบโล่ง มีระบบระบายอากาศ ท าให้อากาศสามารถถ่ายเทไดส้ะดวก 
ระหว่างการผลิตมีพนกังานประจ าต าแหน่งหน้าท่ีโดยมีการตรวจสอบและควบคุมการปฏิบติังาน
โดยหวัหนา้งาน 
   การปฏิบติังานของบริษทัผลิตฟิลม์พลาสติก  พนกังานมีระยะเวลาท างานในโรงงาน  
8 ชัว่โมง/วนั  จ  านวน 6 วนั/สัปดาห์ โดยไดแ้บ่งการปฏิบติังานเป็น 2 ส่วน  คือ พนกังานท่ีปฏิบติังาน
ในส านกังาน มีการท างาน 1 กะ คือ ปฏิบติังานระหวา่งเวลา 08.00 - 17.00 น. และพนกังานท่ีปฏิบติังาน
ในพื้นท่ีกระบวนการผลิตไดแ้บ่งการท างานเป็น 2 กะ/วนั โดยมีรายละเอียดการตรวจสภาพแวดลอ้ม
ในการท างานของพนกังาน การปฏิบติังาน ลกัษณะการปฏิบติังาน และความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
สรุปดงัแสดงในตารางท่ี 2.1 
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ตารางท่ี 2.1 ลกัษณะสภาพแวดลอ้มและความปลอดภยัในการปฏิบติังานของบริษทัผลิตฟิลม์ 
 พลาสติก 
 

หัวข้อ รายละเอยีด มี ไม่มี หมายเหตุ 
1. การปฏิบติังาน 1. คู่มือการปฏิบติังาน 

2. การตรวจสอบวธีิการท างานโดยหวัหนา้งาน 
 

√ 
√ 

  

2. ความปลอดภยั 
    ในการปฏิบติังาน 

1. มาตรฐานความปลอดภยัในการท างาน 
2. ป้ายความปลอดภยั 
3. ขอ้มูลความปลอดภยั (Safety Data sheet,  
    SDS) 
4. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
     4.1 ถุงมือ 
     4.2 รองเทา้ Safety 
     4.3 แวน่ตา 
     4.4 หนา้กากกนัฝุ่ น/กล่ิน/ความร้อน 
     4.5 เขม็ขดัพยงุหลงั 
5. การประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั 
    ในการปฏิบติังาน   
 

√ 
√ 
√ 
 
 

√ 
√ 
√ 
√ 
√ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

√ 

 
 

3. อุปกรณ์ดบัเพลิง 1. ถงัดบัเพลิง 
2. Water spray 
3. Smoke detector 
4. Hydrant และสายน ้าดบัเพลิง 
5. Foam 
 

√ 

√ 
√ 
√ 
√ 

 
 
 

 

 

 4. แผนฉุกเฉิน 1. แผนฉุกเฉินเพลิงไหม ้
2. การซอ้มแผนฉุกเฉิน 
 

√ 
√ 

 

 
 

5. การตรวจสอบ 
    ความปลอดภยั 

1. แผนการตรวจสอบความปลอดภยั 
 

 √ 
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ตารางท่ี 2.1  (ต่อ) 
 

หัวข้อ รายละเอยีด มี ไม่มี หมายเหตุ 
6.การฝึกอบรม 1. การฝึกอบรมดา้นอาชีวอนามยัและความ 

    ปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
2. การฝึกอบรมดา้นแผนฉุกเฉินโรงงาน 

 √ 
 

√ 

 
 
มีแผนงาน
ในการ
ด าเนินการ 
 

7. อุบติัเหตุ 1. สถิติอุบติัเหตุ 
2. ป้าย Zero Accident 
3. แผนการป้องกนัและลดอุบติัเหตุ 
4. โครงการป้องกนัและลดอุบติัเหตุ 
 

 √ 
√ 
√ 
√ 

 
 

8. การจดัการ 
    ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 

1. ระบบรองรับน ้าเสีย 
2. ระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ 
 

 √ 
√ 

 

9. เคร่ืองจกัร 
    อุปกรณ์ 

1. แผนการซ่อมบ ารุงประจ าปี 
2. แผนการซ่อมบ ารุงเชิงป้องกนั 
3. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายเคร่ืองจกัร 
4. มาตรฐานการใชง้านและการดูแลรักษา 
    เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ 
5. มาตรการลดการใชพ้ลงังานของเคร่ืองจกัร 
    อุปกรณ์ 
 

√ 
√ 
√ 
√ 

 
 
 
 
 
√ 
 

 

10. การฟุ้งกระจาย 
      ของฝุ่ นละออง 
 

1. เส้ือผา้ท่ีสวมใส่มีรอยเป้ือนของฝุ่ น  √ 
 

 

11. การร้องเรียน 1. ระบบการรับขอ้ร้องเรียน √   
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   จากตารางท่ี 2.1 สามารถอธิบายรายละเอียดไดด้งัน้ี 
   3.1.1  การปฏิบัติงาน 
  ทางบริษทัมีคู่มือการปฏิบติังานและมาตรฐานการปฏิบติังานเฉพาะท่ีส าคญั 
เช่น มาตรฐานความปลอดภยั  ขณะปฏิบติังานบริเวณเคร่ืองผลิตฟิล์มพลาสติก  เคร่ืองกรอและตดั
ฟิลม์พลาสติก  และมีการตรวจสอบการปฏิบติังานของพนกังานงานโดยหวัหนา้งานประจ าทุกวนั 

    3.1.2  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
    มีมาตรฐานความปลอดภยัในการปฏิบติังาน พนกังานมีการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายส่วนบุคคล (PPE)  ไดแ้ก่ รองเทา้นิรภยั หนา้กากกนัฝุ่ น/กล่ิน/ความร้อน ถุงมือ และแวน่ตา 
ยงัไม่มีป้ายความปลอดภยัแสดงในพื้นท่ีของโรงงาน  ซ่ึงก าลงัอยูใ่นช่วงการด าเนินการ และยงัไม่มี
การประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

     3.1.3  อุปกรณ์ดับเพลิง 
   ทางโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติกไดค้  านึงถึงความปลอดภยัและป้องกนัการเกิด 

อคัคีภยั  โดยไดจ้ดัให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ดบัเพลิง ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิงแบบมือถือ Hydrant สายน ้ า
ดบัเพลิง Smoke detector Water spray และ Foam 

     3.1.4  แผนฉุกเฉิน 
   ทางโรงงานมีการจดัท าแผนฉุกเฉินเพลิงไหม ้และมีการระบุหน้าท่ีของ 

บุคลากรในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน  รวมทั้งหน่วยงานต่างๆ และเบอร์โทรศพัท์ท่ีสามารถติดต่อได ้
มีแผนงานในการซอ้มแผนฉุกเฉิน แต่ยงัไม่ไดด้ าเนินการ 

    3.1.5  การตรวจสอบความปลอดภัย 
   ยงัไม่มีการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั  เน่ืองจากโรงงานขาดแคลน

บุคลากรดา้นความปลอดภยั ไม่มีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัวิชาชีพประจ าโรงงานเน่ืองจากมีจ านวน
พนกังานนอ้ยกวา่ 50 คน  ตามท่ีกฎหมายก าหนด  จึงไม่ไดมี้การจดัท าแผนตรวจสอบความปลอดภยั 
แต่มีการตรวจสอบความปลอดภยัโดยผูบ้ริหารและหวัหนา้งาน  รวมทั้งมีการตรวจสอบความปลอดภยั
โดยผูเ้ช่ียวชาญ  เช่น ระบบฟ้า และเคร่ืองจกัร เป็นตน้  

    3.1.6  การฝึกอบรม 
   ทางโรงงานยงัไม่เคยมีการจดัการอบรมดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั

ในการปฏิบติังานใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน และยงัไม่มีการส่งพนกังานไปอบรมภายนอก 
     3.1.7  อุบัติเหตุ 

     ตั้งแต่โรงงานเร่ิมเปิดด าเนินงานยงัไม่มีการบนัทึกสถิติการเกิดอุบติัเหตุ 
ไม่มีป้าย  Zero accident  เน่ืองจากอยูใ่นช่วงด าเนินการ ไม่มีการจดัท าแผนการป้องกนัและลดอุบติัเหตุ 
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และโครงการป้องกนัและลดอุบติัเหตุในโรงงาน  เน่ืองจากเป็นโรงงานขนาดเล็ก มีงบประมาณในการ
ลงทุนดา้นความปลอดภยันอ้ยและไม่โดนบงัคบัโดยกฎหมายต่างๆเหมือนโรงงานขนาดใหญ่ 

    3.1.8  การจัดการด้านส่ิงแวดล้อม 
   ไม่มีระบบบ าบดัน ้าเสีย เน่ืองจากโรงงานมีการใชร้ะบบน ้าหมุนเวียนในระบบ

ทั้งหมดเพื่อหล่อเยน็เคร่ืองผลิตฟิล์มพลาสติก  รวมทั้งไม่มีระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศเน่ืองจาก
ระบบการผลิตไม่ก่อใหเ้กิดมลพิษทางอากาศ  แต่มีระบบระบายอากาศเฉพาะท่ี ไดแ้ก่ เคร่ืองระบาย
อากาศ พดัลม 

    3.1.9  เคร่ืองจักรอุปกรณ์ 
   มีการจดัท าแผนการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรประจ าปี  แผนการซ่อมบ ารุงเชิง

ป้องกนั  อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายเคร่ืองจกัร  และมาตรฐานการใชง้านและการดูแลรักษาเคร่ืองจกัร
อุปกรณ์  แต่ยงัไม่มีมาตรการลดการใชพ้ลงังานของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีชดัเจน 

   3.1.10 การฟุ้ งกระจายของฝุ่นละออง 
   จากการสังเกตการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละออง  และกล่ิน  โดยประเมินจาก

ความรู้สึกการระคายเคืองต่อตาและผิวหนงั  รวมทั้งรอยเป้ือนของเส้ือผา้ท่ีสวมใส่ ไม่พบความ 
ผดิปกติ  

   3.1.11 การร้องเรียน 
  มีการจดัท าระบบการรับขอ้ร้องเรียนทั้งจากภายในและนอกโรงงานอยา่งเป็น 
ระบบ แต่ยงัไม่มีแผนรองรับการร้องเรียน  และจากการด าเนินงานท่ีผา่นมาของโรงงานยงัไม่พบขอ้
ร้องเรียนใดๆ  
 3.2  กระบวนการผลติฟิล์มพลาสติก  
   กระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติก  สามารถแบ่งเป็น 2 ส่วน  คือ ส่วนผลิตและส่วน
สนบัสนุนต่างๆ ดงัน้ี   

  3.2.1  ส่วนผลิต 
  สามารถแบ่งส่วนการผลิตฟิลม์พลาสติกเป็น 7 ขั้นตอน  ดงัภาพท่ี 2.10  
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ภาพท่ี 2.10  แผนภูมิกระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติก 
 

  โดยในกระบวนการผลิตทั้ง 7 ขั้นตอน  มีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 
 ขั้นตอนท่ี 1  การรับ/จดัเก็บวตัถุดิบ (เม็ดพลาสติก)  เป็นขั้นตอนการรับ 

กระสอบเม็ดพลาสติกท่ีใช้ส าหรับการผลิตฟิล์มพลาสติกจากซัพพลายเออร์ มาเก็บไวใ้นบริเวณ
พื้นท่ีจดัเก็บวตัถุดิบของโรงงาน  ดงัภาพท่ี 2.11  และ 2.12 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. การผลติฟิล์มพลาสติก 
 

1. การรับ/จัดเกบ็วตัถุดิบ 
(เม็ดพลาสติก) 

2. การน าเม็ดพลาสติกเข้าเคร่ือง
ผลติฟิล์มพลาสติก 

4. การบรรจุม้วนฟิล์มใส่หีบห่อ 

5. การช่ังน า้หนักม้วนฟิล์ม 

6. จัดเกบ็ผลติภัณฑ์เข้าคลงัสินค้า 

7. การขึน้สินค้า 
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ภาพท่ี 2.11  รับวตัถุดิบ (กระสอบเมด็พลาสติก) จากซพัพลายเออร์ท่ีมาส่งสินคา้ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.12  กระสอบเมด็พลาสติกท่ีถูกจดัเก็บไวใ้นบริเวณพื้นท่ีจดัเก็บวตัถุดิบของโรงงาน 
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    ขั้นตอนท่ี 2  การน าเมด็พลาสติกเขา้เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติก  เป็นขั้นตอน
ท่ีน าเม็ดพลาสติกแต่ละประเภทเขา้เคร่ืองผลิตฟิล์มพลาสติก  พร้อมจ่ายลมและน ้าเขา้สู่เคร่ืองผลิต 
ดงัภาพท่ี 2.13 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.13 ท่อดูดเมด็พลาสติกเขา้เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติก 
 
   ขั้นตอนท่ี 3  การผลิตฟิล์มพลาสติก  เป็นขั้นตอนท่ีเคร่ืองจกัรท าการผสม
เมด็พลาสติกแต่ละประเภทเขา้ดว้ยกนัและเป่าเป็นถุงฟิลม์บางๆ เพื่อผลิตเป็นฟิลม์พลาสติก  ดงัภาพท่ี 
2.14 

  ขั้นตอนท่ี 4  การบรรจุมว้นฟิลม์ใส่หีบห่อ  น ามว้นฟิลม์พลาสติกท่ีไดม้าห่อ 
ดว้ยกระดาษลูกฟูก เพื่อป้องกนัไม่ใหฟิ้ลม์พลาสติกไดรั้บความเสียหาย 

  ขั้นตอนท่ี 5  การชัง่น ้าหนกัมว้นฟิลม์  น ามว้นฟิลม์ท่ีผา่นการบรรจุหีบห่อ
มาชัง่น ้าหนกัและจดบนัทึกน ้ าหนกัท่ีไดก่้อนจดัเก็บเขา้คลงัสินคา้ 
   ขั้นตอนท่ี 6  การจดัเก็บผลิตภณัฑเ์ขา้คลงัสินคา้  น ามว้นฟิลม์พลาสติกจดัเก็บ
เขา้คลงัสินคา้ เพื่อรอส่งใหลู้กคา้ต่อไป  ดงัภาพท่ี 2.15 
  ขั้นตอนท่ี 7  การข้ึนสินคา้  เป็นขั้นตอนน ามว้นฟิลม์พลาสติกจดัข้ึนรถขนส่ง
เพื่อน าส่งใหลู้กคา้ 
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ภาพท่ี 2.14  เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติกขณะเป่าเมด็พลาสติกเป็นถุงฟิลม์บางๆ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.15  มว้นฟิลม์พลาสติก 
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  โดยในส่วนของกระบวนการผลิตมีการใชเ้คร่ืองจกัรในส่วนผลิต  ดงัน้ี  
  1.  เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติก  น าเมด็พลาสติกส่งเขา้เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติก  
โดยเคร่ืองผลิตจะท าการผสมเม็ดพลาสติกให้เขา้กนัและเป่าเม็ดพลาสติกออกเป็นแผน่ฟิล์มตาม
ความตอ้งการของลูกคา้  ดงัภาพท่ี 2.16 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.16  เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาสติก 
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  2.  เคร่ืองกรอและตดัแผ่นฟิล์มพลาสติก  เป็นเคร่ืองจกัรจกัรท่ีใช้ส าหรับ
กรอมว้นฟิลม์และตดัมว้นฟิล์มใหไ้ดค้วามยาวท่ีลูกคา้ตอ้งการ  ดงัภาพท่ี 2.17 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.17  เคร่ืองกรอและตดัฟิลม์พลาสติก 
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  3.2.2  ส่วนสนับสนุนการผลิต 
  1)  พัสดุและคลังสินค้า  เกบ็วตัถุดิบต่างๆ  เช่น เมด็พลาสติก เป็นตน้  ท่ีใช้
ในกระบวนการผลิต และเก็บผลิตภณัฑ ์(ฟิลม์พลาสติก)  ส าหรับรอส่งต่อให้แก่ลูกคา้ต่อไป  ดงัภาพ
ท่ี 2.18 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 2.18  พื้นท่ีเก็บผลิตภณัฑ ์(ฟิลม์พลาสติก) 
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  2)  ส่วนซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักรและซ่อมบ ารุงไฟฟ้า   ท าหน้าท่ีสนบัสนุน
กระบวนการผลิต  โดยซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรในการผลิตและตรวจสอบระบบไฟฟ้าในโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.19  ตูค้วบคุมระบบการส่งจ่ายกระแสไฟฟ้าในโรงงาน 
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4.  งานวจิยัทีเ่กีย่วข้อง 

 
 4.1  สมนึก  ไชยมาอุปถัมภ์ (2555)  ไดท้  าการศึกษาเร่ือง “การประเมินความเส่ียงดา้น 
ความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมป๊ัมโลหะฝาจุกเกลียว” โดยใชห้ลกัการ
ประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคเช็คลิสต์  และเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟ  ผลการศึกษาพบวา่ จาก
กระบวนการท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมป๊ัมโลหะฝาจุกเกลียว มีกระบวนการ  
ท่ีก่อให้เกิดอนัตรายในระดบัความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้ มี 3 รายการ คือ  (1) การตดัแผน่ เพราะถา้
พนกังานปรับใบมีดตดัแผ่น  ขณะเคร่ืองจกัรท างานจะท าให้ถูกใบมีดหนีบน้ิวมือพนกังาน ไดรั้บ
อนัตราย น้ิวมือขาด  (2) การป๊ัมฝา  เพราะหากการป๊ัมฝาแผน่ติดจะตอ้งดึงแผ่นออกหรือปรับแต่ง  
รางแผน่  แลว้ชุด Punch  และ Die เกิดการเล่ือนกระแทกกนั น้ิวจะถูกกระแทกขาด เน่ืองจากการใช้
กระดาษเสียบกนัไม่ให้ Safety ฝาครอบท างานเพื่อไม่ให้มอเตอร์หยุดการท างาน  (3) การสัมผสัชุด
สะพาน ไฟฟ้าแรงสูงขณะท าความสะอาดเคร่ืองบุพลาสติกกนัร่ัว เพราะถูกไฟฟ้าดูดบาดเจ็บสาหสั
เน่ืองจากไม่ไดใ้ส่ฝาครอบสะพานไฟฟ้าหลงัจากการถอดซ่อม 
 4.2  ปฏิญญา  สารสุวรรณ (2552)  ไดท้  าการศึกษาเร่ือง “คู่มือการประเมินความเส่ียง 
ดา้นความปลอดภยัของฝ่ายผลิตน ้าตาล  บริษทั น ้าตาลมิตรผล (โรงงานด่านชา้ง สุพรรณบุรี) จ  ากดั” 
โดยท าการช้ีบ่งอนัตราย  และประเมินความเส่ียงของอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต
น ้าตาลดว้ยวธีิ What-If Analysis  และน าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการประเมินมาจดัท าแผนงานลดความเส่ียง และ
แผนงานควบคุมความเส่ียง  ผลการศึกษาได้จดัท าคู่มือการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั  
ซ่ึงประกอบดว้ย  (1) บญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย ระดบัและล าดบัความส าคญัของ
ความเส่ียง  (2) แผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  ประกอบดว้ย  แผนงานลดความเส่ียง มาตรการ/
กิจกรรม  เพื่อลดความเส่ียงให้อยูใ่นระดบัที่ปลอดภยั  และแผนงานควบคุมความเส่ียง มาตรการ/
กิจกรรม ในการควบคุมและตรวจสอบใหอ้ยูใ่นระดบัความเส่ียงท่ียอมรับไดต้ลอดเวลา 
 4.3  ภัทรภร  ธนะภาวริศ (2551)  ไดท้  าการศึกษาเร่ือง “คู่มือการประเมินความเส่ียง 
ดา้นความปลอดภยัโรงงานผลิตโซเดียมไฮดรอกไซด์” โดยไดท้  าการส ารวจ เก็บรวบรวมขอ้มูล  และ
ปัญหาท่ีจะเกิดอนัตรายในการท างาน  และประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัของบริษทัโรงงาน
ซุปพีเรียเคมีกลัส์ จ  ากดั และสร้างคู่มือส าหรับใชใ้นการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัดว้ย
วิธี What If Analysis พร้อมทั้งน าคู่มือไปใชใ้นการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในบริษทั
ดงักล่าว  โดยผลการศึกษาพบวา่  (1) บริษทัโรงงานซุปพีเรียเคมีกลัส์ จ  ากดั  มีสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานบางพื้นท่ีไม่เหมาะสม  มีมาตรการความปลอดภยัในการปฏิบติังาน การฝึกอบรมทางดา้น     
อาชีวอนามยัและความปลอดภยั  และการเตรียมความพร้อมต่อเหตุฉุกเฉินไม่เพียงพอ การประเมิน
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ความเส่ียงดา้นความปลอดภยัไม่ครอบคลุมทุกกิจกรรม  (2) ไดคู้่มือการประเมินความเส่ียง ประกอบ 
ดว้ย ขั้นตอนการจดัตั้งคณะท างาน การด าเนินงานตามแผนการบริหารจดัการความเส่ียง และการ
รายงานผลและการจดัท ารายงานการวิเคราะห์ความเส่ียง  (3) ทีมงานประเมินความเส่ียงของบริษทั
โรงงานซุปพีเรียเคมีกลัส์ จ  ากดั  สามารถประเมินความเส่ียงตามคู่มือการประเมินความเส่ียงท่ีจดัท าข้ึน
ไดอ้ย่างเหมาะสม มีความเขา้ใจวิธีการประเมินความเส่ียง เกณฑ์การพิจารณาระดบัโอกาสการเกิด 
ระดบัความรุนแรงของผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ส่ิงแวดลอ้มและทรัพยสิ์น  และระดบัความเส่ียง 
ท่ีเป็นแนวทางเดียวกนั 
 4.4  นิชประภา  น่ิมสุวรรณ (2551)  ไดท้  าการศึกษาเร่ือง “คู่มือการประเมินความเส่ียงของ 
โรงงานอุตสาหกรรมวุน้เส้น  กรณีศึกษาโรงงานอุตสาหกรรมวุน้เส้น บริษทั ไทยวาฟูดโปรดกัส์ จ  ากดั 
(มหาชน) ไดท้  าการส ารวจกระบวนการผลิตและช้ีบ่งอนัตราย ตลอดจนท าการประเมินความเส่ียง 
และน ามาจดัระดบัความเส่ียง  เพื่อเสนอแนะมาตรการในการจดัการความเส่ียงในคู่มือการประเมิน
ความเส่ียง  ผลการศึกษาไดคู้่มือการประเมินความเส่ียงของโรงงานอุตสาหกรรมวุน้เส้นท่ีเป็นกรณี 
ศึกษา พบวา่  (1) ความเส่ียงที่เกิดข้ึนมีปัจจยัจากสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภยัและการกระท าท่ี   
ไม่ปลอดภยัของพนกังาน โดยมีกิจกรรมท่ีมีความเส่ียงระดบัท่ียอมรับไม่ได ้2 กิจกรรม ความเส่ียง
ระดบัสูง 54 กิจกรรม  และความเส่ียงระดบัปานกลาง 9 กิจกรรม  (2) การเสนอแนะแนวทางเพื่อลด
หรือควบคุมความเส่ียงโดยจดัให้มีการติดตามตรวจสอบสภาพการท างานในกิจกรรมท่ีมีความเส่ียง
ปานกลาง  ก าหนดมาตรการจดัการท่ีเขม้งวดเพื่อควบคุมการท างานในกิจกรรมท่ีมีความเส่ียงสูงและ
กิจกรรมท่ีมีความเส่ียงท่ีไม่สามารถยอมรับได ้ให้หยุดการด าเนินกิจกรรมและปรับปรุงแกไ้ขอยา่ง
เร่งด่วนจนสามารถลดระดบัความเส่ียงของกิจกรรมนั้นได ้จึงเร่ิมด าเนินกิจกรรมใหม่ 
 4.5  กรกนก  วิวัฒนพงษ์ (2551)  ไดท้  าการศึกษาเร่ือง “การประเมินความเส่ียงของ 
โรงงานผลิตกระจกนิรภยัดว้ย What If Analysis” ไดด้ าเนินการส ารวจ เก็บรวบรวมขอ้มูล  และปัญหา
ท่ีจะเกิดอนัตรายในกระบวนการปฏิบติังานของการผลิตกระจกนิรภยั  แลว้คน้หาส่ิงท่ีเป็นอนัตราย
ของแต่ละขั้นตอน การปฏิบติังานรวมถึงผลกระทบท่ีอาจจะเกิดข้ึน  จากนั้นน าส่ิงท่ีเป็นความเส่ียง
อนัตรายมาด าเนินการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธี What If Analysis  และจดัท าแผนการบริหารจดัการ
ความเส่ียง  ซ่ึงประกอบดว้ยแผนลดความเส่ียงและแผนควบคุมความเส่ียง  ผลการศึกษาพบว่า  
(1) โรงงานผลิตกระจกนิรภยัมีสภาพแวดลอ้มในการท างานบางพื้นท่ีไม่เหมาะสม อตัราการเกิด
อุบติัเหตุอยู่ในระดบัสูง มีมาตรการความปลอดภยัในการปฏิบติังาน การฝึกอบรมทางดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั และการเตรียมพร้อมต่อเหตุการณ์ฉุกเฉินไม่เพียงพอ  (2) พบความเส่ียง 9 ประเด็น 
คือ อนัตรายจากการวางลงักระจก การควบคุมเครน การมดักระจก การทิ้งเศษกระจก การยกกระจก 
การใช้แร็กบรรทุกกระจกน ้ าหนกัมากเกินไป การเข็นแร็กไม่ถูกวิธี การควบคุมคอนเวนเยอร์และ
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อนัตรายจากสารเคมีกระเด็นเขา้ตา  (3) แผนบริหารจดัการความเส่ียงไดใ้ชห้ลกัส าคญั 3 ประการ คือ 
หลกัการทางวิศวกรรม  ทางการศึกษา  และทางการออกกฎระเบียบ  เพื่อลดระดบัความเส่ียงและ
เสริมสร้างความปลอดภยัใหมี้ประสิทธิภาพ 



 
 

บทที ่3 

การประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัย และ 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง 

 
 

การด าเนินการศึกษาคน้ควา้อิสระน้ี ผูศึ้กษาไดค้น้ควา้รวบรวมขอ้มูลต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบั
การจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของ
โรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก รวมถึงกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการศึกษาคน้ควา้อิสระ โดยแบ่งเป็น 3 หวัขอ้ 
ดงัน้ี  

1.  การประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั 
2.  แผนงานบริหารจดัการความเส่ียง 
3.  กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

1.  การประเมนิความเส่ียงด้านความปลอดภัย 
 
 1.1  การช้ีบ่งอนัตรายและวธีิการประเมินความเส่ียง 
    การช้ีบ่งอนัตรายและวิธีการประเมินความเส่ียง (ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม
วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการ
ความเส่ียง พ.ศ. 2543)  อาจเลือกใชว้ิธีการใดวิธีหน่ึงหรือหลายวิธีที่เหมาะสมตามลกัษณะการ
ประกอบกิจการหรือลกัษณะความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงาน
ในการช้ีบ่งอนัตรายได ้ ดงัต่อไปน้ี 
   1.1.1  Checklist 
  Check list  เป็นวิธีการท่ีใชใ้นการช้ีบ่งอนัตรายโดยการน าแบบตรวจไปใช้
ในการตรวจสอบการด าเนินงานในโรงงานเพื่อคน้หาอนัตราย แบบตรวจ  ประกอบดว้ย หวัขอ้ค าถาม
ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการด าเนินงานต่างๆ  เพื่อตรวจสอบวา่ไดป้ฏิบติัตามมาตรฐานการออกแบบ มาตรฐาน
การปฏิบติังานหรือกฎหมาย  เพื่อน าผลจากการตรวจสอบมาท าการช้ีบ่งอนัตราย 
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   1.1.2  What If Analysis 
  What If Analysis  เป็นกระบวนการในการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวน 
เพื่อช้ีบ่งอนัตรายในการด าเนินงานต่างๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใช้ค  าถาม “จะเกิดอะไร
ข้ึน.... ถา้....” (What If) และหาค าตอบเหล่านั้นเพื่อช้ีบ่งอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในการด าเนินงาน 
ในโรงงาน 
  ส าหรับการศึกษาคร้ังน้ี  ผูท้  าการศึกษาไดจ้ดัท าแนวทางการประเมินความ
เส่ียงด้านความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก โดยใช้เทคนิคการ
วเิคราะห์วอ้ทอิฟ (What If Analysis) ในการช้ีบ่งอนัตราย  ซ่ึงจะกล่าวถึงรายละเอียดของเทคนิคดงักล่าว
ในบทท่ี 4 ต่อไป  
   1.1.3  Hazard and Operability Study (HAZOP) 
  Hazard and Operability Studied (HAZOP)  เป็นเทคนิคการศึกษา วิเคราะห์
และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอนัตรายและคน้ควา้ปัญหาที่อาจเกิดข้ึนจากการด าเนินงานโรงงาน  โดยการ
วิเคราะห์อนัตรายและปัญหาของระบบต่างๆ โดยการใช้ HAZOP Guide Wards ในตารางท่ี 3.1 
มาประกอบกบัปัจจยัการผลิตท่ีไดอ้อกแบบไว ้หรือความบกพร่องและความผิดปกติในการท างาน 
เช่น อตัราการไหล อุณหภูมิ ความดนั เป็นตน้  เพื่อน ามาช้ีบ่งอนัตรายหรือคน้หาปัญหาในกระบวนการ 
ผลิต  ซ่ึงอาจท าใหเ้กิดอุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรงข้ึนได ้

    
ตารางท่ี 3.1  HAZOP Guide Word 
 

HAZOP Guide Word ความบกพร่องหรือผดิปกติในการท างาน (Operating Deviation) 
ไม่ 
(None) 

- ไม่มีการไหล (No Flow)  
- ไหลยอ้นกลบั (Reverse Flow)  
- ไม่เกิดปฏิกิริยา (No Reaction)  
 

มากกวา่ 
(More) 

- อตัราการไหลเพิ่มข้ึน (Increase Flow)  
- ความดนัเพิ่มข้ึน (Increase Pressure)  
- อุณหภูมิเพิ่มข้ึน (Increase Temperature)  
- อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มข้ึน (Increase Reaction Rate)  
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ตารางท่ี 3.1  (ต่อ) 
 

HAZOP Guide Word ความบกพร่องหรือผดิปกติในการท างาน (Operating Deviation) 
นอ้ยกวา่  
(Less) 

- อตัราการไหลลดลง (Reduced Flow)  
- ความดนัลดลง (Reduced Pressure)  
- อุณหภูมิลดลง (Reduced Temperature)  
- อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลง (Reduced Reaction Rate)  
 

ปัจจยัอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
(part of, as well as other) 

- การเปล่ียนแปลงส่วนผสมของวตัถุดิบ(Change of Ratio of Material 
Present)  
- การเปล่ียนวตัถุดิบ (Different Material Present )  
- สภาวะโรงงานท่ีแตกต่างจากปฏิกิริยาอยา่งปกติ  
  (Different Plan Condition         
  from Normal Operate)  
- การเดินเคร่ืองจกัร (Start Up)  
- การหยดุเคร่ืองจกัร (Shutdown)  
- การปล่อยสารเคมี, ความดนั ฯลฯ (Relief)  
- การใชเ้คร่ืองมือ (Instrumentation)  
- การเก็บตวัอยา่ง (Sampling)  
- ความบกพร่องของระบบนา้, ไฟฟ้า เป็นตน้ (Utility Failure )  
- การกดักร่อน (Corrosion)  
- การกดัเซาะ (Erosion)  
- การซ่อมบ ารุง (Maintenance)  
- ไฟฟ้าสถิต (Grounding / Static)  

 
 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
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   1.1.4  Fault Tree Analysis (FTA) 
  เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายท่ีเน้นถึงอุบติัเหตุ  หรืออุบติัร้ายแรงท่ีเกิดข้ึน
หรือคาดว่าจะเกิดข้ึน  เพื่อน าไปวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุ ซ่ึงเป็นเทคนิคในการคิดยอ้นกลบั
ท่ีอาศยัหลกัการทางตรรกวิทยาในการใชห้ลกัการเหตุและผล  เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิด
อุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรง โดยเร่ิมวิเคราะห์จากอุบติัเหตุหรืออุบติัภยัร้ายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือคาดวา่
จะเกิดข้ึน  เพื่อพิจารณาหาสาเหตุแรกท่ีเกิดข้ึนก่อน  แลว้น ามาแจกแจงขั้นตอน  การเกิดเหตุการณ์
แรกวา่มาจากสาเหตุยอ่ยอะไรไดบ้า้ง  และเหตุการณ์ยอ่ยเหล่านั้นเกิดข้ึนไดอ้ยา่งไร  การส้ินสุดการ
วเิคราะห์เม่ือ  พบวา่สาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ยอ่ยเป็นผลเน่ืองจากความบกพร่องของเคร่ืองจกัร 
อุปกรณ์  หรือความผดิพลาดจาการปฏิบติังาน  โดยจะแสดงผลการศึกษา  วเิคราะห์  และทบทวน 
เพื่อช้ีบ่งอนัตรายในรูปแผนภูมิโดยใชเ้คร่ืองหมายในตารางท่ี 3.2 
    
ตารางท่ี 3.2  สัญลกัษณ์ท่ีใชใ้นการวเิคราะห์การช้ีบ่งอนัตรายดว้ย Fault Tree Analysis 
 

สัญลกัษณ์ ช่ือ ความหมาย 

 AND Gate 
สาเหตุหลายสาเหตุ 

เหตุการณ์จะเกิดข้ึนไดเ้น่ืองจากสาเหตุ 
หลายสาเหตุของเหตุการณ์ยอ่ย 
 

 Or Gate 
สาเหตุใดสาเหตุหน่ึง 

เหตุการณ์ยอ่ยท่ีเกิดข้ึนไดเ้น่ืองมาจากสาเหตุ
ใดสาเหตุหน่ึงของเหตุการณ์ยอ่ย 
 

 Basic Event 
เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนไดโ้ดยปกติ 

เหตุการณ์ยอ่ยท่ีเกิดข้ึนไดต้ามปกติ  ซ่ึงทราบ
ถึงสาเหตุท่ีเห็นไดช้ดัเจนโดยไม่ตอ้งท าการ
วเิคราะห์หาสาเหตุต่อไปถือเป็นสาเหตุแรก
ของการเกิดอุบติัเหตุ 
 

 Fault Tree Event 
เหตุการณ์ยอ่ย 

เหตุการณ์ยอ่ยท่ีส่งผลใหเ้กิดเหตุการณ์
ต่อเน่ืองจนเป็นเหตุในเกิดอุบติัเหตุ 
 

 Undeveloped Event 
เหตุการณ์ท่ีวเิคราะห์ต่อไม่ได ้

เหตุการณ์ยอ่ยท่ีส่งผลใหเ้กิดเหตุการณ์
ต่อเน่ืองต่อไปเน่ืองจากไม่มีขอ้มูลสนบัสนุน 
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ตารางท่ี 3.2  (ต่อ) 
 

สัญลกัษณ์ ช่ือ ความหมาย 

 External Event 
เหตุการณ์ภายนอก 

เหตุการณ์ภายนอกหรือปัจจยัภายนอกท่ีเป็น
สาเหตุท่ีท าใหเ้กิดเหตุการณ์ต่าง ๆ 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
   และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
   1.1.5  Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) 
  เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายท่ีใชก้ารวเิคราะห์ในรูปแบบความลม้เหลวและ
ผลท่ีเกิดข้ึน  ซ่ึงเป็นการตรวจสอบช้ินส่วนเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ในแต่ละส่วนของระบบแลว้ น ามา
วเิคราะห์หาผลท่ีเกิดข้ึน เม่ือเกิดความลม้เหลวของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์    
    1.1.6  Event Tree Analysis 
     เป็นเทคนิคการช้ีบ่งอนัตรายเพื่อวิเคราะห์  และประเมินหาผลกระทบท่ีจะ
เกิดข้ึนต่อเน่ืองเมื่อเกิดเหตุการณ์แรกข้ึน (Initiating Event)  ซ่ึงเป็นการคิดเพื่อคาดการณ์ล่วงหนา้
เพื่อวิเคราะห์หาผลสืบเน่ืองที่จะเกิดข้ึน  เมื่อเคร่ืองจกัรอุปกรณ์เสียหาย หรือคนท างานผิดพลาด
เพื่อให้ทราบสาเหตุว่าเกิดข้ึนได้อย่างไร  และมีโอกาสท่ีจะเกิดมากน้อยเพียงใด  รวมทั้งเป็นการ 
ตรวจสอบวา่ระบบความปลอดภยัท่ีมีอยูมี่ปัญหาหรือไม่อยา่งไร 
 1.2  ข้อดีและข้อจ ากดัของเทคนิคการประเมินความเส่ียงแต่ละแบบ 
   กรมโรงงานอุตสาหกรรม คู่มือประเมินความเส่ียง ไดส้รุปการเลือกใชว้ิธีการช้ีบ่ง
อนัตราย  ตามตารางท่ี 3.3 ดงัน้ี 
 
ตารางท่ี 3.3  แสดงสรุปการเลือกใชว้ธีิการช้ีบ่งอนัตราย ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 

ระบบ/เคร่ืองมือจักรอุปกรณ์/
ขั้นตอน 

วธีิการช้ีบ่งอนัตรายวธีิการช้ีบ่งอนัตราย 

HAZOP FMEA WHAT IF CHECKLIST 
ระบบการผลิต เช่น วาลว์ ท่อ ระบบ
ท่อ แทง็ก ์ป๊ัม ถงั ฯลฯ 

เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ใชไ้ดห้ากมี
การด าเนินการ
มาแลว้ในอดีต 
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ตารางท่ี 3.3  (ต่อ) 
 

ระบบ/เคร่ืองมือจักรอุปกรณ์/
ขั้นตอน 

วธีิการช้ีบ่งอนัตรายวธีิการช้ีบ่งอนัตราย 

HAZOP FMEA WHAT IF CHECKLIST 
ท่อส่ง ท่อท่ีแยกออกจากอุปกรณ์
ต่างๆ 
 

เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

เคร่ืองมือระบบควบคุม 
ระบบส่ือสาร โทรศพัท ์ระบบไฟฟ้า 
ไมโครเวฟ 
 

ไม่แนะน า เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

ระบบความปลอดภยั 
- ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้
- ระบบควบคุมการจ่ายน ้าดบัเพลิง 
- ระบบหยดุเคร่ืองจกัรอตัโนมติั 
 

ไม่แนะน า 
 
 
 

เหมาะสม 
 
 
 

เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

 
 

ไม่แนะน า 
 
 
 

ระบบสาธารณูปโภค 
- ระบบน ้าหล่อเยน็ 
- ระบบจ่ายน ้า 
 

เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม เหมาะสม ไม่แนะน า 
 

บ่อน ้ามนั หลุมก๊าซ เหมาะสม เหมาะสม เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

 

เหมาะสม 
 

ขั้นตอนการปฏิบติังาน 
- Operation manual 
- Emergency plan 
 

ไม่เหมาะสม ไม่แนะน า เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม 

โครงสร้างและส่ิงปลูกสร้าง เช่น 
อาคาร คลงัพสัดุ สะพาน ถนน 

ไม่แนะน า เหมาะสม เหมาะสม 
มากท่ีสุด 

เหมาะสม 

 

ท่ีมา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม คู่มือการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
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    ส่วนวิธีการช้ีบ่งอนัตรายดว้ยเทคนิค Fault Tree Analysis และ Event Tree Analysis 
สามารถใชไ้ดก้บัอุปกรณ์ทุกชนิดและกิจกรรมทุกประเภท  เช่น  ท่อและระบบท่อ  รวมถึงอุปกรณ์ต่างๆ 
ท่ีอยูบ่นท่อ ระบบควบคุม ระบบส่ือสาร ระบบไฟฟ้า กิจกรรมต่างๆ  

   โดยท่ีเทคนิค Fault Tree Analysis จะบ่งช้ีอนัตรายท่ีเนน้ถึงอุบติัเหตุหรืออุบติัภยั
ร้ายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือคาดวา่จะเกิดข้ึน   เพื่อน าไปวเิคราะห์หาสาเหตุของการเกิด  ส่วนเทคนิค Event 
Tree Analysis จะใชจุ้ดเร่ิมตน้ของเหตุการณ์ท่ีสนใจมาวเิคราะห์วา่เหตุการณ์จะพฒันาต่อไปอยา่งไร 
โดยพิจารณาจากมาตรการป้องกนัและควบคุมท่ีมีอยูว่่าส าเร็จหรือลม้เหลว อนัจะน าไปสู่อุบติัเหตุ
หรืออุบติัภยัร้ายแรงไดห้รือไม่ 
   จากตารางท่ี 3.3  แสดงสรุปการเลือกใชว้ธีิการช้ีบ่งอนัตราย แสดงใหเ้ห็นวา่ การช้ีบ่ง
อนัตรายดว้ยเทคนิค What If Analysis  เป็นวิธีการช้ีบ่งอนัตรายท่ีใชง้านไดง่้ายวิธีหน่ึง สามารถใชไ้ด้
กบัอุปกรณ์ทุกชนิดและกิจกรรมทุกประเภท  เช่น ท่อและระบบท่อ รวมถึงอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีอยูบ่นท่อ 
ระบบควบคุม ระบบส่ือสาร ระบบไฟฟ้า และระบบสาธารณูปโภค  เป็นตน้  นอกจากเป็นวิธีท่ีใชง้าน
ไดดี้กบัอุปกรณ์ทุกประเภทแลว้ What If Analysis ยงัสามารถใชง้านไดก้บัทุกขั้นตอนของการท างาน 
เช่น การออกแบบโครงร่าง (Conceptual Design) การออกแบบขั้นเบ้ืองตน้ (Basic Design) การออกแบบ
ขั้นรายละเอียด (Detailed Design)  การวางแผนงานก่อสร้าง การผลิต อีกดว้ย 
   เทคนิคการช้ีบ่งอนัตราย ตอ้งมีประสิทธิภาพสูงเพียงพอในการช้ีบ่งอนัตราย  และ
มีขั้นตอนท่ีเป็นโครงสร้างครอบคลุมไดต้ลอดกระบวนการ (ประมวลสาระชุดวิชาอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยัและการจดัการกากของเสียในโรงงานอุตสาหกรรม, 2544)  แมอุ้บติัภยัร้ายแรงนัน่เกิด
ไดน้อ้ยคร้ังมาก หรือไม่เคยเกิดเลยก็ตาม  เคร่ืองมือท่ีใชช้ี้บ่งอนัตรายมีการพฒันามาตลอดหลายปีท่ี   
ผา่นมา  ซ่ึงเคร่ืองมือแต่ละแบบก็มีจุดเด่นและจุดดอ้ยต่างกนั  ข้ึนกบัว่าอยู่ช่วงใดของกระบวนการ 
(Project Life Cycle)  และประสบการณ์ของทีมประเมินความเส่ียง  เคร่ืองมือท่ีนิยมใชก้นัทัว่ไป 
ไดแ้ก่ 
 2.2.1  Preliminary Hazard Analysis (PHA)  นิยมใชใ้นช่วงเร่ิมตน้ตั้งแต่ออกแบบ 
ท าใหต้ระหนกัถึงอนัตรายร้ายแรงท่ีอาจเกิดข้ึนโดยมุ่งเนน้อนัตรายจากวสัดุ และอุปกรณ์หลกัๆ ของ
โรงงาน 

   2.2.2  What If Analysis  ใชไ้ดท้ั้งช่วงก่อนเดินเคร่ือง (Commissioning)  และการ 
ปฏิบติัการ (Operating)  โดยคณะท างานของผูเ้ช่ียวชาญช่วยกนัระดมสมองหาอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน
และผลท่ีอาจเกิดข้ึนจากเหตุการณ์นั่น โดยเร่ิมจากการตั้งค  าถามว่า “อะไรจะเกิดข้ึน...ถ้า” หรือ                          
“What…If” อยา่งเป็นระบบ 
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   2.2.3  Failure Modes and Effects Analysis (FMEA)  เป็นการช้ีบ่งความผดิพลาด 
ท่ีเกิดไดบ้่อยกบัอุปกรณ์แต่ละช้ินและแต่ละระบบ  โดยคณะท างานท่ีมีประสบการณ์ท่ีสามารถบอก
ถึงความผิดพลาด (Failure Mode) ของอุปกรณ์  จากนัน่ระดมสมองหาสาเหตุและผลลพัธ์ท่ีอาจ
เกิดข้ึนจาก Failure Mode นัน่ 

   2.2.4  Hazard and Operability Study (HAZOP)  เป็นการช้ีบ่งอนัตรายแฝงอยา่งเป็น 
ระบบและปัญหาท่ีอาจเกิดจากการปฏิบติัการและการบ ารุงรักษา  โดยคณะท างานช่วยกนัระดมสมอง
อยา่งสร้างสรรค์ เพื่อพิจารณาการออกแบบ  ซ่ึงตอ้งช่วยกนัพิจารณาจากประสบการณ์ และความรู้
พื้นฐานจากวชิาชีพต่างๆ เพื่อนวเิคราะห์ความเบ่ียงเบนออกไปจาดท่ีออกแบบไว ้
   2.2.5  Fault Tree Analysis  ใชว้เิคราะห์อุบติัเหตุ หรือจุดผดิพลาดท่ีสนใจ โดยหา
ความผดิพลาดดว้ยตรรกะ สามารถน ามาค านวณหาโอกาสและความเส่ียงได ้(Quantitative risk) 

   2.2.6  Event Tree Analysis  ใช้วิเคราะห์มาตรการป้องกนัความปลอดภยัได้ดี 
โดยวางมาตรการความปลอดภยัแต่ละระดบัก่อนเพื่อนพิจารณาผลลพัธ์ของแต่ละเหตุการณ์อย่าง
ละเอียดมีวตัถุประสงคเ์พื่อช่วยพิจารณาความเพียงพอของมาตรการความปลอดภยัท่ีมีอยู ่

   2.2.7  Cause Consequence Analysis  เป็นการวิเคราะห์หาสาเหตุและผลของการ
เกิดเหตุการณ์ 

   2.2.8  Human Reliability Analysis  เนน้ท่ีการวเิคราะห์ความผดิพลาดท่ีเกิดจาก
คนท่ีท างาน 

   2.2.9  Relative Ranking  เป็นการวเิคราะห์เชิงเปรียบเทียบเพื่อใหม้ัน่ใจวา่จะไม่มี
การส่งผลกระทบถึงกนัโดยตรงหากเกิดอุบติัภยัร้ายแรง 
 1.3  หลกัเกณฑ์ในการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัย 
    การประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัไดใ้ชห้ลกัเกณฑ์  ดงัต่อไปน้ี 
    1.3.1  พจิารณาถงึโอกาสในการเกดิเหตุการณ์ต่างๆ  วา่มีมากนอ้ยเพียงใด  โดยจดั
ระดบัโอกาสเป็น 4  ระดบัดงัตวัอยา่งในตารางท่ี 3.4 
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ตารางท่ี 3.4  การจดัระดบัโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ 
 

ระดับ                                                    รายละเอยีด 
1 
2 
3 
4 

มีโอกาสในการเกิดยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 ปีข้ึนไป 
มีโอกาสในการเกิดนอ้ย เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 คร้ัง ในช่วง 5-10 ปี 
มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถ่ีในการผลิตเกิดข้ึน 1 คร้ัง ในช่วง 1-5ปี 
มีโอกาสในการเกิดสูง เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดมากกวา่ 1 คร้ังใน 1 ปี 

 

ท่ีมา: ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง  
          และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
    1.3.2  พิจารณาถึงความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ  วา่จะก่อให้เกิดถึงผลกระทบ
ท่ีอาจเกิดต่อบุคคลชุมชน ทรัพยสิ์น  หรือส่ิงแวดลอ้มมากนอ้ยเพียงใด  โดยจดัระดบัความรุนแรงเป็น 
4 ระดบั  ดงัรายละเอียดในตารางท่ี 3.5, 3.6, 3.7  และ 3.8  
 
ตารางท่ี 3.5  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคล 
 

ระดับ ความรุนแรง                         รายละเอยีด 
1 
2 
3 
4 

เล็กนอ้ย 
ปานกลาง 

สูง 
สูงมาก 

มีการบาดเจบ็เล็กนอ้ยในระดบัปฐมพยาบาล 
มีการบาดเจบ็ท่ีตอ้งไดรั้บการรักษาทางการแพทย ์
มีการบาดเจบ็หรือเจบ็ป่วยท่ีรุนแรง 
ทุพพลภาพหรือเสียชีวติ 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง   
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
ตารางท่ี 3.6  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อชุมชน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 

1 
2 
3 

เล็กนอ้ย 
ปานกลาง 
สูง 

ไม่มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน หรือมีผลกระทบเล็กนอ้ย 
มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน และแกไ้ขไดใ้นระยะเวลาสั้น 
มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงาน และตอ้งใชเ้วลาในการแกไ้- 
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ตารางท่ี 3.6  (ต่อ) 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 

4 สูงมาก มีผลกระทบรุนแรงต่อชุมชนเป็นบริเวณกวา้ง หรือหน่อยงานของรัฐตอ้ง
เขา้ด าเนินการแกไ้ข 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
ตารางท่ี 3.7  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 

ระดับ ความรุนแรง                                               รายละเอยีด 

1 
2 
3 
4 

เล็กนอ้ย 
ปานกลาง 

สูง 
สูงมาก 

ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มเล็กนอ้ย สามารถควบคุมหรือแกไ้ขได ้
มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มปานกลางสามารถแกไ้ขไดใ้นระยะเวลาสั้น 
มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มรุนแรง ตอ้งใชเ้วลาในการแกไ้ข 
มีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มรุนแรงมาก ตอ้งใชท้รัพยากรและเวลานาน 
ในการแกไ้ข 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
ตารางท่ี 3.8  การจดัระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อทรัพยสิ์น 
 

ระดับ ความรุนแรง                                               รายละเอยีด 
1 
2 
3 
4 

เล็กนอ้ย 
ปานกลาง 

สูง 
สูงมาก 

ทรัพยสิ์นเสียหายนอ้ยมากหรือไม่เสียหายเลย 
ทรัพยสิ์นเสียหายปานกลางและสามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้
ทรัพยสิ์นเสียหายมาก และตอ้งหยดุการผลิตในบางส่วน 
ทรัพยสิ์นเสียหายมาก และตอ้งหยดุการผลิตทั้งหมด 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
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    1.3.3  จัดระดับความเส่ียง  โดยพิจารณาถึงผลลพัธ์ของระดบัโอกาสคูณกบัระดบั 
ความรุนแรงท่ีมีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ทรัพยสิ์น หรือส่ิงแวดลอ้มดงัรายละเอียดในตารางท่ี 3.9 
หากระดบัความเส่ียงท่ีมีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ทรัพยสิ์น หรือส่ิงแวดลอ้ม  มีค่าแตกต่างกนั 
ให้เลือกระดบัความเส่ียงท่ีมีค่าสูงเป็นผลของการประเมินความเส่ียงในเร่ืองนั้นๆ ระดบัความเส่ียง
จดัเป็น 4 ระดบั  ดงัรายละเอียดในตารางท่ี 3.10 
 
ตารางท่ี 3.9  การจดัระดบัความรุนแรงของผลกระทบ 
 

โอกาสในการเกดิเหตุการณ์ 
ระดับความรุนแรงของผลกระทบ 

1 2 3 4 
1 
2 
3 
4 

1 
2 
3 
4 

2 
4 
6 
8 

3 
6 
9 

12 

4 
8 

12 
16 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  พ.ศ. 2543 
 
ตารางท่ี 3.10 การจดัความเส่ียงอนัตราย 
 

ระดับความเส่ียง ผลลพัธ์ ความหมาย 
1 
2 
3 
4 

1-2 
3-6 
8-9 
12-16 

ความเส่ียงเล็กนอ้ย 
ความเส่ียงท่ียอมรับได ้ตอ้งมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
ความเส่ียงสูง ตอ้งมีการด าเนินงานเพื่อลดความเส่ียง 
ความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได ้ตอ้งหยดุด าเนินการและปรับปรุง
แกไ้ขเพื่อลดความเส่ียงลงทนัที 

 

ท่ีมา:  ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง 
           และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543 
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2.  แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง 
 
 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ.2542)  ออกตามความในพระราชบญัญติั
โรงงาน พ.ศ.2535  เร่ือง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการด าเนินงาน ก าหนดให้ผูป้ระกอบ
กิจการโรงงานต้องด าเนินการจดัท าแผนงาน เพื่อก าหนดมาตรการความปลอดภยัท่ีเหมาะสม           
มีประสิทธิภาพในการจดัการความเส่ียงเพื่อป้องกนัและควบคุม บรรเทาหรือลดความเส่ียงจาก
อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ  ซ่ึงไดผ้่านช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง
แลว้  มาตรการความปลอดภยัเหล่านั้นให้พิจารณาถึงทุกขั้นตอนการท างานตั้งแต่การออกแบบ การ
สร้าง  การประกอบกิจการและการบริหารงาน  เป็นตน้ โดยองคป์ระกอบหลกัในแผนการบริหารจดัการ
ความเส่ียงตอ้งประกอบดว้ย 
 2.1  มาตรการป้องกันและควบคุมสาเหตุการเกดิอนัตราย (Control Measure)  ไดแ้ก่  
   2.1.1  การออกแบบ  การสร้าง  และการติดตั้ง  เคร่ืองจักร  อุปกรณ์ เคร่ืองมือ

ตลอดการใช้วัสดุทีไ่ด้มาตรฐาน 
   2.1.2  การท างานหรือปฏิบัติงานตามข้ันตอนทีถู่กต้อง 

     2.1.3  การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร  อุปกรณ์  และเคร่ืองมือ 
   2.1.4  การทดสอบ การตรวจสอบ  เคร่ืองจักร  อุปกรณ์  และเคร่ืองมือ 

   2.1.5  การเปลี่ยนแปลงต่างๆ  เช่น  กระบวนการผลิตวัตถุดิบ  เคร่ืองจักร ฯลฯ 
   2.1.6  การฝึกอบรม (Training)  

   2.1.7  การตรวจประเมินความปลอดภัย (Safety) 
   2.1.8  การปฏิบัติตามข้อก าหนด (Code of Practice) 

   2.1.9  และหรืออ่ืนๆ 
 2.2  มาตรการระงับและฟ้ืนฟูเหตุการณ์ (Recovery Measure)  ไดแ้ก่  การวาง แผน แผน  
ฉุกเฉิน  วา่การซ้อมแผนฉุกเฉิน (EmergencyResponse Plan and Drill) การสอบสวนอุบติัเหตุ (Accident 
Investigation) เป็นตน้ 
 2.3  แผนงานปรับปรุงแก้ไข (CorrectiveAction Plan)  ใชใ้นกรณีส าหรับโรงงานท่ีไดแ้จง้ 
ประกอบกิจการโรงงานตามมาตรา 13 แห่งพระราชบญัญติัโรงงาน  พ.ศ.2535 แล้ว ได้แก่ แผนงาน
ก าหนด  การบ ารุงแกไ้ขเพิ่มเติมในมาตรการป้องกนัและควบคุม  สาเหตุของการเกิดอนัตรายและการ
ระงบัและการฟ้ืนฟูเหตุการณ์ เป็นตน้  
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   แผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  หมายถึง แผนงานลดความเส่ียง และแผนงาน
ควบคุมความเส่ียงท่ีตอ้งการจดัท าเป็นแผนงาน  เพื่อก าหนดมาตรการความปลอดภยัท่ีเหมาะสมและ 
มีประสิทธิภาพในการลดและควบคุมความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึน  ดงัต่อไปน้ี 

  2.3.1  หากผลการประเมินความเส่ียงของส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตรายเป็นระดับ

ความเส่ียงที่ยอมรับไม่ได้ต้องหยุดการด าเนินการทันทีและปรับปรุงแก้ไข  เพื่อลดความเส่ียงก่อน
ด าเนินงานต่อไป 

  2.3.2  หากผลการประเมินความเส่ียงของส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตรายเป็นระดับ
ความเส่ียงสูง  ตอ้งจดัท าแผนงานลดความเส่ียง 

  2.3.3  หากผลการประเมินความเส่ียงของส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตรายเป็นระดับ
ความเส่ียงทีย่อมรับได้   ตอ้งจดัท าแผนงานควบคุมความเส่ียง 

  2.3.4  แผนงานลดความเส่ียงเป็นแผนงานการปรับปรุงแก้ไขการด าเนินงานในเร่ือง
ต่างๆ  ในการลดความเส่ียงให้อยู่ระดับความเส่ียงที่ยอมรับได้   ซ่ึงตอ้งประกอบดว้ย  มาตรการหรือ
กิจกรรม  หรือการด าเนินการเพื่อลดความเส่ียง 

  2.3.5  มาตรการหรือกจิกรรมหรือการด าเนินการเพือ่ลดความเส่ียง  อาจประกอบ 
ดว้ย 

 1)  มาตรการการป้องกันและควบคุมสาเหตุของการเกิดอันตราย  ไดแ้ก่  การ 
ด าเนินงานในเร่ืองต่างๆ เร่ืองใดเร่ืองหน่ึงหรือหลายเร่ืองรวมกนั  รวมทั้งมีการควบคุมและตรวจสอบ
การด าเนินงานโดยจดัท าเป็นขั้นตอนปฏิบติั  ดงัต่อไปน้ี 

   (1)  ลดหรือก าจดัอนัตรายดว้ยวธีิการทางวศิวกรรม  เช่น  การออกแบบ  
การสร้าง  การติดตั้งเคร่ืองจกัรอุปกรณ์  และการติดตั้งระบบความปลอดภยั  การเลือกใชว้สัดุท่ีใช้ 
ไดม้าตรฐาน โดยการน าผลจากการช้ีบ่งอนัตราย  และการประเมินความเส่ียงมาด าเนินการ 

   (2)  ก าหนดวธีิการท างานหรือการปฏิบติัตามขั้นตอนท่ีถูกตอ้ง 
   (3)  ก าหนดวิธีการทดสอบ  ตรวจสอบ  และการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร

อุปกรณ์และระบบความปลอดภยั 
   (4)   ก าหนดกระบวนการ วิธีการ หรือขั้นตอนการเปล่ียนแปลง

กระบวนการผลิตวตัถุดิบ  เคร่ืองจกัรอุปกรณ์  โดยให้มีการพิจารณาทบทวนการช้ีบ่งอนัตรายและ
ประเมินความเส่ียงก่อนเร่ิมด าเนินการ 

   (5)  จดัใหมี้การฝึกอบรมแก่ผูป้ฏิบติังาน 
   (6)  จดัใหมี้การตรวจประเมินความปลอดภยั 
   (7)  ก าหนดวธีิการควบคุมใหก้ารปฏิบติัตามขอ้ก าหนดของโรงงาน 
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   (8)  จดัใหมี้การทบทวนการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงเม่ือมี
อุบติัภยัร้ายแรงท่ีเกิดข้ึน 

   (9)  ด าเนินการอ่ืนๆ เพื่อป้องกนัและควบคุมการเกิดอนัตราย 
 2)  มาตรการการระงับและฟ้ืนฟูเหตุการณ์  ไดแ้ก่ 

        (1)  จดัท าและจดัใหมี้การซ้อมแผนฉุกเฉิน 
        (2)  จดัใหมี้การสอบสวนอุบติัเหตุและอุบติัการณ์ 
        (3)  จดัใหมี้แผนฟ้ืนฟูโรงงาน  ชุมชน  และส่ิงแวดลอ้ม  ซ่ึงเป็นผลจาก

การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง 
  2.3.6  แผนงานควบคุมความเส่ียง  เป็นแผนในการควบคุมและตรวจสอบมาตรการ 

ป้องกนัและควบคุมสาเหตุของการเกิดอนัตราย  และมาตรการระงบัและการฟ้ืนฟูเหตุการณ์ ให้คง
ประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการป้องกนั  ลดและควบคุมความเส่ียง  เพื่อเป็นการควบคุมและ
ตรวจสอบการด าเนินงานเพื่อรักษาให้ความเส่ียงอยูใ่นระดบัความเส่ียงท่ียอมรับไดต้ลอดเวลา  ซ่ึงตอ้ง
ประกอบดว้ยมาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ เพื่อลดความเส่ียง หรือขั้นตอนการปฏิบติั
ท่ีเป็นความเส่ียง ผูรั้บผดิชอบ หวัขอ้เร่ืองท่ีควบคุม เกณฑห์รือมาตรฐานท่ีใชค้วบคุม และผูต้รวจติดตาม 
 

3.  กฎหมายทีเ่กีย่วข้อง 
 
 กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการประเมินความเส่ียงมีหลายฉบบั สามารถแยกออกเป็นกฎหมาย
ท่ีท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัท ารายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง  และกฎหมายดา้นความปลอดภยัท่ีจ าเป็นตอ้ง 
น ามาใชใ้นการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัของโรงงาน ดงัน้ี 
 3.1  กฎหมายทีเ่กีย่วข้องกบัการจัดท ารายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง 
   กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัท ารายงานการวเิคราะห์ความเส่ียงของประเทศไทย
มี 2 ฉบบั คือ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี3 (พ.ศ.2542)  ออกตามความพระราชบญัญติั
โรงงาน พ.ศ.2535 เร่ืองมาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการด าเนินงาน โดยมีสาระส าคญั ดงัน้ี 
ก าหนดใหผู้ป้ระสงคจ์ะขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหรือใบอนุญาต  ขยายโรงงานโรงงาน
จ าพวกท่ี 3 ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานท่ีระบุในบญัชีทา้ยประกาศน้ี ให้จดัท ารายงานการ
วิเคราะห์ความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดจากกราประกอบกิจการโรงงาน ตอ้งจดัท ารายงานการ
วิเคราะห์ความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ  ประกอบดว้ยหลกัการส าคญั      
3 ประการ คือ การช้ีบ่งอนัตราย (Hazard Identification) การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) 
แผนงานบริการจดัการความเส่ียง (Risk Management Program)  และระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม



 51 

วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการ
ความเส่ียง (พ.ศ.2543)  ก าหนดขั้นตอนการด าเนินการให้ผูป้ระกอบการสามารถจดัท าไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง แบ่งออกเป็นหมวดท่ีส าคญั ดงัน้ี  หมวดท่ี 1 หลกัเกณฑ์ทัว่ไป ก าหนดให้ผูป้ระกอบกิจการ
โรงงานตอ้งจดัท ารายงานโดยบุคลากรของโรงงานอย่างน้อย 3 คน ท่ีมีคุณสมบติัตามท่ีก าหนด 
หมวดท่ี 2 การช้ีบ่งอนัตราย  ก าหนดให้ใช้เทคนิคประเมินความเส่ียงทั้ง 6 วิธีและวิธีอ่ืนท่ีกรม
โรงงานเห็นชอบ  หมวดท่ี 3 การประเมินความเส่ียง ก าหนดให้ประเมินจากโอกาสของการเกิด
เหตุการณ์ต่างๆ กบัความรุนแรงของผลกระทบต่อ คน ชุมชน ทรัพยสิ์น และส่ิงแวดลอ้ม ผลท่ีไดคื้อ 
ระดบัความเส่ียง 4 หมวดท่ี 4 แผนงานบริหารจดัการความเส่ียง ก าหนดให้มีแผนงานลดความเส่ียง 
และแผนงานควบคุมความเส่ียง  โดยแบ่งเป็นมาตรการป้องกนัท่ีสาเหตุ และมาตรการระงบัและฟ้ืนฟู  
 3.2  กฎหมายด้านความปลอดภัย 
   กฎหมายดา้นความปลอดภยัของประเทศไทย  มีมากมายหลายฉบบั  ในการศึกษาน้ี
ผูศึ้กษาไดเ้ลือกศึกษาเพียงบางฉบบัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการด าเนินงานของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก  เพื่อ
ใชเ้ป็นแนวทางควบคุมความปลอดภยัของคนงานในอุตสาหกรรมต่างๆ ประกอบดว้ย 

  3.2.1  ความปลอดภัยในการท างานเกีย่วกบัภาวะแวดล้อม 
  ก าหนดมาตรฐานดา้นความร้อน มาตรฐานดา้นแสงสวา่ง  มาตรฐานดา้นเสียง  
และมาตรฐานของอุปกรณ์คุม้คลองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
    3.2.2  ความปลอดภัยในการท างานเกีย่วกบัไฟฟ้า 
  ก าหนดรายละเอียดของการควบคุมอนัตรายจากไฟฟ้า  สายไฟฟ้า  ปริมาณ
ไฟฟ้าท่ีใช้  การเดินสาย การป้องกนักระแสไฟฟ้าเกินขนาด  สายดิน  สายล่อฟ้า  ตลอดจนอุปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลท่ีใชใ้นการท างาน 
   3.2.3  การป้องกนัและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการ  

  เพื่อความปลอดภยัในการท างานส าหรับลูกจา้ง  ก าหนดรายละเอียด 
เพื่อป้องกนัไม่ให้ลูกจา้งไดรั้บอนัตรายจากอคัคีภยัเองกนัความสูญเสียท่ีเกิดกบัลูกจา้ง  และสถาน
ประกอบการ  และป้องกนัตน้เหตุของอคัคีภยัท่ีเกิดผลกระทบต่อประชาชน 



บทที ่4 

การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิค 
การวเิคราะห์ว้อทอฟิ 

 
 

การด าเนินการศึกษาคน้ควา้อิสระ  เร่ือง แนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิค
การวเิคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกแห่งหน่ึง  ผูศึ้กษาไดเ้ลือก 
ใชเ้ทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟ (What If Analysis)  ในการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
ดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก จึงไดร้วบรวมขอ้มูลเก่ียวกบั
เทคนิคดงักล่าว  ดงัน้ี  
 

1.  การช้ีบ่งอนัตรายและการประเมนิความเส่ียงด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ  
     (What If Analysis) 
 
   What If Analysis เป็นกระบวนการในการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวน เพื่อช้ีบ่งอนัตราย
ในการด าเนินงานต่างๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใชค้  าถาม“จะเกิดอะไรข้ึน....ถา้....” (What If) 
และหาค าตอบเหล่านั้นเพื่อช้ีบ่งอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในการด าเนินงานในโรงงาน 
  ส าหรับการศึกษาคร้ังน้ี  ผูศึ้กษาไดเ้ลือกใช้เทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในการช้ีบ่ง
อนัตรายส าหรับการจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของ
โรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก  ตามแนวทางของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์
การช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ.2543 
เน่ืองจากเป็นวธีิการช้ีบ่งอนัตรายท่ีใชง้านไดง่้าย  และมีประสิทธิภาพวิธีหน่ึง  และยงัสามารถใชไ้ดก้บั
อุปกรณ์ทุกชนิดและกิจกรรมทุกประเภท  เช่น ระบบการผลิต ระบบท่อ ระบบควบคุม ระบบส่ือสาร 
ระบบไฟฟ้า ระบบความปลอดภยั และระบบสาธารณูปโภค เป็นตน้  
  นอกจากเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟ  จะสามารถใช้งานไดดี้กบัอุปกรณ์ต่างๆ แลว้   
ยงัสามารถใชง้านไดทุ้กขั้นตอนของการท างานอีกดว้ย  เช่น  การออกแบบ  การวางแผนงานก่อสร้าง 
การผลิต  เป็นตน้ 
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 1.1  ขั้นตอนการการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานเพือ่ช้ีบ่งอันตรายด้วยวธีิ 
What If Analysis  ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 

  1.1.1  แต่งต้ังกลุ่มบุคคลเพือ่ท ำกำรศึกษำ  วิเครำะห์  และทบทวนกำรด ำเนินงำน 

ในโรงงำน  เพื่อช้ีบ่งอนัตรายดว้ยรูปแบบค าถาม (what….If) 
  1.1.2  ก ำหนดขอบเขตกำรศึกษำ วิเครำะห์ และทบทวนเพื่อช้ีบ่งอันตรำย  โดย

ครอบคลุมทั้งในกรณีเกิดเพลิงไหม ้ ระเบิด  สารเคมีหรือวตัถุอนัตรายร่ัวไหล 
  1.1.3  ระบุขอบเขตของแหล่งก ำเนิดอันตรำย พื้นที่ทีไ่ด้รับผลกระทบ  รวมทัง้ผู้ที่

ได้รับผลกระทบ 
  ขอบเขตของแหล่งก าเนิดอนัตรายในกระบวนการผลิตอาจเป็น 

 1)  สารเคมีหรือวตัถอัุนตราย 
 2)  เคร่ืองจักรอุปกรณ์ 
 3)  หน่วยของกระบวนการผลิต 
 4)  พืน้ท่ีการปฏิบัติงาน 
 5)  ระบบสาธารณูปโภค 
 6)  ชุมชนใกล้เคียง 

  1.1.4  เตรียมข้อมูลรำยระเอียดในหัวข้อต่ำงๆ  ซ่ึงสมาชิกกลุ่มจะตอ้งทบทวน 
เอกสารพื้นฐานท่ีส าคญัเพื่อใชใ้นการตั้งค  าถามซ่ึงก าหนดสมมติฐานหรือความคลาดเคล่ือนจากช่วง
การผลิตปกติ ทั้งในกรณีท่ีมีการด าเนินงานปกติและเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึน  รวมทั้งกรณีท่ีมีการเปล่ียนแปลง
กระบวนการผลิตไปจากกระบวนการผลิตปกติ หวัหนา้กลุ่มจะตอ้งเขา้ส ารวจพื้นท่ีการท างานท่ีอนัตราย
เพื่อท่ีจะเขา้ใจสภาพทั้งไป  และอุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งในพื้นท่ีจริง  เพื่อประสิทธิภาพในการประเมิน
ความเส่ียง 

  1.1.5  จัดท ำค ำถำมให้เป็นระบบและทบทวนค ำถำมต่ำงๆ  โดยสมาชิกในกลุ่ม 
ส าหรับรูปแบบการตั้งค  าถามใหพ้ิจารณาจากประเด็นต่างๆ ดงัน้ี 

 1)  ความล้มเหลวของเคร่ืองจักรอุปกรณ์ 
  2)  สภาพกระบวนการผลิตท่ีผิดปกติเน่ืองจากอุณหภูมิ ความดัน หรือความ

ล้มเหลวของการป้อนวัตถุดิบสู่กระบวนการผลิต  เป็นต้น 
 3)  ความล้มเหลวของเคร่ืองมือ เคร่ืองวัด 
 4)  ความล้มเหลวของระบบสาธารณูปโภคท่ีเก่ียวข้อง 
 5)  ความผิดพลาดจากการท างานของคนงาน 
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  6)  การท างานไม่เป็นไปตามขัน้ตอนระหว่างสภาพท างานปกติ  การเดิน
เคร่ืองจักร หรือการหยุดเคร่ืองจักร 

  7)  อุบัติเหตุท่ีเก่ียวข้องกับการบ ารุงรักษา 
 8)  ผลกระทบจากรถยก  หรืออุบัติเหตุระหว่างการขนส่ง  เป็นต้น 

  9)  ความล้มเหลวโดยรวม  เช่น ความล้มเหลวของอุปกรณ์หลายชนิดหรือ
ความล้มเหลวของอุปกรณ์ต่างๆ รวมกับความผิดพลาดจากการท างานของคนงาน 

   การตั้งค  าถามจะตอ้งเป็นระบบโดยเร่ิมจากจุดเร่ิมตน้ของขั้นตอนแรกใน
กระบวนการผลิต  กระทัง่ถึงขั้นตอนการผลิตขั้นสุดทา้ย การตั้งค  าถามน้ีสามารถประยุกตใ์ชก้บัสภาพ
กระบวนการผลิตท่ีไม่ปกติได ้

  1.1.6  ด ำเนินกำรศึกษำ วิเครำะห์ และทบทวนเพือ่ช้ีบ่งอันตรำยในรูปแบบค ำถำม  

(What….If)  โดยรวบรวมค าถามต่างๆ เขา้ดว้ยกนัเป็นหมวดหมู่ตามล าดบัขั้นตอนการผลิต โดยหวัขอ้
แต่ละคอลมัน์ในแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธี What If Analysis  ประกอบ 
ดว้ย 

 1)  (ช่องท่ี 1) ค าถาม (What….If) 
 2)  (ช่องท่ี 2) อันตรายท่ีเกิดขึน้ตามมา 
 3)  (ช่องท่ี 3) มาตรการเพ่ือลดผลกระทบของอันตราย 
 4)  (ช่องท่ี 4) ข้อเสนอแนะ 

   ในการทบทวนจะเร่ิมตน้ดว้ยค าถาม What….If  แต่ละค าถาม  โดยพิจารณา
ถึงอนัตราย ผลท่ีจะเกิดตามมา และมาตรการลดผลกระทบท่ีเก่ียวขอ้งกบัค าถามแต่ละค าถาม  รวมทั้ง
ขอ้เสนอแนะในการป้องกนัอนัตราย  โดยหวัหนา้กลุ่มมีหนา้ท่ีจดัการกบัค าถามของแต่ละกลุ่มค าถาม
ใหเ้สร็จเรียบร้อยก่อนท่ีจะเร่ิมค าถามขอ้ต่อไป  ซ่ึงกลุ่มจะตอ้งยอมรับค าถามและขอ้พิจารณาต่างๆ นั้น  
เพื่อน าไปประเมินความเส่ียงต่อไป 

  1.1.7  สรุปข้อมูลทีไ่ด้จำกกำรศึกษำ  วิเครำะห์  และทบทวนกำรด ำเนินงำน  เพื่อช้ี
อนัตรายของกลุ่มลงในแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis 

  1.1.8  น ำผลกำรช้ีบ่งอันตรำยมำประเมินควำมเส่ียง  เพื่อจดัล าดบัความเส่ียง  เพื่อ
จดัล าดบัความเส่ียงอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนลงในแบบบญัชีรายการท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

  1.1.9  จัดท ำแผนงำนบริหำรจัดกำรควำมเส่ียงตำมระดับควำมเส่ียงทีป่ระเมินได้ 
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 1.2  การช้ีบ่งอนัตรายด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ (What If Analysis)  มีขั้นตอน
ดงัน้ี 

  1.2.1  ก ำหนดขอบเขตของระบบหรือกจิกรรมทีจ่ะท ำกำรช้ีบ่งอันตรำย  เช่น ระบบ  
หมายถึง ส่วนประกอบทั้งหมดของเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ ท่อ และส่วนประกอบอ่ืนๆ ท่ีเป็นส่วนสนบัสนุน  
เช่น  แหล่งก าเนิดไฟฟ้า น ้าหล่อเยน็ เป็นตน้  ทั้งน้ีตอ้งครอบคลุมหน้าท่ีการท างานอย่างสมบูรณ์ 
ในขั้นตอนน้ีคือ 
  1)  ระบบท่ีจะท าการช้ีบ่งอันตรายคืออะไร  เช่น  ระบบน ้าดบัเพลิง 
  2)  ระบบนีป้ระกอบด้วยองค์ประกอบอะไรบ้าง  เช่น  บ่อเก็บน ้าดบัเพลิง   
ท่อสูบน ้า  ป๊ัมน ้าดบัเพลิง  ป๊ัมรักษาระดบั  ความดนัน ้า  ล้ิน  ล้ินกนักลบั  หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง  เป็นตน้  
  3)  การท างานของอุปกรณ์และองค์ประกอบต่างๆ มีความสัมพันธ์กันอย่างไร   
เช่น ป๊ัมน ้าดบัเพลิง จะสูบน ้าจากบ่อเก็บน ้ าดบัเพลิงผา่นทางท่อสูบน ้ าแลว้ส่งตามท่อส่งน ้ าจนถึงหวั
จ่ายน ้าดบัเพลิงป๊ัมน ้าดบัเพลิงจะท างานต่อไปจนระดบัความดนัในระบบสูงถึง กก. ต่อ ตร.ซม. ก็จะ
มีลิ้นกนักลบัป้องกนัไม่ไดใ้ห้น ้ าดบัเพลิงไหลกลบัลงบ่อน ้ าดบัเพลิง  เมื่อแรงดนัของน ้ าในระบบ
ลดลงต ่าลงกวา่ 7 กก. ต่อ ตร.ซม. ป๊ัมรักษาระดบัความดนัน ้ าก็จะสูบน ้ าเขา้ไปในระบบ   จนระดบั
ความดนัในระบบสูงถึง 10 กก. ต่อ ตร.ซม. ก็จะหยดุท างาน   
  4)  กิจกรรม  หมายถึง  เร่ิมตน้จากขั้นตอนใดจนถึงขั้นตอนใด  เช่น  การรับ
พสัดุ  เร่ิมตั้งแต่ก าหนดพื้นท่ีใหร้้านคา้น าพสัดุมากอง 

 (1)  ควบคุมการลงพสัดุ 
 (2)  ตรวจสอบคุณสมบติั และปริมาณเทียบกบัใบสั่งซ้ือ และใบส่งของ 
 (3)  เซ็นรับพสัดุ 

  รายช่ือของระบบ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ หรือกิจกรรมท่ีไดจ้ากขั้นตอนน้ีน าไป
เขียนในหวัขอ้พื้นท่ี/เคร่ืองจกัร/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบติั/กิจกรรม ท่ีอยูบ่นหวักระดาษของ
แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง (ภาคผนวก ค) 
   1.2.2  จัดท ำรำยกำรองค์ประกอบต่ำงๆ ที่อยู่ในขอบเขตที่จะท ำกำรช้ีบ่งอันตรำย 
เช่น 
  1)  น า้ดับเพลิง 
  2)  ท่อสูบน า้ 
  3)  ป๊ัมน า้ดับเพลิง 
  4)  ป๊ัมรักษาระดับความดันน า้ 
  5)  ลิน้ 
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  6)  ลิน้กันกลับ 
  7)  หัวจ่ายน า้ดับเพลิง 
   รายงานขององคป์ระกอบต่างๆ ท่ีได ้ จากขั้นตอนน้ีให้จดัพิมพห์รือเขียนแยก
ไวเ้ป็นต่างหากเพื่อเป็นเอกสารอา้งอิงท่ีจะน าออกมาใชที้ละรายการ  การท าเป็นเอกสารอา้งอิงไว ้
จะช่วยใหส้ามารถด าเนินการไดค้รบถว้น 
   1.2.3  วิธีกำรต้ังค ำถำม What…If  ใหน้ าองคป์ระกอบต่างๆ มาตั้งค  าถามโดยสมมุติ
เหตุการณ์ท่ีองค์ประกอบต่างๆ มีการเปล่ียนแปลงคุณสมบติั  หรือไม่ท างานตามหน้าท่ีท่ีก าหนด 
โดยการใชค้  าถามวา่ “จะเกิดอะไรข้ึน....ถา้....” เช่น  
  1)  ท่อสูบน า้ ตัวอย่างการเปล่ียนแปลง  ไดแ้ก่  ท่อร่ัว  สามารถตั้งค  าถาม 
What…If  ไดว้า่ “จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่อสูบน ้าร่ัว” 
  2)  น า้ดับเพลิง ตัวอย่างการเปล่ียนแปลง  ไดแ้ก่ ระดบัน ้าในบ่อมีปริมาณลดลง
สามารถตั้งค  าถาม What…If ไดว้า่ “จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระดบัน ้าดบัเพลิงในบ่อมีปริมาณลดลง” 
  ผลการด าเนินการในขั้นตอนน้ี ใหน้ าไปใส่ในช่องท่ี 1 “ค าถาม What…If” 
ของแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis 
   1.2.4  พจิำรณำถึงผลสืบเน่ืองทีม่ีควำมเป็นไปได้  เป็นพิจารณาผลจากองคป์ระกอบ
ต่างๆ ท่ีมีการเปล่ียนแปลงคุณสมบติั หรือไม่ท างานตามหนา้ท่ีก าหนด  เช่น 
  1)  ระดับน า้ดับเพลิงในบ่อลดลงต า่กว่า 1 เมตร  จะท าให้น า้ดับเพลิงไม่ไหล
เข้าท่อ  เน่ืองจากป๊ัมน ้าดบัเพลิง ดูดน ้าไม่ข้ึน 
  ผลของการด าเนินการในขั้นตอนน้ี ใหน้ าไปใส่ในช่องท่ี 2 “ผลหรืออนัตราย
ท่ีจะเกิดข้ึนตามมา” ของแบบการช้ีบ่งอนัตรายแลกการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis 
   1.2.5  ให้พิจำรณำว่ำในระบบที่ก ำลังช้ีบ่งอันตรำยมีกำรออกแบบ หรือมำตรกำร

ใดบ้ำงในกำรบ้องกนัไม่ให้เกิดเหตุกำรณ์ในข้อ 3 และ 4  ตวัอยา่งเช่น  เพื่อป้องกนัไม่ให้เกิดระดบัน ้า
เพลิงในบ่อลดลงต ่ากวา่ 1 เมตร โรงงานไดมี้การก าหนดไวใ้นคู่มือการปฏิบติังานให ้Operator  ดงัน้ี 
  1)  ค่าควบคุมของระดับน า้ดับเพลิงในบ่อ  อยูใ่นช่วง 2.5-1.75 เมตร 
  2)  ผู้ควบคุม (Operator)  ตอ้งท าการตรวจสอบระดบัน ้าดบัเพลิงในบ่อวนัละ 
2 คร้ัง  เวลา 9.00 น.  และ 21.00 น. พร้อมจะบนัทึกระดบัน ้า  หากระดบัน ้าไม่อยูใ่นช่วงท่ีควบคุม 
ใหร้ายงานหวัหนา้กะ  เพื่อด าเนินการแกไ้ขทนัที 
  3)  ป้องกันไม่ให้สายต่อหลุด  โดยการก าหนดไวใ้นคู่มือการปฏิบติังาน
ใหท้ าการตรวจสอบความเรียบร้อยของจุดต่อ  และต าแหน่งล้ิน  ดว้ย Checklist  ทุกคร้ังก่อนเปิดล้ิน
ทุกคร้ัง 
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  ผลจากการด าเนินการในขั้นตอนน้ี ใหน้ าไปใส่ในช่องท่ี 3 “มาตรการป้องกนั
และควบคุมอนัตราย” ของการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis 
   1.2.6  ทบทวนว่ำ กำรออกแบบ หรือก ำหนดตรวจกำรทีอ่ยู่ในข้อ 5 เพยีงพอต่อกำร 

ป้องกนัหรือควบคุมไม่ให้เกดิอันตรำยได้หรือไม่  หากทบทวนแลว้พบไม่เพียงพอ  ควรจะมีอุปกรณ์
หรือมาตรการใดเพิ่มเติมบา้ง  ตวัอยา่งเช่น เพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิด  ระดบัน ้ าดบัเพลิงในบ่อลดลงต ่ากวา่ 
1 เมตร โรงงานไดมี้การก าหนดไวใ้นคู่มือการปฏิบติังานของโรงงานใหพ้นกังาน  ดงัน้ี 
  1)  ค่าควบคุมของระดับน า้ดับเพลิงในบ่อวันละ 2 คร้ัง เวลา 9.00น. และ
21.00 น. พร้อมจดบันทึกระดับน า้ไม่อยู่ในช่วงท่ีควบคุม ในรายงานหัวหน้ากะ  เพ่ือด าเนินการแก้ไข
ทันที 
  ผลการทบทวนพบวา่  มาตรการป้องกนัท่ีก าหนดไวน้ี้อาจจะไม่เพียงพอ 
เน่ืองจากพนกังานอาจจะละเลย  ดงันั้นจึงควรก าหนดมาตรการป้องกนัเพิ่มเติม  ดงัน้ี 
  2)  ก าหนดให้ หัวหน้างานท าการสุ่มตรวจการท างานของพนักงานทุกเดือน 
  3)  ติดตั้งสัญญาณควบคุมระดับน า้ในบ่ออัตโนมัติ 
  ผลจากการด าเนินการในขั้นตอนน้ีใหน้ าไปใส่ในช่องท่ี 4 “ขอ้เสนอแนะ” 
ของแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis 
 
 

 
 
 
 

ค าถาม 
What - If 

 
 

(ช่องที ่1) 

อนัตรายหรือ 
ผลทีเ่กดิขึน้
ตามมา 

 
(ช่องที ่2) 

มาตรการป้องกนั 
และควบคุมอนัตราย 

 
 

(ช่องที ่3) 

ข้อเสนอแนะ 
 
 
 

(ช่องที ่4) 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
 
 

(A) 

ระดบั
ความ
รุนแรง 
(B) 

ผลการ
ประเมนิ 

 
(AxB) 

ระดบั
ความ
เส่ียง 

1. จะเกิด 
    อะไรข้ึน 
    ถา้รถบรรทุก 
    สินคา้ 
    เล่ือนไหล 
    ขณะข้ึน 
    สินคา้ 

- พนกังาน 
  ไดรั้บบาดเจ็บ 
- ทรัพยสิ์นของ 
  บริษทัเสียหาย 

- มีการก าหนดแนว 
  การจอดรถส าหรับ 
  รอรับสินคา้ 
- ดึงเบรกมือทุกคร้ัง 
  ท่ีท าการข้ึนลงสินคา้ 
 

จดัท า 
ล่ิมลอ๊คลอ้ 

    

 

ตัวอย่างการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ  
(What If Analysis) 
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1. จดัตั้งคณะท ำงำนประเมินควำมเส่ียงดำ้นควำมปลอดภยั 
 

2. รวบรวมขอ้มูลต่ำงๆและจ ำแนกประเภทของกิจกรรม 
 
 

5. จดัท ำแผนงำนบริหำรจดักำรควำมเส่ียง 
 
 
 

3. จดัท ำบญัชีรำยกำรส่ิงท่ีเป็นควำมเส่ียงและอนัตรำย 
 
 4. ช้ีบ่งอนัตรำยและประเมินควำมเส่ียงดำ้นควำมปลอดภยั 

ดว้ยเทคนิคกำรวเิครำะห์วอ้ทอิฟ (What-If Analysis) 
 
 

บทที ่5 

แนวทางการประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอิฟ 
ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสตกิ 

 
 
 

ในการด าเนินการศึกษาคร้ังน้ี เป็นการศึกษาปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งในการเกิดอุบติัเหตุ ลกัษณะ
การเกิดอุบติัเหตุ พฤติกรรมของพนกังานในการปฏิบติังาน  เพื่อจดัท าแนนวทางการประเมินความเี่ียง 
ดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาีติก  ซ่ึงจะท าให้ทราบถึงอนัตราย
จากแนหล่งอนัตรายต่างๆ ตั้งแนต่อนัตรายเพียงเล็กน้อย  จนกระทัง่อนัตรายที่มีระดบัรุนแนรงมาก
เพื่อป้องกนัให้มีความปลอดภยัในการท างาน  รวมทั้งผลกัดนัให้ผูป้ระกอบการโรงงานไดม้ีการ
ด าเนินงานในการป้องกนัอนัตรายใหก้บัพนกังานอยา่งต่อเน่ืองแนละย ัง่ยนื  

ผูศึ้กษาไดแ้นบ่งแนนวทางการประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิต
ของโรงงานผลิตฟิลม์พลาีติกออกเป็น 5 ขั้นตอน  ดงัภาพท่ี 5.1 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 5.1  ขั้นตอนการจดัท าแนนวทางการประเมินความเี่ียงดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟ 

 ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก 
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  การจดัท าแนนวทางการประเมินความเี่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการ
ผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาีติกทั้ง 5 ขั้นตอน มีรายละเอียดการด าเนินการแนต่ละขั้นตอน ดงัน้ี 
  

1.  การจัดตั้งคณะท างานประเมนิความเส่ียงด้านความปลอดภัย 
 

 โรงงานด าเนินการจดัตั้งคณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยั  โดยประกอบ 
ดว้ยพนกังานในแนผนกท่ีจะตรวจประเมิน แนละแนผนกอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น ทีมประเมินความเี่ียงของ 
แนผนกผลิตอาจประกอบดว้ยพนกังานในแนผนกผลิต ซ่อมบ ารุง วศิวกรกระบวนการผลิต เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยั หวัหนา้ฝ่ายผลิต เป็นตน้ 
 ตามระเบียบกรมโรงงานอุตีาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมิน
ความเี่ียง  แนละการจดัท าแนผนงานบริหารจดัการความเี่ียง พ.ศ.2543 ไดก้ าหนดการช้ีบ่งอนัตรายแนละ
ประเมินความเี่ียงตอ้งด าเนินงาน โดยกลุ่มบุคลากรของโรงงานอยา่งนอ้ย 3 คน  แนละมีคุณีมบติัของ   
ผูป้ระเมินความเี่ียงครอบคลุม ดงัน้ี 
 1.1  มีความรู้ ความเขา้ใจ แนละประีบการณ์ในี่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบัการประกอบกิจการ
โรงงาน เช่น เทคโนโลยีการผลิต กระบวนการผลิต การซ่อมบ ารุง เคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ วตัถุดิบ 
ผลิตภณัฑ ์แนละวตัถุพลอยได ้เป็นตน้ 
 1.2  มีความรู้ ความเขา้ใจ แนละประีบการณ์ในี่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบัความปลอดภยั
อาชีวอนามยั แนละีภาพแนวดลอ้มการท างาน 
 1.3  มีความรู้ ความเขา้ใจ ในการช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเี่ียง แนละการบริหาร
จดัการความเี่ียง 
 การจดัตั้งคณะท างานใหอ้ยูท่ี่ดุลพินิจของโรงงาน ซ่ึงี าหรับโรงงานผลิตฟิล์มพลาีติก 
เป็นโรงงานขนาดเล็ก ตามกฎหมายอาจไม่จ  าเป็นตอ้งตั้งคณะท างานก็ได ้แนต่ตอ้งมีบุคลากรท่ีมี 
คุณีมบติัตามท่ีกฎหมายก าหนด 
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2.  รวมรวมข้อมูลต่างๆ และจ าแนกประเภทของกจิกรรมของโรงงาน 
 
 คณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัตอ้งรวบรวมขอ้มูลให้ครบถว้น แนละ 

ถูกตอ้งเป็นปัจจุบนั ซ่ึงจะท าให้การช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงมีความถูกตอ้ง แนม่นย  า 
แนละมีประีิทธิภาพ  ดงันั้นก่อนท่ีจะเร่ิมด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายแนละประเมินความเี่ียง คณะท างาน
ประเมินความเี่ียงควรด าเนินการรวบรวมขอ้มูลท่ีจ  าเป็นก่อน  ตามประกาศกระทรวงอุตีาหกรรม 
ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ.2542) ไดก้ าหนดไว ้ดงัน้ี 

 2.1  แผนทีแ่สดงทีต่ั้งโรงงาน รวมทั้งสถานทีต่่างๆ เช่น ท่ีพกัอาศยั โรงเรียน โรงงาน 
โรงพยาบาล วดั ีถาบนัการศึกษา เี้นทางการจราจร แนละชุมชนท่ีอยูใ่กลเ้คียงในระยะ 500 เมตร 
โดยรอบ เป็นตน้ โดยขอ้มูลดงักล่าวน าไปใชป้ระโยชน์ ดงัน้ี 

   2.1.1  ใช้ในการควบคุมภาวะฉุกเฉิน  เพื่อด าเนินการี าหรับการจดัเี้นทางจราจร 
การอพยพชุมชน 

 2.2  แผนผงัรวมที่แสดงต าแหน่งของโรงงานทีอ่าจก่อให้เกดิอุบัติภัยร้ายแรง เช่น การเกิด 
เพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลีารเคมี หรือวตัถุอนัตราย ในกรณีท่ีหลายโรงงานอยูใ่นบริเวณเดียวกนั 
โดยขอ้มูลดงักล่าวน าไปใชป้ระโยชน์ ดงัน้ี 

   2.2.1  ใช้ในการวางแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อการประเมินีถานการณ์วา่จะท า 
ใหเ้กิดการขยายตวัลุกลามไปยงัโรงงานอ่ืน  หรือไดรั้บอนัตรายจากโรงงานอ่ืนไดห้รือไม่การก าหนด
กลยทุธ์ในการควบคุมเหตุฉุกเฉินจะไดด้ าเนินการไดอ้ยา่งเหมาะีม 

 2.3  แผนผงัโรงงานขนาดมาตราส่วน 1:100 หรือขนาดทีเ่หมาะสม  แนีดงรายละเอียด 
การติดตั้งเคร่ืองจกัร ีถานท่ีเก็บวตัถุดิบ เช้ือเพลิง ีารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลิตภณัฑ์แนละวตัถุ 
พลอยได ้ท่ีพกัคนงาน โรงอาหาร อุปกรณ์แนละเคร่ืองมือเก่ียวกบัความปลอดภยั แนละี่ิงอ่ืนๆ ท่ีมีความ 
ี าคญัต่อการเกิด การป้องกนั หรือการควบคุมเพลิงไหม ้การระเบิด การร่ัวไหลของีารเคมี หรือวตัถุ
อนัตราย โดยขอ้มูลดงักล่าวน าไปใชป้ระโยชน์ ดงัน้ี 

  2.3.1  ใช้ในการจัดท าบัญชีส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอันตราย 
  2.3.2  ใช้ในการวางแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน  เพื่อการประเมินีถานการณ์วา่จะท า 

ใหเ้กิดการขยายตวัลุกลามไปยงัอุปกรณ์อ่ืนหรือพื้นท่ีใกลเ้คียงไดห้รือไม่ 
  2.3.3  มีอุปกรณ์ดับเพลิง อุปกรณ์ในการป้องกันการลุกลามของไฟและการแพร่  

กระจายของก๊าซพิษหรือไม่ การก าหนดกลยุทธ์ในการควบคุมเหตุฉุกเฉินจะไดด้ าเนินการไดอ้ยา่ง
เหมาะีม 
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 2.4  ข้ันตอนกระบวนการผลิตพร้อมแผนภูมิการผลติ รวมทั้งรายละเอยีดของอุณหภูมิ 
ความดัน ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เช้ือเพลงิ สารเคมีหรือวตัถุอนัตราย ผลติภัณฑ์และวตัถุพลอยได้
เฉลีย่ต่อปี โดยขอ้มูลดงักล่าวน าไปใชป้ระโยชน์ ดงัน้ี 

   2.4.1  ใช้ในการจัดท าบัญชีส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอันตราย  รวมทั้งใช้ในการช้ีบ่ง

อันตราย 
 2.5  จ านวนผู้ปฏิบัติงานในโรงงาน และการจัดช่วงเวลาการท างาน โดยขอ้มูลดงักล่าว

น าไปใชป้ระโยชน์  ดงัน้ี 
   2.5.1  ใช้ในการควบคุมภาวะฉุกเฉินท าให้สามารถประเมินได้ว่าเท่าไร 
 2.6  ข้อมูลอืน่ๆ เช่น ีถิติการเกิดอุบติัเหตุ การบาดเจบ็ การเจบ็ป่วย รายงานการีอบีวน 

อุบติัเหตุ หรือรายงานการตรวจประเมินความปลอดภยั เป็นตน้  โดยขอ้มูลดงักล่าวน าไปใชป้ระโยชน์ 
ดงัน้ี 

   2.6.1  ใช้ในการจัดท าบัญชีส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอันตราย  

   2.6.2  ใช้ในการช้ีบ่งอันตราย  เป็นขอ้มูลเบ้ืองตน้ในการพิจารณาถึงีาเหตุโอกาี
ของการเกิดอนัตรายแนละความรุนแนรงของอนัตราย 
 ในการศึกษาคร้ังน้ีผูท้  าการศึกษาไดจ้ดัท าแนนวทางการประเมินความเี่ียงดว้ยเทคนิค
การวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาีติก ตามแนนวทางของระเบียบ
กรมโรงงานอุตีาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเี่ียง แนละการจดัท า
แนผนงานบริหารจดัการความเี่ียง พ.ศ.2543 ซ่ึงีามารถีรุปขั้นตอนการประเมินความเี่ียงดา้นความ 
ปลอดภยั  ดงัภาพท่ี 5.2  
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ภาพท่ี 5.2  ขั้นตอนการประเมินความเี่ียง 
 
 
 
 
 
 

รวบรวมขอ้มูลต่ำงๆ 
จ ำแนกประเภทของกิจกรรม 

ไม่มี เก็บบนัทึก พิจำรณำวำ่มีแหล่งอนัตรำย
หรือไม่ 

มี 

ระดบัควำมเส่ียง 

 
  ควำมเส่ียง

เล็กนอ้ย 
ควำมเส่ียง
ยอมรับได ้

ควำมเส่ียง
ปำนกลำง 

ควำมเส่ียง
ยอมรับ
ไม่ได ้

ควำมเส่ียง
สูง 

ระดบัควำมรุนแรง  ×  ระดบัโอกำส 

 
  

จดัท ำบญัชีรำยกำรส่ิงท่ีเป็น 
ควำมเส่ียงและอนัตรำย 

ช้ีบ่งอนัตรำยและประเมินควำมเส่ียง 

พิจำรณำระดบัควำมรุนแรง
ของเหตุกำรณ์ 

พิจำรณำระดบัโอกำสใน
กำรเกิดอนัตรำย 
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3.  การจัดท าบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย 
 
   คณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัด าเนินการจดัท าบญัชีรายการี่ิงท่ีเป็น 
ความเี่ียงแนละอนัตราย  ซ่ึงเป็นขั้นตอนท่ีี าคญัท่ีคณะท างานตอ้งแนจกแนจงรายละเอียดการด าเนินงาน 
ของโรงงานใหค้รบถว้น  ซ่ึงจะท าให้การช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงมีความีมบูรณ์ แนละ
ครบถว้นทุกประเด็นปัญหาของความไม่ปลอดภยัในโรงงาน  ดงันั้นในการจดัท าบญัชีรายการี่ิงท่ีเป็น 
ความเี่ียงแนละอนัตราย จะตอ้งพิจารณาจากรายละเอียดของกระบวนการผลิต เคร่ืองจกัร พื้นท่ี กิจกรรม
ต่างๆ ท่ีด าเนินอยูใ่นโรงงานทั้งหมด  

 โดยผูท้  าการศึกษาไดย้ึดหลกัการตามแนบบบนัทึกของระเบียบกรมโรงงานอุตีาหกรรม 
วา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเี่ียง  แนละการจดัท าแนผนงานจดัการความเี่ียง 
พ.ศ. 2543 (ภาคผนวก ก)  ซ่ึงประกอบดว้ย 4 ี่วน ดงัน้ี  
 ส่วนที ่1  การด าเนินงานของโรงงาน 
   คณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัตอ้งรวบรวมขอ้มูลแนละ
รายละเอียดของกระบวนการผลิต  การปฏิบติังาน  ระบบีาธารณูปโภค  พื้นท่ีปฏิบติังาน โดยแนต่ละ
ขั้นตอนจะตอ้งพิจารณาถึงวตัถุดิบท่ีใช้ เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ แนละวิธีการปฏิบติังาน  ซ่ึงีามารถพิจารณา
จากปัจจยัต่างๆ ดงัน้ี  
   1.1  กระบวนการผลติ  เช่น  
  1.1.1  การรับวัตถุดิบ 
  1.1.2  การจัดเกบ็วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

  1.1.3  การขนถ่ายวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
  1.1.4  การจัดเตรียมวัตถุดิบ 

  1.1.5  การผลิต 
1.2  การปฏิบัติงาน เช่น 

 1.2.1  การซ่อมบ ารุง 
 1.2.2  การตรวจทดสอบอุปกรณ์ 

 1.2.3  การเปลี่ยนถ่ายน ้ามันหรือสารเคมี 
   1.3  ระบบสาธารณูปโภค  เช่น 

 1.3.1  การผลิตน ้า 

 1.3.2  การผลิตไอน ้า 
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 1.3.3  การผลิตไฟฟ้า 
   1.4  พืน้ทีป่ฏิบัติงาน เช่น 

 1.4.1  พืน้ทีก่ารซ่อมบ ารุง 

 1.4.2  พืน้ทีร่ะบบบ าบัดมลพษิ 
 ส่วนที ่2  ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย 
   คณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัตอ้งพิจารณาวา่การด าเนินงาน 
ของกระบวนการผลิต การปฏิบติังาน ีาธารณูปโภค แนละพื้นท่ีปฏิบติังาน จะก่อให้เกิดเหตุการณ์หรือ
ภาวะท่ีอาจท าใหเ้กิดอุบติัภยัร้ายแนรงอยา่งไรไดบ้า้ง โดยใชล้กัษณะอนัตรายดงัต่อไปน้ีมาพิจารณา 
   2.1   การชน การกระแทก ครูด เสียดสี (วตัถุทีไ่ม่มีคม) 
   2.2   การตกจากทีต่่างระดับ (ทีสู่ง) 
   2.3   การทิม่ แทง เจาะ ข่วน เกีย่ว เสียบ (ของแหลม) 
   2.4   หล่นใส่ หล่นทบั (วตัถุอยู่ด้านบน) 
   2.5   การหนีบ บีบ อดั ทบั ดึง (วตัถุแข็งสองด้านมีช่องว่างตรงกลาง) 
   2.6   การบาด ตัด เฉือน ฟัน ฉีก (ของมีคม แรงดึง) 
   2.7   การกระเด็นใส่ เลือ่นใส่ พุ่งชน ดีดใส่ (วตัถุมีแรงวิง่) 
   2.8   การลวก ไฟไหม้ ระเบิด (สัมผสัของร้อน) 
   2.9   สัมผสักบัไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูด 
   2.10 ตากจากยานพาหนะ ยานพาหนะเช่ียวชน (ยานพาหนะเคลือ่นที)่ 
 ส่วนที ่3  ผลกระทบทีอ่าจเกิดขึน้ 
   น าอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากี่วนท่ี 2 มาพิจารณาถึงผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน 
ทรัพย์ี ิน แนละี่ิงแนวดลอ้ม โดยพิจารณาตามรายละเอียด ดงัน้ี 
   3.1  ผลกระทบต่อคน  เช่น บาดเจบ็ เจบ็ป่วย ทุพลภาพ เีียชีวติ 
   3.2  ผลกระทบต่อชุมชน  เช่น เหตุร าคาญต่อชุมชน การบาดเจบ็ การเจบ็ป่วย
ของประชาชน ความเีียหายต่อทรัพย์ี ินของชุมชนแนละประชาชน 
   3.3  ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม เช่น การเี่ือมโทรมเีียหายของอากาศ ดิน 
แนหล่งน ้า 
   3.4  ผลกระทบต่อทรัพย์สิน  เช่น หมอ้แนปลงเีียหาย อาคารเีียหาย เป็นตน้ 

ส่วนที ่4  หมายเหตุ 
    ระบุถึงมาตรการป้องกนัแนละควบคุมอนัตรายเพื่อลดความเี่ียงแนละอนัตราย
ท่ีโรงงานไดมี้การด าเนินการอยูใ่นปัจจุบนั  
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  ในการศึกษาคร้ังน้ี  ผูศึ้กษาไดจ้ดัท าแนบบบญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย
ี าหรับใชเ้ป็นแนนวทางในการจดัท าบญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตรายของโรงงานผลิตฟิล์ม
พลาีติก ดงัตารางท่ี 5.1 
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ตารางที ่5.1   แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย 
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

กระบวนการผลติฟิล์มพลาสติก 

1.1  การรับ/จัดเกบ็วตัถุดิบ 
       รถยกไฟฟ้าเฉ่ียวชน 
 

 พนกังานขบัรถยก
ไฟฟ้าขบัเฉ่ียวชน
พนกังาน 

 เมด็พลาีติกร่ัว 
 แนกนมว้นกระดาษ

ลม้ 
 กระดาษกาวลม้ 
 แนผน่กระดาษ

ลูกฟูกลม้ 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.2  การน าเม็ดพลาสติก 
 เข้าเคร่ืองผลติฟิล์มพลาสติก 
 กระีอบบรรจุเม็ดพลาีติก 

 

 พนกังานยก
กระีอบบรรจุเม็ด
พลาีติกไม่ถูกวธีิ 
 

 เมด็พลาีติกหกลง
บนพื้นขณะเทใี่
ถงั 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.3   การผลติฟิล์มพลาสติก 
  เคร่ืองผลิตฟิลม์พลาีติก 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ระบบท่อี่งลม

ช ารุด/ร่ัว 
 ระบบท่อี่งน ้า

ช ารุด/ร่ัว 
 เคร่ืองผลิตฟิลม์

พลาีติกเกิดการ
shut down 

 
 

  

เคร่ืองกรอแนละตดัฟิลม์
พลาีติก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 มีจุดหมุน จุดหนีบ 
ี่วนท่ีมีคมเป็น
อนัตรายหากหาก
ี่วนของร่างกาย
ไปีัมผ ัี  
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.4   การบรรจุม้วนฟิล์ม   
  พลาสติก ใส่หีบห่อ 

 
 

  

 พนกังานยกมว้น
ฟิลม์พลาีติก     
ไม่ถูกวธีิ 

 มว้นฟิลม์พลาีติก
ลม้ทบัพนกังาน 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.5   การช่ังน า้หนักม้วนฟิล์ม 
  พลาสติก  

 

 พนกังานยกมว้น
ฟิลม์พลาีติก     
ไม่ถูกวธีิ 

 มว้นฟิลม์พลาีติก
ลม้ทบัพนกังาน 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.6   การจัดเกบ็ผลติภัณฑ์ 
  เข้าคลงัสินค้า  

       รถยกไฟฟ้าเฉ่ียวชน 

 พนกังานขบัรถยก
ไฟฟ้าขบัเฉ่ียวชน
พนกังาน/มว้นฟิลม์
พลาีติกท่ีจดัเก็บ
ไวใ้นคลงัีินคา้ 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

1.7   การขึน้สินค้า  
       รถบรรทุกีินคา้/รถยกไฟฟ้า 

 พนกังานขบัรถยก
ไฟฟ้าขบัเร็วแนละ
ประมาท/เฉ่ียวชน
พนกังานหรือีินคา้ 

 รถบรรทุกีินคา้
เล่ือนไหลขณะข้ึน
ีินคา้ 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

2. การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร 

    2.1  การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร  
           เคร่ืองจกัรกล 

 การซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรจาก
ผูรั้บเหมาไม่มี    
ใบขออนุญาต 

 อุปกรณ์ เคร่ืองจกัร 
ท่ีใชใ้นการซ่อม
บ ารุงมีจุดหมุน    
จุดหนีบ แนละความ
ร้อนเป็นอนัตราย
ต่อี่วนของ
ร่างกายท่ีีัมผ ัี   

 ระบบมอเตอร์    
ป๊ัมน ้า น ้าแนหง้ 

 ถอดอุปกรณ์ฝา
ครอบหรือช้ินี่วน
ของเคร่ืองจกัรแนลว้
ไม่ใี่กลบัท่ีเดิม
ก่อนเดินเคร่ืองจกัร 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

3. ระบบไฟฟ้า 

    3.1 งานระบบจ่ายไฟฟ้า  ระบบจ่ายไฟฟ้าร่ัว/
ลดัวงจร 

 หมอ้แนปลงไฟฟ้า
ระเบิด 

 ีายไฟฟ้าช ารุด 
 ฝาครอบอุปกรณ์

ไฟฟ้าช ารุด 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

ระบบเตือนภัย/อุปกรณ์ระงับเหตุฉุกเฉิน 

    4.1 ถังดับเพลงิ 
 
 

 ถงัดบัเพลิงช ารุด/
ไม่ีามารถ 
ใชง้านได ้ 

  

    4.2 Hydrant และสายน า้ 
          ดับเพลงิ 
 

 Pump น ้าดบัเพลิง
แนละอุปกรณ์ต่างๆ
ของ Pump น ้า
ดบัเพลิง 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

    4.3 Smoke detector  การตรวจจบัของ
อุปกรณ์ในระบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

    4.4 Fire Alarm System  การตรวจจบัของ
อุปกรณ์ในระบบ
ท างานผดิพลาด
หรือไม่ท างาน 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิล์มพลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

    4.5 Emergency lighting  
          System 

 อุปกรณ์ในระบบ
ไม่ท างาน 

  
 
 
 

  

    4.6 Telephone System  ระบบโทรศพัท์
ช ารุด/ขดัขอ้ง/ 
ไม่ีามารถใชง้าน
ได ้
 
 
 

  

    4.7 Grounding System  Ground Rod     
ีาย Ground ช ารุด 
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ตารางที ่5.1  แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย  
บญัชีรายการี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตราย  โรงงาน ฝ่ายผลิต โรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก     
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน_____________________ 
 

การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียง
และอนัตราย 

ผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

หมายเหตุ 

วธีิปฏิบัติงานระบบการตรวจสอบอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรับพนักงาน  
ชุดฟอร์มการท างาน 

5.1 วธีิการปฏิบัติงาน 
 
 

 พนกังานไม่ปฏิบติั   
   ตามคู่มือการ 
   ปฏิบติังาน 

  

5.2 ชุดฟอร์ม 
 
 

 พนกังานไม่ปฏิบติั 
   ตามคู่มือการ 
   ปฏิบติังาน 

  

5.3 อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลในการ
ปฏิบัติงาน 
 

 พนกังานไม่ใช้
อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยั
ี่วนบุคคลในการ
ปฏิบติังาน 
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4.  การช้ีบ่งอนัตรายและประเมนิความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ 
 ว้อทอฟิ  
 
 4.1  การช้ีบ่งอนัตราย 
   เม่ือคณะท างานประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัของโรงงานจดัท าบญัชีรายการ
ี่ิงท่ีเป็นความเี่ียงแนละอนัตรายในกระบวนการผลิตฟิล์มพลาีติกอยา่งครบถว้นทั้งกระบวนการผลิต
แนลว้  จึงท าการช้ีบ่งอนัตรายดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟ โดยรวบรวมค าถามต่างๆ เขา้ดว้ยกนัเป็น
หมวดหมู่ตามล าดบัขั้นตอนการผลิตฟิลม์พลาีติก  ซ่ึงมีหลกัการตั้งค  าถาม What  If  ตามท่ีแนีดงไวใ้น 
บทท่ี 4 ของรายงานฉบบัน้ี แนละบนัทึกลงในแนบบการช้ีบ่งอนัตรายแนละประเมินความเี่ียง โดยผูท้  าการ 
ศึกษาไดย้ดึหลกัการตามแนบบบนัทึกของระเบียบกรมโรงงานอุตีาหกรรม วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่ง 
อนัตราย  การประเมินความเี่ียง  แนละการจดัท าแนผนงานจดัการความเี่ียง พ.ศ.2543 (ภาคผนวก ข) 
ซ่ึงประกอบดว้ย 4 ี่วน ดงัน้ี  
    ส่วนที ่1  ค าถาม What-If 
    ระบุความลม้เหลวของเคร่ืองมือ เคร่ืองวดั ระบบีาธารณูปโภคท่ีเก่ียวขอ้ง 
ความผิดพลาดจากการท างานของคนงาน การท างานไม่เป็นไปตามขั้นตอน ระหว่างีภาพการท างาน 
ปกติ การเดินเคร่ืองจกัร หรือการหยดุเคร่ืองจกัร อุบติัเหตุท่ีเก่ียวขอ้งกบัการซ่อมบ ารุงรักษา 
    ส่วนที ่2  อันตรายหรือผลที่เกดิขึ้นตามมา 
     ระบุอนัตรายท่ีเกิดข้ึนแนละแนละอนัตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเป็นผลจาก 
เหตุการณ์แนรกจนถึงอนัตรายีุดทา้ยท่ีอาจเกิดข้ึนได ้ แนละระบุผลกระทบจากอนัตรายดงักล่าวท่ีมีผล 
กระทบต่อบุคคล ทรัพย์ี ิน ชุมชน แนละี่ิงแนวดลอ้ม 
    ส่วนที ่3  มาตรการเพือ่ลดผลกระทบของอันตราย 
     ระบุมาตรการป้องกนัแนละควบคุมอนัตรายท่ีโรงงานมีการด าเนินการอยูใ่น 
ปัจจุบนั 
    ส่วนที ่4  ข้อเสนอแนะ 
     ระบุมาตรการความปลอดภยัท่ีโรงงานยงัไม่มีแนต่จะด าเนินการเพิ่มเติม
เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัยิง่ข้ึน 

 4.2  การประเมินความเส่ียง 
    ในขั้นตอนน้ีผูท้  าการศึกษาไดป้ระเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัในกระบวนการ 
ผลิตฟิลม์พลาีติกดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟ  ซ่ึงการพิจารณาโอกาีของการเกิดอนัตราย การ
พิจารณาความรุนแนรงของอนัตราย  แนละการประมาณระดบัความเี่ียง มีหลกัเกณฑ์ในการพิจารณาตามท่ี
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ก าหนดไวใ้นบทท่ี 3 ของรายงานฉบบัน้ี  แนลว้ีรุปผลการช้ีบ่งอนัตรายลงในแนบบการช้ีบ่งอนัตรายแนละ
ประเมินความเี่ียง  โดยผูศึ้กษาไดย้ึดตามแนบบบนัทึกของระเบียบกรมโรงงานอุตีาหกรรม วา่ดว้ย
หลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเี่ียง แนละการจดัท าแนผนงานจดัการความเี่ียง พ.ศ.2543 
(ภาคผนวก ข)  

ในการศึกษาคร้ังน้ี  ผูศึ้กษาไดจ้ดัท าแนบบการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดา้น 
ความปลอดภยัดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์วอ้ทอิฟ  ี าหรับใชเ้ป็นแนนวทางในการช้ีบ่งอนัตรายแนละการ
ประเมินความเี่ียงของโรงงานผลิตฟิลม์พลาีติก ดงัตารางท่ี 5.2 
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ตารางที ่5.2   แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การรับ/จัดเกบ็วตัถุดิบ     โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ 
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน
ขบัรถยกไฟฟ้าเฉ่ียวชน
พนกังาน 

       

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เมด็
พลาีติกร่ัว 

 

       

3.  จะเกิดอะไรข้ึนถา้แนกนมว้น
กระดาษลม้ 
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ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การรับ/ จัดเกบ็วตัถุดิบ    โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

4. จะเกิดอะไรข้ึนถา้กระดาษ
กาวลม้ 

 
   

    

5. จะเกิดอะไรข้ึน 
ถา้แนผน่กระดาษลูกฟกูลม้ 
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ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การน าเม็ดพลาสติกเข้าเคร่ืองผลติฟิล์มพลาสติกโรงงาน   ผลิตฟิล์มพลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน 
ยกกระีอบบรรจุเมด็พลาีติก
ไม่ถูกวธีิ 

   
    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เมด็พลาีติก
หกลงบนพ้ืนขณะเทใี่ถงั 
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51 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การผลติฟิล์มพลาสติก   โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบ 
ท่อี่งลมช ารุด/ร่ัว 

 
   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน 
เกิดการล่ืนลม้จากการร่ัวไหล
ของน ้ า  

   
    

3. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองผลิต
ฟิลม์พลาีติกเกิดการ 
shut down 
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52 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การกรอและตัดฟิล์มพลาสติก   โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน
ปรับลูกกล้ิงถูกลูกกล้ิงหนีบ 
น้ิวมือ 

   
    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน
ปรับใบมีดถูกใบมีดบาดน้ิวมือ 
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53 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การบรรจุม้วนฟิล์มพลาสติกใส่หีบห่อ   โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานยก
มว้นฟิลม์พลาีติกไม่ถูกวธีิ 

 
   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้มว้นฟิลม์
พลาีติกลม้ทบัพนกังาน 
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54 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การช่ังน า้หนักม้วนฟิล์มพลาสติกใส่หีบห่อ   โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน  
ยกมว้นฟิลม์พลาีติกไม่ถูกวธีิ 

 
   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้มว้นฟิลม์
พลาีติกลม้ทบัพนกังาน 
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55 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
กระบวนการ     ผลิตฟิลม์พลาีติก     ขั้นตอน   การจัดเก็บผลติภัณฑ์เข้าคลงัสินค้า    โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________ 
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานขบั
รถยกไฟฟ้าขบัเฉ่ียวชน
พนกังาน/มว้นฟิลม์พลาีติก  
ท่ีจดัเก็บไวใ้นคลงัีินคา้ 
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56 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
พื้นท่ีท่ีท าการประเมิน ฝ่าย     คลงัีินคา้    กิจกรรม     การขนี่งผลิตภณัฑ ์    ขั้นตอน   การขึน้สินค้า     โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________  
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถบรรทุก
ีินคา้เล่ือนไหลขณะข้ึนีินคา้ 

 
   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบั
รถบรรทุกีินคา้หรือรถยกขบั
เร็วแนละประมาท 
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57 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
พื้นท่ีท่ีท าการประเมิน ฝ่าย    ซ่อมบ ารุง   กิจกรรม  การผลิตน ้าหล่อเยน็  ขั้นตอน  การส่งน า้หล่อเยน็เข้าระบบการผลิต   โรงงาน  ผลิตฟิลม์พลาีติก   
ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________   
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบ
มอเตอร์ป๊ัมน ้ าไม่ท างาน 

 
 
 

   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้ีวติซ์
ควบคุมระดบัน ้ าเีีย/น ้ าคูลล่ิง
แนหง้/ีวติซ์ตดัอตัโนมติัไม่
ท างาน/ ีญัญาณแนจง้เตือน
พนกังานไม่ดงั 
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58 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
พื้นท่ีท่ีท าการประเมิน ฝ่าย    ซ่อมบ ารุง     กิจกรรม     การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร     ขั้นตอน   ซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักรผลิตฟิล์มพลาสติก      
โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก   ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________  
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้การซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรจากผูรั้บเหมา
ไม่มีใบขออนุญาต 

 

   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน
ีมัผัี อุปกรณ์ เคร่ืองจกัรท่ีใช้
ในการซ่อมบ ารุงขณะท างาน 

 

   

    

3. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน  
ไม่ใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัี่วนบุคคล          
ขณะปฏิบติังาน 
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59 
 
ตารางที ่5.2  แบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์ว้อทอฟิ 
 

ผลการวเิคราะห์แนละทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายแนละการประเมินความเี่ียงดว้ยวธีิ What If Analysis   
พื้นท่ีท่ีท าการประเมิน ฝ่าย    ซ่อมบ ารุง     กิจกรรม     การซ่อมบ ารุงระบบไฟฟ้า     ขั้นตอน   ซ่อมบ ารุงไฟฟ้า      
โรงงาน   ผลิตฟิลม์พลาีติก  ตามแนบบเอกีารหมายเลข                                                     วนัท่ีท าการศึกษา____________________________  
 

ค าถาม What - If อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้ตามมา มาตรการป้องกนัและควบคุมอนัตราย ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

 ระดบัความ  
    รุนแรง 

(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบั 
ความเส่ียง 

1. จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดไฟฟ้าร่ัว 
    /ลดัวงจร/หมอ้แนปลงระเบิด 

 
 
 

   

    

2. จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน
ไม่ใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัี่วนบุคคลขณะ
ปฏิบติังานซ่อมบ ารุงไฟฟ้า 
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93 
 

5.  จัดท าแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง 
 
 หลงัจากท าการช้ีบ่งอนัตรายแนละประเมินความเี่ียงดา้นความปลอดภยัของโรงงาน
เรียบร้อยแนลว้  น าผลการวเิคราะห์มาพิจารณาเพื่อด าเนินการจดัท าแนผนงานบริหารจดัการความเี่ียง 
ตามหลกัการของระเบียบกรมโรงงานอุตีาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑก์ารช้ีบ่งอนัตราย การประเมิน 
ความเี่ียงแนละจดัท าแนผนงานบริหารจดัการความเี่ียง พ.ศ. 2543  ดงัน้ี 

 ระดับความเส่ียง 1 (ความเส่ียงเล็กน้อย) ทางโรงงานไม่ต้องท าอะไร ไม่ต้องควบคุม
เพิม่เติม  โดยการพิจารณาความเี่ียงอาจจะควบคุมมากข้ึนเป็นพิเศษก็ได ้ ถา้ตอ้งการใหมี้ประีิทธิภาพ 
 ระดับความเส่ียง 2 (ความเส่ียงปานกลางที่ยอมรับได้) ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม
มีแผนงานควบคุมความเส่ียง (ภาคผนวก ค) 
 ระดับความเส่ียง 3 (ความเส่ียงสูง) ต้องมีการด าเนินงาน  เพื่อลดความเี่ียง มีแนผนงาน
ควบคุมความเี่ียง (ภาคผนวก ง) แนละแนผนงานลดความเี่ียง (ภาคผนวก ง) 

 ระดับความเส่ียง 4 (ความเส่ียงทีย่อมรับไม่ได้) ต้องหยุดด าเนินการและปรับปรุงแก้ไข 
เพื่อลดความเี่ียงลงทนัที มีแนผนงานควบคุมความเี่ียง (ภาคผนวก ค) แนละแนผนงานลดความเี่ียง  
(ภาคผนวก ง) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทที ่6 

บทสรุป ปัญหาอุปสรรคและข้อเสนอแนะ 
 
 
 การศึกษาคน้ควา้อิสระ เร่ือง แนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์
วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกแห่งหน่ึง  มีวตัถุประสงคเ์พื่อจดัท าแนวทาง 
การประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟใน กระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์ม
พลาสติก ตามแนวทางของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าดว้ยหลกัเกณฑ์การช้ีบ่งอนัตราย 
การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง พ.ศ.2543 เพื่อใช้เป็น
แนวทางในการคน้หาปัจจยัที่เก่ียวขอ้งกบัความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในกระบวนการท างาน
ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  ท าให้โรงงานทราบถึงการด าเนินงานท่ีอาจเกิด
อนัตรายหรือความเสียหายต่อบุคคล  ชุมชน  ทรัพยสิ์น  และส่ิงแวดลอ้ม  และสามารถด าเนินการ
แกไ้ขและป้องกนัความปลอดภยัก่อนเกิดเหตุข้ึนจริง  
 

1.  สรุปผลการศึกษา 
 
 จากการด าเนินการศึกษาคน้ควา้อิสระคร้ังน้ี  ผูศึ้กษาไดเ้ขา้ส ารวจสภาพแวดลอ้ม  และ
เก็บรวบรวมขอ้มูลดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิตฟิลม์พลาสติก  เพื่อคน้หาส่ิงท่ีเป็นความเส่ียง
และอนัตรายจากการท างานในกระบวนการผลิตฟิล์มพลาสติก  พบวา่ มีการด าเนินงานของโรงงาน
บางกิจกรรมท่ีอาจก่อให้เกิดอนัตรายหรือไม่ปลอดภยัในการท างาน  และยงัมีมาตรการดา้นความ 
ปลอดภยัในการปฏิบติังาน  การฝึกอบรมดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  การเตรียมพร้อมต่อ
เหตุการณ์ฉุกเฉินไม่เพียงพอหรือไม่ครอบคลุมทุกกิจกรรม  เช่น การท างานเก่ียวกบัการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรกล  หากพนกังานไม่ปฏิบติังานตามคู่มือการปฏิบติังาน ไม่สวมอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยั  และขาดการจดัท าแผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  อาจก่อให้เกิดความเส่ียงท่ีท าให้เกิดความ
ไม่ปลอดภยัในการท างานได ้ ซ่ึงในการศึกษาคน้ควา้อิสระคร้ังน้ี ผูศึ้กษาไดจ้ดัท าแนวทางการประเมิน
ความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์วอ้ทอิฟในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกข้ึน
และไดเ้สนอแนวทางในการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัไว ้5 ขั้นตอน  ดงัน้ี 
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1.1  จัดตั้งคณะท างานประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัย  
1.2  รวมรวมข้อมูลต่างๆและจ าแนกประเภทของกจิกรรมของโรงงาน  
1.3  จัดท าบัญชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอนัตราย  
1.4  ช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยด้วยเทคนิคการวเิคราะห์

ว้อทอฟิ 
1.5  จัดท าแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง 

 จากขั้นตอนดงักล่าวสามารถใช้เป็นแนวทางในการประเมินความเส่ียงดา้นความ 
ปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกไดอ้ยา่งถูกตอ้งและไดข้อ้มูลครบถว้น 
โดยผลการประเมินความเส่ียงท่ีไดจ้ะเป็นแรงกระตุน้ให้พนกังานและผูบ้ริหารของโรงงานอุตสาหกรรม
เห็นความส าคญัในการจดัสภาพแวดลอ้มในการท างานท่ีปลอดภยัต่อสุขภาพและชีวิตของพนกังาน 
และมีความเป็นระเบียบเรียบร้อย  นอกจากน้ียงัเป็นแนวทางในการแกไ้ขปัญหาในการด าเนินงาน   
ท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายหรือไม่ปลอดภยัในการท างานให้เป็นไปตามมาตรฐานหรือขอ้ก าหนด โดย
การจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงเพื่อควบคุมและลดความเส่ียงท่ีอาจเกิดข้ึนได ้เช่น การ
อบรมให้ความรู้เก่ียวกบัการปฏิบติังานท่ีถูกตอ้ง  การรณรงค์การสวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล  และจดัท าแผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรกล  เป็นตน้ 

  
2.  ปัญหาและอปุสรรค 
 
 ในการศึกษาคน้ควา้คร้ังน้ีไดพ้บประเด็นปัญหาและอุปสรรคในการด าเนินการศึกษา 
สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

2.1  ระยะเวลาการด าเนินการศึกษา 
 ในการศึกษาคน้ควา้คร้ังน้ีมีขอ้จ ากดัในดา้นระยะเวลา ท าให้การจดัท าแบบบญัชี

รายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย  และแบบการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง
ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติก  ไดร้ายละเอียดขอ้มูลในเชิงลึกไม่ครบถว้น 
เน่ืองจากการด าเนินงานดงักล่าวจ าเป็นตอ้งใชเ้วลาในการรวบรวมขอ้มูล 

2.2  การรวบรวมข้อมูลและเอกสารทีเ่กี่ยวข้อง 
 การด าเนินการศึกษาคร้ังน้ี การรวบรวมขอ้มูลมีความส าคญัและจ าเป็นต่อการช้ีบ่ง

อนัตราย การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารความเส่ียง  เพื่อให้ไดข้อ้มูลท่ีครบถว้น 
ถูกตอ้ง และเป็นปัจจุบนั  ซ่ึงจะส่งผลต่อความถูกตอ้ง แม่นย  า และมีประสิทธิภาพในการช้ีบ่งอนัตราย 
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และการประเมินความเส่ียงของการด าเนินงานของโรงงานอุตสาหกรรม  ซ่ึงการศึกษาคน้ควา้คร้ังน้ี
มีอุปสรรคในการรวบรวมขอ้มูลเน่ืองจากมีขอ้จ ากดัด้านระยะเวลาในการศึกษา ท าให้ได้ขอ้มูล 
ไม่ละเอียดส่งผลต่อประสิทธิภาพของการจดัท าแนวทางการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั
ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิลม์พลาสติก  

2.3  การช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
     การศึกษาคน้ควา้อิสระคร้ังน้ีไดท้  าแบบบนัทึกการช้ีบ่งอนัตรายและประเมิน 
ความเส่ียงดา้นความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกโดยใชเ้ทคนิคการ
วเิคราะห์วอ้ทอิฟ (What If Analysis)  ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม  วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การ
ช้ีบ่งอนัตราย  การประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานจดัการความเส่ียง พ.ศ. 2543  ซ่ึงพบวา่
การด าเนินการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียง  ตอ้งอาศยัผูท่ี้มีความรอบรู้ในกระบวนการ
ผลิตหรือการด าเนินงานของโรงงานทุกขั้นตอน  จึงจะไดผ้ลการซ่ึงอนัตรายและประเมินความเส่ียง
ท่ีมีประสิทธิภาพ  
 

3.  ข้อเสนอแนะ 
 
 จากการด าเนินการศึกษาคน้ควา้อิสระคร้ังน้ี  สามารถสรุปขอ้เสนอแนะไดด้งัน้ี 
 3.1  สามารถน าแนวทางการประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์ว้อทอิฟ 
ในกระบวนการผลิตของโรงงานผลิตฟิล์มพลาสติกฉบบัน้ี  เป็นแนวทางในการช้ีบ่งอนัตราย  การ
ประเมินความเส่ียง  และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงของโรงงานอุตสาหกรรมประเภท
เดียวกนัได ้
 3.2  วธีิการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยเทคนิคต่างๆ จ าเป็นต้องอาศัย 
ผู้เช่ียวชาญที่มีความรู้ความเข้าใจในกิจกรรมการด าเนินงานของโรงงาน  และมีความเข้าใจเกี่ยวกับ
เทคนิควิธีการช้ีบ่งอันตรายที่ใช้ในการประเมินความเส่ียง  เพื่อให้การช้ีบ่งอนัตรายและประเมิน
ความเส่ียงดา้นความปลอดภยัสามารถคน้หาความเส่ียงจากการด าเนินงานของโรงงานไดอ้ย่าง
ครบถว้นและมีประสิทธิภาพ  ดงันั้นก่อนน าแนวทางการประเมินน้ีไปใชง้านควรอบรมให้ความรู้แก่
พนกังานของโรงงานท่ีเป็นคณะท างานประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัและผูเ้ก่ียวขอ้งทราบ
ถึงขั้นตอนการประเมินความเส่ียงและการบริหารจดัการความเส่ียงใหอ้ยูใ่นระดบัท่ียอมรับได ้
 3.3  โรงงานควรส่งเสริมให้พนักงานมีความรู้  ความเข้าใจเกีย่วกบัการปฏิบัติงานทีค่วาม 
ปลอดภัย  เพื่อลดความเส่ียงในการเกิดอุบติัเหตุในการท างาน 
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 3.4  ผู้บริหารโรงงานควรส่งเสริมการด าเนินงานด้านการลดอุบัติเหตุอย่างยัง่ยนื  เพื่อให ้
การช้ีบ่งอนัตราย การประเมินความเส่ียง และการจดัท าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียง  
มีประสิทธิภาพ  และควรน าแผนงานบริหารจดัการความเส่ียงไปด าเนินงานอยา่งจริงจงั 
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แบบบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบบัญชีรายการส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย 
โรงงาน............................................................................................................................................................................................................................................ 
วนัท่ีท าการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน................................................................................................................................................ 

 
การด าเนินงานในโรงงาน ส่ิงทีเ่ป็นความเส่ียงและอนัตราย ผลกระทบทีอ่าจเกดิขึน้ หมายเหตุ 

  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

103 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข 
 

แบบการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียงดว้ยเทคนิค What If Analysis 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง 
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการด าเนินงานในโรงงาน  เพื่อการช้ีบ่งอนัตรายและการประเมินความเส่ียงดว้ยวิธี What If Analysis 
พื้นท่ี/เคร่ืองจกัร/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบติั/กิจกรรม.........................................................โรงงาน.................................................... 
ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................วนัท่ีท าการศึกษา..................................................................................................  
 

ค าถาม What - If 
 

อนัตรายหรือผลทีเ่กดิขึน้
ตามมา 

 

มาตรการป้องกนั 
และควบคุมอนัตราย 

 
ข้อเสนอแนะ 

การประเมนิความเส่ียง 

โอกาส 
(A) 

ระดบัความ
รุนแรง 
(B) 

ผลการ
ประเมนิ 
(AxB) 

ระดบัความ
เส่ียง 
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แบบแผนงานควบคุมความเส่ียง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง) 
หน่วยงาน......................................................................................รายละเอียด..................................................................................................... 
วตัถุประสงค.์........................................................................................................................................................................................................ 
เป้าหมาย............................................................................................................................................................................................................... 
 

ล าดับที ่
มาตรการหรือกจิกรรมหรือการด าเนินการเพือ่ลด
ความเส่ียงหรือขั้นตอนการปฏิบัติทีเ่ป็นความเส่ียง 

ผู้รับผดิชอบ 
หัวข้อเร่ือง 
ทีค่วบคุม 

หลกัเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานทีใ่ช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 
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แบบแผนงานลดความเส่ียง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานลดความเส่ียง) 
หน่วยงาน......................................................................................รายละเอียด..................................................................................................... 
วตัถุประสงค.์........................................................................................................................................................................................................ 
เป้าหมาย............................................................................................................................................................................................................... 
 
 

ล าดับที ่
มาตรการ/กจิกรรม/การด าเนินงาน 

ลดความเส่ียง 
ผู้รับผดิชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
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