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บทคัดย่อ 
 

การศึกษาค้นคว้าอิสระครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาระบบสารสนเทศในการรวบรวม 
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อุตสาหกรรมในระบบการรายงานข้อมูลกลางกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน 12 หัวข้อ และข้อมูล 

ของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตและกระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิตของโรงงานแห่งนี้ 

จ านวน 18 รายการ จากนั้นได้น าโปรแกรมรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่พัฒนาขึ ้นไปให้ 

ผู้ทดสอบและประเมินการใช้งานระบบซึ่งเป็นผู้ใช้งานจริงในโรงงาน 

ระบบที่ได้พัฒนาขึ้นประกอบด้วย 4 ส่วนหลัก ได้แก่ (1) ส่วนรับเข้าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

สู่ระบบสารสนเทศ (2) ส่วนแสดงผลการวิเคราะห์ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม (3) ส่วนตั้งค่ารายละเอียด 

ของเสียอุตสาหกรรม และ (4) ส่วนฐานข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม ซึ่งมีผลประเมินการใช้งานระบบ 
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ตามล าดับ และด้านความน่าใช้งานของระบบอยู่ในระดับความพึงพอใจมาก มีคะแนนเฉลี่ย 4.11 
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แห่งนี้อยู่ในระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด มีคะแนนเฉลี่ย 4.41 (88.2 %) 
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Abstract  
The objective of this independent study was to develop an information system 

for industrial waste data collection in a rope manufacturing industry in Phra Nakhon Si 
Ayutthaya province. 

This study developed a prototype using Microsoft Excel to collect industrial waste data. 
The design followed the reporting structure of the central industrial waste data reporting 
system of the Ministry of Industry, covering 12 topics. It also included 18 items of waste data 
generated from the production process and the production support process of this factory. 
Subsequently, the industrial waste data collection program that was developed was provided 
to actual users in the factory for testing and system evaluation. 

The developed system consists of four main components: (1) Input section 
for industrial waste data into the information system, (2) Output section for displaying 
analysis results of industrial waste data, (3) Settings section for configuring details of 
industrial waste, and (4) Database section for industrial waste data. As per its evaluation, 
the system has been found to be highly positive across its objectives, system performance, 
user-friendliness, and overall satisfaction with average scores of 4.50, 4.67, 4.42, and 
4.33 respectively. Regarding system usability, it also received a high satisfaction rating 
with an average score of 4.11. In summary, the satisfaction of the industrial waste 
data/information collection system at the rope manufacturing industry is rated at 
the highest level with an average score of 4.41 (88.2%). 
 

Keywords : Industrial waste, Storage of waste and unused materials, Rope manufacturing 

industry, Information system 
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บทท่ี 1 
บทน า 

 

 

1. ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา  
 

ภาคอุตสาหกรรมเป็นก าลังหลักที่ส าคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ มีการพัฒนา 

และขับเคลื่อนเทคโนโลยี ก่อให้เกิดการสร้างงาน สร้างรายได้ให้กับคนในชาติ เป็นกลไกของห่วงโซ่  

การผลิตเพื่อเพิ่มมูลค่าวัตถุดิบให้สูงขึ้น สนองตอบความต้องการในการลดการพึ่งพาน าเข้าสินค้าและ 

เพิ่มขีดความสามารถส่งออกสินค้าไปต่างประเทศ อย่างไรก็ตาม การพัฒนาอุตสาหกรรมไม่ได้มีเพียง  

ผลกระทบในเชิงบวกเท่านั้น แต่ยังคงมีผลกระทบในเชิงลบต่อเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม หากว่า

ภาครัฐขาดการวางแผนและการจัดการที่ดี (มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์, 2558) 

ของเสียอุตสาหกรรม หรือกากอุตสาหกรรม เป็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีความส าคัญมากขึ้น 

ในประเทศไทย เนื่องจากการเปลี่ยนโครงสร้างทางเศรษฐกิจจากเกษตรกรรมไปสู่อุตสาหกรรมอย่างรวดเร็ว 

ส่งผลกระทบทั้งทางตรงและทางอ้อมต่อสิ่งแวดล้อม และสุขภาพอนามัยของประชาชน หากมีการจัดการ 

ที่ไม่ถูกต้องเหมาะสม (วงเดือน สุมารทอง, 2562) ซึ่งอุตสาหกรรมในประเทศไทยมีความหลากหลาย 

และมีฐานการผลิตทั่วประเทศ นอกจากผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากภาคอุตสาหกรรมแล้ว ยังก่อให้เกิดกากของเสีย 

อุตสาหกรรม ทั้งที่เป็นกากของเสียอันตราย และกากของเสียไม่อันตราย ชนิด ปริมาณ และการบริหาร 

จัดการกากของเสียก็แตกต่างกันไปตามประเภทของอุตสาหกรรม (ศิริวรรณ พงศ์วิริยะกาญจน์, 

จักรกฤษณ์ ศิวะเดชาเทพ และปีติ พูนไชยศรี, 2559) จากการรวบรวมข้อมูลการแจ้งรับกากอุตสาหกรรม 

ของผู้รับก าจัดกากในปี พ.ศ. 2561 พบว่าประเทศไทยมีจ านวนโรงงานจ าพวกที่ 3 ที่ได้รับใบอนุญาต  

ประกอบกิจการโรงงาน รวมทั้งสิ้น 80,053 โรงงาน ซึ่งก่อก าเนิดกากอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 8,352,809 ตัน 

ประมาณร้อยละ 84.72 ของกากอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นทั้งหมดจัดเป็นของเสียไม่อันตราย ในขณะที่

ส่วนที่เหลืออีกร้อยละ 15.28 จัดเป็นของเสียอันตราย (เฉลิมพล จินดามณี, 2562) 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมได้ออกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง การจัดการ  

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 ที่ใช้หลักการผู้ก่อมลพิษเป็นผู้จ่ายหรือเป็นผู้รับผิดชอบ 

(Polluter Pays Principle: PPP) ตั้งแต่ต้นทางโรงงานผู้ก่อก าเนิด ไปจนกว่าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
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จะได้รับการจัดการจนแล้วเสร็จ เพื ่อเป็นหลักเกณฑ์ในการจัดการของเสียอุตสาหกรรมให้แก่  

ผู้ประกอบกิจการโรงงานตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และที่แก้ไขเพิ่มเติม ทั้งผู้ก่อก าเนิด

ของเสียอุตสาหกรรมและผู้รับบ าบัดหรือก าจัดของเสียอุตสาหกรรม เพื่อให้เกิดการพัฒนาของ

ภาคอุตสาหกรรมอย่างสมดุลทั้งเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2566) 

โรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ประกอบกิจการโรงงานตามบัญชี

ท้ายกฎกระทรวงตามมาตรา 7 แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และที่แก้ไขเพิ่มเติม คือ 

โรงงานล าดับที่ 26(1)  การผลิตเชือก ซึ่งเป็นผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และที่แก้ไขเพ่ิมเติม 

ต้องรายงานการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงานในรอบปีที่ผ่านมาต่อกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม ภายในวันที่ 30 เมษายนของปีถัดไป โดยรายงานผ่านระบบการรายงานข้อมูลกลางของ

กระทรวงอุตสาหกรรม ซึ ่งพบว่าโรงงานดังกล่าวมีข ้อมูลของเสียอุตสาหกรรมไม่ครอบคลุม

กระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยังไม่มีการวิเคราะห์ของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นแต่ละกระบวนการ 

และไม่มีระบบในการเก็บข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บไว้ในโรงงาน ที่สามารถแสดงผลตามที่

กฎหมายก าหนดได้ ส่งผลให้การรายงานข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายในบริเวณโรงงาน  

ในรอบปีที่ผ่านมายังไม่ครบถ้วนและไม่สอดคล้องตามกฎหมายก าหนด 

ดังนั ้น ผู ้ว ิจัยจึงได้ด าเนินการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื ่อรวบรวมข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม ให้โรงงาน

มีข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมใช้รายงานข้อมูลต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม อีกทั้งยังเป็นข้อมูลพื้นฐาน     

ในการวางแผนจัดการของเสียอุตสาหกรรมต่อไป 

 

2. วัตถุประสงค์การวิจัย 
 

เพื่อพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายใน

โรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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3. กรอบแนวคิดการวิจัย 
 

ศึกษาของเสียที ่เกิดขึ ้นจากกระบวนการผลิตเชือกของโรงงานแห่งหนึ ่งในจังหวัด

พระนครศรีอยุธยา และศึกษากฎหมายที่เกี่ยวข้องกับผู้ก่อก าเนิดของเสียอุตสาหกรรม การจ าแนก  

ของเสียอุตสาหกรรมตามรหัสประเภทหรือชนิดของสิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไม่ใช้แล้วตามประกาศ 

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และที่แก้ไขเพ่ิมเติม 

การรายงานข้อมูลกลางกระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อจัดท าระบบสารสนเทศส าหรับรวบรวมข้อมูลของ

เสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายในโรงงาน พร้อมทั้งประเมินผลการใช้งานระบบที่ได้พัฒนาขึ้น 

 

 
ภาพที่ 1.1 กรอบแนวคิดการวิจัย 
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4. ขอบเขตของการวิจัย 
 

พัฒนาระบบสารสนเทศรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิต และ

กระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต ที่กักเก็บในโรงงานผลิตเชือกชนิดโพลิโพรพิลีน (Polypropylene : 

PP) และ โพลิเอสเทอลีน (Polyethylene : PE) แห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 

 

5. นิยามศัพท์เฉพาะ 
 

5.1 ของเสียอุตสาหกรรม หมายถึง ของเสียที่เกิดขึ้นภายในโรงงานผลิตเชือกที่ด าเนิน

การศึกษาประกอบด้วย ของเสียจากกระบวนการผลิต และของเสียจากกระบวนการสนับสนุนการผลิต 

5.2 ประเภทหรือชนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หมายถึง ประเภทหรือชนิดสิ่ง

ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม แบ่งออกเป็น 19 หมวดหมู่ 

5.3 การผลิตเชือก หมายถึง กระบวนการผลิตเชือกจากพลาสติก ประกอบด้วย 4 

กระบวนการหลัก ได้แก่ เตรียมวัตถุดิบ ฉีดเส้นใย ตีเกลียว ท าเชือก 

5.4 ระบบสารสนเทศ หมายถึง กระบวนการประมวลผลข้อมูลโดยการใช้เทคโนโลยี

คอมพิวเตอร์เข้ามาใช้จัดการข้อมูลอย่างเป็นระบบเพื่อให้ได้สารสนเทศที่มีประสิทธิภาพ 

5.5 ระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม หมายถึง ระบบที่

พัฒนาขึ้นโดยใช้โปรแกรม Microsoft Excel เพื่อรวบรวมข้อมูลปริมาณของเสียอุตสาหกรรมจาก

กระบวนการผลิต และกระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต ของโรงงานผลิตเชือกที่ด าเนินการศึกษา 

ในแต่ละประเภทของเสียอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 
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6. ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
 

6.1 ทราบถึงของเสียอุตสาหกรรมแต่ละประเภทที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน และมีระบบ

สารสนเทศเพ่ือการรวบรวมปริมาณของเสียอุตสาหกรรมที่เหมาะสมกับการใช้งานในโรงงาน 

6.2 สามารถน าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมแต่ละประเภทและปริมาณของเสียที่

รวบรวมโดยระบบสารสนเทศ รายงานข้อมูลต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้ และใช้เป็นข้อมูลพื้นฐานใน

การจัดการของเสียให้เกิดประโยชน์ต่อไป 

6.3 สามารถน าไปประยุกต์ใช้เป็นแนวทางในการระบุของเสียอุตสาหกรรมและ

รวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมได้ 



 

บทท่ี 2 
วรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 

 

 

ผู้วิจัยได้ด าเนินการศึกษารวบรวมทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องส าหรับการพัฒนาระบบ

สารสนเทศรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือก โดยมีหัวข้อดังต่อไปนี้ 

1. กฎหมาย กฎระเบียบ ข้อบังคับ ที่เก่ียวข้อง 

2. ประเภทและลักษณะสมบัติของของเสียอุตสาหกรรม  

3. ทฤษฎีสมดุลวัสดุ 

4. การจ าแนกของเสียอุตสาหกรรม 

5. เชือก 

6. การรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงาน (รายปี) 

7. ระบบสารสนเทศ 

8. งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 

1. กฎหมาย กฎระเบียบ ข้อบังคับ ที่เกี่ยวข้อง  
 

1.1. พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และท่ีแก้ไขเพิ่มเติม  

โรงงาน หมายความว่า อาคาร สถานที่ หรือยานพาหนะที่ใช้เครื่องจักรมีก าลัง

รวมตั้งแต่ห้าสิบแรงม้าหรือก าลังเทียบเท่าตั้งแต่ห้าสิบแรงม้าข้ึนไป หรือใช้คนงานตั้งแต่ห้าสิบคนขึ้นไป 

โดยใช้เครื่องจักรหรือไม่ก็ตามเพื่อประกอบกิจการโรงงาน ทั้งนี้ ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานที่

ก าหนดในกฎกระทรวง 

ประกอบกิจการโรงงาน หมายความว่า การท า ผลิต ประกอบ บรรจุ ซ่อม ซ่อม

บ ารุง ทดสอบ ปรับปรุง แปรสภาพ ล าเลียง เก็บรักษา หรือท าลายสิ่งใด ๆ ตามลักษณะกิจการของ

โรงงานแต่ไม่รวมถึงการทดลองเดินเครื่องจักร 

มาตรา 6 ให้รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมรักษาการตามพระราชบัญญัตินี้ 

และให้มีอ านาจแต่งตั้งพนักงานเจ้าหน้าที่กับออกกฎกระทรวงก าหนดค่าธรรมเนียมไม่เกินอัตราท้าย
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พระราชบัญญัตินี้ ลดหรือยกเว้นค่าธรรมเนียม และก าหนดกิจการอ่ืน กับออกประกาศเพ่ือปฏิบัติการ

ตามพระราชบัญญัตินี้ 

มาตรา 7 ให้รัฐมนตรีมีอ านาจออกกฎกระทรวงก าหนดให้โรงงานตามประเภทชนิด

หรือขนาดใดเป็นโรงงานจ าพวกที่ 1 โรงงานจ าพวกที่ 2 หรือโรงงานจ าพวกที่ 3 แล้วแต่กรณี  

โดยค านึงถึงความจ าเป็นในการควบคุมดูแล การป้องกันเหตุเดือดร้อนร าคาญ การป้องกันความเสียหาย 

และการป้องกันอันตรายตามระดับความรุนแรงของผลกระทบที่จะมีต่อประชาชนหรือสิ่งแวดล้อม 

โดยแบ่งออกเป็นดังนี้ 

โรงงานจ าพวกที่ 1 ได้แก่ โรงงานประเภท ชนิด และขนาดที่สามารถ

ประกอบกิจการโรงงานได้ทันทีตามความประสงค์ของผู้ประกอบกิจการโรงงาน  

โรงงานจ าพวกที่ 2 ได้แก่ โรงงานประเภท ชนิด และขนาดที่เมื ่อจะ

ประกอบกิจการโรงงานต้องแจ้งให้พนักงานเจ้าหน้าที่ทราบก่อน  

โรงงานจ าพวกที่ 3 ได้แก่ โรงงานประเภท ชนิด และขนาดที่การตั้ง

โรงงานจะต้องได้รับใบอนุญาตก่อนจึงจะด าเนินการได้ 

มาตรา 8 เพื่อประโยชน์ในการควบคุมการประกอบกิจการโรงงานให้รัฐมนตรีมี

อ านาจออกกฎกระทรวงเพื่อให้โรงงานจ าพวกใดจ าพวกหนึ่งหรือทุกจ าพวกตามมาตรา 7 ต้องปฏิบัติ

ตามในเรื่องดังต่อไปนี้  

1) ก าหนดหลักเกณฑ์เกี่ยวกับที่ตั้งของโรงงาน สภาพแวดล้อมของโรงงาน 

ลักษณะอาคารของโรงงานหรือลักษณะภายในของโรงงาน  

2) ก าหนดลักษณะ ประเภทหรือชนิดของเครื่องจักร เครื่องอุปกรณ์

หรือสิ่งที่ต้องน ามาใช้ในการประกอบกิจการโรงงาน  

3) ก าหนดให้มีคนงานซึ่งมีความรู้เฉพาะตามประเภท ชนิดหรือขนาด

ของโรงงานเพื่อปฏิบัติหน้าที่หนึ่งหน้าที่ใดประจ าโรงงาน  

4) ก าหนดหลักเกณฑ์ที่ต้องปฏิบัติ กรรมวิธีการผลิตและการจัดให้มี

อุปกรณ์หรือเครื่องมืออ่ืนใด เพ่ือป้องกันหรือระงับหรือบรรเทาอันตราย ความเสียหายหรือความเดือดร้อน

ที่อาจเกิดแก่บุคคลหรือทรัพย์สินที่อยู่ในโรงงานหรือที่อยู่ใกล้เคียงกับโรงงาน  

5) ก าหนดมาตรฐานและวิธีการควบคุมการปล่อยของเสีย มลพิษหรือ 

สิ่งใด ๆ ที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมซ่ึงเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการโรงงาน  
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6) ก าหนดการจัดให้มีเอกสารที่จ าเป็นประจ าโรงงานเพื่อประโยชน์ใน

การควบคุมหรือตรวจสอบการปฏิบัติตามกฎหมาย  

7) ก าหนดข้อมูลที ่จ  าเป็นเกี ่ยวกับการประกอบกิจการโรงงานที่  

ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องแจ้งให้ทราบเป็นครั้งคราวหรือตามระยะเวลาที่ก าหนดไว้ 

8) ก าหนดการอื่นใดเพื่อคุ้มครองความปลอดภัยในการด าเนินงาน  

เพ่ือป้องกันหรือระงับหรือบรรเทาอันตรายหรือความเสียหายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

1.2. กฎกระทรวง ฉบับที่ 2 พ.ศ. 2535 ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 

2535 และท่ีแก้ไขเพิ่มเติม 

ข้อ 13 การก าจัดขยะ สิ่งปฏิกูล และวัสดุที่ไม่ใช้ 

1) ต้องรักษาโรงงานให้สะอาดปราศจากขยะและสิ ่งปฏิกูลอยู ่เสมอ  

และจัดให้มีที่รองรับ หรือที่ก าจัดขยะและสิ่งปฏิกูลตามความจ าเป็นและเหมาะสม  

2) ต้องแยกเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ซึ่งมีวัตถุมีพิษปนอยู่ดว้ย 

หรือส าลีผ้า หรือเศษด้ายที่เปื ้อนวัตถุไวไฟ ไว้ในที่รองรับต่างหากที่เหมาะสมและมีฝาปิดมิดชิด  

และต้องจัดให้มีการก าจัดสิ่งดังกล่าวโดยเฉพาะด้วยวิธีการที่ปลอดภัยและไม่ก่อให้เกิดความเดือดร้อน

ร าคาญ  

3) ผู้ประกอบกิจการโรงงานที่มีสิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ซึ่งมี

ลักษณะหรือคุณสมบัติตามที่รัฐมนตรีก าหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา ต้องด าเนินการเกี่ยวกับ

การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น ดังต่อไปนี้ 

 (1) ห้ามน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 

เว้นแต่จะได้รับอนุญาตจากอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมให้น าออกไปเพื ่อท าลายฤทธิ ์ ก าจัด  

น ากลับไปใช้ประโยชน์ จัดการ หรือฝังโดยวิธีการและในสถานที่เฉพาะ ทั้งนี้ ตามหลักเกณฑ์และ

วิธีการที่รัฐมนตรีก าหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

 (2) แจ้งรายละเอียดที่เกี่ยวกับชนิด ปริมาณ ลักษณะ คุณสมบัติ 

และสถานที่เก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น ๆ พร้อมทั้งวิธีการท าลายฤทธิ์ ก าจัด น ากลับไปใช้

ประโยชน์ จัดการ ฝัง เคลื่อนย้าย และการขนส่ง ทั้งนี้ ตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่รัฐมนตรีก าหนด

โดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
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1.3. กฎกระทรวง ฉบับที่ 3 พ.ศ. 2535 ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน 

พ.ศ. 2535 และท่ีแก้ไขเพิ่มเติม 

ข้อ 1 การรายงานข้อมูลต่าง ๆ ของโรงงานที่ก าหนดในกฎกระทรวงนี้ให้เป็นไป

ตามแบบและวิธีการที่รัฐมนตรีก าหนดโดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

ข้อ 8 โรงงานที่ก่อให้เกิดหรือมีสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วตามกฎหมายว่าด้วยโรงงาน 

หรือโรงงานที่มีการก าจัด บ าบัด หรือจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วตามกฎหมายว่าด้วยโรงงาน 

ต้องจัดท ารายงานข้อมูลเกี่ยวกับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

1.4. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพิ่มเติม 

“สิ่งปฏิกูล” หมายความว่า อุจจาระหรือปัสสาวะในโรงงานของผู้ก่อก าเนิด และ

ให้หมายความรวมถึงมูลสัตว์หรือสิ่งอื่นใดซึ่งเป็นสิ่งโสโครกในโรงงานของผู้ก่อก าเนิด ทั้งนี้ ตามที่

ก าหนดในภาคผนวกท่ี 1 ท้ายประกาศนี้ 

“วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว” หมายความว่า วัสดุหรือสิ่งใด ๆ ที่โรงงานผู้ก่อก าเนิดไม่ใช้แล้ว 

หรือที่ไม่ประสงค์ใช้ตามวัตถุประสงค์เดิม หรือที่ไม่ได้คุณภาพ หรือยังไม่ได้ใช้งาน ที่เป็นของเสีย

อันตรายและไม่เป็นของเสียอันตราย ไม่ว่าจะมีมูลค่า หรือสามารถน าไปจ าหน่ายหรือขายเป็ นสินค้า 

หรือเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้หรือไม่ก็ตาม ทั ้งนี ้ ตามที่ก าหนดในภาคผนวกที่ 1 ท้ายประกาศนี้  

แต่ไม่รวมถึงมูลฝอยติดเชื้อตามกฎหมายว่าด้วยการสาธารณสุข และกากกัมมันตรังสีตามกฎหมาย  

ว่าด้วยพลังงานนิวเคลียร์เพื่อสันติ 

“ของเสียอันตราย” หมายความว่า วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีองค์ประกอบ หรือปนเปื้อน

สารอันตราย หรือมีลักษณะและคุณสมบัติที่เป็นอันตราย ทั้งนี้ ตามที่กาหนดในภาคผนวกที่ 2 ท้ายประกาศนี้ 

“การจัดการ” หมายความว่า การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วโดยการ

ท าลายฤทธิ์ การก าจัด การน ากลับไปใช้ประโยชน์ การฝังโดยวิธีการและในสถานที่เฉพาะ หรือการ

จัดการอ่ืน ทั้งนี้ ตามที่ก าหนดในภาคผนวกท่ี 3 ท้ายประกาศนี้ 

“ผู้ก่อก าเนิด” หมายความว่า ผู้ประกอบกิจการโรงงานผู้ประกอบกิจการโรงงาน

ตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง ตามมาตรา 7 แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 

ที่ก่อให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 ผู้ก่อก าเนิดต้องรายงานการจัดเก็บที่ยังไม่มีการจัดการ และการจัดการสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงาน ในรอบปีที่ผ่านมาต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายในวันที่ 
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30 เมษายนของปีถัดไป การรายงานให้ด าเนินการโดยแบบและวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ผ่านระบบ  

การรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรมส าหรับการรายงานของรอบปี พ.ศ. 2565 ให้รายงาน

ภายในวันที่ 31 สิงหาคม พ.ศ. 2566 

 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วถูกแบ่งออกเป็น 19 หมวดหมู่ และมีการก าหนด

รหัสเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว โดยใช้รหัสเลข 6 หลัก ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

- เลข 2 หลักแรก แสดงถึง ประเภทของการประกอบกิจการ หรือชนิดของสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ดังนี้ 

หมวด 01 การส ารวจ การท าเหมืองแร่ การท าเหมืองหินและการปรับ

สภาพแร่ธาตุโดยวิธีกายภาพและเคมี 

 หมวด 02 การเกษตรกรรม การเพาะปลูกพืชสวน การเพาะเลี้ยงสัตว์น ้า 

การท าป่าไม้ การล่าสัตว์ การประมง การแปรรูปอาหารต่าง ๆ 

 หมวด 03 กระบวนการผลิตไม้ และการผลิตแผ่นไม้ เครื ่องเรือน เยื่อ 

กระดาษหรือกระดาษแข็ง รวมทั้งการผลิตผลิตภัณฑ์ต่อเนื่อง 

 หมวด 04 อุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว์ อุตสาหกรรมสิ่งทอ รวมทั้งการ

ผลิตผลิตภัณฑ์ต่อเนื่อง 

 หมวด 05 กระบวนการกล ั ่นป ิโตรเล ียม การก๊าซธรรมชาต ิ และ

กระบวนการบ าบัดถ่านหินโดยการเผาแบบไม่ใช้ออกซิเจน 

 หมวด 06 กระบวนการผลิตสารอนินทรีย์ต่าง ๆ 

 หมวด 07 กระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่าง ๆ 

 หมวด 08 การผลิต การผสมตามสูตร การจัดส่ง และการใช้งานของสี  

สารเคลือบเงา สารเคลือบผิว กาว สารติดผนึก และหมึกพิมพ์ 

 หมวด 09 อุตสาหกรรมที่เก่ียวกับการถ่ายภาพ 

 หมวด 10 กระบวนการใช้ความร้อน 

 หมวด 11 การปรับสภาพผิวโลหะและวัสดุต่าง ๆ ด้วยวิธีเคมี รวมทั้งการชุบ

เคลือบผิวและของเสียจากกระบวนการ non-ferrous hydro-metallurgy 

 หมวด 12 การตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติกและวัสดุต่าง ๆ  

ที่ไม่ได้ระบุในรหัสอื่น ด้วยกระบวนทางกายภาพ หรือเชิงกล 

 หมวด 13 น ้ามันและเชื้อเพลิงเหลวไม่รวมน ้ามันที่บริโภคได้ 
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หมวด 14 ตัวท าละลายอินทรีย์ สารท าความเย็น สารขับเคลื่อน ที่ไม่รวม

ไว้ในหมวด 07 และหมวด 08     

 หมวด 15 บรรจุภัณฑ์ วัสดุดูดซับ ผ้าส าหรับเช็ดวัสดุตัวกรอง และชุดป้องกัน

ที่ไม่ได้ระบุไว้ในหมวดอ่ืน 

 หมวด 16 การประกอบกิจการหรือชนิดของวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่ได้ระบใุน

หมวดอ่ืน 

 หมวด 17 งานก่อสร้างและการรื้อท าลายสิ่งก่อสร้าง รวมถึงดินที่ขุดจาก

พ้ืนที่ปนเปื้อน 

 หมวด 18 การสาธารณสุขส าหรับมนุษย์และสัตว์ รวมถึงการวิจัยทางด้าน

สาธารณสุข 

 หมวด 19 โรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน ้าเสีย โรงผลิตน ้าประปา  

โรงผลิตน ้าใช้อุตสาหกรรม และการบ าบัดมลพิษอากาศที่ไม่ได้จัดไว้ในหมวดอ่ืน 

- เลข 2 หลักกลาง แสดงถึงกระบวนการเฉพาะในการประกอบกิจการนั้น ๆ  

ที่ท าให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือเป็นชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

- เลข 2 หลักสุดท้าย แสดงถึงลักษณะเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีรหัสเลข 6 หลัก ก ากับด้วยตัวอักษร HA (Hazardous waste 

– Absolute entry) หรือ HM (Hazardous waste – Mirror entry) ถือว่าเป็นของเสียอันตราย 

ส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีรหัสก ากับด้วย HM ผู้ประกอบการต้องวิเคราะห์ตามหลักเกณฑ์ที่ก าหนด 

ในกรณีที่ต้องการโต้แย้งว่าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังกล่าวไม่เข้าข่ายเป็นของเสียอันตรายตามลักษณะและ

คุณสมบัติที่ก าหนดไว้ในประกาศนี้ 
 

 
ภาพที่ 2.1 รหัสประเภทหรือชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2559, น. 4-3) 
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2. ประเภทและลักษณะสมบตัิของของเสียอุตสาหกรรม 
 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้ก าหนดประเภทและลักษณะสมบัติของของเสียอุตสาหกรรม ดังนี้ 

2.1. ประเภทของเสียอุตสาหกรรม 

2.1.1. ประเภทตามความเป็นอันตราย แบ่งเป็น 2 ประเภท 

1) ของเสียอันตราย (Hazardous Waste) หมายถึง ของเสียที่อยู ่ใน

สภาพของแข็ง ของเหลว หรือก๊าซ ที่มีคุณสมบัติเป็นอันตรายหรือมีองค์ประกอบปนเปื้อนสารอันตราย 

เช่น สารไวไฟ สารกัดกร่อน สารพิษ เป็นต้น 

2) ของเสียไม่เป็นอันตราย (Non- Hazardous Waste) หมายถึง ของเสียที่

อยู่ในสภาพของแข็ง ของเหลว หรือก๊าซ ที่ไม่มีคุณสมบัติเป็นอันตราย เป็นของเสียที่มีสภาพเสถียร คง

ตัว ไม่ก่อให้เกิดผลกระทบหรือภาวะความเป็นพิษอย่างรุนแรงต่อสิ่งแวดล้อม 

2.1.2. ประเภทตามแหล่งก าเนิด แบ่งเป็น 3 ประเภท 

1) ของเสียจากกระบวนการผลิต เป็นของเสียที่เกิดจากขั้นตอนต่าง ๆ  

ในกระบวนการแปรรูปวัตถุดิบให้เป็นผลิตภัณฑ์ของโรงงาน ชนิดของเสียจากกระบวนการผลิต  

จึงแตกต่างกันในแต่ละประเภทอุตสาหกรรม รวมถึงเศษวัตถุดิบและเศษเหลือของผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้

ขนาดหรือคุณภาพ 

2) ของเสียจากกระบวนการสนับสนุนการผลิต ได้แก่ ระบบผลิตน ้าประปา 

ระบบผลิตไอน ้า การซ่อมบ ารุง ระบบบ าบัดน ้าเสีย เป็นต้น 

3) ของเสียอื่น ได้แก่ ของเสียจากส านักงาน บ้านพักอาศัย และโรงอาหารใน

บริเวณโรงงาน เฉพาะที่เป็นอันตราย (ต าราระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม, 2559) 

2.2. ลักษณะสมบัติของของเสียอันตราย 

2.2.1. สารไวไฟ (Ignitable substances) 

1) เป็นของเหลวที่มีจุดวาบไฟ (Flash point) ต า่ ซึ่งต ่ากว่า 60 องศาเซลเซียส 

แต่ไม่รวมถึงสารละลายที่มีแอลกอฮอล์ผสมอยู่น้อยกว่าร้อยละ 24 โดยปริมาตร  

2) เป็นสารที่ไม่ใช้ของเหลวแต่สามารถลุกเป็นไฟได้ เมื่อมีการเสียดสี  

หรือเมื่อมีการดูดความชื้น หรือเมื่อเกิดการเปลี่ยนแปลงทางเคมีขึ้นเองภายในสารนั้น และเมื่อเกิดลุก

เป็นไฟจะเกิดขึ้นอย่างรุนแรงและอย่างต่อเนื่องที่ก่อให้เกิดอันตรายร้ายแรงได้ ภายใต้อุณหภูมิและ

ความดันมาตรฐาน (ความดัน 1 บรรยากาศ และอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส) 
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3) เป็นก๊าซอัดที่จุดระเบิดได้ (Ignitable compressed gas) ซึ่งก๊าซอัดนี้ 

ให้หมายถึงวัสดุหรือของผสมใด ๆ ที่บรรจุอยู่ในถังบรรจุที่มีความดันสมบูรณ์ (Absolute pressure) 

มากกว่า 2.81 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ที่อุณหภูมิ 21 องศาเซลเซียส หรือมีความดันสมบูรณ์ 

มากกว่า 7.31 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตรที่อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส 

4) เป็นสารออกซิไดซ์ (Oxidizer) ซึ่งสามารถไปกระตุ้นให้เกิดการเผาไหม้ของ

สารอินทรีย์ขึ้นได้ ได้แก่ สารประกอบจ าพวกคลอเรต (Chlorate) เปอร์แมงกาเนต (permanganate) เปอร์

ออกไซด์อนินทรีย์ (inorganic peroxide) และ ไนเตรต (Nitrate) 

2.2.2. สารกัดกร่อน (Corrosive substances) 

1) เป็นสารละลายน ้า (Aqueous solution) ที่มีค่าความเป็นกรดด่าง (pH) 

เท่ากับ 2 หรือต ่ากว่า และค่าความเป็นกรดด่าง (pH) เท่ากับ 12.5 หรือสูงกว่า 

2) เป็นของเหลวที่กัดกร่อนเหล็กกล้าชั้น SAE 1020 ได้ ในอัตราสูงกว่า 

6.35 มิลลิเมตรต่อปีที่อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส 

3) ไม่อยู่ในรูปของสารละลายน ้าแต่เมื่อผสมกับน ้าได้สารละลายน ้าที่มี ค่า

ความเป็นกรดด่าง (pH) เท่ากับ 2 หรือต ่ากว่า และค่าความเป็นกรดด่าง (pH) เท่ากับ 12.5 หรือสูงกว่า 

4) ไม่อยู่ในรูปของของเหลวแต่เมื่อผสมกับน ้า ได้ของเหลวที่กัดกร่อน

เหล็กกล้าชั้น SAE 1020 ได้ในอัตราสูงกว่า 6.35 มิลลิเมตรต่อปีที่อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส 

2.2.3. สารที่เกิดปฏิกิริยาได้ง่าย (Reactive substances) 

1) เป็นสารที่มีสภาพไม่คงตัว สามารถท าปฏิกิริยาได้อย่างรวดเร็วและ

อย่างรุนแรง โดยไม่มีการระเบิดเกิดขึ้น 

2) เป็นสารซึ่งท าปฏิกิริยาอย่างรุนแรงกับน ้า 

3) เป็นสารซึ่งเมื่อรวมกับน ้าจะได้ของผสมที่จะระเบิดได้ 

4) เป็นสารซึ่งเมื่อผสมกับน ้า จะท าให้เกิดมีก๊าซพิษ ไอพิษ หรือควันพิษขึ้น  

ในปริมาณท่ีอาจก่อให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพบุคคลและสิ่งแวดล้อมได้ 

5) เป็นสารที่มีองค์ประกอบของไซยาไนด์หรือซัลไฟด์ เมื่อต้องอยู่ในสภาวะ

แวดล้อมที่มีค่าความเป็นกรดด่าง (pH) ระหว่าง 2 ถึง 12.5 แล้ว สามารถก่อให้เกิดก๊าซพิษไอพิษ หรือ

ควันพิษข้ึน ในปริมาณท่ีอาจก่อให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพบุคคลและสิ่งแวดล้อมได้ 

6) เป็นสารซึ่งเมื่อถูกท าให้ร้อนในที่จ ากัดจะก่อให้เกิดปฏิกิริยาระเบิด

รุนแรงได ้
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7) เป็นสารซึ่งสามารถระเบิดได้ทันที หรือเกิดปฏิกิริยาระเบิดได้ ในสภาวะ

อุณหภูมิและความดันมาตรฐาน (ความดัน 1 บรรยากาศและอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส) จะมีปฏิกิริยารุนแรง 

2.2.4. สารพิษ (Toxic substances) 

1) เป็นสารที่มีความเป็นอันตรายต่อสุขภาพ (Health hazards) หรือ 

ต่อสิ่งแวดล้อม (Environmental hazards) ตามระบบการจ าแนกและการสื่อสารความเป็นอันตราย

ของวัตถุอันตราย (Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals (GHS)) 

2) เป็นสารที่มีองค์ประกอบของสารที่ระบุ ในปริมาณความเข้มข้นของสาร

ใดสารหนึ่งหรือปริมาณรวมของสารทั้งหมด มากกว่าหรือเท่ากับร้อยละ 0.001 โดยน ้าหนัก 

2.2.5. สารที่มีองค์ประกอบของสิ่งเจือปนอันตรายและหรือสารอันตรายที่ถูก

ชะล้างได้ 

1) เมื่อน ามาหาค่าความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปน พบว่า มีองค์ประกอบของ

สารอนินทรีย์อันตรายและสารอินทรีย์อันตราย ในหน่วยมิลลิกรัมของสารต่อหนึ่งกิโลกรัมของวัสดุที่ไม่

ใช้แล้ว (mg/kg; wet weight) เท่ากับหรือมากกว่าค่า Total Threshold Limit Concentration 

(TTLC) ที่ก าหนดไว้ 

2) เมื่อน ามาสกัดด้วยวิธี Waste Extraction Test (WET) และวิธีวิเคราะห์

น ้าสกัดแล้ว มีองค์ประกอบของสารอนินทรีย์อันตรายและสารอินทรีย์อันตราย ในหน่วยมิลลิกรัมของ

สารต่อลิตรของน ้าสกัด (mg/L) เท่ากับหรือมากกว่าค่า Soluble Threshold Limit Concentration 

(STLC) ที่ก าหนดไว้ 

3) เมื่อน ามาสกัดด้วยวิธี Waste Extraction Test (WET) จะท าก็ต่อเมื่อ

ค่าความเข้มข้นทั้งหมด (Total Concentration) ของสารอันตรายใด ๆ มีค่าไม่เกินค่า TTLC ในข้อ 1 

แต่มีค่าเท่ากับหรือมากกว่าค่า STLC ของสารนั้นที่ก าหนดในข้อ 2 หรือเมื่อต้องการน าหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้วนั้นไปก าจัดโดยวิธีฝังกลบ (ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566) 

 

 

 

 



 

28 

3. ทฤษฎีสมดุลวัสด ุ
 

หลักการที่ใช้ในรวบรวมข้อมูลกากอุตสาหกรรม ซึ่งรวบรวมข้อมูลวัสดุขาเข้าและวัสดุขาออก

จากกระบวนการผลิต โดยจ าแนกรายละเอียดตามกระบวนการย่อย ๆ  ของโรงงานทุกขั้นตอน เพื่อจัดท าสมดุล

วัสดุของโรงงาน 

 
ภาพที่ 2.2 สมดุลวัสดุ 

ที่มา: ปัทมวรรณ คุณประเสริฐ (2564, น. 8-1 – 8-54) 

 

ข้อมูลที่ใช้ในการจัดท าสมดุลวัสดุของโรงงาน ประกอบด้วย ข้อมูลวัสดุขาเข้ากระบวนการผลิต 

ได้แก่ วัตถุดิบ น ้าใช้ และพลังงานหรือไฟฟ้า และข้อมูลวัสดุขาออกที่ผ่านกระบวนการผลิต ได้แก่ 

ผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์พลอยได้ กากอุตสาหกรรม น ้าเสีย และมลพิษอากาศ (ประมวลสาระชุดวิชา  

การจัดการกากอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2564) 

 

4. การจ าแนกของเสียอุตสาหกรรม 
 

4.1. การเตรียมการเพื่อการส ารวจหรือรวบรวมข้อมูล 

จัดเตรียมแผนผังกระบวนการผลิตทั้งหมดของโรงงาน วัตถุดิบ สารเคมีที่ใช้ในแต่ละ

ขั้นตอน ผังโรงงานและแบบแปลนที่ตั้งกระบวนการผลิตต่างๆ รวมถึงในส่วนสนับสนุนการผลิต และควรระบุ

กิจกรรมที่ก่อให้เกิดของเสียจากส่วนต่าง ๆ ด้วย 
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4.2. การส ารวจหรือรวบรวมข้อมูล 

ด าเนินการโดยในส่วนการผลิตหลักและส่วนสนับสนุนการผลิตน าแผนผัง

กระบวนการผลิตแต่ละกระบวนการมาระบุชนิดวัตถุดิบหรือสารเคมีที่ใช้ในแต่ละขั้นตอนการผลิต 

และพิจารณาว่ามีของเสียเกิดขึ้นจากแต่ละขั ้นตอนของกระบวนการผลิตใดบ้าง การด าเนินการ  

ในขั ้นตอนนี้อาจจ าเป็นต้องมีการส ารวจภาคสนาม การสังเกต การสอบถาม รวมทั้งสัมภาษณ์  

ผู้ที่เกี่ยวข้องเพ่ือให้ได้ข้อมูลที่ถูกต้องตรงกับความเป็นจริง การส ารวจรวบรวมข้อมูลนี้ นอกจากจะท า

ให้ทราบข้อมูลการเกิดของเสียจากส่วนต่าง ๆ ของโรงงานแล้ว ควรเพิ่มเติมการเก็บรวบรวมข้อมูลอื่น ๆ  

ที่จ าเป็น เช่น ปริมาณหรืออัตราการเกิดของเสียแต่ละส่วน สถานะหรือลักษณะของเสีย การจัดการที่

ด าเนินอยู่ในปัจจุบัน บางกรณีอาจจ าเป็นต้องน าข้อมูลเอกสารความปลอดภัยสารเคมี (Safety Data 

Sheet, SDS) ของสารเคมีที่ใช้มาร่วมพิจารณาความเป็นอันตรายและจ าแนกประเภทของความเป็น

อันตรายของของเสียด้วย ข้อมูลที่รวบรวมได้เหล่านี้สามารถน ามาพิจารณาปรับปรุงหรือแก้ไขการจัดการ

ของเสียให้เหมาะสมและถูกต้องตามหลักวิชาการมากข้ึน 

4.3. การก าหนดรหัสเลข 6 หลักที่เหมาะสมกับของเสีย 

ขั้นตอนที่ 1 : ให้พิจารณาว่าของเสียที่เกิดขึ้นมาจากกระบวนการหรือกิจกรรมหลัก 

(รหัสเลข 2 หลักแรก) ที่สอดคล้องกับหมวด 01 ถึงหมวด 12 หรือหมวด 17 ถึงหมวด 19 หรือไม่  

ถ้าไม่มีให้ไปด าเนินการในขั้นตอนที่ 2 ถ้ามีให้พิจารณาเลือกรหัสกิจกรรมย่อย (รหัสเลข 2 หลักกลาง) 

และลักษณะเฉพาะของของเสีย (รหัสเลข 2 หลักสุดท้าย) ตามล าดับ ทั้งนี้ต้องไม่น ารหัสเลข 2 หลัก

สุดท้ายที่ลงท้ายด้วย 99 (XX XX 99) มาพิจารณาในขั้นตอนนี้ แต่ให้น าไปพิจารณาในขั้นตอนที่ 4 

ขั้นตอนที่ 2 : ให้น าของเสียที่ไม่สามารถก าหนดรหัสเลข 6 หลักจากขั้นตอนที่ 1  

มาพิจารณาตามชนิดของกากอุตสาหกรรมในหนวด 13-15 (รหัสเลข 2 หลักแรก) ถ้าไม่มีให้ไป

ด าเนินการในขั้นตอนที่ 3 ถ้ามีให้พิจารณาเลือกรหัสกิจกรรมย่อย (รหัสเลข 2 หลักกลาง) และ

ลักษณะเฉพาะของของเสีย (รหัสเลข 2 หลักสุดท้าย) ตามล าดับที่เหมาะสม ทั้งนี้ต้องไม่น ารหัสเลข 2 

หลักสุดท้ายลงท้ายด้วย 99 (XX XX 99) มาพิจารณาในขั้นตอนนี้ แต่ให้น าไปพิจารณาในขั้นตอนที่ 4 

ขั้นตอนที่ 3 : ให้น าของเสียที่ไม่สามารถก าหนดรหัสเลข 6 หลักจากขั้นตอนที่ 2  

มาพิจารณาตามชนิดของกากอุตสาหกรรมในหนวด 16 (รหัสเลข 2 หลักแรก) ถ้าไม่มีให้ไปด าเนินการ

ในขั้นตอนที่ 4 ถ้ามีให้พิจารณาเลือกรหัสกิจกรรมย่อย (รหัสเลข 2 หลักกลาง) และลักษณะเฉพาะ

ของของเสีย (รหัสเลข 2 หลักสุดท้าย) ตามล าดับที่เหมาะสม 
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ขั้นตอนที่ 4 : ให้น าของเสียที่ไม่สามารถก าหนดรหัสเลข 6 หลักจากขั้นตอนที่ 3  

มาพิจารณารหัสที่ลงท้ายด้วย 99 (XX XX 99) ในหมวด 01 ถึงหมวด 12 หรือหมวด 17 ถึงหมวด 19 

(ต าราระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม,2559) 
 

 
 

ภาพที่ 2.3 ขั้นตอนการก าหนดรหัสเลข  6 หลักท่ีเหมาะสมกับของเสียอุตสาหกรรม 

ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2559, น. 4-6) 
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5. เชือก 
 

5.1. ความหมายของเชือก  

เชือก หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้มาจากการน าเอาเส้นด้ายที่ผ่านการตีเกลียวจ านวน

อย่างน้อย 3 เส้น (Stand) หรือมากกว่า มาบิดเข้าเกลียว (Twisted) รวมกัน หรือน ามาถักเปีย (Braided) 

เข้าด้วยกัน หรือน ามาวางเรียงให้ขนานกันในทิศทางเดียวกัน เพื่อให้ได้เชือกที่มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง

มากกว่า 4 มิลลิเมตร  

เชือกนั้นเป็นสิ่งประดิษฐ์ของมนุษย์อย่างหนึ่งที่มีความเก่าแก่ และมีการใช้มาเป็น

ระยะเวลาอันยาวนาน โดยมีบทบาทและถูกใช้งานในอารยธรรมต่าง ๆ  ดังปรากฎในหลักฐานของอารยธรรม 

ในยุคหินเมื่อ 10,000 ปีมาแล้วซึ่งได้มีการใช้เชือกท าเป็นตาข่ายส าหรับจับสัตว์น ้า ใช้ส าหรับปีนเก็บน ้าผึ้ง 

ใช้ในงานก่อสร้าง โดยเชือกที่ผลิตขึ้นมามีลักษณะที่สั้นและเกิดจากการใช้มือบิดเป็นเกลียวหรือถักให้เป็นเปีย 

โดยใช้เส้นใยจาก ป่านมะนิลา ป่านชนิดต่าง ๆ  ไหม ปาปิรุส ในการผลิตเชือกสมัยต่อมาเชือกได้ถูก

พัฒนาการให้มีความยาวมากขึ้นเพ่ือใช้ประโยชน์ส าหรับการลากจูง รัดสิ่งของ ในระหว่างการขนส่งสิ่งต่าง ๆ 

หรือแม้กระทั่งการปีนเขา ในปี ค.ศ. 1950-1960 ได้มีการค้นพบเส้นใยไนลอน และเส้นใยสังเคราะห์อ่ืน ๆ 

ดังนั้น จึงมีการประยุกต์น าเอาเส้นใยไนลอน และเส้นใยอื่น ๆ มาประยุกต์ใช้ส าหรับผลิตเชือกเรื่อยมา 

(รัตนพล มงคลรัตนาสิทธิ์, ณัฐดนย์ รุ่งเรืองกิจไกร และมนัส แป้งใส, 2559) 

5.2. กระบวนการหลักในการผลิตเชือก 

5.2.1. กระบวนการผสมและจัดเตรียมวัตถุดิบ (Material mixing) คือ การน า

วัสดุต่างชนิดมารวมกัน และคลุกเคล้ากันจนได้สภาพการผสมที่ต้องการ  

5.2.2. กระบวนการฉีดเส้นใย (Monofilament yarn Extrusion) คือ 

กระบวนการหลอมพลาสติกแล้วอัดรีดผ่านหัวอัดรีด (Die) ให้เกิดเป็นเส้นใย (Extrusion) หลังจากนั้น

เส้นใยจะผ่านกระบวนการยืดปรับขนาดให้ได้ตามมาตรฐานที่ก าหนด  

5.2.3. กระบวนการตีเกลียว (Twisting) เส้นด้าย คือ การรวมควบเส้นด้ายโดย

การหมุนบิดให้มีขนาดตามที่ต้องการทั้งในด้านความโตของเชือกและจ านวนเส้นใย 

5.2.4. กระบวนการท าเชือก (Rope Making) คือ กระบวนการที่น าด้าย ทบ1 

เป็นต้นไป มาท าการตีเกลียว (Twisting) รวมทบ2 และทบ3 เข้าด้วยกัน จนเกิดเป็นเชือกที่ได้ของ

ความโต ตามที่ลูกค้าต้องการ จากนั้นจึงน าไปตรวจสอบคุณภาพ (บริษัท ทวีกิจอุตสาหกรรม จ ากัด, ม.ป.ป.) 
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ภาพที่ 2.4 กระบวนการหลักในการผลิตเชือก 

ที่มา: บริษัท ทวีกิจอุตสาหกรรม จ ากัด (ม.ป.ป.) 

 

5.3. ของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตเชือก 

การผลิตเชือกจากเม็ดพลาสติกชนิดโพลิโพรพิลีน (Polypropylene : PP) และ

โพลิเอสเทอลีน (Polyethylene : PE) มีกระบวนการคล้ายกับการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกในส่วน

ของกระบวนการผสมเม็ดพลาสติก การหลอมพลาสติกและการฉีดพลาสติก ก่อให้เกิดของเสียจาก

กระบวนการผลิต ได้แก่ เศษพลาสติก และน ้าเสียจากการหล่อเย็น (คู่มือการจัดการสิ่งแวดล้อม

ส าหรับบรรจุภัณฑ์พลาสติก, 2556) ส่วนกระบวนการที่แตกต่างจากการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกคือ 

กระบวนการปั่นเกลียวเชือก ก่อให้เกิดของเสียจากการะบวนการผลิต คือ เศษเส้นใยพลาสติก(ด้าย) 

หลายลักษณะ ได้แก่ ด้ายเป็นขุย เศษด้ายที่เหลือติดค้างที่แกนหลอด ด้ายพันกัน และเศษด้ายที่เกิด

จากการมัด ตัด ต่อ ด้าย (จิตลดา หมายมัน่ และ นิศากร สมสุข, 2555) 

 

6. การรายงานการกักเกบ็สิ่งปฏิกลูและวัสดทุี่ไม่ใช้แลว้ภายในบริเวณโรงงาน (รายปี)  
 

การรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงาน (รายปี)  

เป็นระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม ที่ก าหนดให้ผู้ก่อก าเนิด

ของเสียอุตสาหกรรมต้องรายงานของเสียอุตสาหกรรมที่จัดเก็บภายในบริเวณโรงงาน ในรอบปีที่ผ่านมา
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ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ประกอบด้วยข้อมูลกิจกรรมหลัก กิจกรรมย่อย ประเภทของเสีย ชื่อสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ความเป็นอันตราย (ระบบแสดงข้อมูลอัตโนมัติ) ปริมาณ วิธีการจัดเก็บ ลักษณะ

บรรจุภัณฑ์ เหตุผลความจ าเป็น และรูปภาพ (ภาพถ่ายสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ภาพถ่ายสถานที่

จัดเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  ภาพแผนผังการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว) 
 

 

ภาพที่ 2.5 ระบบการรายงานข้อมูลการกักเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน 

ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2566, น. 52) 

 

7. ระบบสารสนเทศ 
 

7.1. ระบบสารสนเทศ (Information System: IS) 

ระบบสารสนเทศ (Information System: IS) คือ ระบบหรือกระบวนการประมวลผล

ข้อมูลโดยการใช้เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์เข้ามาใช้จัดการข้อมูลอย่างเป็นระบบเพื่อให้ได้สารสนเทศที่มี

ประสิทธิภาพ น าไปใช้ประโยชน์ได้ในด้านต่าง ๆ ต่อไปได้ ซึ่งในที่นี้เราอาจกล่าวได้ว่า data เป็นข้อมูลน าเข้า 

หรือ input และ Information เป็นข้อมูลผลลัพธ์ หรือ output (สุภัตรา ทรัพย์อุปการ, 2562) 

 
ภาพที่ 2.6 ระบบสารสนเทศ 

ที่มา: สุภัตรา ทรัพย์อุปการ (2562) 
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7.2. โปรแกรม Microsoft Excel 

เป็นหนึ่งในโปรแกรม Microsoft Office หรือที่เรียกว่า ชุดโปรแกรมส านักงาน 

เหมาะส าหรับผู้ใช้งานมีความต้องการท างานที่เกี่ยวข้องกับข้อมูล ในรูปแบบสเปรดชีต (Spreadsheets) 

หรือที่เรียกว่าโปรแกรมตารางงาน มีลักษณะการเก็บข้อมูลต่าง ๆ คล้ายกับการเขียนข้อมูลลงในสมุด 

ที่มีการตีช่องตารางที่มีทั้งแนวตั้งและแนวนอน ซึ่งมีความสามารถหลัก 5 ประการ ได้แก่ 

7.2.1. ความสามารถด้านการค านวณ โดยโปรแกรม Excel ถูกออกแบบมาให้

สามารถสร้างสูตรต่าง ๆ และรองรับการค านวณทางคณิตศาสตร์ได้อย่างมากมาย 

7.2.2. ความสามารถในการสร้างรายงาน โดยโปรแกรม Excel ถูกออกแบบมาให้

สามารถสร้างรายงานสรุปผลในมุมมองต่าง ๆ เช่น ตารางสรุปยอดขาย ตารางสรุปข้อมูลสินค้า สรุปงบ

ดุล สรุปแผนการผลิต สรุปข้อมูล ขาดลา มาสาย ของพนักงาน เป็นต้น เหมาะอย่างยิ่งส าหรับองค์กรธุรกิจ 

7.2.3. ความสามารถในการจัดการข้อมูลและฐานข้อมูล โดยโปรแกรม Excel ถูก

ออกแบบมาให้สามารถจัดกลุ่มของข้อมูลเข้าไว้ด้วยกัน ในรูปแบบตาราง ที่มีลักษณะของการเก็บข้อมูล 

เช่นเดียวกับการเก็บข้อมูลในฐานข้อมูล โดยแต่ละแถวของรายการข้อมูลจะหมายถึงระเบียนหรือเรคอร์ด 

(Record) และแต่ละคอลัมน์หมายถึงฟิลด์ (Field) ของข้อมูล 

7.2.4. ความสามารถในการจัดรูปแบบตามเงื่อนไขที่ผู้ใช้งานต้องการ โดยโปรแกรม 

Excel ถูกออกแบบมาให้ผู้ใช้สามารถจัดรูปแบบตามเงื่อนไขที่ผู้ใช้ต้องการ ซึ่งจะช่วยให้ผู้ใช้งาน ได้รับ 

ความสะดวกมากยิ่งขึ้น เพ่ือค้นหารูปแบบ และเน้นแนวโน้มในข้อมูลที่มีอยู่ได้อย่างง่ายและมีประสิทธิภาพ 

7.2.5. ความสามารถในการน าเสนอข้อมูล โดยโปรแกรม Excel สามารถรองรับการ

สร้างกราฟ การน าเสนอข้อมูลในรูปแบบต่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็นกราฟแท่ง กราฟเส้น วงกลม จุด ทั้ง 2 มิติ

และ 3 มิติมีรูปแบบต่าง ๆ มากมาย (ศุภชานันท์ วนภู, 2562) 

 
ภาพที่ 2.7 โปรแกรม Microsoft Excel 

ที่มา: ศุภชานันท์ วนภู (2562, น. 6) 
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8. งานวิจัยที่เกีย่วข้อง 
 

จิตลดา หมายม่ัน และ นิศากร สมสุข (2555) ได้ศึกษาการลดของเสียในกระบวนการ

ปั่นเกลียวเชือกของโรงงานผลิตเชือกพลาสติกจากโพลิเอธิลีน (Polyethylene: PE) และโพลิโพรพิลีน 

(Polypropylene: PP) แห่งหนึ่ง ซึ่งโรงงานดังกล่าว มี 4 แผนก ได้แก่ แผนกท าเส้นใย แผนกปั่นเกลียวเชือก 

แผนกท าเชือก และ แผนกแพคกิ้ง ในกระบวนการปั่นเกลียวเชือก มีด้ายที่เป็นของเสีย 4 ลักษณะ 

ได้แก่ ด้ายเป็นขุย เศษด้ายที่เหลือติดค้างที่แกนหลอด ด้ายพันกัน และเศษด้ายที่เกิดจากการมัด ตัด 

ต่อ ด้าย สาเหตุการเกิดของเสียมาจากผู้ปฏิบัติงานขาดทักษะ ไม่มีวิธีการท างานที่เป็นมาตรฐาน 

เครื่องจักรช ารุดสึกหรอ จึงได้ประยุกต์ใช้หลักการศึกษาการท างานเพ่ือปรับปรุงขั้นตอนและวิธีการท างาน 

ใช้วิธีการอบรม จัดท าคู่มือการปฏิบัติงาน การบ ารุงรักษาด้วยตนเอง และกิจกรรม 5ส เป็นขั้นตอน

การลดของเสียให้อยู่ในเกณฑ์ท่ีโรงงานยอมรับได้ 

ฤดี พูนสังข์ (2556) ได้ศึกษาเพื่อจัดท าคู่มือการแยกประเภทและการจัดการของเสีย

อุตสาหกรรมของบริษัทผลิตเครื่องดื่มแห่งหนึ่งในจังหวัดปทุมธานี โดยรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับการแยก

ประเภทและการจัดการของเสียอุตสาหกรรม พร้อมทั้งวิเคราะห์ของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นในบริษัท 

แล้วน ามาสังเคราะห์เป็นคู่มือฯ ซึ่งมีส่วนประกอบย่อย 12 หัวข้อ คือ การก าหนดหน้าที่รับผิดชอบ 

การขอมีเลขประจ าตัว 13 หลัก การขออนุญาตน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานรายปี (สก.2) 

การขอเปลี่ยนแปลง เพ่ิมเติม ยกเลิก รายการอนุญาต การตรวจสอบผลการพิจารณาและพิมพ์หนังสือ

แจ้งผลการพิจารณา การแจ้งการขนส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ที่ไม่อันตราย) ออกนอกบริเวณโรงงาน  

การแจ้งการขนส่งของเสียอันตรายออกนอกบริเวณโรงงาน การรายงานประจ าปี (สก.3) การเก็บรวบรวม 

จัดเก็บ ก าจัด/บ าบัดของเสีย การขนส่งของเสีย การคัดเลือกบริษัทผู้รับก าจัด / บ าบัดของเสีย และ

การประเมินผลงานบริษัทผู้รับก าจัด / บ าบัดของเสีย 

ศิริวรรณ พงศ์วิริยะกาญจน์, จักรกฤษณ์ ศิวะเดชาเทพ และปีติ พูนไชยศรี (2559)  

ได้ศึกษาการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมของโรงงานแปรรูปอาหารทะเลแช่แข็งแห่งหนึ่งในจังหวัด

ระนอง โดยศึกษาแหล่งก าเนิด ปริมาณ ลักษณะทางกายภาพ การเก็บรวบรวม การขนส่ง การบ าบัด 

การก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรม  และค่าใช้จ่ายในการจัดการ พร้อมทั้งเสนอแนวทางการจัดการ

กากของเสียอุตสาหกรรมที่เหมาะสม ซึ่งพบว่ากากของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้น แบ่งเป็น 17 ชนิด 

ปริมาณเฉลี่ย 81.06 กิโลกรัมต่อวัน และมีองค์ประกอบทางกายภาพ ได้แก่ เศษอาหาร พลาสติก แก้ว 

ยาง กระดาษ โลหะ และอ่ืนๆ ตามล าดับ โรงงานมีการคัดแยกกากของเสียอุตสาหกรรมที่แหล่งก าเนิด 
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มีภาชนะเก็บรวบรวม จัดเก็บในห้องเก็บขยะรีไซเคิล และพ้ืนที่ด้านหลังโรงงาน มีวิธีการบ าบัดและการก าจดั 

ได้แก่ การขาย การส่งกลับผู้ขาย การฝังกลบในพื้นที่โรงงาน การให้เทศบาลน าไปก าจัด และการให้

แม่ค้าและประชาชนน าไปใช้ประโยชน์ ซึ่งการขนส่งออกนอกโรงงานไม่ได้มีการขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงานอย่างถูกต้องตามกฎหมาย ทั้งนี้โรงงานมีรายได้จากการขายกากของเสีย

เฉลี่ยเดือนละ 67,678 บาท และมีค่าใช้จ่ายในการก าจัดเฉลี่ยเดือนละ 2,000 บาท พร้อมทั้งได้เสนอ

แนวทางการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมที่แตกต่างกันตามแต่ละชนิด 

อุทัย ผลภาษี (2553) ได้พัฒนาระบบฐานข้อมูลสนับสนุนการวิเคราะห์ของเสียของ

บริษัทผลิตถุงเท้าแห่งหนึ่ง ใช้เป็นเครื่องมือในการวิเคราะห์ของเสียของกระบวนการผลิต เพื่อหาทาง

แก้ไขป้องกันและพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์ต่อไป โดยใช้ทฤษฎีเครื่องมือคุณภาพ 7 ประการ  

ซึ่งเลือกใช้ 3 ส่วน ได้แก่ Check Sheet , Graph และ Pareto Diagram มาประยุกต์ใช้ร่วมกับระบบ

เทคโนโลยีสารสนเทศ โดยใช้ระบบฐานข้อมูล เก็บข้อมูลของเสียในกระบวนการผลิต บันทึกข้อมูล 

และแสดงผลด้วยระบบ Web Application แล้วประเมินการใช้งานระบบโดยผู้ใช้งาน ทั้งฝ่ายบริหาร 

ฝ่ายวิศวกรเทคนิคการผลิต และฝ่ายผลิต เกณฑ์การประเมินการท างานของโปรแกรม 5 ระดับ ได้แก่ 

ระดับดีมาก ระดับดี ระดับพอใช้ ระดับน้อย และไม่มีประสิทธิภาพ ซึ่งพบว่าการประเมินโปรแกรม

ส าหรับผู้บริหาร ฝ่ายวิศวกรเทคนิคการผลิต และฝ่ายผลิต อยู่ในระดับดีมาก ที่คะแนนรวม 4.52 4.67 

และ 4.47 ตามล าดับ สรุปผลการประเมินทั้ง 3 ฝ่าย พบว่าระบบที่พัฒนาขึ้นเป็นที่ยอมรับของผู้ใช้งาน 

มีคะแนนเฉลี่ยจากการประเมินผลที่คะแนน 91.07 % 

อุมารินทร์ ชาญยุทธโยธิน และ สุดาว เลิศวิสุทธิไพบูลย์ (2565) ได้พัฒนาโปรแกรมควบคุม

เอกสารส าหรับระบบการจัดการแบบบูรณาการด้านคุณภาพ ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อมของ

อุตสาหกรรมยานยนต์ โดยใช้โปรแกรมควบคุมเอกสารในไมโครซอฟต์เอ็กเซล ด้วยวิชวลเบสิกฟอร์แอปพลิเคชัน 

ซึ่งโปรแกรมดังกล่าวประกอบด้วย หน้าต่างโปรแกรม แบบฟอร์มยูสเซอร์ฟอร์ม ค าสั่ง กล่องข้อความ 

พร้อมทั้งจัดท าคู่มือการใช้งานโปรแกรมดังกล่าว ซึ่งประกอบด้วย องค์ประกอบหลักการสร้างโปรแกรมและ

รหัสค าสั่ง การสร้างค าสั่งเพื่อเรียกใช้กล่องข้อความ และการป้อนข้อมูล แล้วทดสอบโปรแกรม 6 หัวข้อหลัก 

ได้แก่ ความถูกต้องตรงตามวัตถุประสงค์ของการใช้งาน ความสมบูรณ์ของโปรแกรม ความชัดเจนเข้าใจง่าย 

ความสะดวกในการใช้โปรแกรม ความสวยงามน่าใช้ของโปรแกรม และความพึงพอใจในภาพรวม และ

คู่มือฯ ประกอบด้วย 6 หัวข้อหลัก ได้แก่ ความถูกต้องของคู่มือ ความสมบูรณ์ของคู่มือ ความชัดเจนเข้าใจง่าย 

ความสะดวกในการน าไปใช้งาน ความน่าสนใจน่าใช้ของคู่มือ และความพึงพอใจในภาพรวม โดยผู้เชี่ยวชาญ 
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5 ท่าน ด้วยแบบประเมินคุณภาพแบบลิเคิร์ท 5 ระดับ ผลการประเมินคุณภาพได้คะแนน 4.63 และ 

4.73 ตามล าดับ ซึ่งจัดอยู่ในระดับมีคุณภาพมากท่ีสุด 

สุภัค ภู่ภูมิรัตน์ (2560) ได้พัฒนาโปรแกรมประยุกต์ส าเร็จรูปส าหรับการด าเนินการ

ด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย ด้วยไมโครซอฟต์เอ็กเซล และ

ภาษาวิชวลเบสิก เพื่อช่วยให้ปฏิบัติงานสามารถปฏิบัติตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือ

การเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550 ได้อย่างถูกต้องและครบถ้วน พร้อมทั้งประเมิน

ความพึงพอใจในการใช้โปรแกรมดังกล่าว 4 ด้าน 3 ระดับ ได้แก่ ระดับดี ระดับปานกลาง และระดับต ่า 

โดยผู้รับผิดชอบในการปฏิบัติงานประจ าสถานที่เก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย จ านวน 70 คน 

พบว่ามีระดับความพึงพอใจด้านตรงความต้องการของผู้ใช้งาน ด้านการท างานได้ตามฟังก์ชันงานของระบบ 

และความง่ายต่อการใช้งานของระบบอยู่ในระดับพึงพอใจ ส่วนในด้านการรักษาความปลอดภัยของ

ข้อมูลในระบบระดับความพึงพอใจอยู่ในระดับตรงตามข้อก าหนด (พึงพอใจปานกลาง) และภาพรวม

อยู่ในระดับพึงพอใจ 2.73 (81.9%) 

สุรศักดิ์ สารสิทธิ์ (2560) ได้พัฒนาโปรแกรมไมโครซอฟท์แอคเซส เพ่ือการตรวจความปลอดภัย 

กรณีศึกษาโรงงานคอนกรีตผสมเสร็จ และศึกษาการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการประมวลผลและ

รายงานผลการตรวจความปลอดภัย โดยออกแบบตามคู่มือมาตรฐานการก ากับดูแลโรงงานคอนกรีต

ผสมเสร็จของกรมโรงงานอุตสาหกรรม (2549) ทั้งมาตรการมลพิษด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการส่งเสริม

ความความปลอดภัย จากนั้นทดสอบโปรแกรมโดยหัวหน้าโรงงาน 29 โรงงาน และประเมินความพึงพอใจ 

6 ส่วน ได้แก่ หน้าต่างเมนูหลัก หน้าต่างเข้าสู่ระบบ หน้าต่างรายการตรวจสอบ หน้าต่างรายงาน 

หน้าต่างส่งรายงาน และการใช้งานโปรแกรมในภาพรวมและข้อเสนอแนะ พบว่าโปรแกรมดังกล่าว

เป็นที่ต้องการส าหรับผู้ใช้งานอย่างมาก มีค่าคะแนนเฉลี่ย 4.36 คะแนน พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลที่ได้มา

ประมวลผลเพื่อสืบค้นปัญหาของโรงงานคอนกรีตผสมเสร็จ ซึ่งพบว่าโปรแกรมสามารถน ามาประมวลผล

และวิเคราะห์ข้อมูลที่เป็นประโยชน์ในการวางแผนพัฒนาและเหมาะสมกับแต่ละกลุ่มโรงงาน 

 



 

บทท่ี 3 
วิธีด าเนินการวิจัย 

 

 

วิธีการด าเนินการวิจัยครั้งนี้มีความมุ่งหมายเพื่อพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวม
ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต และกระบวนการสนับสนุนการผลิต ที่กักเก็บ
ภายในโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ผู้วิจัยได้ด าเนินการตามข้ันตอนดังนี้ 

1. การรวบรวมลักษณะข้อมูลการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วใน
บริเวณโรงงาน ในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม 

2. การรวบรวมข้อมูลกระบวนการผลิตเชือกของโรงงานแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
3. การรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที ่เก ิดขึ ้นจากกระบวนการผลิตและ

กระบวนการสนับสนุนการผลิตเชือกของโรงงานแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
4. การวิเคราะห์รูปแบบและค าสั่งในการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อการรวบรวมข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรม 
5. การประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือการรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่ได้พัฒนาขึ้น 
 

1. การรวบรวมลักษณะข้อมูลการรายงานการกักเก็บสิ ่งปฏิกูลและวัสดุที ่ไม่ใช้แล้ว 

ในบริเวณโรงงาน ในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม 

 

ลักษณะข้อมูลการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน  
ในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม มี 12 หัวข้อ โดยมี 1 หัวข้อที่ระบบแสดง
ข้อมูลอัตโนมัติ และ มี 11 หัวข้อที่ต้องรายงานข้อมูลเอง ซึ่งแบ่งรูปแบบการรายงานออกเป็น 4 รูปแบบ ดังนี้ 

1.1. รูปแบบตัวเลือกเท่านั้น ได้แก่ กิจกรรมหลัก กิจกรรมย่อย ประเภทของเสีย  
1.2. รูปแบบตัวเลือกและรูปแบบระบุข้อความในกรณีเลือก “อื่น ๆ” ได้แก่ วิธีการ

จัดเก็บลักษณะบรรจุภัณฑ์ เหตุผลความจ าเป็น 
1.3. รูปแบบระบุข้อความหรือตัวเลข ได้แก่ ชื่อสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริมาณ(ตัน) 
1.4. รูปแบบแนบไฟล์รูปภาพ ได้แก่ ภาพสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ภาพถ่าย

สถานที่จัดเก็บสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว ภาพแผนผังการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว 
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ตารางที่ 3.1 ลักษณะข้อมูลการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน 

หัวข้อการรายงาน ลักษณะข้อมูลการรายงาน 

กิจกรรมหลัก เล ือกกิจกรรมหลักที ่ท  าให้เกิดของเสียอุตสาหกรรมนั ้น ๆ  

จากรหัสเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 2 หลักแรก 

และข้อความที ่แสดงถ ึงประเภทของการประกอบกิจการ  

หรือชนิดของสิ ่งปฏิกูลหร ือว ัสดุที ่ ไม ่ใช ้แล้ว มี 19 หมวด  

ตามภาคผนวกที่ 1 ของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง  

การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และที่แก้ไข

เพ่ิมเติม เช่น 07-กระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่าง ๆ 

กิจกรรมย่อย เล ือกกิจกรรมย่อยที ่ท  าให้เกิดของเสียอุตสาหกรรมนั ้น ๆ  

จากรหัสเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 2 หลักกลาง และ

ข้อความที่แสดงถึงกระบวนการเฉพาะในการประกอบกิจการนั้น ๆ  

ที่ท าให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือเป็นชนิดของสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ตามภาคผนวกที่ 1 ของประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 

และที่แก้ไขเพิ่มเติม เช่น 0702-ของเสียจากกระบวนการผลิต 

การผสมตามสูตร การจัดส่งและการใช้งานพลาสติก ยางสังเคราะห์ 

และเส้นใยประดิษฐ์ (wastes from the MFSU of plastics, 

synthetic rubber and man-made fibres) 

ประเภทของเสีย เลือกประเภทของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ จากรหัสเฉพาะของ 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 2 หลักสุดท้าย และข้อความที่

แสดงถึงลักษณะเฉพาะของสิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น  

ตามภาคผนวกที่ 1 ของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง 

การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และที่แก้ไข

เพิ่มเติม เช่น 070213-ของเสียจ าพวกพลาสติก ยางสังเคราะห์ 

และเส้นใยประดิษฐ์ (wastes plastics, synthetic rubber and 

man-made fibers) 
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ตารางที่ 3.1 (ต่อ) 

หัวข้อการรายงาน ลักษณะข้อมูลการรายงาน 

ชื่อสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ระบุข้อความที่แสดงถึงชื่อของเสียอุตสาหกรรม ตามที่โรงงานก าหนด 

ความเป็นอันตราย ระบบจะแสดงข้อความความเป็นอันตรายของของเสียอุตสาหกรรม 

“อันตราย” หรือ “ไม่อันตราย” อัตโนมัติ ตามภาคผนวกที่ 1 

ของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง การจัดการสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม 

ปริมาณ (ตัน) ระบุตัวเลขปริมาณของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ หน่วยนับเป็น “ตัน” 

วิธีการจัดเก็บ เลือกวิธีการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ มี 4 วิธี ได้แก่ 
1-ในอาคาร 
2-นอกอาคาร 
3-อ่ืน ๆ 
หากเลือก 3-อ่ืน ๆ  ต้องระบุวิธีการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้น  ๆด้วย 

ลักษณะบรรจุภัณฑ์ เลือกลักษณะบรรจุภัณฑ์ที่จัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ  
มี 4 ลักษณะ ได้แก่ 
1-ถัง 200 ลิตร 
2-ถัง ICBS 
3-แกลลอนพลาสติก 
4-ถุงบิ๊กแบค 
5-แท็งก ์
6-อ่ืน ๆ 
หากเลือก 6-อื่น ๆ ต้องระบุลักษณะบรรจุภัณฑ์ที่จัดเก็บของเสีย
อุตสาหกรรมนั้น ๆ ด้วย 

เหตุผลความจ าเป็น เลือกเหตุผลความจ าเป็นที่ต้องกักเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ 
ไว้ภายในบริเวรโรงงาน มี 4 เหตุผลความจ าเป็น ได้แก่ 
1-มีปริมาณน้อย 
2-อยู่ระหว่างหาผู้รับด าเนินการ 
3-อ่ืน ๆ 
หากเลือก 3-อ่ืน ๆ ต้องระบุเหตุผลความจ าเป็นที่ต้องกักเก็บของเสีย
อุตสาหกรรมนั้น ๆ ด้วย 
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ตารางที่ 3.1 (ต่อ) 

หัวข้อการรายงาน ลักษณะข้อมูลการรายงาน 

ภาพสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 

ที่ไม่ใช้แล้ว 

แนบไฟล์รูปภาพของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ 

ภาพถ่ายสถานที่จัดเก็บสิ่ง

ปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว 

แนบไฟล์รูปภาพสถานที่จัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ 

 

ภาพแผนผังการจัดเก็บสิ่ง

ปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว 

แนบไฟล์รูปภาพแผนผังการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมนั้นๆ 

 

 

2. การรวบรวมข้อมูลกระบวนการผลิตเชือกของโรงงานแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 

โรงงานที่ศึกษาวิจัยในครั้งนี้ เป็นโรงงานผลิตเชือกจากเม็ดพลาสติกชนิดโพลิโพรพิลีน 

(Polypropylene : PP) และโพลิเอสเทอลีน (Polyethylene : PE) มีกระบวนการผลิต 7 ขั้นตอน ได้แก ่

2.1. กระบวนการจัดเตรียมวัตถุดิบ (Raw material) เม็ดพลาสติกเป็นวัตถุดิบหลัก

ในการผลิตเชือก มี 2 ชนิด ได้แก่ โพลิโพรพิลีน (Polypropylene : PP) และ โพลิเอสเทอลีน (Polyethylene : 

PE) โดยต้องมีส่วนประกอบของเม็ดพลาสติก ไม่ต ่ากว่า 50 % ส่วนวัตถุดิบอ่ืนที่เป็นส่วนประกอบย่อย

ได้แก่ เม็ดสี และ Ultra Violet (U.V.) เพ่ือเป็นการเพ่ิมสีสันและคุณภาพเชือกให้มีความคงทนนานขึ้น 

2.2. กระบวนการผสมวัตถุดิบ (Mix Raw Material) โดยการน าวัตถุดิบมาเทลงใน

เครื่องผสมเม็ดตามอัตราส่วนที่ก าหนด แล้วท าการผสมเม็ดประมาณ 30-40 นาที เพื่อให้เม็ดสีและ

U.V.กระจายตัวปนรวมกับเม็ดพลาสติกอย่างสม ่าเสมอ 

2.3. กระบวนการฉีดเส้นใย (Extrusion Monofilament) โดยเครื่องฉีดเส้นใยจะ

ประกอบด้วย เกลียวตัวหนอน (Screw) หมุนอยู่ภายในกระบอกฉีดท าหน้าที่ขับดันวัตถุดิบให้ไหลผ่าน

ออกไป และในขณะเดียวกันก็จะให้พลังงานความร้อน เพื่อให้วัตถุดิบหลอมเหลวไหลผ่านแม่พิมพ์ 

(Die) เป็นการสร้างรูปทรงของเส้นใย และมีความยาวต่อกันไปเลื่อย ๆ เมื่อผ่านแม่พิมพ์ออกมาแล้วจะถูก

ท าให้เย็นตัวลงโดยน ้าเย็น (Cooling Bath) และผ่านระบบยืดเส้นใยโดยใช้ลูกล้อที่มีความเร็วต่างกัน

เพื่อปรับขนาดของเส้นใยให้ได้ขนาดตามความต้องการ เมื่อน าตัวอย่างเส้นใยไปทดสอบคุณภาพแล้ว 

จะท าการม้วนเก็บเข้าในหลอดเพ่ือท าการส่งเข้ากระบวนการปั่นเกลียวด้าย  
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2.4. กระบวนการปั่นเกลียวด้าย (Yarns) หลังจากได้เส้นใยเดี่ยวที่มีสีและขนาดตาม 

ความต้องการแล้ว จะน าเส้นใยเดี่ยวมารวมกันให้ได้จ านวนตามที่ต้องการเข้าเครื่องปั่นเกลียวด้าย 

แล้วท าการปั่นให้เป็นเกลียวพร้อมเก็บรวมในหลอดเพ่ือส่งต่อไปท าเชือกทบแรก 

2.5. กระบวนการปั่นเกลียวเชือกทบแรก หรือเรียกว่า ฟั่นเชือก (Strand) โดยน า

ด้ายที่ปั่นเกลียวแล้วมารวมกันโดยจัดเรียงเป็นชั้น ๆ ตั้งแต่ใส้กลางแล้วหุ้มด้วยชั้นกลางและชั้นเปลือก

นอกตามล าดับให้ได้ความโตตามที่ต้องการพร้อมเก็บรวมในหลอดเพ่ือไปขั้นตอนถัดไป 

2.6. กระบวนการปั่นเกลียวเชือกส าเร็จรูป (Rope) โดยน าเชือกทบแรกมารวมกัน

ตามจ านวนที่ต้องการ (3 ฟั่นเชือก หรือ 4 ฟั่นเชือก หรือ 8 ฟั่นเชือก) ที่เครื่องท าเชือกส าเร็จรูป 

เพ่ือปั่นเกลียวเชือกให้ได้ขนาดความโตตามที่ต้องการ เมื่อน าตัวอย่างเชือกส าเร็จรูปไปทดสอบคุณภาพ

แล้วจะท าการม้วนเพื่อส่งเขาสู่กระบวนการบรรจุผลิตภัณฑ์ 

2.7. กระบวนการบรรจุผลิตภัณฑ์ (Packing) 
 

 
ภาพที่ 3.1 กระบวนการผลิตเชือกของโรงงานแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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3. การรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตและกระบวนการ

สนับสนุนการผลิตเชือก ของโรงงานแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 

โดยด าเนินการรวบรวมข้อมูลจากการสอบถามจากผู ้จ ัดการโรงงานและสังเกต

กระบวนการผลิตหลักและกระบวนการสนับสนุนการผลิต ซึ่งประกอบด้วย  

3.1. กระบวนการผลิตและกระบวนการสนับสนุน 11 กระบวนการ ได้แก่ 1) การจัดเตรียม

วัตถุดิบ 2) การผสมวัตถุดิบ 3) การฉีดเส้นใย 4) การปั่นเกลียวด้าย 5) การปั่นเกลียวเชือกทบแรก 6) 

การปั่นเกลียวเชือกส าเร็จรูป 7) การบรรจุ 8) การผลิตไอน ้าเชื ้อเพลิงถ่านหิน  9) การผลิตไอน ้า

เชื้อเพลิงน ้ามันเตา 10) การบ ารุงรักษาเครื่องจักร 11) การปรับปรุงคุณภาพน ้าประปาส าหรับบอยเลอร์ 

3.2. ชื่อของเสีย 18 รายการ ได้แก่ 1) เศษเม็ดพลาสติกตกหล่น 2) ถุงพลาสติก  

3) พาเลทพลาสติก 4) ฟิล์มพลาสติกหดห่อวัตถุดิบ 5) เศษเส้นใย 6) แกนหลอดเก็บเส้นใยช ารุด  

7) แผ่นประกอบแกนหลอดเก็บเส้นใยช ารุด 8) แกนหลอดพลาสติกบรรจุเชือก 9) แกนหลอดกระดาษ

บรรจุเชือก 10) ฟิล์มพลาสติกหดห่อผลิตภัณฑ์ 11) สายรัดพลาสติก 12) ป้ายกระดาษ 13) เถ้าและตะกรัน

จากบอยเลอร์ถ่านหิน 14) เถ้าและตะกรันจากบอยเลอร์น ้ามันเตา 15) น ้ามันเกียร์ 16) น ้ามันไฮดรอลิก  

17) ผ้าเช็ดคราบน ้ามัน 18) สารกรองเรซิ่นเสื่อมคุณภาพ 

 

ภาพที่ 3.2 เศษเม็ดพลาสติกตกหล่น 

ที่มา: https://www.polyworld.co.th/TH/news/how-do-each-type-of-plastic-resins-work-differently.html 

 
ภาพที่ 3.3  ถุงพลาสติก 

ที่มา: https://productsandsolutions.pttgcgroup.com/th/solutions/flexible-packaging/heavy-duty-bag 
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ภาพที่ 3.4 พาเลทพลาสติก 

ที่มา: https://chinterstore.com/product/e2-016/ 

 

ภาพที่ 3.5 ฟิล์มพลาสติกหดห่อวัตถุดิบ 

ที่มา: https://productsandsolutions.pttgcgroup.com/th/solution/services 

 

ภาพที่ 3.6 เศษเส้นใย 

ที่มา: https://www.freepik.com/free-photo/closeup-blue-ropes-fishing-nets-each-other-

sunlight_17242921.htm#from_view=detail_alsolike 
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ภาพที่ 3.7 แกนหลอดเก็บเส้นใยและแผ่นประกอบแกนหลอดเก็บเส้น หรือ Bobbin 

ที่มา: http://www.sc-textileparts.com/Pic_Product/Bobbin_Green.JPG 

 

ภาพที่ 3.8 แกนหลอดบรรจุเชือก 

ที่มา: https://www.siambrothers.com/products-rope.php 

 

ภาพที่ 3.9 ฟิล์มพลาสติกหดห่อผลิตภัณฑ์ 

ที่มา: https://thaitechno.net/dip/productdetails.php?id=116361&uid=44133 

 

ภาพที่ 3.10 สายรัดพลาสติก 

ที่มา: https://www.108junk.com/th/articles/132754-รับซื้อสายรัดพลาสติก 



 

46 

 

ภาพที่ 3.11 ป้ายกระดาษ 

ที่มา: https://www.easy-tags.com/product/ป้ายแท็กเปล่า-tag-84/ 

 

ภาพที่ 3.12 เถ้าและตะกรันจากบอยเลอร์ถ่านหิน 

ที่มา: https://www.en-technology.com/ashes/ 

 

ภาพที่ 3.13 น ้ามันเกียร์และน ้ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 

ที่มา: http://recycle.dpim.go.th/wastelist/waste-detail.php?id=29 
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ภาพที่ 3.14 ผ้าเช็กคราบน ้ามัน 

ที่มา: https://www.worldtechmanagement.com/การท าเชื้อเพลิงผสม 

 

ภาพที่ 3.15 สารกรองเรซิ่นเสื่อมคุณภาพ 

  ที่มา: https://www.marinewatersupply.com/สารกรองเรซินคือไร-จ าเป็นหรือไม่-20679.page 

3.3. รหัสของเสีย 10 รหัส ได้แก่ 1) รหัส 150102 บรรจุภัณฑ์ที ่เป็นพลาสติก  

2) รหัส 070213 ของเสียจ าพวกพลาสติก ยางสังเคราะห์ และเส้นใยประดิษฐ์ 3) รหัส 150104 บรรจุภัณฑ์ที่

เป็นโลหะ 4) 150101 บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษ และกระดาษแข็ง 5) รหัส 100102 HM เถ้าลอยจาก

การเผาไหม้ถ่านหิน 6) รหัส 100104 HA เถ้าลอยและฝุ่นจากหม้อไอน ้าที่ใช้น ้ามันเป็นเชื้อเพลิง  

7) รหัส 130206 HA น ้ามันเครื่องยนต์ น ้ามันเกียร์ น ้ามันหล่อลื่นชนิดสังเคราะห์ 8) รหัส 130111 HA 

น ้ามันไฮดรอลิกชนิดสังเคราะห์ 9) รหัส 150202 HM วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรอง (รวมทั้งไส้กรองน ้ามัน

ที่ไม่ใช่ 160107) ผ้าส าหรับเช็ด และชุดป้องกันที่ปนเปื้อนสารอันตราย 10) รหัส 190905 เรซินแลก

เปลี่ยนประจุที่อ่ิมตัวหรือใช้งานแล้ว  

3.4. วิธีการจัดเก็บของเสีย 3 วิธี ได้แก่ 1) ภายในอาคาร 2) ภายนอกอาคาร 3) ทั้งภายใน

และภายนอกอาคาร 

3.5. ลักษณะบรรจุภัณฑ์ส าหรับบรรจุของเสีย 5 ลักษณะ ได้แก่  1) ถุงพลาสติก 2) ไม่มีการ

บรรจุในบรรจุภัณฑ์ โดยจัดเรียงเป็นชั้นปิดคลุมด้วยผ้าใบ 3) ไม่มีการบรรจุในบรรจุภัณฑ์ โดยวางรวมกัน 

4) ไม่มีการบรรจุในบรรจุภัณฑ์ โดยใส่หลุมขุดในพ้ืนที่โรงงาน 5) ถัง 200 ลิตร
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4. การวิเคราะห์รูปแบบและค าสั่งในการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อการรวบรวมข้อมูลของ

เสียอุตสาหกรรม 

 

4.1. รูปแบบในการพัฒนาระบบสารสนเทศฯ แบ่งออกเป็น 4 ส่วน 

4.1.1. ส่วนน าเข้าข้อมูล   

ส่วนทีร่องรับการกรอกข้อมูลน าเข้า ประกอบด้วย 

1) ชื่อระบบสารสนเทศ เพื่อแสดงให้ทราบว่าเป็นระบบส าหรับด าเนินการ

เกี่ยวกับอะไร 

2) หน้าต่างแมนูหลัก มีปุ ่มกด 4 ปุ ่ม ได้แก่ (1) ปุ ่มกดหน้ากรอกข้อมูล  

(2) ปุ่มกดหน้าแสดงผล (3) ปุ่มกดหน้าต่างค่า และ (4) ปุ่มกดหน้าฐานข้อมูล เพื่อเชื่อมโยงหน้าต่าง

เมนูหลัก และแสดงสถานะหน้าต่างที่ปรากฏในปัจจุบันอย่างชัดเจน 

3) ช่องรับข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม ที่ต้องการบึนทึกลงในระบบ ประกอบด้วย 

(1) วันที่ (2) กระบวนการผลิต (3) ชื่อของเสีย (4) ปริมาณ (หน่วย กิโลกรัม) และ (5) รหัสของเสีย 

4) ปุ่มกดบันทึกข้อมูลการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรม เพ่ือบันทึกข้อมูลที่กรอก

ไว้ในข้อที่ 3) ส าหรับบันทึกเป็นสถานะจัดเก็บ (รับเข้าสต๊อก) 

5) ปุ่มกดบันทึกข้อมูลการน าของเสียอุตสาหกรรมไปจัดการ เพ่ือบันทึกข้อมูลที่

กรอกไว้ในข้อที่ 3) ส าหรับบันทึกเป็นสถานะการน าไปจัดการ (น าออกจากสต๊อก) 
 

 
 

ภาพที่ 3.16 รูปแบบสว่นน าเข้าข้อมูล 
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4.1.2. ส่วนแสดงผล 

ส่วนที่ระบบน าข้อมูลที่ได้จากการประมวลผลมาแสดง เพื่อน าข้อมูลไปใช้

ประโยชน์ตามวัตถุประสงค์ ทั้งการแสดงผลในรูปแบบตามแต่ละรายชื่อของเสียอุตสาหกรรม และแสดงผล

ในรูปแบบภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด ประกอบด้วย 

1) หน้าต่างแมนูหลัก มีปุ ่มกด 4 ปุ่ม ได้แก่ (1) ปุ่มกดหน้ากรอกข้อมูล  

(2) ปุ่มกดหน้าแสดงผล (3) ปุ่มกดหน้าต่างค่า และ (4) ปุ่มกดหน้าฐานข้อมูล เพ่ือเชื่อมโยงหน้าต่างเมนูหลัก 

และแสดงสถานะหน้าต่างที่ปรากฏในปัจจุบันอย่างชัดเจน 

2) ตัวเลือกรายการของเสียอุตสาหกรรมที่จะแสดงผล โดยแยกตามชื่อของเสีย 

3) ตัวเลือกช่วงเวลาที่ต้องการแสดงผลข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมตามชื่อของเสีย 

4) รายการแสดงผลรายละเอียดของเสียอุตสาหกรรม ตามชื่อของเสียที่ได้

เลือกไว้ในข้อที่ 2) และตามช่วงเวลาที่ได้เลือกไว้ในข้อที่ 3) ซึ่งจะแสดงหัวข้อตามลักษณะข้อมูล  

การรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน ในระบบการรายงานข้อมูลกลาง

ของกระทรวงอุตสาหกรรม 

5) แสดงสรุปปริมาณของเสียอุตสาหกรรม ตามชื่อของเสียที่ได้เลือกไว้ใน

ข้อที่ 2) และตามช่วงเวลาที่ได้เลือกไว้ในข้อที่ 3) ทั้งปริมาณการจัดเก็บ ปริมาณการน าไปจัดการ และ

ปริมาณคงเหลือ ในหน่วย ตัน 

6) ตารางแสดงประวัติของเสียอุตสาหกรรม ตามชื่อของเสียที่ได้เลือกไว้ใน

ข้อที่ 2) และตามช่วงเวลาที่ได้เลือกไว้ในข้อที่ 3) ประกอบด้วย วันที่ ปริมาณจัดเก็บ ปริมาณการน าไป

จัดการ และปริมาณคงเหลือในแต่ละวันที่มีการบันทึกข้อมูล ในหน่วย กิโลกรัม 

7) ตัวเลือกช่วงเวลาที่ต้องการแสดงผลข้อมูลของเสียทั้งหมด 

8) แผนภูมิแสดงปริมาณคงเหลือของของเสียอุตสาหกรรมทั ้งหมด  

ในหน่วย กิโลกรัม 

9) ตารางรายการของเสียอุตสาหกรรมและปริมาณคงเหลือทั ้งหมด  

ในหน่วย กิโลกรัม 
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ภาพที่ 3.17 รูปแบบส่วนแสดงผลตามชื่อของเสียอุตสาหกรรม 

 

 
 

ภาพที่ 3.18 รูปแบบส่วนแสดงผลของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 
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4.1.3. ส่วนตั้งค่า 

ส่วนที่ระบุข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมตามกระบวนการผลิต ส าหรับการ

ประมวลผล และการแสดงผล ประกอบด้วย 

1) หน้าต่างแมนูหลัก มีปุ ่มกด 4 ปุ ่ม ได้แก่ (1) ปุ ่มกดหน้ากรอกข้อมูล  

(2) ปุ่มกดหน้าแสดงผล (3) ปุ่มกดหน้าต่างค่า และ (4) ปุ่มกดหน้าฐานข้อมูล เพื่อเชื่อมโยงหน้าต่าง

เมนูหลัก และแสดงสถานะหน้าต่างที่ปรากฏในปัจจุบันอย่างชัดเจน 

2) ตารางแสดงข้อมูลส าหรับการตั้งค่าระบบ ประกอบด้วย (1) กระบวนการ

ผลิตเชือก (2) ชื่อของเสีย ตามที่โรงงานก าหนด (3) รหัสของเสีย ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

(4)  กิจกรรมหลัก ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (5) กิจกรรมย่อย ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม (6) ประเภท ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (7) ความเป็นอันตราย ตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม (8) วิธีการจัดเก็บ ตามที่โรงงานด าเนินการ (9) บรรจุภัณฑ์ส าหรับบรรจุของเสีย 

ตามที่โรงงานด าเนินการ (10) ภาพถ่ายของเสียอุตสาหกรรม (11) ภาพถ่ายสถานที่จัดเก็บของเสีย

อุตสาหกรรม (12) ภาพแผนผังการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรม 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.19 รูปแบบสว่นตั้งค่า 
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4.1.4. ส่วนฐานข้อมูล 

ส่วนที่จัดเก็บข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่ท าการบันทึกจากหน้าต่างเมนู

กรอกข้อมูล เป็นฐานข้อมูลในการประมวลผลการจัดเก็บและการน าไปจัดการ ประกอบด้วย 

1) ตารางแสดงข้อมูลที่รับจากการกรอกข้อมูลและบันทึกไว้ในระบบ ได้แก ่

วันที่ กระบวนการผลิตเชือก ชื่อของเสียอุตสาหกรรม รหัสของเสีย ปริมาณการจัดเก็บของเสีย

อุตสาหกรรม ปริมาณการน าไปจัดการของของเสียอุตสาหกรรม 

2) ปุ่มกดกลับไปหน้าต่างเมนูหลัก เพ่ือแสดงข้อมูลในส่วนหน้าต่างเมนูอ่ืน  ๆ

3) ปุ่มกดลบข้อมูลล่าสุด ส าหรับลบข้อมูลที่ได้บันทึกล าดับบนสุดของตาราง 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.20 รูปแบบส่วนฐานข้อมูล 

 

4.2. ค าสั่งในการพัฒนาระบบสารสนเทศฯ  

โดยใช้โปรแกรม Microsoft Excel เวอร์ชั่น Microsoft 365 ด้วยเครื่องมือหลัก 

ได้แก่ Record Macro ส าหรับการน าเข้าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม และ Pivot Table ส าหรับการ

วิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณเพ่ือแสดงผล ซึ่งมีค าสั่งในการพัฒนาระบบเพื่อให้เหมาะสมกับการใช้งานดัง

ตารางที่ 3.3 

 

 

 



 

55 

ตารางที่ 3.3 ค าสั่งในการพัฒนาระบบสารสนเทศฯ 

รายการค าสั่ง ความหมายของค าสั่ง การพัฒนาระบบ 

Link > Place in This 

Document 

เชื่อมโยงข้อมูลภายในไฟล์ เชื่อมโยงหน้าต่างเมนูหลัก 

Developer > Mini Calendar 

and Date 

ปฏิทินขนาดเล็ก ระบุ วัน/เดือน/ปี ให้เป็นรูปแบบ

เดียวกัน 

Data Validation และ Define 

Name 

ตรวจสอบความถูกต้องของ

ข้อมูลตามเกณฑ์ท่ีก าหนด 

และตั้งชื่อจัดกลุ่มข้อมูล 

ตัวเลือกข้อมูลน าเข้าโดยอ้างอิง

ข้อมูลจากส่วนตั้งค่า 

สูตร VLOOKUP ค้นหาในรูปแบบที่เหมือนกับ

ฐานข้อมูล 

แสดงผลโดยอ้างอิงข้อมูลจาก

ส่วนตั้งค่า 

Developer > Insert > 

Button (Form Control) > 

Record Macro 

ปุ่มกดที่บันทึกค าสั่งที่ก าหนด 

ซึ่ง Record Macro เป็นตัว

ช่วยในการเขียนโค้ดค าสั่ง 

Visual Basic 

ปุ่มบันทึกข้อมูล และลบข้อมูล 

Developer > Visual Basic > 

โค้ด msgbox (“__”) 

กล่องข้อความก าหนดให้

ปรากฏขึ้น 

ข้อความแจ้งเตือนการด าเนินการ

เมื่อกดปุ่มต่าง ๆ 

Insert > PivotTable วิเคราะห์ข้อมูลปริมาณมาก

มาสรุปผลในรูปแบบตาราง 

วิเคราะห์ข้อมูลปริมาณของเสีย

อุตสาหกรรม 

สูตร GETPIVOTDATA / 1000 ส่งกลับข้อมูลที่มองเห็นได้

จาก PivotTable มาแสดง

ในเซลล์ที่ก าหนด  

แสดผลสร ุปปร ิมาณของเสีย

อุตสาหกรรม และแปลงหน่วย

จาก กิโลกรัม เป็น ตัน 

Insert Slicer กรองข้อมูลตามที่ต้องการ เลือกชื่อของเสียอุตสาหกรรมและ

เลือกช่วงเวลาที่ต้องการแสดงผล 

PivotChart น าข้อมูลที่สรุปผลมา

น าเสนอในรูปแบบแผนภูมิ 

แผนภูมิแสดงปริมาณคงเหลือของ

ของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 
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ตารางที่ 3.3 (ต่อ) 

รายการค าสั่ง ความหมายของค าสั่ง การพัฒนาระบบ 

Insert > Pictures > Place in Cell แทรกรูปภาพในเซลล์ แทรกภาพถ่ายของเสียอุตสาหกรรม 

ภาพสถานที่จัดเก็บ และภาพแผนผัง

การจัดเก็บ ในเซลล์ 

Data > From Table/Range ก าหนดรูปแบบตารางข้อมูล ตารางส่วนฐานข้อมูล จัดเก็บข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรมที่บันทึกไว้ 

Format Cells > Protection > 

Locked และ Review > Protect 

Sheet 

ป้องกันการแก้ไขข้อมูลใน

เซลล์ที่ก าหนด 

ป้องกันการสูญหาย หรือการแก้ไข

สูตรในเซลล์ 

 

 

5. การประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพื่อการรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่ได้

พัฒนาขึ้น 

 

5.1. การน าระบบที่ได้พัฒนาขึ้นไปทดสอบการใช้งานแล้วประเมินคุณภาพของระบบ  

โดยใช้ “แบบประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา” เป็นเครื่องมือ โดยให้ผู้ทดสอบและ

ประเมินการใช้งานระบบเป็นผู้ใช้งานจริงในโรงงาน จ านวน 3 คน ได้แก่ (1) เจ้าหน้าที่รวบรวมและบันทึก

ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม (2) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ เป็นเจ้าหน้าที่รายงาน

ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมในระบบรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม และ (3) ผู้จัดการโรงงาน  

เป็นผู้รับรองความถูกต้องข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

5.2. การก าหนดแบบประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบท่ีได้พัฒนาขึ้น  

ประกอบด้วย 2 ส่วน ส่วนที ่ 1 คือ ประเด็นที ่ว ัดความพึงพอใจ 5 ด้าน ได้แก่  

(1) ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ (2) ด้านการท างานของระบบ (3) ด้านความสะดวกในการใช้

งานระบบ (4) ด้านความน่าใช้งานของระบบ และ (5) ด้านภาพรวมของระบบ จ านวนรวม 14 ข้อตาม

ตารางที่ 3.4 และส่วนที่ 2 คือ ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม (ถ้ามี) 
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ตารางที่ 3.4 ประเด็นการประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ด้านการวัดความพึงพอใจ ประเด็นที่วัดความพึงพอใจ 

ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์

ของระบบ 

1. ระบบสามารถเก็บรวบรวมข้อมูลของเสียได้อย่างถูกต้อง 
2. ระบบสามารถประมวลผลและแสดงข้อมูลของเสีย 
ตามกฎหมายก าหนดได ้

ด้านการท างานของระบบ 1. ระบบกรอกข้อมูลเหมาะสมทั้งปริมาณหัวข้อและขั้นตอน 
2. ระบบแสดงผลสรุปข้อมูลได้อย่างถูกต้อง ชัดเจน 
3. ระบบตั้งค่าข้อมูลครบถ้วน ไม่ซับซ้อน 
4. ระบบฐานข้อมูลจัดเก็บข้อมูลถูกต้อง ใช้ประมวลผลได้ 

ด้านความสะดวกในการใช้งาน

ระบบ 

1. ความสะดวกในการกรอกข้อมูล 

2. ความสะดวกในการบันทึกข้อมูล 

3. ความสะดวกในการแก้ไขข้อมูล 

4. ความสะดวกในการน าข้อมูลที่แสดงผลไปใช้ประโยชน์ 

ด้านความน่าใช้งานของระบบ 1. ความสวยงามของหน้าต่างเมนูต่าง ๆ 

2. ความเหมาะสมของขนาดและสีของตัวอักษร 

3. ความเป็นสัดส่วนใช้งานได้ง่าย 

ด้านภาพรวมของระบบ ความพึงพอใจในภาพรวมของระบบ 

 

5.3. การใช้เกณฑ์คะแนนในการให้ผลการประเมิน แบ่งออกเป็น 5 ระดับ 

ระดับ 5 หมายถึง ผู้ประเมินมีความพึงพอใจมากท่ีสุด 

ระดับ 4 หมายถึง ผู้ประเมินมีความพึงพอใจมาก 

ระดับ 3 หมายถึง ผู้ประเมินมีความพึงพอใจปานกลาง 

ระดับ 2 หมายถึง ผู้ประเมินมีความพึงพอใจน้อย 

ระดับ 1 หมายถึง ผู้ประเมินมีความพึงพอใจน้อยที่สุด 
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5.4. การแปลความหมายระดับคะแนนเฉลี่ย  

โดยค านวณความกว้างของอันตรภาคชั้นของค่าเฉลี่ยตามมาตรวัดของลิเคิร์ท ดังนี้ 

 
 

 

จากการค านวณความกว้างของอันตรภาคชั้นมีค่าเท่ากับ 0.8  ดังนั้น เกณฑ์การ
แปลความหมายระดับคะแนนเฉลี่ยเป็นไปตามตารางที่ 3.5 

 
ตารางที่ 3.5 ตารางการแปลความหมายระดับคะแนนเฉลี่ย 

คะแนนเฉลี่ย การแปลความหมาย 

ตั้งแต่  4.20  ถึง  5.00 ผู้ประเมินมีความพึงพอใจมากที่สุด 

ตั้งแต่  3.40  ถึง  4.20 ผู้ประเมินมีความพึงพอใจมาก 

ตั้งแต่  2.60  ถึง  3.40 ผู้ประเมินมีความพึงพอใจปานกลาง 

ตั้งแต่  1.80   ถึง  2.60 ผู้ประเมินมีความพึงพอใจน้อย 

ตั้งแต่  1.00  ถึง  1.80 ผู้ประเมินมีความพึงพอใจน้อยที่สุด 
 

 

ความกว้างของอันตรภาคชั้น = ระดับคะแนนสูงสุด - ระดับคะแนนต า่สุด  =  5 - 1  =  0.8 

จ านวนช้ันของระดับคะแนน           5 



 

บทท่ี 4 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 

 

ผู้วิจัยได้พัฒนาระบบสารสนเทศให้สามารถบันทึกข้อมูล รวบรวมข้อมูล วิเคราะห์ข้อมูล 

และแสดงผลข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิตเชือกจากเม็ดพลาสติก พร้อมทั้งประเมิน

คุณภาพระบบสารสนเทศท่ีได้พัฒนาขึ้น โดยมีผลการวิเคราะห์ข้อมูล ดังนี้ 

 

1. ผลการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื ่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมของ

โรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 

ระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม ได้พัฒนาขึ้นโดยโปรแกรม 

Microsoft Excel เวอร์ชั่น Microsoft 365 ประกอบด้วย 4 เมนูหลัก ได้แก่ เมนูกรอกข้อมูล เมนูแสดงผล 

เมนูตั้งค่า และเมนูฐานข้อมูล มีกระบวนการท างาน ดังนี้ 

1.1. เมนูหลัก “กรอกข้อมูล”  

เป็นหน้าต่างรับเข้าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมสู่ระบบสารสนเทศ ทั้งข้อมูลการ

จัดเก็บของเสียภายในโรงงาน และข้อมูลน าของเสียไปจัดการ โดยผู้ใช้งานสามารถกรอกข้อมูล จ านวน 

4 หัวข้อ และกดปุ่มบันทึกข้อมูล 2 แบบ ดังนี้ 

1.1.1. การกรอกข้อมูล 

 1) วันที่ : ผู ้ใช้งานสามารถระบุวันที ่ที ่ต ้องการบันทึกข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรม โดยเลือกจากปฏิทินขนาดเล็ก ท าให้ได้ข้อมูลวันที่ในรูปแบบเดียวกันและสามารถบันทึก

วันที่ย้อนหลักได้  

 2) กระบวนการผลิต : ผู้ใช้งานสามารถระบุกระบวนการผลิตที่ก่อให้เกิด

ของเสียอุตสาหกรรม โดยเลือกจากตัวเลือกแบบเลื่อนลง ช่วยลดเวลาและป้องกันความผิดพลาดจาก

การพิมพ์ข้อมูล 
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 3) ชื่อของเสีย : ผู้ใช้งานสามารถระบุชื่อของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตนั้น ๆ โดยเลือกจากตัวเลือกแบบเลื่อนลงที่มีการตั้งค่าเฉพาะให้ปรากฎตัวเลือกตาม

กระบวนการผลิตที่ได้ระบุในข้อ 2) ช่วยลดเวลาและป้องกันความผิดพลาดจากการพิมพ์ข้อมูล 

 4) น ้าหนัก (กก.) : ผู้ใช้งานสามารถระบุน ้าหนักของเสียอุตสาหกรรมเป็น

ตัวเลขในหน่วยกิโลกรัม 

1.1.2. การบันทึกข้อมูล 

 1) ปุ ่มบันทึกข้อมูลจัดเก็บ : ผู ้ใช้งานสามารถบันทึกข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมที่ได้กรอกข้อมูลไว้ เพื่อระบุว่าเป็นของเสียอุตสาหกรรมที่ด าเนินการจัดเก็บภายในโรงงาน 

(รับเข้าสต๊อก)  

 2) ปุ่มบันทึกข้อมูลน าไปจัดการ : ผู ้ใช้งานสามารถบันทึกข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมที่ได้กรอกไว้ เพ่ือระบุว่าเป็นของเสียอุตสาหกรรมที่ด าเนินการน าไปจัดการ (น าออกจากสต๊อก) 

 นอกจากนี้ หน้าต่างกรอกข้อมูลยังมีการแสดงแถบชื่อระบบ ค าอธิบาย

ขั้นตอนการกรอกข้อมูล รหัสของเสียอุตสาหกรรม รูปภาพของเสียอุตสาหกรรม และข้อความแจ้ง

เตือนการกรอกข้อมูลให้ถูกต้อง เพื่ออ านวยความสะดวกให้แก่ผู้ใช้งานและป้องกันการกรอกข้อมูล

ผิดพลาดด้วย 

 
 

 
 

ภาพที่ 4.1 หน้าต่างเมนูหลัก “กรอกข้อมูล” 
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ภาพที่ 4.2 ตัวเลือกแบบเลื่อนลง 

 

    
 

ภาพที่ 4.3 ข้อความแจ้งเตือนการกรอกข้อมูลให้ถูกต้อง 

 

1.2. เมนูหลัก “แสดงผล”  

เป็นหน้าต่างแสดงผลการวิเคราะห์ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม เพ่ือน าข้อมูลไปใช้

ประโยชน์ตามวัตถุประสงค์ โดยผู้ใช้งานสามารถดูผลการวิเคราะห์ข้อมูลได้ 2 รูปแบบ ดังนี้ 

1.2.1. รูปแบบแสดงผลตามแต่ละรายชื่อของเสียอุตสาหกรรม  : ผู ้ใช้งาน

สามารถกรองข้อมูลจากชื่อของเสีย และวันที่ เพื่อแสดงผลการวิเคราะห์ข้อมูล 3 ส่วน ได้แก่ 

1) ส่วนแสดงผล ที่ผู้ใช้งานสามารถน าไปใช้ในการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูล

และวัสดุที ่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน ในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรมได้ 

ประกอบด้วย 12 หัวข้อ ได้แก่ (1) กิจกรรมหลัก (2) กิจกรรมย่อย (3) ประเภทของเสีย (4) ชื่อสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (5) ความเป็นอันตราย (6) ปริมาณ (ตัน) (7) วิธีการจัดเก็บ (8) ลักษณะบรรจุภัณฑ์ 

(9) เหตุผลความจ าเป็น (10) ภาพสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (11) ภาพถ่ายสถานที่จัดเก็บสิ่งปฏิกูล

ที่ไม่ใช้แล้ว (12) ภาพแผนผังการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว  
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 2) ส่วนแสดงผลสรุปปริมาณของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ ที่ผู้ใช้งานสามารถ

ดูได้ทั้งปริมาณการจัดเก็บ ปริมาณการน าไปจัดการ และปริมาณคงเหลือ ในหน่วย ตัน 

 3) ส่วนแสดงผลประวัติของของเสียอุตสาหกรรมนั้น ๆ ที่ผู ้ใช้งานสามารถ 

ดูประวัติการบันทึกข้อมูลตามวันที่ ทั้งปริมาณการจัดเก็บ ปริมาณการน าไปจัดการ และปริมาณคงเหลือ 

ในหน่วย กิโลกรัม 

1.2.2. รูปแบบแสดงผลภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั ้งหมด  : ผู ้ใช้งาน

สามารถกรองข้อมูลวันที่ เพ่ือแสดงผลการวิเคราะห์ข้อมูล 2 ส่วน ได้แก่ 

 1) แผนภูมิแสดงปริมาณของเสียอุตสาหกรรมที่คงเหลืออยู่ในโรงงานทั้งหมด  

ที่ผู้ใช้งานสามารถดูเปรียบเทียบปริมาณของเสียแต่ละชนิดได้ ในหน่วย กิโลกรัม 

 2) ตารางแสดงรายการปริมาณของเสียอุตสาหกรรมที่คงเหลือทั้งหมด  

ที่ผู้ใช้งานสามารถดูปริมาณคงเหลือตามรายชื่อของเสียและปริมาณคงเหลือของเสียทั้งหมดที่จัดเก็บ

ภายในโรงงาน 

นอกจากนี้ หน้าต่างแสดงผลได้มีการตั้งค่าล็อกการแก้ไขสูตรในส่วนการ

แสดงผลตามการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน ในระบบการรายงาน

ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม เพ่ือป้องกันการลบสูตรโดยไม่ได้ตั้งใจของผู้ใช้งาน 

 
 

 

ภาพที่ 4.4 หน้าต่างเมนูหลัก “แสดงผล” 
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ภาพที่ 4.5 รูปแบบแสดงผลตามแต่ละรายชื่อของเสียอุตสาหกรรม 

 

 

ภาพที่ 4.6 รูปแบบแสดงผลภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 

 

 

ภาพที่ 4.7 ข้อความแจ้งเตือนการล็อกเพ่ือป้องกันการแก้ไขสูตร 
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1.3. เมนูหลัก “ตั้งค่า”  

เป็นหน้าต่างส าหรับตั้งค่ารายละเอียดของเสียอุตสาหกรรม ที่ใช้ส าหรับการตั้งค่า

การอ านวยความสะดวกแก่ผู้ใช้งานในการกรอกข้อมูล (ตัวเลือกแบบเลื่อนลง) ในหน้าต่างเมนูกรอกข้อมูล 

และการวิเคราะห์ ประมวลผล แสดงผลข้อมูล ในหน้าต่างเมนูแสดงผล ซึ่งมีตารางตั้งค่าข้อมูล 12 หัวข้อ 

แบ่งเป็น 2 รูปแบบ ดังนี้ 

1.3.1. ตั ้งค่ารูปแบบข้อความหรือตัวเลข ประกอบด้วย 9 หัวข้อ  ได้แก่  

1) กระบวนการผลิตเชือก 2) ชื ่อของเสีย 3) รหัสของเสีย 4) กิจกรรมหลัก 5) กิจกรรมย่อย  

6) ประเภท 7) ความเป็นอันตราย 8) วิธีการจัดเก็บ และ 9) บรรจุภัณฑ์ 

1.3.2. ตั้งค่ารูปแบบรูปภาพ ประกอบด้วย 3 หัวข้อ ได้แก่ 1) ภาพถ่ายของเสีย  

2) ภาพถ่ายสถานที่จัดเก็บของเสีย 3) ภาพแผนผังการจัดเก็บของเสีย 

นอกจากนี้ หน้าต่างตั้งค่าได้มีการตั้งค่าล็อกการแก้ไขข้อมูล เพื่อป้องกันการลบ

ข้อมูลโดยไม่ได้ตั้งใจของผู้ใช้งาน ซึ่งผู้ใช้งานสามารถปลดล็อกเพ่ือแก้ไขเเพ่ิมเติมข้อมูลได้ 

 

 

ภาพที่ 4.8 หน้าต่างเมนูหลัก “ตั้งค่า” 

 

ภาพที่ 4.9 ข้อความแจ้งเตือนการล็อกเพ่ือป้องกันการแก้ไขข้อมูลตั้งค่า 
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1.4. เมนูหลัก “ฐานข้อมูล” เป็นหน้าต่างส าหรับรวบรวมข้อมูลที่ผู้ใช้งานได้บันทึก

จากหน้าต่างเมนูกรอกข้อมูล ในรูปแบบตารางเป็นฐานข้อมูลในการวิเคราะห์ ประมวลผล และ

แสดงผลในหน้าต่างเมนูแสดงผล ซึ่งผู้ใช้งานสามารถตรวจสอบความถูกต้องและแก้ไขข้อมูลที่ได้บันทึก

ไว้ในหน้าต่างนี้ ประกอบด้วย 3 ส่วน ดังนี้ 

1.4.1. ตารางฐานข้อมูล 6 หัวข้อ : ผู้ใช้งานสามารถตรวจสอบความถูกต้องของ

ข้อมูล ได้แก่ วันที่ กระบวนการผลิต ชื่อของเสีย รหัสของเสีย ปริมาณการจัดเก็บ และปริมาณการน าไป

จัดการ  

1.4.2. ปุ่มกลับหน้าหลัก : น าผู้ใช้งานกลับสู่หน้าต่างเมนูหลัก เพื่อเลือกใช้งาน

เมนูอ่ืน ๆ ต่อไป 

1.4.3. ปุ่มลบข้อมูลล่าสุด : ส าหรับให้ผู้ใช้งานลบข้อมูลแถวบนสุดเมื่อต้องการ

แก้ไขบันทึกข้อมูลใหม่ 

นอกจากนี้ เพื่อเป็นการอ านวยความสะดวกให้แก่ผู้ใช้งานและป้องกันการบันทึก

ข้อมูลผิดพลาด เมื่อผู้ใช้งานกดบันทึกข้อมูลในหน้าต่างเมนูกรอกข้อมูลแล้ว ระบบจะน าผู้ใช้งานเข้าสู่

หน้าต่างเมนูฐานข้อมูลอัตโนมัติ พร้อมทั้งมีข้อความแจ้งเตือนการบันทึกข้อมูลส าเร็จและตรวจสอบ

ความถูกต้องของข้อมูล และการด าเนินการลบข้อมูลส าเร็จ 

 

 

ภาพที่ 4.10 หน้าต่างเมนูหลัก “ฐานข้อมูล” 
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ภาพที่ 4.11 ข้อความแจ้งเตือนการบันทึกข้อมูลส าเร็จและตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูล  

และการด าเนินการลบข้อมูลส าเร็จ 

 

2. ผลการประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพื ่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมของ

โรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 

ผลการประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศด้วยการประเมินความพึงพอใจการใช้งาน

ระบบสารสนเทศที่ได้พัฒนาขึ้น จ านวน 5 ด้าน ได้แก่ ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ  

ด้านการท างานของระบบ  ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ ด้านภาพรวมของระบบ โดยผู้ทดลอง

ใช้งานระบบที่ปฏิบัติหน้าที่ที่เกี่ยวข้องกับการจัดท าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมในโรงงานที่ด าเนินการ

ศึกษาเป็นผู้ประเมินความพึงพอใจต่อการใช้งานระบบ ซึ่งมีผลการประเมินในแต่ละด้านและโดยรวม ดังนี้ 

ตารางที่ 4.1 ผลการประเมินความพึงพอใจด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ 

ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 
1.  ระบบสามารถเก็บรวบรวมข้อมูลของเสีย 

ได้อย่างถูกต้อง 
4.67 มากที่สุด 

2.  ระบบสามารถประมวลผลและแสดงข้อมูล 
ของเสียตามกฎหมายก าหนดได้ 

4.33 มากที่สุด 

รวม 4.50 มากที่สุด 



 

 67 

จากตารางที่ 4.1 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรมด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบอยู ่ในระดับพึงพอใจมากที ่สุด  

ซึ่งมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.50 และวิเคราะห์เป็นรายประเด็นพบว่าทุกประเด็นอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด 
 

ตารางที่ 4.2 ผลการประเมินความพึงพอใจด้านการท างานของระบบ 

ด้านการท างานของระบบ คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 

1.  ระบบกรอกข้อมูลเหมาะสมทั้งปริมาณหัวข้อและขั้นตอน 4.33 มากที่สุด 

2.  ระบบแสดงผลสรุปข้อมูลได้อย่างถูกต้อง ชัดเจน 4.67 มากที่สุด 

3.  ระบบตั้งค่าข้อมูลครบถ้วน ไม่ซับซ้อน 4.67 มากที่สุด 

4.  ระบบฐานข้อมูลจัดเก็บข้อมูลถูกต้อง  

ใช้ประมวลผลได้ 

5.00 มากที่สุด 

รวม 4.67 มากที่สุด 

จากตารางที่ 4.2 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูล 

ของเสียอุตสาหกรรมด้านการท างานของระบบอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด ซึ่งมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.67 

และวิเคราะห์เป็นรายประเด็นพบว่าทุกประเด็นอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด 
 

ตารางที่ 4.3 ผลการประเมินความพึงพอใจด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ 

ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 

1.  ความสะดวกในการกรอกข้อมูล 4.67 มากที่สุด 

2.  ความสะดวกในการบันทึกข้อมูล 4.67 มากที่สุด 

3.  ความสะดวกในการแก้ไขข้อมูล 4.33 มากที่สุด 

4.  ความสะดวกในการน าข้อมูลที่แสดงผล 

ไปใช้ประโยชน์ 

4.00 มาก 

รวม 4.42 มากที่สุด 

จากตารางที่ 4.3 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรมด้านความสะดวกในการใช้งานระบบอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด ซึ่งมี ค่าเฉลี่ย

เท่ากับ 4.42 และวิเคราะห์เป็นรายประเด็นพบว่ามี 3 ประเด็นที่ได้ระดับความพึงพอใจมากที่สุด  

และมี 1 ประเด็นที่ได้ระดับความพึงพอใจมาก 
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ตารางที่ 4.4 ผลการประเมินความพึงพอใจด้านความน่าใช้งานของระบบ 

ด้านความน่าใช้งานของระบบ คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 

1.  ความสวยงามของหน้าต่างเมนูต่าง ๆ 4.00 มาก 

2.  ความเหมาะสมของขนาดและสีของตัวอักษร 4.00 มาก 

3.  ความเป็นสัดส่วนใช้งานได้ง่าย 4.33 มากที่สุด 

รวม 4.11 มาก 

จากตารางที่ 4.4 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรมด้านความน่าใช้งานของระบบอยู่ในระดับพึงพอใจมาก ซึ่งมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.11 

และวิเคราะห์เป็นรายประเด็นพบว่ามี 2 ประเด็นที่ได้ระดับความพึงพอใจมาก และมี 1 ประเด็นที่ได้ระดับ

ความพึงพอใจมากท่ีสุด 
 

ตารางที่ 4.5 ผลการประเมินความพึงพอใจด้านภาพรวมของระบบ 

ด้านภาพรวมของระบบ คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 

-   ความพึงพอใจในภาพรวมของระบบ 4.33 มากที่สุด 

รวม 4.33 มากที่สุด 

จากตารางที่ 4.5 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูล 

ของเสียอุตสาหกรรมด้านภาพรวมของระบบอยู่ในระดับพึงพอใจมากท่ีสุด ซึ่งมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.33 
 

ตารางที่ 4.6 ผลการประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือการรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

คุณภาพระบบสารสนเทศโดยรวม คะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจ 

1.    ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ 4.50 มากที่สุด 

2.    ด้านการท างานของระบบ 4.67 มากที่สุด 

3.    ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ 4.42 มากที่สุด 

4.    ด้านความน่าใช้งานของระบบ 4.11 มาก 

5.    ด้านภาพรวมของระบบ 4.33 มากที่สุด 

รวม 4.41 มากที่สุด 
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จากตารางที่ 4.6 แสดงให้เห็นว่า ผู้ประเมินคุณภาพระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูล

ของเสียอุตสาหกรรมโดยรวมอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด ซึ่งมีค่าเฉลี่ยรวมทั้งหมดเท่ากับ 4.41 และ

ระดับความพึงพอใจในด้านต่าง ๆ  ปรากฏว่ามี 4 ด้านอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด และมี 1 ด้านอยู่ใน

ระดับพึงพอใจมาก ซึ่งเรียงล าดับจากคะแนนสูงสุดถึงคะแนนต ่าสุด คือ ด้านการท างานของระบบ  

มีคะแนนเฉลี่ยเท่ากับ 4.67 ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ มีคะแนนเฉลี่ยเท่ากับ 4.50 

ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ มีคะแนนเฉลี ่ยเท่ากับ 4.42 ด้านภาพรวมของระบบ  

มีคะแนนเฉลี่ยเท่ากับ 4.33 และด้านความน่าใช้งานของระบบ มีคะแนนเฉลี่ยเท่ากับ 4.11  

 

ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมจากผู้ประเมินคุณภาพการใช้งานระบบ 

ผู้ประเมินได้ให้ข้อเสนอแนะในแต่ละเมนูหลักเพื่อให้เหมาะสมกับการใช้งานมากขึ้น  

โดยเสนอแนะให้เพิ่มแผนผังของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นแต่ละกระบวนการผลิตในหน้ากรอกข้อมูล  

เพิ่มชื่อหัวข้อในส่วนแสดงผลเพื่อให้เกิดความชัดเจนมากขึ้น ปรับเปลี่ยนตัวกรองข้อมูลวันที่ให้ถี ่ขึ้น 

จากรายปีเป็นรายเดือน และเมื่อกดปุ่มลบข้อมูลควรมีข้อความแจ้งเตือนให้ยืนยันก่อนลบข้อมูล   

ซึ่งผู้วิจัยได้น าข้อเสนอแนะดังกล่าวมาปรับปรุงระบบฯ เรียบร้อยแล้ว ดังภาพที่ 4.12 - 4.15 

 

ตารางที่ 4.7 ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมจากผู้ประเมินคุณภาพการใช้งานระบบ 

เมนูหลัก ข้อเสนอแนะ 

1.    กรอกข้อมูล เพ่ิมแผนผังของเสียอุตสาหกรรมแต่ละกระบวนการผลิต 

2.    แสดงผล 1. เพ่ิมชื่อหัวข้อแสดงผลให้ชัดเจนขึ้น 

2. ปรับเปลี่ยนตัวกรองข้อมูลวันที่เป็นรายเดือน 

3.    ตั้งค่า ไม่มีข้อเสนอแนะ 

4.    ฐานข้อมูล ปุ่มลบข้อมูลควรแจ้งเตือนก่อนลบข้อมูล 
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ภาพที่ 4.12 การเพ่ิมแผนผังของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิต 

และกระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต ในหน้าเมนูหลัก “กรอกข้อมูล” 

 

 
 

ภาพที่ 4.13 การเพ่ิมชื่อหัวข้อสว่นแสดงผล “ส่วนแสดงผลของเสียอุตสาหกรรมตามรายชื่อ” และ 

“ส่วนแสดงผลภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด” 

 

 

ภาพที่ 4.14 การปรับเปลี่ยนตัวกรองข้อมูลวันที่เป็นรายเดือน 
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ภาพที่ 4.15 การเพ่ิมข้อความแจ้งเตือนก่อนลบข้อมูล



 

บทท่ี 5 
สรุปการวิจัย อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 

 

 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมที่กักเก็บภายในโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยใช้โปรแกรม 

Microsoft Excel ในการรับข้อมูล รวบรวมข้อมูล วิเคราะห์ข้อมูล และแสดงผลข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม

ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต และกระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต ตามหัวข้อรายงานการจัดเก็บ

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงานในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม 

ซึ่งสามารถสรุปผล อภิปรายผล และมีข้อเสนอแนะ ดังนี้ 

 

1. สรุปการวิจัย 
 

1.1. การพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บ

ภายในโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้วยโปรแกรม Microsoft Excel เวอร์ชั่น 

Microsoft 365 โดยรวบรวมลักษณะข้อมูลการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วใน

บริเวณโรงงานในระบบการรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน 12 หัวข้อ รวบรวมของเสีย

อุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นในแต่ละกระบวนการผลิตเชือกชนิดโพลิโพรพิลีน (Polypropylene : PP) และ 

โพลิเอสเทอลีน (Polyethylene : PE) จ านวน 18 รายการ น ามาเป็นข้อมูลพื้นฐานในการพัฒนาระบบ

สารสนเทศในครั้งนี้ ซึ่งประกอบด้วย 4 ส่วน ได้แก่ 

1.1.1. ส่วนน าเข้าข้อมูล ได้พัฒนาเป็นหน้าต่างเมนูหลัก “กรอกข้อมูล” รับเข้า

ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมสู่ระบบสารสนเทศ จ านวน 4 หัวข้อ ได้แก่ วันที่ กระบวนการผลิต ชื่อของ

เสียอุตสาหกรรม น ้าหนักของเสียอุตสาหกรรมในหน่วยกิโลกรัม โดยบันทึกข้อมูล 2 แบบ คือ บันทึกข้อมูล

การจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรม (รับเข้าสต๊อก) และบันทึกข้อมูลการน าของเสียอุตสาหกรรมไปจัดการ 

(น าออกจากสต๊อก) 

1.1.2. ส่วนแสดงผล ได้พัฒนาเป็นหน้าต่างเมนูหลัก “แสดงผล” เพื่อแสดงผลการ

วิเคราะห์ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 2 รูปแบบ ได้แก่ รูปแบบแสดงผลตามแต่ละรายชื่อของเสีย จ านวน 
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12 หัวข้อ ตามการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงานในระบบการรายงาน

ข้อมูลกลางของกระทรวง และรูปแบบแสดงผลภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 

1.1.3. ส่วนตั้งค่า ได้พัฒนาเป็นหน้าต่างเมนูหลัก “ตั้งค่า” เพื่อตั้งค่ารายละเอียด

ของเสียอุตสาหกรรมส าหรับการกรอกข้อมูล และการวิเคราะห์ ประมวลผล และแสดงผลข้อมูลของ

เสียอุตสาหกรรม ทั้งในรูปแบบข้อความ และรูปแบบรูปภาพ 

1.1.4. ส่วนฐานข้อมูล ได้พัฒนาเป็นหน้าต่างเมนูหลัก “ฐานข้อมูล” เพื่อรวบรวม

ข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่ได้บันทึกไว้ในระบบส าหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการวิเคราะห์ ประมวลผล 

และแสดงผลข้อมูลการจัดเก็บของเสียอุตสาหกรรมภายในโรงงาน 

1.2. ผลการประเมินค ุณภาพระบบสารสนเทศเพื ่อรวบรวมข้อม ูลของเสีย

อุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยรวมอยู่ในระดับพึง

พอใจมากท่ีสุด ซึ่งมีค่าเฉลี่ยโดยรวมที่ 4.41 และมีผลการประเมินคุณภาพ 5 ด้าน ดังนี้ 

1.2.1. ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ อยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด 

มีคะแนนเฉลี่ยที่ 4.50 

1.2.2. ด้านการท างานของระบบ อยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด มีคะแนนเฉลี่ยที่ 4.67 

1.2.3. ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ อยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด มี

คะแนนเฉลี่ยที่ 4.42 

1.2.4. ด้านความน่าใช้งานของระบบ อยู่ในระดับพึงพอใจมาก มีคะแนนเฉลี่ยที่ 4.11 

1.2.5. ด้านภาพรวมของระบบ อยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด มีคะแนนเฉลี่ยที่ 

4.33 และมีข้อเสนอแนะ 4 ประเด็น ซึ่งผู้วิจัยได้ด าเนินการแก้ไขเพ่ิมเติมในระบบแล้ว คือ 1) เพ่ิมรูปภาพ

แผนผังของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นแต่ละกระบวนการผลิตและกระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต 

2) ระบุชื่อหัวส่วนแสดงผลทั้ง 2 ส่วนอย่างชัดเจน คือ ส่วนแสดงผลของเสียอุตสาหกรรมตามรายชื่อ 

และส่วนแสดงผลภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 3) ปรับเปลี่ยนตัวกรองข้อมูลวันที่เป็นรายเดือน 

4) เพ่ิมข้อความแจ้งให้ยืนยันการลบข้อมูลก่อนลบข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

1.3. ข้อจ ากัดของการใช้งานระบบ เพื่อให้สามารถใช้งานระบบอย่างมีประสิทธิภาพ

สูงสุด ควรใช้โปรแกรม Microsoft Excel เวอร์ชั่น Microsoft 365 และมีระบบอินเตอร์เน็ตระหว่างการ

ใช้งาน อีกทั้งผู้ใช้งานระบบควรมีความรู้พื้นฐานส าหรับการใช้ Microsoft Excel และความรู้พื้นฐาน

เกี่ยวกับของเสียอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้แล้วด้วย 
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2. อภิปรายผล 
 

จากผลการประเมินพบว่า การพัฒนาระบบสารสนเทศเพื ่อรวบรวมข้อมูลของเสีย
อุตสาหกรรมที่กักเก็บภายในโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ด้วยโปรแกรม 
Microsoft Excel ซึ่งเป็นโปรแกรมที่มีการใช้งานทั่วไปในองค์กร มีความเหมาะสมในการเก็บรวบรวม 
วิเคราะห์ ประมวลผล และแสดงผลข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมตามกฎหมายก าหนดในระดับความพึงพอใจ
มากที่สุด สอดคล้องกับ ศุภชานันท์ วนภู (2562) ได้กล่าวไว้ว่าโปรแกรม Microsoft Excel เป็นชุดโปรแกรม
ส านักงานที่มีความเหมาะสมมากที่สุดในการจัดการข้อมูลส าหรับองค์กร เนื่องจากมีความสามารถ  
ในการค านวณ การจัดการฐานข้อมูล และการแสดงผลตามเงื่อนไขท่ีต้องการ  

ระบบดังกล่าวสามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพเนื่องจากได้ก าหนดหัวข้อการกรอกข้อมูล
รับเข้าปริมาณเหมาะสมส าหรับการจัดเก็บในฐานข้อมูลทั้งข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่มีจัดเก็บและ
น าไปจัดการ และการตั้งค่าข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่ครบถ้วนไม่ซับซ้อน ทั้งกระบวนการผลิตและ
กระบวนการสนับสนุนกระบวนการผลิต น ามาใช้ในการประมวลผลและแสดงผลได้อย่างถูกต้องชัดเจน 
รวมทั้งมีความสะดวกในการใช้งานในระดับความพึงพอใจมากที่สุด สอดคล้องกับการวิจัยของ สุรศักดิ์ 
สารสิทธิ์ (2560) ระบุว่าโปรแกรมการด าเนินการด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตรายที่พัฒนาด้วย Microsoft Excel มีประสิทธิภาพการท างานตามฟังก์ชันงานของระบบ
และความง่ายต่อการใช้งานในระดับสูงที ่สุด เป็นผลจากพัฒนาระบบการป้อนข้อมูลที่ครบถ้วน  
ระบบฐานข้อมูลที่ค้นหาได้สะดวก และระบบแปลผลข้อมูลที่มีความชัดเจน  

ด้านความน่าใช้งานของระบบรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมโดยรวมอยู่ในระดับ  
พึงพอใจมาก ซึ่งความสวยงามของหน้าต่างเมนูและความเหมาะสมของขนาดและสีตัวอักษรอยู่ในระดับ 
พึงพอใจมาก ส่วนความเป็นสัดส่วนใช้งานได้ง่ายอยู่ในระดับพึงพอใจมากที่สุด ซึ่งระดับความพึงพอใจ
ในด้านนี้ขึ้นอยู่กับแต่ละบุคคล จะเห็นได้จากงานวิจัยของ อุมารินทร์ ชาญยุทธโยธิน และ สุดาว เลิศวิสุทธิไพบูลย์ 
(2565) ระบุว่าโปรแกรมควบคุมเอกสารส าหรับระบบการจัดการแบบบูรณาการด้านคุณภาพ ความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมที่พัฒนาด้วย Microsoft Excel มีความสวยงามและความน่าใช้ของโปรแกรม 
อยู่ในระดับมากที่สุด ซึ่งประเมินจากความเหมาะสมของรูปแบบ ขนาด สีของตัวอักษร รวมทั้งสีพื้นที่
ใช้ในการน าเสนอโปรแกรมด้วย  

ด้านความพึงพอใจในภาพรวมของระบบที่พัฒนาด้วยโปรแกรม Microsoft Excel 
ส าหรับใช้ในงานเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยที่ได้กล่าวมาข้างต้นทุกระบบ/โปรแกรมอยู่ใน
ระดับความพึงพอใจสูงที่สุด 
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3. ข้อเสนอแนะ 
 

3.1. ข้อเสนอแนะส าหรับการน าผลการวิจัยไปใช้ประโยชน์ 

การน าระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายใน

โรงงานผลิตเชือกไปใช้จริงจะเพ่ิมประสิทธิภาพในการรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมและใช้ในการ

รายงานต่อหน่วยงานภาครัฐตามกฎหมายได้อย่างครบถ้วน อีกทั้งภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมที่

ระบบรวมรวมข้อมูลไว้สามารถน าไปเป็นข้อมูลพื้นฐานส าหรับการหาแนวทางจัดการของเสียอุตสาหกรรม

ให้ถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 

การน าระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายใน

โรงงานผลิตเชือกไปใช้เป็นต้นแบบให้กับอุตสาหกรรมอื่น จะสามารถช่วยให้โรงงานที่มีข้อจ ากัด  

ด้านต้นทุนในการพัฒนาระบบฯ มีแนวทางในการประยุกต์ใช้ระบบเก็บข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

เพ่ือรายงานต่อหน่วยงานภาครัฐตามกฎหมายได้ 

3.2. ข้อเสนอแนะส าหรับการวิจัยครั้งต่อไป 

ควรพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมที่กักเก็บภายใน

โรงงานให้ใช้งานได้ง่ายขึ้น (User Friendly) และสามารถรายงานผลในรูปแบบ Dashboard ได ้

ควรท าการศึกษาและพัฒนาต่อยอดระบบสารสนเทศเพื่อรวมรวมข้อมูลของเสีย

อุตสาหกรรมในส่วนของระบบการน าของเสียอุตสาหกรรมไปด าเนินการจัดการทั้งภายในและภายนอก

โรงงานเพิ่มเติม เพื่อให้สามารถรายงานการจัดเก็บและการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วรายปี 

ส าหรับผู้ก่อก าเนิดของเสียอุตสาหกรรม ตามกฎหมายได้อย่างสมบูรณ์ 
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มีสาระส าคัญที่เก่ียวข้อง ดังนี้ 

ข้อ 3 ประกาศนี้ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันที่ 1 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566  เป็นต้นไป เว้นแต่ความในข้อ 13  

และข้อ  22  ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันถัดจากวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเป็นต้นไป    

ข้อ 4 ประกาศนี้ให้ใช้บังคับกับผู้ประกอบกิจการโรงงานตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง ตามมาตรา 7  

แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน  พ.ศ.  2535  และที่แก้ไขเพ่ิมเติม  

ข้อ 5 ประกาศฉบับนี้ไม่ใช้บังคับกับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ดังต่อไปนี้  

(1) สิ่งปฏิกูลที่เป็นอุจจาระหรือปัสสาวะที่เกิดขึ้นภายในบริเวณโรงงาน 

(2) วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที ่ไม่เป็นของเสียอันตราย ที่เกิดจากส านักงาน บ้านพักอาศัยและโรงอาหาร  

ในบริเวณโรงงาน รวมทั้งที่เกิดจากการอุปโภคบริโภคท่ีเกิดข้ึนภายในบริเวณโรงงาน  

(3) น ้าเสียที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงานและยังไม่ได้บ าบัด ที่ส่งทางท่อเพื่อไปบ าบัดยังระบบ

บ าบัดน ้าเสียนอกบริเวณโรงงาน  

(4) วัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทภาชนะบรรจุก๊าซทนความดันที่สามารถน าไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ ้าได้ 

ข้อ 6 เว้นแต่ข้อความนั้นจะก าหนดเป็นอย่างอ่ืนในประกาศนี้  

“สิ่งปฏิกูล” หมายความว่า อุจจาระหรือปัสสาวะในโรงงานของผู้ก่อก าเนิด และให้หมายความรวมถึง

มูลสัตว์หรือสิ่งอื่นใดซึ่งเป็นสิ่งโสโครกในโรงงานของผู้ก่อก าเนิด ทั้งนี้ ตามที่ก าหนดในภาคผนวกที่ 1 

ท้ายประกาศนี้  

“วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว” หมายความว่า วัสดุหรือสิ่งใด ๆ ที่โรงงานผู้ก่อก าเนิดไม่ใช้แล้ว หรือที่ไม่ประสงค์ใช้

ตามวัตถุประสงค์เดิม หรือที่ไม่ได้คุณภาพ หรือยังไม่ได้ใช้งาน ที่เป็นของเสียอันตราย และไม่เป็นของ

เสียอันตราย ไม่ว่าจะมีมูลค่า หรือสามารถน าไปจ าหน่ายหรือขายเป็นสินค้า หรือ เป็นผลิตภัณฑ์พลอย

ได้หรือไม่ก็ตาม ทั้งนี้ ตามที่ก าหนดในภาคผนวกที่ 1 ท้ายประกาศนี้ แต่ไม่รวมถึงมูลฝอยติดเชื้อตาม

กฎหมายว่าด้วยการสาธารณสุข และกากกัมมันตรังสีตามกฎหมายว่าด้วยพลังงานนิวเคลียร์เพื่อสันติ  

“ของเสียอันตราย” หมายความว่า วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีองค์ประกอบ หรือปนเปื้อนสารอันตราย หรือมี

ลักษณะและคุณสมบัติที่เป็นอันตราย ทั้งนี้ ตามที่ก าหนดในภาคผนวกท่ี 2 ท้ายประกาศนี้  

“การจัดการ” หมายความว่า การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วโดยการท าลายฤทธิ์ การก าจัด 

การน ากลับไปใช้ประโยชน์ การฝังโดยวิธีการและในสถานที่เฉพาะ หรือการจัดการอื่น ทั้งนี้ ตามที่

ก าหนดในภาคผนวกท่ี 3 ท้ายประกาศนี้  
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“ผู้ก่อก าเนิด” หมายความว่า ผู้ประกอบกิจการโรงงานตามข้อ 4 ที่ก่อให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  

“ผู้รับด าเนินการ” หมายความว่า ผู้รับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากผู้ก่อก าเนิด 

“เอกสารแสดงการจัดการ” หมายความว่า เอกสารที่ผู้ก่อก าเนิดออกโดยผ่านระบบการรายงานข้อมูล

กลางของกระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นหลักฐานในการน าส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไปยัง

ผู้รับด าเนินการจนถึงการจัดการแล้วเสร็จ  

“วัตถุดิบ” หมายความว่า สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วตามประกาศฉบับนี้ที่ผู้ก่อก าเนิดส่งให้ผู้รับ

ด าเนินการรับมาจัดการ ให้หมายรวมถึงเชื้อเพลิงผสม วัสดุผสม เชื้อเพลิงทดแทน และของเสียจาก

แหล่งก าเนิดอ่ืนที่ไม่ใช่โรงงานและเป็นไปตามที่ผู้รับด าเนินการได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการโรงงาน  

“อธิบดี” หมายความว่า อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 

หมวด 1  

ผู้ก่อก าเนิด 

ข้อ 13 ผู้ก่อก าเนิดต้องรายงานการจัดเก็บที่ยังไม่มีการจัดการ และการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่

ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงาน ในรอบปีที่ผ่านมาต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายในวันที่ 30 เมษายน

ของปีถ ัดไป การรายงานให้ด  าเน ินการโดยแบบและว ิธ ีการทางอิเล ็กทรอนิกส ์ผ ่านระบบ  

การรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม  ส าหรับการรายงานตามวรรคหนึ่งของรอบปี  

พ.ศ. 2565 ให้รายงานภายในวันที่ 31 สิงหาคม พ.ศ. 2566 

 

ภาคผนวกที่ 1  

รหัสประเภทหรือชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว แบ่งออกเป็น 19 หมวดหมู่ และมีการก าหนดรหัสเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว โดยใช้รหัสเลข 6 หลัก ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

เลข 2 หลักแรก แสดงถึงประเภทของการประกอบกิจการ หรือชนิดของสิ่งปฏิกูล หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

เลข 2 หลักกลาง แสดงถึงกระบวนการเฉพาะในการประกอบกิจการนั้น ๆ ที่ท าให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือเป็นชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  

เลข 2 หลักสุดท้าย แสดงถึงลักษณะเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น 
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วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีรหัสเลข 6 หลัก ก ากับด้วยตัวอักษร HA (Hazardous waste – Absolute entry) 

หรือ HM (Hazardous waste – Mirror entry) ถือว่าเป็นของเสียอันตราย ส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่

มีรหัสก ากับด้วย HM ผู้ประกอบการต้องวิเคราะห์ ในกรณีที่ต้องการโต้แย้งว่าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไม่เข้าข่าย

เป็นของเสียอันตราย 

 

ตัวอย่างรหัสประเภทหรือชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ดังนี้ 

07 ของเสียจากกระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่าง ๆ (Wastes from organic 

chemical processes) 

07 02  ของเสียจากกระบวนการผลิต การผสมตามสูตร การจัดส่งและการใช้งาน

พลาสติก ยางสังเคราะห์ และ เส้นใยประดิษฐ์ (wastes from the MFSU 

of plastics, synthetic rubber and man-made fibres) 

07 02 13  ของเสียจ าพวกพลาสติก ยางสังเคราะห์ และเส้นใยประดิษฐ์ (wastes 

plastics, synthetic rubber and man-made fibres) 

10 ของเสียจากกระบวนการใช้ความร้อน (Wastes from thermal processes) 

10 01  ของเสียจากการผลิตไฟฟ้าและโรงงานที่มีกระบวนการเผาไหม้ (ที่ไม่ใช่ของ

เสียหมวด 19) (wastes from power stations and other combustion 

plants (except 19)) 

10 01 02  HM เถ้าลอยจากการเผาไหม้ถ่านหิน (coal fly ash) 

10 01 04  HA เถ้าลอยและฝุ่นจากหม้อไอน ้าที่ใช้น ้ามันเป็นเชื้อเพลิง (oil fly ash and boiler dust) 

13  ของเสียประเภท น ้ามันและเชื้อเพลิงเหลว ไม่รวมน ้ามันที่บริโภคได้  

(oil wastes and wastes of  liquid fuels (except edible oils)) 

13 10  ของเสียประเภทน ้ามันไฮดรอลิก (waste hydraulic oils) 

13 01 11  HA น ้ามันไฮดรอลิกชนิดสังเคราะห์  (synthetic oils) 
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13 02  ของเสียประเภทน ้ามันเครื่องยนต์ น ้ามันเกียร์ น ้ามันหล่อลื่น (waste 

engine, gear and lubricating oils) 

13 02 06  HA น ้ามันเครื่องยนต์ น ้ามันเกียร์ น ้ามันหล่อลื่นชนิดสังเคราะห์  (synthetic oils) 

15  ของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์ วัสดุดูดซับ ผ้าส าหรับเช็ด วัสดุตัวกรอง และชุด

ป้องกัน (waste packaging; absorbents, wiping cloths, filter 

materials and protective clothing not otherwise specified) 

15 01  บรรจุภัณฑ์ (packaging) 

15 01 01   บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษ และกระดาษแข็ง (paper and cardboard 

packaging) 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นพลาสติก (plastic packaging) 

15 01 04   บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะ (metallic packaging) 

15 02  วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรอง ผ้าส าหรับเช็ด และชุดป้องกัน (absorbents, 

filter materials, wiping cloths and protective clothing) 

15 02 02  HM วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรอง (รวมทั้งไส้กรองน ้ามันที่ไม่ใช่ 160107) ผ้าส าหรับเช็ด 

และชุดป้องกันที่ปนเปื้อนสารอันตราย (absorbents, filter materials 

(including oil filters not otherwise specified), wiping cloths, 

protective clothing contaminated by hazardous substances) 

19  ของเสียจากโรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน ้าเสีย โรงผลิตน ้าประปา  

โรงผลิตน ้าใช้อุตสาหกรรม และ การบ าบัดมลพิษทางอากาศที่ไม่ได้จัดไว้ 

ในหมวดอ่ืน (wastes from waste management facilities, off-site 

waste water treatment plants and the preparation of water 

intended for human consumption, water for industrial use 

and air pollution control system not otherwise specified in 

the list)) 
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19 09  ของเสียจากการผลิตน ้าประปา และน ้าใช้อุตสาหกรรม (wastes from the 

preparation of water intended for human consumption or 

water for industrial use) 

19 09 05   เรซินแลกเปลีย่นประจุที่อ่ิมตัว หรือใช้งานแล้ว (saturated or spent ion 

exchange resins) 

 

สามารถดูรายละเอียดเพ่ิมเติมที่ https://www.diw.go.th/webdiw/wp-

content/uploads/2023/06/a12062566-02.pdf และ https://www.diw.go.th/webdiw/wp-

content/uploads/2023/11/a01112566-04.pdf 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

การตั้งค่าโปรแกรมและคู่มือการใช้งาน 
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การตั้งค่าโปรแกรมและคู่มือการใช้งาน 

 

1. การตั้งค่าโปรแกรม ในกรณีเริ่มใช้งานครั้งแรก 

 
1.1 การตั้งค่าการใช้งาน Excel Macro ครั้งแรก 

เปิดไฟล์โปรแกรม >> 1) File >> 2) Options >> 3) Trust Center >> 4) Trust 

Center Settings >> 5) Macro Settings >> 6) เลือก Enable VBA macros (not recommended; 

potentially dangerous code can run) และ7) Enable Excel 4.0 macros when VBA macro 

are enabled และ 8) Trust access to the VBA project object model >> 9) OK 

 

 

 

 

 
1 

 
2 
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1.2 การตั้งค่าข้อความแจ้งเตือนเป็นภาษาไทย 

1) Start >> 2) Control Panel >> 3) Clock and Region >> 4) Region >>  

5) Administrative >> 6) Change system localet >> 7) Thai (Thailand) >> 8) Restart 
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2. คู่มือการใช้งาน 

 

 2.1 การเปิดใช้งานระบบ  

1) เมื่อเข้าโปรแกรมแล้วให้กด Enable Editing จึงจะสามารถใช้งานระบบได้ 

 

 

 

2.2 การกรอกข้อมูล ทีเ่มนูหลัก “กรอกข้อมูล” ซึ่งต้องระบุข้อมูล 4 ข้อมูล ได้แก่ วันที่ 

ที่ต้องการบันทึกข้อมูล กระบวนการผลิตที่ก่อให้เกิดของเสีย ชื่อของเสีย น ้าหนักของเสียมีหน่วยเป็น

กิโลกรัม จากนั้นจึงกดบันทึกข้อมูลที่ปุ่ม จัดเก็บ หรือ น าไปจัดการ ซึ่งมีข้ันตอนโดยละเอียด ดังนี้ 

1) กดปุ่ม “กรอกข้อมูล” ที่เมนูหลัก 

2) ระบุวันที ่ โดยกดช่องว่างที ่ต้องการระบุวันที ่ แล้วกดเลือกวันที ่ในปฏิทิน  

หากต้องการเลือกเดือนอื่น ๆ ให้กดสัญลักษณ์ “ < ” หรือ “ >” 

3) ระบุกระบวนการผลิต โดยกดช่องว่างที่ต้องการระบุกระบวนการผลิต แล้วกด

สัญลักษณ์ ที่ปรากฏท้ายช่องว่าง จะแสดงตัวเลือกกระบวนการผลิตที่ต้องการระบุ 

4) ระบุชื่อของเสีย โดยกดช่องว่างที่ต้องการระบุชื ่อของเสีย แล้วกดสัญลักษณ์ 

ที่ปรากฏท้ายช่องว่าง จะแสดงตัวเลือกชื่อของเสียที่ต้องการระบุ 

5) ระบุน ้าหนัก (กก.) โดยกดช่องว่างที่ต้องการระบุน ้าหนัก แล้วกรอกตัวเลข

น ้าหนักของเสียลงไปในช่องว่างนั้น  

 
1 
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6) บันทึกข้อมูล โดยแบ่งปุ่มบันทึกข้อมูลออกเป็น 2 ปุ่ม ได้แก่ ปุ่ม “จัดเก็บ” 

ส าหรับบันทึกของเสียที่จัดเก็บไว้ภายในโรงงาน และ ปุ่ม “น าไปจัดการ” ส าหรับบันทึกข้อมูลของเสีย

ที่น าไปด าเนินการจัดการทั้งภายในและภายนอกโรงงาน  

7) เมื่อบันทึกข้อมูลเรียบร้อยแล้ว ระบบแสดงข้อความแจ้งเตือนว่า “บันทึกการจัดเก็บ

แล้ว โปรดตรวจสอบข้อมูล” หรือ “บันทึกการน าไปจัดการแล้ว โปรดตรวจสอบข้อมูล” ให้กด OK 

หมายเหต ุข้อมูลรหัสของเสีย และรูปภาพของเสีย จะปรากฎขึ้นอัตโนมัติเมื่อได้เลือกระบุกระบวนการผลิต 

และชื่อของเสียแล้ว 

 

 

 
2 

 
3 

 
2 
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2.3 การตรวจสอบข้อมูลที่ได้บันทึกแล้ว ในเมนูหลัก “ฐานข้อมูล” หลังจากกดปุ่ม

จัดเก็บ หรือน าไปจัดการ ที่เมนูหลัก “กรอกข้อมูล” หรือต้องการแก้ไขข้อมูลที่ได้บันทึกไปแล้ว  

โดยฐานข้อมูลแสดงข้อมูล วันที่ กระบวนการผลิต ชื่อของเสีย รหัสของเสีย น ้าหนักของเสียที่จัดเก็บ 

น ้าหนักของเสียที่น าไปจัดการ ในรูปแบบตารางข้อมูล ให้ผู้ใช้งานสามารถตรวจสอบความถูกต้องได้  

ซึ่งมีข้ันตอนโดยละเอียด ดังนี้ 

1) ตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลในตาราง หากต้องการลบเพื่อแก้ไขข้อมูล

ล่าสุด (บนสุด) ให้กดปุ่ม “ลบข้อมูลล่าสุด” ระบบจะลบข้อมูลแถวบนสุดทั้งหมด และแสดงข้อความ

แจ้งเตือนว่า “ลบข้อมูลล่าสุดแล้ว” กดปุ่ม OK 

2) ตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลในตารางแล้ว พบว่าถูกต้องไม่ต้องการแก้ไข

ข้อมูลให้กดปุ่ม “กลับหน้าหลัก” เพ่ือใช้งานเมนูอ่ืนต่อไป 

3) หากต้องการกลับมาดูข้อมูลที่ได้บันทึกไว้อีกครั้ง กดปุ่ม “ฐานข้อมูล” ที่เมนูหลัก 
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 2.4 การแสดงผลข้อมูล  ในเมนูหลัก “แสดงผล” เพื ่อน  าไปใช้ประโยชน์ตาม

วัตถุประสงค์ โดยข้อมูลแสดงผลแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ การแสดงผลในรูปแบบตามแต่ละ

รายชื่อของเสียอุตสาหกรรม และการแสดงผลในรูปแบบภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด  ซึ่งมี

ขั้นตอนโดยละเอียด ดังนี้ 

1) กดปุ่ม “แสดงผล” ที่เมนูหลัก 

ส่วนที่ 1 การแสดงผลในรูปแบบตามแต่ละรายชื่อของเสียอุตสาหกรรม 

2) กดเลือกชื่อของเสีย ที่ต้องการให้แสดงผลข้อมูล 

3) กรณีต้องการให้แสดงผลข้อมูลตามช่วงเวลา ให้เลื่อน Slicer ตามช่วงปีที่ต้องการ 

4) แสดงข้อมูลของเสียตามชื่อของเสียที่เลือกและช่วงเวลาที่เลือก โดยแสดงหัวข้อ

ตามการรายงานการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน ในระบบการรายงานข้อมูล

กลางของกระทรวงอุตสาหกรรม 

5) แสดงสรุปปริมาณของเสียตามชื ่อของเสียที ่เลือกและช่วงเวลาที ่เลือก  ทั้ง

ปริมาณการจัดเก็บ ปริมาณการน าไปจัดการ และปริมาณคงเหลือ ในหน่วย ตัน 

6) แสดงข้อมูลตารางประวัติของเสียอุตสาหกรรม ตามชื่อของเสียเลือกและตาม

ช่วงเวลาที่เลือก ทั้งปริมาณจัดเก็บ ปริมาณการน าไปจัดการ และปริมาณคงเหลือในแต่ละวันที่มีการ

บันทึกข้อมูล ในหน่วย กิโลกรัม 
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ส่วนที่ 2 การแสดงผลในรูปแบบภาพรวมของเสียอุตสาหกรรมทั้งหมด 
7) กรณีต้องการให้แสดงผลข้อมูลตามช่วงเวลา ให้เลื่อน Slicer ตามช่วงปีที่ต้องการ 
8) แสดงแผนภูมิปริมาณคงเหลือของของเสียทั้งหมด ในหน่วย กิโลกรัม 
9) แสดงตารางรายการของเสียและปริมาณคงเหลือทั้งหมด ในหน่วย กิโลกรัม 

 

 
2.5 การเปลี่ยนแปลงการตั้งค่าข้อมูล ในเมนูหลัก “ตั้งค่า” โดยผู้พัฒนาได้ใส่ข้อมูล 

เพื่อใช้ในการตั้งค่าไว้ 2 รูปแบบ ได้แก่ รูปแบบข้อความ และรูปแบบรูปภาพ ซึ่งรายละเอียดของเสีย  
เรียงตามกระบวนการผลิต ประกอบด้วย ข้อมูลกระบวนการผลิตเชือก ชื่อของเสีย รหัสของเสีย 
กิจกรรมหลัก กิจกรรมย่อย ประเภท ความเป็นอันตราย วิธีการจัดเก็บ บรรจุภัณฑ์ ในส่วนของรูปภาพ 
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ได ้แก่ ภาพถ่ายของเส ีย ภาพถ่ายสถานที ่จ ัดเก ็บของเส ีย ภาพแผนผังการจ ัดเก ็บของเสีย  
เป็นรูปตัวอย่าง ผู้ใช้งานสามารถเปลี่ยนแปลงเองได้ ซึ่งมีข้ันตอนโดยละเอียด ดังนี้ 

1) กดปุ่ม “ตั้งค่า” ที่เมนูหลัก 

2) ปลดล็อก เพื่อให้สามารถแก้ไขเปลี่ยนแปลงข้อมูลได้ โดยไปที่ Review >> 

Unprotect Sheet >> ระบุรหัส 1234 (รหัสเริ่มแรกจากผู้พัฒนา) หรือรหัสที่ผู้ใช้ก าหนดขึ้นเอง >> กด OK 
 

 

การเปลี่ยนแปลงข้อมูลที่เป็นรูปแบบข้อความ 

 - การเพิ่มกระบวนการผลิต และชื่อของเสีย จะมีผลตัวเลือกในหน้าหลัก “กรอกข้อมูล”  

ต้องมีการรวมกลุ่มชื่อของเสียตามกระบวนการผลิต โดยเมื่อใส่ข้อมูลกระบวนการผลิตและรายละเอียดของ

เสียครงแล้วไปที่  

1) Formulas >> Define Name 

2) ระบุชื่อกระบวนการผลิตใหม่ ในช่อง Name  

3) เลือกเซลล์ช่วงรายชื่อของเสียที่ต้องการจะรวมกลุ่มตามกระบวนการผลิต โดยกด

สัญลักษณ์ ในช่อง Refer to แล้วกด OK  

4) ปลดล็อก เมนูหลัก “กรอกข้อมูล” เพื ่อจัดการตัวเลือกกระบวนการผลิต และ 

ชื่อของเสียใหม่ โดยไปที่ Review >> Unprotect Sheet >> ระบุรหัส 1234 (รหัสเริ่มแรกจากผู้พัฒนา) 

หรือรหัสที่ผู้ใช้ก าหนดขึ้นเอง >> กด OK 

5) เพ่ิมตัวเลือกกระบวนการผลิต โดยกดช่องกระบวนการผลิต >> Data >> Data 

Validation >> เลือก Allow เป็น List >> เพ่ิมกระบวนการผลิตใหม่ในช่อง Source >> กด OK 

- การแก้ไขรายละเอียดข้อมูลเกี่ยวกับของเสีย สามารถแก้ไขได้เมื่อปลดล็อกแล้ว 
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การเปลี่ยนแปลงข้อมูลที่เป็นรูปแบบรูปภาพ 
1) กดเลือกช่องที่ต้องการจะเปลี่ยนรูปภาพ 
2) ไปที่  Insert >> Pictures >> Place in Cell >> เลือกรูปภาพที่ต้องการ 

 

 

 

การล็อกหน้าต่างเมื่อท าการแก้ไขเสร็จสิ้น  
1) Review >> Protect Sheet >> ระบุรหัส 1234 (รหัสเริ่มแรกจากผู้พัฒนา) 

หรือรหัสที่ผู้ใช้ก าหนดขึ้นเอง >> กด OK 
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ภาคผนวก ค 

แบบประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

ของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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แบบประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบสารสนเทศ 
เพื่อรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรมของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ค าชี้แจง   1. แบบประเมินความพึงพอใจนี้ จัดท าขึ้นเพื่อวัดระดับความพึงพอใจต่อการใช้งานระบบฯ ท่ีได้พัฒนาขึ้น โปรดให้
ข้อมูลที่เป็นจริงตามความคิดเห็นของท่าน 

2. แบบประเมินความพึงพอใจนี้ ประกอบด้วย 2 ส่วน คือ ประเด็นที่วัดความพึงพอใจ 5 ด้าน จ านวนรวม 14 
ข้อ และข้อเสนอแนะเพิ่มเติม (ถ้ามี) 

3 .  โปรดท าเครื ่องหมาย P ในช่องว่างที ่ตรงกับระดับความพึงพอใจของท่าน ซึ ่งแบ่งออกเป็น 5 ระดับ  
ได้แก่  5 = พึงพอใจมากที่สุด 4 = พึงพอใจมาก 3 = พึงพอใจปานกลาง 2 = พึงพอใจน้อย 1 = พึงพอใจน้อยที่สุด 

ประเด็นที่วัดความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

ด้านการใช้งานตามวัตถุประสงค์ของระบบ 

1. ระบบสามารถเก็บรวบรวมข้อมลูของเสียได้อย่างถูกต้อง      

2. ระบบสามารถประมวลผลและแสดงข้อมูลของเสีย 
ตามกฎหมายก าหนดได ้

     

ด้านการท างานของระบบ 

1. ระบบกรอกข้อมูลเหมาะสมทั้งปริมาณหัวข้อและขั้นตอน      

2. ระบบแสดงผลสรุปข้อมลูได้อยา่งถูกต้อง ชัดเจน      

3. ระบบตั้งค่าข้อมลูครบถ้วน ไม่ซบัซ้อน      

4. ระบบฐานข้อมูลจดัเก็บข้อมลูถูกตอ้ง ใช้ประมวลผลได ้      

ด้านความสะดวกในการใช้งานระบบ 

1. ความสะดวกในการกรอกข้อมูล      

2. ความสะดวกในการบันทึกข้อมลู      

3. ความสะดวกในการแก้ไขข้อมลู      

4. ความสะดวกในการน าข้อมูลที่แสดงผลไปใช้ประโยชน์      

ด้านความน่าใช้งานของระบบ 

1. ความสวยงามของหน้าต่างเมนตู่าง ๆ      

2. ความเหมาะสมของขนาดและสขีองตัวอักษร      

3. ความเป็นสัดส่วนใช้งานได้ง่าย      

ด้านภาพรวมของระบบ 

- ความพึงพอใจในภาพรวมของระบบ      

ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม (ถ้ามี).......................................................................................................................................................... 
ลงช่ือ......................................................ผู้ประเมินฯ    
(...............................................................................) 
ต าแหน่ง...................................................................



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ง 

ผลการประเมินความพึงพอใจการใช้งานระบบสารสนเทศเพ่ือรวบรวมข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 

ของโรงงานผลิตเชือกแห่งหนึ่งในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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