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บทคัดย่อ 

 
 การจดัการกากอุตสาหกรรมเป็นมาตรการส าคญัในการลดปัญหาส่ิงแวดลอ้ม นอกจากนั้น

ยงัเป็นการเพิ่มมูลค่ากากอุตสาหกรรม และสร้างภาพลกัษณ์ท่ีดีให้กับโรงงานอีกด้วย การศึกษา 

คร้ังน้ีจึงมีวตัถุประสงค์เพื่อจดัท าคู่มือในการจดัการกากอุตสาหกรรมส าหรับโรงงานผลิตบรรจุ

ภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่งหน่ึง 
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โรงงานผลิตบรรจุภัณฑ์อาหารจากกระดาษแห่งหน่ึง (4) ท าการประเมินคุณภาพคู่ มือโดย

ผูท้รงคุณวุฒิ จ านวน  3 ท่าน และ (5) น าขอ้เสนอแนะจากผูท้รงคุณวุฒิมาแกไ้ขปรับปรุงเป็นคู่มือ

ฉบบัสมบูรณ์ 

 ผลการศึกษาไดคู้่มือการจดัการกากอุตสาหกรรมส าหรับโรงงานผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจาก

กระดาษแห่งหน่ึง ประกอบดว้ยเน้ือหา 5 บท ไดแ้ก่ (1) บทน า (2) ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัการจดัการ

กากอุตสาหกรรม (3) ขอ้มูลทัว่ไปของบริษทั (4) แนวทางการจดัการกากอุตสาหกรรมไม่อนัตราย 

และ (5) แนวทางการจดัการกากอุตสาหกรรมอนัตราย 
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Abstract 

 
 Industrial waste management is an essential measure to mitigate environmental problems. 

Besides, it also increases the value of industrial waste and promotes a positive image for the 

factory. Therefore, this study aimed to create a manual on industrial waste management for a 

paper-based food packaging manufacturing plant.  

 The study methodology included: (1) interviewing and observing the operations of 

relevant persons involved in industrial waste management; (2) collecting and comparing data on 

relevant theories and legal requirements; (3) drafting an industrial waste management manual for 

a paper-based food packaging factory; (4) getting the draft reviewed by three experts; and (5) 

finalizing the manual based on the experts’ comments and recommendations.  

 As a result, the manual on industrial waste management for a paper-based food 

packaging plant has been prepared, containing five chapters: (1) Introduction, (2) General 

knowledge of industrial waste management, (3) General information of the factory, (4) Guidelines 

on non-hazardous industrial waste management, and (5) Guidelines on hazardous industrial waste 

management. 

 

Keywords: Waste management, Industrial waste, Paper-based food packaging plant 
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บทที ่1 

บทน ำ 
 
 

การด าเนินธุรกิจภาคอุตสาหกรรมต่างๆ ในปัจจุบนั ไม่ว่าจะเป็นธุรกิจขนาดเล็กหรือขนาด
ใหญ่ต่างก็ตอ้งตระหนกัและให้ความส าคญักบัการอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้มและการลดหรือก าจดัมลพิษ
ต่างๆ ท่ีอาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ เพื่อใหเ้ป็นไปตามกฎหมายและเป็นการสร้างภาพลกัษณ์
ท่ีดีต่อองคก์ร 
 

 การจดัการกากอุตสาหกรรมให้ถูกตอ้งเหมาะสมนั้น มีความส าคญัเป็นอย่างยิ่ง หากมีการ
จดัการท่ีเป็นระบบจะสามารถเพิ่มมูลค่าของเสียได้และไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม 
รวมถึงยงัไม่ส่งผลเสียต่อสุขภาพอนามยัของพนักงานผูป้ฏิบติังานและประชาชนท่ีอาศยัในชุมชน
โดยรอบ แต่หากโรงงานไม่มีการจดัการของเสียอยา่งเป็นระบบ อาจก่อใหเ้กิดปัญหาการลกัลอบทิ้ง
ของเสีย หรือการไม่ปฏิบติัตามขอ้ก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง ซ่ึงอาจมีโอกาสปิดกิจการ หรือเสีย
ค่าปรับได้ ดังนั้ น คู่มือการจัดการกากอุตสาหกรรมส าหรับโรงงานผลิตบรรจุภัณฑ์อาหารจาก
กระดาษแห่งหน่ึงเล่มน้ี จะเป็นแนวทางปฏิบัติในการบริหารจดัการกากอุตสาหกรรมในสถาน
ประกอบกิจการประเภทผลิตบรรจุภณัฑส์ าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมให้แก่ผูท่ี้มีส่วนเก่ียวขอ้ง
ไดท้ราบและสามารถน าไปประยกุตใ์ชไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ โดยยดึตามกฎหมายเป็นส าคญั 
 

1.  วัตถุประสงค์ 
 

1.1  เพ่ือศึกษำแหล่งก ำเนิด ชนิด และปริมำณของกากอุตสาหกรรมท่ีมาจากกระบวนการต่างๆ 
ของบริษทั 
 1.2  เพ่ือศึกษำขั้นตอน วิธีกำรจดัการกากอุตสาหกรรมท่ีใชป้ฏิบติัจริง ณ ปัจจุบนัของบริษทั 
 1.3  เพ่ือศึกษำปัญหำและอุปสรรคท่ีเกิดขึ้นระหวา่งการจดัการกากอุตสาหกรรมของบริษทั 
 1.4  เพ่ือจัดท ำคู่มือการจดัการกากอุตสาหกรรม ส าหรับใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติั
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2.  ขอบเขต 
 

คู่มือการจดัการกากอุตสาหกรรมส าหรับโรงงานผลิตบรรจุภณัฑ์อาหารจากกระดาษแห่ง
หน่ึงเล่มน้ี ประกอบดว้ยเน้ือหาหลกั 5 บท ไดแ้ก่  

 
2.1  บทท่ี 1 บทน า  
2.2  บทท่ี 2 ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัการจดัการกากอุตสาหกรรม  
2.3  บทท่ี 3 ขอ้มูลทัว่ไปของบริษทั  
2.4  บทท่ี 4 แนวทางการจดัการกากอุตสาหกรรมไม่อนัตราย  
2.5  บทท่ี 5 แนวทางการจดัการกากอุตสาหกรรมอนัตราย  

โดยข้อมูลท่ีใช้ในการท าคู่มือฯ ฉบับน้ีเก็บรวบรวมจากการสืบค้นจากเอกสารงานวิจัย 
แนวคิดและทฤษฎีการก าจดักากอุตสาหกรรม กฎหมาย กฎระเบียบ และขอ้บงัคบัต่างๆ เก่ียวกบักาก
อุตสาหกรรมท่ีเก่ียวข้อง และจากการส ารวจบริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์อาหารแห่งหน่ึงในจังหวดั
กรุงเทพมหานคร  

 

3.  นยิำมศัพท์ 
 

3.1  ขยะ ของเสีย หรือกำกอุตสำหกรรม หมายถึง เศษวสัดุหรือส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใช้แล้ว
ทั้ งหมดท่ีเกิดขึ้ นจากกระบวนการผลิต และ/หรือการใช้สอยวสัดุต่างๆ ภายในบริษัท โดยมี
แหล่งก าเนิดจากวตัถุดิบ จากกระบวนการผลิต จากผลิตภณัฑเ์ส่ือมคุณภาพ และน ้ าทิ้งท่ีมีความเป็น
อนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม  

3.2  ของเสียท่ีมีมูลค่ำ หมายถึง เศษวสัดุหรือส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใชแ้ลว้ทั้งหมดท่ีสามารถน าไป
ขายใหแ้ก่ผูรั้บบ าบดัและก าจดัของเสียได ้

3.3  ของเสียท่ีไม่มีมูลค่ำ หมายถึง เศษวสัดุหรือส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใชแ้ลว้ทั้งหมดท่ีไม่ก่อใหเ้กิด
รายไดใ้หแ้ก่บริษทั และไม่ตอ้งด าเนินการจา้งผูบ้  าบดัและก าจดัของเสีย  

3.4  มูลฝอย หมายถึง เศษวสัดุหรือส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเกิดจากส านกังาน และ/หรือจาก
การบริโภคและอุปโภค 
 3.5  ของเสียอันตรำย หมายถึง เศษวสัดุหรือส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใช้แลว้ท่ีเกิดจากกระบวนการ
ต่างๆ ในบริษทัท่ีมีความเป็นอนัตรายหรือมีคุณสมบติัท่ีเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม  
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 3.6  ผู้ก่อก ำเนิดของเสีย หมายถึง สถานประกอบกิจการ โรงงาน หรือบริษทัท่ีมีปริมาณ
ของเสียต่อเดือน ตั้งแต่ 100 กิโลกรัมขึ้นไป 

3.7  ผู้รวบรวมและขนส่ง หมายถึง สถานประกอบกิจการ บริษทั หน่วยงาน หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายใหท้ าหนา้ท่ีเก็บรวบรวมและขนส่งของเสียจากผูก่้อก าเนิดไปยงัผูรั้บบ าบดัและก าจดัของ
เสียนั้นๆ 
 3.8  ผู้บ ำบัดและก ำจัด หมายถึง สถานประกอบกิจการ บริษทั หน่วยงาน หรือผูท่ี้ได้รับ
มอบหมายใหท้ าหนา้ท่ีในการลดความเป็นอนัตรายและก าจดัของเสีย ดว้ยวิธีการท่ีเหมาะสมกบัของ
เสียนั้นๆ เช่น คดัแยก ฝังกลบ เผา หรือน ากลบัไปใช้ประโยชน์อ่ืนๆ หลงัจากท่ีได้รับของเสียท่ีผู ้
ก่อก าเนิดส่งมอบมาให ้
 3.9  ใบก ำกบักำรขนส่ง หมายถึง เอกสารก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย (manifest) ท่ีออก
ให้ผูก่้อก าเนิด ผูร้วบรวมและขนส่ง ผูบ้  าบัดและก าจัดเซ็นต์ลงช่ือขณะด าเนินการ เพื่อใช้เป็น
หลกัฐานเม่ือมีการขนยา้ยของเสียออกนอกโรงงานไปยงัสถานท่ีท่ีบ าบดัและก าจดัของเสีย 
 3.10  เลขประจ ำตัว หมายถึง เลข 13 หลกัท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมออกใหก้บัผูก่้อก าเนิด
ของเสียอนัตราย ผูเ้ก็บรวบรวมและขนส่งของเสียอนัตราย ผูบ้  าบดัและก าจดัของเสียอนัตราย เพื่ อ
ใชใ้นการติดตามการขนส่งของเสียอนัตราย 
 3.11  ระบบอิเล็กทรอนิกส์ หมายถึง โปรแกรมออนไลน์ท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมจดัท า
ขึ้นให้ผูก่้อก าเนิดของเสียอนัตราย ผูเ้ก็บรวบรวมและขนส่งของเสียอนัตราย ผูบ้  าบดัและก าจดัของ
เสียอนัตรายสามารถด าเนินการขออนุญาต แจ้งผล หรือรายงานขอ้มูลเก่ียวกับการจดัการของเสีย
ภายในสถานประกอบกิจการผ่านช่องทางออนไลน์ ไม่จ าเป็นต้องจดัท าเอกสารมายื่นส่งท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 
 

4.  ประโยชน์ของกำรจัดท ำคู่มือ 
 

4.1  ทรำบถึงแหล่งก ำเนิด ชนิด และปริมำณของกากอุตสาหกรรมท่ีมาจากกระบวนการ
ต่างๆ  

4.2  ทรำบถึงขั้นตอน วิธีกำรจดัการกากอุตสาหกรรมท่ีใชป้ฏิบติัจริง ณ ปัจจุบนัของบริษทั   
4.3  ทรำบถึงปัญหำและอุปสรรคท่ีเกิดขึ้นจากการจดัการกากอุตสาหกรรมของบริษทั  
4.4  มีคู่มือการจัดการกากอุตสาหกรรม ส าหรับใช้เป็นแนวทางในการจัดการของเสียในสถาน

ประกอบกิจการประเภทผลิตบรรจุภณัฑส์ าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืม 
 



 
 

บทที ่2 

ความรู้ทั่วไปเกีย่วกบัการจัดการกากอุตสาหกรรม 
  
 

ทุกสถานประกอบกิจการ หน่วยงาน บริษทั หรือโรงงานท่ีมีกระบวนการหรือขั้นตอนการ
ปฏิบติังานท่ีก่อให้เกิดขยะ ของเสีย ตอ้งมีการบริหารจดัการกากอุตสาหกรรมนั้นๆ อย่างเหมาะสม 
โดยในคู่มือเล่มน้ีจะเน้นรายละเอียดเก่ียวกบัของเสียท่ีเกิดจากสถานประกอบกิจการประเภทผลิต
บรรจุภณัฑส์ าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมเป็นหลกั  

ผูศึ้กษาได้ท าการคน้ควา้และเก็บรวบรวมแนวคิดและทฤษฎีการก าจดักากอุตสาหกรรม 
กฎหมาย กฎระเบียบ และขอ้บงัคบัต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง โดยหวัขอ้ท่ีท าการศึกษา ประกอบดว้ย 

 1.  ประเภทของเสีย 
 2.  หลกัการจดัการกากอุตสาหกรรม 
 3.  ผูท่ี้เก่ียวขอ้งกบัการจดัการกากอุตสาหกรรม 
 4.  การจดัการกากอุตสาหกรรมในส่วนของผูก่้อก าเนิด 
 5.  ใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย 
 6.  การก าหนดรหสัประเภทกากอุตสาหกรรม 
 7.  การก าหนดรหสัวิธีการก าจดักากอุตสาหกรรม  
 

1.  ประเภทของเสีย 
 
    โดยปกติแลว้ของเสียท่ีเกิดขึ้นจากสถานประกอบกิจการจะแยกเป็น 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ 
ของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิตสินคา้ และของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมอ่ืน
ซ่ึงไม่ เก่ียวข้องกับกระบวนการผลิตสินค้าโดยตรง เช่น ส านักงาน โรงอาหาร และระบบ
สาธารณูปโภคภายในสถานประกอบกิจการ เป็นตน้ สามารถแบ่งออกเป็น 4 ประเภท คือ 
 1.1   ของเสียจากกระบวนการผลิตท่ีไม่เป็นอันตราย เป็นของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมท่ี
เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิตสินคา้ พบไดท้ั้งสถานะของแข็ง ของแข็งก่ึงเหลว ของเหลว หรือก๊าซ 
ส่วนมากจะมาจากเศษวตัถุดิบเหลือใชจ้ากกระบวนผลิตต่างๆ รวมถึงผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดคุ้ณภาพ ซ่ึง
ของเสียประเภทน้ีจะมีองค์ประกอบท่ีไม่มีความเป็นอนัตรายหรือไม่มีคุณสมบติัท่ีเป็นอนัตรายต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม แต่หากไม่ไดรั้บการจดัการท่ีดี ก็สามารถส่งผลเสียต่อส่ิงแวดลอ้มตามมาได ้
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1.2   ของเสียจากกระบวนการผลิตท่ีเป็นอันตราย  เป็นของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมต่างๆ  
ท่ีเก่ียวข้องกับกระบวนการผลิตสินค้าท่ีมีความเป็นอันตรายหรือมีคุณสมบัติท่ีเป็นอนัตรายต่อ
ส่ิงแวดลอ้มไดแ้ก่ สารไวไฟ สารพิษ สารกดักร่อน สารท่ีเกิดปฏิกิริยาไดง้่าย ฯลฯ พบไดท้ั้งสถานะ
ของแข็ง ของแข็งก่ึงเหลว ของเหลว หรือก๊าซ เช่น น ้ าเสียจากกระบวนการผลิต ภาชนะเปล่า
ปนเป้ือน เป็นตน้ 
 1.3   มูลฝอยท่ัวไป เป็นของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมสนับสนุนท่ีเก่ียวขอ้งกับกระบวนการ
ผลิต ส านกังาน และการบริโภคและอุปโภคภายในบริษทั ซ่ึงของเสียประเภทน้ีจะมีองคป์ระกอบท่ี
ไม่มีความเป็นอนัตรายหรือไม่มีคุณสมบติัท่ีเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม แต่หากไม่ไดรั้บการจดัการ
ท่ีดี ก็สามารถส่งผลเสียต่อส่ิงแวดลอ้มตามมาได ้เช่น เศษผา้ เชือกฟาง หนงัยาง เศษอาหาร เป็นตน้ 

1.4   มูลฝอยท่ีเป็นอันตราย เป็นของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมสนับสนุนท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวน 
การผลิต ส านกังาน และการบริโภคและอุปโภคภายในบริษทัท่ีมีความเป็นอนัตรายหรือมีคุณสมบติั
ท่ีเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม ไดแ้ก่ วตัถุไวไฟ วตัถุมีพิษ วตัถุกดักร่อน วตัถุติดเช้ือ ฯลฯ เช่น หลอด
ฟลูออเรสเซนต ์แบตเตอร่ี ถ่านไฟฉาย กระป๋องสเปรย ์เป็นตน้ 

 

2.  หลกัการจัดการกากอุตสาหกรรม  
 
  หากกล่าวถึงหลักการจัดการกากอุตสาหกรรม เรามักจะพบต ารา วารสาร  บทความ 
เอกสารงานวิจยัต่างๆ ท่ีมีการอธิบายถึงหลกัการและแนวทางการจดัการของเสียไวห้ลายหลาย
รูปแบบและวิธีการ ในคู่มือเล่มน้ีผูเ้ขียนไดน้ าแนวคิดหลกั 3Rs ไดแ้ก่ การลดการเกิดของเสีย การน า
ของเสียกลบัมาใชซ้ ้ า การน าของเสียกลบัมาใชใ้หม่ในรูปแบบต่างๆ แต่หากพิจารณาแลว้ว่าของเสีย
นั้นไม่สามารถน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ไดอี้กก็จะส่งไปบ าบดัและก าจดัของเสียอย่างเหมาะสมและ
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด ซ่ึงสามารถน าไปประยุกต์ใช้ให้ครอบคลุมกับการจดัการของเสีย
ภายในสถานประกอบกิจการ โดยมีรายละเอียดต่างๆ ดงัน้ี 



6 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.1 การจดัการของเสียตามหลกั 3Rs 
 

ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2555) 
 
 ในการเลือกวิธีการจดัการของเสียแต่ละประเภท สถานประกอบกิจการตอ้งพิจารณาถึง
ศกัยภาพในการลดการเกิดของเสีย หากไม่สามารถลดการเกิดของเสียไดต้อ้งน าของเสียนั้นๆ ไปใช้
ประโยชน์ ไม่ว่าจะเป็นการน าไปใช้ประโยชน์ภายในโรงงานหรือส่งไปใช้ประโยชน์ท่ียงัโรงงาน
อ่ืน และหากไม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ใดๆ ได้อีกให้ท าการเลือกวิธีการบ าบัดและก าจัดท่ี
เหมาะสมกับคุณสมบัติหรือลักษณะของเสียนั้ นๆ โดยต้องทราบข้อมูลชนิดและปริมาณของ
เสียก่อน เพื่อจะไดท้ าการศึกษาและวางแผนการใช้ประโยชน์จากของเสียไดอ้ย่างเหมาะสม โดยมี
รายละเอียดดงัน้ี 
  2.1  การลดการเกิดของเสีย (reduce; R1) เป็นการจดัการของเสียท่ีมุ่งเน้นการท าให้เกิด
ของเสียให้เหลือน้อยท่ีสุดเป็นอย่างแรก โดยพิจารณาการใชว้ตัถุดิบหรือส่ิงท่ีจ าเป็นต่อการผลิตได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ ไดแ้ก่  
  2.1.1  การออกแบบผลิตภัณฑ์และการเลือกเทคโนโลยีในการผลิต  เช่น ออกแบบ
ผลิตภณัฑ์ท่ีก่อให้เกิดของเสียจากกระบวนการผลิตน้อยลง ออกแบบผลิตภณัฑ์ท่ีมีความอนัตราย
นอ้ยลงจากการหาวตัถุดิบท่ีไม่เป็นอนัตรายมาใชท้ดแทน เป็นตน้  
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ภาพท่ี 2.2 การออกแบบบรรจุภณัฑเ์พื่อส่ิงแวดลอ้ม 
 

ท่ีมา : กรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (2550) 
 

2.1.2  การบริหารจัดการวัตถุดิบ และการขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ เช่น มีการจดัท า
มาตรฐานของวตัถุดิบและน ามาบงัคบัใชต้ั้งแต่ขั้นตอนการจดัหาและสั่งซ้ือวตัถุดิบ การใชร้ะบบเขา้
ก่อน-ออกก่อนในการจดัเก็บวตัถุดิบ เพื่อป้องกนัไม่ให้มีวตัถุดิบตกคา้งซ่ึงอาจเป็นสาเหตุท่ีท าให้
วตัถุดิบหมดอายหุรือเส่ือมสภาพได ้เป็นตน้  

  2.1.3  การบริหารจัดการ เช่น บ ารุงรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ใน
กระบวนการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ส่งผลให้มีการสูญเสียวตัถุดิบหรือผลิตภัณฑ์
น้อยลง การจดัให้มีมาตรฐานการปฏิบติังานในขั้นตอนท่ีส าคญัหรือจุดท่ีเส่ียงต่อการเกิดของเสีย 
เป็นตน้    
  2.1.4  การคัดแยกของเสีย สถานประกอบกิจการจะต้องคัดแยกของเสียตาม
ประเภท ชนิด หรือตามวิธีการจดัการกบัของเสียนั้นๆ เพื่อป้องกนัไม่ให้เกิดการปนเป้ือนระหว่าง
ของเสียอนัตรายและของเสียไม่อนัตราย เช่น อบรมให้ความรู้แก่พนกังานเก่ียวกบัประเภทของเสีย
และการคดัแยกของเสีย เพื่อใหพ้นกังานสามารถคดัแยกของเสียไดอ้ย่างถูกตอ้ง จดัหาและจดัเตรียม
ภาชนะรองรับของเสียแยกตามประเภทของเสีย วางตั้งไวบ้ริเวณใกลแ้หล่งท่ีก่อให้เกิดของเสียนั้น 
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โดยภาชนะท่ีเลือกใช้ตอ้งเหมาะสมกบัลกัษณะทางกายภาพและเคมีของเสียนั้น และตอ้งมีการติด
ป้ายหรือสัญลกัษณ์หนา้ภาชนะใหช้ดัเจนเพื่อป้องกนัความสับสนของพนกังาน เป็นตน้  
 
 
 

 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.3 การคดัแยกขยะทิ้งตามประเภทของขยะ 

 
ท่ีมา : มูลนิธิสถาบนัส่ิงแวดลอ้มไทย (2562) 
 
   2.1.5  การจัดเก็บของเสีย  สถานประกอบกิจการจะต้องพิจารณาเลือกภาชนะ
จดัเก็บท่ีเหมาะสมกบัชนิดและประเภทของเสีย และจดัวางในพื้นท่ีจดัเก็บอย่างเหมาะสม และตอ้ง
จดัให้มีมาตรการป้องกันในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจากของเสียอนัตรายด้วย เช่น จดัเก็บของเสียไว้
ภายในอาคารท่ีแข็งแรง มัน่คง พื้นอาคารทนต่อการกดักร่อน มีการระบายอากาศท่ีเหมาะสม  จดัหา
และจดัเตรียมภาชนะจดัเก็บของเสียแยกตามประเภทของเสีย โดยภาชนะท่ีเลือกใช้ตอ้งเหมาะสม
กับลักษณะทางกายภาพและเคมีของเสียนั้ น และต้องมีการติดฉลากท่ีระบุถึงชนิด ประเภท 
เคร่ืองหมายหรือสัญลกัษณ์ความอนัตราย และวนัท่ีจดัเก็บของเสียนั้นๆ มีการท าขอบเขื่อนหรือคนั
กั้นของเสียท่ีเป็นของเหลวเพื่อป้องกนัการร่ัวไหล เป็นตน้  
 2.2  การน าของเสียกลับไปใช้ซ ้า (reuse; R2) เป็นการน าของเสียกลบัไปใชซ้ ้ าให้มากท่ีสุด 
มกัพบไดจ้ากการน าวตัถุดิบหรือผลิตภณัฑ์กลบัมาใช้ใหม่ในลกัษณะเดิมท่ีไม่ผ่านการแปรสภาพ 
โดยตอ้งไม่ท าให้เกิดผลเสียต่อกระบวนการท่ีไดน้ าของเสียนั้นๆ ไปใชซ้ ้า และตอ้งสอดคลอ้งไปใน
ทิศทางเดียวกันกบักฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งดว้ย รวมถึงตอ้งไม่ท าให้เกิดการปนเป้ือนท่ีเป็นผลเสียต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม และตอ้งมีการจดัท าคู่มือการปฏิบติังานเก่ียวกบัการน าของเสียไปใชซ้ ้ าให้แก่พนกังาน 
เพื่อลดความผิดพลาดจากการปฏิบติังานท่ีอาจท าให้ของเสียนั้นส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มได ้มี
การจดัแผนในการตรวจสอบค่าการปนเป้ือนจากการน าของเสียไปใชซ้ ้ า เช่น กระดาษ ถุงพลาสติก 
ผา้ เป็นตน้ 
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 2.3  การน าของเสียกลบัไปใช้ใหม่ในรูปแบบต่างๆ (recycle; R3) เป็นการน าของเสียกลบัไป
ใชใ้หม่ให้มากท่ีสุด มกัพบไดจ้ากการน าวตัถุดิบหรือผลิตภณัฑก์ลบัมาใชใ้หม่ในลกัษณะท่ีผ่านการ
แปรสภาพ เช่น การบด การอดั การหลอม เป็นตน้ โดยตอ้งไม่ท าให้เกิดผลเสียต่อกระบวนการท่ีได้
น าของเสียนั้นๆ ไปใช้ใหม่ และตอ้งสอดคลอ้งไปในทิศทางเดียวกบักับกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งดว้ย 
รวมถึงตอ้งไม่ท าให้เกิดการปนเป้ือนท่ีเป็นผลเสียต่อส่ิงแวดลอ้ม เช่น ขวดแกว้ กระดาษ พลาสติก 
เป็นตน้ 

2.4   การบ าบัดของเสีย (treatment) เป็นการน าของเสียท่ีไม่สามารถใชป้ระโยชน์ไดอี้กมา
ท าการปรับเปล่ียนลกัษณะทางกายภาพ ทางเคมี หรือลดความเป็นพิษใหล้ดลงหรืออยูใ่นสภาพท่ีไม่
แสดงความเป็นพิษออกมาได้ เพื่อง่ายต่อการน าไปก าจัดในขั้นตอนถัดไป การบ าบัดของเสียมี
หลายหลากวิธี ไดแ้ก่  

2.4.1  ท าให้เป็นก้อนโดยการผสมรวมกบัซีเมนต ์หรือคอนกรีต  
2.4.2  ท าให้แห้งโดยการน าไปผึ่ง กรอง หรือบีบเอาน ้าออก  

 2.4.3  ท าให้เป็นกลาง นิยมใชก้บัของเสียท่ีมีฤทธ์ิกดักร่อน โดยการเติมสารเคมีเขา้
ไปปรับให้มีฤทธ์ิเป็นกลาง หากของเสียมีฤทธ์ิเป็นกรดจะเติมสารเคมีท่ีเป็นด่างลงไป และหากของ
เสียมีฤทธ์ิเป็นด่างจะเติมสารเคมีท่ีเป็นกรดลงไป 

2.4.4   ท าลายฤทธ์ิ โดยใช้สารเคมีเติมเขา้ไปท าปฏิกิริยากบัของเสียท่ีมีความเป็น
พิษเจือปนอยู ่เพื่อท าใหส้ารพิษแปรสภาพอยูใ่นรูปของสารประกอบอ่ืนท่ีไม่มีความเป็นพิษ 

2.4.5   ท าให้ตกตะกอน โดยใชส้ารเคมีเติมเขา้ไป เพื่อท าให้ของเสียท่ีอยู่ในสถานะ
ของเหลวท่ีมีความเป็นพิษเจือปนอยู่แยกตัว และตกตะกอนออกมา ส่วนมากมักใช้ปูนขาวเป็น
สารเคมีท่ีช่วยในการตกตะกอนในน ้า 

2.4.6   ย่อยสลายด้วยวิธีทางชีววิทยา เป็นการบ าบดัของเสียท่ีใช้วิธีการย่อยสลาย
ดว้ยจุลินทรีย ์พบไดม้ากในการบ าบดัของเสียจ าพวกสารอินทรียต์่างๆ  

2.4.7   ใช้เตาเผา วิธีการน้ีต้องเป็นเตาเผาท่ีมีอุณหภูมิในการเผาสูง ต้องมีการ
ออกแบบให้มีระบบควบคุมมลพิษท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการเผาดว้ย พบไดม้ากในการบ าบดัของ
เสียจ าพวกกากน ้ามนั และของเสียท่ีเจือปนความเป็นพิษอยูใ่นปริมาณเลก็นอ้ย โดยวิธีการน้ีอาจจะมี
ขี้ เถา้ท่ีเกิดขึ้นจากกระบวนการเผาออกมา ตอ้งท าการจดัการขี้ เถา้ดงักล่าวดว้ย 
 2.5   การก าจัดของเสีย (disposal) ถือเป็นขั้นตอนสุดท้ายของการจัดการของเสียท่ีไม่
สามารถใช้ประโยชน์ได้อีก โดยการก าจดัของเสียตอ้งไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพอนามยั 
และสภาพความเป็นอยู่ของส่ิงมีชีวิตและส่ิงแวดล้อม วิธีการก าจัดของเสียท่ีนิยมใช้กันอย่าง
แพร่หลาย ไดแ้ก่ 
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 2.5.1   ฝังกลบอย่างถูกหลักสุขาภิบาล เป็นการน าของเสียท่ีไม่เป็นอนัตรายมาเท
กองรวมกนัในพื้นท่ีท่ีจดัเตรียมไวใ้ชใ้นการฝังกลบท่ีมีการออกแบบและวางระบบต่างๆ ท่ีเหมาะสม 
เพื่อป้องกนัไม่ใหข้องเสียท่ีฝังกลบอยูน่ั้นเจือปนออกมายงัส่ิงแวดลอ้มภายนอกหลุมฝังกลบ 

2.5.2   ฝังกลบอย่างปลอดภัย เป็นวิธีการก าจดัของเสียท่ีเป็นอนัตราย ซ่ึงของเสีย
อนัตรายนั้นตอ้งผา่นการปรับเสถียรหรือท าลายฤทธ์ิก่อนท าการฝังกลบ เพื่อป้องกนัไม่ใหข้องเสียท่ี
ฝังกลบอยู่นั้นเจือปนออกมาส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและส่ิงมีชีวิตท่ีอยูใ่นบริเวณโดยรอบพื้นท่ี
ฝังกลบนั้นๆ 

2.5.3   หมักท าปุ๋ย  เป็นการน าของเสียท่ีมีลกัษณะทางกายภาพและมีคุณสมบติัท่ี
สามารถยอ่ยสลายไดด้ว้ยจุลินทรียไ์ปหมกัร่วมกบัมูลสัตว ์สารเร่งจุลินทรีย ์หรือปุ๋ ยเคมี  

สถานประกอบกิจการต้องศึกษาและพิจารณาเลือกใช้วิธีบ าบัดและก าจัดของเสียตาม
ลกัษณะและคุณสมบติัของเสียแต่ละชนิด โดยวิธีท่ีเลือกใช้นั้นตอ้งสอดคลอ้งกับขอ้ก าหนดทาง
กฎหมายดว้ย รวมถึงตอ้งศึกษาและพิจารณาเลือกใชห้น่วยงานผูใ้ห้บริการรับบ าบดัและก าจดัของ
เสียท่ีมีความน่าเช่ือถือและผา่นการอนุญาตใหส้ามารถด าเนินการไดจ้ากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

ปัจจุบนัมีหลายสถานประกอบกิจการท่ีมีการน าหลกั 3Rs ไปประยกุตใ์ชใ้นการจดัการของ
เสีย ซ่ึงจะตอ้งเร่ิมจากการท่ีผูบ้ริหารมีความมุ่งมัน่และให้ความส าคญั มีการก าหนดแนวทางและ
ผูรั้บผิดชอบอยา่งชดัเจน ด าเนินงานอยา่งเป็นระบบ และมีการติดตามตรวจสอบอยา่งต่อเน่ือง 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 2.4 ขั้นตอนการประยกุตใ์ชห้ลกั 3Rs 
 

ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2555) 
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3.  ผู้ที่เกีย่วข้องกบัการจัดการกากอุตสาหกรรม 
 
 ผูท่ี้เก่ียวขอ้งกบัการจดัการกากอุตสาหกรรม คือ 
 
 3.1  ผู้ก่อก าเนิดของเสีย (waste generator; WG) นิยมใช้เรียกแทนสถานประกอบกิจการ 
โรงงาน หรือบริษทัท่ีมีกระบวนการหรือกิจกรรมต่างๆ ซ่ึงก่อให้เกิดเป็นของเสีย โดยกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมได้ก าหนดให้สถานประกอบกิจการมีผูค้วบคุมดูแลระบบป้องกันส่ิงแวดล้อมท่ีมี
ความรู้เฉพาะดา้น ท่ีมีคุณสมบติัเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการก าหนดชนิด
และขนาดของโรงงานฯ พ .ศ. 2545 ซ่ึงสถานประกอบกิจการสามารถแต่งตั้งหรือมอบหมายให้
พนักงานท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสมให้เป็นบุคคลากรด้านส่ิงแวดลอ้มประจ าสถานประกอบกิจการ  
เพื่อป้องกันอันตรายท่ีอาจจะเกิดขึ้ นส่งผลกระทบท าให้ส่ิงแวดล้อมเป็นพิษ พร้อมทั้ งต้องจัด
ฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการท าให้เกิดของเสีย หรือมลพิษท่ีส่งผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม ใหส้ามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกวิธีและปลอดภยั  
 3.2  ผู้รวบรวมและขนส่ง (waste transporter; WT) มีบทบาทหนา้ท่ีในการด าเนินการกบั
ของเสีย ดงัน้ี 
  3.2.1  รวบรวมและขนส่ง ของเสียอนัตรายจากผูก่้อก าเนิดไปให้ผูบ้  าบดัและก าจดั 
ซ่ึงมาจากการท่ีผูก่้อก าเนิดหรือผูบ้  าบดัและก าจดัแต่งตั้งตวัแทนให้เป็นผูร้วบรวมและขนส่ง โดย
ตอ้งปฏิบติัตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองระบบเอกสารก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย 
พ.ศ. 2547 และประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เร่ือง การขนส่งวัตถุอันตรายทางบก  
พ.ศ. 2545 
  3.2.2  จัดท าและยื่นเอกสารตามแบบ สข.6.3 คือ เอกสารมอบอ านาจในการแต่งตั้ง
ตวัแทน เพื่อให้เป็นผูร้วบรวมและขนส่งของเสียอนัตราย ส าหรับผูท่ี้ไดรั้บแต่งตั้งใหเ้ป็นตวัแทนใน
การรวบรวมและขนส่งของเสีย  ตามแบบฟอร์มท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนดไว ้
  3.2.3  ย่ืนแจ้งข้อมูลรายงานตามแบบ สก .4 คือ การยื่นข้อมูลรายงานการ
ด าเนินการขนส่งของเสียจากผูก่้อก าเนิดไปใหผู้บ้  าบดัและก าจดัประจ าปี โดยตอ้งแจง้ขอ้มูลรายงาน
ประจ าปีผา่นระบบอิเลก็ทรอนิกส์ภายใน วนัท่ี 1 มีนาคมของปีถดัไป 
 3.3  ผู้บ าบัดและก าจัด (waste processor; WP) กรมโรงงานอุตสาหกรรมไดแ้บ่งประเภท
ของผูรั้บด าเนินการ ดงัน้ี 

  3.3.1  บุคคลธรรมดา กลุ่มแม่บ้าน กลุ่มเกษตรกร หน่วยงานราชการ ท่ีน าของเสีย
กลบัไปใชป้ระโยชน์ซ ้าหรือน าไปใชป้ระโยชน์ใหม่ 
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  3.3.2  โรงงานท่ีจ าแนกประเภทการประกอบกิจการตามพระราชบญัญติัโรงงาน 
พ.ศ. 2535  
   1)  โรงงานล าดับท่ี 101 คือ ผูท่ี้ไดรั้บอนุญาตใหป้ระกอบกิจการเก่ียวกบั 
    (1)  การเผาของเสียรวม มีเตาเผา 2 แบบ คือแบบเตาเผาเฉพาะ 
และแบบเตาเผาร่วม เป็นโรงงานท่ีรับบ าบดัของเสียโดยการใช้ความร้อนเพื่อท าลายมลพิษและลด
ความเป็นอนัตรายของสารบางอย่าง โดยมีระบบบ าบดัมลพิษอากาศและจดัการเถา้ท่ีเกิดขึ้นอย่าง
ถูกตอ้ง และการบ าบดัน ้าเสียท่ีมีการน ากากตะกอนไปก าจดัอยา่งเหมาะสม 
    (2)  การบ าบัดน า้เสียรวม เป็นโรงงานท่ีรับบ าบดัและก าจดัความ
เป็นพิษท่ีเจือปนอยู่ในน ้ าเสียและมีการก าจดักากตะกอนท่ีเกิดขึ้นได้อย่างถูกวิธีและเป็นไปตาม
ขอ้ก าหนดท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมระบุไว ้

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.5 การเผาในเตาปูนซีเมนต ์
 
ท่ีมา : บริษทั สยามเวสท ์แมเนจเมน้ท ์คอนซลัแทนท ์(เอเซ่ียน) จ ากดั 
 
   2)  โรงงานล าดับท่ี 105 คือ ผูไ้ดรั้บอนุญาตใหป้ระกอบกิจการเก่ียวกบั 
    (1)  การคัดแยก เป็นโรงงานท่ี รับคัดแยกของเสียท่ีไม่ เป็น
อนัตราย เพื่อน าของเสียนั้นกลบัมาใชป้ระโยชน์ 
    (2)  การฝังกลบ เป็นโรงงานท่ีรับก าจดัของเสียเพื่อน าไปฝังกลบ
ในหลุมฝังกลบแบบหลุมฝังกลบตามหลกัสุขาภิบาลและหลุมฝังกลบอยา่งปลอดภยั  
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   3)   โรงงานล าดับท่ี 106 คือ ผูไ้ด้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการเก่ียวกับ
การน าของเสียไปเป็นวตัถุดิบได ้โดยการเปล่ียนหรือแปรสภาพของเสียให้กลายเป็นผลิตภณัฑ์ตวั
ใหม่ดว้ยกระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรม เช่น  
    (1)  การท าสีน า้มันจากน ้ามนัหล่อล่ืนใชแ้ลว้  
    (2)  การสกัดแยกผลิตภัณฑ์ปิโตรเลียมจากตะกอนน ้ามนัดิบ 
    (3)  การท าเช้ือเพลิงทดแทน หรือการท าเช้ือเพลิงผสม เป็นตน้ 
   4)  โรงงานล าดับอ่ืนๆ นอกเหนือจากล าดบัท่ี 101 105 และ 106 ไดแ้ก่ ผูท่ี้
ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการต่างๆ ท่ีสามารถน าเอาของเสียไปเป็นวตัถุดิบได้ โดยของเสียท่ี
รับมาด าเนินการตอ้งเป็นชนิดเดียวกบัวตัถุดิบท่ีมีใชอ้ยูใ่นโรงงาน เช่น  
    (1)  โรงงานกระดาษ รับด าเนินการกบัของเสียท่ีเป็นกระดาษได ้
    (2) โรงงานไม้  รับด าเนินการกับของเสียท่ี เป็นไม้ต่ างๆ ได ้ 
เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.6 แผนผงัการแบ่งประเภทของผูรั้บด าเนินการกากอุตสาหกรรม 
 
 ซ่ึงผูบ้  าบดัและก าจดัมีบทบาทหนา้ท่ีในการด าเนินการกบัของเสีย ดงัน้ี 
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  3.3.3  บ าบัดและก าจัดของเสีย ท่ีได้รับจากผูร้วบรวมและขนส่งตามวิธีการท่ีผู ้
ก่อก าเนิดยืน่ขออนุญาตกรมโรงงานอุตสาหกรรมไว ้
  3.3.4  จัดท าและยื่นเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งกบัการบ าบดัและก าจดัของเสีย 
   1)  หนังสือยินยอมระหว่างผูใ้ชแ้ละผูใ้ห้บริการบ าบดั/ก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือ
วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ เพื่อการประกนัความรับผิด (แบบ กอ. 1) 
   2)  หนังสือมอบอ านาจในการแต่งตั้งตัวแทนเพื่อให้เป็นผูร้วบรวมและ
ขนส่งของเสียอนัตราย ส าหรับผูแ้ต่งตั้งตวัแทน (แบบ สข.6.2) 
   3)  ใบก ากับการขนส่ง 
  3.3.5  ย่ืนแจ้งข้อมูลรายงานตามแบบ สก .5 คือ การยื่นข้อมูลรายงานการ
ด าเนินการบ าบัดและก าจัดของเสียประจ าปี โดยต้องแจ้งข้อมูลรายงานประจ าปีผ่านระบบ
อิเลก็ทรอนิกส์ภายใน วนัท่ี 1 มีนาคมของปีถดัไป 
 3.4  หน่วยงานก ากับดูแล (waste regulator; WR) มีบทบาทหน้าท่ีในการด าเนินการกับ
ของเสีย ดงัน้ี 
  3.4.1  จัดท ากฎหมาย ประกาศ ข้อบังคับ และระเบียบต่างๆ เก่ียวกบัการก ากบั ดูแล 
และเฝ้าระวงัปัญหาส่ิงแวดลอ้มจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
  3.4.2  ติดตาม ตรวจสอบ และก ากับ ดูแลโรงงานให้ปฏิบติัตามกฎหมาย ประกาศ 
ขอ้บงัคบั และระเบียบต่างๆ เก่ียวกบัมลพิษท่ีเกิดจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
 ในปัจจุบนัมีกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัการกากอุตสาหกรรมอยู่มากมายหลายฉบบัและ
อยูใ่นความรับผิดชอบของหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งหลายหน่วยงานเช่นกนั โดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 

 
ตารางท่ี 2.1  หน่วยงานท่ีท าหนา้ท่ีก ากบัดูแลการจดัการของเสีย 
 

หน่วยงานก ากบัดูแล ประเภทประกอบการท่ีรับผิดชอบ 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม    
และการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง 
ประเทศไทย 

1. โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภทท่ีก่อให้เกิด
ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แล้ว ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการก าจดัส่ิงปฏิกูล
หรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.  2548  และผูป้ระกอบการท่ี
มีของเสียเคมี ตามบญัชี ข ทา้ยประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมเร่ือง บัญชีรายช่ือวตัถุอันตราย 
พ.ศ. 2538 
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ตารางท่ี 2.1  (ต่อ) 
 

หน่วยงานก ากบัดูแล ประเภทประกอบการท่ีรับผิดชอบ 

 2. แหล่ งก า เนิ ดทุ กประเภท  ผู ้ขน ส่ ง และ
ผูป้ระกอบการสถานเก็บกัก บ าบัดและก าจัด
กากมนัตรังสี ได้แก่ วสัดุนิวเคลียร์พิเศษ วสัดุ
พลอยได้และวสัดุต้นก าลัง ซ่ึงก าหนดไวใ้น
พระราชบัญญัติพลังงานปรมาณู เพื่ อสัน ติ  
พ.ศ. 2504 

กระทรวงสาธารณสุข หรือ
หน่วยงานอ่ืนๆ ท่ีก ากบัดูแล
สถานพยาบาล 

โรงพยาบาลคลินิก สถานพยาบาลสัตว์ และ
ห้องปฏิบติัการมูลฝอยอนัตราย ท่ีก่อให้เกิดมูล
ฝอยติดเช้ือ 

กรมควบคุมมลพิษ 
 

แหล่งก าเนิดของเสียอนัตรายอ่ืนใดท่ีไม่มี
กฎหมายใด บญัญติัไวโ้ดยเฉพาะ 

กรุงเทพมหานครและหน่วยงาน
ทอ้งถ่ิน 

รับผิดชอบในการเก็บขน และก าจดัส่ิงปฏิกูล
หรือมูลฝอยจากชุมชนและบา้นเรือน 

กรมการขนส่งทางบก 
 

ผูป้ระกอบการขนส่งของเสียอันตรายทางบก  
โดยใชร้ถเป็นพาหนะ 

กรมเจา้ท่า 
 

ผูป้ระกอบการขนส่งของเสียอันตรายทางน ้ า 
โดยใชเ้รือ หรือแพ เป็นพาหนะ 

การรถไฟแห่งประเทศไทย 
 

ผูป้ระกอบการขนส่งของเสียอันตรายทางบก  
โดยใชร้ถไฟเป็นพาหนะ 

การบินพาณิชย์ การท่าอากาศ
ยานแห่งประเทศไทย 

ผูป้ระกอบการขนส่งของเสียอนัตรายทางอากาศ 
โดยใชอ้ากาศยาน 

 
ท่ีมา : อิทธิศกัด์ิ จิราภรณ์วารี (2558:11-12) 
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4.  การจัดการกากอุตสาหกรรมในส่วนของผู้ก่อก าเนิด 
 
 ผูก่้อก าเนิดมีบทบาทหนา้ท่ีในการด าเนินการจดัการของเสียท่ีเกิดขึ้นภายในสถานประกอบ
กิจการ ดงัน้ี 
  
 4.1  การคัดแยกประเภท โดยเร่ิมจากการศึกษาขอ้มูลของวตัถุดิบ หรือส่ิงท่ีจ าเป็นตอ้งใชใ้น
แต่ละกระบวนการผลิต เพื่อทราบถึงลกัษณะทางกายภาพ คุณสมบติัทางเคมีของเสียท่ีจะเกิดขึ้นใน
แต่ละกระบวน ซ่ึงน ามาเป็นขอ้มูลในการแบ่งหมวดหมู่ ประเภท ชนิดของเสีย โดยจ าเป็นตอ้งคดั
แยกของเสียอนัตรายออกจากของเสียท่ีไม่อนัตราย และตอ้งจดัฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานท่ีมี
ส่วนเก่ียวขอ้งในการคดัแยกประเภทของเสียตามท่ีสถานประกอบกิจการก าหนด เพื่อให้เกิดความ
มั่นใจว่าพนักงานท่ีเก่ียวข้องสามารถปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย อีกทั้ งต้องมีการ
จดัเตรียมภาชนะรองรับของเสียท่ีเหมาะสมกบัลกัษณะทางกายภาพ คุณสมบัติทางเคมีของเสียนั้นๆ 
ดว้ย เช่น 
  4.1.1  ก าหนดถุงขยะเป็นสีต่างๆ ส าหรับใส่ของเสียแต่ละประเภท 
   1)  สีด า  ใชส้ าหรับใส่ขยะทัว่ไป 
    2)  สีฟ้า  ใชส้ าหรับใส่ขยะรีไซเคิล 
   3)  สีแดง ใชส้ าหรับใส่ขยะติดเช้ือ 
   4)  สีเทา  ใชส้ าหรับใส่ขยะอนัตราย หรือขยะมีพิษ 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 2.7 การคดัแยกประเภทของเสียตามสีถุงขยะ 
 

ท่ีมา : คณะแพทยศาสตร์โรงพยาบาลรามาธิบดี มหาวิทยาลยัมหิดล 
 
  4.1.2  เลือกใช้ภาชนะรองรับท่ีเหมาะสมกบัของเสียท่ีเกิดขึ้น โดยใชเ้กณฑพ์ิจารณา
จากความทนทาน แข็งแรง ไม่ท าปฏิกิริยากบัของเสีย มีขนาดท่ีสามารถจุปริมาณของเสียไดเ้พียงพอ 



17 
 

ป้องกนัสัตวพ์าหะรบกวน เช่น แมลงวนั แมลงสาบ หนู เป็นตน้ ง่ายต่อการท าความสะอาด ท าจาก
วสัดุท่ีทนการกดักร่อน ไม่เป็นสนิม และไม่มีส่วนประกอบของสารพิษ  
   1)  ถังพลาสติก นิยมใช้กันเป็นจ านวนมาก เน่ืองจากมีการผลิตออกมา
จ าหน่ายในรูปแบบท่ีมีหลายหลายสีและหลากหลายรูปทรง 

 (1)  ฝาถังสีเขียว ส าหรับรองรับของเสียทัว่ไปท่ีเน่าเสียและย่อย
สลายไดง้่าย เช่น  เศษอาหาร เปลือกผลไม ้ผกั เศษเน้ือสัตว ์ใบไม ้เป็นตน้ 

 (2)  ฝาสีเหลือง ส าหรับรองรับของเสียท่ีสามารถน าไปรีไซเคิล 
หรือขายได ้เช่น กระดาษ แกว้ เศษพลาสติก เป็นตน้ 

 (3)  ฝาสีแดง ส าหรับรองรับของเสียท่ีมีความเป็นอันตรายต่อ
ส่ิงมีชีวิตและส่ิงแวดลอ้ม เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ กระป๋องสเปรยบ์รรจุสีหรือสารเคมี ขยะติด
เช้ือจากหอ้งปฏิบติัการ เป็นตน้ 

 (4)  ฝาสีฟ้า ส าหรับรองรับของเสียทัว่ไปท่ีย่อยสลายไม่ได ้ไม่มี
ความเป็นพิษ และไม่คุม้ค่าส าหรับการน ากลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ เช่น ถุงพลาสติกท่ีเป้ือนสารเคมี
หรือเศษอาหาร ซองลูกอม โฟม เป็นตน้ 
   2)  ขวดแก้ว นิยมใชบ้รรจุสารเคมีท่ีใชแ้ลว้ 
   3)  ภาชนะอ่ืนๆ ท่ีเหมาะสม 
  4.1.3  การติดฉลากบนภาชนะรองรับ ตอ้งมีการช้ีบ่งชนิดของเสียนั้นๆ เพื่อป้องกนั
ความผิดพลาดหรือความเขา้ใจผิดของพนักงานขณะท่ีน าของเสียไปทิ้ง ดว้ยการติดป้ายชนิดหรือ
สัญลกัษณ์หนา้ภาชนะรองรับใหช้ดัเจน 
 

 
 
 
 

 

 
ภาพท่ี 2.8 ฉลากประเภทของเสีย 

 
ท่ีมา : https://blog.enrhotelproducts.co.th/knowledge/ถงัขยะแยกประเภท-ทิ้งขยะ/ 
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 4.2  การขนย้ายของเสียภายในสถานประกอบกจิการ 
  4.2.1  อุปกรณ์ทุ่นแรง หรือพาหนะท่ีใช้ สามารถเลือกใช้ได้ตามความเหมาะสม
ของลกัษณะขนาด น ้ าหนกั ปริมาณของภาชนะรองรับท่ีบรรจุของเสียแต่ละชนิด โดยมากจะนิยมใช้
รถเขน็ รถลาก สายพานล าเลียง และรถยก 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.9 ตวัอยา่งพาหนะท่ีใชใ้นการเก็บขนของเสีย 
 

  4.2.2  ช่วงเวลา แต่ละสถานประกอบกิจการสามารถก าหนดแผนการขนยา้ยของ
เสียไดต้ามความเหมาะสมของลกัษณะการกิจกรรมท่ีปฏิบติังาน โดยมากจะนิยมขนยา้ยของเสียจาก
จุดคดัแยกไปยงัสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียเป็นประจ าทุกวนัหลงัเลิกงาน หรือเม่ือของเสียเต็ม
ภาชนะแลว้ 
 4.3  การเกบ็รวบรวม ตอ้งท าการเก็บของเสียท่ีมีการแยกประเภททิ้งตามภาชนะรองรับของ
เสียชนิดต่างๆ มารวมกนัไวใ้นจุดพกัขยะ หรือสถานท่ีกกัเก็บของเสีย เพื่อรอด าเนินการในขั้นตอน
ต่อไป หากของเสียท่ีกักเก็บไวมี้ปริมาณตั้ งแต่ 100 กิโลกรัมต่อเดือนขึ้นไป โดยกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมอนุญาตให้สามารถเก็บรวบรวมของเสียแต่ละชนิดไวใ้นสถานประกอบกิจการไดไ้ม่
เกิน 90 วนั นับตั้ งแต่วนัท่ีเกิดของเสีย แต่หากมีความจ าเป็นท่ีต้องเก็บรวบรวมของเสียไวเ้กิน
ก าหนด สามารถขอขยายระยะเวลาตามความเหมาะสมของปริมาณท่ีส่งไปบ าบัดหรือก าจัด 
ค่าใชจ่้ายท่ีใชใ้นการจา้งบ าบดัหรือก าจดั  
  4.3.1  สถานท่ีเก็บรวบรวมหรือจุดพักของเสีย การจดัเตรียมสถานท่ีเก็บของเสีย
นั้นถือเป็นเร่ืองส าคญั ตอ้งค านึงถึงความเพียงพอต่อปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้น  
   1)  การออกแบบและการใช้วัสดุให้เหมาะสม เช่น ออกแบบให้มีระบบ
ระบายอากาศท่ีเหมาะสม ใชว้สัดุทนไฟได ้ไม่ท าปฏิกิริยากบัสารพิษ เป็นตน้  
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   2)  ลักษณะของพื้น หากเป็นจุดท่ีเก็บรวบรวมของเสียท่ีมีสถานะเป็น
ของเหลวควรมีคนักั้น เพื่อป้องกนัของเสียร่ัวไหลกระจายออกไปปนเป้ือนของเสียชนิดอ่ืน  
   3)  มีการติดต้ังประตู ท่ีสามารถปิดลอ็คได ้เพื่อป้องกนัการฟุ้งกระจายของ
กากหรือกล่ินท่ีไม่พึงประสงคอ์อกไปสู่พื้นท่ีโดยรอบ 
   4)  มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย ท่ีเหมาะสม และอยู่ในสภาพท่ี
พร้อมใชง้าน โดยเฉพาะจุดท่ีเก็บรวบรวมของเสียอนัตราย  
   5)  มีการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองอันตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมใชส้วม
ใส่ขณะปฏิบัติงานหรือสัมผสัของเสียอันตราย เช่น ถุงมือป้องกันสารเคมี แว่นตานิรภัยหรือ
หน้ากากป้องกันสารเคมี เป็นตน้ อีกทั้งตอ้งมีการติดตั้งอ่างลา้งตาฉุกเฉินและฝักบวัในจุดท่ีเก็บ
รวบรวมของเสียอันตราย  เพื่อให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานหรือสัมผสัของเสียได้ใช้งาน ขณะเกิด
อุบติัเหตุจากของเสียอนัตราย 
   6)  มีการแยกพืน้ท่ีในการเก็บรวบรวมของเสียอนัตรายออกจากของเสียท่ี
ไม่อนัตรายอย่างชดัเจน และในบริเวณพื้นท่ีจดัเก็บตอ้งท าการช้ีบ่งระบุประเภทและชนิดของเสีย
ดว้ยการติดป้ายหรือสัญลกัษณ์ใหช้ดัเจน หากเป็นของเสียอนัตรายท่ีไวต่อปฏิกิริยา หรือเขา้กนัไม่ได ้
ใหจ้ดัเก็บของเสียชนิดนั้นๆ ไวห่้างกนั เพื่อป้องกนัการเกิดเหตุระเบิด หรือเพลิงไหม ้
   7)  ควรมีการติดข้อมูลผู้ รับผิดชอบดูแลไวท่ี้หน้าสถานท่ีกกัเก็บของเสีย
นั้ น  โดยประกอบด้วยช่ือ-นามสกุลและเบอร์โทรศัพท์ ท่ีสามารถติดต่อได้ตลอดเวลาของ
ผูรั้บผิดชอบ 
  4.3.2  ภาชนะรองรับ ส่วนใหญ่สถานประกอบกิจการมักจะก าหนดวิธีการใช้
ภาชนะรองรับ โดยภาชนะท่ีน ามาบรรจุของเสียชนิดใดชนิดหน่ึงแลว้ ควรเป็นภาชนะท่ีบรรจุของ
เสียชนิดเดียวกนั ไม่ควรน าภาชนะท่ีบรรจุของเสียชนิดอ่ืนมาใชป้ะปนกนั เน่ืองจากท าให้เกิดความ
ยุง่ยากต่อการน ากลบัไปใชซ้ ้า หรือน าไปใชใ้หม่  
   1)  สภาพของภาชนะรองรับ ตอ้งมีความแข็งแรง คงทน และตอ้งไม่ท า
ปฏิกิริยาต่อของเสียท่ีบรรจุ เช่น ของเสียท่ีมีฤทธ์ิกัดกร่อนสูงไม่ควรเก็บในภาชนะรองรับท่ีเป็น
เหลก็ ของเสียไวไฟไม่ควรเก็บในภาชนะรองรับท่ีเป็นพลาสติก เป็นตน้ 
   2)  ต้องมีการชีบ่้งชนิดของเสียนั้นๆ เพื่อป้องกนัความผิดพลาดหรือความ
เขา้ใจผิดของพนักงานขณะท่ีน าของเสียมาเก็บรวบรวม ดว้ยการติดป้ายหรือฉลากท่ีระบุช่ือชนิด 
ประเภท และวนัท่ีจดัเก็บของเสียนั้นไวห้นา้ภาชนะรองรับให้ชดัเจน หากเป็นของเสียอนัตราย ตอ้ง
ติดฉลากท่ีมีสัญลกัษณ์หรือเคร่ืองหมายว่าเป็น “ของเสียอนัตราย” พร้อมทั้งระบุช่ือชนิด วนัท่ีเร่ิม
บรรจุ และวนัท่ีบรรจุเตม็ภาชนะของเสียนั้น 
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ภาพท่ี 2.10 ตวัอยา่งฉลากท่ีติดหนา้ภาชนะรองรับของเสีย 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.11 รูปสัญลกัษณ์แสดงความเป็นอนัตรายในระบบ GHS 
 

 4.4  การจัดท าแผนป้องกันอุบัติภัย เช่น การระเบิด การเกิดเพลิงไหม้ การร่ัวไหล หรือ
เหตุการณ์อ่ืนๆ ท่ีมีโอกาสเกิดขึ้ นได้ของกากอุตสาหกรรม พร้อมทั้ งจัดให้มีการฝึกซ้อมตาม
ระยะเวลาท่ีเหมาะสม เพื่อให้เกิดความพร้อมในการรับมือกบัอุบติัภยั อีกทั้งตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์
คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล หรืออุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งให้ครบถว้น อยู่ใน
สภาพท่ีพร้อมใชง้าน เช่น และจดัให้มีเส้นทางหนีภยัท่ีเหมาะสมส าหรับให้พนกังานผูป้ฏิบติังานไป
ยงัจุดท่ีปลอดภยัไดท้นัเวลา 
 4.5  การจัดหาผู้บ าบัดและก าจัดของเสียท่ีมีอยู่ในสถานประกอบกิจการ โดยผูค้วบคุมดูแล
ระบบการจดัการกากอุตสาหกรรมของสถานประกอบกิจการนั้นๆ สามารถพิจารณาเลือกใชบ้ริการ
กบัผูรั้บด าเนินการท่ีมีความหลากหลาย ไม่จ าเป็นตอ้งผูกขาดให้มีผูรั้บด าเนินการเพียงรายเดียว เพื่อ
ลดความเส่ียงในการให้บริการของผูรั้บด าเนินการ ทั้งดา้นค่าใช้จ่าย วิธีการบ าบดัและก าจดั หรือ
ความตรงต่อเวลาในการเขา้มาใหบ้ริการ 
 4.6  การจัดเตรียมข้อมูลและจัดท าเอกสารเกี่ยวกบัการขออนุญาตด าเนินการจัดการของเสีย
ออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการ ประกอบดว้ย 
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  4.6.1 ส าเนาเอกสารรง .4 ท่ี มี เลขทะเบียนโรงงานทั้ งของผู ้ก่อก าเนิดและ 
ผูบ้  าบดัและก าจดั หากผูบ้  าบดัและก าจดัไม่ไดเ้ป็นรูปแบบโรงงานให้ใชส้ าเนาบตัรประชาชน หรือ
เลขทะเบียนพาณิชยแ์ทน และหนงัสือรับรองบริษทั 
  4.6.2 แ ผ น ผั ง ก ร ะ บ วน ก าร เกิ ด ข อ ง เสี ย  แ ล ะ ส ถ าน ท่ี เก็ บ ร ว บ รว ม 
ของเสีย 
  4.6.3  ข้อมูลเกีย่วกบัปริมาณวัตถุดิบ และสัดส่วนการเกิดของเสียต่อปี 
  4.6.4  หนังสือมอบอ านาจให้ด าเนินการแทน กรณีท่ีผูมี้อ  านาจมอบหมายให้ผูอ่ื้น
ด าเนินการแทน พร้อมส าเนาบตัรประชาชนและส าเนาทะเบียนบา้นของทั้งผูม้อบและผูรั้บอ านาจ 
  4.6.5  สัญญาซ้ือ - ขาย หรือสัญญาใหบ้ริการบ าบดัและก าจดัของเสีย 
  4.6.6 ผลวิ เคราะห์ทางเคมีและกายภาพ ต่างๆ  ท่ี เก่ี ยวข้องกับของเสี ย ท่ี มี
องคป์ระกอบของความเป็นอนัตรายหรือมีคุณสมบติัท่ีเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม เช่น ผลวิเคราะห์
ค่าความร้อนในกากตะกอน ผลวิเคราะห์ค่าโลหะหนกัในน ้าเสีย เป็นตน้ 
  4.6.7  หนังสือยินยอมระหว่างผูใ้ชแ้ละผูใ้ห้บริการบ าบดั/ก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุ
ท่ีไม่ใชแ้ลว้ เพื่อการประกนัความรับผิด (แบบ กอ. 1) 
  4.6.8  หนังสือมอบอ านาจในการแต่งตั้งตัวแทน เพื่อให้เป็นผูร้วบรวมและขนส่ง
ของเสียอนัตราย ส าหรับผูแ้ต่งตั้งตวัแทน (แบบ สข.6.2) 
  4.6.9  เอกสารอื่นๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
 4.7  การย่ืนรายงานข้อมูลการด าเนินการจดัการของเสียออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการ
ผ่านระบบการขออนุญาตแบบอิเล็กทรอนิกส์ซ่ึงเป็นโปรแกรมออนไลน์ท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
จดัท าไว ้เพื่ออ านวยความสะดวก และง่ายในการด าเนินการให้แก่สถานประกอบกิจการ 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.12 ระบบการขออนุญาตแบบอิเลก็ทรอนิกส์ 
 

 

ท่ีมา : http://iwmb5.diw.go.th/e-license/login.asp 
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  โดยรายการท่ีสามารถยืน่ขอ้มูลผา่นทางระบบอิเลก็ทรอนิกส์ มีดงัน้ี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.13 ผงัแสดงรายการขออนุญาตผา่นระบบอิเลก็ทรอนิกส์ ส าหรับผูก่้อก าเนิดของเสีย 
 

 สถานประกอบกิจการตอ้งมอบหมายให้ผูค้วบคุมดูแลระบบการจดัการของเสียท าการแจง้
ขออนุญาตด าเนินการกบัของเสียให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับทราบและอนุญาตให้ด าเนินการ
ก่อน จึงสามารถด าเนินการกบัของเสียได ้โดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 
  4.7.1  ยื่นขอมีเลขประจ าตัว 13 หลัก กรณีท่ีมีของเสียอันตรายเกิดขึ้นในสถาน
ประกอบกิจการ ซ่ึงตอ้งระบุขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่ 

 
ผูก่้อก าเนิด 
(Generator) 

  [G13] - ขอมีเลขประจ าตวั 13 หลกั ส าหรับผูก่้อก าเนิดของเสียอนัตราย 

 
สมคัรใชบ้ริการ 

ขอรหสัผา่นเขา้ใชง้าน
 
เขา้สู่ระบบ 

(Login) 

 ยืน่ขออนุญาตการจดัการวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 

 แจง้การขนส่งวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบริเวณโรงงาน 

 [G03] - ตรวจสอบผลการพิจารณาและพิมพห์นงัสือแจง้ผลพิจารณา 

 [G06] - ขอขยายระยะเวลาในการกกัเก็บส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ในบริเวณโรงงาน 
(สก.1)

 [G01] - ขออนุญาตน าวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบริเวณโรงงานรายปี 
(สก.2)

 [G02] - ขอเปล่ียนแปลงเพิ่มเติม ยกเลิก รายการอนุญาต  

 [G04] - แจง้การขนส่งวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ (ท่ีไม่อนัตราย) ออกนอกบริเวณโรงงาน 

 [G05] - แจง้การขนส่งของเสียอนัตรายออกนอกบริเวณโรงงาน 
(Manifest) 

 [G08] - รายงานประจ าปี (สก.3) 

 [G14] - ขอ้มูล วตัถุดิบ ผลิตภณัฑแ์ละกากอุตสาหกรรม 

 [X07] - แจง้ขอยกเลิก/แกไ้ข การแจง้ขนส่งของเสียทั้งท่ีเป็นอนัตรายและไม่เป็นอนัตราย 
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   1)  ช่ือของเสีย 
   2) รหัสกากอุตสาหกรรม จะเป็นตัวเลข 6 หลัก ตามท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมก าหนด 
   3)  รายละเอียดท่ีมาของเสีย 
   4)  ปริมาณของเสียต่อเดือน ซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “กิโลกรัม” 
  เม่ือสถานประกอบกิจการยื่นขอมี เลขประจ าตัว  13 หลักผ่านทางระบบ
อิเล็กทรอนิกส์แล้ว จะได้รับเลขท่ีค าขอเพื่อเป็นหลักฐานยืนยนัว่ากรมโรงงานฯ ได้รับข้อมูล 
จากนั้นใหท้ าการตรวจสอบผลการพิจารณา หากกรมโรงงานอุตสาหกรรมด าเนินการให้แลว้ ระบบ
จะแสดงข้อมูลเลขประจ าตัว 13 หลัก คือ DIW-G-XXXXXXXXX และรหัสผ่าน ซ่ึงเป็นตัวเลข 
สัญลักษณ์ ตัวอักษรพิมพ์ใหญ่ ตัวอักษรพิมพ์เล็กคละรวมกันท่ีความยาว 7 ตัว เพื่อให้สถาน
ประกอบกิจการน าไปใชใ้นการด าเนินการ 
  4.7.2  ย่ืนขออนุญาตแบบ สก.2 คือ การยื่นขออนุญาตน าของเสียออกนอกบริเวณ
โรงงาน ซ่ึงสถานประกอบกิจการตอ้งระบุขอ้มูลเก่ียวกบัของเสียท่ีตอ้งการน าออกนอกโรงงานและ
ขอ้มูลผูบ้  าบดัและก าจดัใหค้รบถว้น ไดแ้ก่ 
   1)  ช่ือของเสีย 
   2) รหัสกากอุตสาหกรรม จะเป็นตัวเลข 6 หลัก ตามท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมก าหนด 
   3)  รายละเอียดท่ีมาของเสีย 
   4)  ปริมาณของเสียต่อปี ซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “ตนั” 
   5)  เลขทะเบียนโรงงานของผู้บ าบัดและก าจัดของเสียชนิดนั้นๆ 
   6) วิ ธีการก าจัด  จะให้ ระบุ เป็นตัว เลข 3 หลัก  ตามท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมก าหนด 
   7) เอกสารท่ี เกี่ ยวข้องกับของเสียชนิดนั้ นๆ  เช่น  รูปถ่ าย  แผนผัง
กระบวนการเกิด ผลวิเคราะห์ ขอ้มูลความปลอดภยั เป็นตน้ 
  เม่ือสถานประกอบกิจการยื่นขออนุญาตตามแบบ สก .2 ผ่านทางระบบ
อิเล็กทรอนิกส์แล้ว จะได้รับเลขท่ีค าขอเพื่อเป็นหลักฐานยืนยนัว่ากรมโรงงานฯ ได้รับข้อมูล 
จากนั้นให้ท าการแจ้งผูบ้  าบัดและผูก้  าจัดของเสียชนิดนั้นๆ ให้ตอบรับรายการท่ียื่นขออนุญาต
ภายใน 3 วนั นบัจากวนัท่ียื่น เม่ือผูบ้  าบดัและก าจดัตอบรับแลว้ เจา้หนา้ท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
จะท าการพิจารณาค าขอนั้นโดยการตรวจสอบวิธีการก าจัดและเอกสารท่ีเก่ียวข้อง หากไม่พบ
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ประเด็นใดท่ีน่าสงสัยว่าอาจส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มจึงจะท าการอนุญาตให้สถานประกอบ
กิจการด าเนินการน าของเสียออกนอกโรงงานได ้
  4.7.3  แจ้งขนส่งของเสียออกนอกโรงงาน คือ เม่ือสถานประกอบการมีการน าของ
เสียออกนอกโรงงานซ่ึงด าเนินการโดยผูบ้  าบัดและก าจัดของเสียท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
เห็นชอบอนุญาตใหด้ าเนินการได ้จะตอ้งท าการแจง้รายละเอียดของเสียท่ีมีการน าออกนอกโรงงาน
ใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุกคร้ังท่ีมีการขนของเสียออกนอกโรงงาน โดยแบ่งเป็น 
   1)  ของเสียไม่อันตราย 
    (1)  วันท่ีขนของเสียออกนอกโรงงาน 
    (2)  ปริมาณของเสียท่ีขนออก ซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “กิโลกรัม” 
   2)  ของเสียอันตราย 
    (1)  หมายเลขใบก ากบัการขนส่ง 
    (2)  วันท่ีและเวลาท่ีขนออกนอกบริเวณโรงงาน 
    (3)  เลขประจ าตัวผู้ขนส่ง ซ่ึงเป็นเลขประจ าตัว 13 หลักของผู ้
รวบรวมและขนส่ง จะขึ้นตน้ดว้ย DIW-T- XXXXXXXXX 
    (4)  ประเภทของพาหนะท่ีใชใ้นการขนส่ง และเลขทะเบียน 
    (5)  ปริมาณของเสียท่ีขนออก ซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “กิโลกรัม” 
    (6)  ประเภท และจ านวนภาชนะท่ีใชบ้รรจุในการขนออก 
  สถานประกอบกิจการตอ้งแจง้ขอ้มูลผ่านทางระบบอิเล็กทรอนิกส์ภายใน 15 วนั 
นบัจากวนัท่ีมีการขนออกนอกโรงงาน เม่ือกรมโรงงานอุตสาหกรรมไดรั้บขอ้มูล ระบบจะจะแสดง
เลขท่ีอา้งอิงมาให ้เพื่อใหเ้ป็นหลกัฐานยนืยนัการแจง้ 
  4.7.4  ย่ืนขออนุญาตแบบ สก.1 คือ การยื่นขออนุญาตขยายระยะเวลาในการเก็บ
รวบรวมของเสียไวใ้นโรงงานเกิน   90 วนั เน่ืองจากขอ้จ ากดัดา้นต่างๆ ของสถานประกอบกิจการ 
เช่น ค่าใชจ่้ายในการจา้งบ าบดัและก าจดั เป็นตน้ ซ่ึงสถานประกอบกิจการตอ้งระบุขอ้มูลเก่ียวกบั
ของเสียท่ีขอขยายเวลาในการเก็บรวบรวมใหค้รบถว้น ไดแ้ก่ 
    1)  วันท่ีเร่ิมต้นและวันท่ีสิ้นสุดในการขยายระยะเวลาเก็บรวบรวมของเสีย 
   2)  จ านวนของเสียท่ีต้องการขอขยายเวลา 
   3)  เหตุผลท่ีเหมาะสมในการขอขยายเวลาในการเก็บรวบรวมของเสีย 
  เม่ือสถานประกอบกิจการยื่นขออนุญาตตามแบบ สก .1 ผ่านทางระบบ
อิเล็กทรอนิกส์แล้ว จะได้รับเลขท่ีค าขอเพื่อเป็นหลักฐานยืนยนัว่ากรมโรงงานฯ ได้รับข้อมูล 
จากนั้นให้ท าการตรวจสอบสถานะของสก.1 ท่ีท าการยื่นขอไป หากไม่พบประเด็นใดท่ีน่าสงสัยว่า
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อาจส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม เจา้หน้าท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะท าการอนุญาตให้สถาน
ประกอบกิจการเก็บรวบรวมของเสียเพิ่มตามระยะเวลาท่ีขอไป 
  4.7.5  แจ้งข้อมูลรายงานตามแบบ สก.3 คือ การยื่นขอ้มูลรายงานการด าเนินการ
กับของเสียประจ าปี ซ่ึงสถานประกอบกิจการต้องตรวจสอบและระบุข้อมูลท่ีเก่ียวข้องกับการ
ด าเนินการกบัของเสียใหค้รบถว้น ไดแ้ก่ 
   1)   เอกสารล าดับท่ี 1 คือ ขอ้มูลเก่ียวกบัรายละเอียดของเสีย และวิธีก าจดั
ในรอบปีท่ีผา่นมา ซ่ึงประกอบดว้ย 
    (1)  รหัสกากอุตสาหกรรม 
    (2)  ช่ือของเสีย 
    (3)  ปริมาณของเสียซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “ตนั” 
    (4)  วิธีการก าจัด 
    (5)  เลขทะเบียนโรงงานผูร้วบรวมและขนส่งหรือผูบ้  าบัดและ
ก าจดั 
   2)  เอกสารล าดับ ท่ี  2 คือ ข้อมูล เก่ียวกับผังกระบวนการผลิตและ
แหล่งท่ีมาของเสีย 
   3)  เอกสารล าดับท่ี 3 คือ ข้อมูลเก่ียวกับแผนผังสถานท่ีคัดแยก เก็บ
รวบรวมของเสียในสถานประกอบกิจการ  
   4)  เอกสารล าดับท่ี 4 คือ ขอ้มูลเก่ียวกบัการเปรียบเทียบปริมาณ และความ
เป็นพิษของเสียท่ีเกิดขึ้นในรอบปีท่ีผา่นมากบัปีเก่าๆ ท่ีระบบบนัทึกขอ้มูลไว ้ซ่ึงประกอบดว้ย  
     (1)  รหัสกากอุตสาหกรรม 
    (2)  ช่ือของเสีย 
    (3)  ปริมาณของเสีย ซ่ึงใหร้ะบุหน่วยเป็น “ตนั” 
    (4)  ความเข้มข้น 
   5)  เอกสารล าดับท่ี 5 คือ ขอ้มูลเก่ียวกบัรายละเอียดของผูท่ี้เก่ียวขอ้งกับ
การจดัการของเสียในรอบปีท่ีผา่นมา ซ่ึงประกอบดว้ย  
    (1)  ช่ือบริษัท 
    (2)  เลขทะเบียนโรงงาน หรือหมายเลขประจ าตัว 
    (3)  ท่ีอยู่ หมายเลขโทรศัพท์ และหมายเลขโทรสารของบริษัท 
    (4)  วิธีการจัดการของเสีย 
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    (5) ประ เภทของผู้ ด า เนิ นการ เช่น  ผู ้รวบรวมและขนส่ ง  
ผูบ้  าบดัและก าจดั เป็นตน้ 
   6)  เอกสารล าดับท่ี 6 คือ ขอ้มูลเก่ียวกบัการป้องกนัอุบติัภยัเพื่อตอบสนอง
ต่อเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดจากการจดัเก็บของเสีย 
  สถานประกอบกิจการตอ้งแจง้ขอ้มูลรายงานประจ าปีภายใน วนัท่ี 1 มีนาคมของปี
ถัดไป เม่ือกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้รับข้อมูล ระบบจะจะแสดงเลขท่ี รับเร่ือง รป (E)-
XXXX/25XX มาให ้เพื่อใหเ้ป็นหลกัฐานยนืยนัการแจง้ 
  4.7.6  แจ้งข้อมูลวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์และกากอุตสาหกรรม  คือ การยื่นข้อมูล
เก่ียวกบัปริมาณวตัถุดิบ ปริมาณผลิตภณัฑ ์และปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นในรอบปีท่ีผ่านมา ซ่ึงสถาน
ประกอบกิจการตอ้งระบุขอ้มูลใหค้รบถว้น  
  4.7.7  แจ้งขอยกเลิกหรือแก้ไขการแจ้งขนส่งของเสียอันตรายและไม่อันตราย  คือ 
การยื่นด าเนินการเปล่ียนแปลงขอ้มูลเก่ียวกบัการขนส่งของเสียท่ีสถานประกอบกิจการเคยแจง้ผ่าน
ระบบแลว้ โดยตอ้งระบุเหตุผลในการขอเปล่ียนแปลงขอ้มูลดว้ย 
  

5.  ใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย 
 
 ใบก ากบัการขนส่งเป็นเอกสารท่ีใชเ้ป็นหลกัฐานในการด าเนินการขนยา้ยของเสียอนัตราย
จากผูก่้อก าเนิดไปยงัผูร้วบรวมและขนส่งไปยงัผูบ้  าบัดและก าจัด มีคู่ฉบับรวม 6 ฉบับ ซ่ึงผูท่ี้
เก่ียวขอ้งกับการจดัการกากอุตสาหกรรมตอ้งมีการจดัเก็บใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตรายไว ้
โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 5.1  ใบก ากับการขนส่งฉบับท่ี 2 ผูก่้อก าเนิดตอ้งดึงใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตรายเก็บ
ไวใ้ห้กรมโรงงานอุตสาหกรรมตรวจสอบไวอ้ย่างน้อย 3 ปี นบัแต่วนัส่งมอบของเสียอนัตรายให้ผู ้
ขนส่งของเสียอนัตราย 
 5.2  ใบก ากบัการขนส่งฉบับที่ 3 ผูก่้อก าเนิดตอ้งน าส่งไปใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรม 
 5.3  ใบก ากบัการขนส่งฉบับที่ 1, 4, 5 และ 6 ผูก่้อก าเนิดตอ้งมอบใหผู้ร้วบรวมและขนส่ง 
 5.4   ใบก ากับการขนส่งฉบับท่ี 4 ผูร้วบรวมและขนส่งตอ้งดึงใบก ากบัการขนส่งของเสีย
อนัตรายเก็บไวใ้ห้กรมโรงงานอุตสาหกรรมตรวจสอบไวอ้ย่างน้อย 3 ปี นับแต่วนัรับมอบของเสีย
อนัตรายจากผูก่้อก าเนิดของเสียอนัตราย 
 5.5  ใบก ากบัการขนส่งฉบับที่ 1, 5 และ 6 ผูข้นส่งตอ้งมอบใหผู้บ้  าบดัและก าจดั 
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 5.6 ใบก ากับการขนส่งฉบับ ท่ี  5 ผู ้บ าบัดและก าจัดต้องดึงเก็บไว้ให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตรวจสอบไวอ้ย่างน้อย 3 ปี นับแต่วนัรับมอบของเสียอันตรายจากผูร้วบรวมและ
ขนส่ง 
 5.7  ใบก ากบัการขนส่งฉบับที่ 1 ผูบ้  าบดัและก าจดัตอ้งส่งไปใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรม 
 5.8  ใบก ากบัการขนส่งฉบับที่ 6 ผูบ้  าบดัและก าจดัตอ้งส่งกลบัไปใหผู้ก่้อก าเนิด 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.14 ผงัการไหลและการจดัเก็บใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย 
 

6.  การก าหนดรหัสประเภทกากอุตสาหกรรม 
 
 กรมโรงงานอุตสาหกรรมไดก้ าหนดรหัสของเสียไว ้ซ่ึงเป็นตวัเลข 6 หลกั ซ่ึงมีรายละเอียด
ดงัน้ี 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.15 การก าหนดรหสัของเสียโดยใชต้วัเลข 6 หลกั 
 

ท่ีมา : คู่มือการขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ออกนอกบริเวณโรงงานตามกฎหมาย
โรงงาน (2549) 
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 6.1  หลักท่ี 1 - 2 คือ ตัวเลขของประเภท หรือกิจกรรมหลักของสถานประกอบกิจการ  
กรมโรงงานอุตสาหกรรมไดแ้บ่งกลุ่มไว ้19 หมวดหมู่ โดยการใชเ้ลข “01” ถึง “19” ซ่ึงมาจาก 
  6.1.1  เลข 01     ของเสียจากการส ารวจ การท าเหมืองแร่ การท าเหมืองหิน และ
การปรับสภาพแร่ธาตุโดยวิธีกายภาพและเคมี 
  6.1.2  เลข 02     ของเสียจากการเกษตรกรรม การเพาะปลูกพืช การเพาะเล้ียงสัตว์
น ้า การท าป่าไม ้การล่าสัตว ์การประมง การแปรรูปอาหารต่างๆ 
  6.1.3  เลข 03     ของเสียจากกระบวนการแปรรูปไม ้และการผลิตแผ่นไม ้เคร่ือง
เรือน เยือ่กระดาษ กระดาษ หรือกระดาษแขง็ 
  6.1.4  เลข 04     ของเสียจากอุตสาหกรรมเคร่ืองหนังขนสัตว ์ และอุตสาหกรรม
ส่ิงทอ 
  6.1.5  เลข 05     ของเสียจากกระบวนการกลัน่ปิโตรเลียม การแยกก๊าซธรรมชาติ 
และกระบวนการบ าบดัถ่านหินโดยการเผาแบบไม่ใชอ้อกซิเจน 
  6.1.6  เลข 06     ของเสียจากกระบวนการผลิตสารอนินทรียต์่างๆ 
  6.1.7  เลข 07     ของเสียจากกระบวนการผลิตสารอินทรียต์่างๆ 
  6.1.8  เลข 08     ของเสียจากการผลิต การผสมตามสูตร การจดัส่ง และการใชง้าน
สี สารเคลือบเงา สารเคลือบผิว กาว สารติดผนึก และหมึกพิมพ ์
  6.1.9  เลข 09 ของเสียจากอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวกบัการถ่ายภาพ 
  6.1.10  เลข 10 ของเสียจากกระบวนการใชค้วามร้อน 
  6.1.11  เลข 11 ของเสียจากการปรับสภาพผิวโลหะและวสัดุ ต่างๆ ด้วยวิธีเคมี 
รวมทั้งการชุบเคลือบผิว และของเสียจากกระบวนการ non-ferrous hydro-metallurgy  
  6.1.12  เลข 12 ของเสียจากการตดัแต่ง และปรับสภาพผิว โลหะ พลาสติกดว้ย
กระบวนทางกายภาพ หรือเชิงกล 
  6.1.13  เลข 13 ของเสียประเภทน ้ ามนัและเช้ือเพลิงเหลว ไม่รวมน ้ ามนัท่ีบริโภค
ได ้
  6.1.14  เลข 14 ของเสียประเภทตัวท าละลายอินทรีย ์สารท าความเย็น สารขับ
เคล่ือนท่ีไม่รวมไวใ้น 6.1.7 -6.1.8  
  6.1.15  เลข 15 ของเสียประเภทบรรจุภณัฑ์ วสัดุดูดซับ ผา้ส าหรับเช็ด วสัดุตวั
กรอง และชุดป้องกนัท่ีไม่ไดร้ะบุไวใ้นหมวดอ่ืน 
  6.1.16  เลข 16 ของเสียประเภทต่างๆ ท่ีไม่ไดร้ะบุไวใ้นหมวดอ่ืน 
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  6.1.17  เลข 17 ของเสียจากงานก่อสร้างและการร้ือท าลาย ส่ิงก่อสร้าง รวมถึงดิน
ท่ีขดุจากพื้นท่ีปนเป้ือน 
  6.1.18  เลข 18 ของเสียจากการสาธารณสุขส าหรับมนุษยแ์ละสัตว ์รวมถึงการ
วิจยัทางดา้นสาธารณสุข 
   6.1.19  เลข 19 ของเสียจากโรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบดัน ้ าเสีย โรงผลิต
ประปา และโรงผลิตน ้าใชอุ้ตสาหกรรม 
 6.2  หลักท่ี 3 - 4 คือ ตวัเลขของกระบวนการท่ีมีความเฉพาะเจาะจงในการประกอบกิจการ
นั้นๆ หรือกิจกรรมย่อยท่ีท าให้เกิดของเสีย โดยตอ้งพิจารณาเลือกใช้ตามรายละเอียดท่ีระบุไวใ้น
ภาคผนวกท่ี 1 ของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ 
พ.ศ. 2548 ซ่ึงมีการใชเ้ลขตั้งแต่ “01” ถึง “80” 
 6.3  หลักท่ี 5 - 6 คือ ตวัเลขของประเภทหรือชนิดของเสียท่ีเกิดขึ้นจากกิจกรรมการผลิตใน
การประกอบกิจการนั้ นๆ โดยต้องพิจารณาเลือกใช้ตามรายละเอียดท่ีระบุไว้ในภาคผนวก 
ท่ี 1 ของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ พ.ศ. 2548 
ซ่ึงมีการใชเ้ลขตั้งแต่ “01” ถึง “99” หากของเสียประเภทใดท่ีตอ้งสงสัยว่าเป็นของเสียอนัตรายจะมี
การใชต้วัอกัษรภาษาองักฤษก ากบัไวต้่อทา้ยตวัเลขหลกัท่ี 6 ซ่ึงแบ่งออกเป็น 2 ลกัษณะ ดงัน้ี  
  6.3.1  มีตัวอักษรภาษาอังกฤษ “HA” ก ากับไวต้่อทา้ยตวัเลขหลกัท่ี 6 คือ  ของเสีย
ท่ีมีความเป็นอันตรายและไม่ขึ้ นอยู่กับองค์ประกอบหรือความเข้มข้นของสารอันตรายท่ีเป็น
องคป์ระกอบของเสียนั้นๆ  
  6.3.2  มีอักษรภาษาอังกฤษ “HM”  ก ากับไวต้่อทา้ยตวัเลขหลกัท่ี 6 คือ  ของเสีย
อนัตรายท่ีอาจเป็นหรือไม่เป็นของเสียอนัตรายก็ได ้ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบและความเขม้ขน้ของ
สารอนัตรายหรือสารพิษในของเสียนั้นๆ ตอ้งท าการพิสูจน์ความเป็นอนัตรายโดยการส่งวิเคราะห์
ในหอ้งปฏิบติัการท่ีเช่ือถือได ้
 

7.  การก าหนดรหัสวิธีการก าจัดกากอุตสาหกรรม 
  

กรมโรงงานอุตสาหกรรมได้ก าหนดรหัสวิธีการก าจัดของเสียไว้เป็นตัวเลข 3 หลัก  
ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 7.1  การคัดแยกประเภท เพื่อจ าหน่ายต่อ ใชร้หสั 011  
 7.2  การกกัเกบ็ในภาชนะบรรจุ ใชร้หสั 021   
 7.3  การน ากลบัมาใช้ซ ้า จดัอยูใ่นประเภท 03 มี   
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  7.3.1  การน าไปเป็นวัตถุดิบทดแทน ใชร้หสั 031 
  7.3.2  การส่งกลับผู้ขายเพือ่ก าจัด ใชร้หสั 032 
  7.3.3  การส่งกลับผู้ขายเพือ่น ากลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ ้า ใชร้หสั 033 
  7.3.4  การน ากลับมาใช้ซ ้าด้วยวิธีอื่นๆ ใชร้หสั 039 
 7.4  การน ากลบัมาใช้ประโยชน์อกี จดัอยูใ่นประเภท 04 มี 
  7.4.1  การน าไปเป็นเช้ือเพลิงทดแทน ใชร้หสั 041 
  7.4.2  การน าไปท าเช้ือเพลิงผสม ใชร้หสั 042 
  7.4.3  การน าไปเผาเพือ่เอาพลังงาน ใชร้หสั 043 
  7.4.4  การน าไปเป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ ใชร้หสั 044 
  7.4.5  การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ นอกจากขอ้ 7.4.1 - 7.4.4 ใชร้หัส 
049 
 7.5  การน ากลบัคืนมาใหม่ จดัอยูใ่นประเภท 05 มี 
  7.5.1  การน าเข้ากระบวนการน าตัวท าละลายกลับมาใหม่ ใชร้หสั 051 
  7.5.2  การน าเข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ ใชร้หสั 052 
  7.5.3  การน าเข้ากระบวนการคืนสภาพกรดหรือด่าง ใชร้หสั 053 
  7.5.4  การน าเข้ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกริิยา ใชร้หสั 054 
  7.5.5  การน าของเสียอื่นๆ กลับคืนมาใหม่ นอกจากขอ้ 7.5.1 - 7.5.4 ใชร้หสั 059 
 7.6  การบ าบัด จดัอยูใ่นประเภท 06 มี 
  7.6.1  การบ าบัดด้วยวิธีชีวภาพ ใชร้หสั 061 
  7.6.2  การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมี ใชร้หสั 062 
  7.6.3  การบ าบัดด้วยวิธีทางกายภาพ ใชร้หสั 063 
  7.6.4  การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ ใชร้หสั 064 
  7.6.5  การบ าบัดน ้าเสียด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ ใชร้หสั 065 
  7.6.6  การเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียรวม ใชร้หสั 066 
  7.6.7  การปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี ใชร้หสั 067 
  7.6.8  การปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ซีเมนต์หรือวัสดุ ใชร้หสั 068 
  7.6.9  การบ าบัดด้วยวิธีอื่นๆ นอกจากขอ้ 7.6.1 - 7.6.8 ใชร้หสั 069    
 7.7  การก าจัด จดัอยูใ่นประเภท 07 มี     
  7.7.1  การฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล ใชร้หสั 071 
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  7.7.2  การฝังกลบอย่างปลอดภัย ใชร้หสั 072 
  7.7.3 การฝังกลบอย่างปลอดภัยเมื่อท าการปรับเสถียรหรือท าให้เป็นกอ้นแข็งแลว้  
ใชร้หสั 073 
  7.7.4  การเผาท าลายในเตาเผาขยะทั่วไป ใชร้หสั 074 
  7.7.5  การเผาท าลายในเตาเผาเฉพาะส าหรับของเสียอนัตราย ใชร้หสั 075 
  7.7.6  การเผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ ใชร้หสั 076 
  7.7.7  การอัดฉีดลงบ่อใต้ดินหรือช้ันดินใต้ทะเล ใชร้หสั 077 
  7.7.9  การก าจัดด้วยวิธีอื่นๆ นอกจากขอ้ 7.7.1 - 7.7.8 ใชร้หสั 079 
 7.8  การจัดการด้วยวิธีอ่ืนๆ จดัอยูใ่นประเภท 08 มี   
  7.8.1  การรวบรวมและส่งออกนอกประเทศ ใชร้หสั 081 
  7.8.2  การถมทะเลหรือท่ีลุ่ม ใชร้หสั 082 
  7.8.3 หมักท าปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน ใชร้หสั 083 
  7.8.4  การท าอาหารสัตว์ ใชร้หสั 084 



 

บทที ่3 

ข้อมูลทั่วไปของบริษัท 
 
 

 บริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์จากกระดาษแห่งน้ีเป็นผูผ้ลิตรายแรกๆ ในประเทศไทยท่ีริเร่ิม
ด าเนินการผลิตบรรจุภณัฑส์ าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมท่ีท าจากกระดาษ ส่ือถึงความเป็นมิตร
ต่อส่ิงแวดลอ้ม มีความเช่ียวชาญในการผลิตบรรจุภณัฑ์กระดาษประเภทใช้แลว้ทิ้ง โดยได้ขยาย
สาขากระจายอยูท่ ัว่ภูมิภาคของประเทศไทย ซ่ึงผลิตภณัฑข์องบริษทัไดจ้ดัจ าหน่ายไปทั้งในประเทศ
และต่างประเทศ วตัถุดิบท่ีใช้ในการผลิตลว้นคดัสรรจากเยื่อกระดาษคุณภาพ ผิวสัมผสัของถว้ย
กระดาษละเอียดเกล้ียงเกลาไม่ระคายผิว เคลือบดว้ยโพลีเอธิลีนท่ีสามารถสัมผสัอาหารไดไ้ม่เป็น
อนัตรายต่อผูบ้ริโภค ทนต่อความร้อนได้ถึง 100 องศาเซลเซียส  ท าให้ตวัถว้ยอยู่ทรง ไม่ร่ัวซึม และ
ดว้ยการพิมพอ์ย่างประณีตท่ีคดัสรรเลือกใชห้มึกพิมพท่ี์ผ่านการทดสอบสารเคมี หรือโลหะหนกัท่ี
เป็นอนัตรายตามมาตรฐานบรรจุภณัฑ์อาหารสากลอีกทั้งเคร่ืองจกัรท่ีใช้ในการผลิตยงัผ่านการ
รับรองตามมาตรฐานสุขลักษณะในการผลิตท่ีดีอีกด้วย เพื่อแสดงให้เห็นว่าบริษัท ใส่ใจในทุก
ขั้นตอนการผลิต และมีการตรวจสอบอยา่งเขม้งวด เพื่อใหเ้ป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บการยอมรับและช่ืน
ชมจากลูกคา้ 

 

1.  ผลติภัณฑ์/สินค้าของบริษัท 
 
 1.1  แก้ว/ถ้วยกระดาษช้ันเดียว เป็นทั้งแบบสีขาวลว้นและแบบพิมพ์ลวดลายหลากหลาย
ขนาด มีการแบ่งออกเป็นหน่วยปริมาตรออนซ์ ได้แก่ 7, 9 และ 10 ออนซ์ กับหน่วยปริมาตร
มิลลิลิตร ไดแ้ก่ 260, 520, 850 และ 910 มิลลิลิตร 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.1 ตวัอยา่งผลิตภณัฑถ์ว้ยกระดาษชั้นเดียว
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 1.2  แก้ว/ถ้วยกระดาษสองช้ัน นิยมใช้บรรจุอาหารหรือเคร่ืองด่ืมท่ีมีความร้อน เป็นแบบ
พิมพ์ลวดลายไว้ท่ีกระดาษชั้ นนอก มีขนาด 10, 16 และ 24 ออนซ์  กับขนาด 400, 420 และ  
538 มิลลิลิตร 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.2 ตวัอยา่งผลิตภณัฑถ์ว้ยกระดาษสองชั้น 
 

 1.3  ถ้วยพลาสติกหุ้มด้วยกระดาษ  ตัวถ้วยชั้ นในเป็นพลาสติก PP หุ้มชั้ นนอกด้วย
กระดาษพิมพล์วดลาย มีขนาด 538 และ 850 มิลลิลิตร 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 3.3 ตวัอยา่งผลิตภณัฑถ์ว้ยพลาสติกหุม้ดว้ยกระดาษ 
 

2.  กระบวนการผลติ 
 
 การผลิตบรรจุภณัฑส์ าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมเร่ิมจากการน าวตัถุดิบหลกั คือ มว้น
กระดาษ มาพิมพ์ลวดลายหรือน าไปตัดเป็นขนาดต่างๆ ตามท่ีต้องการ แล้วน าไปขึ้นรูปเป็นตัว
ผลิตภณัฑแ์ละจดัเก็บเขา้คลงัสินคา้เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป โดยมีขั้นตอนกระบวนผลิตหลกัๆ ดงัน้ี 
 

 2.1  กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ  การจัดเตรียมวัตถุดิบเป็นขั้นตอนแรกของการเร่ิม
กระบวนการ วตัถุดิบท่ีใชป้ระกอบดว้ย มว้นกระดาษขาว มว้นกระดาษกน้ถว้ย มว้นพลาสติก มว้น
กระดาษกล่องแป้ง หมึกพิมพ์ กาวเม็ด กาวเปียก ซิลิโคน ถุงพลาสติกส าหรับบรรจุ โดยแผนก
คลงัสินคา้เป็นผูท้  าการจดัเตรียมวตัถุดิบจ่ายเขา้มาให้แผนกผลิตและแผนกพิมพ ์มีวตัถุดิบหลกัท่ีใช้
แยกตามลกัษณะของประเภทผลิตภณัฑไ์ดด้งัน้ี 
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  2.1.1  ม้วนกระดาษขาว ม้วนกระดาษก้นถ้วย จะใชใ้นการผลิตแกว้/ถว้ยกระดาษ
ชั้นเดียว หรือแก้ว/ถว้ยกระดาษสองชั้น โดยผ่านกระบวนการพิมพ์หรือกระบวนการตดักระดาษ
แลว้น าไปยงักระบวนการขึ้นรูป ของเสียท่ีเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ กระดาษหุ้มมว้น จุกพลาสติก 
และเชือกรัด 
  2.1.2  ม้วนพลาสติก จะใช้ในการผลิตถว้ยพลาสติกหุ้มด้วยกระดาษ โดยจะผ่าน
กระบวนการขึ้นพลาสติกแลว้น าไปยงักระบวนการติดกาว ของเสียท่ีเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ได้แก่  
พาเลทไม ้พลาสติกหุม้มว้น และจุกพลาสติก 

  2.1.3  ม้วนกระดาษกล่องแป้ง จะใช้ในการผลิตแกว้/ถว้ยกระดาษสองชั้น โดยจะ
ผ่านกระบวนการพิมพแ์ลว้น าไปยงักระบวนการติดกาว ของเสียเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ พาเลท
ไม ้พลาสติกหุม้มว้น และจุกพลาสติก 

 2.2  กระบวนการพิมพ์ ในขั้นตอนน้ีเป็นการน าม้วนกระดาษเข้าไปพิมพ์ด้วยวิธีการ 
เฟล็กซ์โซ หรือเป็นการพิมพ์ท่ีใช้หลกัการท างานแบบลูกกลิ้งโดยใช้แม่พิมพ์ท่ีท าจากพอลิเมอร์  
ซ่ึงส่วนท่ีนูนของแม่พิมพจ์ะรับสีและท าใหเ้กิดภาพบนวสัดุท่ีตอ้งการพิมพ ์และมีการใชห้มึกพิมพท่ี์
มีน ้ าเป็นส่วนประกอบการท าให้หมึกแห้งไม่ซับหลงักระดาษดว้ยระบบอินฟราเรด และ/หรือแสง 
ยวูี ซ่ึงแบ่งรูปแบบการพิมพอ์อกเป็น 2 แบบ คือ 

  2.2.1  เคร่ืองพิมพ์แนวตั้ง สามารถพิมพ์มว้นกระดาษขาวได้สูงสุด 5 เฉดสี เม่ือ
พิมพง์านเสร็จแลว้เคร่ืองจกัรจะท าการกรอมว้นกระดาษออกมาเป็นมว้น ตอ้งน าไปยงักระบวนการ
ตดักระดาษต่อ เพื่อตดักระดาษออกมาเป็นช้ินๆ มีระบบอินฟราเรดช่วยท าให้หมึกท่ีพิมพ์ลงบน
กระดาษแห้งไม่เป้ือนหรือเลอะซับหลงักระดาษขาวเคลือบโพลีเอธิลีนดา้นใน ของเสียท่ีเกิดขึ้นใน
ขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ แกนมว้นกระดาษ ภาชนะเปล่าปนเป้ือน และน ้าเสียจากการลา้งช้ินงาน  
  2.2.2  เคร่ืองพมิพ์แนวนอน สามารถพิมพม์ว้นกระดาษกล่องแป้งไดสู้งสุด 8 เฉดสี 
เม่ือพิมพง์านเสร็จแลว้เคร่ืองจกัรจะท าการตดักระดาษออกมาเป็นช้ินๆ มีระบบอินฟราเรดและแสง 
ยวูี ช่วยท าให้หมึกท่ีพิมพล์งบนกระดาษแห้งไม่เป้ือนหรือเลอะซับหลงักระดาษ พนกังานจดัเก็บลง
บนพาเลทพลาสติกเพื่อง่ายต่อการจดัเก็บ รอการเตรียมจ่ายไปยงัขั้นตอนการติดกาวต่อไป ของเสียท่ี
เกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ กระดาษกล่องแป้งท่ีเป็นงานเสียหรือไม่ไดคุ้ณภาพ เศษกระดาษกล่อง
แป้ง แกนมว้นกระดาษ ภาชนะเปล่าปนเป้ือน และน ้ าเสียจากการลา้งช้ินงาน ซ่ึงกระดาษกล่องแป้ง
พิมพล์ายท่ีไม่ไดคุ้ณภาพและเศษกระดาษกล่องแป้งจะน าไปอดัเป็นกอ้นดว้ยเคร่ืองอดัเศษ เพื่อความ
สะดวกและง่ายในการจดัเก็บ น ้าหนกัเฉล่ียประมาณ 400 - 500 กก./กอ้น 
 2.3  กระบวนการตัดกระดาษ เป็นขั้นตอนหลังจากท่ีได้รับม้วนกระดาษขาวหรือม้วน
กระดาษขาวท่ีพิมพ์มาท าการตัดกระดาษจากม้วนออกเป็นช้ินๆ ตามขนาดต่างๆ ตามท่ีต้องการ 
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จากนั้นพนักงานท าการเรียงจดัเก็บเป็นก้อนวางเรียงลงบนพาเลทพลาสติกเพื่อน าไปขึ้นรูปถ้วย
กระดาษต่อไป ของเสียท่ีเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ เศษกระดาษขาว เศษกระดาษขาวพิมพล์าย และ
แกนมว้นกระดาษ ซ่ึงเศษกระดาษเหล่าน้ีจะน าไปอดัเป็นกอ้นดว้ยเคร่ืองอดัเศษ เพื่อความสะดวก
และง่ายในการจดัเก็บ น ้าหนกัเฉล่ียประมาณ 350 - 400 กก./กอ้น 
 2.4  กระบวนการขึ้นพลาสติก กระบวนการน้ีเป็นขั้นตอนการน ามว้นพลาสติกมาหลอม
ดว้ยความร้อนขึ้นเป็นรูปถว้ยตามขนาดต่างๆ ท่ีตอ้งการ โดยมีการควบคุมอุณหภูมิให้เพียงพอและ
เหมาะสมกบัความหนาของแผ่นพลาสติกดว้ยการหล่อเยน็ ของเสียท่ีเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ ถว้ย
พลาสติกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ เศษแผ่นพลาสติก และแกนมว้นกระดาษ ซ่ึงของเสียท่ีเป็นพลาสติกจาก
ขั้นตอนจะน าไปบดดว้ยเคร่ืองบดย่อยพลาสติก เพื่อความสะดวกและง่ายในการจดัเก็บและเป็น
เง่ือนไขในการรับซ้ือจากผูรั้บบ าบดัและก าจดั 
 2.5  กระบวนการขึน้รูป กระบวนการน้ีเป็นขั้นตอนหลงัจากท่ีไดรั้บกระดาษท่ีตดัเป็นช้ินๆ 
แลว้มาประกบเขา้กบักระดาษกน้ถว้ย โดยมีละอองน ้าและน ้ามนัซิลิโคนเกรดอาหารช่วยในการมว้น
รูปขอบปาก และให้ความร้อนช่วยในการประกบตวัถว้ยและกน้ถว้ยให้ติดกนั ของเสียท่ีเกิดขึ้นใน
ขั้นตอนน้ี ได้แก่ ถว้ยกระดาษท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ เศษกระดาษก้น แกนมว้นกระดาษ ผา้ขาวเช็ดถว้ย 
และภาชนะเปล่าปนเป้ือน ซ่ึงถว้ยกระดาษท่ีขึ้นรูปแลว้แต่ไม่ไดคุ้ณภาพจะน าไปอดัเป็นกอ้นดว้ย
เคร่ืองอดัเศษ เพื่อความสะดวกและง่ายในการจดัเก็บ น ้าหนกัเฉล่ียประมาณ 350 - 400 กก./กอ้น 
 2.6  กระบวนการติดกาว กระบวนการน้ีเป็นขั้นตอนส าหรับผลิตถว้ยกระดาษสองชั้นหรือ
ถว้ยพลาสติกหุ้มปลอก โดยจะน าถว้ยกระดาษขาวหรือถว้ยพลาสติกจากกระบวนการก่อนหนา้น้ีมา
ซ้อนประกบติดกันกบักระดาษกล่องแป้งท่ีพิมพ์ลวดลายแลว้จากเคร่ืองพิมพ์แนวนอน ของเสียท่ี
เกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่กระดาษกล่องแป้งพิมพล์ายท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ ถุงพลาสติก ผา้ขาวเช็ดถว้ย 
และภาชนะเปล่าปนเป้ือน ซ่ึงกระดาษกล่องแป้งพิมพล์ายท่ีไม่ไดคุ้ณภาพจะน าไปอดัเป็นกอ้นดว้ย
เคร่ืองอดัเศษ เพื่อความสะดวกและง่ายในการจดัเก็บ น ้าหนกัเฉล่ียประมาณ 350-400 กก./กอ้น 
 2.7  กระบวนการบรรจุ เป็นขั้นตอนสุดทา้ยของกระบวนการผลิต โดยการน าถว้ยกระดาษ
บรรจุลงในถุงพลาสติกใสแบบหลอดหรือถุงพลาสติกใสขนาดใหญ่ แล้วจัดเรียงลงในกล่อง
กระดาษลูกฟูก เม่ือเต็มกล่องแลว้ท าการปิดปากกล่องกระดาษให้สนิท วางเรียงบนพาเลทพลาสติก
เพื่อง่ายต่อการขนยา้ย ของเสียท่ีเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี ไดแ้ก่ ถุงพลาสติกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพหรือช ารุด 
กล่องลูกฟูกท่ีช ารุด ผลิตภณัฑ์ท่ีช ารุด และเชือกรัด ซ่ึงผลิตภณัฑ์ท่ีช ารุดระหว่างการบรรจุน้ีให้ท า
การแยกประเภทตามลกัษณะของเสีย เพื่อง่ายต่อการจดัการและการจดัเก็บ 
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ภาพท่ี 3.4 แผนผงักระบวนการผลิตและของเสียท่ีเกิดขึ้น

 กระบวนการขึ้นรูป 

 กระบวนการขึ้นพลาสติก   กระบวนการตดักระดาษ  กระบวนการพิมพ ์ 

 มว้นกระดาษขาว  มว้นพลาสติก  มว้นกระดาษกล่องแป้ง 

 หมึกพิมพ ์

 กาวเมด็ 

 กาวเปียก 

 ถุงพลาสติก 

 กาวเปียก 

 กระบวนการบรรจุ 

 กล่องลูกฟูก 

- พาเลทไม ้

- พลาสติกหุ้มมว้น 

- จุกพลาสติก 

ภาชนะเปล่าปนเป้ือน 
- น ้าลา้งช้ินงาน 

- งานพิมพเ์สีย 

- เศษกระดาษกล่องแป้ง 

- แกนมว้นกระดาษ 

- พาเลทไม ้

- พลาสติกหุ้มมว้น 

- จุกพลาสติก 

- ถว้ยพลาสติกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ 

- เศษแผน่พลาสติก 

- แกนมว้นกระดาษ 

 

- กระดาษหุ้มมว้น 

- จุกพลาสติก 

- เชือกรัด 

- เศษกระดาษ 

- แกนมว้นกระดาษ 

- กระดาษหุ้มมว้น 

- จุกพลาสติก 

- แกนมว้นกระดาษ 

 

ภาชนะเปล่าปนเป้ือน 

ถุงพลาสติก 

ถุงพลาสติก 

ถุงพลาสติก 

- ถว้ยกระดาษท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ 

- เศษกระดาษกน้ถว้ย 

 ขนส่งไปยงัลูกคา้  

กระดาษกล่องแป้งพิมพล์ายท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ 
- ถุงพลาสติกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ 

- เชือกรัดถุง 

- กล่องลูกฟูกท่ีไม่ไดคุ้ณภาพ 

- เชือกฟาง 

- ถุงพลาสติกท่ีช ารุด 

- กล่องลูกฟูกท่ีช ารุด 

- ผลิตภณัฑท่ี์ช ารุด 

 

 คือ วตัถุดิบ 

 คือ ขั้นตอนกระบวนการ 

คือ ลูกศรทิศทางไหลของวตัถุดิบ/กระบวนการ 

คือ เส้นทางการเกิดของเสียระหว่างวตัถุดิบหรือกระบวนการนั้นๆ 

 ซิลิโคน 

 น ้า 

  มว้นกระดาษกน้ถว้ย 

  กระบวนการติดกาว 
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3.  ปริมาณของเสียที่เกดิขึน้ 
 
 ในแต่ละขั้นตอนของการผลิตบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมจากกระดาษมี
ใช้วตัถุดิบท่ีหลากหลายชนิดประกอบกนั ซ่ึงจะมีการเกิดของเสียแยกย่อยออกไป บริษทัเล็งเห็นว่า
หากมอบหมายให้แต่ละแผนกรวบรวมจดัเก็บอาจท าให้เกิดความยุ่งยากและความผิดพลาดในการ
บริหารจดัการกากอุตสาหกรรม รวมถึงการบนัทึกขอ้มูลปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นดว้ย ในการเก็บ
บนัทึกขอ้มูลปริมาณของเสียน้ีจะเน้นไปท่ีของเสียท่ีมีมูลค่าและของเสียอนัตรายเท่านั้น ส่วนของ
เสียท่ีไม่มีมูลค่าและมูลฝอย บริษทัฯ ไม่ไดท้ าการเก็บบนัทึกปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้น โดยบริษทัฯ 
ไดม้อบหมายให้แผนกคลงัสินคา้เป็นผูจ้ดบนัทึกน ้ าหนกัของเสียท่ีมีมูลค่าสามารถขายได ้หลงัจากท่ี
แต่ละแผนกน าออกมาเก็บรวบรวมไวใ้นพื้นท่ีท่ีบริษทัฯ จดัเตรียมไว ้ส่วนของเสียอนัตรายท่ีเกิดขึ้น
มอบหมายใหเ้จา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ เป็นผูจ้ดบนัทึกน ้าหนกั โดยมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 
 

ตารางท่ี 3.1 ขอ้มูลปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้นในปี พ.ศ. 2563 
 

ล าดบั รายการของเสีย น ้าหนกัต่อปี ผูรั้บผิดชอบจดบนัทึก 

1 กระดาษขาวอดักอ้น 296.52 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

2 กระดาษกล่องแป้งพิมพล์ายอดักอ้น 175.75 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

3 กระดาษขาวพิมพล์ายอดักอ้น 94.75 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

4 ถุงพลาสติก 3.27 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

5 เศษผงพลาสติกบด 15.37 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

6 แกนมว้นกระดาษ 22.48 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

7 เชือกรัด 3.62 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

8 พาเลทไม ้ 1.14 ตนั เจา้หนา้ท่ีคลงัสินคา้ 

9 น ้าเสียจากกระบวนการพิมพ ์ 124.89 ตนั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 

10 ภาชนะเปล่าท่ีปนเป้ือน 1.36 ตนั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 

12 ถุงมือยาง 0.37 ตนั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
13 ผา้ปิดจมูกกนัสารเคมี 0.26 ตนั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
14 หลอดไฟท่ีใชแ้ลว้ 0.51 ตนั เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
15 น ้ามนัเคร่ืองท่ีใชแ้ลว้ 0.35 ลิตร เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
16 น ้ามนัไฮดรอลิคท่ีใชแ้ลว้ 0.20 ลิตร เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
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4.  โครงสร้างการบริหารงานของบริษัท 
 

โรงงานผลิตบรรจุภณัฑ์จากกระดาษแห่งน้ี เป็นบริษทัขนาดเล็ก มีรูปแบบโครงสร้างการ
บริหารงานภายในบริษทัฯ แบ่งออกเป็น 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ ส่วนส านกังาน และส่วนโรงงาน จ านวน
พนกังานทั้งหมด 97 คน โดยแบ่งเป็นหน่วยงานต่างๆ ดงัต่อไปน้ี  

4.1  ส่วนส านักงาน ได้แก่ แผนกบญัชีและการเงิน แผนกบุคคลและธุรการ แผนกจดัซ้ือ 
แผนกขาย และแผนกวางแผน 

4.2  ส่วนโรงงาน ไดแ้ก่   แผนกผลิต แผนกตดักระดาษ แผนกพิมพ ์ แผนกประกนัคุณภาพ 

แผนกคลงัสินคา้ และแผนกซ่อมบ ารุง  
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เจ้าหน้าที่ 

ผลิต 

กรรมการผู้จัดการ  

 ผู้จัดการทั่วไป 

 ผู้ช่วยฝ่ายบริหาร  ผู้จัดการบัญชีและการเงิน 

 หัวหน้าบัญชี 
 

หัวหน้า 

บุคคลและธุรการ 
 
หัวหน้า 

วางแผน 

 
เจ้าหน้าที่ 

บัญชี 
 
เจ้าหน้าที่ 

บุคคล 
 

เจ้าหน้าที่ 

ความปลอดภัยฯ 
 
เจ้าหน้าที่ 

การเงิน 

 
หัวหน้า 

ผลิต 
 
หัวหน้า 

พิมพ์ 
 
หัวหน้า 

จัดซ้ือ 
 
หัวหน้า 

คลังสินค้า 
 
หัวหน้า 

ซ่อมบ ารุง 
 
หัวหน้า 

QA 

 
เจ้าหน้าที่ 

จัดซ้ือ 
 
หัวหน้า 

ช่างพิมพ์ 
 
เจ้าหน้าที่ 

QA 
 
เจ้าหน้าที่ 

คลังสินค้า 

 
ช่าง 

ซ่อมบ ารุง 

 หัวหน้ากะ  แม่บ้าน 
 
พนักงาน 

ขับรถ 

 ช่างพิมพ์ 

 
พนักงาน 

พิมพ์ 
 
พนักงาน 

คลังสินค้า 
 
พนักงาน 

QA 
 
พนักงาน 

QC 
 
พนักงาน 

ตัดกระดาษ 
 
พนักงาน 

พลาสติก 
 
พนักงาน 

ขึน้รูป 
 
พนักงาน 

ติดกาว 
 
พนักงาน

จัดส่ง 
 
พนักงาน 

เก็บถ้วย 

 
หัวหน้า 

ขาย 

ภาพท่ี 3.5 โครงสร้างแผนผงัองคก์ร 
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5.  แนวทางการจัดการกากอุตสาหกรรมของบริษัท 
 
 5.1  ประเภทกากอุตสาหกรรม บริษทัแบ่งประเภทของเสียออกเป็น 4 ประเภท ดงัน้ี  
  5.1.1  ของเสียท่ีมีมูลค่า เป็นของเสียทัว่ไป ท่ีสามารถเพิ่มมูลค่าให้แก่บริษทัได ้
โดยน าไปขายให้แก่ผูรั้บบ าบดัและก าจดัของเสียท่ีมีการประมูลราคารับซ้ือของเสียเขา้มายงับริษทั 
ไดแ้ก่ กระดาษขาว กระดาษกล่องแป้งพิมพล์าย กระดาษขาวพิมพล์ายอดักอ้น ถุงพลาสติก เศษผง
พลาสติก แกนมว้น เชือกรัดถุง พาเลทไม ้

 5.1.2  ของเสียท่ีไม่มีมูลค่า เป็นของเสียทั่วไปท่ีเกิดจากกิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับ
กระบวนการผลิตสินคา้ และไม่ก่อให้เกิดมูลค่าเพิ่มให้แก่บริษทั ไดแ้ก่ เศษผา้ท่ีไม่เป้ือนน ้ ามนัหรือ
สี เชือกฟาง 
  5.1.3  มูลฝอย เป็นของเสียท่ีเกิดจากส านักงาน และจากการบริโภคและอุปโภค
ภายในบริษทั ไดแ้ก่ ทิชชู่ แกว้หรือถว้ยกระดาษท่ีใชแ้ลว้ เศษอาหาร 

 5.1.4  ของเสียอันตราย เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการต่างๆ ในบริษัทท่ีมี
ความเป็นอันตรายหรือมีคุณสมบัติท่ีเป็นอันตรายต่อส่ิงแวดล้อม น ้ าเสียจากกระบวนการพิมพ ์
ภาชนะเปล่าท่ีปนเป้ือน เศษผา้ท่ีเป้ือนน ้ ามันหรือหมึกสี ถุงมือยาง ผา้ปิดจมูกป้องกันสารเคมี 
หลอดไฟ น ้ามนัเคร่ืองท่ีใชแ้ลว้ 
 5.2  การคัดแยกของเสีย บริษทัมีการก าหนดวิธีการคดัแยกกากอุตสาหกรรมตามประเภท
ของเสีย โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
  5.2.1 ของเสียท่ีมีมูลค่า ส่วนใหญ่มีท่ีมาจากวตัถุดิบท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต บรรจุ
ภณัฑห์รือส่ิงท่ีติดมากบัวตัถุดิบ ไดแ้ก่ 
   1)  กระดาษขาว หากเป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการตดักระดาษจะคดั
แยกไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก เพื่อรอการอดัเป็นกอ้น ส่วนท่ีเป็นของเสียจากกระบวนการขึ้น
รูปและกระบวนการติดกาวจะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยูบ่นถงัขยะพลาสติกสีฟ้าทรง
สูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือมีของเสียบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อ
ป้องกนัการตกหล่นระหวา่งรอการอดัเป็นกอ้น 
 

   2)  กระดาษกล่องแป้งพิมพ์ลาย หากเป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการ
พิมพจ์ะถูกล าเลียงไปตามท่อส่งเศษกระดาษเขา้ไปยงัเคร่ืองอดักระดาษ เพื่อท าการอดัเป็นกอ้นโดย
ทนัที ส่วนท่ีเป็นของเสียจากกระบวนการติดกาวจะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บนถงั
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ขยะพลาสติกสีเหลืองทรงสูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุง
ใหปิ้ดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหวา่งรอการอดัเป็นกอ้น 

  3)  กระดาษขาวพิมพ์ลาย จะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บน
กระบะพลาสติกฟ้าท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ใหท้ าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท 
เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหวา่งรอการอดัเป็นกอ้น 

  4)  ถุงพลาสติก จะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บนถงัขยะ
พลาสติกสีด าทรงสูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิด
สนิท 

  5)  เชือกรัดถุง จะคัดแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บนถังขยะ
พลาสติกสีด าทรงสูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิด
สนิท 
   6)  เศษผงพลาสติก หากเป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการขึ้นพลาสติกจะ
ถูกล าเลียงไปยงัเคร่ืองบดเศษพลาสติก โดยจะมีถุงกระสอบขนาดใหญ่รองรับอยู่ดา้นล่างเคร่ืองบด
เศษ ส่วนท่ีเป็นของเสียจากกระบวนการติดกาวจะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บน
กระบะพลาสติกสีฟ้าท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิด
สนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขนยา้ยไปยงัภาชนะกรงตะแกรงเหล็กส าหรับรอการบดเป็น
ผงละเอียด 
   7)  แกนม้วน จะคดัแยกวางเรียงไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหล็กท่ีมีป้าย 
ช้ีบ่งติดไว ้
   8)  พาเลทไม้ จะน ามาเรียงซ้อนกันท่ีความสูงไม่เกิน 15 ชั้นพาเลท โดย
การวางเรียงตอ้งเรียงตามขนาดหนา้กวา้งของพาเลทไมใ้หส้มมาตรกนั เพื่อป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุ 

 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 3.6 ตวัอยา่งการคดัแยกของเสียท่ีมีมูลค่าภายในบริษทั 
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  5.2.2 ของเสียท่ีไม่มีมูลค่า ส่วนใหญ่มีท่ีมาจากส่ิงอ านวยความสะดวกให้แก่
กระบวนการผลิต บรรจุภณัฑห์รือส่ิงท่ีติดมากบัวตัถุดิบ ไดแ้ก่ 
   1)  เศษผ้าท่ีไม่เป้ือนน ้ามันหรือสี เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนขึ้นรูป 
กระบวนการขึ้นรูปพลาสติก และกระบวนการติดกาว จะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่
บนถงัขยะท่ีติดป้ายช้ีบ่ง “ของเสียทัว่ไป” หากเม่ือมีของเสียบรรจุเตม็ถุงแลว้ใหท้ าการมดัปากถุงให้
ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัหอ้งเก็บขยะ 
 

  2)  เชือกฟาง เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการบรรจุ  จะคัดแยกไวใ้น
ถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่บนถงัขยะท่ีติดป้ายช้ีบ่ง “ของเสียทัว่ไป” หากเม่ือมีของเสียบรรจุเตม็ถุง
แลว้ให้ท าการมดัปากถุงใหปิ้ดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขนยา้ยไปยงัห้องเก็บขยะ ซ่ึงมี
วิธีการคดัแยกเช่นเดียวกบัของเสียท่ีไม่มีมูลค่าชนิดอ่ืนๆ 

 
 

     
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 3.7 ตวัอยา่งการคดัแยกของเสียท่ีขายไม่ไดภ้ายในบริษทั 

 
 5.2.3 ของเสียอันตราย  ส่วนใหญ่มี ท่ีมาจากส่ิงอ านวยความสะดวกให้แก่

กระบวนการผลิต บรรจุภณัฑห์รือส่ิงท่ีติดมากบัวตัถุดิบ ไดแ้ก่ 
  1)  น ้าเสียจากกระบวนการพิมพ์ เป็นของเสียท่ีเกิดจากการลา้งท าความ

สะอาดลูกกลิ้งแม่พิมพท่ี์ปนเป้ือนหมึกพิมพ ์ทั้งขณะเปล่ียนช้ินงานและหลงัเลิกงาน โดยมีการติดตั้ง
เคร่ืองสูบน ้ าและลูกลอยไวท่ี้ถงัรองน ้ าจากอ่างลา้ง เม่ือระดบัน ้ าเสียท่ีบรรจุไวใ้นถงัรองถึงระดับ
ความสูงท่ีตั้งค่าไว ้ลูกลอยจะสั่งการให้เคร่ืองสูบน ้ าท าการสูบน ้ าเสียไปยงัถงัพกัน ้ า ขนาด 2,000 
ลิตร 

  2)  ภาชนะเปล่าท่ีปนเป้ือน หากเป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการขึ้นรูป 
กระบวนการติดกาว กระบวนการตัดกระดาษ  และงานซ่อมบ ารุง จะคัดแยกไวใ้นภาชนะกรง
ตะแกรงเหล็ก เน่ืองจากเป็นภาชนะเปล่าท่ีเคยบรรจุแอลกอฮอล ์น ้ ามนัซิลิโคนฟู้ดเกรด หรือน ้ ามนั
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ต่างๆ ท่ีใชใ้นงานซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร หรือส่ิงทุ่นแรง ส่วนท่ีเป็นของเสียจากกระบวนการพิมพ ์จะ
คดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบ เม่ือมีของเสียบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงใหปิ้ดสนิท เพื่อ
ป้องกนัการหกร่ัวไหลของหมึกท่ีเหลือตกคา้งอยูก่น้ภาชนะระหวา่งขนยา้ยไปยงัภาชนะกรงตะแกรง
เหลก็ 

  3)  เศษผ้าท่ีเป้ือนน ้ามันหรือสี เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนพิมพ์และ
งานซ่อมบ ารุงท่ีมีการท าความสะอาดวสัดุหรือพื้นอาคารท่ีมีน ้ามนัหรือสีหกร่ัวไหล จะมีการคดัแยก
ไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่บนถงัขยะพลาสติกสีด าทรงสูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือมี
ของเสียบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขนยา้ยไป
ยงัภาชนะกรงตะแกรงเหลก็  

  4)  ถุงมือยางท่ีใช้แล้ว  เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวนพิมพ์ท่ีมีไว้ให้
พนกังานสวมใส่ขณะการท าความสะอาดลูกกลิ้งแม่พิมพ ์วสัดุต่างๆ ท่ีตอ้งสัมผสักบัหมึกสี จะมีการ
คดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยูบ่นถงัขยะพลาสติกสีด าทรงสูงท่ีติดป้ายช้ีบ่งช่ือของเสียไว ้
เม่ือมีของเสียบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขน
ยา้ยไปยงัภาชนะกรงตะแกรงเหลก็ 

  5)  ผ้าปิดจมูกป้องกันสารเคมีท่ีใช้แล้ว  เป็นของเสียท่ีเกิดจากกระบวน
พิมพท่ี์มีไวใ้ห้พนักงานสวมใส่เป็นอุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบติังานในแผนก
พิมพ ์จะมีการคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่บนถงัขยะพลาสติกสีด าทรงสูงท่ีติดป้ายช้ี
บ่งช่ือของเสียไว ้เม่ือมีของเสียบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตก
หล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัภาชนะกรงตะแกรงเหลก็ 

  6)  หลอดไฟท่ีเส่ือมสภาพหรือช ารุด  เป็นของเสียท่ีเกิดจากส่ิงอ านวย
ความสะดวกให้แก่กระบวนการ และพบได้ในทุกพื้นท่ีของบริษัท จะคัดแยกโดยการห่อด้วย
กระดาษหนงัสือหนงัสือพิมพ ์หรือเก็บไวใ้นกล่องท่ีบรรจุหลอดไฟมา แลว้วางเรียงซ้อนกนัให้เป็น
ระเบียบเรียบร้อยก่อนใช้เทปพนั เพื่อง่ายต่อการขนยา้ยและป้องกนัการตกกระแทกลงไปแตกของ
หลอดไฟ พร้อมทั้งติดป้ายช้ีบ่งช่ือและปริมาณของเสียไว ้

  7)  น า้มันเคร่ืองท่ีใช้แล้ว เป็นของเสียท่ีเกิดจากงานซ่อมบ ารุง จะคดัแยก
โดยการเก็บบรรจุไวใ้นถงัเปล่าท่ีเคยบรรจุน ้ ามนัเคร่ือง ขนาด 200 ลิตร พร้อมทั้งปิดฝาถงัให้สนิท 
เพื่อป้องกนัการหกร่ัวไหลขณะท าการขนยา้ย 

  8)  น ้ามันไฮดรอลิคท่ีใช้แล้ว เป็นของเสียท่ีเกิดจากงานซ่อมบ ารุง จะคดั
แยกโดยการเก็บบรรจุไวใ้นถงัเปล่าท่ีเคยบรรจุน ้ ามนัไฮดรอลิค มีทั้งเป็นแบบถงัพลาสติก ขนาด 18 
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ลิตร และถงัเหล็กขนาด 200 ลิตร พร้อมทั้งปิดฝาถงัให้สนิท เพื่อป้องกนัการหกร่ัวไหลขณะท าการ
ขนยา้ย 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.8 ตวัอยา่งการคดัแยกของเสียอนัตรายภายในบริษทั 
 

 5.2.4  มูลฝอย ส่วนใหญ่มีท่ีมาจากส านกังาน โรงอาหาร หอ้งน ้า หอ้งส้วม ไดแ้ก่ 
   1)  แก้วน ้าหรือถ้วยกระดาษ  เป็นของเสียท่ีเกิดจากการน าผลิตภัณฑ์ท่ี
คุณภาพตกเกรดมาใหพ้นกังานใชใ้ส่อาหารหรือเคร่ืองด่ืมขณะท่ีพกัรับประทานอาหาร จะคดัแยกไว้
ในถุงพลาสติกสีฟ้าใสท่ีรองอยู่บนกระบะพลาสติกสีเหลือง เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปาก
ถุงใหปิ้ดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัหอ้งขยะ 
   2)  ทิชชู่ท่ีใช้แล้ว เป็นของเสียท่ีเกิดจากการใชเ้ช็ดท าความสะอาดขณะเขา้
ห้องน ้ า ห้องส้วมของพนักงาน จะคดัแยกไวใ้นถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่บนถงัขยะพลาสติกสี
เทา เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขนยา้ยไป
ยงัหอ้งขยะ 
   3)  เศษอาหาร เป็นของเสียท่ีเกิดจากการรับประทานอาหารของพนกังาน
ในระหวา่งวนัท่ีท างาน ไม่มีการคดัแยกทิ้งตามชนิดของเศษอาหาร โดยจะทิ้งรวมกนัในถุงพลาสติก
สีด าทึบท่ีรองอยู่บนถงัขยะพลาสติกสีฟ้า เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อ
ป้องกนัการตกหล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัหอ้งขยะ 
   4)  ขวดหรือกระป๋องเคร่ืองด่ืม  เป็นของเสียท่ีเกิดจากการรับประทาน
เคร่ืองด่ืมของพนกังานในระหวา่งวนัท่ีท างาน ไม่มีการคดัแยกทิ้งตามชนิดของภาชนะบรรจุ โดยจะ
ทิ้งรวมกันในถุงพลาสติกสีด าทึบท่ีรองอยู่บนถังขยะพลาสติกสีเหลือง หากเป็นของเสียชนิด
กระป๋องหรือขวดพลาสติก จะตอ้งท าการบีบหรือเหยียบให้แบนก่อนทิ้งเสมอ เพื่อลดพื้นท่ีในการ
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เก็บ และเม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหว่างขน
ยา้ยไปยงัหอ้งเก็บขยะอุตสาหกรรม  
   5)  กระดาษ  เป็นของเสียท่ีเกิดจากการจัดท าเอกสาร หรือบันทึกของ
เจา้หนา้ท่ีประจ าส านกังาน ตอ้งใชเ้คร่ืองย่อยกระดาษท าลายให้เป็นเส้นฝอยเล็กๆ ก่อนการทิ้ง แลว้
คดัแยกโดยการบรรจุไวใ้นถุงพลาสติกสีฟ้า เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท 
เพื่อป้องกนัการตกหล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัภาชนะกรงตะแกรงเหลก็ 
   6)  ใบมีดคัตเตอร์ เป็นของเสียท่ีเกิดจากการเปล่ียนใบมีดของคตัเตอร์ของ
พนกังานท่ีใชเ้ป็นอุปกรณ์ช่วยในการกรีดตดัวตัถุดิบ จะคดัแยกโดยใชก้ระดาษห่อใบมีดก่อนทิ้งใส่
ถุงพลาสติกสีด าทึบ เม่ือทิ้งเสร็จแล้วให้ท าการมัดปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกันการตกหล่น
ระหวา่งขนยา้ยไปยงัหอ้งขยะ 
   7)  ของเสียจิปาถะอ่ืนๆ เช่น ถุงพลาสติกท่ีบรรจุอาหาร กล่องเคร่ืองด่ืม
แบบกระดาษ ฯลฯ ไม่มีการคดัแยกทิ้งตามชนิดของเสีย โดยจะทิ้งรวมกนัในถุงพลาสติกสีด าทึบท่ี
รองอยู่บนถงัขยะพลาสติกสีเขียว เม่ือบรรจุเต็มถุงแลว้ให้ท าการมดัปากถุงให้ปิดสนิท เพื่อป้องกนั
การตกหล่นระหวา่งขนยา้ยไปยงัหอ้งขยะ 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.9 ตวัอยา่งการคดัแยกมูลฝอยภายในบริษทั 
 
 5.3  การเก็บรวบรวมของเสีย บริษทัมีการก าหนดวิธีปฏิบติัและสถานท่ีในการเก็บรวบรวม
กากอุตสาหกรรมไวด้งัน้ี 
  5.3.1  กระดาษขาว จะเก็บรวบรวมโดยการอัดเป็นก้อนด้วยเคร่ืองอัดเศษ เพื่อ
ความสะดวกและประหยดัพื้นท่ีในการจดัเก็บ ซ่ึงขนาดของเสียท่ีอดัเสร็จแลว้จะมีน ้ าหนักต่อกอ้น
อยู่ระหว่าง 350 – 400 กก. พนักงานท่ีเป็นผูอ้ดักอ้นกระดาษท าการยกก้อนกระดาษไปชัง่น ้ าหนัก
พร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้กอ้นกระดาษ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม 
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จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก แลว้จดัวางให้เป็นระเบียบและไดส้มมาตรกนั โดยก าหนดให้วางเรียงเป็น 2 แถว 
ในแถวสามารถวางซอ้นกนัไม่เกิน 3 ชั้น ตามแนวยาวของหอ้งเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 
  5.3.2  กระดาษกล่องแป้งพิมพ์ลาย จะเก็บรวบรวมโดยการอดัเป็นกอ้นดว้ยเคร่ือง
อดัเศษ เพื่อความสะดวกและประหยดัพื้นท่ีในการจดัเก็บ  
   1)  ของเสียจากกระบวนการพิมพ์ ขนาดกอ้นกระดาษท่ีอดัเสร็จแล้วจะมี
น ้ าหนักต่อกอ้นอยู่ระหว่าง 400 – 500 กก. พนักงานท่ีเป็นผูอ้ดักอ้นกระดาษท าการยกกอ้นกระดาษ
ไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้กอ้นกระดาษ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 2 ดว้ยรถยก แลว้จดัวางให้เป็นระเบียบและไดส้มมาตรกนั โดยก าหนดให้วาง
เรียงเป็น 3 แถว ในแถวสามารถวางซ้อนกันไม่ เกิน 3 ชั้ น  ตามแนวยาวของห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรมจุดท่ี 2  
   2)  ของเสียจากกระบวนการติดกาว ขนาดกอ้นกระดาษท่ีอดัเสร็จแลว้จะมี
น ้ าหนักต่อกอ้นอยู่ระหว่าง 350 – 400 กก. พนักงานท่ีเป็นผูอ้ดักอ้นกระดาษท าการยกกอ้นกระดาษ
ไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้กอ้นกระดาษ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก แลว้จดัวางให้เป็นระเบียบและไดส้มมาตรกนั โดยก าหนดให้วาง
เรียงเป็น 2 แถว ในแถวสามารถวางซ้อนกันไม่ เกิน 3 ชั้ น  ตามแนวยาวของห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 
  5.3.3  กระดาษขาวพิมพ์ลาย ท่ีมาจากทุกกระบวนการจะเก็บรวบรวมโดยการอดั
เป็นกอ้นดว้ยเคร่ืองอดัเศษ เพื่อความสะดวกและประหยดัพื้นท่ีในการจดัเก็บ ซ่ึงขนาดของเสียท่ีอดั
เสร็จแลว้จะมีน ้ าหนกัต่อกอ้นอยูร่ะหวา่ง 350 – 400 กก. พนกังานท่ีเป็นผูอ้ดักอ้นกระดาษท าการยก
กอ้นกระดาษไปชัง่น ้าหนกัพร้อมระบุน ้าหนกัไวท่ี้หนา้กอ้นกระดาษ จากนั้นใหข้นยา้ยของเสียไปยงั
ห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก ซ่ึงให้จดัวางให้เป็นระเบียบและไดส้มมาตรกนั โดย
ก าหนดให้วางเรียงเป็น 2 แถว ในแถวสามารถวางซ้อนกนัไม่เกิน 3 ชั้น ตามแนวยาวของห้องเก็บ
ขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 
  5.3.4  ถุงพลาสติก จะเก็บรวบรวมไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก เม่ือบรรจุเต็ม
แลว้ พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้ภาชนะกรงตะแกรง
เหล็ก จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก โดยก าหนดให้
วางซอ้นกนัไม่เกิน 3 ชั้น 
  5.3.5  เชือกรัดถุง จะเก็บรวบรวมไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหลก็ เม่ือบรรจุเตม็แลว้ 
พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้ภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก 
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จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก โดยก าหนดให้วางซ้อน
กนัไม่เกิน 3 ชั้น 
  5.3.6  เศษผงพลาสติก จะเก็บรวบรวมไวใ้นถุงกระสอบขนาดใหญ่โดยการบดเป็น
ผงละเอียดด้วยเคร่ืองบดย่อย เพื่อความสะดวกและประหยดัพื้นท่ีในการจดัเก็บ เม่ือบรรจุเศษผง
พลาสติกเต็มถุงกระสอบแลว้พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้
หน้าถุงกระสอบ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก โดย
ก าหนดให้วางเรียงเป็น 2 แถว ในแถวสามารถวางซ้อนกันไม่เกิน 2 ชั้น ตามแนวยาวของห้องท่ี
จดัเก็บ 
  5.3.7  แกนม้วน จะเก็บรวบรวมไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก เม่ือบรรจุเต็มแลว้ 
พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หนา้ภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก 
จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก โดยก าหนดให้วางซ้อน
กนัไม่เกิน 3 ชั้น      
  5.3.8  พาเลทไม้  จะเก็บ รวบรวมโดยขนย้ายของเสี ยไปยังห้ องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 ดว้ยรถยก ซ่ึงก าหนดวางซอ้นกนัไม่เกิน 15 ชั้น 
  5.3.9  น ้าเสียจากกระบวนการพิมพ์ จะถูกเก็บรวบรวมไวใ้นถงัพกัน ้ าขนาด 2,000 
ลิตร จ านวนทั้งหมด 5 ใบ เม่ือของเสียบรรจุเต็มภาชนะแลว้จะเรียกให้ผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของ
เสียไปบ าบดัและก าจดัดว้ยวิธีการท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 
  5.3.10  ภาชนะเปล่าท่ีปนเป้ือน จะเก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรงเหล็ก เม่ือบรรจุ
ของเสียเต็มภาชนะแลว้พนักงานคลงัสินคา้จะท าการยกไปชัง่น ้ าหนักพร้อมระบุน ้ าหนักไวท่ี้หน้า
กรงตะแกรงเหล็ก พร้อมทั้งขนยา้ยไปไวท่ี้ห้องเก็บของเสียอนัตราย โดยก าหนดให้วางซ้อนกนัไม่
เกิน 2 ชั้น 
  5.3.11  เศษผ้าท่ีเป้ือนน ้ามันหรือสี จะขนยา้ยของเสียไปเก็บรวบรวมไวใ้นกรง
ตะแกรงเหล็กท่ีจดัเตรียมไวใ้นห้องเก็บของเสียอนัตราย เม่ือมีผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของเสียไป
บ าบดัและก าจดั พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกของเสียไปชัง่น ้ าหนกัพร้อมจดบนัทึกน ้ าหนกัไวท่ี้
สมุดลงยอดของเสียท่ีจา้งก าจดั     
  5.3.12  ถุงมือยางท่ีใช้แล้ว จะขนยา้ยของเสียไปเก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ท่ีจดัเตรียมไวใ้นหอ้งเก็บของเสียอนัตราย เม่ือมีผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของเสียไปบ าบดัและ
ก าจดั พนักงานคลงัสินคา้จะท าการยกของเสียไปชั่งน ้ าหนักพร้อมจดบนัทึกน ้ าหนักไวท่ี้สมุดลง
ยอดของเสียท่ีจา้งก าจดั  
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  5.3.13  ผ้าปิดจมูกป้องกนัสารเคมีท่ีใช้แล้ว จะขนยา้ยของเสียไปเก็บรวบรวมไวใ้น
กรงตะแกรงเหล็กท่ีจดัเตรียมไวใ้นห้องเก็บของเสียอนัตราย เม่ือมีผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของเสีย
ไปบ าบดัและก าจดั พนกังานคลงัสินคา้จะท าการยกของเสียไปชัง่น ้าหนกัพร้อมจดบนัทึกน ้าหนกัไว้
ท่ีสมุดลงยอดของเสียท่ีจา้งก าจดั 
  5.3.14  หลอดไฟท่ีเส่ือมสภาพหรือช ารุด จะเก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องช่าง เพ่ือรอ
บริจาคให้แก่วัดสวนส้ม 
  5.3.15  น ้ามันเคร่ืองท่ีใช้แล้ว จะเก็บรวบรวมไวใ้นถงัน ้ ามนั ขนาด 200 ลิตร โดยมี
การติดป้าย “รอขาย” ไวท่ี้หน้าถงับรรจุ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บของเสียอนัตราย 
โดยก าหนดใหว้างซอ้นกนัไม่เกิน 2 ชั้น 
  5.3.16  น ้ามันไฮดรอลิคท่ีใช้แล้ว จะเก็บรวบรวมไวใ้นถงัน ้ามนั ขนาด 18 และ 200 
ลิตร โดยมีการติดป้าย “รอขาย” ไวท่ี้หน้าถงับรรจุ จากนั้นให้ขนยา้ยของเสียไปยงัห้องเก็บของเสีย
อนัตราย โดยก าหนดให้ถงั 200 ลิตร สามารถวางซ้อนกนัไดไ้ม่เกิน 2 ชั้น ส่วนถงั 18 ลิตร วางซ้อน
กนัไดไ้ม่เกิน 4 ชั้น 
  5.3.17  เศษผ้าท่ีไม่เป้ือนน ้ามันหรือสี จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัหอ้ง
ขยะทุกคร้ังก่อนเลิกงาน 

  5.3.18  เชือกฟาง จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้องขยะ เม่ือบรรจุเต็ม
ถงัขยะ 
  5.3.19  แก้วน ้าหรือถ้วยกระดาษ จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้องขยะ 
เม่ือบรรจุเตม็ถงัขยะ 
  5.3.20  ทิชชู่ท่ีใช้แล้ว จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้องขยะ เม่ือบรรจุ
เตม็ถงัขยะ และก่อนเลิกงาน 
  5.3.21  เศษอาหาร จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัหอ้งขยะ เม่ือบรรจุเต็ม
ถงัขยะ และก่อนเลิกงาน 
  5.3.22  ขวดหรือกระป๋องเคร่ืองดื่ม จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้อง
เก็บขยะอุตสาหกรรม เม่ือบรรจุเตม็ถงัขยะ  
  5.3.23  กระดาษ จะขนยา้ยของเสียไปเก็บรวบรวมไวใ้นภาชนะกรงตะแกรงเหล็ก
ท่ีจดัเตรียมไวใ้นห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม เม่ือของเสียบรรจุเต็มภาชนะ พนกังานคลงัสินคา้จะท า
การยกของเสียไปชัง่น ้าหนกัพร้อมระบุน ้าหนกัไวท่ี้หนา้ภาชนะกรงตะแกรงเหลก็ 
  5.3.24  ใบมีดคัตเตอร์ จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้องขยะ ทุกก่อน
เลิกงาน 
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  5.3.25  ของเสียจิปาถะอื่นๆ จะเก็บรวบรวมโดยขนยา้ยของเสียไปยงัห้องขยะ เม่ือ
บรรจุเตม็ถงัขยะ และก่อนเลิกงาน      
 5.4  สถานท่ีในการเก็บรวบรวมของเสีย บริษทัมีการแบ่งพื้นท่ีในการเก็บรวบรวมโดย
พิจารณาถึงลกัษณะ หรือคุณสมบติัความเป็นอนัตรายของเสีย โดยแยกเป็น 4 พื้นท่ีหลกัๆ ดงัน้ี 

 

     5.4.1  ห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม เป็นสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียทัว่ไปท่ีมีมูลค่า 
เพื่อรอการจ าหน่ายให้แก่ผูรั้บด าเนินการ จะแยกเป็น 2 ห้อง ไดแ้ก่ หอ้งเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 
จะอยู่ในพื้นท่ีรับผิดชอบของแผนกคลงัสินคา้ และห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 2 จะอยู่ในพื้นท่ี
รับผิดชอบของแผนกพิมพ ์

 

     5.4.2 ห้องขยะ เป็นสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียทัว่ไปท่ีไม่มีมูลค่าและมูลฝอย เพื่อ
รอการก าจดัโดยหน่วยงานเทศบาลทอ้งถ่ิน 

 

     5.4.3 ห้องเก็บของเสียอันตราย เป็นสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียอนัตรายทุกชนิด 
ยกเวน้น ้ าเสียจากกระบวนการพิมพ ์เพื่อรอให้ผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของเสียไปบ าบดัและก าจดั
ดว้ยวิธีการท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

    5.4.4  พืน้ท่ีจัดเก็บน ้าเสีย เป็นพื้นท่ีท่ีติดตั้งถงัพลาสติกส าหรับเป็นท่ีพกัน ้าเสียจาก
กระบวนการพิมพ ์เพื่อรอให้ผูรั้บด าเนินการเขา้มารับของเสียไปบ าบดัและก าจดัดว้ยวิธีการท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

หมายเหตุ : จุดท่ีอยูใ่นพ้ืนท่ี         คือ ห้องขยะ;    จุดท่ีอยูใ่นพ้ืนท่ี       คือ ห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม 
         จุดท่ีอยูใ่นพ้ืนท่ี          คือ ห้องเก็บของเสียอนัตราย 
         จุดท่ีอยูใ่นพ้ืนท่ี          คือ ถงัพกัน ้าเสียจากกระบวนการพิมพ ์

 
ภาพท่ี 3.10 แผนผงัแสดงต าแหน่งพื้นท่ีเก็บรวบรวมของเสียแต่ละประเภท 
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 5.5  การปฏิบัติเม่ือสัมผัสกบัของเสียอนัตราย 

  บริษทัก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบติังานหรือตอ้งสัมผสักับของเสียอนัตราย ตอ้ง
สวมอุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลตามท่ีบริษทัจดัเตรียมไว ้ไดแ้ก่ ผา้ปิดจมูกป้องกนัสารเคมี 
เอ๊ียมกนัเป้ือน ถุงมือยาง โดยมีการตรวจสภาพของอุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลให้อยู่ใน
สภาพท่ีพร้อมใช้งานเป็นประจ าทุกเดือน และหากช ารุดต้องท าการเปล่ียนใหม่โดยทันที เม่ือ
ปฏิบติังานเสร็จแลว้ให้พนักงานถอดผา้ปิดจมูกป้องกนัสารเคมีและถุงมือยางทิ้งในถงัขยะท่ีระบุ
ชนิดไว ้เพื่อเก็บรวบรวมไวร้อส่งก าจดั ส่วนเอ๊ียมกนัเป้ือนให้ซักลา้ง ตากแห้ง ผึ่งให้แห้ง และเก็บ
ในกล่องเก็บอุปกรณ์ท่ีก าหนด 

 5.6  การเลือกใช้ผู้บ าบัดและก าจัดกากอุตสาหกรรม  

 5.6.1  ของเสียท่ัวไปท่ีไม่มีมูลค่า ไม่สามารถขายได้ และมูลฝอย ยกเวน้ กระดาษ 
และขวดหรือกระป๋องเคร่ืองด่ืม จะส่งก าจดักบัหน่วยงานเทศบาลทอ้งถ่ินท่ีก ากบัดูแลพื้นท่ีท่ีบริษทั
ตั้งอยู่ ความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยู่ท่ีสัปดาห์ละ 2 คร้ัง หรือทุกเชา้มืดของวนัพุธและ
วนัเสาร์ 
   1)  กระดาษ จะส่งจ าหน่ายให้แก่บุคคลธรรมดาท่ีรับของเสียไปคดัแยก
แลว้น าส่งโรงงานประเภท 105 ท่ีมีลกัษณะและคุณสมบติัตามท่ีกฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 ก าหนดไว ้ซ่ึง
ประกอบกิจการเก่ียวกบัการคดัแยก ความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยูท่ี่เดือนละคร้ัง 
   2)  ขวดหรือกระป๋องเคร่ืองด่ืม จะส่งจ าหน่ายให้แก่บุคคลธรรมดาท่ีรับ
ของเสียไปคดัแยกแลว้น าส่งโรงงานประเภท 105 ท่ีมีลกัษณะและคุณสมบติัตามท่ีกฎกระทรวง
ฉบบัท่ี 2 ก าหนดไว ้ซ่ึงประกอบกิจการเก่ียวกบัการคดัแยก ความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดั
อยูท่ี่เดือนละ 2 คร้ัง 

 

  5.6.2  ของเสียท่ัวไปท่ีมีมูลค่า สามารถขายได้ จะส่งจ าหน่ายใหแ้ก่โรงงานประเภท 
105 ท่ีมีลกัษณะและคุณสมบติัตามท่ีกฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 ก าหนดไว ้ซ่ึงประกอบกิจการเก่ียวกบั
การคดัแยก หรือโรงงานท่ีสามารถน าของเสียชนิดนั้นๆ กลบัไปใชป้ระโยชน์ โดยน าไปเป็นวตัถุดิบ 
ซ่ึงความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยู่ท่ีเดือนละ 1 - 4 คร้ัง ขึ้นอยู่กบัปริมาณของเสียแต่ละ
ชนิด 

 

  5.6.3  ของเสียอันตราย  จะก าจัดโดยโรงงานประเภท 106 ท่ีประกอบกิจการ
เก่ียวกบัการน าของเสียไปใชป้ระโยชน์ใหม่ดว้ยวิธีการผลิตทางอุตสาหกรรม เพื่อให้ไดว้ตัถุดิบหรือ
ผลิตภัณฑ์ใหม่ หรือโรงงานประเภท 105 ท่ีประกอบกิจการเก่ียวกับการฝังกลบ หรือโรงงาน
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ประเภท 101 ท่ีประกอบกิจการเก่ียวกบัการปรับคุณภาพของเสียรวม ซ่ึงมีความถ่ีในการเขา้มารับ
ของเสียไปก าจดัแตกต่างกนัไป ขึ้นอยูก่บัปริมาณของเสียแต่ละชนิด ไดแ้ก่ 

   1)  น า้เสียจากกระบวนการพิมพ์ มีความถี่ในการเขา้มารับของเสียไปก าจดั
อยูท่ี่เดือนละ 1 - 2 คร้ัง 

  2)  ภาชนะเปล่าท่ีปนเป้ือน มีความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยู่ท่ี
ปีละ 2 - 3 คร้ัง 

  3)  เศษผ้าท่ีเป้ือนน ้ามันหรือสี ถุงมือยาง ผ้าปิดจมูกป้องกันสารเคมี  มี
ความถี่ในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยูท่ี่ปีละ 1 - 2 คร้ัง 
   4)  หลอดไฟท่ีเส่ือมสภาพ จะส่งก าจดัดว้ยวิธีการบริจาคให้แก่วดัสวนส้ม 
ความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยูท่ี่ปีละคร้ัง 
   5)  น า้มันท่ีใช้แล้ว มีความถ่ีในการเขา้มารับของเสียไปก าจดัอยูท่ี่ปีละคร้ัง
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ตารางท่ี 3.2 รายละเอียดการจดัการกากอุตสาหกรรมของบริษทั ณ ปัจจุบนั 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรมใน

ปัจจุบนั 

1 15 01 01 กระดาษขาว 
(อดักอ้น) 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกตดั
กระดาษ 

แผนกคลงัสินคา้ น ากลบัไปใช้
ประโยชน์อีก 

(049) 

  1)  อัดเก็บเป็นก้อนเม่ือมีปริมาณ
มาก เพื่อลดพื้นท่ีในการจดัเก็บ 
  2)  ก าหนดให้ก้อนกระดาษวาง
ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 3 ชั้น 
  3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กอ้นกระดาษทุกกอ้น  
  4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียตามเง่ือนไขท่ีกรมโรงงานฯ 
ก าหนด และแจ้งขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกเดือน ไม่ไดแ้จง้ทุก
คร้ังท่ีมีการขนออก และมีการท า
แบบ กอ.1 
  5)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

2 15 01 01 กระดาษ 
กล่องแป้ง 
พิมพล์าย  
(อดักอ้น) 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกพิมพ ์ แผนกคลงัสินคา้ คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่ายต่อ 

(011) 

   1)  อัดเก็บเป็นก้อนเม่ือมีปริมาณ
มาก เพื่อลดพื้นท่ีในการจดัเก็บ 
    2)  ก าหนดให้ก้อนกระดาษวาง
ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 3 ชั้น 
    3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กอ้นกระดาษทุกกอ้น  
    4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการ
กบัของเสีย และแจง้ขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกเดือน ไม่ไดแ้จง้ทุก
คร้ังท่ีมีการขนออก 
    5)  มี ก า รท าแ บ บ  ก อ .1 เพื่ อ
ประกนัความรับผิด 
   6) เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุ ตส าหกรรม  จุ ด ท่ี  1, 2 เพื่ อ รอ
จ าหน่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

3 15 01 01 กระดาษขาว
พิมพล์าย 
(อดักอ้น) 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกตดั
กระดาษ 

แผนกคลงัสินคา้ คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่ายต่อ 

(011) 

   1)  อัดเก็บเป็นก้อนเม่ือมีปริมาณ
มาก เพื่อลดพื้นท่ีในการจดัเก็บ 
   2)  ก าหนดให้ก้อนกระดาษวาง
ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 3 ชั้น 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กอ้นกระดาษทุกกอ้น  
   4)  มีการยืน่ขออนุญาตด าเนินการกบั
ของเสียตามเง่ือนไขท่ีกรมโรงงานฯ 
ก าหนด และแจ้งขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกเดือน ไม่ไดแ้จง้ทุก
คร้ังท่ีมีการขนออก และมีการท า
แบบ กอ.1 
   5)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

4 15 01 02 ถุงพลาสติก ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกผลิต แผนกคลงัสินคา้ คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่ายต่อ 

(011) 

   1)  ป้ายท่ีติดหนา้ภาชนะรองรับไม่
มีข้อมูลระบุถึงชนิดและประเภท
ของเสีย มีเพียงขอ้ความ “รอขาย” 
   2)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ และมีการเขียนระบุน ้าหนกัไว้
ท่ีหนา้กรง 
   3) ก าหนดให้วางกรงตะแกรง
เหลก็ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 3 ชั้น 
    4) มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการ
กบัของเสียตาม และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ
ท าแบบ กอ.1  
    5)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

5 15 01 02 เศษผง
พลาสติกบด 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกขึ้น
พลาสติก 

แผนกคลงัสินคา้ น ากลบัไปใช้
ประโยชน์อีก 

(049) 

   1) เก็ บรวบรวมไว้ในถุ งกระสอบ
ขน าด ให ญ่ โด ยก ารบ ด เป็ น ผ ง
ละเอียด 
   2)  ป้ายท่ีติดหนา้ภาชนะรองรับไม่
มีข้อมูลระบุถึงชนิดและประเภท
ของเสีย มีเพียงขอ้ความ “รอขาย” 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กระสอบ 
   4)  ก าหนดให้วางถุ งกระสอบ
ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 2 ชั้น 
   5) มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกบั
ของเสีย และแจ้งขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกคร้ัง 
   6)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 



          
 

57 

ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

5 
(ต่อ) 

         7)  บางคร้ังพบเศษดินหรือผงฝุ่ น
ปะปนมาใหเ้ศษพลาสติก 

6 15 01 01 
 
 

แกนมว้น
กระดาษ 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 

แผนกผลิต, 
พิมพ,์ ตดั
กระดาษ 

แผนกคลงัสินคา้ คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่าย 
ต่อ (011) 

   1)  ป้ายท่ีติดหน้าภาชนะรองรับไม่มี
ขอ้มูลระบุถึงชนิดและประเภทของ
เสีย มีเพียงขอ้ความ “รอขาย” 
   2)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กรงตะแกรงเหลก็ 
   3) ก าหนดให้วางกรงตะแกรง
เหลก็ซอ้นกนัไดไ้ม่เกิน 3 ชั้น 
   4)  มีการยืน่ขออนุญาตด าเนินการกบั
ของเสีย และแจ้งขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกคร้ัง 
   5)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1   
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

7 
 
 
 

15 01 02 
 
 
 

เชือกรัด 
 
 
 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 
 

แผนกผลิต, 
คลงัสินคา้ 

 
 

แผนกคลงัสินคา้ 
 
 
 

คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่ายต่อ 

(011) 

   1)  ป้ายท่ีติดหนา้ภาชนะรองรับไม่
มีข้อมูลระบุถึงชนิดและประเภท
ของเสีย มีเพียงขอ้ความ “รอขาย” 
   2)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ และมีการเขียนระบุน ้าหนกัไว้
ท่ีหนา้กรง 
  3)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสีย และแจ้งขนของเสียออก
นอกโรงงานทุกคร้ัง 
  4)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

8  
 
 
 
 

15 01 03 
 
 
 

พาเลทไม ้
 
 
 
 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีมีมูลค่า 
 

แผนก
คลงัสินคา้ 

 
 

แผนกคลงัสินคา้ 
 
 
 
 

คดัแยกประเภท 
เพื่อจ าหน่ายต่อ 

(011) 
 

   1)  ไม่มีป้ายช้ีบ่งของเสีย 
   2)  ก าหนดให้วางพาเลทไมซ้้อนกนั
ไดไ้ม่เกิน 15 ชั้น 
   3)  เก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องเก็บขยะ
อุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพื่อรอจ าหน่าย 
หากสถานท่ีเก็บรวบรวมเต็ม อนุโลม
ใหเ้ก็บไวห้นา้หอ้งเก็บขยะอุตสาหกรรม 

9  
 
 
 
 
 

16 10 01 
HM 

 
 
 
 

น ้าเสียจาก
กระบวน 
การพิมพ ์

 
 
 

ของเสีย
อนัตราย 

 
 
 
 

แผนกพิมพ ์
 
 
 
 
 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

 
 
 

1)  เผาท าลาย
ร่วมในเตาเผา
ปูนซีเมนต ์(076) 
2)  บ าบดัน ้าเสีย
ดว้ยวิธีทางเคมี
ภายภาพ (065) 
3)  ท าเช้ือเพลิง 

   1)  เก็บรวบรวมไวใ้นถงัพลาสติก
ขนาด 2,000 ลิตร จ านวน 5 ใบ 
   2)  มีการติดตั้งลูกลอยและวาล์วกนั
ไหลยอ้นกลบั 
   3) ไม่ มีการช้ีบ่ งถังพักน ้ าว่าเป็น
ภาชนะรองรับของเสียอันตราย ทั้ ง
ฉลาก สัญลกัษณ์ หรือเคร่ืองหมาย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

9  
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     ผสม (042) ความเป็นอนัตราย 
   4)  พื้นท่ีจดัเก็บน ้าเสียไม่มีคนักั้นน ้ า 
เผื่อกรณีท่ีน ้าเสียหกหรือร่ัวไหล 
   5)  บางคร้ังพบปัญหาน ้ าเสียเต็มถงั
ก่อนท่ีผู ้บ าบัดและก าจัดจะเข้ามา
ใหบ้ริการ 
   6)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง 
   7) มี แ ผน ระงับ เห ตุ ฉุ ก เฉิ น ท่ี มี
โอกาสเกิดขึ้นกบัของเสีย และมีกล่อง
อุปกรณ์ ป้องกันการหก ร่ัวไหล ท่ี
พร้อมใชง้าน 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

9 
(ต่อ) 

         8)   เก็บขอ้มูลผลวิเคราะห์ท่ี 
เก่ียวขอ้งกบัน ้าเสียไว ้3 ปี 

10  
 

15 01 10 
HM 

ภาชนะเปล่าท่ี
ปนเป้ือน 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกพิมพ,์ 
ผลิต, ซ่อม
บ ารุง 

 
 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

1)  ฝังกลบอยา่ง
ปลอดภยั (073) 
2)  น ากลบัมาใช้
ประโยชน์อีก 
(049) 
3)  ท าเช้ือ เพลิง
ผสม (042) 
 

   1)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ 
   2)  ไม่มีการช้ีบ่งกรงตะแกรงเหล็ก
วา่เป็นภาชนะรองรับของเสียอนัตราย 
ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือเคร่ืองหมาย
แสดงความเป็นอนัตราย 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หน้า
กรง และก าหนดให้วางกรงซ้อนกัน
ไดไ้ม่เกิน 2 ชั้น 
   4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

10 
(ต่อ) 

 
 
 
 

      ขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บของ
เสีย เป็น 180 วนั 
   5)  มีการให้พนกังานสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลทุกคร้ังท่ี
ขนยา้ย 
   6) ไม่มีแผ่นรองพื้นหรือวสัดุดูดซับ
สารเคมีปูรองภาชนะรองรับท่ีเก็บ
ภาชนะเปล่าท่ีมีสารเคมีเหลือคา้งอยู่ท่ี
ก้นภาชนะ ซ่ึงมักจะหกขณะท่ีมีการ
เคล่ือนยา้ยไปยงัรถขนส่ง 
   7) มี แ ผน ระงับ เห ตุ ฉุ ก เฉิ น ท่ี มี
โอกาส เกิดขึ้ นกับของเสี ย  และมี
อุปกรณ์ ป้องกันการหก ร่ัวไหล ท่ี
พร้อมใชง้าน 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

10 
(ต่อ) 

         8)  เก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องเก็บของ
เสียอนัตราย เพื่อรอผูบ้  าบดัและก าจดั 

11  
 

15 02 02 
HM 

เศษผา้ท่ีเป้ือน
น ้ามนัหรือสี 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกพิมพ,์ 
ซ่อมบ ารุง 

 
 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

 
 

ท าเช้ือเพลิงผสม 
(042) 

   1)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ 
    2)  ไม่มีการช้ีบ่งกรงตะแกรงเหล็ก
วา่เป็นภาชนะรองรับของเสียอนัตราย 
ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือเคร่ืองหมาย
แสดงความเป็นอนัตราย 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หน้า
กรง เม่ือบรรจุเตม็กรง 
   4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกบั
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ
ขอขยายระยะเวลาในการกกัเก็บของ  
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

11  
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

      เสีย เป็น 180 หรือ 360 วนั    
   5)   มีการให้พนกังานสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลทุกคร้ังท่ี
ขนยา้ย 
   6)  มี แผนระงับ เหตุ ฉุ ก เฉิ น ท่ี มี
โอกาสเกิดขึ้นกบัของเสีย และมีกล่อง
อุปกรณ์ ป้องกันการหก ร่ัวไหล ท่ี
พร้อมใชง้าน 
   7)  เก็บข้อมูลผลวิเคราะห์ค่าความ
ร้อนไว ้3 ปี 
   8)  เก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องเก็บของ
เสียอนัตราย เพื่อรอผูบ้  าบดัและก าจดั 
   9)  ห้องเก็บของเสียอนัตรายยงัไม่มี
การติดตั้งฝักบวัและอ่างลา้งตาฉุกเฉิน 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

11 
(ต่อ) 

         10)  ยงัไม่มีการท าป้ายช่ือและเบอร์
โทรของผูรั้บผิดชอบติดไวท่ี้หนา้ห้อง
เก็บขยะอนัตราย 

12 
 

15 02 02 
HM 

 

ถุงมือยางท่ีใช้
แลว้ 

 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกพิมพ,์ 
ซ่อมบ ารุง 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

ท าเช้ือเพลิงผสม 
(042) 

    1)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ 
   2)  ไม่มีการช้ีบ่งกรงตะแกรงเหล็ก
วา่เป็นภาชนะรองรับของเสียอนัตราย 
ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือเคร่ืองหมาย
แสดงความเป็นอนัตราย 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หน้า
กรง เม่ือบรรจุเตม็กรง 
   4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอันตราย และแจ้งขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

12 
(ต่อ) 

       ขอขยายระยะเวลาในการกกัเก็บของ
เสีย เป็น 180 หรือ 360 วนั 
  5)  เก็บรวบรวมไวท่ี้หอ้งเก็บของเสีย
อนัตราย 

13 
 

15 02 03 
 

ผา้ปิดจมูก
ป้องกนั

สารเคมีท่ีใช้
แลว้ 

 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกพิมพ,์ 
ซ่อมบ ารุง 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

1)  เผาท าลายใน
เตาเผาขยะทัว่ไป 
(074) 
2)  เผาท าลายใน
เตาเผาเฉพาะ
ส าหรับของเสีย
อนัตราย (075) 

   1)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหลก็ 
   2) ไม่มีการช้ีบ่งกรงตะแกรงเหลก็ว่า
เป็นภาชนะรองรับของเสียอันตราย 
ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์หรือเคร่ืองหมาย
แสดงความเป็นอนัตราย 
    3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนักไว้ท่ี
หนา้กรง เม่ือบรรจุเตม็กรง 
   4)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

13 
(ต่อ) 

 

      ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ
ขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บของ
เสีย เป็น 180 หรือ 360 วนั 
   5)  เก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องเก็บของ
เสียอนัตราย 

14 
 
 
 
 
 

16 02 15 
HA 

 

หลอดไฟท่ี
เส่ือสภาพ 

 
 
 
 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกซ่อม
บ ารุง 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

1)  บริจาค 
2)  ฝังกลบอยา่ง
ปลอด ภยั เม่ือท า
การปรับเสถียร
หรือท าให้เป็น
กอ้นแขง็แลว้ 
(073) 
  

   1) กรณีท่ีบริจาค จะเก็บรวบรวมไว้
ท่ีห้องช่าง และกรณีท่ีส่งก าจัดด้วย
การฝังกลบ จะเก็บรวบรวมไวใ้นกรง
ตะแกรงเหลก็ 
   2) ไม่มีการช้ีบ่งกรงตะแกรงเหลก็ว่า
เป็นภาชนะรองรับของเสียอันตราย 
ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือเคร่ืองหมาย
แสดงความเป็นอนัตราย 
   3) มีการเขียนระบุจ านวนหลอดไฟ 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

14 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 

ไวท่ี้หนา้กระดาษท่ีห่อบรรจุไว ้
   4) มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ
ขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บของ
เสีย เป็น 180 หรือ 360 วนั 
   5)  เก็บรวบรวมไว้ท่ีห้องเก็บของ
เสียอนัตราย 

15  
 

13 02 06 
HA 

 

น ้ามนัเคร่ืองท่ี
ใชแ้ลว้ 

 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกซ่อม
บ ารุง 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

ท าเช้ือเพลิงผสม 
(042) 

 

   1)  เก็บรวบรวมไวถ้ังน ้ ามันขนาด 
200 ลิตร 
   2)  มีการช้ีบ่งว่าภาชนะรองรับของ
เสียอนัตราย ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือ
เคร่ืองหมายแสดงความเป็นอนัตราย 
และสถานะ “รอขาย” 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

15 
(ต่อ) 

         8)  หอ้งเก็บของเสียอนัตรายยงัไม่มี
การติดตั้งฝักบวัและอ่างลา้งตาฉุกเฉิน 
   9)  ยงัไม่มีการท าป้ายช่ือและเบอร์
โทรของผูรั้บผิดชอบติดไวท่ี้หนา้หอ้ง
เก็บขยะอนัตราย 

16 
 
 

13 02 06 
HA 

 

น ้ามนั 
ไฮดรอลิค 
ท่ีใชแ้ลว้ 

 

ของเสีย
อนัตราย 

แผนกซ่อม
บ ารุง 

เจา้หนา้ท่ีความ
ปลอดภยัฯ 

ท าเช้ือเพลิงผสม 
(042) 

 

   1)  กรณีท่ีเก็บรวบรวมไวใ้นถัง 18 
ลิตร จะก าหนดให้วางซ้อนได้ไม่เกิน 
 4 ชั้น และท่ีเก็บรวบรวมไวใ้นถงั 200 
ลิตร จะก าหนดให้วางซ้อนไดไ้ม่เกิน 
2 ชั้น   
   2)  มีการช้ีบ่งว่าภาชนะรองรับของ
เสียอนัตราย ทั้งฉลาก สัญลกัษณ์ หรือ
เคร่ืองหมายแสดงความเป็นอนัตราย 
และสถานะ “รอขาย” 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

16 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

         3)  มีการยื่นขออนุญาตด าเนินการกับ
ของเสียอนัตราย และแจง้ขนของเสีย
ออกนอกโรงงานทุกคร้ัง และมีการ
ขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บของ
เสีย เป็น 180 หรือ 360 วนั 
   4)  มีแผนระงบัเหตุฉุกเฉินท่ีมี
โอกาสเกิดขึ้นกบัของเสีย และมี
อุปกรณ์ป้องกนัการหกร่ัวไหลท่ี
พร้อมใชง้าน 
   5)  เก็บขอ้มูลผลวิเคราะห์ค่าความ
ร้อนไว ้3 ปี 
   6)  เก็บรวบรวมไวท่ี้หอ้งเก็บของ
เสียอนัตราย เพื่อรอผูบ้  าบดัและก าจดั 
   7)  หอ้งเก็บของเสียอนัตรายยงัไม่มี 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

16 
(ต่อ) 

 

      การติดตั้งฝักบวัและอ่างลา้งตาฉุกเฉิน  
   8)  ยงัไม่มีการท าป้ายช่ือและเบอร์
โทรของผูรั้บผิดชอบติดไวท่ี้หนา้ห้อง
เก็บขยะอนัตราย 

17 
 

- 
 
 
 

เศษผา้ท่ีไม่
เป้ือนน ้ามนั
หรือสี 

 

ของเสีย
ทัว่ไป 

ท่ีไม่มีมูลค่า 
 

แผนกผลิต 
 
 
 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 
 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะทุกก่อนเลิกงาน 
   3)  ห้องขยะมีหลังคาปิดคลุมและ
ประตูท่ีลอ็คได ้เพื่อป้องกนักล่ินเหม็น
รบกวน 
   4)  มีการท าความสะอาดห้องขยะ
ทุกสัปดาห์  และมีการควบคุมและ
ป้องกนัสัตวพ์าหนะน าโรค 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

18 
 

- เชือกฟาง 
 

ของเสีย
ทัว่ไปท่ีไม่มี

มูลค่า 

แผนกผลิต แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  ห้องขยะมีหลังคาปิดคลุมและ
ประตูท่ีลอ็คได ้เพื่อป้องกนักล่ินเหม็น
รบกวน 

19 - 
 
 

แกว้น ้า หรือ
ถว้ยกระดาษ
ท่ีใชแ้ลว้ 

ของเสีย 
มูลฝอย 

 

แผนกบุคคล
และธุรการ 

 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน 

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ี 
ห้องขยะ เม่ือบรรจุเต็มถุงขยะและทุก
คร้ังเลิกงาน 

20 
 
 
 

- 
 
 
 

ทิชชู่ท่ีใชแ้ลว้ 
 
 
 

ของเสีย 
มูลฝอย 

 

แผนกบุคคล
และธุรการ 

 
 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 
 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะ เม่ือบรรจุเตม็ถุงขยะก่อนเลิกงาน 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

21 
 
 
 
 

- เศษอาหาร 
 
 

ของเสีย 
มูลฝอย 

 

แผนกบุคคล
และธุรการ 

 
 
 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะ เม่ือบรรจุเต็มถุงขยะและทุกคร้ัง
เลิกงาน 

22 
 

- 
 
 

ขวด หรือ
กระป๋อง
เคร่ืองด่ืม  

ของเสีย 
มูลฝอย 

 

แผนกบุคคล
และธุรการ 

 

แผนกคลงัสินคา้ 

 
จ าหน่ายใหร้้าน
รับซ้ือของเก่า 

   1)  เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหล็กท่ีห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม เพื่อ
รอจ าหน่าย 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะ เม่ือบรรจุเตม็ถุงขยะ 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หน้า
กรง 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

23 
 
 

- 
 
 

กระดาษ หรือ
เอกสาร
ส านกังาน 

ของเสีย 
มูลฝอย 

 

แผนกบุคคล
และธุรการ 

 

แผนกคลงัสินคา้ 
 
 

จ าหน่ายใหร้้าน
รับซ้ือของเก่า 

   1) เก็บรวบรวมไวใ้นกรงตะแกรง
เหล็กท่ีห้องเก็บขยะอุตสาหกรรม เพื่อ
รอจ าหน่าย 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะ เม่ือบรรจุเตม็ถุงขยะ 
   3)  มีการเขียนระบุน ้ าหนกัไวท่ี้หน้า
กรง 

24 
 

ใบมีด 
คตัเตอร์ 

 
 

 
 
 
 

ของเสีย 
มูลฝอย 

 
 

ทุกแผนก 
 
 
 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 
 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน
เทศบาล 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ี 
หอ้งขยะ เม่ือบรรจุเต็มถุงขยะ และทุก
คร้ังก่อนเลิกงาน 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
 

 ล าดบั รหสัของเสีย ช่ือของเสีย 
ประเภท
ของเสีย 

ผูรั้บผิดชอบ
ในการคดัแยก 

ผูรั้บผิดชอบใน
การเก็บรวบรวม 

วิธีการก าจดั 
การจดัการกากอุตสาหกรรม 

ในปัจจุบนั 

25 - 
 
 

ของเสีย
จิปาถะอ่ืนๆ 
นอกเหนือ 
จากล าดบั 19 

- 24 

ของเสีย 
มูลฝอย 

ทุกแผนก 
 

แผนกบุคคลและ
ธุรการ 

 

เผา, ฝังกลบโดย
หน่วยงาน

เทศบาลทอ้งถ่ิน 

   1)  เก็บรวบรวมไวท่ี้ห้องขยะ เพื่อ
รอเทศบาลมารับไปก าจดั 
   2)  มีการขนยา้ยของเสียไปท่ีห้อง
ขยะ เม่ือบรรจุเต็มถุงขยะและทุกคร้ัง
ก่อนเลิกงาน 
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 5.7  การปฏิบัติตามข้อก าหนดกฎหมาย 
 บริษัทมีการยื่นขออนุญาตน ากากอุตสาหกรรมออกนอกบริเวณโรงงานเพื่อน าไป
ด าเนินการตามประเภทกากอุตสาหกรรมชนิดนั้ นๆ  และมีการบันทึกใบก ากับการขนส่งกาก
อุตสาหกรรมท่ีเป็นของเสียอนัตราย เม่ือมีการน าออกนอกโรงงานทุกคร้ัง รวมถึงการแจง้รายงาน
การจดัการกากอุตสาหกรรมประจ าปีท่ีตอ้งส่งกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามแบบ สก.3 ภายในวนัท่ี 
1 มีนาคมของปีถดัไป บริษทัก็ไดด้ าเนินการเป็นท่ีเรียบร้อย ทั้งน้ีสามารถสรุปสถานการปฏิบติัตาม
ระเบียบท่ีกฎหมายก าหนดแสดงดงัตารางท่ี 4.3 
 
ตารางท่ี 3.3 ผลส ารวจการจดัการกากอุตสาหกรรมของบริษทัตามขอ้ก าหนดกฎหมาย 
 

ล าดับ ระเบียบที่กฎหมายก าหนด ปฏิบัติ ไม่ปฏิบัติ 
   1. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง หลกัเกณฑ์และวิธีการแจ้งรายละเอยีดเกี่ยวกับส่ิงปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากโรงงาน โดยทางส่ืออเิลก็ทรอนิกส์ (Internet) พ.ศ. 2547 

1.1 แจง้ ชนิด ปริมาณ และช่ือผูรั้บบ าบดัหรือก าจดัของเสียทุกคร้ังท่ีมี
การน าของเสียออกนอกบริเวณโรงงาน 

✓  

1.2 ท าขอ้ตกลงกบัผูรั้บบ าบดัหรือก าจดัของเสียทุกคร้ังท่ีมีการน าออก
นอกบริเวณโรงงาน 

✓  

   2. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ระบบเอกสารก ากบัการขนส่งของเสียอันตราย  
พ.ศ. 2547 

2.1 แจง้ขอมีเลขประจ าตวัผูก่้อก าเนิดของเสียอนัตราย ✓  
2.2 ตอ้งไม่ครอบครองของเสียไวใ้นโรงงานเกิน 90 วนั หากเกินตอ้ง

ไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
✓  

2.3 จดัท าบญัชี ระบุปริมาณ จ านวนภาชนะ วิเคราะห์ตรวจสอบ  
การจดัการของเสียอนัตราย ใหเ้ป็นปัจจุบนัทุก 30 วนั 

✓  

2.4 ของเสียอนัตรายตอ้งบรรจุในภาชนะท่ีมีสภาพมัน่คงแขง็แรง ไม่
ท าปฏิกิริยากบัของเสียอนัตรายท่ีบรรจุอยู่ 

✓  

2.5 ตรวจสอบอาคารหรือสถานท่ีท่ีใชเ้ก็บภาชนะ แผน่รองพื้นและ
ภาชนะ ทุกสัปดาห์ 

 ✓ 
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 ตารางท่ี 3.3 (ต่อ) 
 

ล าดับ ระเบียบที่กฎหมายก าหนด ปฏิบัติ ไม่ปฏิบัติ 
2.6 จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอุบติัภยัและเหตุฉุกเฉินใหเ้พียงพอต่อการ

ร่ัวไหล ลุกไหมแ้ละเกิดการระเบิดของกากอุตสาหกรรม 

 

✓ 

2.7 จดัท าแผนมาตรการป้องกนักรณีเกิดอุบติัภยัหรือเหตุฉุกเฉิน ใหก้รม
โรงงานอุตสาหกรรมทราบ 

✓ 
 

2.8 จดัท าใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตรายตามแบบก ากบัการขนส่ง
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

✓ 
 

2.9 จดัเก็บใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย ล าดบัท่ี 2 ไว ้3 ปี ✓ 
 

   3. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

3.1 ไม่ครอบครองของเสียไวภ้ายในโรงงานเกิน 90 วนั หากเกิน ตอ้งขอ
อนุญาตต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามแบบ สก. 1 

✓ 
 

3.2 จดัท าแผนการป้องกนัอุบติัภยัเพื่อรองรับเหตุฉุกเฉิน ในกรณีเกิดเหตุ
ร่ัวไหล อคัคีภยั การระเบิดของกากอุตสาหกรรม 

 ✓ 

3.3 มีอุปกรณ์ความปลอดภยัและอุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินภายใน
บริเวณโรงงาน และมีเส้นทางหนีภยัไปยงัท่ีปลอดภยั 

 

✓ 

3.4 การขออนุญาตน าของเสียออกนอกโรงงาน  เพื่อการจดัการดว้ย
วิธีการและสถานท่ีตามหลกัเกณฑแ์ละวิธีการท่ีก าหนด ตามแบบ 
สก. 2 

✓ 
 

3.5 ตอ้งส่งการของเสียท่ีเป็นของเสียอนัตรายใหก้บัผูร้วบรวมและขนส่ง 
หรือผูบ้  าบดัและก าจดัของเสียเท่านั้น 

✓ 
 

3.6 ตอ้งมีใบก ากบัการขนส่ง เม่ือมีการน าของเสียอนัตรายออกนอก
บริเวณโรงงานทุกคร้ัง 

✓ 
 

3.7 มีการแจง้ขอ้มูลการน าของเสียออกนอกโรงงานผา่นระบบ
อิเลก็ทรอนิกส์ของกรมโรงงานฯ 

✓ 
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ตารางท่ี 3.3 (ต่อ) 
 

ล าดับ ระเบียบที่กฎหมายก าหนด ปฏิบัติ ไม่ปฏิบัติ 
3.8 ตอ้งตรวจสอบของเสีย และตอ้งรับผิดชอบต่อภาระความรับผิด 

ในกรณีสูญหาย เกิดอุบติัเหตุ การทิ้งผิดท่ี หรือการลกัลอบทิ้ง และ
การรับคืน เน่ืองจากขอ้ขดัแยง้ท่ีไม่เป็นไปตามสัญญาการ
ใหบ้ริการระหวา่งผูก่้อก าเนิดและผูบ้  าบดัและก าจดักาก
อุตสาหกรรม 

✓  

3.9 มีการเก็บใบก ากบัการขนส่งและผลวิเคราะห์ท่ีเก่ียวขอ้งกบัของ
เสียอนัตรายไว ้3 ปี 

✓  

3.10 ส่งรายงานประจ าปีใหแ้ก่กรมโรงงานอุตสาหกรรมตามแบบ สก. 
3 ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป  

✓  

   4. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ยกเว้นไม่ต้องขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วที่ไม่เป็นของเสียอนัตรายออกนอกบริเวณโรงงาน พ.ศ. 2561 

4.1 ไดรั้บการยกเวน้ไม่ตอ้งขออนุญาตน าของเสียท่ีไม่อนัตรายออก
นอกบริเวณโรงงานเพื่อวตัถุประสงคใ์นการน าไปใชป้ระโยชน์ 
เช่น คอนกรีต อิฐ สังกะสี เหลก็  

✓  

4.2 หากกากอุตสาหกรรมท่ีไดรั้บการยกเวน้ปนเป้ือนกบัของเสีย
อนัตราย ตอ้งขออนุญาตน าของเสียออกนอกโรงงานดงัเดิม 

✓  

 

 จากตารางท่ี 3.3 จะเห็นว่าบริษทัฯ ไดมี้การปฏิบติัตามท่ีกฎหมายก าหนดเป็นส่วนใหญ่ แต่

ก็มีขอ้ก าหนดบางขอ้ท่ีไม่ไดป้ฏิบติัตาม ไดแ้ก่ ยงัไม่มีการตรวจสอบสถานท่ีใชเ้ก็บภาชนะรองรับน ้ า

เสียจากกระบวนการพิมพ ์และสถานท่ีเก็บภาชนะเปล่าปนเป้ือนท่ีความถ่ีทุกสัปดาห์ และยงัไม่ได้

จดัท าคนักั้นน ้ า เพื่อกกัเก็บน ้ าเสียท่ีหกหรือร่ัวไหล กรณีท่ีภาชนะรองรับน ้ าเสียแตกหรือร่ัว อีกทั้ง

บริเวณท่ีเก็บรวบรวมของเสียอนัตรายยงัไม่มีการติดตั้งฝักบวัและอ่างลา้งตาฉุกเฉิน 
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 6.  ปัญหาและอุปสรรคที่พบในการด าเนินการเกี่ยวกับการจัดการกาก
อุตสาหกรรม 
 
 จากการเขา้ส ารวจการจดัการกากอุตสาหกรรมของบริษทั โดยการตรวจสอบเอกสารและ
สภาพการปฏิบติังานจริง รวมถึงการสอบถามผูท่ี้มีหน้าท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัการกากอุตสาหกรรม  
สามารถสรุปผลการส ารวจออกเป็น พบปัญหาและอุปสรรคทั้งหมด 7 ประเด็น ดงัน้ี 
 6.1  ด้านบุคลากร ผู ้ท่ี มีหน้าท่ี รับผิดชอบเก่ียวกับการจัดการกากอุตสาหกรรม ไม่มี
เจา้หนา้ท่ีส่ิงแวดลอ้มท่ีควบคุมดูแลส่ิงแวดลอ้มภายในโรงงานโดยตรงท่ีมีความรู้ ความเขา้ใจในการ
ปฏิบติัตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัการกากอุตสาหกรรมท่ีบงัคบัใชใ้นปัจจุบนัมากนกั  อีกทั้ง
ยงัมีการกระจายหนา้ท่ีดูแลรับผิดชอบไปยงัเจา้หนา้ท่ีฝ่ายต่างๆ แต่โดยภาพรวมถือวา่อยูใ่นเกณฑท่ี์ดี 
บริษทัมีความพยายามในการปฏิบติัตามกฎหมายก าหนด และมีการจดัอบรมพนักงานใหม่ทุกคร้ัง
ก่อนเร่ิมปฏิบติังาน อบรมทบทวนความรู้ให้แก่พนักงานเป็นประจ าทุกปี และเม่ือมีการเพิ่มหรือ
เปล่ียนแปลงวัตถุดิบต่างๆ ท่ีใช้ในกระบวนการ  ท าให้พนักงานเกิดความตระหนักและให้
ความส าคญัต่อการคดัแยกประเภทของเสีย ไม่ค่อยพบปัญหาเก่ียวกบัการจดัเก็บของเสียปะปนกนั 

 6.2  ด้านนโยบายส่ิงแวดล้อม  ไม่มีประกาศนโยบายส่ิงแวดล้อมโดยเฉพาะ มีเพียงการ
กล่าวถึงการจัดการด้านส่ิงแวดล้อมแฝงอยู่ในนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเพียงเลก็นอ้ย  
 6.3  ด้านสถานท่ีเก็บรวบรวมกากอุตสาหกรรม มีการแบ่งสถานท่ีในการเก็บรวบรวมของ
เสียท่ีเป็นอันตรายและไม่เป็นอันตรายออกจากกันอย่างชัดเจน และมีขนาดเพียงพอต่อการเก็บ
รวบรวมเพื่อรอส่งก าจดักบัผูรั้บก าจดั แต่ไม่มีการท าท่ีรองหรือคนักั้นในบริเวณท่ีเก็บรวบรวมของ
เสียท่ีเป็นของเหลว หากภาชนะรองรับเกิดแตกหรือช ารุด อาจท าให้ของเสียปนเป้ือนกบัส่ิงต่างๆท่ี
อยู่โดยรอบได้ และหน้าภาชนะรองรับมีเพียงการติดป้ายช้ีบ่งง่ายๆ ให้ทราบว่าของเสียนั้นรอ
จ าหน่ายและน ้ าหนกัท่ีบรรจุในภาชนะนั้นหนกัเท่าไหร่ แต่ไม่มีการช้ีบ่งขอ้มูลท่ีละเอียดมากกว่านั้น 
เช่น ชนิด เคร่ืองหมายหรือสัญลกัษณ์แสดงความเป็นอนัตราย 

 6.4  ด้านอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย บริษทัมีการจดัเตรียมอุปกรณ์ท่ีจ าเป็นไวใ้น
กล่องป้องกันการหกร่ัวไหลไวใ้นสถานท่ีท่ีเก็บรวมรวบของเสียทุกจุด แต่มีการติดตั้งอุปกรณ์
ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีจ าเป็นไวใ้นห้องเก็บรวบรวมขยะอุตสาหกรรม จุดท่ี 1 เพียงห้องเดียว
เท่านั้น ส่วนห้องเก็บขยะอนัตรายและพื้นท่ีจดัเก็บน ้ าเสีย เน่ืองจากเป็นสถานท่ีท่ีเพิ่งต่อเติมขึ้นมา
ใหม่ ท าใหย้งัไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีจ าเป็น  
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 6.5  ด้านเอกสารและบันทึก ท่ี เก่ียวข้องกับการจัดการกากอุตสาหกรรม  เน่ืองจากมี 
ผูมี้รับผิดชอบดูแลหลายฝ่าย ท าให้เขา้ถึงเอกสารไดย้าก มีการจดัเก็บเอกสารไวอ้ยา่งกระจดักระจาย 
และไม่มีการส่ือสารกนัอย่างมีประสิทธิภาพ ท าใหก้ารเขา้ถึงเอกสารต่างๆ ค่อนขา้งยุง่ยากและลา้ชา้ 
เน่ืองจากมีเจา้หนา้ท่ีท่ีดูแลหลายคน ท าให้ต่างฝ่ายต่างโยนภาระดา้นการจดัท าและจดัเก็บเอกสารให้
กนั 
 6.6  ด้านข้อก าหนดกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง เน่ืองจากเจ้าหน้าท่ีท่ีรับผิดชอบไม่มีความรู้หรือ
เรียนจบดา้นส่ิงแวดลอ้ม ท าให้ไม่เขา้ใจรายละเอียดบางส่วนในกฎหมายท่ีบงัคบัให้ปฏิบติั ซ่ึงจาก
การตรวจสอบบันทึกพบว่าเคยน าของเสียออกนอกโรงงานก่อนขออนุญาต เคยไม่แจ้งรายงาน
ประจ าปี (สก.3) เคยเลือกใช้รหัสของเสียประเภทกระดาษเป็น 030308 และยงัเข้าใช้งานระบบ
อิเลก็ทรอนิกส์ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมไม่ช านาญ    
 6.7  ด้านงบประมาณในการจ้างบ าบัดและก าจัดของเสียอันตราย มีค่าบริการในการจ้าง
บ าบดัและก าจดัในอตัราท่ีค่อนขา้งสูง ค่าใชจ่้ายเฉล่ียอยูท่ี่เดือนละ 30,000 - 45,000 บาท 

 



 
 

บทที ่4 

แนวทางการจัดการกากอุตสาหกรรมไม่อันตราย 
 
 
 การจดัการของเสียไม่อนัตรายในสถานประกอบกิจการ มีขั้นตอนและวิธีการปฏิบติัดงัน้ี 
 

1.  การมีส่วนร่วมของทุกคนในองค์กร  
 
 เป็นการสร้างจิตส านึกให้พนักงานหรือผู ้ปฏิบัติงานเกิดความตระหนักและมีความ
รับผิดชอบต่อการจดัการของเสียใหถู้กหลกัสุขาภิบาลและปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจจะเกิดขึ้นได ้โดย 
 
 1.1  การอบรมให้ความรู้แก่พนักงาน เพื่อให้เขา้ใจและสามารถปฏิบัติงานไปในทิศทาง
เดียวกนัเก่ียวกบัวิธีการคดัแยกชนิดของเสีย การเลือกใช้ถุงรองภาชนะรองรับ ภาชนะรองรับ และ
สถานท่ีเก็บรวบรวมของเสีย 
 1.2  การจัดกิจกรรมส่งเสริม ท่ีมีรางวลัหรือผลตอบแทนท่ีเป็นแรงจูงใจให้ เช่น กิจกรรม  
5ส. โครงการธนาคารขยะ เป็นตน้  
 1.3  การจัดบอร์ดประชาสัมพันธ์ หรือเสียงตามสาย เพื่อเป็นการรณรงค์และกระตุ้นให้
พนกังานเกิดความกระตือรือร้นในการมีส่วนร่วมกบักิจกรรมส่งเสริมนั้นๆ 
 

2.  การคัดแยกชนิดหรือประเภทของเสีย  
 
 การคดัแยกชนิดของเสียมีความส าคญัอย่างยิ่ง โดยท าให้ง่ายต่อการด าเนินการในขั้นตอน
ถดัไป และลดปริมาณของเสียท่ีตอ้งส่งก าจดั เน่ืองจากของเสียไม่อนัตรายส่วนใหญ่สามารถน า
กลบัไปใชป้ระโยชน์ซ ้าหรือน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ใหม่ได ้สถานประกอบกิจการตอ้งมีการเนน้ย  ้า
ให้พนักงานตระหนักและมีส่วนร่วมให้ไดม้ากท่ีสุด เน่ืองจากหากมีการทิ้งของเสียปะปนรวมกัน
ระหว่างของเสียไม่อนัตรายกับของเสียอันตราย จะท าให้ของเสียนั้นกลายเป็นของเสียอันตราย 
โดยทันที ท าให้สถานประกอบกิจการสูญเสียรายได้จากการจ าหน่ายของเสียไม่อันตรายท่ี  
สามารถเพิ่มมูลค่าได้ และมีการเพิ่มค่าใช้จ่ายส าหรับการจ้างบริการบ าบัดและก าจัดของเสีย
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อนัตรายมากขึ้น การคดัแยกชนิดของเสียไม่อนัตรายมกันิยมแบ่งตามลกัษณะทางกายภาพท่ีเห็น 
ดงัน้ี 
 
 2.1  กระดาษ สามารถแยกออกได้หลายชนิดตามการน าไปใช้งานหรือคุณสมบัติ เช่น 
กระดาษคราฟทข์าว กระดาษหนงัสือพิมพ ์กระดาษลูกฟูก กระดาษถ่ายเอกสาร ทิชชู่ เป็นตน้ 
 
 
 
  
 
 
 

ภาพท่ี 4.1 ชนิดของกระดาษ 
 
 2.2  พลาสติก สามารถแยกออกไดห้ลายชนิดตามวสัดุท่ีน าไปผลิต ไดแ้ก่ 
  2.2.1  พอลิเอทธิลีนเทเรฟธาเลท (เพ็ท) เป็นพลาสติกใส แข็ง ทนต่อแรงกระแทก
ไดดี้ ไม่เปราะหรือแตกง่าย และป้องกนัการซึมผ่านของอากาศได้ดี โดยมากนิยมใชท้ าขวดส าหรับ
บรรจุน ้าด่ืม หรือน ้ามนัพืช เป็นตน้  
  2.2.2  พอลิเอธิลีนความหนาแน่นสูง (เอชดีพีอี) เป็นพลาสติกท่ีมีความเหนียว ยาก
ต่อการแตกหัก มีความยืด สามารถน าไปขึ้นรูปเป็นทรงต่างๆ และมีความทนทานต่อสารเคมีได้ดี 
โดยมากนิยมใชท้ าบรรจุภณัฑส์ าหรับน ้ายาท าความสะอาด หรือขวดนม เป็นตน้  
  2.2.3  พอลิไวนิลคลอไรด์ (พีวีซี) นิยมใช้ท าท่อน ้ าประปา สายยางแบบใส 
ถุงพลาสติกส าหรับบรรจุอาหารหรือส่ิงของต่างๆ เป็นตน้ 
  2.2.4  พอลิเอทิลีนความหนาแน่นต ่า (แอลดีพี) เป็นพลาสติกท่ีมีความเหนียว 
สามารถยดืตวัไดมี้ลกัษณะใสและน่ิม ไม่ทนความร้อน โดยมากนิยมใชท้ าถุงพลาสติกส าหรับบรรจุ
อาหารท่ีไม่มีความร้อน เช่น เคก้ ขนมปัง เป็นตน้ 
  2.2.5  พอลิโพรพิลีน (พีพี) เป็นพลาสติกท่ีทนทานต่ออุณหภูมิสูงหรือทนความ
ร้อนไดดี้ มีลกัษณะใสและเหนียว ท าให้ทนแรงกระแทก และทนต่อสารเคมีและน ้ ามนัไดดี้ โดยมาก
นิยมใชท้ าภาชนะบรรจุอาหาร เช่น กล่องขา้ว ถว้ยโยเกิร์ต กระบอกน ้ าแช่เยน็ ขวดเคร่ืองปรุง เป็น
ตน้ ขวดบรรจุยา และเชือกฟาง 
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  2.2.6  พอลิสไตรีน (พีเอส) เป็นพลาสติกท่ีมีความเปราะ ท าให้ง่ายต่อการแตกหัก 
มีลกัษณะใส  โดยมากนิยมใชท้ าภาชนะบรรจุของใชต้่างๆ เช่น กล่อง หรือโฟมใส่อาหาร ขนม เป็น
ตน้ 
  2.2.7  พลาสติกชนิดอื่นๆ นอกเหนือจาก 2.2.1 - 2.2.6 ไม่มีการระบุช่ือจ าเพาะ 
สามารถน ามาหลอมใหม่ได ้
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.2 สัญลกัษณ์ชนิดของพลาสติก 

 
2.3  แก้ว สามารถแยกออกไดห้ลายชนิดตามคุณสมบติัความเป็นกลางของเน้ือแกว้ ไดแ้ก่  

  2.3.1  แก้วบอโรซิลิเกต หรือแก้วแข็ง เป็นแก้วท่ีมีความทนทานต่อสารเคมีและ
ความร้อนได้ดีมาก นิยมใช้ท าภาชนะบรรจุแก้วชนิดทนไฟ หรือภาชนะบรรจุแก้วท่ีใช้ใน
ห้องปฏิบัติการทางวิทยาศาสตร์ เช่น บีกเกอร์ ถ้วยตวง กระบอกตวง เป็นต้น กระจกครอบไฟ
รถยนต ์และกระจกครอบไฟส่องสวา่งท่ีใชภ้ายในและภายนอกอาคาร 
  2.3.2  แก้วชนิดเป็นกลาง หรือแก้วเอ็นพี เป็นแก้วท่ีมีความทนทานต่อเคมีดีมาก 
นิยมใชท้ าภาชนะบรรจุยาฉีดขนาดเลก็ เช่น หลอดบรรจุวคัซีน ขวดบรรจุยาส าหรับฉีด เป็นตน้ 
  2.3.3  แก้วโซดาไลม์ เป็นแก้วท่ีนิยมใช้ท าภาชนะบรรจุส าหรับบรรจุอาหารและ
เคร่ืองด่ืม เช่น ขวดแกว้สีชา ขวดแก้วสีต่างๆ หรือขวดท่ีมีความมนัวาวสะทอ้นแสง เป็นตน้ และ
หลอดไฟ  
  2.3.4  แก้วเจียระไน เป็นแกว้ท่ีมีการเติมสารตะกัว่ลงไปเพื่อเพิ่มความแข็งแรงและ
ความใส นิยมน าไปผลิตเป็นเคร่ืองประดบัหรือเคร่ืองตกแต่งบา้น 

 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.3 ชนิดของแกว้ 
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 2.4  โลหะ สามารถแยกยอ่ยออกไดอี้ก 2 ประเภท คือ 
  2.4.1  โลหะกลุ่มเหล็ก เป็นโลหะท่ีมีเหลก็เป็นส่วนประกอบหลกั ไดแ้ก่ 
   1)  เหล็กกล้า เป็นเหล็กท่ีมีความแข็งแรงสูง นิยมใช้ท าลวด กรรไกร 
ใบมีดโกน กระป๋อง สแตนเลส ช้ินส่วนอะไหล่ อุปกรณ์เคร่ืองมือช่าง น็อต สกรู เป็นตน้ 
   2)  เหล็กหล่อ  เป็น เหล็กมีความแข็งแต่ เปราะ มีความเหนียวน้อย  
ไม่สามารถขึ้นรูปดว้ยการรีดหรือดึงท่ีอุณหภูมิสูงได ้จึงตอ้งใชวิ้ธีการหล่อขึ้นรูป นิยมใชท้ ากระทะ 
หมอ้ ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ฝาท่อระบายน ้า ร้ัว ช้ินส่วนรถยนต ์เป็นตน้ 
  2.4.2  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก เป็นโลหะท่ีไม่มีเหลก็เป็นส่วนประกอบ ไดแ้ก่ 
   1)  อะลูมิเนียม จะมีน ้ าหนักเบา ไม่เส่ียงต่อการแตกหักหรือเกิดรอยร้าว 
สะท้อนแสง น าไฟฟ้าและความร้อนได้ดี นิยมใช้ท ากรอบประตูหรือหน้าต่าง ฟอยล์ห่ออาหาร 
กระป๋องน ้าอดัลม เป็นตน้ 
   2)  ทองแดง เป็นตวัน าความร้อนและน าไฟฟ้าไดดี้ มีความทนทานต่อการ
กดักร่อนจากสภาพอากาศได ้นิยมใช้ท าสายไฟ เคเบิล อุปกรณ์ในเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า เช่น มอเตอร์
ไดนาโม เป็นตน้ อุปกรณ์ส าหรับส่งน ้า เช่น ท่อ ขอ้ต่อ วาลว์น ้า เป็นตน้ และเหรียญกษาปณ์ 
   3)  สังกะสี มีความแข็งแต่เปราะ สามารถน าไปหลอมและขึ้นรูปได้ง่าย 
ทนต่อการกดักร่อนจากสภาพอากาศ นิยมน าไปเคลือบโลหะเพื่อป้องกนัสนิมและการกดักร่อน 
   4)  ทองเหลือง เกิดจากการผสมระหว่างทองแดงและสังกะสี มีความ
แขง็แกร่ง น าไฟฟ้าและความร้อนไดดี้ นิยมใชท้ าก๊อกน ้า ท่ีจบัประตู ขอ้ต่อเคร่ืองจกัร เป็นตน้  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.4 ชนิดของเหลก็ 
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 2.5  ผ้า สามารถแยกออกไดห้ลายชนิดตามการน าไปใชง้าน เช่น เส้ือผา้ ผา้เช็ดมือ ผา้เช็ดตวั 
ผูถู้พื้น ผา้คลุมรถยนต ์เป็นตน้ 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.5 ชนิดของผา้ 

 
 2.6  ไม้ สามารถแยกยอ่ยออกไดอี้ก 2 ประเภท คือ 
  2.6.1  ไม้ธรรมชาติ เป็นไมท่ี้มาจากล าตน้ของตน้ไมโ้ดยตรง ไดแ้ก่ 
   1)  ไม้เนือ้แขง็ เป็นไมท่ี้มีน ้าหนกัมาก เน้ือแน่น และแข็งแรงทนทาน นิยม
ใชท้ าคาน โครงหลงัคาบา้น พื้นฝาบา้น ประตู หนา้ต่าง โต๊ะ เป็นตน้ 

  2)  ไม้เนือ้อ่อน เป็นไมท่ี้มีน ้ าหนกัเบา รับน ้ าหนกัไม่ค่อยดี และไม่มีความ
แข็งแรงมาก นิยมใชท้ าประตูหนา้ต่าง เฟอร์นิเจอร์ ของใชต่้างๆ เช่น ชั้นวางของ กล่องใส่วสัดุ เป็น
ตน้ 
  2.6.2  ไม้ประกอบ เป็นไม้ท่ีได้มาจากการน าช้ินส่วนของไม้มาต่อรวมกันด้วย
กระบวนการต่างๆ ไดแ้ก่ 
   1)  ไม้อัด  เป็นการน าแผ่นไม้บางๆ  มาอัดติดกันโดยใช้กาวเป็นตัว
ประสาน ท าให้มีความแข็งแรง และไม่ยืดหรือหดตวัเม่ือเจอความช้ืนท่ีเปล่ียนแปลงไป นิยมใช้ท า
เฟอร์นิเจอร์ประเภทโต๊ะ เกา้อ้ี ตูเ้ส้ือผา้ ตูเ้ก็บของ หรือพาเลทวางของ เป็นตน้ 
   2)  ไม้อัดเกลด็เรียงชิ้น หรือไม้อัดโอเอสบี เป็นการน าเอาเศษช้ินไมเ้ล็กๆ 
มาผสมกาวแลว้อดัดว้ยความร้อนและแรงดนัสูง ท าใหมี้ความเหนียว แขง็แรง มีความยดืหยุน่สูง ทน
ต่อความช้ืนและเช้ือราไดดี้ มีการขยายและหดตวัต ่า นิยมใชท้ าฝ้า พื้น ผนงั เฟอร์นิเจอร์ 
   3)  ไม้ปาร์ติเคิลบอร์ด เป็นการน าเศษไมห้รือขี้ เล่ือยมาประสานกนัโดยใช้
สารเคมีแลว้น ามาบดอดัดว้ยแรงดนัสูง ท าให้มีน ้ าหนกัเบา มีความเหนียว แข็งแรงและตา้นทานต่อ
แมลงและปลวก นิยมใชท้ าเฟอร์นิเจอร์ตกแต่งภายในอาคาร  
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ภาพท่ี 4.6 ส่ิงของท่ีท ามาจากไมช้นิดต่างๆ 
 

3.  การจัดเตรียมภาชนะรองรับกากอุตสาหกรรม  
 
 การเตรียมภาชนะรอบรับของเสีย ณ จุดก าเนิดต้องค านึงถึงความเหมาะสมและต้องมี
จ านวนท่ีเพียงพอต่อปริมาณการเกิดของเสียในแต่ละวนั เพื่อความสะดวกในการทิ้งและรวบรวม 
โดยต้องมีการระบุชนิดของเสียไวท่ี้หน้าภาชนะรองรับด้วยการติดป้ายหรือสัญลักษณ์ เพื่อให้
พนกังานเขา้ใจไดต้รงกนั 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.7 ตวัอยา่งภาชนะรองรับท่ีมีการติดป้ายและสัญลกัษณ์ 
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4.  การเกบ็รวบรวมกากอุตสาหกรรมไปยังสถานที่พกัของเสีย  
  
 การเก็บรวบรวมของเสียเพื่อรอด าเนินการจากผูบ้  าบัดและก าจดัจากหน่วยงานภายนอก 
ตอ้งมีการก าหนดผูรั้บผิดชอบในการขนยา้ยของเสียจากจุดคดัแยกไปยงัสถานท่ีพกัของเสีย พร้อม
ทั้งตอ้งก าหนดวิธีการและช่วงเวลาท่ีเหมาะสมในขนยา้ย หากของเสียมีปริมาณมากหรือมีน ้ าหนัก
ค่อนขา้งหนกัตอ้งจดัใหมี้อุปกรณ์ทุ่นแรงช่วยในการขนยา้ย เช่น รถยก รถเขน็ เป็นตน้ 
 
ตารางท่ี 4.1 ตวัอยา่งก าหนดวิธีการเก็บรวบรวมกากอุตสาหกรรมในสถานประกอบกิจการ 
 

ชนิดของเสีย วิธีการขนย้าย ช่วงเวลา ผู้รับผิดชอบ 

กระดาษ ยกถุงขยะท่ีมดัปากแลว้วางบน
รถเขน็เพื่อขนยา้ยไปหอ้งเก็บ

รวบรวม 

ก่อนเลิกงาน (ทุกกะ) นายบุญยง 

พาเลทไม ้ ใชร้ถยกตกัไปวางในหอ้งเก็บ
รวบรวม 

ก่อนเลิกงาน (ทุกกะ) นายสมบูรณ์ 

 

5.  การจัดเตรียมสถานที่พกัของเสีย  
 
 สถานท่ีพกัของเสียตอ้งมีขนาดเพียงพอต่อปริมาณการกกัเก็บของเสียและมีการแบ่งพื้นท่ี
การเก็บอย่างเป็นสัดส่วน ไม่เก็บปะปนกนั เพื่อความสะดวกต่อการเคล่ือนยา้ยออกนอกโรงงานไป
ให้ผูรั้บบ าบดัและก าจดัของเสีย รวมถึงจดัท าแผนฉุกเฉินเพื่อป้องกันการเกิดอุบติัภยัจากของเสีย 
และมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีเหมาะสม 

 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 4.8 ตวัอยา่งสถานท่ีพกัของเสียท่ีมีการแบ่งพื้นท่ีเป็นสัดส่วน 
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 หากสถานประกอบกิจการมีขอ้จ ากดัเร่ืองขนาดพื้นท่ีของสถานท่ีพกัของเสีย อาจไม่ตอ้งท า
การก าหนดพื้นท่ีในการเก็บรวบรวมของเสียแต่ละชนิดแบบตายตวั แต่ยงัตอ้งจดัให้มีการเก็บแยก
ชนิดของเสียไว้ดังเช่นเดิม อีกทั้ งต้องมีการมอบหมายให้มีผูรั้บผิดชอบท่ีขึ้ นตรงต่อผู ้บริหาร
ระดบัสูงในการบริหารจดัการการเก็บรวบรวมของเสียในสถานท่ีพกั เพื่อควบคุมการเก็บรวบรวม
ของเสียใหเ้กิดความเป็นระเบียบเรียบร้อยและไม่เกิดขอ้ผิดพลาดในระหวา่งขั้นตอนการขนยา้ยของ
เสียไม่อนัตรายท่ีสถานประกอบกิจการไดจ้ าหน่ายใหแ้ก่ผูบ้  าบดัและก าจดั 
 

6.  การบันทึกปริมาณของเสีย 
 
 สถานประกอบกิจการตอ้งมอบหมายให้มีผูรั้บผิดชอบในการจดบนัทึกขอ้มูลปริมาณของ
เสียท่ีถูกน ามาเก็บไวใ้นสถานท่ีพกัของเสีย เพื่อง่ายต่อการตรวจเช็คจ านวน และเกิดความมัน่ใจว่า
ปริมาณของเสียท่ีเก็บรวบรวมภายในสถานประกอบกิจการตรงกนักบัปริมาณของเสียท่ีผู ้บ าบดัและ
ผูก้  าจดัรับไปด าเนินการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพท่ี 4.9 ตวัอยา่งแบบฟอร์มบนัทึกปริมาณของเสีย 
 

7.  การพจิารณาเลือกใช้ผู้บ าบัดและก าจัดกากอุตสาหกรรม  
 
 การเลือกผูบ้  าบดัและก าจดัตอ้งค านึงถึงการปฏิบติัตามขอ้ก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งและ
ผลประโยชน์ของสถานประกอบกิจการ เช่น ของเสียท่ีสามารถน ากลบัไปใช้ประโยชน์ซ ้ าหรือ
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น าไปใช้ประโยชน์ใหม่ได้ให้ท าการส่งบ าบัดและก าจดัโดยโรงงานล าดับท่ี 105 หรือโรงงานท่ี
สามารถน าเอาของเสียไปเป็นวตัถุดิบได้ ซ่ึงตอ้งท าหนังสือสัญญาซ้ือ - ขาย หรือสัญญาให้บริการ
บ าบดัและก าจดัของเสียชนิดนั้นๆ และหนงัสือประกนัความรับผิดตามแบบ กอ. 1 เพื่อป้องกนัการ
ลกัลอบทิ้งของเสียระหว่างการเคล่ือนยา้ยของเสีย ส่วนของเสียท่ีไม่สามารถน าไปใชป้ระโยชน์ได้
ให้ท าการติดต่อหน่วยงานทอ้งถ่ินท่ีสถานประกอบกิจการตั้งอยู่ เพื่อขอใช้บริการเก็บขยะมูลฝอย
และช าระค่าบริการในการเก็บและขนมูลฝอย 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.10 ตวัอยา่งพาหนะท่ีใชเ้คล่ือนยา้ยของเสียของผูรั้บบ าบดัและก าจดั 
 

8.  การขนย้ายกากอุตสาหกรรมจากสถานที่พกัของเสียไปยังรถขนส่ง  
  
 สถานประกอบกิจการตอ้งก าหนดต าแหน่งท่ีรถขนส่งของเสียสามารถเขา้มาจอดรอ เพื่อ
ด าเนินการขนยา้ยของเสียบรรจุใส่รถขนส่งให้ชัดเจน และตอ้งก าหนดระเบียบวิธีการปฏิบติัของ
การขนยา้ยกากอุตสาหกรรมจากสถานท่ีพกัของเสียไปยงัรถขนส่งเช่นเดียว โดยหลงัจากเสร็จส้ิน
ขั้นตอนการขนยา้ยของเสียอนัตราย เม่ือรถขนส่งของเสียเคล่ือนท่ีออกนอกบริเวณสถานประกอบ
กิจการแล้ว จะต้องมีการก าหนดวิธีการในการท าความสะอาดพื้นท่ีท่ีอาจมีเศษช้ินส่วนกาก
อุตสาหกรรมตกหล่นขณะท่ีมีการขนยา้ยของเสียขึ้นรถขนส่ง เช่น ก าหนดใหแ้ม่บา้นประจ าโรงงาน
เป็นผูรั้บผิดชอบในการท าความสะอาดพื้นท่ี เป็นตน้  
 

9.  การขออนุญาตและรายงานผลผ่านระบบอเิลก็ทรอนิกส์ 
  
 การขออนุญาตและรายงานผลผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ตามขอ้ก าหนดกฎหมาย ท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมได้ก าหนดไวเ้ป็นโปรแกรมออนไลน์  โดยจะด าเนินการเฉพาะของเสียท่ี
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เลือกใชบ้ริการบ าบดัและก าจดักบัโรงงานล าดบัท่ี 105 หรือโรงงานท่ีสามารถน าเอาของเสียไปเป็น
วตัถุดิบได้เท่านั้น ส่วนของเสียท่ีให้หน่วยงานท้องถ่ินด าเนินการไม่ต้องท าการขออนุญาตและ
รายงานผล ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
 9.1  ย่ืนขออนุญาตน าของเสียออกนอกสถานประกอบกิจการ (แบบ สก.2) โดยเขา้สู่ระบบ
ผ่านทางเว็บไซต์ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมท่ี  http://iwmb5.diw.go.th/e-license/login.asp 
จากนั้นให้คลิกเลือกเมนู “การด าเนินการเก่ียวกบัวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ (สกอ.)” เพื่อเขา้สู่เมนูรายการขอ
อนุญาตน าของเสียออกนอกสถานประกอบกิจการ ระบบจะแสดงเมนูให้เลือกใช้บริการ สามารถ
เลือกใชเ้มนูท่ีเก่ียวขอ้งกบัแบบ สก. 2 ไดด้งัน้ี 
  9.1.1  เมนู “G01 - ขออนุญาตน าวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานรายปี” 
ซ่ึงมีเมนูยอ่ย 3 รายการ ไดแ้ก่ 
   1)  เมนู G1.1 ขออนุญาตฯ รายปี (ขอใหม่ หรือเปล่ียนแปลงรายละเอียด) 
เป็นการขออนุญาตน าของเสียออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการเป็นคร้ังแรก ซ่ึงจะมีระยะเวลา
อนุญาตเป็นรายปี หรือ 365 วนั โดยระบบจะใหก้รอกรายละเอียดต่างๆ ดงัน้ี 
         (1)  รหัสกากอุตสาหกรรม ท่ีเป็นตัวเลข 6 หลัก หากไม่ทราบ 
สามารถกดดูรหสัไดจ้ากสัญลกัษณ์ 
         (2)  ช่ือของเสีย โดยของเสีย 1 รายการ สามารถมีผูบ้  าบัดและ
ก าจดัไดสู้งสุดแค ่3 รายเท่านั้น  
         (3)  รายละเอียดของกระบวนการ หรือขั้นตอนการปฏิบติังานท่ี
ท าใหเ้กิดของเสีย 
         (4)  เลขทะเบียนโรงงานของผูบ้  าบดัและก าจดั 
    (5)  ปริมาณของเสีย ท่ีมีหน่วยเป็น “ตนั”  
    (6)  รหัสวิธีก าจัด ท่ีเป็นตวัเลข 3 หลกั หากไม่ทราบ สามารถกด
ดูรหสัไดจ้ากสัญลกัษณ์  
    (7)  แนบไฟล์เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับของเสียชนิดนั้ นๆ  เพื่อ
ประกอบการพิจารณา เช่น แผนผงัการผลิต ขั้นตอนการปฏิบัติงานท่ีท าให้เกิดของเสีย เอกสาร
ขอ้มูลความปลอดภยั เป็นตน้  
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ภาพท่ี 4.11 ระบบแสดงหนา้จอให้ระบุรายละเอียดขออนุญาตน าของเสียออกนอกโรงงานรายปี 

 
   2)  เมนู G1.2 ขออนุญาตฯ รายปี (รายละเอียดคงเดิม สามารถเปล่ียนแปลง
ปริมาณได)้ เป็นการขออนุญาตน าของเสียออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการเม่ือตอ้งการต่ออายุ
การขออนุญาตรายปีท่ีมีรายการของเสียคงเดิมอยู่ แต่ต้องการเปล่ียนแปลงปริมาณของเสีย โดย
ระบบจะใหก้รอกรายละเอียดดงัน้ี 
    (1)  ปริมาณของเสียท่ีขอเปลี่ยนแปลงใหม่ มีหน่วยเป็น “ตนั”  
    (2)   แนบไฟล์เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกบัของเสียชนิดนั้นๆ เพื่อ
ประกอบการพิจารณา เช่น แผนผงัการผลิต ขั้นตอนการปฏิบติังานท่ีท าใหเ้กิดของเสีย เอกสาร
ขอ้มูลความปลอดภยั เป็นตน้  
    (3)  วันท่ีของระยะเวลาท่ีตอ้งการขออนุญาต ตอ้งไม่เกิน 365 วนั 
 

 
 

 
 

 
ภาพท่ี 4.12 ระบบแสดงหนา้จอให้แกไ้ขปริมาณของเสียท่ีเคยยื่นขออนุญาตน าของเสีย 

ออกนอกโรงงานรายปี 

 
E-XXXX/2564 
X/X 
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   3)  เมนู G1.3 ข้อมูลรายการวัตถุดิบ ตอ้งท าการระบุรายละเอียดก่อนท า
การขออนุญาตน าน าของเสียออกนอกโรงงานรายปี โดยระบบจะให้กรอกรายละเอียดของวตัถุดิบ
แต่ละชนิดท่ีมีการใชใ้นกระบวนการ ดงัน้ี 
    (1)  ช่ือวัตถดิุบ  
    (2)  จ านวนนับของวัตถดิุบต่อปี พร้อมใหร้ะบุหน่วยก ากบัไวด้ว้ย 
    (3)  ปริมาณวัตถดิุบต่อปี ท่ีมีหน่วยเป็น “ตนั” 
  9.1.2  เมนู “G02 - ขอเปลี่ยนแปลง เพิม่เติม ยกเลิก รายการอนุญาต” ซ่ึงมีเมนูย่อย 
4 รายการ ไดแ้ก่ 
   1)  เมนู G2.1 ขออนุญาตเพ่ิมเติมรายการฯ (รายการใหม่) เป็นการขอ
อนุญาตน าของเสียออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการท่ีมีใบอนุญาตน าออกแลว้ แต่ตอ้งการเพิ่ม
รายการของเสียเขา้ไปใหม่ โดยระบบจะใหก้รอกรายละเอียดต่างๆ ดงัน้ี 
    (1)  จ านวนกากอุตสาหกรรมท่ีต้องการขอเพ่ิม 
         (2)  รหัสกากอุตสาหกรรม ท่ีเป็นตัวเลข 6 หลัก หากไม่ทราบ 
สามารถกดดูรหสัไดจ้ากสัญลกัษณ์  
         (3)  ช่ือของเสีย โดยของเสีย 1 รายการ สามารถมีผูบ้  าบัดและ
ก าจดัไดสู้งสุดแค ่3 รายเท่านั้น  
         (4)  รายละเอียดของกระบวนการ หรือขั้นตอนการปฏิบติังานท่ี
ท าใหเ้กิดของเสีย 
         (5)  เลขทะเบียนโรงงานของผูบ้  าบดัและก าจดั 
    (6)  ปริมาณของเสีย ท่ีมีหน่วยเป็น “ตนั”  
    (7)  รหัสวิธีก าจัด ท่ีเป็นตวัเลข 3 หลกั หากไม่ทราบ สามารถกด
ดูรหสัไดจ้ากสัญลกัษณ์  
    (8) แนบไฟล์เอกสารท่ี เกี่ยวข้องกับของเสียชนิดนั้ นๆ  เพื่อ
ประกอบการพิจารณา เช่น แผนผงัการผลิต ขั้นตอนการปฏิบัติงานท่ีท าให้เกิดของเสีย เอกสาร
ขอ้มูลความปลอดภยั เป็นตน้  
 

 
 

 
ภาพท่ี 4.13 ระบบแสดงหนา้จอใหเ้พิ่มรายการของเสียท่ีมีใบอนุญาตแลว้ 
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   2) เมนู  G2.2 ขออนุญาตเพ่ิมเติมรายการฯ (รายการคงเดิมสามารถ
เปลี่ยนแปลงปริมาณได้) เป็นการขออนุญาตน าของเสียออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการท่ีมี
ใบอนุญาตน าออกแลว้ แต่ตอ้งการเปล่ียนแปลงปริมาณของเสีย โดยระบบจะให้กรอกรายละเอียด
ดงัน้ี 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.14 ระบบแสดงหนา้จอใหแ้กไ้ขปริมาณของเสียท่ีมีใบอนุญาตแลว้ 
 

   3)  เมนู G2.3 ยกเลิกรายการวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีอนุญาตแล้ว  เป็นการขอ
ยกเลิกรายการของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตเรียบร้อยแลว้ โดยระบบจะให้คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  
หน้า “ล าดบั” ของเสียท่ีตอ้งการขอยกเลิก และ “ขอยืนยนัว่าขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์
เป็นความจริงทุกประการ” 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.15 ระบบแสดงหนา้จอใหข้อยกเลิกรายการกากท่ีมีใบอนุญาตแลว้ 
 

   4)  เมนู G2.4 เพ่ิมปริมาณท่ีได้รับอนุญาต เป็นการขอเพิ่มปริมาณของเสีย
ท่ีได้รับอนุญาตแลว้ ซ่ึงปริมาณท่ีแจง้ขนส่งของเสียออกนอกโรงงานใกลจ้ะเกินจากปริมาณท่ีขอ
อนุญาตไว ้โดยระบบจะให้คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หน้า “ล าดบั” ของเสียท่ีตอ้งการขอเพิ่ม
ปริมาณ และใหก้รอกปริมาณของเสียท่ีขอเพิ่มเติม โดยมีหน่วยปริมาณเป็นตนั 
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ภาพท่ี 4.16 ระบบแสดงหนา้จอใหข้อเพิ่มปริมาณของเสียท่ีมีใบอนุญาตแลว้ 
 

 เม่ือยื่นขออนุญาตฯ เรียบร้อยแลว้ ระบบจะออกเลขท่ีค าขอ E-X/25XX พร้อมแนะน าให้
แจง้ผูบ้  าบดัและก าจดัทราบ เพื่อให้ตอบรับรายการกากอุตสาหกรรมท่ียื่นขออนุญาตฯ ภายใน 3 วนั  
นบัจากวนัท่ียืน่ขออนุญาตในระบบ หากครบก าหนด 3 วนัแลว้ไม่มีการตอบรับจากบ าบดัและก าจดั
จะถือว่าผูบ้  าบดัและก าจดัไม่ยินยอมรับกากอุตสาหกรรมนั้น ตอ้งท าการยื่นขออนุญาตรายการนั้น
ใหม่ ซ่ึงจะตอ้งรอให้เจา้หน้าท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมพิจารณาค าขอนั้นให้แลว้เสร็จก่อน จึงจะ
ท าการยืน่ขออนุญาตรายการใหม่ได ้ 
 9.2  ตรวจสอบผลการพิจารณาแบบ สก.2 โดยให้คลิกเลือกเมนู “G03 - ตรวจสอบผลการ
พิจารณาและพิมพห์นงัสือแจง้ผลการพิจารณา (กรณีผา่น net เท่านั้น!!!)” ระบบจะแสดงรายละเอียด
ของใบอนุญาตฉบับล่าสุดท่ีมีการขออนุญาตว่าขณะน้ีอยู่ในสถานะใด ซ่ึงสถานะใบอนุญาตจะ
ประกอบดว้ย 
      9.2.1  รอการยืนยันจากผู้รับด าเนินการ คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือรอการตอบรับจาก
ผูบ้  าบดัและก าจดั  
  9.2.2  ไม่ได้รับการยืนยันจากผู้รับด าเนินการ คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือผูบ้  าบดัและ
ก าจดัไม่ยืนยนัตอบรับการเป็นผูบ้  าบดัและก าจดั หรือไม่ตอบรับภายใน 3 วนั นับจากวนัท่ียื่นขอ
อนุญาตในระบบ 
  9.2.3  อยู่ระหว่างการพิจารณาจากเจ้าหน้าท่ี คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือผูบ้  าบดัและ
ก าจดัยืนยนัตอบรับการเป็นผูบ้  าบดัและก าจดัให้แลว้ จากนั้นค าขอจะถูกส่งต่อไปให้เจา้หนา้ท่ีกรม
โรงงานฯ ท าการพิจารณาต่อไป 
      9.2.4  ผ่านการพิจารณาเบื้องต้นรอการอนุมัติ คือ ระบบจะแสดงสถานะน้ีหลงัจาก
เจ้าหน้าท่ีฯ พิจารณาค าขออนุญาตฯ แล้วและเสนอค าขอต่อให้ผู ้อ  านวยการกลุ่ม (ผก.) หรือ
ผูอ้  านวยการกอง (ผอ.) เพื่อพิจารณาอนุมติัต่อไป 
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  9.2.5  ค าขอถูกถอนหรือยกเลิก คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือผูบ้  าบดัและก าจดัยืนยนั
ตอบรับการเป็นผูบ้  าบดัและก าจดัแลว้ แต่เจา้หน้าท่ีกรมโรงงานฯ พิจารณายกเลิกค าขอนั้นๆ ซ่ึงจะ
ระบุเหตุผลในการยกเลิกมาใหท้ราบดว้ย 
  9.2.6  ไม่ได้รับการอนุญาตจาก กรอ. คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือผูบ้  าบัดและก าจดั
ยืนยนัตอบรับการเป็นผูบ้  าบัดและก าจดัแล้ว แต่เจ้าหน้าท่ีกรมโรงงานฯ ไม่อนุญาตค าขอนั้นๆ 
เน่ืองจากเอกสารไม่เพียงพอต่อการด าเนินการ 
      9.2.7  ได้รับการอนุญาตจาก กรอ. คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือผูบ้  าบดัและก าจดัยืนยนั
ตอบรับการเป็นผูบ้  าบดัและก าจดัแลว้ และเจา้หนา้ท่ีกรมโรงงานฯ อนุญาตค าขอนั้นๆ 
      9.2.8  ค าขอกรอกข้อมูลไม่สมบูรณ์ (ไม่ได้ยืนยัน) คือ สถานะท่ีเกิดขึ้นเม่ือขอ้มูลท่ี
กรอกในระบบไม่ครบถว้นสมบูรณ์ หรือยงัไม่ไดค้ลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หนา้ “ขอยืนยนัว่า
มีการท าสัญญากบัผูรั้บก าจดั/บ าบดัวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ และขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์เป็น
ความจริงทุกประการ” 
 หากตอ้งการพิมพห์นงัสือแจง้ผลการพิจารณาฉบบัท่ีมีผลบงัคบัใชล้่าสุด ให้คลิกท่ี “พิมพ์
หนงัสือแจง้ผลฯ”  
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.17 ระบบแสดงผลการพิจารณาการขออนุญาตน าของเสียออกนอกโรงงาน 

 
 หากตอ้งการพิจารณาหนงัสือแจง้ผลฉบบัอ่ืนท่ีผา่นการพิจารณา สามารถเลือกหนงัสือแจง้
ผลท่ีตอ้งการพิมพโ์ดยคลิกท่ี “เลขหนงัสือแจง้ผล อก.XXXX-XXXX” ท่ีตอ้งการพิมพ ์

 

 
ภาพท่ี 4.18 ระบบแสดงหนา้จอเลขท่ีหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาฉบบัท่ีไดรั้บอนุญาต 
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 9.3  แจ้งการขนส่งของเสียออกนอกสถานประกอบกิจการ โดยให้คลิกเลือกเมนู “G04 - 
แจ้งการขนส่งวสัดุท่ีไม่ใช้แล้ว (ไม่อนัตราย) ออกนอกบริเวณโรงงาน” ซ่ึงมีเมนูย่อย 2 รายการ 
ไดแ้ก่ 
  9.3.1  เมนู G4.1 แจ้งการขนส่งวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (ไม่อันตราย) ออกนอกบริเวณ

โรงงาน เป็นการแจง้ขอ้มูลผ่านระบบเม่ือมีการขนส่งของเสียไม่อนัตรายออกนอกสถานประกอบ
กิจการไปใหผู้บ้  าบดัและก าจดั โดยระบบจะให ้ 
   1) เลือกเลขท่ีหนังสือแจ้งผลท่ีต้องการท าการแจ้งขนส่งของเสียไม่
อนัตราย  
   2)  เลือกวันท่ีท่ีท าการขนส่งออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการ โดย
คลิกท่ีสัญลกัษณ์         ท่ีอยู่ดา้นหลงั “วนัท่ีขนออกนอกบริเวณโรงงาน” แลว้คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ใน
ช่อง  หนา้ “ล าดบั” ช่ือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีตอ้งการแจง้ขนส่ง   
   3)  ปริมาณท่ีขนส่งออกนอกสถานประกอบกิจการ ซ่ึงมีหน่วยปริมาณ
เป็นกิโลกรัม  
   4)  เม่ือกรอกรายละเอียดเสร็จแล้วให้ตรวจสอบข้อมูล  หากขอ้มูลถูกตอ้ง
ให้คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หนา้ “ขอยืนยนัวา่ขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเลก็ทรอนิกส์เป็นความ
จริงทุกประการ” 
    5)  คลิกท่ี “แจ้งการขนส่งฯ” 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 4.19 ระบบแสดงหนา้จอใหก้รอกรายละเอียดแจง้น าของเสียไม่อนัตรายออกนอกโรงงาน 

 
  9.3.2  เมนู G4.2 แจ้งการขนส่งวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (ไม่อันตราย) กรณีท่ีได้รับการ

ยกเว้น สก.2 เป็นการแจง้ขอ้มูลผ่านระบบเม่ือมีการขนส่งของเสียไม่อนัตรายท่ีไดรั้บการยกเวน้ออก
นอกสถานประกอบกิจการไปใหผู้บ้  าบดัและก าจดั ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ยกเวน้
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ไม่ตอ้งขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ไม่ของเสียอนัตรายออกนอกบริเวณโรงงาน 
พ.ศ. 2561 โดยระบบจะให ้
   1)  เลือกวันท่ีท่ีท าการขนส่งออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการ โดย
คลิกท่ีสัญลกัษณ์         ท่ีอยูด่า้นหลงั “วนัท่ีขนออกนอกบริเวณโรงงาน”  
   2)  คลิกท่ีปุ่ ม “รายการวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีต้องการขนออก” 
   3)  คลิกท่ี “เพ่ิมรายละเอียด” เพื่อท าการเพิ่มรายการของเสียไม่อนัตรายท่ี
ไดรั้บการยกเวน้ ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
    (1)  รหัสของเสีย ซ่ึงคลิกเลือกจาก  
             (2)  ช่ือของเสียไม่อันตรายท่ีได้รับการยกเว้น  
        (3)  วิธีการก าจัด ซ่ึงคลิกเลือกจาก  
         (4)  เลขทะเบียนโรงงาน หรือช่ือของผูบ้  าบดัและก าจดั 
    (5)  เลือกประเภทของผู้บ าบัดและก าจัด ว่าโรงงาน หรือไม่เป็น
โรงงาน  
    (6)  ปริมาณท่ีขนส่ง ซ่ึงมีหน่วยเป็นกิโลกรัม 
   4)  คลิกท่ี “เพ่ิม” ระบบจะเพิ่มรายการขอ้มูลเขา้ไปในระบบ จากนั้นให้
คลิก “ปิดหนา้น้ี”  เพื่อกลบัสู่เมนูก่อนหนา้ 
   5)  เม่ือกรอกรายละเอียดเสร็จแล้วให้ตรวจสอบข้อมูล  หากขอ้มูลถูกตอ้ง
ให้คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หนา้ “ขอยืนยนัวา่ขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเลก็ทรอนิกส์เป็นความ
จริงทุกประการ”  แลว้คลิกท่ี “แจง้การขนส่งฯ” เพื่อยืนยนัการแจง้ขนส่งของเสียออกนอกสถาน
ประกอบกิจการ 
 
    
   
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.20 ระบบแสดงหนา้จอใหก้รอกรายละเอียดแจง้น าของเสียไม่อนัตรายท่ีไดรั้บ 

การยกเวน้ สก.2 ออกนอกโรงงาน 
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 เม่ือระบบบันทึกข้อมูลแล้วจะแสดงเลขท่ีอ้างอิง : Reference No. XXXXXX มาให ้
สามารถสั่งพิมพแ์บบใบแจง้ขนส่งไม่อนัตรายมาเก็บรักษาไวไ้ดโ้ดยคลิก “พิมพใ์บตอบรับการรับ
แจง้ฯ” 
 

 

 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4.21 ระบบแสดงหนา้จอเลขท่ีอา้งอิง เพื่อยนืยนัการรับเร่ือง 

 
 9.4  แจ้งรายงานผลรายละเอียดการด าเนินการกับของเสียในรอบปีท่ีผ่านมา  โดยให้คลิก
เลือกเมนู “G08 - รายงานประจ าปี (สก.3)” ระบบจะให้เลือกปีท่ีต้องการแจ้งรายงาน โดยคลิกท่ี                   
    แลว้คลิกท่ี “เรียกดู” ระบบจะแสดงขอ้มูล 
  9.4.1  รายละเอียดเกี่ยวกับส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วและวิธีก าจัด ประจ าปี 
25XX  (สก.3, เอกสารล าดับท่ี 1) สามารถดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่งของเสียผ่านทางระบบใน
รอบปีท่ีผา่นมาได ้โดยใหค้ลิกท่ี “ดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่ง” ระบบจะแสดงขอ้มูลท่ีแจง้ขนส่ง
ของแต่ละคร้ังในรอบปีท่ีผ่านมา แต่หากตรวจสอบแลว้พบว่าขอ้มูลท่ีดึงมาจากระบบมีบางรายการ
ขาดหายไป ไม่ครบสามารถเพิ่มรายการได ้โดยคลิกท่ี “เพิ่มรายละเอียด” หรือหากขอ้มูลครบถว้น
ใหค้ลิก “ด าเนินการต่อ” 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.22 ระบบแสดงหนา้จอรายละเอียดเอกสารล าดบัท่ี 1 
 

Reference No. XXXXXX 
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  9.4.2  ใบแจ้งเกีย่วกบัรายละเอียดส่ิงปฏิกลูหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว แล้ว (เอกสารล าดับ
ท่ี 2, 3, 6) โดยระบบจะใหก้รอกรายละเอียดเก่ียวกบัไฟลท่ี์ตอ้งแนบส่งรายงาน ไดแ้ก่ 
   1)  เอกสารล าดับท่ี 2 คือ แผนผังการไหลของกระบวนการผลิตและ
แหล่งท่ีมาของเสียไม่อนัตราย 
   2)  เอกสารล าดับท่ี 3 คือ แผนผงัแสดงสถานท่ีเก็บ คัดแยก และจดัการ
ภายในสถานประกอบกิจการ 
   3)  เอกสารล าดับท่ี 6 คือ แผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อตอบสนองเหตุ
ฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาพท่ี 4.23 ระบบแสดงหนา้จอใหแ้นบเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

  9.4.3  รายงานการเปลี่ยนแปลงในปริมาณ และความเป็นพิษของส่ิงปฏิกูลหรือ

วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกดิข้ึน เปรียบเทียบกับข้อมูลของปีท่ีผ่านมา ประจ าปี 25XX (สก.3, เอกสารล าดับ
ท่ี 4) สามารถดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่งของเสียผ่านทางระบบในรอบปีท่ีผ่านมาได้ โดยให้
คลิกท่ี “ดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่ง” ระบบจะแสดงขอ้มูลท่ีแจง้ขนส่งของแต่ละคร้ังในรอบปีท่ี
ผ่านมา แต่หากตรวจสอบแล้วพบว่าข้อมูลท่ีดึงมาจากระบบมีบางรายการขาดหายไป ไม่ครบ
สามารถเพิ่มรายการได ้โดยคลิกท่ี “เพิ่มรายละเอียด” หรือหากขอ้มูลครบถว้นใหค้ลิก “ด าเนินการต่อ” 
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ภาพท่ี 4.24 ระบบแสดงหนา้จอรายละเอียดเอกสารล าดบัท่ี 4 
 

  9.4.4  รายละเอียดของผู้ด าเนินการรวบรวม ขนส่ง บ าบัดและก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (เอกสารล าดับท่ี 5) สามารถดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่งของเสียผ่านทางระบบ
ในรอบปีท่ีผ่านมาได ้โดยให้คลิกท่ี “ดึงขอ้มูลจากการแจง้การขนส่ง” ระบบจะแสดงขอ้มูลท่ีแจง้
ขนส่งของแต่ละคร้ังในรอบปีท่ีผ่านมา แต่หากตรวจสอบแลว้พบว่าขอ้มูลท่ีดึงมาจากระบบมีบาง
รายการขาดหายไป ไม่ครบสามารถเพิ่มรายการได้ โดยคลิกท่ี “เพิ่มรายละเอียด” หรือหากขอ้มูล
ครบถว้นใหค้ลิก “ด าเนินการต่อ” 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 4.25 ระบบแสดงหนา้จอรายละเอียดเอกสารล าดบัท่ี 5 
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  9.4.5  รายงานการตอบสนอง และการประเมินผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมจากเหตุ
ฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนประจ าปี พ.ศ. 25XX (สก.3, เอกสารล าดับท่ี 7) โดยระบบจะให้คลิกสัญลกัษณ์ • 
ในช่อง  หนา้ขอ้ความดงัน้ี 
   1)  ไม่มีเหตุฉุกเฉินเกิดขึน้ระหว่าง 1 ม.ค. ถึง 31 ธ.ค. ของปีท่ีผ่านมา 
   2)  เกิดเหตุฉุกเฉินเกิดขึน้ระหว่าง 1 ม.ค. ถึง 31 ธ.ค. ของปีท่ีผ่านมา  

 หากเลือก “เกิดเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้ นระหว่าง 1 ม.ค. ถึง 31 ธ.ค. ของปีท่ีผ่านมา” 
จะตอ้งการกรอกรายละเอียดของเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้นลงในช่องว่างด้านล่าง และต้องแนบไฟล์ท่ี
เก่ียวขอ้งกับเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น แต่หากเลือก “ไม่มีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้นระหว่าง 1 ม.ค. ถึง 31 ธ.ค. 
ของปีท่ีผา่นมา” ใหค้ลิกปุ่ ม “ด าเนินการต่อ” เพื่อไปยงัขั้นตอนด าเนินการถดัไปไดเ้ลย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.26 ระบบแสดงหนา้จอรายละเอียดเอกสารล าดบัท่ี 7 
 
  9.4.6  รายละเอียดเกี่ยวกับผู้บันทึกข้อมูล โดยระบบจะให้กรอกรายละเอียด
เก่ียวกบัผูบ้นัทึกขอ้มูล ไดแ้ก่   
   1)  ช่ือผู้จัดเตรียมเอกสาร 
   2)  ต าแหน่งผู้จัดเตรียมเอกสาร  
   3)  ช่ือผู้ประกอบกิจการโรงงาน  
   4)  ต าแหน่งผู้ประกอบกิจการโรงงาน  
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   5)  เบอร์โทรศัพท์ผู้บันทึก  
   6)  อีเมลล์ผู้บันทึก  
  เม่ือกรอกรายละเอียดครบแลว้ ใหค้ลิกท่ี “ด าเนินการต่อ” 
 

 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.27 ระบบแสดงหนา้จอใหข้อ้มูลผูย้ืน่แจง้รายงาน สก.3 
 

จากนั้นระบบจะบนัทึกขอ้มูล แลว้ให้ท าการยื่นเอกสารต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดย
คลิกท่ี “ยืนยนัการส่งรายงานสก.3 ทางอิเล็กทรอนิกส์” หากตอ้งการพิมพร์ายงานเก็บไว ้ให้คลิกท่ี 
“พิมพร์ายงาน” 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4.28 ระบบแสดงหนา้จอยนืยนัการบนัทึกรายงาน สก.3 
 

เม่ือระบบรับเร่ืองแลว้จะแสดงเลขท่ีรับเร่ือง รป(E)-XXXX/25XX เพื่อเป็นหลกัฐานยืนยนั
การรับรายงานประจ าปีตามแบบ สก.3 

 
 

 
 

ภาพท่ี 4.29 ระบบแสดงเลขท่ีรับเร่ืองรายงาน สก.3 

  



บทที ่5 

แนวทางการจัดการกากอุตสาหกรรมอนัตราย 
 
 

 การจดัการของเสียอนัตรายในสถานประกอบกิจการจะมีหลกัการคลา้ยคลึงกบัการจดัการ
ของเสียไม่อนัตราย ซ่ึงอยูใ่นบทท่ี 4 ของคู่มือเล่มน้ี แต่จะมีความแตกต่างกนัในดา้นประเภทของเสีย
ท่ีตอ้งควบคุมการคดัแยก การเก็บรวบรวม และการขนยา้ยอย่างระมดัระวงัเป็นพิเศษ  เน่ืองจากมี
โอกาสท่ีจะเกิดอนัตรายจากการด าเนินการกบัของเสียเหล่าน้ี ซ่ึงมีขั้นตอนและวิธีการปฏิบติัดงัน้ี 
 

1.  ศึกษาข้อมูลแหล่งที่มา 
 
 ของเสียอนัตรายทั้งหมดลว้นมีท่ีมาจากวตัถุดิบ หรือส่ิงท่ีจ าเป็นตอ้งใช้ในกระบวนการ
ต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกับการผลิต ดงันั้นการทราบขอ้มูลของแหล่งท่ีมาเหล่านั้นจึงมีความส าคญัเป็น
อย่างมาก เน่ืองจากท าให้ทราบถึงประเภทและความเป็นอันตรายท่ีสถานประกอบกิจการต้อง
ด าเนินการป้องกนัไม่ให้ของเสียอนัตรายดงักล่าวปนเป้ือนหรือก่อให้เกิดความเสียหายต่อสุขภาพ
หรือส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงของเสียอนัตรายส าหรับโรงงานผลิตบรรจุภณัฑ์อาหารจากกระดาษท่ีเกิดขึ้น
โดยมาก มีดงัน้ี 
 
ตารางท่ี 5.1 แหล่งท่ีมาของเสียอนัตรายในโรงงานผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษ 
 

วัตถุดิบ / ส่ิงท่ีจ าเป็นต้องใช้ ของเสียอันตรายท่ีเกดิขึน้ ความเป็นอนัตราย 
หมึกพิมพ ์ ภาชนะเปล่าปนเป้ือน อนัตรายต่อสุขภาพ 
 น ้าเสียจากการลา้งช้ินงาน อนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้มในน ้า 
เศษผา้ท่ีใชเ้ช็ดท าความสะอาด เศษผา้ท่ีเป้ือนหมึกสี อนัตรายต่อสุขภาพ 

ถุงมือยาง ถุงมือยางท่ีปนเป้ือนหมึกสี อนัตรายต่อสุขภาพ 

ผา้ปิดจมูกป้องกนัสารเคมี ผา้ปิดจมูกท่ีผา่นการใชแ้ลว้ อนัตรายต่อสุขภาพ 

น ้ามนัเคร่ือง, น ้ามนัไฮดรอลิค ภาชนะเปล่าปนเป้ือน ไวไฟ 

 
น ้ามนัท่ีผา่นการใชง้านแลว้ อนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้มในน ้า, 

ไวไฟ 
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2.  อบรมพนักงานผู้ที่ปฏิบัติงาน 
  
 อบรมพนกังานเก่ียวกบัของเสียอนัตราย ให้มีความรู้ ความเขา้ใจเก่ียวกบัชนิดหรือประเภท
ของเสียอนัตราย และตระหนักถึงโทษภยัของเสียอนัตรายท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามยัของ
ผูป้ฏิบติังาน และ/หรือของเสียอนัตรายท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงแบ่งออกเป็น 9 ประเภท 
ไดแ้ก่ 
 
 2.1  ประเภทไวไฟ เป็นของเสียอนัตรายท่ีสามารถท าปฏิกิริยาไดเ้อง สามารถลุกติดไฟได้
เอง และเป็นสารท่ีเกิดความร้อนไดเ้อง อยูใ่นสถานะทั้งก๊าซ สารละอองลอย ของเหลวท่ีมีจุดวาบไฟ
ไม่เกิน 93 องศาเซลเซียส หรือของแข็ง เช่น ก ามะถนั เฮกซะเมททิลลีนเตตรามีน ฟอสฟอรัสขาว 
โซเดียมซัลไฟด์ แคลเซียมซิลิไฟด์ ไฮโดรเจนมีเทน และอะเซทีลีน เป็นตน้ ก าหนดการใช้รูปเปลว
ไฟเป็นสัญลกัษณ์  
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.1 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทไวไฟ
 
 2.2  ประเภทมีพิษท่ีเป็นอันตรายต่อสุขภาพเร้ือรัง เป็นของเสียอนัตรายท่ีสามารถท าให้เกิด
มะเร็งหรือการกลายพนัธุ์ของเซลล์เป้าหมายหรือเซลล์สืบพนัธุ์ เป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมาย
หรือระบบสืบพนัธุ์ หรือกระตุน้ให้มีอาการแพต้่อผิวหนังหรือระบบทางเดินหายใจ เช่นเบนซีน 
โทลูอีน แร่ใยหิน สารหนู เป็นต้น ก าหนดการใช้รูปร่างคนท่ีภายในตัวมีการแตกสลายเป็น
สัญลกัษณ์ จดัเป็นของเสียท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบติังาน 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.2 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทมีพิษท่ีเป็นอนัตรายต่อสุขภาพเร้ือรัง 
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 2.3  ประเภทท่ีเป็นพษิเฉียบพลนัมีความเป็นพิษต ่า เป็นของเสียอนัตรายท่ีท าให้เกิดการแพ้
หรือระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจหรือผิวหนัง เป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอย่าง
เฉพาะเจาะจง อาจท าให้มีอาการง่วงซึม เช่น โทลูอีน อะซีโตน เบนซีน สไตรีน เป็นตน้ ก าหนดการ
ใช้รูปเคร่ืองหมายตกใจเป็นสัญลักษณ์  จัดเป็นของเสียท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามัยของ
ผูป้ฏิบติังาน และของเสียท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.3 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทท่ีเป็นพิษเฉียบพลนัมีความเป็นพิษต ่า 
 
 2.4  ประเภทก๊าซภายใต้ความดัน เป็นของเสียอนัตรายจ าพวกก๊าซท่ีมีความดนัไม่ต ่ากวา่ 
200 กิโลปาสกาล ท่ีบรรจุอยู่ในภาชนะบรรจุ ไดแ้ก่ ก๊าซอดั ก๊าซเหลว ก๊าซในสารละลาย และก๊าซ
เหลวอุณหภูมิต ่า เช่น ถงัไนโตรเจน ถงัอาร์กอน กระป๋องสเปรย ์เป็นตน้ ก าหนดการใชรู้ปถงัก๊าซ
นอนตะแคงเป็นสัญลกัษณ์ 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.4 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทก๊าซภายใตค้วามดนั

 2.5  ประเภทกดักร่อน เป็นของเสียอนัตรายท่ีสามารถกดักร่อนผิวหนงัและเป็นอนัตราย ต่อ
ระบบทางเดินหายใจ เช่น กรดไฮโดรคลอริก โซเดียมไฮดรอกไซด์ แคลเซียมไฮเปอร์คลอไรด์ เป็น
ต้น ก าหนดการใช้รูปหลอดสารเคมีหยดลงมือและวตัถุเป็นสัญลักษณ์  จัดเป็นของเสียท่ีส่งผล
กระทบต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบติังาน  
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.5 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทกดักร่อน 
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 2.6  ประเภทระเบิดได้ เป็นของเสียอนัตรายท่ีสามารถเกิดการระเบิดได ้เม่ือถูกเสียดสีหรือ
กระแทก หรือสัมผสัประกายไฟหรือความร้อน เช่น ทีเอ็นที ดินปืน เป็นตน้ ก าหนดการใชรู้ปการ
แตกระเบิดของวตัถุเป็นสัญลกัษณ์ 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.6 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทวตัถุระเบิด 
 
 2.7  ประเภทท่ีมีคุณสมบัติเป็นตัวออกซิไดซ์ เป็นของเสียอนัตรายท่ีเม่ือสัมผสักบัออกซิเจน
แลว้จะเกิดเผาไหม้ หรือช่วยให้เกิดเผาไหมไ้ด้ อยู่ในสถานะทั้งของแข็ง ของเหลว หรือก๊าซ เช่น 
กรดไนตริก ไนโตเจนไตรออกไซด์ คาร์บอนไดออกไซด์ เป็นตน้ ก าหนดการใช้รูปวงกลมมีเปลว
ไฟอยูด่า้นบนเป็นสัญลกัษณ์ 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.7 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทท่ีมีคุณสมบติัเป็นตวัออกซิไดซ์ 
 

 2.8  ประเภทเป็นอันตรายต่อส่ิงแวดล้อมในน ้า เป็นของเสียอันตรายท่ีส่งผลกระทบต่อ
ระบบนิเวศในน ้า เช่น ยาฆ่าแมลง กรดอะคริลิก ตะกัว่ ปรอท เป็นตน้ ก าหนดการใชรู้ปปลาตายและ
ตน้ไมแ้หง้เห่ียวเป็นสัญลกัษณ์ จดัเป็นของเสียท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.8 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทเป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้มในน ้า 
 

 2.9  ประเภทเป็นพิษเฉียบพลนัท่ีมีความเป็นพษิสูง เป็นของเสียอนัตรายท่ีเม่ือสัมผสัทั้งการ
กิน สูดดม หรือซึมผา่นผิวหนงั จะท าใหเ้กิดผลกระทบต่อร่างกายอยา่งร้ายแรงถึงขั้นเสียชีวิตได ้เช่น 
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แคดเมียม ปรอท สารก าจดัศตัรูพืช เป็นตน้ ตน้ ก าหนดการใช้รูปหัวกะโหลกไขวเ้ป็นสัญลกัษณ์ 
จดัเป็นของเสียท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบติังาน 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.9 สัญลกัษณ์ของเสียอนัตรายประเภทเป็นพิษเฉียบพลนัท่ีมีความเป็นพิษสูง 
 
 รวมทั้งตอ้งอบรมให้พนักงานเกิดความเขา้ใจ สามารถอ่านป้ายแสดงความอนัตรายของ
สารเคมีอนัตรายตามมาตรฐานเอ็นเอฟพีเอได ้โดยจะใชส้ัญลกัษณ์เป็นรูปส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดั 4 สี 
น ามาเรียงต่อกนั ซ่ึงประกอบดว้ยสีแดงท่ีแสดงถึงคุณสมบติัความไวไฟของสารเคมีนั้นๆ สีน ้ าเงิน
แสดงถึงผลกระทบต่อสุขภาพ สีเหลืองแสดงถึงคุณสมบติัความไวในการเกิดปฏิกิริยา และสีขาว
แสดงถึงขอ้มูลส าคญัท่ีเฉพาะเจาะจงของสารเคมีนั้นๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.10 ป้ายแสดงความอนัตรายของสารเคมีตามมาตรฐาน NFPA 
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3.  การคัดแยกประเภทของเสียอนัตราย  
  
 สถานประกอบกิจการตอ้งท าการศึกษาขอ้มูลความปลอดภยัแหล่งท่ีมาของเสียอนัตราย
นั้นๆ เก่ียวกับลักษณะทางกายภาพ คุณสมบัติทางเคมี ความเป็นพิษ เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการ
พิจารณาการเลือกภาชนะรับรองท่ีน ามาใชว้่ามีความเหมาะสมกบัของเสียอนัตรายนั้นหรือไม่ พร้อม
ทั้งตอ้งจดัท าป้ายหรือฉลากติดช้ีบ่งท่ีภาชนะรองรับเพื่อป้องกนัความสับสนและเกิดความผิดพลาด
ตามภาพท่ี 2.7 ตวัอยา่งฉลากท่ีติดหนา้ภาชนะรองรับของเสีย ซ่ึงอยูใ่นบทท่ี 2 ของคู่มือเล่มน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 5.11 ตวัอยา่งภาชนะรองรับของเสียอนัตรายท่ีคดัแยกตามประเภท 

 
 ซ่ึงตอ้งมีการก าหนดผูมี้หน้าท่ีรับผิดชอบและความถ่ีในการขนยา้ยของเสียอนัตรายจากจุด
คดัแยกไปยงัสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียอนัตรายให้ชดัเจน เพื่อเป็นหลกัเกณฑ์ในการปฏิบติัท่ีดี
ของสถานประกอบกิจการ เช่น ก าหนดให้พนักงานในแผนกท่ีคดัแยกของเสียอนัตรายเป็นผูข้นยา้ย
ของเสียอนัตรายไปยงัห้องเก็บรวบรวมของเสียอนัตรายทุกคร้ังก่อนเลิกงาน หรือเม่ือบรรจุเต็ม
ภาชนะรองรับของเสียอนัตราย เป็นตน้ โดยในขณะท่ีท าการขนยา้ย พนักงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมตาม และตอ้งลา้งมือดว้ยน ้าสบู่ใหส้ะอาดเม่ือจนยา้ยของเสีย
อนัตรายแลว้เสร็จ 
 

4.  การเกบ็รวบรวมของเสียอนัตราย 
 
 ของเสียอนัตรายแต่ละประเภทมีขอ้ควรระวงัท่ีแตกต่างกนัไป ไดแ้ก่ 
  
 4.1  ประเภทไวไฟ ตอ้ง 
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  4.1.1  เกบ็ในท่ีเย็น มีอากาศถ่ายเท อยูห่่างจากความร้อน และเปลวไฟ 
  4.1.2  ต้องก ำหนดให้มีพื้นท่ีเก็บของเสียไวไฟไว้โดยเฉพำะ และตอ้งไม่น าของเสีย
อ่ืนๆ มาเก็บไวใ้นบริเวณพื้นท่ีดงักล่าว 
  4.1.3  ภำชนะที่เกบ็รวบรวมต้องมีฝำปิดแน่นไม่ใหอ้ากาศเขา้ได ้
  4.1.4  พืน้ท่ีเกบ็รวบรวมควรต่อสำยไฟลงในดิน เพือ่ลดไฟฟ้าสถิตยท่ี์อาจเกิดขึ้น 
 4.2  ประเภทกดักร่อน ตอ้ง 
  4.2.1  เกบ็ในท่ีเย็น แต่ตอ้งสูงกวา่จุดเยอืกแข็งของเสียอนัตรายนั้นๆ 
  4.2.2  ต้องเก็บแยกจำกสำรท่ีเข้ำกันไม่ได้ หากเป็นกรดตอ้งเก็บห่างจากโลหะท่ีไว
ต่อการเกิดปฏิกิริยา เช่น โซเดียม โปแตสเซียม เป็นตน้  
  4.2.3  ภำชนะที่เกบ็รวบรวมต้องมีฝำปิดแน่นไม่ให้อากาศเขา้ได ้
 4.3  ประเภทท่ีมีคุณสมบัติเป็นตัวออกซิไดซ์  ต้องเก็บแยกจากสารท่ีเข้ากันไม่ได้ เช่น 
ของเหลวไวไฟ โลหะ เป็นตน้ 
 4.4  ประเภทเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ ตอ้งแยกเก็บไวใ้นพื้นท่ีเฉพาะส่วน และตอ้งก าหนดผู ้
ท่ีสามารถใชป้ฏิบติังานกบัของเสียประเภทน้ีเฉพาะผูท่ี้ไดรั้บอนุญาตเท่านั้น 
 4.5  ประเภทระเบิดได้ ตอ้ง 
  4.5.1  ไม่เก็บในท่ีท่ีมีเช้ือเพลิง หรือสารท่ีท าให้ติดไฟไดง้่าย อยู่ห่างจากความร้อน 
และเปลวไฟ 
  4.5.2  ไม่ควรจัดเกบ็โดยการวางซอ้นกนัเกิน 6 ฟุต 
  4.5.3  ต้องก ำหนดผู้ท่ีสำมำรถใช้ปฏิบัติงำนกบัของเสียประเภทน้ีเฉพาะผูท่ี้ไดรั้บ
อนุญาตเท่านั้น 
 

5.  การออกแบบสถานที่พกัของเสียอนัตราย 
 
 การออกแบบต้องค านึงถึงความเหมาะสมกับของเสียอันตรายท่ีมีอยู่ในสถานประกอบ
กิจการ ซ่ึงมีการจดัเก็บของเสียอนัตราย 2 รูปแบบ คือ 
 5.1  เกบ็ไว้ภายนอกอาคาร มีขอ้ควรระวงัในการออกแบบ ไดแ้ก่ 
  5.1.1  ของเสียท่ีเกบ็ต้องไม่ไวต่อความร้อน 

  5.1.2  ต้องมีหลังคำป้องกนัแสงแดดและฝน 
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  5.1.3  ต้องปูพื้นด้วยวัสดุท่ีทนต่อน ้ำและควำมร้อน เพื่อเป็นการป้องกันของเสีย
อนัตรายปนเป้ือนลงสู่ดินและแหล่งน ้า  

   5.1.4  ต้องมีกำรจัดท ำคันกัน้หรือเขื่อนป้องกนัการร่ัวไหล  
  5.1.5  ต้องมีระบบป้องกนัและตรวจสอบกำรร่ัวไหลของเสียอนัตรายนั้นๆ 
  5.1.6  ต้องมีกำรติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุให้เพียงพอและเหมาะสมกบั
ปริมาณของเสียอนัตรายท่ีจดัเก็บ 
  5.1.7  ต้องมีกำรเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยำบำลเบื้องต้นท่ีจ าเป็นไวโ้ดยรอบ 

  5.1.8  ต้องมีกำรเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองอันตรำยส่วนบุคคลท่ีจ าเป็น 
 5.2  เกบ็ไว้ภายในอาคาร มีขอ้ควรระวงัในการออกแบบ ไดแ้ก่ 
  5.2.1  สถำนท่ีตั้ง ตอ้ง 
   1)  อยู่ห่างจากแหล่งน า้ ล าคลอง และอยูห่่างจากท่ีท่ีมีผูป้ฏิบติังานอยูม่าก 
   2)  มีพื้นท่ีว่างเพียงพอ ท่ีสามารถเคล่ือนยา้ย ขนถ่ายสารเคมีได้อย่าง
ปลอดภยั  
   3)  มีเส้นทางหนีท่ีสะดวกและปลอดภยั สามารถเขา้ช่วยเหลือไดส้ะดวก 
เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินต่างๆ  
   4)  มีการติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุใหเ้พียงพอและเหมาะสมกบั
ปริมาณของเสียอนัตรายท่ีจดัเก็บ 
   5)  มีการป้องกันผู้บุกรุก โดยการจดัให้มียามรักษาความปลอดภยั ติดตั้ง
ร้ัวกั้น หรือประตท่ีูสามารถปิดลอ็คได ้
  5.2.2  โครงสร้ำงอำคำร  
   1)  ผนังตอ้งออกแบบใหเ้ป็นก าแพงกนัไฟทนไฟไดน้าน 60 นาที 
   2)  ผนังด้านนอกตอ้งป้องกนัไฟท่ีเกิดจากภายนอกอาคาร โดยการปิดดว้ย
เหลก็หรือแผน่โลหะ 
   3)  พืน้ตอ้งเรียบ ไม่ล่ืน ไม่ขรุขระ ไม่ดูดซบั ง่ายต่อการท าความสะอาด 
   4)  ต้องมีการจัดท าคันกั้นหรือเขื่อนป้องกนัการร่ัวไหล 
   5)  ต้องมีทางออกฉุกเฉิน ท่ีเหมาะสมและเพียงพอต่อการอพยพมายงั
สถานท่ีท่ีปลอดภยัไดอ้ยา่งทนัท่วงที 
   6)  มีการติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุให้เพียงพอและเหมาะสมกบั
ปริมาณของเสียอนัตรายท่ีจดัเก็บ 
   7)  มีระบบระบายอากาศและแสงสว่างท่ีเพียงพอและเหมาะสม 
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   8)  กรณีท่ีเกบ็ของเสียไวไฟ ตอ้งติดตั้งเสาล่อฟ้า 
  5.2.3  อุปกรณ์ปฐมพยำบำลเบื้องต้นท่ีจ ำเป็น อ้างอิงตามข้อมูลความปลอดภัย
แหล่งท่ีมาของเสียอนัตรายนั้นๆ เก่ียวกบัการมาตรการปฐมพยาบาล 

   1)  ยาและอุปกรณ์รักษาประจ าโรงงาน 
   2)  ฝักบัวอาบน า้ฉุกเฉิน 
   3)  อ่างล้างตาฉุกเฉิน 
  5.2.4  อุปกรณ์คุ้มครองอันตรำยส่วนบุคคลท่ีจ ำเป็น  อ้างอิงตามข้อมูลความ
ปลอดภยัแหล่งท่ีมาของเสียอนัตรายนั้นๆ เก่ียวกบัการควบคุมการป้องกนัส่วนบุคคล 
   1)  แว่นตาป้องกันสารเคมี 
   2)  ถงุมือป้องกันสารเคมี 
   3)  ผ้าปิดจมูก หรือหน้ากากป้องกันสารเคมี 
   4)  รองเท้านิรภัย 
 
ท่ีมา : คู่มือการบริหารและการจดัการสารเคมีอนัตรายในสถานประกอบการ  
 

6.  การบันทึกปริมาณของเสีย 
 
 ใหด้ าเนินการเช่นเดียวกนักบับทท่ี 4 ในขอ้ท่ี 6 
 

7.  การพจิารณาเลือกใช้ผู้บ าบัดและก าจัดกากอุตสาหกรรม  
  
 การเลือกผูบ้  าบัดและก าจัดต้องค านึงถึงการปฏิบัติตามข้อก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวข้อง  
ซ่ึงตอ้งเลือกใชบ้ริการบ าบดัและก าจดักบัโรงงานล าดบัท่ี 101 เก่ียวกบัการเผาของเสียรวม หรือการ
บ าบัดน ้ าเสียรวม โรงงานล าดับท่ี 105 เก่ียวกับฝังกลบอย่างปลอดภัย และโรงงานล าดับท่ี 106 
เก่ียวกบัการน าของเสียไปเป็นวตัถุดิบ ขึ้นอยู่กบัประเภทของเสียอนัตรายนั้นๆ ดว้ย เม่ือเลือกผูใ้ห้
บริการและวิธีการบ าบดัและก าจดัของเสียอนัตรายไดแ้ลว้ ตอ้งมีการท าสัญญาให้บริการบ าบดัและ
ก าจดัของเสีย และแจ้งขออนุญาตต่อกรมโรงงานฯ เพื่อการด าเนินการขนออกนอกบริเวณสถาน
ประกอบกิจการ 
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8.  การขนส่งของเสียอนัตราย  
 
 สถานประกอบกิจการจะสามารถด าเนินการได้ เม่ือกรมโรงงานฯ พิจารณาเห็นชอบ 
อนุญาตใหด้ าเนินการไดเ้ท่านั้น ซ่ึงตอ้งปฏิบติัตามขอ้ก าหนดท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่ 
 
 8.1  ใบก ากับการขนส่งของเสียอันตราย  ตามแบบฟอร์มท่ีกรมโรงงานฯ ก าหนดไวใ้ห ้
ประกอบไปดว้ยรายละเอียดขอ้มูล 3 ส่วน คือ 
  8.1.1  ข้อมูลของผู้ก่อก ำเนิดของเสียอันตรำย ไดแ้ก่ 
   1)  ช่ือ - ท่ีอยู่ของผู้ก่อก าเนิด 
   2)  เลขประจ าตัวผู้ก่อก าเนิด 
     3)  ช่ือ และเลขประจ าตัวผู้ขนส่งของเสียอนัตราย  
   4)  ช่ือ และเลขประจ าตัวผู้เกบ็รวบรวม บ าบัด และก าจัดของเสียอนัตราย 
   5)  รายละเอียดของเสียอันตรายท่ีขนส่งออกจากสถานประกอบกิจการ
ของผูก่้อก าเนิด 
   6)  ข้อมูลเพ่ิมเติมเกี่ยวกับข้อปฏิบัติท่ีพิเศษ 
   7)  ผู้ก่อก าเนิดเซ็นต์ลงนามรับทราบ 
  8.1.2  ข้อมูลของผู้ขนส่งของเสียอันตรำย ไดแ้ก่ 
   1)  ช่ือ - ท่ีอยู่ และเลขประจ าตัวของผู้ขนส่ง 
   2)  ประเภทของพาหนะ และเลขทะเบียนท่ีใชข้นส่ง 
     3)  รายละเอียดของเสียอันตรายท่ีขนส่งออกจากสถานประกอบกิจการ
ของผูก่้อก าเนิด 
   4)  ผู้ขนส่งเซ็นต์ลงนามรับทราบ 
  8.1.3  ข้อมูลของผู้บ ำบัดและก ำจัดของเสียอันตรำย ไดแ้ก่ 
   1)  ช่ือ - ท่ีอยู่ และเลขประจ าตัวของผู้บ าบัดและก าจัด 
   2)  ผู้บ าบัดและก าจัดเซ็นต์ลงนามรับทราบ 
     3)  รายละเอียดการด าเนินการ กรณีท่ีปริมาณของเสียไม่ตรงกันกบัขอ้มูล
ท่ีผูก่้อก าเนิด หรือผูข้นส่งแจง้ไว ้
 ใบก ากับการขนส่งของเสียอันตรายจะสมบูรณ์ เม่ือมีการเซ็นต์ลงนามรับทราบทั้ ง 
ผูก่้อก าเนิด ผูข้นส่ง และผูบ้  าบดัและก าจดั โดยมีรายละเอียดการจดัเก็บและรายงานแจ้งให้กรม
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โรงงานฯ ทราบตามภาพท่ี 2.13 ผงัการไหลและการจดัเก็บใบก ากับการขนส่งของเสียอันตราย  
ซ่ึงอยูใ่นบทท่ี 2 ของคู่มือเล่มน้ี 
 8.2  รถขนส่งท่ีใชใ้นการเคล่ือนยา้ยของเสียอนัตรายตอ้งมีการบ่งช้ีความเป็นอนัตราย 
  8.2.1  ลักษณะภำชนะบรรจุ 
   1)  ของเหลวไวไฟ เช่น น ้ ามนัเช้ือเพลิง สารท าละลายไวไฟ เป็นตน้ ตอ้ง
บรรจุในภาชนะท่ีมีลกัษณะดา้นทา้ยเป็นรูปทรงวงรีดา้นขา้งเป็นทรงกระบอก หวัและทา้ยเรียบหรือ
โคง้มนเลก็นอ้ย มีช่องทางเดินและช่องเติมสารดา้นบนถงั 
 
    
 
 

ภาพท่ี 5.12 ลกัษณะรถขนส่งของเสียประเภทของเหลวไวไฟ 
 
   2)  ก๊าซเหลวอุณหภูมิต ่ามาก เช่น ไนโตรเจนเหลว ออกซิเจนเหลว  
เป็นตน้ ตอ้งบรรจุในภาชนะท่ีถงับรรจุเป็นทรงกระบอกขนาดใหญ่ หัวและท้ายโคง้มน บริเวณ
ส่วนทา้ยของถงัมีตูค้วบคุมระบบและท่อระบายความดนั 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 5.13 ลกัษณะรถขนส่งของเสียประเภทก๊าซเหลวอุณหภูมิต ่ามาก 

 
   3)  ก๊าซเหลวอัดความดัน เช่น ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ก๊าซแอมโมเนีย  
เป็นตน้ ตอ้งบรรจุในภาชนะท่ีมีลกัษณะดา้นทา้ยเป็นรูปทรงคร่ึงวงกลมหรือกลม ดา้นขา้งเป็นรูป
ทรงกระบอก หวัและทา้ยโคง้มน 

 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.14 ลกัษณะรถขนส่งของเสียประเภทก๊าซเหลวอดัความดนั 
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   4)  สารกัดกร่อน เช่น กรดก ามะถนั โซเดียมไฮดรอดไซด์ เป็นตน้ ตอ้ง
บรรจุในภาชนะท่ีมีลกัษณะดา้นทา้ยเป็นรูปทรงกลม ดา้นขา้งเป็นรูปทรงกระบอก หัวและทา้ยโคง้
มนเลก็นอ้ย ตวัถงัท าดว้ยสแตนเลส มีวงแหวนรัดรอบ 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.15 ลกัษณะรถขนส่งของเสียประเภทสารกดักร่อน 

 
   5)  ของแข็ง เช่น ซีเมนต์ แคลเซียมคาร์ไบด์ เม็ดพลาสติก เป็นตน้ ตอ้ง
บรรจุในภาชนะท่ีมีลกัษณะดา้นทา้ยเป็นรูปทรงเกือกมา้ มีช่องทางเดินบนหลงัคา ภายในถงัมีการ
แบ่งช่องบรรจุสารชดัเจน 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.16 ลกัษณะรถขนส่งของเสียประเภทของแขง็ 
 

   6)  ของเสียจากการร่ัวไหล เช่น น ้ ามนัดิบหรือน ้ าจากกระบวนการแยก
น ้ ามนัจากแท่นขุดเจาะ เป็นตน้ ตน้ ตอ้งบรรจุในภาชนะท่ีมีลกัษณะดา้นทา้ยเป็นรูปทรงกลมและมี
ฝาเปิดดา้นทา้ยขนาดใหญ่ ดา้นขา้งเป็นรูปทรงกระบอก หวัและทา้ยโคง้มนเลก็นอ้ย 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.17 ลกัษณะรถขนส่งของเสียจากการร่ัวไหล 

 
   7)  ของเสียท่ีอยู่ในบรรจุภัณฑ์หรือหีบห่อ เช่น ภาชนะเปล่าปนเป้ือน ผา้ท่ี
ปนเป้ือนสีหรือน ้ ามันท่ีบรรจุอยู่ภายในถุงพลาสติกสีด าท่ีมดัปากสนิท เป็นตน้ ตอ้งบรรจุในรถ
กระบะท่ีมีการปิดทึบ 
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ภาพท่ี 5.18 ลกัษณะรถขนส่งของเสียท่ีอยูใ่นบรรจุภณัฑห์รือหีบห่อ 
 

   8)  ของเสียท่ีมีมากกว่าหน่ึงชนิด  เช่น แบ่งบรรจุทั้ งของเสียอันตราย
ประเภทไวไฟ ของเสียอันตรายประเภทเป็นพิษ และของเสียอันตรายประเภทเป็นอันตรายต่อ
ส่ิงแวดลอ้มในน ้า เป็นตน้ ตอ้งบรรจุในภาชนะท่ีมีช่องแบ่งแยกตามจ านวนชนิดของเสียท่ีบรรจุ 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.19 ลกัษณะรถขนส่งของเสียท่ีมีมากกวา่หน่ึงชนิด 
 
ท่ีมา : คู่มือการด าเนินการเบ้ืองตน้ เม่ือพบเหตุฉุกเฉินสารเคมีและวตัถุอนัตราย 
 
  8.2.2  กำรติดป้ำยระบุรหัสและสัญลักษณ์ของเสียอันตราย ประกอบด้วย
รายละเอียดขอ้มูล 6 ส่วน ไดแ้ก่ 
   1)  ส่วนท่ีแสดงช่ือสารเคมี 
   2)  ส่วนท่ีแสดงรหัสอันตราย และวิธีปฏิบัติต่อของเสียอันตรายเป็น
ตวัเลข 1 ตวั ตามดว้ยอกัษรอีก 1 - 2 ตวั ซ่ึงตวัเลขท่ีแสดงมีความหมายดงัน้ี 
    (1)  เลข 1 หมายถึง ใหฉี้ดน ้าเป็นล าตรง  
    (2)  เลข 2 หมายถึง ใหฉี้ดน ้าเป็นละอองคลุม  
    (3)  เลข 3 หมายถึง ใหฉี้ดโฟมส าหรับดบัไฟ  
    (4)  เลข 4 หมายถึง ให้ฉีดสารเคมีส าหรับดบัไฟ ห้ามใช้น ้ าหรือ
สารเคมีดบัไฟท่ีมีความช้ืน 
   3)  ส่วนท่ีแสดงหมายเลขสหประชาชาติเป็นตวัเลข 4 หลกั บ่งบอกชนิด
ของเสียอนัตรายท่ีบรรจุ 
   4)  ส่วนท่ีแสดงสัญลักษณ์ของสารเคมีอนัตราย 
   5)  ส่วนท่ีเป็นช่ือของหน่วยงานราชการท่ีอาจขอค าแนะน า พร้อมเบอร์
โทรศพัท ์
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   6)  ส่วนท่ีเป็นช่ือบริษัทขนส่ง พร้อมเบอร์โทรศพัท ์
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.20 ตวัอยา่งการติดป้ายและสัญลกัษณ์ช้ีบ่งอนัตรายของรถขนส่งของเสียอนัตราย 
 
ท่ีมา : กลุ่มงานวิเคราะห์คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม, ส านกังานสาธารณสุข จงัหวดัสมุทรสาคร 
 

9.  การขนย้ายของเสียอนัตรายจากสถานที่พกัของเสียไปยังรถขนส่ง  
  
 สถานประกอบกิจการตอ้งก าหนดต าแหน่งท่ีรถขนส่งของเสียอนัตรายสามารถเขา้มาจอด
รอ เพื่อด าเนินการขนยา้ยของเสียอันตรายบรรจุใส่รถขนส่งให้ชัดเจน และตอ้งก าหนดระเบียบ
วิธีการปฏิบติัของการขนยา้ยของเสียอนัตรายจากสถานท่ีพกัของเสียไปยงัรถขนส่งเช่นเดียว โดย
หลงัจากเสร็จส้ินขั้นตอนการขนยา้ยของเสียอนัตราย เม่ือรถขนส่งของเสียอนัตรายเคล่ือนท่ีออก
นอกบริเวณสถานประกอบกิจการแลว้ จะตอ้งมีการก าหนดวิธีการในการท าความสะอาดพื้นท่ีท่ีอาจ
มีเศษช้ินส่วนของเสียอนัตรายตกหล่นขณะท่ีมีการขนยา้ยของเสียขึ้นรถขนส่ง เช่น หากเป็นของเสีย
อนัตรายจ าพวกของเหลวอาจจะก าหนดให้ปฏิบติัตามขั้นตอนการจดัการเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินกบัของ
เสียอนัตราย โดยมีพนกังานแผนกท่ีท าการคดัแยกของเสียอนัตรายชนิดนั้นเป็นผูรั้บผิดชอบในการ
ท าความสะอาดพื้นท่ี เป็นตน้  
 

10.  การขออนุญาตและรายงานผลผ่านระบบอเิลก็ทรอนิกส์  
 
 ในการขออนุญาตและรายงานผลผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ตามขอ้ก าหนดกฎหมายท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมไดก้ าหนดไวเ้ป็นโปรแกรมออนไลน์ มีรายละเอียดดงัน้ี 
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 10.1  ย่ืนขออนุญาตน าของเสียออกนอกสถานประกอบกิจการ (แบบ สก.2) ให้ด าเนินการ
เช่นเดียวกนักบับทท่ี 4 ในขอ้ท่ี 9.1 แต่ตอ้งเลือกเมนูย่อยเป็น “ของเสียอนัตราย” พร้อมแนบเอกสาร
ผลวิเคราะห์ท่ีเก่ียวขอ้งกับของเสียชนิดนั้นๆ เช่น ผลวิเคราะห์ค่าโลหะ ผลวิเคราะห์ค่าความร้อน 
เป็นตน้ เพื่อประกอบการพิจารณา  
 10.2  ตรวจสอบผลการพิจารณาแบบ สก.2 ให้ด าเนินการเช่นเดียวกันกับบทท่ี 4 ในขอ้ท่ี 
9.2 แต่ตอ้งเลือกเมนูยอ่ยเป็น “ของเสียอนัตราย” 
 10.3  แจ้งการขนส่งของเสียออกนอกสถานประกอบกิจการ ในปัจจุบนัทางกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมีการออกแบบให้แจง้ขนส่งของเสียอนัตรายออกนอกสถานประกอบกิจการผ่านทาง
ระบบการอนุญาตแบบอิเล็กทรอนิกส์ และเร่ิมใช้ระบบบริหารจดัการกากอุตสาหกรรมแบบครบ
วงจร (E-fully Manifest) ควบคู่ไปด้วย ตั้งแต่วนัท่ี 15 พฤศจิกายน พ.ศ. 2564 หากการใช้งานของ
ระบบบริหารจดัการกากอุตสาหกรรมแบบครบวงจรเสถียรเพียงพอ จะยกเลิกการแจง้ขนส่งของเสีย
อนัตรายผา่นทางระบบการอนุญาตแบบอิเลก็ทรอนิกส์ ซ่ึงมีรายละเอียด ดงัน้ี 
  10.3.1  ระบบกำรอนุญำตแบบอิเล็กทรอนิกส์ เม่ือเขา้สู่ระบบแลว้ให้คลิกเลือกเมนู 
“G05 - แจ้งการขนส่งของเสียอนัตรายออกนอกบริเวณโรงงาน (Manifest)” ระบบจะแสดงของ
ขอ้มูลรายละเอียดของเสียอนัตรายท่ีผา่นการอนุญาต ซ่ึงระบบจะให้ 
   1)  เลือกเลขท่ีหนังสือแจ้งผลท่ีตอ้งการแจง้การขนส่ง 
   2)  กรอกหมายเลขใบก ากับการขนส่ง 
   3)  เลือกวันท่ีท่ีท าการขนส่งออกนอกบริเวณสถานประกอบกิจการ โดย
คลิกท่ีสัญลกัษณ์          ท่ีอยูด่า้นหลงั “วนัท่ีขนออกนอกบริเวณโรงงาน”  
   4)  กรอกเวลาท่ีท าการขน ซ่ึงมีรูปแบบเป็น “00:00” 
   5)  กรอกเลขประจ าตัวผู้ขนส่ง DIW-T- XXXXXXXXX 
   6)  พาหนะท่ีใช้ในการขนส่ง ซ่ึงสามารถคลิกเลือกประเภทของพาหนะได้
ท่ี  
   7)  กรอกเลขทะเบียนพาหนะท่ีใชใ้นการขนส่ง 
   8)  คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หนา้ “ล าดบั” รายการของเสียอนัตราย
ท่ีตอ้งการแจง้ 
   9)  กรอกปริมาณท่ีต้องการแจ้งการขนส่ง โดยมีหน่วยเป็นกิโลกรัม 
   10)  ระบุประเภทภาชนะบรรจุ หากไม่ทราบ ให้คลิกปุ่ ม            ท่ีอยู่หลงั
ช่อง “ภาชนะบรรจุ” 
   11)  ระบุจ านวนภาชนะบรรจุท้ังหมดท่ีขนออก 
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  เม่ือกรอกรายละเอียดเสร็จแล้วให้ตรวจสอบข้อมูล หากข้อมูลถูกต้องให้คลิก
สัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หนา้ “ขอยืนยนัวา่ขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์เป็นความจริงทุก
ประการ” แลว้คลิกท่ี “แจง้การขนส่งฯ” เพื่อยืนยนัการแจง้ขนส่งของเสียอนัตรายออกนอกสถาน
ประกอบกิจการ 
  ระบบจะบนัทึกขอ้มูลแลว้แสดงเลขท่ีอา้งอิง : Reference No. XXX มาให้ พร้อม
ระบุค  าแนะน าท่ีควรทราบ ซ่ึงสามารถสั่งพิมพแ์บบใบแจง้ขนส่งของเสียอนัตรายมาเก็บรักษาไวไ้ด้
โดยคลิก “พิมพใ์บก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย” 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 5.21 ระบบแสดงเลขท่ีอา้งอิง และแสดงเง่ือนไขการพิมพใ์บก ากบัการขนส่งของเสียอนัตราย 

 
  10.3.2  ระบบบริหำรจัดกำรกำกอุตสำหกรรมแบบครบวงจร โดยเขา้สู่ระบบผ่าน
ทางเว็บไซต์ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมท่ี  http://diwwaste.diw.go.th  จากนั้นให้คลิกเลือกเมนู 
“ผูก่้อก าเนิด/น าเขา้/ส่งออก” เพื่อเขา้สู่เมนูด าเนินการแจง้ขนส่งของเสีย เม่ือเขา้สู่ระบบส าเร็จจะมี
ขอ้มูลรายการของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตปรากฏขึ้น สามารถเลือกรายการของเสียท่ีตอ้งการแจง้ขนส่ง 
โดยการคลิกท่ีปุ่ ม “       ออกใบแจง้ขนส่ง” ท่ีอยูห่ลงัรหสัก าจดัของเสียอนัตรายชนิดนั้นๆ ซ่ึงระบบ
จะใหก้รอกรายละเอียดต่างๆ เก่ียวกบัการออกใบแจง้ขนส่ง ดงัน้ี 
   1)  ช่ือผู้บ าบัดและก าจัด 
   2)  ปริมาณของเสียอันตรายท่ีต้องการแจ้งขนส่งไปบ าบัดและก าจัด หน่วย
เป็นกิโลกรัม 
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   3)  ช่ือบรรจุภัณฑ์ท่ีใส่ของเสียอันตราย 
   4)  จ านวนของบรรจุภัณฑ์ท่ีใส่ของเสียอันตราย 
   5)  เลขทะเบียนรถขนส่งของเสียอันตราย 
   6)  ช่ือหน่วยงานของผู้ขนส่ง 
   7)  แนบไฟล์ภาพถ่ายรูปรถขนส่งท้ังบริเวณด้านหน้า ด้านหลัง และ
ภายในตัวรถท่ีบรรจุของเสียอันตราย 
   8)  ช่ือหน่วยงานของผู้ รับผิดชอบ พร้อมเบอร์โทรศัพท์ 
 
     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 5.22 ระบบแสดงหนา้จอให้ระบุรายละเอียดเก่ียวกบัการออกใบแจง้ขนส่งใน 
ระบบ E-fully Manifest 

 
  เม่ือกรอกรายละเอียดเสร็จให้กดปุ่ ม “บันทึก” ข้อมูลจะปรากฏอยู่บนรายการ

ใบก ากบัการขนส่ง ท่ีก าลงัขนส่ง 
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ภาพท่ี 5.23 ระบบแสดงขอ้มูลรายการใบก ากบัการขนส่งของเสียอนัตรายท่ีก าลงัขนส่งออกนอก
โรงงาน 

 
 10.4  แจ้งขอขยายระยะเวลาในการเก็บรวบรวมของเสียอันตรายไว้ในบริเวณสถาน
ประกอบกิจการ  ให้คลิกเลือกเมนู G06 - ขอขยายระยะเวลาในการกกัเก็บส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้
แลว้ในบริเวณโรงงาน (สก.1) ซ่ึงมีเมนูยอ่ย 2 รายการ ไดแ้ก่ 
  10.4.1  บันทึกค ำขอสก.1 ระบบจะให้กรอกรายละเอียดเก่ียวกบัของเสียอนัตรายท่ี

ตอ้งการขอขยายเวลาในการเก็บรวบรวม ซ่ึงมี 

   1) รายละเอียดส่วนท่ี 1 ประกอบดว้ย 

    (1)  วันท่ี เร่ิมต้นและวันท่ีสิ้นสุดในการขยายระยะเวลา เก็บ
รวบรวมของเสียอนัตราย โดยคลิกท่ีสัญลกัษณ์          ท่ีอยูด่า้นหลงั “ตั้งแต่วนัท่ี” และ “ถึงวนัท่ี” 
    (2)  จ านวนของเสียอันตรายท่ีต้องการขอขยายเวลา 

   (3)  เหตุผลท่ีเหมาะสมในการขอขยายเวลาในการเก็บรวบรวม 
  เม่ือระบุรายละเอียดครบถว้นแลว้ ใหค้ลิกท่ี “ด าเนินการขออนุญาต”  
 
 

 
 

 

 

ภาพท่ี 5.24 ระบบแสดงหนา้จอให้ระบุรายละเอียดส่วนท่ี 1 ในการขอขยายเวลาในการเก็บรวบรวม
ของเสียอนัตราย 

 

ขอสงวนข้อมูลบริษัทฯ 
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   2)  รายละเอียดส่วนท่ี 2 ประกอบดว้ย 
    (1)  รหัสของเสีย ซ่ึงคลิกเลือกจาก  
             (2)  ช่ือของเสียอันตรายท่ี  
        (3)  ปริมาณท่ีขอเกบ็รวบรวม ซ่ึงมีหน่วยเป็นตนั 
         (4)  ลักษณะของภาชนะบรรจุ     

   (5)  คลิกท่ี “ด าเนินการต่อ” 

    (6)  แนบไฟล์เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับของเสียอนัตรายชนิดนั้นๆ 
เพื่อประกอบการพิจารณา เช่น แผนผงัการผลิต ขั้นตอนการปฏิบติังานท่ีท าให้เกิดของเสีย เอกสาร
ขอ้มูลความปลอดภยั ผลวิเคราะห์ต่างๆ ภาพตวัอยา่งของเสียอนัตรายท่ีถูกเก็บรวบรวม เป็นตน้  

   (7)  ระบุช่ือ-นามสกุล อีเมลล์ เบอร์โทรของผู้ขอขยายเวลา 

   เม่ือกรอกรายละเอียดเสร็จแลว้ให้ตรวจสอบขอ้มูล หากขอ้มูลถูกตอ้งให้
คลิกสัญลกัษณ์ ✓ ในช่อง  หน้า “ขอยืนยนัว่าขอ้มูลท่ีแจง้ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์เป็นความ
จริงทุกประการ” แลว้คลิกท่ี “ด าเนินการขออนุญาต” 

 

 
 
 
 
 
 

 8.4.2  ตรวจสอบสถานะสก.1  

 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 5.25 ระบบแสดงหนา้จอใหก้รอกระบุรายละเอียดส่วนท่ี 2 ในการขอขยายเวลาในการเก็บ

รวบรวมของเสียอนัตราย 
 

 

 1    150110  ภาชนะปนเป้ือน                 1      ถุงด าท่ีมดัปากปิดสนิท 
 2    150202  เศษผา้ท่ีเป้ือนน ้ามนั          0.5     ถุงด าท่ีมดัปากปิดสนิท 



122 
 

 เม่ือระบบบันทึกข้อมูลแล้วจะจดัเก็บข้อมูลตามเลขท่ีค าขอ สก1(E)-XX/25XX  

และหากผูก่้อก าเนิดต้องการท ารายการอ่ืนต่อ ให้คลิกท่ี “กลับไปหน้าหลัก” เพื่อเข้าสู่เมนูการ

ด าเนินการอ่ืนๆ 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 5.26 ระบบแสดงหนา้จอเลขท่ีค าขอ เพื่อยนืยนัการรับเร่ือง 
 

  10.4.2  ตรวจสอบสถานะสก .1 เม่ือยื่นขอขยายระยะเวลาในการเก็บ

รวบรวมของเสียอนัตรายตามขอ้ 10.4.1 แลว้ สามารถตรวจสอบค าพิจารณาไดจ้ากเมนูน้ี โดยระบบ

จะแสดงรายละเอียดต่างๆ ของค าขอขยายระยะเวลาและสถานะของ สก.1 สามารถดูรายละเอียดของ

ค าขอท่ีตอ้งการทราบได้โดยคลิกท่ี “รายละเอียด” และหากตอ้งการเก็บค าพิจารณาอนุมติัไวเ้ป็น

หลกัฐานสามารถพิมพร์ายงาน โดยคลิกท่ี “พิมพร์ายงาน” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5.27 ระบบแสดงบญัชีรายการสถานะของสก.1 

 
 

สก1(E)-XX/25XX   
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10.5  แจ้งรายงานผลรายละเอยีดการด าเนินการกบัของเสียในรอบปีท่ีผ่านมา (ตามแบบ สก.3)  
  
 ใหด้ าเนินการเช่นเดียวกนักบับทท่ี 4 ในขอ้ท่ี 9.4 
 

11.  การจัดการเม่ือเกดิเหตุฉุกเฉินกบัของเสียอนัตราย 
 
 ตอ้งมีการจดัท าแผนป้องกันอุบติัเหตุท่ีอาจเกิดขึ้นไดจ้ากของเสียอนัตราย และควรมีการ
ฝึกซ้อมให้พนักงานทราบถึงขั้นตอนการปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินอย่างสม ่าเสมอ ตาม
ระยะเวลาท่ีเหมาะสม โดยมีรายละเอียดของแผนป้องกนัอุบติัเหตุ ดงัน้ี 
 
 11.1  กรณีท่ีภาชนะรองรับน ้าเสียแตกหรือล้น 

  11.1.1  ผู้พบเห็นเหตุกำรณ์ตะโกนบอกเพื่อนร่วมงานว่า “ น ้ าลา้งสีหกร่ัวไหลๆ 
รีบมาช่วยกนัปิดกั้นพื้นท่ีหน่อยเร็ว” แลว้รีบแจง้หวัหนา้งานใหท้ราบ  
  11.1.2  เมื่อมำยังจุดเกิดเหตุให้ท าการสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล
ท่ีอยูใ่นกล่องอุปกรณ์ป้องกนัการหกร่ัวไหลใหเ้รียบร้อย แลว้ท าการประเมินสถานการณ์ 
  11.1.3  หัวหน้ำงำนสั่งการให้ช่วยกนัปิดกั้นพื้นท่ี เพื่อไม่ให้ผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งเขา้ไป
ในบริเวณท่ีเกิดเหตุ  
  11.1.4  ปิดป๊ัมน ้ำที่บ่อพกัน ้ำ เพื่อกกัน ้าเสียท่ีไหลลงรางระบายน ้ารอบโรงงาน  
  11.1.5  ท ำปิดล้อมน ้ำเสียท่ีหกร่ัวไหลด้วยวสัดุดูดซับสารเคมี เพื่อไม่ให้แผ่ขยาย
เป็นวงกวา้ง หากไม่มีใหใ้ชท้รายแหง้ 
  11.1.6  ท ำกำรสูบน ้ำเสียท่ีอยูใ่นรางระบายและบ่อพกัน ้าทิ้งใส่ในถงัท่ีวา่ง พร้อมท า
ความสะอาดบริเวณในเรียบร้อย 
  11.1.7  รวบรวมวัสดุดูดซับสำรเคมีท่ีใช้แล้วทิ้งในภาชนะส าหรับขยะอันตราย  
โดยมดัใส่ถุงด าให้เรียบร้อย เพื่อรอส่งก าจดักบับริษทัหรือหน่วยงานท่ีขออนุญาตด าเนินการกบักรม
โรงงานฯ  
  11.1.8  ท ำกำรสอบสวนอุบัติเหตุและบันทึกการระงับเหตุ เพื่อหาสาเหตุและ
วิธีการแกไ้ขป้องกนั ไม่ใหเ้หตุการณ์เกิดซ ้า 
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 11.2  กรณีท่ีสารเคมีหกหรือร่ัวไหล ส าหรับน ้ามันท่ีใช้แล้วหรือสารเคมีท่ีเหลือค้างใน
ภาชนะเปล่าปนเป้ือน 

  11.2.1  ผู้พบเห็นเหตุกำรณ์ตะโกนบอกเพื่อนร่วมงานว่า “ สาร..... (ช่ือสารเคมี) 
หกร่ัวไหลๆ รีบมาช่วยกนัปิดกั้นพื้นท่ีหน่อยเร็ว” แลว้รีบแจง้หวัหนา้งานใหท้ราบ  
  11.2.2  เมื่อมำยังจุดเกิดเหตุให้ท าการสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล
ท่ีอยูใ่นกล่องอุปกรณ์ป้องกนัการหกร่ัวไหลใหเ้รียบร้อย แลว้ท าการประเมินสถานการณ์ 
  11.2.3  หัวหน้ำงำนสั่งการให้ช่วยกนัปิดกั้นพื้นท่ี เพื่อไม่ให้ผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งเขา้ไป
ในบริเวณท่ีเกิดเหตุ  

  11.2.4  กรณีท่ีอยู่ภำยนอกอำคำร ใหผู้เ้ขา้ระงบัเหตุอยูใ่นทิศทางเหนือลม  
  11.2.5  ท ำปิดล้อมสำรเคมีท่ีหกร่ัวไหลดว้ยวสัดุดูดซับสารเคมี เพื่อไม่ให้แผ่ขยาย

เป็นวงกวา้ง หากไม่มีใหใ้ชท้ราย ดิน หรือผา้แหง้  
  11.2.6  ท ำควำมสะอำดในบริเวณท่ีสารเคมีร่ัวไหล ด้วยวิธีการตามลักษณะใน
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมีนั้นๆ  

  11.2.7  รวบรวมวัสดุดูดซับสำรเคมีท่ีใช้แล้วทิ้งในภาชนะส าหรับขยะอันตราย  
โดยมดัใส่ถุงด าใหเ้รียบร้อย เพื่อรอส่งก าจดักบับริษทัท่ีขออนุญาต 

  11.2.8  ท ำกำรสอบสวนอุบัติเหตุและบันทึกการระงับเหตุ เพื่อหาสาเหตุและ
วิธีการแกไ้ขป้องกนั ไม่ใหเ้หตุการณ์เกิดซ ้า 
 11.3  กรณีของเสียอันตรายเกิดลุกไหม้หรือระเบิด 

  11.3.1  ผู้พบเห็นเหตุกำรณ์ตะโกนบอกเพื่อนร่วมงานว่า “ไฟไหม้ๆ  รีบมาช่วยกนั
ดบัไฟหน่อยเร็ว” แลว้รีบแจง้หวัหนา้งานใหท้ราบ  
  11.3.2  เมื่อมำยังจุดเกดิเหตุใหรี้บน าถงัดบัเพลิงไปดบัไฟ 
   11.3.3  หัวหน้ำงำนสั่งการให้ช่วยกนัปิดกั้นพื้นท่ี เพื่อไม่ให้ผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งเขา้ไป
ในบริเวณท่ีเกิดเหตุ  
  11.3.4  กรณีท่ีอยู่ภำยนอกอำคำร ใหผู้เ้ขา้ระงบัเหตุอยูใ่นทิศทางเหนือลม  
  11.3.5  ท ำกำรประเมินสถำนกำรณ์ หากเป็นเพลิงขนาดย่อม สามารถดบัไฟเองได ้
ให้ระดมน าถงัดบัเพลิงมาฉีดดบัอย่างต่อเน่ือง เม่ือดบัไฟไดแ้ลว้ให้ท าการประชุมผูท่ี้เก่ียวขอ้ง เพื่อ
หาสาเหตุและวิธีป้องกนัแกไ้ข ไม่ให้เหตุการณ์เกิดซ ้ า หากเป็นเพลิงขนาดใหญ่ ไม่สามารถดบัไฟ 
ให้เจา้หน้าท่ีความปลอดภยัฯ แจง้ผูช่้วยฝ่ายบริหารทราบถึงสถานการณ์ในขณะนั้น พร้อมทั้งขอ
อนุมติัใชแ้ผนอพยพหนีไฟและขอหน่วยงานดบัเพลิงภายนอกเขา้มาสนบัสนุน 
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  11.3.6  เมื่อผู้จัดกำรโรงงำนอนุมติัแผนอพยพหนีไฟแลว้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัฯ 
ท าการกดปุ่ มสัญญาณฉุกเฉินเพื่อแจง้ให้พนกังานทุกคนทราบและท าการอพยพหนีไฟออกมายงัจุด
รวมพล 

  11.3.7  ให้หัวหน้ำงำนแต่ละแผนกท าการเช็คจ านวนพนกังานว่าไดอ้พยพออกจาก
พื้นท่ีครบทุกคนหรือไม่ หากมีพนกังานสูญหายจะไดท้ าการคน้หา 
  11.3.8  เมื่อหน่วยงำนดับเพลิงภำยนอกเขา้มาระงบัเหตุเพลิงไหมไ้ดแ้ลว้ ใหท้ าการ
ตรวจสอบความเสียหายและควบคุมมลพิษท่ีเกิดจากเพลิงไหมใ้นคร้ังนั้นๆดว้ย เช่น ปริมาณเขม่า
ควนัท่ีเกิดขึ้น เส้นทางไหลของน ้าท่ีใชใ้นการดบัเพลิง เป็นตน้ 

  11.3.9  ท ำกำรสอบสวนอุบัติเหตุและบันทึกการระงับเหตุ  เพื่อหาสาเหตุและ
วิธีการแกไ้ขป้องกนั ไม่ใหเ้หตุการณ์เกิดซ ้า 
 

12. รายการอุปกรณ์ที่บรรจุในกล่องอุปกรณ์ป้องกนัการหกร่ัวไหล 
 
 ควรจดัเตรียมอุปกรณ์หรือส่ิงของท่ีจ าเป็นกบัการระงบัเหตุให้เหมาะสมและเพียงพอ กรณี 
ท่ีของเสียอนัตรายเกิดหก หรือร่ัวไหลจากการจดัเก็บ หรือขนยา้ยไปยงัสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสีย 
ภายในสถานประกอบกิจการ โดยอาจประกอบดว้ย 
 12.1  ถุงมือยาง/ถุงมือป้องกนัสารเคมี 1 กล่อง 
 12.2  ผา้ปิดจมูกป้องกนัสารเคมี  12 ช้ิน 
 12.3  แวน่ตาป้องกนัสารเคมี  5 อนั 
 12.4  เทปขาว - แดง   1 มว้น 
 12.5  ถุงด า ขนาด 20”×30”  1 ห่อ 
 12.6  ผา้วน    2 ห่อ 
 12.7  วสัดุกั้นลอ้มของเหลวชนิดท่อน 12 ท่อน (เฉพาะจุดท่ีเก็บถงัพกัน ้าเสีย) 
 12.8  วสัดุดูดซบัของเหลว  5 แผน่ 
 12.9  วสัดุดูดซบัน ้ามนั   5 แผน่ 
 12.10  ท่ีโกยผงขนาดมือจบั  3 อนั 
 12.11  ท่ีคีบสแตนเลส   3 อนั 
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13.  เบอร์โทรศัพท์ของหน่วยงานราชการ และผู้รับผิดชอบเม่ือเกดิเหตุฉุกเฉิน 
  
 ควรจดัท าบญัชีเบอร์โทรศพัทข์องเจา้หนา้ท่ีท่ีรับผิดชอบกรณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในสถาน
ประกอบกิจการ และเบอร์โทรศพัทข์องหน่วยงานภายนอกท่ีสามารถช่วยเหลือหรือบรรเทาภยัจาก
เหตุฉุกเฉินได ้เช่น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 5.28 เบอร์โทรศพัท ์กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินเก่ียวกบัสุขภาพพนกังานและอาคาร-สถานท่ี 

 
 

  

ขอสงวนข้อมูลบริษัทฯ  

ขอสงวนข้อมูลบริษัทฯ  ขอสงวนข้อมูลบริษัทฯ  



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรรณานุกรม 
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ตอนท่ี 80 ง. หนา้ 8 - 9. 
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_____. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว พ .ศ. 2548.  
(2549, 25 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา. เล่ม 123 ตอนพิเศษ 11 ง. หนา้ 14 - 19. 

_____. ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง การก าหนดชนิดและประเภทของส่ิงปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วและวิธีการก าจัด ส าหรับการขออนุญาตและการอนุญาตให้น าส่ิงปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้ แล้วออกนอกบริเวณโรงงานแบบอัตโนมัติผ่านระบบอิเลก็ทรอนิกส์ พ .ศ. 2561. 
(2561, 26 เมษายน). ราชกิจจานุเบกษา.  เล่ม 135 ตอนพิเศษ 95 ง. หนา้ 8. 

_____. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ยกเว้นไม่ต้องขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วท่ีไม่เป็นของเสียอันตรายออกนอกบริเวณโรงงาน พ .ศ. 2561. (2561, 1 มิถุนายน). ราช-
กิจจานุเบกษา. เล่ม 135 ตอนพิเศษ 125 ง. หนา้ 6. 

_____. ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการและเง่ือนไขการขออนุญาตและ
การอนุญาตให้น าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานผ่านระบบ
อิเลก็ทรอนิกส์และแบบอัตโนมัติผ่านระบบอิเลก็ทรอนิกส์ พ .ศ. 2561. (2561, 18 เมษายน). 
ราชกิจจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพิเศษ 88 ง. หนา้ 1 - 6. 

  กรมโรงงานอุตสาหกรรม. ส านักบริหารจดัการกากอุตสาหกรรม.  (2554). คู่ มือหลักปฏิบัติท่ีดี
ส าหรับการให้บริการบ าบัด ก าจัดกากอุตสาหกรรม โครงการจัดระดับโรงงาน จัดการกาก
อุตสาหกรรม ประเภท 01 105 และ 106.  กรุงเทพมหานคร: ซีเอ็มเอสเอ็นจิเนียร่ิง แอนด ์
แมเนจเมนท.์ 

 _____. (2555). คู่ มือ 3Rs กับการจัดการของเสียภายในโรงงาน. กรุงเทพมหานคร: ซีเอ็มเอส เอ็นจิ-
เนียร่ิง แอนด ์แมเนจเมน้ท.์ 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม. ส านักโรงงานอุตสาหกรรมรายสาขา 6. (2549). คู่ มือการขออนุญาตน า
ส่ิ งป ฏิกู ลห รือวัสดุ ท่ี ไ ม่ ใช้แ ล้ วออกนอกบ ริ เวณ โรงงานตามกฎหมายโรงงาน .  
กรุงเทพมหานคร: ซีเอม็เอส เอน็จิเนียร่ิง แอนด ์แมเนจเมน้ท.์ 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม. (2564, 6 กนัยายน). ระบบการอนุญาตแบบอิเลก็ทรอนิกส์. สืบคน้จาก 
http://iwmb5.diw.go.th/e-license/login.asp 

_____. (2564, 16 พฤศจิกายน). ระบบบริหารจัดการกากอุตสาหกรรมแบบครบวงจร. สืบคน้จาก 
http://diwwaste.diw.go.th 

คงวุฒิ  ยอดพยุง. (2551). การจัดการของเสียอุตสาหกรรมของโรงงานอุตสาหกรรมเคมีในนิคม
อุตสาหกรรมบางปู กรณีศึกษา บริษัท แอ็กโกร (ประเทศไทย) จ ากัด. (สารนิพนธ์ปริญญา
ศึกษาศาสตรมหาบณัฑิต สาขาวิชาการจดัการส่ิงแวดลอ้ม). สถาบนับัณฑิตพฒันบริหาร
ศาสตร์. คณะพฒันาสังคมและส่ิงแวดลอ้ม.  
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คณะแพทยศาสตร์โรงพยาบาลรามาธิบดี. โครงการรณรงค์และปลูกจิตส านึกในการประหยดัพลงังาน. 
(2564, 29 กนัยายน). การคดัแยกประเภทขยะ. สืบคน้จาก https://med.mahidol.ac.th/green/th 

ธีรยุทธ  วิไลวัลย์ , สุชาตา ชินะจิตร และ จุฑ ามาศ ท รัพย์ประดิษฐ์ . (2560). ของเสียจาก
ห้องปฏิบัติการท่ีนักเคมี (มัก) มองข้าม . กรุงเทพมหานคร : โรงพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลยั. 

บริษทั สยามเวสท ์แมเนจเมน้ท ์คอนซัลแทนท์ (เอเซ่ียน) จ ากดั. (2564, 29 กนัยายน). การก าจดัของ
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(วิทยานิพนธ์ปริญญาศึกษาศาสตรมหาบณัฑิต สาขาวิชาการจดัการส่ิงแวดลอ้ม). สถาบัน
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การจัดการส่ิงแวดล้อม). สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร์, คณะพัฒนาสังคมและ
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ประวัติผู้ทรงคุณวุฒิ 
 
ประวัติผู้ทรงคุณวุฒิท่านที่ 1 
 
1.  ช่ือ – สกุลผู้ทรงคุณวุฒิ   นางอารีรัตน์  ตรีพนัธุพิทกัษ ์
2.  ต าแหน่งทางวิชาการ       ผูจ้ดัการโรงงาน 
3.  ต าแหน่งทางบริหาร        ผูช่้วยฝ่ายบริหาร 
4.  สถานท่ีติดต่อ 
      ท่ีท างาน : บริษทัผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่งหน่ึง 
     เบอร์โทรศพัท ์:  -    E-mail : - 
     เบอร์โทรศพัทบ์า้น : -     มือถือ :  - 
5.  วุฒิการศึกษา 
ระดับการศึกษา วุฒิ วิชาเอก สถาบัน ปีท่ีส าเร็จการศึกษา 
ปริญญาตรี วิทยาศาสตร

บณัฑิต 
วิทยาศาสตร์และ
เทคโนโลยอีาหาร 

มหาวิทยาลยั 
ธรรมศาสตร์ 

2544 

ปริญญาโท     
ปริญญาเอก     
อ่ืนๆ     
 
6.  ประสบการณ์การท างานท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง 
  ปัจจุบันปฏิบัติงานในหน้าท่ีดูแลส่วนโรงงานของบริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์อาหารจาก
กระดาษแห่งหน่ึงทั้งในดา้นการก ากบัดูแลเร่ืองการผลิตสินคา้ให้ไดต้ามมาตรฐานท่ีลูกคา้ก าหนด 
และก ากบัดูแลงานดา้นอ่ืนๆท่ีสนบัสนุนกระบวนการผลิตสินคา้ใหเ้ป็นไปตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 
7.  ประสบการณ์การท าวิจัยท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง  
  - 
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ประวัติผู้ทรงคุณวุฒิท่านที่ 2 
 
1.  ช่ือ – สกุลผู้ทรงคุณวุฒิ   นางสาวลกัขณา  ใจกลา้ 
2.  ต าแหน่งทางวิชาการ       เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน ระดบัวิชาชีพ 
3.  ต าแหน่งทางบริหาร        เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน ระดบัวิชาชีพ 
4.  สถานท่ีติดต่อ 
     ท่ีท างาน : บริษทัผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่งหน่ึง 
     เบอร์โทรศพัท ์:  -    E-mail : -  
     เบอร์โทรศพัทบ์า้น : -     มือถือ :  - 
5.  วุฒิการศึกษา 
ระดับการศึกษา วุฒิ วิชาเอก สถาบัน ปีท่ีส าเร็จการศึกษา 
ปริญญาตรี วิทยาศาสตร

บณัฑิต 
อาชีวอนามยั 

และความปลอดภยั 
มหาวิทยาลยั
เฉลิมกาญจนา 

2559 

ปริญญาโท     
ปริญญาเอก     
อ่ืนๆ     
 
6.  ประสบการณ์การท างานท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง 
  ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน และควบคุม 
ดูแลงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่งหน่ึง  
7.  ประสบการณ์การท าวิจัยท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง  
  มีประสบการณ์การท าวิจยัท่ีสอดคลอ้งกบัการท างาน คือ  
   1) อบรมใหค้วามรู้เก่ียวกบัการจดัการของเสียท่ีเกิดขึ้นภายในโรงงานแก่พนกังาน 
   2) ด าเนินการจดัหา ติดต่อประสานงานกบัผูรั้บบ าบดัและก าจดัของเสีย  
   3) ด าเนินการขออนุญาตเก่ียวกับการน าของเสียออกนอกบริเวณโรงงานตามท่ี
กฎหมายก าหนด  
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ประวัติผู้ทรงคุณวุฒิท่านที่ 3 
 
1.  ช่ือ – สกุลผู้ทรงคุณวุฒิ   นางสาวจารุภา  เถาวลัย ์
2.  ต าแหน่งทางวิชาการ       นกัวิทยาศาสตร์ (ผูช้  านาญการพิเศษ) สาขาจุลชีววิทยาทางการสัตว-
แพทย ์
3.  ต าแหน่งทางบริหาร        - 
4.  สถานท่ีติดต่อ 
     ท่ีท างาน : ศูนยเ์ฝ้าระวงัและติดตามโรคจากสัตวป่์า สัตวต่์างถ่ินและสัตวอ์พยพ 
      คณะสัตวแพทยศาสตร์ มหาวิทยาลยัมหิดล  
     เบอร์โทรศพัท ์:  -    E-mail : - 
     เบอร์โทรศพัทบ์า้น : -     มือถือ :  - 
5.  วุฒิการศึกษา 
ระดับการศึกษา วุฒิ วิชาเอก สถาบัน ปีท่ีส าเร็จการศึกษา 
ปริญญาตรี วิทยาศาสตร

บณัฑิต 
เคมี มหาวิทยาลยั 

ราชภฎัหมู่บา้น
จอมบึง ราชบุรี 

2548 

ปริญญาโท วิทยาศาสตร
มหาบณัฑิต 

การจดัการ
ส่ิงแวดลอ้ม
อุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลยั
สุโขทยั 

ธรรมาธิราช 

2561 

ปริญญาเอก     
อ่ืนๆ     
 
6.  ประสบการณ์การท างานท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง 
  ปฏิบติังานในหนา้ท่ีนกัวิทยาศาสตร์ดูแลทั้งดา้นระบบบริหารการจดัการความปลอดภยัใน
หอ้งปฏิบติัการและการจดัการของเสียในห้องปฏิบติัการทางการสัตวแพทย ์คณะสัตวแพทยศาสตร์ 
มหาวิทยาลยัมหิดล วิทยาเขตศาลายา อีกทั้งยงัเป็นวิทยากรบรรยายในหัวขอ้ “การท าลายเช้ือโรค” 
และ “การจดัการขยะติดเช้ือ” 
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7.  ประสบการณ์การท าวิจัยท่ีเกีย่วข้องกบัหัวเร่ือง  
  เป็นผูเ้ขียนคู่มือการจดัการของเสียส าหรับห้องปฏิบติัการทางการสัตวแพทย ์ขณะท่ีศึกษา
อยู่ระดบัปริญญาโท มหาวิทยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช หนงัสือ เร่ือง คู่มือการจดัการของเสียส าหรับ
หอ้งปฏิบติัการทางสัตวแพทย ์(ISBN 978-616-335-486-0) ปี พ.ศ. 2561 รวม 98 หนา้  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข 
ผลการประเมินคุณภาพคู่มือ 
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ส่วนที่ 2 ประเมินคู่มือการจดัการกากอุตสาหกรรม กรณีศึกษา โรงงานผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่ง

หน่ึง  
 

หัวข้อการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น/ความพงึพอใจ (คะแนน) 

มากท่ีสุด 
(5) 

มาก 
(4) 

ปานกลาง 
(3) 

น้อย 
(2) 

น้อยท่ีสุด 
(1) 

1. ด้านเน้ือหา 

   1.1 จดัเน้ือหาเป็นหมวดหมู่ อ่านแลว้เขา้ใจ
ง่าย 

 
 

✓  
 

  
 

   1.2 เน้ือหามีความครอบคลุม เหมาะสม
สอดคลอ้ง และเช่ือมโยงกนัดี 

 ✓    

   1.3 เน้ือหาคู่มือตรงตามความตอ้งการ  ✓    

2. ด้านความถูกต้อง 

   2.1 ความถูกตอ้งของเน้ือหาและการใช้
ไวยากรณ์         

 ✓    

   2.2 ความถูกตอ้งของแบบฟอร์มตามรูปแบบ
เอกสารวิชาการ 

  ✓   

3. ด้านการน าไปใช้งาน 
   3.1 สามารถน าคู่มือฯ เล่มน้ีไปใชใ้นการ
ปฏิบติังานไดจ้ริง 

 ✓    

   3.2 ความพึงพอใจโดยรวมต่อประโยชน์ ท่ี
ไดรั้บจากคู่มือฯ เล่มน้ี 

 ✓    

 
ส่วนที่ 3 ขอ้เสนอแนะอื่น ๆ  

 - ขอรบกวนคณะท าคู่มือเล่มดงักล่าวช่วยไม่ระบุช่ือบริษทัลงในคูมื่อเล่มน้ีพอไดห้รือไม่ เน่ืองจากอาจมีเหตผุล

ทางธุรกิจบางประการ 

 - ส่วนคู่มือเล่มน้ีน่าจะเป็นประโยชน์ต่อภาคอุตสาหกรรมไดใ้นหลายบริษทัถา้ไดถู้กตีพิมพอ์อกไป 

 
     ลงช่ือผูป้ระเมิน 
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ส่วนที่ 2 ประเมินคู่มือการจดัการกากอุตสาหกรรม กรณีศึกษา โรงงานผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่ง

หน่ึง  
 

หัวข้อการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น/ความพงึพอใจ (คะแนน) 

มากท่ีสุด 
(5) 

มาก 
(4) 

ปานกลาง 
(3) 

น้อย 
(2) 

น้อยท่ีสุด 
(1) 

1. ด้านเน้ือหา 

   1.1 จดัเน้ือหาเป็นหมวดหมู่ อ่านแลว้เขา้ใจ
ง่าย 

 
 

✓  
 

  
 

   1.2 เน้ือหามีความครอบคลุม เหมาะสม
สอดคลอ้ง และเช่ือมโยงกนัดี 

 ✓    

   1.3 เน้ือหาคู่มือตรงตามความตอ้งการ  ✓    

2. ด้านความถูกต้อง 

   2.1 ความถูกตอ้งของเน้ือหาและการใช้
ไวยากรณ์         

 ✓    

   2.2 ความถูกตอ้งของแบบฟอร์มตามรูปแบบ
เอกสารวิชาการ 

 ✓    

3. ด้านการน าไปใช้งาน 
   3.1 สามารถน าคู่มือฯ เล่มน้ีไปใชใ้นการ
ปฏิบติังานไดจ้ริง 

✓     

   3.2 ความพึงพอใจโดยรวมต่อประโยชน์ ท่ี
ไดรั้บจากคู่มือฯ เล่มน้ี 

 ✓    

 
ส่วนที่ 3 ขอ้เสนอแนะอื่น ๆ  

  - 

 

 

     ลงช่ือผูป้ระเมิน 
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ส่วนที่ 2 ประเมินคู่มือการจดัการกากอุตสาหกรรม กรณีศึกษา โรงงานผลิตบรรจุภณัฑอ์าหารจากกระดาษแห่ง

หน่ึง  
 

หัวข้อการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น/ความพงึพอใจ (คะแนน) 

มากท่ีสุด 
(5) 

มาก 
(4) 

ปานกลาง 
(3) 

น้อย 
(2) 

น้อยท่ีสุด 
(1) 

1. ด้านเน้ือหา 

   1.1 จดัเน้ือหาเป็นหมวดหมู่ อ่านแลว้เขา้ใจ
ง่าย 

 
 

✓  
 

  
 

   1.2 เน้ือหามีความครอบคลุม เหมาะสม
สอดคลอ้ง และเช่ือมโยงกนัดี  

✓    

   1.3 เน้ือหาคู่มือตรงตามความตอ้งการ  ✓    

2. ด้านความถูกต้อง 

   2.1 ความถูกตอ้งของเน้ือหาและการใช้
ไวยากรณ์         

 ✓    

   2.2 ความถูกตอ้งของแบบฟอร์มตามรูปแบบ
เอกสารวิชาการ 

  ✓   

3. ด้านการน าไปใช้งาน 
   3.1 สามารถน าคู่มือฯ เล่มน้ีไปใชใ้นการ
ปฏิบติังานไดจ้ริง 

 ✓    

   3.2 ความพึงพอใจโดยรวมต่อประโยชน์ ท่ี
ไดรั้บจากคู่มือฯ เล่มน้ี 

 ✓    

 
ส่วนที่ 3 ขอ้เสนอแนะอื่น ๆ  

  1. ปรับแกค้  าผิด เลขภาพในบทท่ี 2 เลขตารางในบทที่ 3 และดูภาพรวมอีกคร้ัง 

  2. พิจารณาการใชต้วัหนา ตวัเอียง ในหวัขอ้ยอ่ยอีกคร้ัง 

 
     ลงช่ือผูป้ระเมิน 

 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
ตวัอยา่งผลวิเคราะห์ค่าความร้อนและค่าโลหะ 
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ผลวิเคราะห์ค่าความร้อน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลวิเคราะห์ค่าโลหะ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวก ง 

ตวัอยา่งแบบฟอร์มเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง 
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ตัวอย่างใบก ากบัการขนส่งกากของเสียอนัตราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



141 

ตัวอย่างหนังสือแจ้งผลการพจิารณาตามแบบ สก. 2 
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ตัวอย่างหนังสือแจ้งผลการพจิารณาตามแบบ สก. 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



143 

ตัวอย่างหนังสือแบบ กอ. 1 
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