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                                    บทคัดยอ

การวิเคราะหปจจัยท่ีมีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทย  มี
วัตถุประสงคคือ เพื่อศึกษาสถานการณอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา การผลิต ตลาด ราคา การบริโภค
การนํ าเขาและการสงออก ปญหาอุปสรรค โอกาสและขอจ ํากัดตางๆ  รวมท้ังนโยบายและมาตรการ
ของรัฐตอทอเหล็กกลาที่ผานมาและใชแบบจ ําลองทางเศรษฐมิติและทดสอบสมมติฐานความ
สัมพันธตางๆ  ท่ีสงผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาและสามารถคาดการณแนวโนมการ
บริโภคทอเหล็กกลาในอนาคตอีก 3 - 5 ปขางหนาในรูปสมการเชิงเด่ียว  (single equation) โดยวิธี
OLS เพื่อวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลกระทบตอทอเหล็กกลาอยางมีนัยส ําคัญตอการบริโภคดังกลาว
ผลการศึกษาน้ีใชขอมูลต้ังแตป 2529 - 2544 พบวาราคาทอเหล็กกลาเปนปจจัยท่ีสํ าคัญท่ีสุดตอ
พฤติกรรมการบริโภคทอเหล็กกลา โดยมีคายืดหยุนตอราคา -4.4196 ซึ่งมีความสัมพันธในทิศทาง
ตรงกันขามการบริโภคทอเหล็กกลาคาความยืดหยุนตอราคา -4.4196 แสดงถึงทอเหล็กกลาเปนสิน
คาฟุมเฟอยของผูบริโภคและพบวาความสัมพันธระหวางรายไดประชาชาติภาคการกอสรางมีความ
สัมพันธในทิศทางเดียวกันกับการบริโภคทอเหล็กกลาและมีคาความยืดหยุนเทากับ 0.7179

ค ําสํ าคัญ  ทอเหล็กกลา
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                               ABSTRACT

     The objectives of this study are (1) to review the current situation of the steel pipe
industry regarding its production, marketing, prices, consumption, import-export opportunities 
limitation  governments policies and measures development for steel pipe in Thailand (2) to
employ econometric model to test for various hypotheses related to factors demand  of  steel
pipe (3) to forecast future consumption of steel pipe in the next 3-5 year.Empirical results from 
the OLS analysis using data from 1992-2001 indicated that the price of steel pipe is the most
important factor influencing the behavior of consumers in changing consumption steel pipe since
its price elasticity is highly significant at 95% confident level of the magnitude +4.4196.
Furthermore, the study found that the GDP of construction is positively related with a confident
level of the magnitude + 0.7179.

Keyword:  Steel Pipe
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                               กิตติกรรมประกาศ

     การวิจัยเร่ือง การวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศ
ไดรับความอนุเคราะหและค ําแนะนํ าเชิงวิชาการอยางดียิ่งจากอาจารยจํ านวน 2 ทานที่ปรึกษาคือ  รศ.
ดร.เชาว  โรจนแสง และ รศ.ดร.ณรงคศักดิ์  ธนวิบูลยชัย   ที่ไดสละเวลาอันมีคาใหค ําแนะนํ า จน
กระทั่งดํ าเนินวิจัยสํ าเร็จสมบูรณ   นอกจากน้ันผูเขียนไดรับความรวมมือจากกองโลหกรรม กรม
ทรัพยากรธรณี กระทรวงอุตสาหกรรม  ฝายวิจัย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และ
ฝายวิชาการ ธนาคารแหงประเทศไทยที่ใหขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับปริมาณการผลิต การบริโภค การ
นํ าเขา สงออก การแขงขัน โครงสรางภาษ ีของทอเหล็กกลาชนิดตางๆ  และขอขอบคุณผูบริหาร
บริษัทตางๆ ในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาที่สละเวลาใหรายละเอียดตางๆ เกี่ยวกับอุตสาหกรรมทอ
เหล็กกลาเปนอยางด ี  ดวยเหตุทอเหล็กกลาเปนอุตสาหกรรมที่ส ําคัญในการพัฒนาประเทศจึงเปน
สินคาใหความส ําคัญทั้งดานเศรษฐกิจและการเมืองอยางยิ่ง  ผูเขียนจึงไดเสนองานวิจัยที่มีประโยชน
แกหนวยราชการและหนวยงานที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาในประเทศ

           เร่ิม  ใสแจม
สิงหาคม  2546
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บทที ่1
บทนํ า

1.  ความเปนมาและความส ําคัญของปญหา

ประเทศที่มุงการพัฒนาเศรษฐกิจและความเจริญ  ใหมีความรุงเรืองและม่ันคงจะตอง
อาศัยทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูในประเทศใชอยางมีประสิทธิภาพในอันที่จะน ําความอยูดีกินดีของ
ประชาชน  ในประเทศอุตสาหกรรมน้ันอุตสาหกรรมเหล็กมคีวามสํ าคัญในการพัฒนาประเทศเปน
อยางยิ่ง  ดังจะเห็นไดจากประเทศพัฒนาแลวหรือเรียกวาประเทศอุตสาหกรรมเชน ประเทศในแถบ
ทวีปยุโรปตะวันตก สหรัฐอเมริกา ญ่ีปุน ที่มีอุตสาหกรรมเหล็กเปนพื้นฐาน  อุตสาหกรรมทอเหลก็
กลาเปนเปนอุตสาหกรรมตอเน่ืองจากอุตสาหกรรมเหล็ก  ที่มีความส ําคัญอยางยิ่งส ําหรับการพัฒนา
ประเทศไปสูประเทศอุตสาหกรรม   การใชทอเหล็กกลาโดยเฉพาะภาคการกอสรางและภาคการ
ผลิตหลายอยางเชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมผลติรถยนต นอกจากนั้นทอเหล็กกลา
ยังเปนวัสดุส ําหรับท่ีน่ังราน ร้ัว ราวทางเดิน ทอรอยสายไฟ ทอประปา ทอสงนํ ้ามัน ทอน้ํ าท้ิงนอก
อาคาร เปนตน ซึ่งลวนแลวแตเปนประโยชนขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมที่กลาวมาแลวทั้งสิ้น
อุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไทยไดเริ่มกอตั้งมาประมาณ 35 ป (กระทรวงอุตสาหกรรม
กองโลหกรรรม  2526 : 1) เดิมเปนการผลิตทอเหล็กกลาเพื่อทดแทนการน ําเขาจากตางประเทศ
การผลิตในชวงแรกนั้นเปนการผลิตตามมาตรฐานของอังกฤษซึ่งไดแกทอเหล็กกลาด ํา ทอ
เฟอรนิเจอร ทอโครงสราง ทอเหล็กกลาชุบสังกะส ีทอสแตนเลส ทอความดัน ตอมาไดขยายการ
ผลิตเพื่อตอบสนองกับอุตสาหกรรมตอเนื่องของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไดแก อุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมกอสราง ทํ าทอสงนํ ้าในโครงการประปาขนาดใหญ
ทอแกสปโตรเลียมเหลว เปนตน เม่ืออุตสาหกรรมตอเน่ืองมีการเจริญเติบโตทํ าใหความตองการทอ
เหล็กกลามีเพิ่มมากขึ้นอยางตอเนื่องจาก ป 2529 ปริมาณการบริโภคจํ านวนทอเหล็กกลาทุกชนิด
จํ านวน 50,639 ตัน มีมูลคาโดยประมาณ 660 ลานบาท(จากการค ํานวณของผูวิจัย)เพิ่มเปน 309,235
ตันในป  2544 โดยมีมูลคาการบริโภคทั้งประเทศประมาณ 4,686 ลานบาท หรือเพ่ิมข้ึนมากกวารอย
ละ 38  ตอป

ในอดีตกอนป 2537 วัตถุดิบที่สํ าคัญท่ีนํ ามาผลิตทอเหล็กกลาโดยเฉพาะทอเหล็กกลา
จะตองนํ าเขาวัตถุดิบมาจากตางประเทศเนื่องจากในประเทศไมมีการผลิต   วัตถดิุบในการผลิตเปน
ทอชนิดตางๆ ไดแก เหล็กรีดรอน(Hot Rolled Steel) มีชื่อยอวา (HR) เหล็กรีดเย็น (Cold Rolled
Steel) มีชื่อยอคือ (CR) สังกะส ี(Galvanize Iron) มีช่ือยอคือ (GI) สแตนเลส (Stainless Steel) เพราะ
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ในประเทศไทยไมสามารถผลิตวัตถุดิบดังกลาวขางตนได   ประเทศไทยเคยมีโรงงานถลุงเหล็กที่
ตํ าบล ทาหลวง จังหวัด ลพบุรี มาต้ังแตป 2491 โดยบริษัท ปูนซีเมนตไทย จํ ากัด สามารถผลิตเหล็ก
เปนเหล็ก Pig Iron ได (ธีระ อัชกลุและคณะ 2540: 36) แตก ําลังผลิตนอยมากเมื่อเทียบกับความ
ตองการในอุตสาหกรรมเหล็ก (ผลิตไดประมาณเดือนละ 900 ตัน) จนกระทั่งเลิกท ําการผลิตเม่ือป
2521 เนื่องจากมีการน ําเหล็กกลาจากตางประเทศที่มีราคาตํ ่าเขามามากขึ้น สํ าหรับวัตถุดิบที่จะผลิต
ทอเหล็กกลาสวนมากเปนเหล็กรีดรอน (HR) น้ันจะตองนํ าเขาวัตถุดิบที่เรียกวาผลิตภัณฑเหล็กขั้น
กึ่งส ําเร็จรูป (Semi-Finished Steel Products) ไดแก Slab และเหล็กพรุน (Sponge Iron) โดยที่ Slab
มาผานกระบวนการรีดใหมีความหนาและความกวางตามความตองการจะไดเหล็กรีดรอน สวน
เหล็กพรุนจะนํ าไปหลอมกับเศษเหล็กเพ่ือผลิตเปนเหล็กรีดรอนอีกวิธีหน่ึงเชนกัน   กอนเกิดวิกฤต
การณเศรษฐกิจในป 2540 ประเทศไทยมีการสงเสริมอุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศโดยเฉพาะ
เหล็กรีดรอน  (HR)ที่จะเปนวัตถุดิบส ําคัญในการผลิตทอเหล็กด ํา(Black Pipe) ทอชุบสังกะสีหรือ
ทอประปา อุตสาหกรรมเหล็กรีดเยน็ (CR) และอุตสาหกรรมอ่ืนๆอีกมาก      รัฐบาลพยายามสง
เสริมการผลติเหล็กรีดรอนข้ึนในประเทศเพ่ือทดแทนการนํ าเขาจากตางประเทศ โดยใหเอกชนเปน
ผูลงทุนสรางโรงงานรีดเหล็กซึ่งในขณะนั้นกลุมบริษัทสหวิริยาเปนกลุมที่ไดรับการสงเสริมการลง
ทุนเพ่ือผลิตเหล็กรีดรอน (HR) แทนการนํ าเขาต้ังแตป 2533 และจะทํ าการผลิตเหล็กรีดรอนดวย
กํ าลังการผลิต 2.4 ลานตันตอป แตการผลิตเหล็กรีดรอนน้ันเร่ิมการผลิตข้ึนจริงในป 2537 และในป
เดียวกันประเทศไทยตกลงในการเปดการคาเสรีกับตางประเทศท ําใหอุตสาหกรรมเหล็กที่มีการสง
เสริมและปกปองมีอันยกเลิกท ําใหมีผูผลิตหลายรายประสงคที่จะผลิตเหล็กกลารีดรอนในประเทศ
เชน บริษัท นครไทยสติปมิลล จํ ากัด(มหาชน)ผลิตเหล็กรีดรอนชนิดบาง(ความหนาต้ังแต 1 – 12
มิลลิเมตร) และ บริษัท สยามสตีลสตริปมิลล จํ ากัด (มหาชน) สํ าหรับบริษทัสยามโยโมโต จํ ากัด
และกลุมบริษัทแอลพีเอ็นทีผ่ลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดหนา (ความหนาต้ังแต 6 - 25 มิลลิเมตร) การ
ผลิตเหล็กรีดรอนนี้จะมีการบริโภคภายในประเทศ และใชเปนวัตถุดิบส ําคัญเพ่ือปอนอุตสาหกรรม
ทอเหล็กกลาจํ านวนรอยละ 30 (สุชาติ  จิตรมานะศักดิ์ 2537: 39)
 นับต้ังแตประเทศไทยเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจในประเทศ  เนื่องจากรัฐบาลได
ประกาศใหเงินบาทลอยตัวในป 2540 จนถึงปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็ก และอุตสาหกรรมทอเหล็ก
กลาไดรับผลกระทบจากวิกฤตการณดังกลาวอยางรุนแรงมีจํ านวนโรงงานท่ีเปนโรงงานทอเหล็ก
หลอและโรงงานทอเหล็กกลาชนิดตางๆ ตองปดลงหรือหยุดการผลิตชั่วคราวอันเปนผลมาจากภาค
อุตสาหกรรมตอเน่ืองเชน อุตสาหกรรมการกอสราง  อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  และการลงทุน
ขนาดใหญดานประปาของรัฐ  ลดลงอยางมากตามภาวะเศรษฐกิจในประเทศ  และผลประการหน่ึง
เกิดขาดทุนอยางหนักจากอัตราแลกเปลี่ยนจากการกูยืมเงินจากตางประเทศ  เน่ืองจากกอนเกดิ
วิกฤตการณทางเศรษฐกิจการกูยืมเงินตราตางประเทศเพื่อการขยายการผลิตทอเหล็กกลาใหเพียงพอ
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ตอการการขยายตัวของภาคการกอสรางที่ผูผลิตหลายรายไดกูยืมเงินจากตางประเทศเพื่อมาลงทุน
ในเครื่องจักรเพื่อผลิตสินคาใหไดมากที่สุดเพื่อการแขงขันและเพิ่มสวนแบงการตลาดใหไดมากที่
สุด   ปจจุบันการผลิตทอเหล็กกลามีผูผลิตรายใหญอยูประมาณ 10 รายและมีผูประกอบรายยอยอยู
ประมาณ 50 รายมีการผลิตทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 45 จากกํ าลังการผลิตที่มีอยูทั้งหมดโดยก ําลัง
ผลิตเต็มที่ของทอเหล็กกลามีอยูประมาณ 1,600,000 ตันตอป แตผลิตไดเพียง 760,000 ตันตอป  ท ํา
ใหผูผลิตทอเหล็กกลารายเล็กที่มีเงินทุนหมุนเวียนไมสูงนักสวนมากจะปดกิจการหรือหยุดพักการ
ผลิตอันเน่ืองจากขาดเงินทุนหมุนเวียนเพราะอัตราดอกเบ้ียท่ีสูงข้ึนในขณะน้ัน ประกอบกับผลขาด
ทุนของการประกอบการ และการเขมงวดในการปลอยสินเชื่อของธนาคาร  ผูผลิตทอเหล็กกลาหรือ
ผูประกอบการขายทอเหล็กกลาบางรายพยายามลดปริมาณสินคาในคลังลงเพื่อลดอัตราดอกเบี้ยและ
ปรับกระบวนการผลิตแบบ Just in Time มากขึ้น

สํ าหรับโครงสรางทางภาษีที่มีผลตออุตสาหกรรมทอเหล็กกลาของกรมศุลกากรและ
การใชนโยบายการตอตานการทุมตลาด(Antidumping Duty : AD)ของวัตถุดิบของทอคือเหล็กมวน
(Coil)และแผนที่มาจากตางประเทศเชน รัสเซีย คาซัคสถาน ญ่ีปุน เกาหลีใต ไตหวัน และ
สินคาสํ าเร็จรูปเชนทอชนิดตางๆ  เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กที่เปนอุตสาหกรรมหนักของประเทศ
ตองการใหรัฐมีนโยบายปกปองอุตสาหรรมเกิดใหมรัฐจึงใชนโยบายตอบโตการทุมตลาด
(Antidumping Duty: AD) และการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) เพื่อใหอุตสาหกรรมเหล็ก
ในประเทศสามารถแขงขันกับสินคาน ําเขาตางประเทศท่ีมีตนทุนท่ีต่ํ ากวาได (ธีรวุธ ตันนุกิจ, 2543)
แตอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาที่เปนอุตสาหกรรมตอเนื่องนั้นไดรับผลกระทบจากปญหาดังกลาว
เนื่องจากตนทุนของการผลิตทอเหล็กกลานั้นจะมีตนทุนของวัตถุดิบตั้งแตรอยละ 70 – 90 ถาหาก
ราคาวัตถุดิบที่เพิ่มสูงขึ้นราคาของทอเหล็กกลาจะเพิ่มสูงขึ้นตามไปดวยแตผูผลิตและผูจ ําหนายทอ
เหล็กกลาไมสามารถผลักภาระดังกลาวใหแกผูบริโภครายตอไปไดทั้งหมด เน่ืองจากตลาดของอุต
สาหกรรมทอเหล็กกลามีผูขายจํ านวนมากและเปนตลาดกึ่งแขงขันกึ่งผูกขาดดังนั้นจะไมมีใครผูก
ขาดดานการตลาดได

การที่ทอเหล็กกลามีคาตอเศรษฐกิจและการพัฒนาพื้นฐานของชาต ิ แตของเสียอัน
เนื่องจากการผลิตทอเหล็กกลาชนิดตางๆ อาจมีผลท ําใหสภาพแวดลอมเสียหายได  ถาการดูแล
เครื่องจักรในการผลิต หรือกระบวนการผลิต  โดยเฉพาะน้ํ าทิ้งจากอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาขึ้นรูป
เย็นและรอนจะมีคราบนํ ้ามันที่ใชในการหลอลื่นและปองกันสนิมปนไปกับนํ ้าทิ้งจะท ําใหนํ ้าเนา
เสียและสัตวนํ ้าไมสามารถดํ ารงชีวิตอยูได  และกระบวนการผลิตเหล็กหลอหรือการจุมสังกะสีจะ
ทํ าใหมีของเสียเกิดจากกระบวนการผลิตที่ท ําใหนํ ้ารอนขึ้นหรือสังกะสีฟุงกระจายขึ้นจากเตาที่ใช
ในการจุมทอเหล็กท ําใหผูที่ทํ างานหรือผูท่ีอยูใกลเคียงไดรับอันตรายเน่ืองจากการใชวัตถุดิบอยาง
ไมระมัดระวัง  มลพิษเรื่องเสียงก็เปนปญหาอยางหนึ่งในการผลิตทอจะมีเสียงดังเนื่องจากการเชื่อม
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และการตัด การดัด หรือการเจียรเหล็ก จะทํ าใหเกิดเสียงดังมากกวาปกติท ําใหผูปฏิบัติงานและ
ประชาชนไดรับผลกระทบจากเสียงที่ดังเกินไปได

ดวยเหตุองคความรูเกี่ยวกับปจจัยใดเปนปจจัยเหตุที่ส ําคัญสามารถอธิบายการถึงความ
ตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยที่ก ําหนดแนวทางในการควบคุมการผลิตเพ่ือตอบสนองตอ
การบริโภคภายในประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพในอนาคต  การศึกษานี้จึงเห็นควรที่จะไดมีการ
จัดทํ าขึ้นเปนหัวขอวิทยานิพนธเพื่อศึกษาถึงปญหา โอกาส มาตรการของรัฐท่ีจะสนับ
สนุนอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา รวมถึงศึกษาปจจัยและตัวแปรที่ส ําคัญเพ่ือนํ าผลการศึกษาดังกลาว
ไปใชในการคาดคะเนความตองการทอเหล็กกลาในระยะ 3 – 5 ปขางหนาไดดวย

2.! วตัถุประสงคการวิจัย

2.1! เพื่อศึกษาความเปนมาของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา การผลิต การนํ าเขาและ
สงออก ตลาด การบริโภค ราคา นโยบายของรัฐ ปญหาและอุปสรรค โอกาสและขอจํ ากัดตางๆตอ
อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาภายในประเทศ

2.2!  ศึกษาถึงปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยวามี
ปจจัยใดบางและปจจัยใดมีความส ําคัญที่สุด   เพื่อสามารถพยากรณถึงปริมาณความตองการ
บริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทยในเวลา 3 – 5 ป

3.! สมมติฐานการวิจัย

3.1! ราคาของทอเหล็กกลา มีความสัมพันธตอความตองการทอเหล็กกลาในทางลบ
ทั้งนี้หากราคาของทอเหล็กกลามีราคาตํ ่าลง  ความตองการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มมากขึ้น    แตใน
ทางกลับกันราคาของทอเหล็กกลามีราคาสูงขึ้นความตองการบริโภคทอเหล็กกลาจะลดลง

3.2! รายไดประชาชาติภาคการกอสรางจะมีผลตอการบริโภคทอเหล็กกลาในทางบวก
กลาวคือหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางเพิ่มมากขึ้นการบริโภคทอเหล็กกลาจะเพิ่มมากขึ้น
การในทางกลับกันหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางลดลงจะท ําใหการบริโภคทอเหล็กกลามี
ปริมาณลดลง

3.3! ปริมาณการผลิตรถยนตในประเทศมีผลตอการบริโภคทอเหล็กกลาในทางบวก
กลาวคือหากปริมาณการผลิตรถยนตทุกชนิดเพิ่มมากขึ้นการบริโภคทอเหล็กกลาจะเพิ่มมากขึ้น ใน
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ทางกลับกัน หากปริมาณการผลติรถยนตในประเทศมีการผลิตลดลงจะทํ าใหการบริโภคทอเหล็ก
กลามีปริมาณลดลงดวย

4.! ขอบเขตการวิจัย

การวิจัยเรื่องนี้จะศึกษาเฉพาะทอเหล็กกลาทั้งที่มาจากวัตถุดิบเหล็กกลาโดยเฉพาะวัตถุ
ดิบที่เปนเหล็กรีดรอน(HR) และวัตถุดิบที่มาจากเหล็กรีดเย็น (CR) สวนทอเหล็กกลาที่เปนทอเหล็ก
กลามาจากการหลอเหล็ก และทอสแตนเสส ทางผูวิจัยไมทราบขอมูลเพียงพอจึงไมนํ าไปค ํานวณใน
แบบจํ าลอง นอกจากจะมีสวนเกี่ยวของกับขอมูลเชิงพรรณนา และทอเหล็กกลายังหมายถึงทอที่ได
ที่แปรสภาพเปนทอที่มีลักษณะตางๆกันตามชนิดการผลิตทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญที่รูปราง
หลากชนิดแตมีลักษณะคลายทอทั้งมีตะเข็บและไมมีตะเข็บ เชน ทอชุบสังกะส ีทอมีลักษณะรูป
เหลี่ยม ทอมีลักษณะแบน ทอรูปไข ทุกขนาดโดยรวมจะไมรวมถึงทอที่เปนวัตถุดิบชนิดอื่นที่ไมใช
เหล็กหรือเหล็กกลาเปนวัตถุดิบ เชนทอไมไผ  ทอคอนกรีต ทอดินเหนียว ทอปูนหรือทอที่ไมไดมี
วัตถุดิบเปนเหล็กกลาเปนหลัก เปนตน  สํ าหรับหนวยท่ีใชในการวัดปริมาณการบริโภคของทอ
เหล็กกลา  จะใชหนวยวัดเปนตัน(ton) โดยจะใชขอมูลที่เปน Time Series Data  อาศัยฐานขอมูลตั้ง
แตป 2529 จนถึงป 2544  รวมจํ านวน 16 ปในการใชขอมูลดังกลาวเพื่อการวิเคราะหทางสถิติวามี
ความสัมพันธระหวางตัวแปรตางๆ คือ ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ราคาทอเหล็กกลาเฉลี่ยราย
ป รายไดประชาชาติภาคกอสราง จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ โดยใชวิเคราะห
ความสัมพันธออกมาเปนแบบจ ําลองทางสถิติ  (statistical model)     ในรูปสมการเชิงเดี่ยว(single
equation)

5.  กรอบแนวคดิในการวิจัย

การวิจัยน้ีจะมุ งเนนขอเท็จจริงตางๆ ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาใน
ประเทศต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบันโดยการบรรยายเชิงพรรณนา ผลการศึกษา ตารางสถิติ ผลการ
สํ ารวจจากการสอบถามผูผลิตในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา โดยจะใชทฤษฎีอุปสงคทางเศรษฐ
ศาสตรคือ ทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค (Theory of Consumer Behavior) บนพื้นฐานที่วาความ
ตองการบริโภคของผูบริโภค โดยมีปจจัยที่ส ําคัญคือ ราคาทอเหล็กกลา รายไดประชาชาติภาคการ
กอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ ที่เปนปจจัยส ําคัญตอความตองการบริโภคทอเหล็กกลา
ของไทย  ซึ่งความสัมพันธดังกลาวสามารถสรางเปนแบบจ ําลองทางสถิติ Statistical Model และจะ
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นํ าผลการศึกษามาวิเคราะหถึงความตองการ  ปญหา โอกาส และอุปสรรคตางๆ  และนํ าตัวแปรท่ี
กลาวในขางตนมาวิเคราะหและสรางแบบจํ าลอง (model) ดังกลาวมาใชในการพยากรณความ
ตองการทอเหล็กกลาของไทยในอนาคตได

6.  แบบจํ าลองท่ีใชในการศกึษา

ในการสรางแบบจํ าลอง (Model) ทางคณิตศาสตร และ สถิต ิ สรางจากการศึกษาคน
ควาจากปจจัยตางๆ ที่คาดวาจะมีความสัมพันธกับความตองการทอเหล็กกลาไทย โดยจะแสดงเปน
สมการดังนี้

แบบจ ําลองทางคณิตศาสตร

Qt = f(Pt, GDPt,  Ct, Ut)

กํ าหนดให
Qt = ปริมาณความตองการทอเหล็กกลาในปที ่t  (หนวย : ตัน)
Pt = ราคาเฉลี่ยรายปของทอเหล็กกลารวมทุกชนิด (บาท ตอ ตัน) ราคา

เฉลี่ยตั้งแตป 2529 – 2544 และจะใชดัชนีราคาป 2531 เปนปฐานในการ
ปรับคาของราคาใหมีราคาฐานเดียวกัน

GDPt = รายไดประชาชาติภาคการกอสราง (พันลานบาท) (มูลคาจริงปรับดวย
GDP Deflator ป 2531 เปนปฐาน)

Ct =  จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ (หนวย : คัน)
Ut = คาความคลาดเคลื่อน
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แบบจ ําลองทางสถิติ

lnQt = a0 +  a1lnPt +  a2lnGDPt  +  a3lnCt + Ut

กํ าหนดให
an =     สัมประสิทธิ์ตัวแปรอิสระ
Qt = ปริมาณความตองการทอเหล็กกลาในปที ่t  (หนวย: ตัน)
Pt = ราคาเฉลี่ยรายปของทอเหล็กกลา (บาท ตอ ตัน) ราคาตั้งแตป

2529 – 2544 และใชดัชนีราคาป 2531 เปนปฐานในการปรับ
คาของราคาใหมีราคาฐานเดียวกัน

GDPt = รายไดประชาชาติภาคการกอสราง (พันลานบาท) (มูลคาจริงปรับดวย
GDP Deflator ป 2531 เปนปฐาน)

Ct =  จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ (หนวย: คัน)
Ut = คาความคลาดเคลื่อน

7.  ขอจํ ากัดในการวิจัย

7.1   การวิจัยเรื่องทอเหล็กกลานี้มีขอจํ ากัดในเร่ืองของขอมูลท่ีนํ ามาประกอบในการ
สรางแบบจ ําลองความตองการทอเหล็กกลาของไทยโดยเฉพาะราคาทอเหล็กกลา อันเน่ืองจากไมมี
หนวยงานใดที่รับผิดชอบขอมูลและเก็บขอมูลที่เพียงพอแมจะมีผลรายงานการศึกษาแตก็เปนชวง
ระยะสั้นๆ ในแตละชวงเทานั้นท ําใหขาดความตอเน่ืองในเร่ืองขอมูลท่ีจะนํ ามาสรางแบบจ ําลองได
อยางสมบูรณ

7.2   ผลงานการวิจัยที่เปนฉบับสมบูรณโดยเฉพาะการเขียนเชิงวิชาการที่ถูกตองยังไม
มีการวิจัยไว เพราะขาดการเก็บขอมูลและส ํารวจจากผูผลิตทอและขายทอเหล็กกลาโดยเฉพาะ
หนวยงานของรัฐท่ีเก่ียวของโดยตรงเชนกระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงพาณิชย หรือ ธนาคาร
แหงประเทศไทย สํ านักงานสถิติแหงชาต ิที่ควรเขามาเก็บขอมูลดังกลาวอีกทั้งยังขาดความรวมมือ
จากผูประกอบการผลิตและจํ าหนายที่ไมยอมใหขอมูลหรือใหขอมูลที่ไมเปนความจริงดวยเหตุผล
อ่ืนๆ หากมีการเก็บขอมูลดังกลาวแลวจะชวยพัฒนาอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาใหสามารถแขงขัน
กับตางประเทศและเปนขอมูลพื้นฐานในการพัฒนาประเทศได
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7.3! ลักษณะของสินคาหรือผลิตภัณฑมีความหลากหลายมากทั้งนี้เนื่องจากลักษณะ
การนํ าไปใชในอุตสาหกรรมมีความหลากหลายสามารถดัดแปลงไดงาย  ท ําใหการนิยามและค ํา
จํ ากัดความในการวิจัยเปนส่ิงท่ีตองเรียนรูอยางมาก

7.4! เนื่องจากขาดขอมูลที่เปนขอมูลจากหนวยงานราชการที่มีการยอมรับทั่วไป  ท ํา
ใหผูวิจัยตองอาศัยการสอบถามและการสัมภาษณและรวบรวมบทความตางๆ ที่กระจายไปยังแหลง
ขอมูลตางๆ ใหไดมากที่สุดและจากประสบการณของผูวิจัยที่อยูในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาอาจ
ทํ าใหขอมูลดังกลาวไมสมบูรณเทาที่ควรได

8.  นิยามคํ าศัพทเฉพาะ

1 ตัน = 1,000 กิโลกรัม
Coil = การเก็บเหล็กกลามีลักษณะเปนมวนที่มีนํ้ าหนักประมาณ

5 – 40 ตัน กวาง 0.75 – 1.55 เมตร เสนผาศูนยกลางประมาณ
2 เมตร

Slab = เหล็กแทงแบนที่ไดจากการถลุงเหล็กกลามีลักษณะเปนแผน
เหล็กแบนขนาดใหญมีความ กวาง 0.9 – 1.5 เมตร หนาต้ังแต 0.16
– 0.25 เมตรความยาว 4.5 – 10.8 เมตร หนัก 18 – 32 ตัน
นํ ามาผลิตเปนเหล็กรีดรอน

ERW = Electric Resistance Weld Steel Pipe เปนการผลิตโดยการ
เชื่อมดวยไฟฟาที่มีความเหนี่ยวน ําสูงท ําใหเหล็กกลาละลาย
เช่ือมตอกันได

SAW = Submerged Arc Welding เปนกรรมวิธีการผลิตทอเกลียวขนาด
ใหญที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 8 นิ้วขึ้นไปจนถึง 120 น้ิว

HR = Hot Rolled Steel (เหล็กรีดรอน)
CR = Cold Rolled Steel (เหล็กรีดเย็น)
GI = Galvanize Iron (สังกะส)ี
PVC = Polyvinyl Chloride
Pig Iron = เหล็กที่ไดจากการถลุงแรเหล็กมีลักษณะแข็งแตเปราะตองน ํา

ไปถลุงเปนเหล็กกลาตอไป
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CVD = (Counter Veiling Duty) หรือเรียกยอ ๆ วา CVD หมาย
ถึง ภาษีนํ าเขาที่เรียกเก็บเพิ่มขึ้นในกรณีที่สินคาน ําเขาน้ันไดรับ
การอุดหนุนทางการเงินและการสงออกจากรัฐบาลของประเทศ
ผูสงออกสินคาชนิดนั้น

AD = (Antidumping Duty) หรือที่เรียกยอ ๆ วา AD หมายถึง ภาษี
นํ าเขาที่เรียกเก็บเพิ่มขึ้นในกรณีที่สินคานํ าเขาน้ันจํ าหนายใน
ราคาต่ํ ากวาราคามาตรฐานในทองตลาด

Steel = เปนเหล็กที่ผานกระบวนสกัดเอากากแรหรือสิ่งเจือปนอื่น ๆ ออก
และปรุงแตงคุณสมบัติเพื่อจะไดเหล็กที่มีความเหนียวและแข็ง
ตามตองการ

Sponge Iron  = เปนการถลุงเหล็กในสภาวะของแข็งจะมีกากแรปะปนอยูตองน ํา
ไปหลอมเพื่อเปนเหล็กกลาตอไป

9.  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ

9.1  จะท ําใหทราบปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการของทอเหล็กกลาในประเทศ
ไทย วามีปจจัยที่เกี่ยวของมีอะไรบางและปจจัยอะไรที่สํ าคัญที่สุด

9.2! ทํ าใหทราบปญหา  อุปสรรค ความเปนมา ของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไทย
9.3! สามารถนํ าแบบจ ําลองที่ไดจากการวิจัย นํ าไปพยากรณความตองการทอเหล็ก

กลาไทยในอนาคตเพือ่สามารถท่ีจะวางแผนการผลิตและการบริโภคของทอเหล็กกลา ของประเทศ
ไทยได



บทที ่2

วรรณกรรมที่เกี่ยวของ

1.  แนวคิดเก่ียวกับทฤษฎีผูบริโภค

จากแนวความรูดานพฤติกรรมผูบริโภคและทฤษฎีผูบริโภค Theory of Consumer's
Behavior (นราทิพย ชุติวงศ : 2537)เพื่อที่จะอธิบายถึงตัวแปรที่มีผลกระทบตออุปสงคของสินคา
ชนิดหน่ึงท่ีผูบริโภคเผชิญอยู   ดวยปริมาณเงินท่ีจํ ากัดดวยราคาสินคาที่ปรากฎอยูในตลาด  ดวย
ความตองการที่จะแสวงหาความพอใจสูงสุดของผูบริโภคการศึกษาดังกลาวจะท ําใหเห็นถึงวาท ําไม
เมื่อราคาสินคาสูงขึ้นผูบริโภคถึงลดปริมาณการบริโภค   และท ําไมเม่ือราคาสินคาน้ันมีราคาลดต่ํ า
ลง จึงซื้อสินคามากขึ้น ในที่นี้จะกลาวถึงแนวคิดของนักเศรษฐศาสตรส ํานักนีโอคลาสสิค     อาทิ
เจวองส วอลรัส มารแซล  และส ํานักออสเตรียนคือ เมงเจอร(Menger)ไวเซอร(Von  Weiser)และ
บาเวอรติ (Bohm-Bawerti) ไดสรางทฤษฎีผูบริโภคโดยมีขอสมมติฐานท่ีวา การบริโภคจะไดรับ
ความพอใจหรืออรรถประโยชนจากการบริโภคสนิคาจํ านวนตางๆ กัน และสมมติวาความพอใจดัง
กลาวสามารถวัดออกมาเปนหนวย (measurable quantity) ไดเรียกวา ยูทิล (util) หรือ Cardinal
Utility Theory กลาวคือ อุปสงคของผูบริโภคคนใดคนหน่ึงท่ีมีตอสินคาชนิดใดชนิดหน่ึงจะเปนผล
มาจากความพยายามท ําใหอรรถประโยชนของเขาสูงสุดของรายไดและราคาตลาดที่เปนอยู และ
การไดรับอรรถประโยชนท่ีผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสนิคาชนิดหน่ึงๆ ตางเปนอิสระตอกัน
กลาวคือ  อรรถประโยชนที่ผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสินคาชนิดที่หนึ่งจะไมถูกกระทบจาก
จํ านวนการบริโภคชนิดท่ี  สอง ที่สาม และอื่นๆ ดังน้ันอรรถประโยชนสามารถนํ ามารวมกันได
(additive quantity)

    การเลือกบริโภคสินคาชนิดใดชนิดหนึ่งตามวิธีการเรียงล ําดับอรรถประโยชนอาศัยขอ
สมมติที่สํ าคัญดังตอไปน้ี

          1.1  ความสามารถในการเปรียบเทียบอรรถประโยชน (Comparison)
     

เมื่อผูบริโภคสามารถบริโภคสินคากลุม A ซึ่งประกอบดวยทอเหล็กดํ าในขนาดที่
เทากัน สามารถบริโภคสินคาในกลุม B ซึ่งประกอบดวย ทอเหล็กเฟอรนิเจอร ผูบริโภคสามารถ
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บอกไดวา A ใหความพอใจมากกวา B หรือ B ใหความพอใจแกตนมากกวา A หรือท้ัง A และ Bให
ความพอใจเทากัน

1.2  การบริโภคยังไมถึงจุดอิ่มตัว(Non-satiation)

     ในการบริโภคสนิคาชนิดใดชนิดหน่ึง    การบริโภคในจํ านวนที่มากกวาจะไดรับ
ความพอใจมากกวา(more  is  preferred to less) เชน ชอบทานขาว  1 จานใหความพอใจนอยกวา
ทานขาว 2 จาน ภายใตสินคานั้นเปนสิ่งดี (good)ในการบริโภคเพราะการบริโภคยงัไมถงึจุดอ่ิมตัว

  1.3  ความสอดคลองในการตัดสินใจเลือก (Transitivity)

     ถาผูบริโภคชอบทานมังคุด มากกวาการทานทุเรียน   และชอบทานทุเรียน มาก
กวาทานมะมวง ผูบริโภคสามารถบอกไดวาชอบทานมังคุด   มากกวาทานมะมวง    แตถาผูบริโภค
ชอบทานมังคุดเทากับทานทุเรียน และชอบทุเรียนเทากับทานมะมวง   ผูบริโภคสามารถบอกไดวา
ชอบทานมังคุดเทากับชอบทานมะมวง ลักษณะนี้เรียกวา transitive preferences
     อรรถประโยชนรวม  (Total  Utility ; TU) คือ อรรถประโยชนหรือความพอใจทั้ง
หมดที่ผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสนิคาหรือบริการในขณะหน่ึง ๆ ในจํ านวนตาง ๆ กัน

                    U  =  f(QA)

     กํ าหนดให

          QA    = จํ านวนสินคา A ที่ผูบริโภคทํ าการบริโภคอยู

และถาผูบริโภคบริโภคสนิคาหลาย ๆ ชนิด พรอมกัน จะเขียนฟงกชั่นอรรถประโยชนรวมคือ

                    U  =  f1(Q1) + f2Q2) + f3(Q3)+...fn(Qn)
                                                 n                 
                    U  =   Σfi(Qi)
                                                              i=1
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     อรรถประโยชนรวมจะเปลี่ยนแปลงไปตามจ ํานวนสินคาที่ท ําการบริโภค   ในขณะที่ผู
บริโภคบริโภคสินคาเพ่ิมข้ึน ๆ  อรรถประโยชนรวมจะเพิ่มขึ้น  แตการเพ่ิมข้ึนของอรรถประโยชน
รวมจะเปนไดในอัตราท่ีลดลง   เพราะหนวยหลัง ๆ ของสินคาท่ีผูบริโภคทํ าการบริโภคจะไดอรรถ
ประโยชนนอยกวาหนวยแรก  และเมื่อผูบริโภคไดรับความพอใจสูงสุดแลว การบริโภคตอ ๆ ไปจะ
ทํ าใหอรรถประโยชนรวมลดลงดวย

     อรรถประโยชนหนวยสุดทาย (Marginal utility)

     หมายถึง  การเปลี่ยนแปลงไดทั้งกรณีของการเพิ่มหรือลดปริมาณไปหนึ่งหนวย   โดย
ที่การเปลี่ยนแปลงนี้จะตองเกิดภายในชวงเวลาที่ไมนานพอจนท ําใหรสนิยมและนิสัยของผูบริโภค
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมซึ่งความสัมพันธดังกลาวแสดงไดดังนี้
               MUn    =    TUn - TUn-1

กํ าหนดให
           MUn =    คือ อรรถประโยชนหนวยสุดทายจากการบริโภคสินคา n หนวย

TUn =    คือ อรรถประโยชนรวมจากการบริโภคสนิคา n หนวย
           TUn-1 =    คือ อรรถประโยชนรวมจากการบริโภคสนิคา n-1 หนวย
และ
            MUn  =  TUn -  TUn-1

           Qn - Qn-1

                     =    dTUn

                                          dQn

    และ TUt หรืออรรถประโยชนทั้งหมดจะมีคาสูงสุดเมื่อ
               MU1(Q1) =  MU2(Q2) = MU3(Q3)  = ...= MUnQn)
     กํ าหนดให
          TUt     =   อรรถประโยชนทั้งหมดที่ผูบริโภคไดรับจากการใชสินคา Q ใน

ทุกๆ ทาง
              Qi   =   คือจํ านวนสินคาที่ใชในแตละทาง
          TUi(Qi) =   คืออรรถประโยชนรวมท่ีผูบริโภคไดรับจากการใชสินคาQในทาง

ที ่i
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          ดังนั้นอรรถประโยชนของสินคาหนวยสุดทาย = อรรถประโยชนของเงินที่ใชซื้อสินคา
หนวยสุดทายซึ่งจะท ําใหผูบริโภคไดรับอรรถประโยชนท้ังหมดสูงสุดเม่ือซ้ือสินคาจํ านวนซึ่งท ําให
                    MUQ  =  PQ x MUm

     ดังนั้นในการซื้อสินคา A,B,C...Z ไดคือ
            MUA  =   MUB  =  MUC   =  ...,=  MUZ

              PA            PB           PC                    PZ

หรือเรียกวา สมการดุลยภาพของผูบริโภค (consumer's equilibrium equation)
กํ าหนดให
     TUAB   =  อรรถประโยชนทั้งหมดที่ไดรับจากการใชเงินซื้อสินคา A และ B
     MUA    =  อรรถประโยชนหนวยสุดทายของสินคา A
     MUB    =  อรรถประโยชนหนวยสุดทายของสินคา B
     PA        =  ราคาสินคา A
     PB         =  ราคาสินคา B
     A      =  จํ านวนซื้อสินคา A
     B      =  จํ านวนซื้อสินคา B
     M      =  จํ านวนเงินท้ังหมดท่ีผูบริโภคมีอยู
     ดังน้ันฟงกช่ันอรรถประโยชนท่ีผูบริโภคจะไดรับสูงสุด ภายใตขอจํ ากัดของงบ
ประมาณที่มีอยูคือ
             TUAB   =  f(A,B)
     และ
             APA + BPB   <=   M
     หรือ     APA + BPB - M  =  0

     ปริมาณการบริโภค A (หรือB) ที่ผูบริโภคจะเลือกซื้อเพื่อใหไดรับความพอใจสูงสุด
ภายใตขอจํ ากัดของงบประมาณหรือรายไดที่มีอยู     สามารถพิสูจนหาจากการวิเคราะห  1st และ 2nd

order conditions ของปญหา utility maximization ดวยวิธีการ  Lagrange Multiplier ดังน้ี
          L  =   f(A,B) +   λ(M - APA - BPB)
          ∂L/∂A  =  MUA -λPA   =  0

∂L/∂B  =  MUB -λPB   =  0
     จะได
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          ∂L/∂λ   =  M - APA - BPB  = 0
           MUA   =   λPA

     หรือ  MUA    =   λ
                 PA

     และ  MUB   =   λPB

   MUB    =   λ
                       PB

     และเมื่อพิสูจนหา  A และ B จะได demand function ที ่A และ B ขึ้นอยูกับราคา PA, PB

และระดับรายได (M) น้ันคือ
          QA =  f(PA, M)
          QB =  f(PB, M)

     ซึ่งเปนหลักทฤษฎีที่จะใชในการก ําหนดแบบจํ าลองการศึกษาตอไป

2.  วรรณกรรมท่ีเก่ียวของ

1.!อนุชา  เชยสวุรรณ (ป 2542) วิทยานิพนธ มหาบณัฑิตบริหารธุรกิจ มหาวิทยาลัย
เกษมบัณฑิต ทํ าการศึกษาเร่ือง “ การศึกษากลยุทธเพื่อความอยูรอดของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา
อาบสังกะส ีกรณีศึกษาบริษัทอินเตอรสตีลอินดัสทรี จํ ากัด” โดยการศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรม
และรูปแบบกลยุทธของอุตสาหกรรมผลิตทอเหล็กกลาอาบสังกะส ี จากการศึกษาโครงสรางของ
ตลาดของผูผลิตที่มีความเดนชัดไมกี่รายและความเขมขนของการแขงขันโดยเฉพาะดานราคาและ
บริการ  วิธีการผลิตของผูผลิตจะมุงเนนปริมาณมากเพื่อใหไดมาซึ่งตนทุนที่ตํ ่า  แตในสภาพ
ปจจุบัน (ป 2542) ไมสามารถใชวิธีนี้ไดอีกเนื่องจากสภาพเศรษฐกิจไมสามารถจะพยากรณการผลิต
ได เนื่องจากแนวคิดการผลิตดั่งเดิมนั้นจะพยายามผลิตใหถึงจุดคุมทุนทางเศรษฐศาสตรโดยใชการ
เติบโตในอดีตไมสามารถใชได สงผลใหอุปทานมากกวาอุปสงค กลยุทธที่ใชไดก็คือ  การลดขนาด
การผลิต ใหมีความเหมาะสมกับสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจที่เปลี่ยนแปลงไป  มีความคลองตัวสูง
ข้ึนและตนทุนในการดํ าเนินงานต่ํ า  กลยุทธดานการผลิตที่เปลี่ยนไปเปนการตอบสนองตอความ
ตองการของลูกคา  โดยจะมุงเนนการผลิตใหตรงกับความตองการและนํ าสินคาออกสูตลาดอยาง
รวดเร็ว เพื่อแยงชิง สวนแบงตลาด  กลยุทธที่ใชอีกประการหนึ่งก็คือกลยุทธสรางความแตกตาง
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ของผลิตภัณฑจากเดิมโดยเพิ่มมูลคา ใหแกผลิตภัณฑ ใชกลยุทธทางการตลาดเพื่อสนับสนุนกล
ยุทธหลัก ดวยการหาตลาดใหมท่ีเปนโครงการขนาดใหญ ทั้งหนวยงานรัฐบาลและเอกชน เพื่อรอง
รับเศรษฐกิจฟนตัว

2.!กองศึกษาภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรม 1   กระทรวงอุตสาหกรรม (ป 2537) ได
ศึกษาเร่ือง “ภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรมทอเหลก็” โดยศกึษาการผลิต การนํ าเขา-สงออก การ
จํ าหนาย ราคา โครงสรางภาษ ีและ ดานการตลาด สรุปไดวา ทอเหล็กที่ผลิตในประเทศไทยจะเปน
ทอเหล็กที่มีตะเข็บเสนผาศูนยกลางขนาด ½ น้ิว ถึง 120 น้ิว ซึ่งมีปริมาณการผลิตมีปริมาณมากขึ้น
ตามสภาพเศรษฐกิจในตอนน้ัน สวนการจํ าหนายมีอุปสรรคเน่ืองจากมีทอ PVC เขามาทดแทนโดย
ราคาจํ าหนายมีแนวโนมท่ีต่ํ าลงเนื่องจากมีการแขงขันกันสูง สํ าหรับการนํ าเขา-สงออก การนํ าเขา
ทอเหล็กจากประเทศญี่ปุนมีมากที่สุด รองลงมาคือเกาหลีใต สวนการสงออกจะเปนการสงออกทอ
เหล็กมีตะเข็บเปนสวนมาก และทอเหล็กจะสงออกไปประเทศแถบตะวันออกไกล ตะวันออกกลาง
สหรัฐอเมริกา ตามล ําดับ สํ าหรับโครงสรางภาษีของไทยมีการเก็บภาษีนํ าเขาทอเหล็กคอนขางต่ํ า
ซึ่งทํ าใหเกิดผลกระทบตอผูผลิตทอในประเทศ สวนปญหาที่พบก็คือ ปญหาดานวัตถุดิบที่ประเทศ
ไทยจะตองพึ่งพาจากตางประเทศอยูมาก และความไมแนนอนดานราคา คุณภาพของวัตถุดิบ อีกทั้ง
พลังงานที่ใชมีตนทุนสูงกวาตางประเทศท ําใหไมสามารถแขงขันกับตางประเทศได  ปญหาดาน
การตลาด คูแขงที่สํ าคัญของตลาดทอเหล็กคือ ทอ PVC   ที่เปนสินคาทดแทนและตลาดตางประเทศ
ที่มีการกีดกันทางการคาจากประเทศคูคาเชน สหรัฐอเมริกา ท่ีใชมาตรการตอบโตการทุมตลาดจาก
ไทย ปญหาที่สํ าคัญอีกประการหน่ึงคือปญหาดานการเงินท่ีมีการลงทุนคอนขางสูง ซึ่งแนวโนมอุต
สาหกรรมทอเหล็กไทยเปนการผลิตเพื่อการสงออกรอยละ 70 และอีกรอยละ 30  เปนการผลิตเพื่อ
ใชในประเทศ แตทั้งน้ีข้ึนอยูกับราคาและการมาตรการคุมครองของประเทศคูคา และปจจัยที่มีผล
ตอการบริโภคทอเหล็ก ก็คือภาวะเศรษฐกิจโดยเฉพาะภาคการกอสรางเปนส ําคัญ

3.!ฝายวิจัยบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ป 2543) “รายการภาวะ
ธุรกจิและอุตสาหกรรมป 2543 และแนวโนมในอนาคต” ไดรายงานผลการศึกษาวาสภาวะ
อุตสาหกรรมการผลิตทอเหล็กประสบปญหาตามสภาวะเศรษฐกิจท่ีซบเซา  โดยภาคการผลิตที่
ประสบปญหาการปดกิจการของผูผลิตรายยอย และก ําลังการผลิตที่เกินอยูและผูผลิตบางราย
ประสบปญหาทางดานการเงินโดยมีบางบริษัทนํ าระบบการเก็บสินคาคงคลังแบบ Just in Time มา
ใช สวนดานราคามีการเปลี่ยนแปลงเพียงเล็กนอยจากปกอนหนานี้ตามสภาวะเศรษฐกิจที่ยังซบเซา
อยู สวนความตองการทอเหล็กจะขึ้นตรงกับภาคการกอสรางทั้งภาครัฐและเอกชน  สํ าหรับการนํ า
เขาจะลดลงซึ่งแหลงนํ าเขาทอเหล็กจากประเทศญี่ปุน  เกาหลีใต เยอรมนี และจีน เปนสวนใหญ
สวนการสงออกจะเปนทอเหล็กดํ าที่มีขนาดเล็กกวา 8 นิ้วมากที่สุดทั้งปริมาณและมูลคา โดยมี
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ประเทศคูคาที่ส ําคัญคือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร เบลเยียม ญ่ีปุน สวนดานราคาจะถูกก ําหนดราคา
โดยราคาขายวัตถุดิบที่ใชโดยมากคือ แผนเหล็กรีดรอน เปนหลัก

4.!สุชาติ  จิตรมานะศักด์ิ(ป 2537) ทํ าการวิจัยเร่ือง “ การคุมครองอุตสาหกรรมเหล็ก
และเหล็กกลา กรณีศึกษา อุตสาหกรรมเหล็กรีดรอน” ภาคนิพนธ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหาร
ศาสตร หนา 30-32 :  การผลิตทอเหล็กของไทยเริ่มผลิตจริงจังเมื่อ 27 ปกอน ระยะแรกเปนการผลติ
เพื่อทดแทนการนํ าเขาจนขยายการผลิตเพียงพอตอความตองการในประเทศและมีมูลคาตลาดรวม
ราว 5,000 ลานบาท  และแบงทอเหล็กเปน 3 ชนิดคือ ทอเหล็กขนาดเล็ก มีเสนผาศูนยกลางของทอ
ต้ังแต  0.5 – 8 น้ิว สวนมากจะผลิตดวยแบบ ERW (Electric Resistance Weld Pipe)มีผูผลิตขนาด
ใหญจํ านวน 9 ราย  มีการผลิตทอเหล็กตามกํ าลังการผลิตเพือ่การบริโภคในประเทศประมาณรอย
ละ 59 ที่เหลือประมาณรอยละ 41 เปนการสงออกไปยังตางประเทศ ตลาดที่ส ําคัญคือ สหรัฐอเมริกา
ญ่ีปุน ฮองกง ทอเหล็กขนาดใหญมีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 6-120 น้ิว และผลิตแบบ Submerged Arc
Weld Process (SAW) และ Bending Rolled และ U-O Process  เปนทอส ําหรับสงแกสปโตรเลียม
ทอเหล็กเหนียวมีโรงงานผลิตอยู 7 ราย มีก ําลังการผลิต 120,000 ตัน/ปสวนมากจะเปนการผลิตตาม
คํ าสั่งลูกคา ส ําหรับทอเหล็กหลอ ที่มีเสนผาศูนยกลางขนาด 2 – 12 น้ิวจะใชเปนทอน้ํ าทิ้งตาม
อาคารสงู นอกจากนั้นยังมีการผลิตในรูปแบบอื่นเชน การผลิตทอเหล็กไรสนิมชนิดไรตะเข็บ
(Seamless Tube) ทอเหล็กกลาไรสนิมชนิดเช่ือมท่ีใชในอุตสาหกรรมกอสรางและเฟอรนิเจอรเปน
หลัก มีโรงงานผลิตทอเหล็กชนิดน้ีจํ านวน 6 ราย

5.!คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน(ป 2543) ทํ าบทสรุปส ําหรับนักลงทุนส ําหรับ
การประกอบการและการผลิตทอเหล็กเรื่อง “อุตสาหกรรมทอเหลก็” ไดกลาวสรุปภาพรวมของ
  อุตสาหกรรมทอเหล็กท้ังดานการผลิต การจํ าหนาย การลงทุนในทอเหล็ก ในป 2539 –2541 คือ
การผลิตทอมีการผลิตลดลงรอยละ 19 ตอป ตามจากภาวะ การกอสรางและอสังหาริมทรัพยที่ลดลง
ทอเหล็กที่ผลิตในประเทศไทยสวนใหญเปนที่เหล็กชุบสังกะสีและทอเหล็กด ํา ซึ่งก ําลังถูกทดแทน
ดวยทอ PVC มากขึ้น และการสงออกของไทยประสบปญหาดานการตลาดตางประเทศเนื่องจากถูก
ตอบโตดวยการกีดกันทางการคาและมาตรการตอบโตการทุมตลาดจากสหรัฐอเมริกา และการผลิต
ปจจุบันแบงได 2 ชนิดตามกระบวนการผลิตคือ ทอเหล็กมีตะเข็บ (Welded Tubular Products) และ
ทอเหล็กไรตะเข็บ (Seamless Tubular Products) และแบงเปนตามขนาดไดแกทอเหล็กขนาดเล็ก
ทอเหล็กขนาดใหญ และทอเหล็กหลอ การจํ าหนายสวนใหญเปนทอเหล็กกลาขนาดเล็กที่ขนาดเสน
ผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 – 8 น้ิว   อุตสาหกรรมทอเหล็กมีการแขงขันกันสูงทอเหล็กประมาณรอยละ
70 เปนทอสังกะส ีท่ีเหลือเปนทอเหล็กดํ า และทอเฟอรนิเจอร ทอเหล็กอ่ืนๆ และส ําหรับทอขนาด
ใหญตลาดที่จะซื้อจะเปนภาครัฐบาลและโครงการของกรมชลประทาน การประปาสวนภูมิภาค
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สวนทอเหล็กหลอขนาดตลาดยังเล็ก วัตถุดิบในการผลิตทอปจจุบันจะมาจากเหล็กรีดรอน เหล็กรีด
เยน็ และ แสตนเลส สังกะส ีและวัสดุสิ้นเปลืองอื่นๆ สํ าหรับเงินลงทุนในอุตสาหกรรมน้ีประมาณ
60-65 ลานบาท โดยมคีาเคร่ืองจักรเชน เครื่องขึ้นรูปทอ เครื่องดัดทอ เครื่องขัดผิว และเคร่ือง
ทดสอบความดันนํ ้าโดยมีจํ านวนพนักงานประมาณ 25 คนก็สามารถที่จะประกอบกิจการผลิตทอ
เหล็กกลาได

6.!ธีระ  อัชกลุ และคณะ(ป 2540) ทํ าการวิจัยเร่ือง “ การเพิ่มขีดความสามารถในการ
แขงขันของอุตสาหกรรมไทยในเศรษฐกิจโลก” กลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็กวาเปนอุตสาหกรรม
ตอเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กรีดรอน  ผูผลิตขนาดใหญมีจํ านวน 7 รายมีก ําลงัการผลิตประมาณ 1
ลานตัน  คิดเปนรอยละ 63.84 ของกํ าลังการผลิตทั้งหมดที่เหลือเปนผูผลิตรายยอยจํ านวน 21 ราย
กํ าลังการผลิตรวมทอเหล็กทั้งหมดจ ํานวน 1.57 ลานตัน กลาวถึงการสงออกทอเหล็กป 2530 เปน
อุตสาหกรรมที่มีบทบาทการสงออกคอนขางมาก แตเม่ือสหรัฐอเมริกาท่ีเปนตลาดสงออกท่ีสํ าคัญ
โดยมีสัดสวนการสงออกของทอเหล็กไทยที่สงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริการอยละ 55  ของการ
สงออกของทอเหล็กของไทยเมื่อสหรัฐอเมริกาไดเรียกเก็บภาษ ีAntidumping Duty: AD และ
Counter Veiling Duty: CVD การสงออกทอเหล็กของไทยจึงลดตํ่ าลงในป 2532-2533 เหลือเพียง
รอยละ 15 ของการสงออกทอเหลก็ท้ังหมดของไทย และยังสงผลตอเนื่องถึงป 2534-2535 และการ
ผลิตทอเหล็กผลิตลดลงเหลือรอยละ 40 - 60 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยูในขณะนั้น และไดกลาวถึง
ทอ PVC ไดเขามามีบทบาทในป 2533 ที่เปนสินคาทดแทนทอเหล็ก แตทอ PVC มีขอจํ ากัดคือจะ
ใชภายในอาคารเทาน้ัน สภาพการแขงขันของอุตสาหกรรมทอเหล็กมีการแขงขันกันสูง มีการตัด
ราคาขายกันระหวางผูประกอบการ   เพราะการผลิตมีการลงทุนและเทคโนโลยีคอนขางตํ ่าจึงมีผู
ผลิตจํ านวนมาก ผูผลิตหลายรายแกปญหากํ าลังการผลิตสวนเกินโดยเปลี่ยนไปผลิตทอเหล็กที่ใช
กับทอรอยสายไฟ และทอเฟอรนิเจอร  และยังกลาวถงึปญหาของการสงออกอุตสาหกรรมทอเหลก็
กลาของไทยไดแก ไมสามารถขจัดปญหาการเก็บภาษีทุมตลาด (AD) ประเทศท่ีเปนคูคาเร่ิมสงออก
ทอเหล็กกลามาแขงขัน และภาวะการแขงขันทอเหล็กกลาในโลกมีการแขงขันรุนแรงเพราะเปนการ
แขงขันดานคุณภาพและราคา  อยางไรก็ตามกลุมประเทศในเอเชียโดยเฉพาะประเทศจีน ประเทศ
ในกลุมอินโดจีน ยังมีความตองการทอเหล็กกลาอีกมาก

7.! เกษม   หาญชาญพานิชย(ป 2539)  ทํ าการวิจัยเร่ือง “ความตองการใชเหล็กไทย”
ภาคนิพนธ คณะพัฒนาการเศรษฐกิจ (หลักสูตรเศรษฐศาสตรธุรกิจ) สถาบนับัณฑิตพัฒนบริหาร
ศาสตร   ไดกลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็กจะใชแผนเหล็กรีดรอนเปนหลักมีการใชหลากหลาย
ประเภทเชน ลํ าเลียงนํ ้าประปา น้ํ ามัน และงานดานกอสราง โดยมีผูผลิตทอเหล็กจ ํานวน 7 ราย มี
กํ าลงัการผลิตประมาณ 1 ลานตัน คิดเปนรอยละ 63.84 ของการผลิตท้ังอุตสาหกรรม ท่ีเหลือเปนผู
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ผลิตรายยอยจํ านวน 21 ราย รวมก ําลังการผลิตจํ านวน 1.57 ลานตัน การผลิตคอนขางผันผวนพอ
ควร โดยชวงกอนป 2530 อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาจะมีการสงออกคอนขางมาก แตการสงออก
ของไทยประสบปญหาการเก็บภาษีการทุมตลาด Antidumping Duty : AD และ Counter Veiling
Duty :CVD จากสหรัฐอเมริกา กํ าลังการผลิตจึงลดลงในชวงป 2532-2533 และเร่ิมกระเต้ืองข้ึนเม่ือ
ป 2536 เปนตนไป ผูผลิตที่มีกํ าลังการผลิตทอเหล็กกลาสูงสุดในขณะนั้นคือ  บริษัท เฟสทสตีลอิน
ดัสตรี จํ ากัดบริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด เปนตน และความตองการทอเหล็กถูกทดแทนดวยทอ
PVC ในป 2533  แตทอ PVC มีขอจ ํากัดที่ใชไดเฉพาะในอาคารเทานั้น ภาวะการแขงขันมีคอนขาง
สูงเนื่องจากใชเทคโนโลยีและการลงทุนที่ตํ ่า  จึงมีผูผลิตรายยอยและกํ าลังผลิตสวนเกินจํ านวนมาก
สวนทอเหล็กไรตะเข็บและทอทนความดันยังไมสามารถผลิตไดในประเทศไทย โครงสรางการสง
ออกทอเหล็กเปลี่ยนไปคอนขางมากจากที่สงออกไปประเทศสหรัฐอเมริกาเปนจ ํานวนสูงถึงรอยละ
55 ลดเหลือเพียงรอยละ 15 ของการสงออกทอเหล็กทั้งหมด ประเทศไทยยังประสบปญหาการสง
ออกทอเหลก็อันไดแก ไมสามารถขจัดปญหาการเก็บภาษ ี AD ได โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาที่มีการ
ทบทวนภาษีทุกป  และประเทศที่ไทยเคยสงทอเหล็กไปขายใหเริ่มมีการผลิตทอเหล็กมากขึ้นและ
จะกลายเปนผูสงออกรายใหญแขงขันกับประเทศไทยทํ าใหสูญเสียสวนแบงทางการตลาดในตลาด
โลก  และ ภาวะการแขงขันคอนขางรุนแรง โดยแบงเปน 2 ตลาดคือ หน่ึงตลาดที่มีคุณภาพและ
ราคา และ ตลาดท่ีมีการแขงขันดานราคาอยางเดียวเปนหลัก  แตกไ็ดสรุปวาแนวโนม 4-5 ปขาง
หนาความตองการทอเหล็กในประเทศยังมีการขยายตัวอยางตอเนื่องตามสภาวะการกอสรางใน
ประเทศ และกลาวถึงการพัฒนาผลิตภัณฑเปนสิ่งจ ําเปนเพ่ือปองกันการสูญเสียตลาดเน่ืองจากตาง
ประเทศเริ่มจะมีการผลิตทอเหล็กสงออกแขงขันกับไทยเพิ่มมากขึ้นในอนาคต



บทที ่3
วิธีดํ าเนินการวิจัย

1.! แหลงขอมูลการวิจัย

การดํ าเนินการวิจัยอาศัยการเก็บขอมูลท่ีเปนขอมูล ทุติยภูมิ (secondary data)จาก
หนวยงานราชการและเอกชนและบทความวิชาการ ผลงานการวิจัย บทความในวารสาร นิตยสาร
รายงานประจ ําปของบริษัทท่ีเก่ียวของในอุตสาหกรรมทอเหล็ก แผนพับ บทความในอินเตอรเนต
ท้ังท่ีเขียนเปนภาษาไทยและภาษาอังกฤษ และจากการสอบถามผูผลิตโดยตรง แหลงขอมูลที่นํ า
มาวิจัยเชิงปริมาณจะอาศัยขอมูลจากหนวยงานราชการเอกชนดังตอไปน้ี

1.! ฝายวิชาการ ธนาคารแหงประเทศไทย
2.! กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณ ีกระทรวงอุตสาหกรรม
3.! กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  กระทรวงพาณิชย
4.! สํ านักงานสถิติแหงชาติ
5.! สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI)
6.! สํ านักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ
7.! สถาบันเหล็กและเหล็กกลา
8.! สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุ  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย
9.! ศูนยวิจัยโลหะและวัสดุแหงชาติ
10.!สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
11.!สํ านักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม
12.!ฝายวิจัย  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

เนื่องจากขอมูลดานทอเหล็กกลาในอดีตนั้นการเก็บขอมูลยังไมมีหนวยงานใดของ
ราชการรับผิดชอบอยางสมบูรณผูวิจัยไดอาศัยการรวบรวมหลายๆ ประมวลเปนขอมูลเพื่อนํ าไป
สังเคราะหดังตอไปนี ้ ขอมูลดานการผลิต แหลงวัตถุดิบและ กรรมวิธีการผลิตไดขอมูลมาจาก
สํ านักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม ศูนยวิจัยโลหะและวัสดุแหงชาติ  สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุของ
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย และกองโลหกรรม  ขอมูลดานตลาดและภาวะการแขงขันไดขอมูลจาก
สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย กองโลหกรรม ฝายวิจัยบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ขอมูลดานการ
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นํ าเขา-สงออก ไดมาจาก กองโลหกรรม กรมเศรษฐกิจการพาณิชย กรมศุลกากร ขอมูลดานโครง
สรางภาษีไดมาจาก กรมศุลกากร กองโลหกรรม การบริโภคและปริมาณการผลิตไดขอมูลมาจาก
ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันเหล็กและเหล็กกลา ส ํานักงานสถิติแหงชาต ิและสวนหนึ่งมาจาก
กองโลหกรรม สวนขอมูลที่ใชในการคํ านวณในแบบจ ําลองที่ส ําคัญม ี3 แหลงคือ 1. ฝายวิชาการ
ธนาคารแหงประเทศไทย  2. กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณีกระทรวงอุตสาหกรรม 3.ฝายวิจัย
บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  สํ าหรับขอมูลที่ไดเปนขอมูลที่เปน Time Series
Data ท่ีมีความเก่ียวเน่ืองกันต้ังแตป 2529 – 2544 รวม 16 ปท้ังปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา
ราคาทอเหล็กกลา จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ รายไดประชาชาติภาคการกอสราง  เนื่องจาก
การวิจัยที่มุงเนนหาปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยจะตองอาศัย
ขอมูลที่ไดเปนอนุกรมเวลา Time Series Data ในระยะเวลาไมตํ ่ากวา 15 ป

2.! ประชากรและกลุมตัวอยาง

2.1  จํ านวนประชากร

จํ านวนประชากรในการวิจัยครั้งนี้จะเปนขอมูลอนุกรมเวลา Time Series Data ต้ัง
แตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป โดยทํ าการเก็บขอมูลที่เปนปจจัยที่เกี่ยวของกับความตองการทอ
เหล็กกลาในประเทศจากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของดังกลาว โดยปจจัยเหตุที่ผูวิจัยมีสมมติฐาน
เกี่ยวของในการวิจัยครั้งนี้ไดแก

2.1.1 ราคาทอเหล็กกลา
ราคาทอเหล็กกลาอาศัยขอมูลที่ไดจากหนวยงานที่เกี่ยวของไดแก ฝายวิชา

การธนาคารแหงประเทศไทยที่ไดเก็บขอมูลและบันทึกสรุปภาวะอุตสาหกรรมในรายงานประจ ําป
ของธนาคารแหงประเทศไทยในชวงป 2529 ป 2535 และป 2536 และส ํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมที่มีการเก็บขอมูลจากการวิจัยในป 2537 โดยมีขอมูลดานราคา
ทอเหล็กเฉลี่ยเปนรายปตั้งแตป 2531 – 2535 โดยแยกราคาทอเหล็กกลาเปนทอเหล็กด ํา ทอสังกะสี
และทอเฟอรนิเจอร เนื่องจากราคาขายเฉลี่ยทอเหล็กกลาแตละประเภทไมเทากัน ผูวิจัยอาศัยผลการ
วิจัยของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนท่ีไดทํ าการบทสรุปส ําหรับนักลงทุนในป 2543 ไดกลาว
ถึงการผลิตและการบริโภคของทอสังกะสีมีปริมาณรอยละ 70 ของการบริโภคทอท้ังหมด สวนทอ
เหล็กดํ าและทอเหล็กเหล็กเฟอรนิเจอร 20 และรอยละ 5 ตามล ําดับ
สํ าหรับปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาที่เหลือคาดวาจะเปนทอเหล็กหลอและทอเหล็กสแตนเลส
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ผูวิจัยไมนํ าขอมูลมาใชในแบบจ ําลองวิจัยเนื่องจากขอมูลดานราคาไมมีความชัดเจนและไมมีขอมูล
ในอดีตท่ีสามารถอางอิงได เมื่อไดขอมูลดานราคาดังกลาวมาแลวจะนํ าขอมูลดานปริมาณการ
บริโภคที่แบงตามอัตราสวนขางตนแลวคูณกับราคาสินคาแตละประเภทแลวน ํามูลคาทั้ง 3 ประเภท
มารวมกันหลังจากนั้นจะหารดวยปริมาณสินคารวมทั้ง 3 ประเภทจะไดคาเฉลี่ยราคาทอเหล็กกลา
ทั้งหมดออกมา  สวนราคาทอเหล็กกลาตั้งแตป 2536 – 2542  ผูวิจัยอาศัยขอมูลของราคาวัตถุดิบที่
เปนตนทุนของราคาขายทอเหล็กกลาเปนหลักคือ ราคาของเหล็กรีดรอน มาบวกดวยตนทุนแปร
สภาพหรือเรียกวาคาการผลิตของแตละประเภท  บวกดวยกํ าไรข้ันตนจากการประมาณการและจาก
ที่มีผูวิจัยกอนหนานี้สํ าหรับขอมูลราคาทอเหล็กกลาในชวงป 2543 – 2544 ไดขอมูลจากธนาคาร
แหงประเทศไทยและบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่ไดกลาวถึงบางบางชวงที่มีการ
บันทึกในรายงานประจ ําปและจากการสอบถามผูผลิต เมื่อไดขอมูลมาแลวจะทํ าตามวิธีหาราคา
เฉลี่ยตามวิธีการขางตน  เมื่อไดราคาเฉลี่ยครบทุกปแลวจะนํ ามาปรับดวยดัชนีราคาปฐานของป
2531 จะไดราคาท่ีแทจริงของราคาทอเหล็กกลาออกมา

2.1.2  รายไดประชาชาติ ภาคการกอสราง
รายไดประชาชาติภาคการกอสรางอาศัยขอมูลจากธนาคารแหงประเทศไทย

ต้ังแตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป  ท่ีไดปรับดวย GDP Deflator แลว ณ ราคาป 2531 เชนเดียว
กันของราคาทอเหล็กกลา

2.1.3!  จํ านวนรถยนตท่ีผลิต
          จํ านวนรถยนตที่ผลิตในการวิจัยนี้จะรวมรถยนตที่ผลิตในประเทศไทยเทา

น้ัน  รวมถงึจํ านวนรถยนตที่ผลิตที่มีการบันทึกในรายงานประจ ําปของธนาคารแหงประเทศไทยตั้ง
แตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป  เนื่องจากการใชประโยชนการใชสอยของทอเหล็กกลาสามารถ
ปรับแตงใหเขากับการผลิตรถยนตที่หลากหลายไมเฉพาะเจาะจงวาเปนรถยนตประเภทใดการวิจัย
คร้ังนี้จึงไดใชจํ านวนการผลิตรถยนตทั้งหมดเปนขอมูลในการวิจัย

3.  เคร่ืองมือในการวิจัย

เนื่องจากการวิจัยครั้งนี้ใชขอมูลที่เปนขอมูลทุติยภูม(ิsecondary data) เปนหลักแลวน ํา
ผลจากการศึกษาหรือบทความ หรือ ขอมูลที่ไดจากการส ํารวจวิจัยจากหนวยงานราชการท่ีเก่ียวของ
ของอุตสาหกรรมทอเหล็ก โดยเฉพาะการนํ าขอมูลที่เปนขอมูลเชิงปริมาณไดแก ราคาทอเหล็กกลา
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รายไดประชาชาติภาคการกอสราง ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ดัชนีราคา ณ ปฐาน 2531 และ
จํ านวนรถยนตท่ีผลิตมาทํ าการวิเคราะหสรางแบบจํ าลองทางสถิติ(statistical model) ในรูปของ
สมการ เคร่ืองมือและโปรแกรมคอมพิวเตอรท่ีชวยในการวิเคราะหคือ โปรแกรม TSP เปน
โปรแกรมในการวิเคราะหหาคาทางสถิติไดเหมาะสม

4.  ข้ันตอนการดํ าเนินการวิจัย

4.1  ข้ันแสวงหาขอมูล

ในการศึกษาวิจัยนี้ผูวิจัยไดหาขอมูลจากขอมูลทุติยภูมิเปนหลัก โดยอาศัยบทความ
ทางวิชาการและบทความของผูที่ทํ าวิจัยในอุตสาหกรรมเหล็กที่มีการกลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็ก
บางในบางชวงของการวิจัย แตขอมูลที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็กยังไมมีผูวิจัยที่สมบูรณจะ
มีเพียงรายงานที่ท ําขึ้นมาเปนบางชวงของแตละปของหนวยงานตางๆ ขางตน และขอมูลที่มีความ
สํ าคัญน้ันผูวิจัยไดมาจาก  กระทรวงอุตสาหกรรมและธนาคารแหงประเทศไทยในรายงานประจํ าป
ท่ีมีการวิเคราะหอุตสาหกรรมบางประเภท ยกตัวอยางเชน สํ านักเศรษฐกจิอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรมท่ีทํ าขึ้นมาในป 2537 แตเปนขอมูลที่ไดเปนชวงระยะสั้นๆ ทํ าใหไมครอบคลุมเน้ือหา
ที่วิจัยทั้งหมด  สํ าหรับขอมูลของธนาคารแหงประเทศไทยมีขอมูลการวิจัยเปนในปนั้นๆที่มีการราย
งานในรายงานประจํ าปของธนาคารแหงประเทศไทยยกตัวอยางเชน ป 2529  ป 2535 และป 2536
ตามล ําดับผูวิจัยไดแสวงหาขอมูลจากแหลงอื่นเพิ่มเติมเชน  จากอินเตอรเนต รายงานประจ ําปผูผลิต
และจํ าหนายทอเหล็กกลา จากการสอบถามผูประกอบการในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา เปนตน

4.2  ขั้นรวบรวมขอมูลและวิเคราะหขอมูล

ขอมูลบางสวนจากหนวยงานที่เกี่ยวของ   ผูวิจัยไดวิเคราะหขอมูลอยางละเอียดใน
แตละชวงเวลาเนื่องจากขอมูลบางอยางลาสมัยไมเหมาะสมกับการสรางแบบจํ าลองจะไมน ําขอมูล
ดังกลาวมาอางอิง  สํ าหรับผลการวิจัยที่เกี่ยวของสวนมากจะกลาวถึงภาพรวมๆของอุตสาหกรรม
ทอเหล็กในเชิงพรรณนาในแตละชวงเวลาเพราะลักษณะของผลิตภัณฑทอเหล็กมีความหลากหลาย
ทั้งคุณภาพ ขนาด ราคา  ขอมูลที่ไดมานั้นสวนมากจะเปนบทความที่มีผูท ําการวิจัยไวใน
อุตสาหกรรมเหล็กและจากการสอบถามผูประกอบการในบางขอมูลที่ไมมีความชัดเจนและจาก
ประสบการณในอุตสาหกรรมทอเหล็กของผูวิจัยเปนแนวทางในการศึกษาวิจัยในคร้ังน้ี
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ในการสรางแบบจํ าลอง(Model) เพื่อการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาใน
อนาคตตั้งแตป 2545 – 2549 เปนระยะเวลาจํ านวน 5 ป และการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอ
ความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทย จะใชวิธีก ําลังสองนอยที่สุดแบบธรรมดา (ordinary least
squares) ในการประมาณคาแตละสมการ สมการที่ใชจะเปนสมการเชิงเดี่ยว (single equation) เนื่อง
จากถากลาวถึงความตองการแลวนั้นยอมหมายถึงอุปสงคของสินคานั่นเอง ในความเปนจริงแลวจะ
มีทั้งอุปสงคและอุปทานของสินคานั้นๆ จึงจะเปนสมการที่สมบูรณ  (simultaneous equation
system) เพราะจะสามารถอธิบายถึงราคาดุลภาพของตลาดจะดีกวาสมการที่เปนสมการเดี่ยว   

5.! การวิเคราะหขอมูล

5.1! แบบจ ําลองใชในการวิเคราะห

การวิเคราะหหาราคาดุลภาพของสินคาใดสินคาหนึ่งจะประกอบดวยอุปสงคและ
อุปทานของสินคาน้ันๆ แตราคาสินคาของทอเหล็กกลานั้นจะขึ้นอยูกับราคาของวัตถุดิบที่เปนเหล็ก
มวนรีดรอน เหล็กรีดเย็น สังกะสีเปนหลัก ดังน้ันการจะศึกษาแบบจํ าลองที่เกี่ยวเนื่องจะตองใช
สมการท่ีเก่ียวเน่ืองเพ่ือแกปญหาความเอนเอียงในการประมาณคา  และขอสมมุติฐานที่ส ําคัญคือตัว
แปรอิสระไมมีความสัมพันธกับตัว Disturbance term หรือ error term วิธีการเสนอผลการวิจัยนี้จะ
ใชแบบจ ําลองที่เปนสมการเสนตรงดวยวิธีก ําลังสองนอยที่สุด (ordinary least squares) และคาที่ได
จากการประมาณจะอยูในรูป log-linear เพราะขอมูลที่ไดนั้นเปนขอมูลที่เปนอนุกรมเวลา โดยใน
ดานราคาของทอเหล็กกลาและรายไดประชาชาติภาคการกอสรางนั้นจะใชดัชนีราคาเปนตัวที่ปรับ
ราคาที่เหมาะสมเพื่อสามารถที่เปรียบเทียบคาสัมประสิทธที่ไดประมาณการขึ้นมาได

เมื่อไดขอมูลมาแลวจะน ําขอมูลดังกลาวมาทํ าการประมวณผลดวยโปรแกรม
TSP เปนโปรแกรมที่งายและเหมาะสมในการสรางแบบจ ําลอง ซึ่งสถิติที่ไดจะนํ ามาวิเคราะหขอมูล
ตามหลักสถิติที่ใชคือจากแบบจํ าลองทางสถิติที่ไดจากการวิจัยคือ

lnQt = a0 + a1lnPt + a2lnGDPt + a3lnCt + Ut

การตีความหมายจากสถิติที่ใชในการวิเคราะห

1.! คาของ a0, a1, a2, a3…an  คาเหลานี้มีคาเปนบวกหรือลบก็ได ซึ่งหากเปนบวก หมายถึง
วาเมื่อตัวแปรอิสระอันไดกลาวขางตนมีคาสูงขึ้น  ตัวแปรตามก็จะมีคาสูงขึ้นตามไป
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ดวย หรือความสัมพันธระหวางตัวแปรเปนไปในเชิงบวก  หากมีเครื่องหมายลบหมาย
ถึง ตัวแปรอิสระดังกลาวสูงขึ้น ตัวแปรตามก็จะมีคาลดลง  สวนขนาดมากขึ้นหรือลด
ลงดูจากคา an โดยไมคํ านึงถึงเคร่ืองหมาย

2.! คาของ t ของสัมประสิทธิ์ถดถอย a0, a1, a2, a3.…an    มีคาเปนจริงตามสถิติหากคา t ที่
ไดมีคาตํ ่า  หมายถึง คาสัมประสิทธที่ทดสอบนั้นไมมีนัยส ําคัญทางสถิติ หรือมีคาเปน
ศูนยน้ันเอง  แตทั้งน้ีท้ังน้ันก็ข้ึนอยูกับระดับความเช่ือม่ันของแตระดับและจํ านวนตัว
แปรในแบบจํ าลอง   สํ าหรับการวิจัยนี้จะใชระดับความเชื่อมั่นประมาณ 95% หาก
ระดับความเชื่อมั่นมีคาต่ํ ากวาน้ีจะท ําใหตัวแปรอิสระท่ีนํ ามาทดสอบในแบบจ ําลองมี
ความเชื่อถือที่นอยลง

3.! คาของ R2 เปนตัวสถิติที่บงชี้วา  การแปรผันของตัวแปรตามสามารถอธิบายไดจากการ
แปรผันของตัวแปรอิสระไดดีเพียงใด ซึ่งจะมีคาระหวาง 0 ถึง 1  หากมีคาเปน 1 น้ัน
หมายถึงตัวแปรอิสระสามารถอธิบายตัวแปรตามไดอยางสมบูรณ ในทางตรงกันขาม
คาของ R2 มีคาเทากับ 0 แสดงวาตัวแปรอิสระท่ีเขามาทดสอบในแบบจํ าลองไม
สามารถอธบิายตัวแปรตามไดเลย  สํ าหรับการวิจัยนี้จะใชตัวแปรอิสระที่มีคาความ
สัมพันธของตัวแปรอิสระกับตัวแปรตามมากกวา 0.5 ขึ้นไป มาเปนตัวแปรในแบบ
จํ าลอง

4.! คา F ของสมการและระดับความส ําคัญของ F เปนตัวสถิติที่ชี้วารูปแบบสมการเชิงเสน
ใชไดหรือไม  โดยดูจากระดับนัยส ําคัญของคา F ถาระดับนัยส ําคัญมีคาเทากับหรือ
นอยกวา 0.05 แสดงวาสมการนั้นใชได

5.! คาสถิติ DW (Durbin-Watson) เปนคาที่บอกถึงวาขอมูลที่น ํามาวิเคราะหดังกลาวมี
ปญหาสหสัมพันธของตัวคลาดเคลื่อนหรือไม  เนื่องจากตัวอยางที่นํ ามาทดสอบมี
ขนาดเล็ก (n < 30) และคาสัมประสิทธิ์มีคาเปนก ําลังหนึ่ง    คา DW ที่ไดจากสมการ
สามารถเปรียบเทียบกับคาตารางเดอรบิน-วัตสัน

5.2! การนํ าเสนอขอมูล

การนํ าเสนอขอมูลจะเปนการกลาวถึงประวัติความเปนมา  ราคา การบริโภค การ
ผลิต จํ าหนาย การแขงขัน อุปสรรคและโอกาสตางในเชิงพรรณนา ตาราง กราฟ และการค ํานวณ
เปนรอยละ และแบบจ ําลองในรูปสมการ  เพื่อใหผูอานและผูสนใจไดเขาใจในเนื้อหาอยางชัดเจน
ขอมูลดังกลาวจะเปนประโยชนตออุตสาหกรรมทอเหล็กกลาเปนอยางมากในดานการแขงขัน และ
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การก ําหนดกลยุทธเพื่อการแขงขัน  และส ําหรับบุคคลที่สนใจทั่วไปและผูวิจัยที่จะท ําการวิจัยตอไป
ในอนาคต



บทที ่4

    สถานการณทั่วไปของอุตสาหกรรมเหล็กทอเหล็กกลาในประเทศไทย

1.!โครงสรางการผลิตทอเหล็กกลา

1.1! ผูผลิตและกํ าลังการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศ

      การผลิตทอเหล็กกลาตั้งแตป 2529 ถึง ป 2545 ประเทศไทยมีโรงงานที่ผลิตทอ
เหล็กกลาในปจจุบันจํ านวน 60 ราย โดยเปนโรงงานขนาดใหญจํ านวน 10 รายและขนาดเล็กอีก
จํ านวน 50 ราย (ฝายวิจัย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2543) จากตารางที ่4.1
บริษัทที่มีก ําลังการผลิตสูงสุดคือ บริษัท สยามเฟอรโรอินดัสทรี จํ ากัดที่มีก ําลังการผลิต 2 แสนตัน
ตอป อันดับสองมีจํ านวน 3 รายไดแก บริษัทสหไทยสตีลไพพ จํ ากัด บริษัท เฟสสตีลไพพ จํ ากัด
และ  บริษัท อินเตอรสตีลอินดัสทรี จํ ากัดที่มีปริมาณการผลิตประมาณ 180,000 ตันตอป อันดับสาม
คือบริษัท สยามสตีลไพพ จํ ากัด มีก ําลงัการผลิตประมาณ 170,000 ตันตอป อันดับส่ีมี 2 รายไดแก
บริษัท แปซิฟคไพพ จํ ากัด และ บริษัท คอทโก-เอสวีอิสเทอรนสตีลไพพ จํ ากัด มีก ําลังการผลิต
ประมาณ 150,000 ตันตอป หากรวมผูผลิตรายใหญทั้ง 10 รายจะมีก ําลังการผลิตประมาณรอยละ 80
ของก ําลังการผลิตของทอเหล็กกลาทั้งหมด สวนบริษัทอ่ืนๆอีก 50 รายมีกํ าลังการผลิตที่นอยมีกํ าลัง
การผลิตรวมกันประมาณ 378,500 ตันตอป   แตหากพิจารณาปริมาณการผลิตปจจุบันแลวมีการผลิต
ทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 45 ของก ําลังการผลิตที่มีอยูสํ าหรับผูประกอบการขนาดเล็กจะมีก ําลังการ
ผลิตเพียงรอยละ 38 เทาน้ันทํ าใหบางรายก็ปดกิจการไปบางอันเนื่องจากขาดเงินทุนหมุนเวียนในกิจ
การ

เมื่อพิจารณาจากก ําลังการผลิตของผูผลิตเปนรายกลุมแลวกลุมบริษัทสยามสตีล
ไพพ 1 เปนกลุมที่มีก ําลังการผลิตสูงถึง 550,000 ตันตอปและกลุมบริษัทคอทโก 2 ที่มีก ําลังการผลิต
สูงถึง 220,000 ตันตอปแตกํ าลังการผลิตไมใชตัวแปรที่ส ําคัญของการผลิตโดยเฉพาะในกลุมของ
บริษัท สยามสตีลไพพที่มีการผลิตทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 25 ของก ําลังการผลิต ปญหาท่ีเกิดข้ึนกับ
ผูผลิตทอเหล็กกลาหลายรายโดยเฉพาะปญหาดานการเงินและสภาพคลองอันเนื่องการลดลงของภาค
1  กลุมสยามสตีลไพพ ไดแก  บ.สยามสตีลไพพ, บ.สยามเฟอรโร, บ.เฟสทสตีลอินดัสทรี
2  กลุมบริษัทคอทโก  ไดแก บ.คอทโกเมททอลเวอรคส  บ.คอทโก-เอสวีอีสเทอรนสตีลไพพ
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เศรษฐกิจดานอสังหาริมทรัพยและภาคการกอสรางตางๆอีกประการหนึ่งเกิดจากผลจากการขาดทุน
จากอัตราแลกเปล่ียนของเงินตราตางประเทศทํ าใหผูผลิตบางรายก ําลังอยูในชวงการปรับโครงสราง
หน้ีกับเจาหน้ี  ปจจุบันก ําลังการผลิตของทอเหล็กกลาทั้งหมดมีประมาณ 45% ของกํ าลังการผลิตที่มี
อยูจริง

ตารางท่ี  4.1  ผูผลิตและก ําลังการผลิต

บริษัทผูผลิตทอ ก ําลังการผลิต % Utilization ปริมาณการผลิต รอยละ
สยามเฟอรโร อินดัสทรี            200,000 50%             100,000.00 13

สหไทยสตีลไพพ            180,000 50% 90,000.00 12

เฟสทสตีลไพพ            180,000 50% 90,000.00 12

อินเตอรสตีล            180,000 50% 90,000.00 12

แปซิฟคไพพ            150,000 50% 75,000.00 10

คอทโก-เอสวีอีสเทอรนสตีลไพพ            150,000 50% 75,000.00 10

แอลพีเอ็น            100,000 50% 50,000.00 7

สยามสตีลไพพ            170,000 25% 42,500.00 6

คอทโกเมททอลเวอรคส              72,000 50% 36,000.00 5

ไทยคูนสตีล              72,000 50% 36,000.00 5

สเปคสตีล              60,000 50% 30,000.00 4
อ่ืนๆ            378,500 38%             142,883.75 19
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รวม        1,692,500 45%             757,383.75 100
ที่มา  :  นฤนาท  อัตตสมัพันธ  ผูอํ านวยการแผนและนโยบาย บริษัท คอทโก-เอสวีอีสเทอรน

สตีลไพพ จํ ากัด  สัมภาษณ  15   กันยายน  2545

ตารางท่ี 4.2  ปริมาณการผลิตทอเหล็กกลา

                                ป              ปริมาณ(ตัน)    อัตราการเปล่ียนแปลง(%)
2529 117,280 -
2530 143,650 22
2531 144,100 0
2532 160,000 11
2533 148,500 -7
2534 240,000 62
2535 198,700 -17
2536 320,000 61
2537 325,511 2
2538 549,785 69
2539 620,399 13
2540 512,737 -17
2541 315,651 -38
2542 353,519 12
2543 486,888 38
2544 510,196 5

ที่มา :  อุตสาหกรรม,  กระทรวง  สํ านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  กองศึกษาภาวะเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม 1 “รายงานการศึกษาภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรมทอเหลก็”
กันยายน  2537

          : ธนาคารแหงประเทศไทย  ฝายวิชาการ  2545  (อัดส ําเนา)

จากตารางท่ี 4.2 ปริมาณการผลิตทอเหล็กกลาจะแบงเปน 3 ชวงคือระหวางป 2529 –



28

2533 และชวงป 2534 – 2539 และหลังจากป 2540 เปนตนไป เนื่องจากชวงป 2529 ปริมาณการผลิต
เพิ่มขึ้นทุกป จนกระทั่งป 2532-2533 ภาวะของตลาดและสงครามระหวางสหรัฐอเมริกากับอิรักท ํา
ใหภาวะการสงออกซบเซาอีกทั้งประสบปญหาสินคาทดแทนคือ ทอพีวีซี และการสงออกยังประสบ
ปญหาการกีดกันทางการคากับสหรัฐอเมริกาจนกระทั่งป 2535 ตลาดเริ่มมีการฟนตัวอยางเห็นไดชัด
เนื่องจากผลการตัดสินการฟองรองของการสงออกทอเหล็กไปสหรัฐอเมริกาไดยุติลง อีกทั้งความ
ตองการในประเทศเพิ่มมากขึ้นประกอบกับสงครามระหวางสหรัฐอเมริกากับอิรักสิ้นสุดลงเชนเดียว
กัน  ดังจะเห็นไดจากป 2536 มีการเพิ่มการผลิตมากขึ้นถึงรอยละ 61ในชวงนี้การเพิ่มการผลิตมากขึ้น
ถึงรอยละ 26 ตอป จนกระทั่งป 2540 ภาวะเศรษฐกิจประสบปญหาอยางรุนแรงท ําใหปริมาณการ
ผลิตลดตํ ่าลงอยางมากจากป 2540 มีการผลิตทอเหล็กทั้งสิ้น 512,737 ตันลดลงเหลอื 315,651 ตันใน
ป 2541 หรือลดลงรอยละ 38 หลังจากน้ันเร่ิมปรับตัวข้ึนเล็กนอยในป 2542 และเพิ่มมากขึ้นเปน
486,888 ตันและ 510,196 ในป 2543 ป 2544 ตามล ําดับ เพราะเริ่มฟนตัวของเศรษฐกิจในประเทศ
โดยเฉพาะภาคอุตสาหกรรมเกี่ยวของ  

1.2  แหลงวัตถุดิบ

1.2.1  แหลงวัตถุดิบในประเทศ

 1)  เหล็กรีดรอน(Hot Rolled Steel)(HR) หรือ เหล็กดํ า เปนวัตถุดิบของทอ
เหล็กกลาขนาดเล็กโดยเฉพาะทอเหล็กกลาผลิตแบบ ERW3 และทอขนาดใหญที่ผลิตแบบ SAW4 มี
ความกวางหนาแผนของมวนเหล็กต้ังแต 0.75 เมตร ถึง 1.55 เมตรหนักประมาณ 5 – 40 ตัน แตท้ังน้ี
ขึ้นอยูกับความเหมาะสมและการสั่งซื้อของลูกคาผูผลิตและบริษัทที่ผลิตเหล็กรีดรอน มีจํ านวน 4
รายไดแก บริษัทสหวิริยาสตีลอินดัสตรีจํ ากัด (มหาชน) หรือ (SSI) มีก ําลังการผลิต 2.4 ลานตันวัตถุ
ดิบใชวัตถุดิบคือ Slab5 บริษัทนครไทยสติปมิลล จํ ากัด (มหาชน) หรือ (NSM) มีกํ าลังเหล็กรีดรอน
1.8 ลานตันตอป และบริษัท สยามสตริปมิลล จํ ากัด (มหาชน)หรือ (SSM)มีกํ าลังการผลิตอยูที ่1.4
ลานตันตอปและบริษัทแอลพีเอ็น ดีเวลลอบเมนท จํ ากัด หรือ (LPN) มีก ําลังการผลิต 0.6 ลานตันตอ
ป ดังแสดงในตารางท่ี 4.3 (ปจจุบันบริษัทนครไทยสตริปมิลล จํ ากัด(มหาชน) หยุดการผลิต และ
บริษัท สยามสตริปมิลล จํ ากัด(มหาชน) อยูระหวางการปรับโครงสรางหนี ้)
3 Electric Resistance Weld เปนการเชื่อมดวยไฟฟาเหนี่ยวน ําสูงใชทั่วไปส ําหรับทอมีเสนผาศูนย
กลางขนาด 0.5 - 8 น้ิว และหนาต้ังแต 0.5 – 25 มิลลิเมตร

4  Submerge Ace Weld เปนกรรมวิธีการผลิตทอขนาดใหญในที่เปนทอเกลียว
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5  คือเหล็กแทงแบนขนาดใหญมีความ กวาง 0.9 – 1.5 เมตร หนา 0.16 – 0.25 เมตร ความยาว
4.5-10.8 เมตร หนัก 18 – 32 ตันนํ ามาผลิตเปนเหล็กรีดรอน
ตารางท่ี  4.3  ผูผลิตแผนเหลก็รีดรอน

บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
สหวิริยาสตีลอินดัสตรี 2.4 ผลิต
สหวิริยาเพลทมิลล 0.6 ผลิต
สยามสตริปมิลล 1.5 ผลิต
นครไทยสตริปมิลล 1.5 หยุดผลิต
แอลพีเอ็น ดีเวลลอบเมนท 0.6 ผลิต

รวม 6.6
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2)  เหล็กรีดเย็น(Cold Rolled Steel)(CR) หรือ เหล็กขาว จะใชวัตถุดิบจาก
เหล็กรีดรอน มาทํ ากรรมวิธีสกัดเอาสนิมเหล็กออกดวยกรด (Pickling) แลวนํ าไปรีดและอบออน
(annealing) พรอมเคลือบน้ํ ามันฟลมกันสนิม (oiling) สวนมากจะอยูในรูปมวน (coil) มักจะน ําไปท ํา
เปนทอเฟอรนิเจอรขนาดเล็กท่ีใชกรรมวิธีผลิตแบบ ERW เหล็กรีดเย็นจะมีลักษณะผิวสวยงามโดย
จะมีเกรดที่จะสามารถน ํามาข้ึนรูปเปนทอเฟอรนิเจอรจะเปนเกรด CRS (Cold Rolled Steel
Commercial Grade) ปจจุบันมีผูผลิตจํ านวน 3 รายคอื บริษัทแผนเหล็กรีดเย็นไทยจํ ากัด (มหาชน)
หรือ (TCRSS) มีก ําลังการผลิต 1.2  ลานตันตอป บริษัทสยามยูไนเต็ด(1995)จํ ากัด(SUS)มีก ําลังการ
ผลิต 1 ลานตัน และ บริษัทบีเอชพีสตีล(ประเทศไทย)จํ ากัด (BHP)มีก ําลังการผลิต 0.39 ลานตันตอป
รวมกันประมาณ 2.6 ลานตันตอป
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ตารางท่ี  4.4  ผูผลิตแผนเหล็กรีดเย็น

            บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
เหล็กแผนรีดเย็นไทย 1.2 ผลิต
สยามยูไนเต็ดสตีล 1.0 ผลิต
บ ีเอช พี สตีล 0.4 ผลิต

รวม 2.6
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

3)  เหล็กเคลือบสังกะส ี(Galvanized Iron) มีหลายชนิดแตที่นิยมทํ าทอมีอยู 2
ชนิดคือ สังกะสีชนิดจุมรอน (Hot Dip Galvanized)(GI) และสังกะสีที่เคลือบดวยไฟฟา (Electro
Galvanized) (EG) หรือเรียกวาเหล็กชุบซิงคโดยที่สังกะสีหากมีการซื้อขายเพื่อท ําทอสังกะสีจะมี
ลักษณะเปนมวนเชนเดียวกันกับเหล็กรีดรอน และเหล็กรีดเย็น เหล็กที่จะนํ ามาเคลือบเปนสังกะสี
อาจจะใชเหล็กรีดรอน หรือเหล็กรีดเยน็ ก็ได หากแตเปนเหล็กรีดเย็นจะเปนชนิดบางไมเกิน 3
มิลลิเมตร การท ําทอสังกะสีโดยมากจะไดมาจากสังกะสีชนิดจุมรอน (Hot Dip Galvanized) มากกวา
ที่เคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro Galvanized) จะไมนิยมมากนักเพราะมีราคาแพงกวา สํ าหรับ
คุณสมบัติของเหล็กเคลือบสังกะสีทั้งสองชนิดนี้จะมีคุณสมบัติที่ตางกันบางโดยการเคลือบดวย
สังกะสีดวยไฟฟาสังกะสีจะติดแนนกวาจึงเหมาะส ําหรับในอุตสาหกรรมรถยนตและการพนส ีสวน
คุณสมบัติของทอสังกะสีจะทนการกัดกรอนไดดียิ่งขึ้นกวาทอเหล็กกลาที่ทํ ามาจากเหล็กรีดรอน และ
เหล็กรีดเย็น  ดังน้ันการใชงานของทอสังกะสีจะเปนที่โลงแจงเชน การทํ าเปนทอส ําหรับน่ังราน
ร้ัวบาน  ราวเรือนเพาะชํ าทั่วไป ราวถนน เปนตน ปจจุบันมีผูผลิตแผนเหล็กสังกะสีจํ านวน 5 รายคอื
คือบริษัท สังกะสีไทย จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.12 ลานตันตอป บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จํ ากัด มี
กํ าลังการผลิต 0.18 ลานตัน  บริษัท ไทยแลนดไอออนเวอรคส จํ ากัด มีกํ าลังการผลิต0.06 ลานตัน
และ บริษัท สังกะสีฟารอีสท จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.06  ลานตันผูผลิตดังกลาวขางตนจะใชกรรมวิธี
ผลิตสังกะสีวิธีจุมรอน(Hot Dip Galvanized) ทั้งหมด สวนบริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จํ ากัด มี
กํ าลังการผลิต 0.14 ลานตันตอป มีกรรมวิธีการผลิตแบบแผนเคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro
Galvanized) รวมปริมาณการผลิตสังกะสีทั้งหมด 0.56 ลานตันตอป ดังแสดงในตารางท่ี 4.5
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ตารางท่ี  4.5  ผูผลิตแผนเหล็กเคลือบสังกะสี

            บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
สงักะสีไทย 0.12 ผลิต
กรุงเทพผลิตเหล็ก 0.18 ผลิต
ไทยแลนดไอออนเวอรคส 0.06 ผลิต
สังกะสีฟารอีส 0.06 ผลิต
แผนเหล็กเคลือบไทย 0.14 ผลิต

รวม 0.56
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

4)!สแตนเลส(Stainless Steel)(SS) วัตถุดิบในการทํ าสแตนเลสคือโลหะที่
ผสมดวยเหล็ก โครเมี่ยม นิเกิลเปนหลักดังนั้นจะทนทานตอการกัดกรอนมากเปนพิเศษ มีความมัน
วาว สวยงาม และทนตอการเปนสนิมมากแตทั้งนี้ขึ้นอยูกับการใชงานดวย   ปจจุบันมีผูผลิตเหล็ก
สแตนเลสมีอยู 1 รายคือ บริษัท ไทยน็อคซ จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.16 ลานตันตอป สวนมากแลวทอ
ที่ท ําจากสแตนเลสจะมีราคาแพงมากมีปริมาณการผลิตและจํ าหนายในทองตลาดไมมากนัก

1.2.2!แหลงวัตถุดิบตางประเทศ

1)  เหล็กมวนรีดรอน  (Hot Rolled Steel)(HR) ในอดีตกอนป 2537 เหล็กรีด
รอนชนิดมวน (coil) จะตองนํ าเขาจากตางประเทศทั้งหมด การบริโภคเหล็กกลารีดรอนที่มีใน
ประเทศจะนํ าไปผลิตทอเหล็กกลาชนิดตางๆ ประมาณ 30 % จนกระทั่งในป 2537 ประเทศไทยเริ่ม
ผลิตเหล็กรีดรอนข้ึนมาทดแทนได (มีการจัดตั้งโรงงานผลิตเหล็กกลารีดรอนของกลุมสหวิริยา)
เนื่องจากการนํ าเขาเหล็กกลามวนจะตองเสียภาษีศุลกากรและคาธรรมเนียมตางๆที่จะทํ าใหตนทุน
การสินคาสูง ผูผลิตทอเหล็กกลาบางสวนจะใชวิธีการน ําเขาวัตถุดิบท่ีเปนเหล็กกลารีดรอนเพ่ือ
การสงออก ตามมาตรา 19 ทวิ6  และทํ าการขอรับการสงเสริมการลงทุนหรือ BOI เพื่อที่จะชวยลด
ภาษีศุลกากรและเพิ่มปริมาณการสงออกทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศ   สํ าหรับประเทศไทยนํ าเขา
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เหล็กกลารีดรอนในป 2543 จากประเทศญ่ีปุนเปนอับดับ 1 โดย มีปริมาณนํ าเขา 1.45 ลานตันคิดเปน
รอยละ 76 ของยอดนํ าเขาเหล็กรีดรอนท้ังหมดรองลงมาคือ ประเทศคาซัคสถาน มีการน ําเขาเหล็ก
กลารีดรอนคิดเปนน้ํ าหนัก0.114 ลานตัน คิดเปนอัตรารอยละ 6 และอันดับ 3 คือประเทศรัสเซียมีการ
นํ าเขาคิดเปนน้ํ าหนัก 0.084 ลานตันหรือคิดเปนรอยละ 4 ของปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดรอนท้ังหมด
ดังแสดงในตารางท่ี 4.6

ตารางท่ี 4.6   แหลงนํ าเขาเหล็กกลารีดรอน

   ประเทศ 2541 2542 2543
ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน

ญ่ีปุน 615,885.00 66% 1,059,140.00 63% 1,453,940.00 76%
รัสเซีย 29,201.00 3% 167,363.00 10% 84,899.00 4%
เกาหลีใต 42,283.00 5% 48,773.00 3% 39,077.00 2%
ไตหวัน 17,789.00 2% 24,715.00 1% 17,173.00 1%
จีน 16,104.00 2% 14,146.00 1% 16,174.00 1%
คาซัคสถาน 38,390.00 4% 117,632.00 7% 114,148.00 6%
อ่ืนๆ 176,095.00 19% 241,155.00 14% 182,872.00 10%
รวม 935,747.00 100% 1,672,924.00 100% 1,908,283.00 100%
มูลคา(ลานบาท) 20,773.00 18,486.00 22,935.00
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2)  เหล็กรีดเย็น(Cold Rolled Steel) หรือ CR การนํ าเขาเหล็กรีดเย็นเพ่ือเปน
วัตถุดิบในอุตสาหกรรมตางๆ สวนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับทอเฟอรนิเจอรและอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรมีอัตราการใชประมาณรอยละ 6 (บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 2543,
193) ในป 2543 ปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจากประเทศญี่ปุนมากที่สุด เปนอันดับ 1 คือ 304,480
ตันคดิเปนรอยละ 67 ของยอดนํ าเขาเหล็กรีดเย็นท้ังหมด รองลงมาคือประเทศเกาหลีใตมีปริมาณการ
นํ าเขาเหล็กรีดเย็นคิดเปนน้ํ าหนัก 64,698 ตัน คิดเปนรอยละ 14 อันดับสามคือประเทศไตหวันท่ีมี
ปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจํ านวน 31,329 ตัน คิดเปนรอยละ 7  เมื่อพิจารณาปริมาณการน ําเขามา
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ของเหล็กรีดเย็นมีปริมาณการลดลงจากป 2542  เกือบรอยละ 50 เนื่องจากมีผูผลิตในประเทศเพิ่มขึ้น
เปน 3 รายจากจํ านวน 1 รายในป 2540   สวนการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจากญ่ีปุนจะเปนเหล็กรีดเย็นคุณ
ภาพสูงส ําหรับมาผลิตเปนตัวถังรถยนต

ตารางท่ี 4.7  แหลงนํ าเขาเหล็กกลารีดเย็น

ประเทศ 2541 2542 2543
ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน

ญ่ีปุน      443,872.00 68%      508,259.00 52%      304,480.00 67%
รัสเซีย          6,675.00 1%        35,878.00 4%        10,971.00 2%
เกาหลีใต      108,122.00 17%        72,618.00 7%        64,698.00 14%
ไตหวัน        14,757.00 2%        38,472.00 4%        31,329.00 7%
จีน          2,185.00 0%          5,331.00 1%          3,525.00 1%
อ่ืนๆ        72,986.00 11%      313,321.00 32%        36,262.00 8%
รวม      648,597.00 100%      973,879.00 100%      451,265.00 100%
มูลคา(ลานบาท)        26,925.00        21,387.00          9,206.00
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2. ประเภททอเหล็กกลา

2.1  ทอเหล็กกลาขนาดเล็ก   คือทอเหล็กกลาที่เปนเหล็กกลาที่มีขนาดเสนผาศูนยกลาง
ต้ังแต ½ น้ิว จนถึง 8 น้ิวมีความหนาต้ังแต 1 - 12 มิลลิเมตร โดยสวนมากแลวจะผลิตดวยกรรมวิธี
การผลิตแบบ Electric Resistance Weld Pipe (ERW) เนื่องจากเปนวิธีที่มีการท ํากันอยางแพรหลาย
และลงทุนตํ ่า ทอเหล็กกลาที่ใชวิธีการผลิตวิธีนี้เชน ทอเหล็กดํ า ทอสังกะส ีและทอเฟอรนิเจอร
เปนตน ทอเหล็กดํ าสามารถน ําไปชุบเปนทอสังกะสีได ปจจุบันการชุบเปนทอสังกะสีอยูที ่50 : 50
ของทอเหล็กด ําผลิตทั้งหมด และทอเหล็กกลาที่มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 2 นิ้วถึง 6 นิ้วมีการผลิตมาก
ที่สุดถึงรอยละ 90 ของทอทุกประเภท(ฝายวิจัย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541)
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2.2  ทอเหล็กกลาขนาดใหญ  ไดแก  ทอเหล็กกลาที่ขนาดเสนผาศูนยกลางขนาดตั้งแต 8
นิ้วขึ้นไป จนปจจุบันมีขนาดถึง 120 น้ิว โดยมีความหนาตั้งแต 3.5 มิลลิเมตร จนถึง 25 มิลลิเมตร ทั้ง
น้ีขึ้นอยูเคร่ืองจักรน้ันๆ มีความทันสมัยเพียงไร  กรรมวิธีผลิตทอขนาดใหญ ไดแก Spiral Welded
Steel Pipe, Bending Rolled Welded Steel Pipe, และ Submerged Arc Welding ทอดังกลาวไดแก ทอ
พันเกลียว ทอสงนํ ้ามัน ทอสงนํ ้าประปาขนาดใหญ เปนตน

2.3  ทอเหล็กกลาหลอ  ไดแก  ทอเหล็กกลาที่ขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 2  – 12 น้ิว
ซึง่กรรมวิธีการผลิตไดแก Rotary piercing process, Vertical piercing process, Extrusion process ทอ
เหล็กหลอ ดังกลาวมีการผลิตในประเทศไทยนอยเพราะตองลงทุนสูงมักจะท ําไปผลิตถังแก็สความดัน
สูง และสวนอีกวิธีหน่ึงโดยนํ าเอาเศษเหล็กมาหลอมเปนน้ํ าเหล็กแลวนํ าไปหลอสามารถหลอใน
ประเทศไทยสวนมากจะนํ าผลิตภัฑณดังกลาวมาเปนทอระบายนํ ้าท้ิงภายนอกอาคาร

สํ าหรับทอเหล็กกลาขนาดเล็กปกติทอเหล็กกลาชนิดนี้จะมีความยาวโดยทั่วไปประมาณ
6 เมตร แตทั้งนี้ขึ้นอยูค ําสั่งซื้อของลูกคาเปนหลัก  สํ าหรับทอประปาหรือทอชุบสังกะสีคือ ทอเหล็ก
ดํ านํ าไปชุบสังกะสีเพื่อปองกันการกัดกรอนของสนิมและมีอายุยาวนานมากขึ้นอีกวิธีหนึ่งคือการนํ า
สังกะสีมาขึ้นรูปทอสังกะสีและหากตองการใหทอมีอายุการใชงานนานขึ้นอาจจะพนสีหรือพนวานิช
ดํ าเพื่อเคลือบผิวดานนอกใหดูสวยงามและปองกันสนิมดวย  สํ าหรับทอประปาจะมีการท ําเกลียว
พรอมขอตอเพ่ิมเติมสํ าหรับการใชทอประปาตอกันเปนเสนยาวตอๆกัน  และหากเปนทอเฟอรนิเจอร
สวนมากเปนเหล็กขาวหรือเหล็กดํ าจะเปนทอขนาดเล็กเสียสวนใหญเพราะการท ําเฟอรนิเจอรจะใช
ทอขนาดเล็กดัด โคง งอ ไดงาย

เกรดของทอเหล็กกลาขนาดเล็กจะเปนทอเกรด A เกรด B และ เกรด C
-! ทอเกรด A ทอที่ไดจากการผลิตทอเหล็กไมมีตํ าหนิหรืออยูในคุณภาพท่ียอมรับได
โดยทั่วไป

-! ทอเกรด B ทอที่มีรอยตอจากการที่ใชเหล็กผลิตอยางตอเนื่องแลวเชื่อมเหล็กใหตอ
กัน

-! ทอเกรด  C ทอท่ีมีรอยแตกเน่ืองจากการข้ึนรูป (Foming) หากมีรอยแตกยาวมากกวา
1 เมตรขึ้นไปหรือไมเชื่อมตอกันเปนรูปทอและแกไขไมได

การบรรจุหีบหอนั้นจะขึ้นอยูกับลักษณะผลิตภัณฑวามีลักษณะเชนไร  การมัดเปนรูปส่ี
เหลี่ยมเรียงกัน หรือ มัดแบบรูปหกเหลี่ยม หรือมัดแบบรูปกลมก็ไดลูกคาบางรายอาจจะใหหุมดวยผา
พลาสติกเพื่อปองกันฝุนและความชื้นที่จะเกิดขึ้นอีกทั้งสะดวกงายส ําหรับการขนยาย

ทอขนาดใหญท่ีผลิตตามคํ าสั่งซื้อ(made to order) จากลูกคาเปนหลักจะตองใชเนื้อที่ใน
การเก็บมากพอสมควรเนื่องจากมีขนาดใหญและยาวการผลิตจึงมักเปนไปตามคํ าสั่งซื้อเสียสวนมาก
ความยาวของทอขนาดใหญจะยาวประมาณ 6 – 9 เมตร เนื่องจากการประกันความปลอดภัยในตัว
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สินคาและมีคุณภาพโดยสวนมากทอจะมีมาตรฐานเปนที่ยอมรับกันทั้งในประเทศและตางประเทศ
ดังเชนAPI (American Petroleum standard Institute) เปนมาตรฐานสูงใชรับรองส ําหรับทอสงน้ํ ามัน
หรือ กาซปโตรเลียมเหลว เปนตนผูประกอบการและผูจ ําหนายจะติดฉลากหรือย่ีหอพนติดกับทอ
เหล็กกลาดวยเพื่อใหผูซื้อมีความมั่นใจมากขึ้น

สํ าหรับมาตรฐานในการผลิตทอตางๆน้ันจะมีมาตรฐานส ําหรับการผลิตทอเหล็กกลา
สํ าหรับการผลิตเพื่อขายในประเทศ  คือมาตรฐานท่ีใชออกโดยองคกรของรัฐในประเทศไทยไดแก
สํ านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม(สมอ.) หรือ Thai Industrial Standards Institute (TISI.)
เปนของกระทรวงอุตสาหกรรม ปจจุบันกํ าหนดทอท่ีมีมาตรฐานของทอเหล็กกลาดังตอไปน้ี

มอก. 276-2532  ทอเหล็กกลา
มอก. 277-2532 ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี
มอก. 281-2532 ทอเหล็กกลาส ําหรับงานทอน้ํ าและงานทอทั่วไป
มอก. 310-2522 ทอเหล็กกลาส ําหรับท ําจักรยาน
มอก. 427-2531 ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟาสํ าหรับสงนํ ้า
มอก. 770-2533 ทอเหล็กกลาเคลือบสังกะสีสํ าหรับรอยสายไฟฟา
มอก. 801-2531 น่ังรานทอเหล็กกลาแบบโครงสรางสํ าเร็จรูป
มอก. 898-2532 ฐานรองปรับไดส ําหรับนั่งรานทอเหล็กกลา
มอก.1006-2535 ทอเหล็กกลาไรสนิมออสเทไนต
มอก.1439-2540 ทอเหล็กกลาไรสนิมออเทไนตส ําหรับเคร่ืองแลกเปล่ียนความ

รอน
มอก.1490-2540 ทอเหล็กกลาบุดวยพีวีซีแข็งส ําหรับงานประปา
อักษรยอสํ าหรับพนติดทอเหล็กคือ มอก.(มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม)โดยจะมี

การบังคับและไมบังคับส ําหรับทอบางประเภท ทอที่บังคับมาตรฐานอุตสาหกรรมไดแก ทอโครง
สรางสวนมากจะมีลักษณะเปนทอแบนหรือทอสี่เหลี่ยม เปนตน ถึงแมจะมีมาตรฐานอุตสาหกรรม
บังคับใชอยูแตการผลิตตามมาตรฐานน้ันจะทํ าใหตนทุนการผลิตสูงข้ึนเพราะตองไดวัตถุดิบท่ีตรง
กับมาตรฐาน  ผูผลิตหลายรายมักจะผลิตและจํ าหนายสินคาตํ ่ากวามาตรฐานเพราะพฤติกรรมของ
ผูซื้อสวนมากจะเปนผูรับเหมากอสรางหรือผูผลิตเองที่จงใจผลิตใหตํ ่ากวามาตรฐานเพราะสามารถ
ประหยัดตนทุนได

มาตรฐานของทอเหล็กกลาที่มีการยอมรับกันทั่วโลกส ําหรับทอเหล็กกลาที่สงออกไป
ตางประเทศเชน สหรัฐอเมริกา สหภาพยโุรป ออสเตรเลีย ญ่ีปุน จะมีฉลากและยี่หอพนติตกับตัว
สินคาหรือผูกติดตัวสินคาเพ่ือแสดงถึงการไดมาตรฐานตามท่ีกํ าหนดไวทั่วโลกสํ าหรับมาตรฐานทอ
เหล็กที่มีการยอมรับกันทั่วโลกไดแก
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1.! American Water Works Association หรือ AWWA
AWWA C-200 “Steel Water Pipe 6 Inches and Larger”
AWWA C-201 “Fabricated Electrically Welded Steel Water Pipe”
AWWA C-202 “Mill-Type Steel Water Pipe”
AWWA C-203 “Coaltar Enamel Protective Coating for steels Water Pipe”
AWWA C-205 “Cement Mortar Protective Lining and Coating for Steel Water Pipe”
AWWA C-210 “Liquid Epoxy Coating for Steel Water Pipe”
2.! American Society for Testing and Materials หรือ ASTM
ASTM A-53   “Steel Tube”
ASTM A-135 “Electric-Resistance-Welded Steel Pipe”
ASTM A-139 “Electrical-Fusion Submerged Arc Welding Steel Pipe”
ASTM A-211 “Spiral-Welded Steel or Iron Pipe”
ASTM A-252 “Welded and Seamless Steel Pipe Piles”
3.! British Standards หรือ  BS
BS534 “Specification for Steel Pipes, Fittings and Specials for Water,Gas-and
Sewage”
BS3287 “Steel Tube”
BS3601 “Steel Pipes and Tubes for Pressure Purposes, Carbon Steel Ordinary
Duties.”
BS3605 “Steel Pipe and Tubes for Pressure Purposes Austenitic Stainless Steel.”
4.! Japanese Industrial Standards หรือ JIS
JIS G 3443 “Coating Steel Pipe for Water Pipe”
JIS G 3444 “Carbon Steel Tubes for General Structural Purposes”
JIS G 3445 “Carbon Steel Pipe for Machine”
JIS G 3452 “Carbon Steel Pipe for Ordinary Piping”
JIS G 3457 “Submerged Are Welded Carbon Steel Pipe”
JIS G 3459 “Austenitic Stainless Steel Pipes”
JIS G 3492 “Coaltar Enamel Protective Steel Pipes”
JIS G 3460 “Steel Pipe for Low Temperature Service”
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JIS A 5525 “Steel Pipe Piles.”
5.! American Petroleum Standard Institute หรือ API
API Std5L “Line Pipe”
API Std5LX “High-Test Line Pipe”
API Std5LS “Spiral Welded Line Pipe”

มาตรฐานอีกประการหนึ่งที่ผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กมักจะใชในการสรางชื่อเสียง
ในสินคาและรับประกันวามีการผลิตสินคาไดมาตรฐานคือมาตรฐาน ISO (International
Organization for Standard) 9   ตางๆ โดยเฉพาะทอเหล็กกลาที่สงไปยังประเทศทางยุโรปและญี่ปุนผู
ผลิตและจ ําหนายท่ีไดรับมาตรฐาน ISO เชน บริษัท คอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด บริษัท นาสโตะ
(ประเทศไทย) จํ ากัด, บริษทัมิตรสตีลจํ ากัด และบริษัทสหไทยสตีลไพพจํ ากัด เปนตน



38

9  เปนองคการที่ท ําหนาที่กํ าหนดหรือปรับมาตรฐานนานาชาติเพ่ือใหประเทศตางๆ ในโลกสามารถ
ใชมาตรฐานเดียวกันได

3.  ตนทุนการผลิตทอชนิดตางๆ

3.1  ตนทุนการผลิตทอเหล็กกลาขนาดเล็ก7 วัตถุดิบที่สํ าคัญส ําหรับใชในการผลิตทอ
เหล็กกลาขนาดเล็กไดแก เหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น  และสังกะส ี การผลิตทอเหล็กกลาขนาดเล็กใช
ในรูปเหล็กมวน (coil)มาซอยเปนเหล็กแถบตามขนาดความกวางของเสนผาศูนยกลางทอเหล็กในแต
ละขนาดแลวจึงมวนข้ึนเปนรูปทอ(Forming)  ปจจุบันสวนใหญทอเหล็กกลาขนาดเล็กผลิตจากเหล็ก
รีดรอนมาจากบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํ ากัด (มหาชน)เปนสวนใหญ  อีกสวนหน่ึงไดมาจาก
การนํ าเขาจากตางประเทศเชน ประเทศญี่ปุน จีน เกาหลีใต รัสเซีย คาซัคสถาน  เปนตน มวนเหล็กที่
เปนวัตถุดิบในการผลิตทอเหล็กกลาเมื่อปลายป 2544 ราคาประมาณตันละ 12,000 - 13,000 บาท
ส ําหรับ เหล็กเคลือบสังกะสีมีราคาตันละ 19,000 – 20,000 บาท ราคาเหล็กรีดเย็นราคาอยูที่ตันละ
16,000 – 17,000 บาท สํ าหรับสังกะสีที่ใชส ําหรับการทํ าทอชุบสังกะสีหรือทอประปาจะใชสังกะสีที่
มีความบริสุทธิ์ประมาณรอยละ 98.5 สังกะสีสวนใหญผลิตมาจากบริษัทในประเทศคือบริษัท ผาแดง
อินดัสตรี จํ ากัด(มหาชน) ราคาสังกะสีเมื่อป 2544 ราคาประมาณตันละ 48,850 บาท  สํ าหรับตนทุน
การผลิตทอขนาดเล็กโดยวิธี ERW ดังแสดงในตารางท่ี 4.8

ตารางท่ี 4.8  ตนทนุการผลิตทอขนาดเล็ก

รอยละ
วัตถุดิบ    90
คาแรงทางตรง     2
คาใชจายในการผลิต     8
รวม  100

ที่มา :  วรพจน  เพียรอภิธรรม  ผูจัดการฝายทั่วไป  บริษัทคอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด สัมภาษณ
22  มีนาคม  2546

ตนทนุหรือคาการผลิต(Value Added Product) ประกอบดวยคาแรงทางตรงและโสหุย
การผลิตแตจะมีคาสูญเสียของการน ําเหล็กท่ีเปนวัตถุดิบมาแปรรูปใหเปนทอเหล็กกลาปจจุบันอัตรา
การสูญเสียของเนื้อเหล็กอยูที่ไมเกินรอยละ 5 ของน้ํ าหนักวัตถุดิบที่นํ ามาผลิต
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7 เปนทอที่มีเสนผาศูนยกลางของหนาทอเหล็กกลาตั้งแต 0.5 – 8 น้ิว ความหนาต้ังแต 0.5- 12
มิลลิเมตร ขนาดมาตรฐานจะยาวประมาณ 6 เมตร

3.2  ตนทุนทอเหล็กกลาขนาดใหญ 8 วัตถุดิบสวนใหญคือเหล็กรีดรอนราคาประมาณตัน
ละ 12,000 – 14,000 บาทสวนประกอบอื่นๆ ที่ส ําคัญไดแก ใยหิน (Asbestos) สวนใหญนํ าเขาจาก
ประเทศอังกฤษ สหรัฐอเมริกา วัสดุอ่ืนเชนโคลทารอีนาเมล ยางมะตอย มีขายในทองตลาด กระดาษ
ใยแกวนํ าเขาจากประเทศอังกฤษ ลวดเช่ือม นํ าเขาจากประเทศสหรัฐอเมริกา ปูนซีเมนต ซื้อจากภาย
ในประเทศ ทราย ส ีซื้อจากรานคาทั่วไป

ตารางท่ี 4.9  ตนทนุการผลิตทอเหล็กขนาดใหญ

          ทอSPIRAL
          รอยละ

วัตถุดิบ 70
คาแรงทางตรง   3
คาใชจายในการผลิต 27
รวม             100
ที่มา : ปญญา  พฤกษพิทักษกุล  ผูอํ านวยสายงานผลิต  บริษัทคอทโก-เอสวีอีสเทอรสสตีลไพพ จํ ากัด

สัมภาษณ  15  กันยายน  2545
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8  ทอขนาดใหญคือทอที่มีเสนผาศูนยกลางหนาทอ 8 นิ้วขึ้นไปถึง 120 น้ิว สวนมากใชกรรมวิธีการ
ผลิตแบบ Submerged Are Welding หรือการพันเกลียวข้ึนเปนรูปทอ

4.! การนํ าเขา-สงออกทอเหล็กกลา

4.1  การนํ าเขาทอเหล็กกลา

จากตารางท่ี 4.8 จะเห็นวาการนํ าเขาทอเหล็กกลาเหล็กชวงระยะเวลา 5 ปหลังเกิด
วิกฤตการณดานเศรษฐกิจในป 2540 เปนตนมาโดยที่การน ําเขาทอเหล็กกลาในป 2540 มีปริมาณการ
นํ าเขาจํ านวน 240,000 ตัน มีมูลคา 8,900 ลานบาท ในป 2541 นํ าเขาทอเหล็กกลาจํ านวน 144,000
ตันมีมูลคา 8,100 ลานบาทโดยมีมูลคาการน ําเขาลดลงรอยละ 9 จนกระทั่งถึงป 2543 การนํ าเขาทอ
เหล็กยังลดลงไปจากป 2542 จากปริมาณการนํ าเขา 176,000 ตัน เหลือเพียง 123,400 ตันในป 2543
เนื่องจากภาคเศรษฐกิจที่เกี่ยวกับอุตสาหกรรมทอเหล็กที่ยังไมฟนตัวจนกระทั่งในป 2544 ภาค
เศรษฐกิจดานการกอสรางเริ่มดีขึ้นท ําใหการน ําเขาเร่ิมกระเต้ืองข้ึนจากป 2543 โดยในปนี้มีปริมาณ
การนํ าเขา 123,400 ตันเปน 146,000 ตันในป 2544 หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 20 ดังแสดงในตารางท่ี 4.10

ตารางท่ี  4.10  การนํ าเขาทอเหล็กกลา

ป ปริมาณ มูลคา อัตราการ
(ตัน) (ลานบาท) เปลี่ยนแปลง( %)

         2540 240,000.00            8,900.00
 2541        144,000.00            8,100.00 -9%
 2542        176,000.00            7,500.00 -7%
 2543        123,400.00            6,600.00 -12%
 2544        146,000.00            7,900.00 20%

ที่มา  :  อุตสาหกรรม,   กระทรวง  กรมทรัพยากรธรณี  กองโลหกรรม  2544 (อัดส ําเนา)
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ภาพท่ี 4.1 แสดงปริมาณการนําเขาทอเหล็ก

0.00

100,000.00

200,000.00

300,000.00

ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544

ป

ตัน
(ตัน)

การนํ าเขาทอเหล็กกลาจากตางประเทศอันดับหน่ึงคือประเทศญ่ีปุนมีการนํ าเขาทอเหล็ก
กลาสูงถึง 57,303 ตันตอปคิดเปนรอยละ 51 ของปริมาณการนํ าเขาทอเหล็กกลาทั้งหมดและสวนมาก
จะเปนทอที่คุณภาพสูงและผลิตไดยากในประเทศไทยเชน ทอความดัน ทอไรตะเข็บ (Seamless)
เปนตน รองลงมาคือประเทศเกาหลีใตมีปริมาณการน ําเขา 12,359.60 ตันตอปคิดเปนรอยละ 11
อันดับสามคือประเทศจีนท่ีมีปริมาณการนํ าเขาทอเหล็ก 7,865.20 ตันตอปคิดเปนรอยละ 7 ประเทศ
เยอรมันรอยละ 6 นอกน้ันนอกจากน้ันนํ าเขามาจากประเทศอื่น
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ตารางท่ี  4.11  ปริมาณการนํ าเขาทอเหล็กกลาแยกเปนรายประเทศในป 2543

ประเทศ ปริมาณ(ตัน) (%)
ญ่ีปุน      57,303.60 51
เกาหลีใต      12,359.60 11
จีน        7,865.20   7
เยอรมัน        6,741.60   6
อารเจนตินา        4,494.40   4
สิงคโปร        3,370.80   3
ฝร่ังเศส        3,370.80   3
สหรัฐอเมริกา        2,247.20   2
ประเทศอ่ืนๆ      14,606.80 13
รวม    112,360.00 100

ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543
และแนวโนมในอนาคต”  2543

ภาพที ่4.2  แสดงการนําเขาทอเหล็กรายประเทศ

51%)

11%)
7%)

6%)
4%)

3%)

3%) 2%) 13%)

ญี่ปุน เกาหลีใต จีน เยอรมัน อารเจนตินา
สิงคโปร ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา ประเทศอื่นๆ
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4.2  การสงออกทอเหล็กกลา

ประเทศไทยสงออกทอเหล็กไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาเปนอันดับหน่ึง โดยในป
2544 สงออกทอเหลก็กลาจํ านวน 20,461 ตันเปนมูลคาการสงออกทั้งสิ้น 1,530.10 ลานบาทคิดเปน
รอยละ 54.20 อันดับสองคือประเทศอังกฤษ สงออกทอเหลก็จํ านวน 5,000.80 ตัน เปนมูลคาการสง
ออกรวม 309.30 ลานบาท หรือรอยละ 13.25 และอันดับสามคือ เนเธอแลนดสงออกทอเหลก็ไป
จํ านวน 3,293.10 ตัน คิดเปนมูลคา 230.30 ลานบาท หรือรอยละ 8.72 ทอเหล็กกลาสวนมากใน
ปจจุบันที่สงไปยังตางประเทศนั้นยกเวนตะวันออกกลางเปนทอประเภทผลิตมีตะเข็บหรือทอที่เสน
ผาศูนยกลางไมเกิน 16 น้ิว จากตารางที ่4.12 ทอเหล็กที่สงไปประเทศญี่ปุนมีปริมาณนอยกวาบาง
ประเทศแตมูลคาสูงเพราะเปนการสงออกทอเหล็กที่มีคุณภาพสูง  สวนการสงออกทอเหลก็ไปแถบ
ประเทศยุโรปเชน อังกฤษ เนเธอรแลนด เร่ิมจะมีปญหาเพราะทอเหล็กจากตุรกีจะมีราคาต่ํ ากวาเขา
แยงตลาด  สวนตลาดที่ประเทศที่ไทยเคยสงออกไปใหเชน   ประเทศมาเลเชีย เริ่มจะมีก ําลังการผลิต
สวนเกินและสามารถสงออกทอเหล็กกลาไดแลว  สวนประเทศสหรัฐอเมริกาท่ีในอดีตเปนประเทศท่ี
นํ าเขาทอเหล็กกลาจากไทยมากที่สุดในป 2529 มีการน ําเขาจากทอเหล็กกลาจากประเทศไทยถึงรอย
ละ 50 ของมูลคาการสงออกทอเหล็กทุกชนิด  แตในปจจุบันไดลดความส ําคัญลงเหลือรอยละ 29.65
เพราะถูกกลาวหาเปนการทุมตลาดอยูเสมอ
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ตารางท่ี  4.12  การสงออกทอเหลก็กลา

ประเทศ ปริมาณ(ตัน)       (%) มูลคา(ลานบาท)  (%)
สหรัฐอเมริกา 20,461.90      52.39                  1,530.10 29.65
อังกฤษ   5,000.80      12.80                     309.30         5.99
เนเธอรแลนด   3,293.10        8.43                     230.30   4.46
ฟลิปนส   2,154.40        5.52                     189.80   3.68
ญ่ีปุน   2,001.20                  5.12         879.40 17.04
สิงคโปร   1,811.10                  4.64                      291.30   4.86
ออสเตรเลีย   1,309.40                  3.35         250.60   5.42
มาเลเซยี   1,306.01        3.34                     279.60   5.42
ประเทศอ่ืนๆ   1,720.20        4.40                  1,200.40 23.26
รวม 37,752.10    100.00      5,160.80              100.00
ที่มา :  พาณิชย,  กระทรวง  กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  ศูนยสารสนเทศเศรษฐกิจการคา  2545

(อัดสํ าเนา)

ตารางท่ี 4.13  ปริมาณสงออกทอเหล็กกลาไปตางประเทศรายป

ป ปริมาณ มูลคา อัตราการ
 (ตัน) (ลานบาท) เปลี่ยนแปลง( %)

2540 262,600.00 6,900.00
2541 343,200.00 7,500.00 9%
2542 241,300.00 6,900.00 -8%
2543 338,500.00 8,600.00 25%
2544 284,000.00 8,700.00 1%

ที่มา :  พาณิชย,  กระทรวง  กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  ศูนยสารสนเทศเศรษฐกิจการคา  2545
(อัดสํ าเนา)

5. ชองทางการจ ําหนาย
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5.1  ตลาดในประเทศ

การจํ าหนายทอเหล็กกลาภายในประเทศสามารถแบงได 3 ลักษณะดังนี้คือ

5.1.1!ผูผลิตทอเหล็กกลาจ ําหนายใหผูใชโดยตรง (End User) การจํ าหนายชนิดน้ีจะ
มีไมมากนักอันเน่ืองจากผูซ้ือท่ีเปนผูบริโภคโดยตรงมักจะซ้ือปริมาณไมมากและตองเปนผูท่ีมีความ
รูในคุณสมบัติการใชหรือสินคาพอสมควรและตลาดของทอเหล็กมักจะนิยมใหผูซื้อซื้อทอเหล็ก
ปริมาณมากๆ และผูขายเองก็มักจะขายเปนแพ็คหรือเปนมัดที่มีปริมาณมาก

5.1.2! ผูผลิตจํ าหนายใหแกอุตสาหกรรมตอเน่ืองรายตอไป ผูผลิตทอเหล็กกลาจะ
จํ าหนายใหแกผูประกอบการในกลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร กลุมผูผลิตรถยนต  ภาคการกอสราง
ท ําทอประปา ทอรอยสายไฟ เปนตน กลุมนี้จะมีปริมาณการใชมากที่สุด

5.1.3! ผูผลิตจํ าหนายใหผูแทนจํ าหนายท่ีเปน ย่ีปว ซาปว หรือตัวแทนจํ าหนายหรือ
ผูคาสงที่รับทอเหล็กกลาจากโรงงานแลวไปขายใหแกรานคาวัสดุกอสรางทั่วไปอีกทอดหนึ่งตอไป
สวนมากแลวการขายลักษณะนี้ผูแทนจํ าหนายนี้จะขายใหผูรับเหมากอสรางตางๆ หรือผูบริโภคอีก
ตอไปเปนทอด
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ภาพที่  4.3  แสดงวิถีทางการตลาดของทอเหล็กกลาไทย

5.2  ตลาดตางประเทศ

ตลาดตางประเทศของทอเหล็กไทยอาศัยชองทางการจ ําหนายใน 3 ลักษณะคือ

5.2.1!ผูซื้อผูขายติดตอกันโดยตรง  การขายทอเหล็กลักษณะนี้ผูซื้อและผูขายจะคา
ขายกันมานานและรูจักกันดีพอสมควรการสั่งซื้อสินคาและการติดตอกันอาจไมเปด L/C (Letter of
Credit) ก็ไดจะโอนเงินผานธนาคารท่ีเรียกวา T/T (Telex Transfer) Remittanceโดยผูซือ้อาจจะโอน
เงินมามัดจํ าคาสินคาไวกอนก็ไดสวนหน่ึงและหากเมื่อมีการสงสินคาแลวและสินคาไปถึงปลายทาง
ผูซื้อจะสงเงินในสวนที่เหลือให

5.2.2! ผูซื้อและผูขายผานนายหนาเน่ืองจากผูซื้อและผูขายไมรูจักกันจํ าเปนตอง
อาศัยนายหนาที่มีอยูในประเทศของผูซื้อหรือผูขายเปนผูติดตอขอซื้อสินคา  ซึ่งในการซื้อขายใน
ลักษณะนี้การซื้อขายจะมีคาใชจายเพิ่มขึ้นเปนคานายหนาอีกทอดหนึ่ง  และเพื่อความมั่นใจในการ
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ซื้อขายอาจจะใหนายหนาโอนเงินมาใหผูขายกอน เมื่อผูซื้อสินคาไดชํ าระเงินแลวหมด ผูขายสินคาก็
จะโอนเงินคืนใหนายหนาพรอมคานายหนาที่ตกลงกันโดยเฉพาะทอขนาดใหญจะมีการขายใน
ลักษณะนี้มากเพราะตองขายเปนโครงการใหญๆ

     ภาพที่  4.4  แสดงชองทางการจํ าหนายทอเหล็กไปตางประเทศ

5.2.3  การซื้อขายโดยใช Letter of Credit หรือ (L/C) เปนที่นิยมทั่วไปส ําหรับการคา
ระหวางประเทศที่มีธนาคารเปนคนกลางในการสงมอบสินคาและช ําระเงินระหวางกันเพ่ือใหเกิด
ความมั่นใจในการคาระหวางประเทศเนื่องจากผูซื้อและผูขายไมรูจักกันหรือตองการลดความเสี่ยง
ในดานการช ําระเงินส ําหรับการติดตอในลักษณะนี้ธนาคารจะคิดคาธรรมเนียมในการเปด L/C โดย
สวนมากแลวผูซื้อจะเปนคนเสียคาธรรมเนียมดังกลาว ดังแสดงในแผนภาพที่ 4.5 

             1.ผูซื้อ-ผูขายตกลงซื้อขายสินคา และผูขายไดออก Pro-forma Invoice ใหแกผูซื้อ
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5. ผูขายสงสินคา

8.ธนาคารเรียกเก็บเงินจากผูซื้อ

Pro-forma invoice ที่ผูขายสงมาให

2. ผูซือ้แจงธนาคารขอเปด L/C โดยใช

              4.ธนาคารแจงผูขายใหมารับ L/C

              โดยสงผานธนาคารของผูขาย

6. ผูขายนํ าเอกสารไปขึ้นเงินที่ธนาคารตัวแทน

   3. ธนาคารของผูซ้ือเปด L/C ไปใหผูขาย
     ผานธนาคารตัวแทนในประเทศผูขาย

7. ธนาคารตัวแทนสงเอกสารไปเรียกเก็บ
    จากธนาคารผูเปด L/C หรือธนาคาร
    ผูจายเงินแทน(Reimbursing Bank)

ภาพที่ 4.5 แสดงการติดตอซ้ือขายโดยการเปด L/C

            ผูซื้อ             ผูขาย

    ธนาคารตัวแทน
          ในประเทศ
              ผูขาย
ธนาคารของ
        ผูซื้อ
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6.  กลยุทธการแขงขันของผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กกลา

เนื่องจากปจจุบันมีผูผลิตรายใหญกอนป 2545 ผูผลิตและจํ าหนายรายใหญมีจ ํานวน 10
รายมีการก ําลังการผลิตมากกวารอยละ 80 ของก ําลังการผลิตทั้งหมด  หากกลาวถึงกลุมผูผลิตปจจุบัน
มีอยูดวยกันจํ านวน 4  กลุมใหญ ๆ คือ กลุมสยามสตีลไพพ มีก ําลังการผลิตรวม 550,000 ตันตอป
กลุมไทยยูเนี่ยนสตีลไพพมีก ําลังการผลิต 240,000 ตันตอป กลุมคอทโกมีกํ าลังการผลิตรวม 220,000
ตันตอป และ บริษัทสหไทยสตีลไพพ จํ ากัดก ําลังการผลิตจํ านวน 180,000 บาทตอไป ทั้ง 4 กลุมนี้
กลุมที่ก ําลังสูญเสียสวนแบงการตลาดเนื่องจากปญหาสภาพคลองคือกลุมของสยามสตีลไพพที่เริ่ม
สูญเสียการแขงขันเพราะบริษัทในกลุมที่ไดรับผลกระทบจากภาวะเศรษฐกิจเมื่อป 2540 และก ําลังอยู
ในการฟนฟูกิจการไดแก บริษัท สยามเฟอรโรอินดัสตรี จํ ากัด เขาปรับปรุงโครงสรางหนี้โดยฟนฟู
กิจการโดยค ําสั่งของศาลลมละลายเมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 2545 และบริษัท เฟสทสตีลอินดัสตร ีจํ ากัด
เขาแผนฟนฟูกิจการเมื่อวันที ่17 ธันวาคม 2545   ปจจุบันกลุมสยามสตีลไพพคาดวามีการผลิตทอ
เหล็กเพียงรอยละ 25 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยู  และผลของการสูญเสียสวนแบงการตลาดท ําให
บริษัทที่เหลือมีสวนแบงการตลาดเพิ่มมากขึ้นคือ บริษัท สหไทยอินดัสตรี จํ ากัดเปนกลุมที่เขมแข็งที่
สุดเนื่องจากบริษัทตั้งกิจการมานานตั้งแตป 2511 มีเงินทุนจดทะเบียน 485 ลานบาทและมีสินทรัพย
มากกวา 1,000 ลานบาทเปนกลุมที่มียอดขายมากกวากลุมอื่นๆ อีกกลุมหนึ่งคือกลุมบริษัท คอทโก
กลุมน้ีประสบปญหาดานภาวะเศรษฐกิจท่ีตกต่ํ าเชนเดียวกันแตเนื่องจากกลุมไดปรับกลยุทธการขาย
และการตลาดโดยทอเหล็กขนาดใหญที่ทางกลุมมุงเนนขายตางประเทศมากยิ่งขึ้นมากกวาจะขายภาย
ในประเทศอยางเดียวสํ าหรับทอขนาดเล็กจะผลิตหลากหลายชนิดมากขึ้นอีกทั้งรับบริการตัดแผน
เหล็กและจางตัด Slit ทํ าใหปจจุบันกลุมยังมีการผลิตที่รอยละ 50 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยู หากจะ
มองภาพตลาดโดยรวมกลยุทธที่ใชคือ ราคาขาย เปนหลัก ผูผลิตและผูจํ าหนายจะใชตนทุนเปนจุด
แข็งของผูผลิตและจํ าหนายแตละราย กลยุทธิ์ดานราคาจึงเปนสิ่งจ ําเปนผูผลิตและผูจํ าหนายโดยการ
สอบถามราคาขายในตลาดหรือผูผลิตรายอ่ืน แลวมากํ าหนดราคาขายของตนเอง อาจจะใชราคาที่ตน
เองหรือบริษัทของตนเองยอมรับได เนื่องจากก ําไรข้ันตน (Margin) ในอุตสาหกรรมน้ีต่ํ าประกอบ
กับการลงทุนการผลิตทอโดยเฉพาะทอขนาดเล็กการลงทุนไมสูงนักท ําใหมีผูผลิตเขามาแขงขัน
ตลอดเวลา   ดังจะเห็นไดจากการลงทุนประกอบกิจการกรรมวิธีการผลิตทอขนาดเล็ก ERW จะลง
ทุนเพียง 60-65 ลานบาท(สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน, 2543) ประกอบดวยการซื้อ
เครื่องจักรที่ขึ้นรูปทอ(Forming)และมีเคร่ืองจักรท่ีเปนอุปกรณเสริม เชน เครื่องท ําเกลียว เครื่องลบ
คมทอ เครื่องตัดตรงและเครื่องซอยเหล็กมวน และเคร่ืองความดันน้ํ า  เปนตน  ดังนั้นผูผลิตรายใหม
จะเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมนี้ไดงายภาวะการแขงขันดานราคาจึงเปนไปอยางเขมขน  สวนทอ
ขนาดใหญที่ผลิตแบบทอเกลียวหรือทอ SPIRAL จะมีผลิตเฉพาะผูผลิตรายใหญจํ านวน 10 ราย(ดัง
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แสดงในตารางที ่4.1) สวนมากการผลิตจะผลิตตามคํ าสั่งซื้อและตองมีความสัมพันธกับผูรับเหมา
โครงการใหญของรัฐดวยเชน สั่งซื้อจากผูรับเหมาในหนวยราชการ การประปานครหลวง สนามบิน
สุวรรณภูมิ และค ําสั่งซื้อจากตางประเทศอยางเชน ตะวันออกกลาง สวนทอ UOB ปจจุบันมีการผลิต
ในประเทศนอยอยูอันเน่ืองจากตนทุนการผลิตสูง และจะตองใชเทคโนโลยีเพราะทอUOBใชเปนทอ
สงน้ํ ามันหรือทอประปาขนาดใหญ

สํ าหรับกลยุทธที่สามารถนํ ามาใชในการประหยัดตนทุนของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา
ไดแก

6.1  การนํ าเขาวัตถุดิบโดยมาตรา 19 ทวิ

ผูผลิตทอเหล็กหลายรายที่น ําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศโดยเฉพาะเหล็กรีดรอน
เหล็กรีดเย็น และสังกะส ี เพื่อทํ าการผลิตเพื่อการสงออกไปขายยังตางประเทศและเปนการลดภาระ
ดานภาษีขาเขาที่เรียกเก็บจากวัตถุดิบที่จะน ํามาผลิตเปนทอเหล็กกลาแลวสงออกไปตางประเทศ
ปจจุบนัการเรียกเก็บภาษีขาเขาในอัตรารอยละ 15 ท้ังน้ีแลวแตชนิดของเหล็กโดยเหล็กรีดรอน เหล็ก
รีดเย็นและสังกะส ีของมูลคาการนํ าเขาเหล็กชนิดน้ันๆ ดังน้ันวิธีการปฏิบัติของผูผลิตหรือผูประกอบ
การหลายรายจะท ําการนํ าเขาวัตถุดิบตามมาตรา 19 ทว ิโดยจะตองปฏิบัติตามเงื่อนไขของการน ําเขา
วัตถุดิบคือ ตองสงสินคาดังกลาวออกไปภายใน 1 ป จึงสามารถไดรับสทิธิในการขอคืนภาษีการนํ า
เขา แตทั้งนี้ผูผลิตทอเหล็กตองปฏิบัติตามกรมศุลกากรเชน การยืน่สูตรการผลิต การคํ ้าประกันลอย
และประกันธรรมดากับธนาคาร (ปจจุบันคือ ธ.กรุงไทย แหงเดียวที่มีใหท ําประกันลอย) กับกรม
ศุลกากรเมื่อมีการสงออกไปแลวก็จะน ําใบขนสินคาตัวจริงไปขอคืนไดกับกรมศุลกากร   แตหากผู
นํ าเขาวัตถุดิบไมสามารถสงสินคาหรือผลิตสินคาดังกลาวสงออกไปยังตางประเทศภายในระยะเวลา
กํ าหนด (ปกติก ําหนดภายใน 1 ป) ตองเสียภาษีอากรขาเขาพรอมกับเงินคาปรับ(ปจจุบันรอยละ 1.5
ตอเดือน)

6.2  การซื้อวัตถุดิบผานสถาบันการเงิน

ผูผลิตทอเหล็กและจํ าหนายทอเหล็กเม่ือไมตองการซ้ือวัตถุดิบเปนเงินสดหรือท่ีไม
มีสภาพคลองทางการเงินจํ าเปนตองซ้ือวัตถุดิบจํ านวนมากเพื่อผลิตทอเหล็กกลามอบแกลูกคาจํ าเปน
ตองเปด D.L/C (Domestic Letter of Credit) กับธนาคารใหแก Supplier โดยจะเปนการซื้อวัตถุดิบที่
เปนที่นิยมกันมากเพราะผูขายวัตถุดิบไมตองรับความเสี่ยงที่ผูซื้อวัตถุดิบไมสามารถจายเงินไดและ
ปจจุบันการซื้อวัตถุดิบปริมาณมากๆ และผูขาย ขายสินคาเปนสินคาเปนเงินสดก็จะเปดD.L/C กับ
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ธนาคารก็จะมีลักษณะ D L/C at Sight และถาเปนเทอม (Term) จะมีการกํ าหนดระยะเวลาแนนอน
เชน 60 - 120 วัน สํ าหรับผูขายจะนํ าเอกสาร Delivery note, Bill of exchange, Commercial invoice
ไปขึ้นกับธนาคารอีกทีหนึ่ง

6.3  การไดรับสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมสงเสริมการลงทุน(BOI)

เปนกลยุทธิ์หนึ่งที่สามารถประหยัดตนทุนในการผลิตและการเสียภาษีเงินไดอีกทั้ง
ยังไดรับการสนับสนุนจากภาครัฐในการประกอบการผลิตและจ ําหนายทอเหล็กกลาขายในประเทศ
และตางประเทศ  แตผลเสียของการไดรับสงเสริมการลงทุนคือมักจะเปนคํ ากลาวอางของประเทศที่
นํ าเขาทอเหล็กกลาจากประเทศไทยเชน ประเทศสหรัฐอเมริกา ที่มักจะกลาวหาไทยในการทุมตลาด
เพราะไดรับการสงเสริมการลงทุนนี้เอง สํ าหรับบริษัทที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจะตองปฎิบัติ
ตามขอบังคับของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนเชนกัน  สํ าหรับสิทธิประโยชนของการไดรับการ
สงเสริมการลงทุนไดแก  การไดรับการยกเวนอากรขาเขาเคร่ืองจักร  การไดรับการยกเวนภาษีเงินได
สํ าหรับกํ าไรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนเปนระยะเวลา 8 ป การอนุญาตหัก คาขนสง คาไฟฟา คา
น้ํ าประปาได 2 เทาเปนระยะเวลา 10 ป เปนตน
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7.  การบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศ

ในระหวางป 2531 - 2533 การบริโภคทอเหล็กกลาทุกประเภทมีการขยายตัวลดลงโดย
ในป 2531 มีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน 91,069 ตันและป 2532 มีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน
79,539 ตัน มีอัตราการบริโภคลดลงรอยละ 13 ตอมาในป 2533 การบริโภคทอเหล็กกลาลดลงเหลือ
56,258 ตัน เนื่องจากมีสินคาทดแทนคือทอ PVC ทํ าใหพฤติกรรมของผูบริโภคเปลีย่นไปใชทอ PVC
มากขึ้นอีกทั้งเกิดวิกฤตการณสงครามในตะวันออกกลางระหวางสหรัฐอเมริกากับประเทศอิรัก ผู
ผลิตและจํ าหนายในขณะนั้นจึงพยายามปรับตัวใหทันกับเหตุการณโดยการผลิตขยายไปในอุตสาห
กรรมอ่ืนๆ ที่ไมใชทอประปาเพียงอยางเดียว เชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมรถยนต ทอ
รอยสายไฟ เปนตน หลังจากน้ันเศรษฐกิจเร่ิมดีข้ึนเน่ืองจากภาวะการกอสรางเร่ิมดีข้ึนดังจะเห็นได
จากการจํ าหนายทอเหล็กเพิ่มจากป 2534 ที่มีการจํ าหนายทอเหล็กในประเทศจํ านวน 72,899 ตัน เพ่ิม
เปน 160,700 ตัน หรือเพ่ิมข้ึนเกือบ 1.2 เทา จนกระทั่งป 2538 ในชวงระยะเวลาดังกลาวนี้ที่ปริมาณ
การจํ าหนายทอเหล็กเพิ่มไมตํ ่ากวาปรอยละ 20 และเริ่มชะลอตัวในป 2539 เนื่องจากในขณะนั้น
ประเทศไทยเร่ิมมีปญหาดานการเงินภายในประเทศอันเน่ืองจากภาวะการลนตลาดของ
อสังหาริมทรัพยและภาคการกอสรางที่เริ่มหดตัวจนกระทั่งในป 2540  ประเทศไทยเกิดวิกฤตการณ
ทางเศรฐกิจอยางรุนแรงเน่ืองจากธนาคารและสถาบันการเงินตางๆ ลมละลายหลายแหงและถูกปด
ไปอีกทั้งรัฐบาลในขณะนั้นไดเปลี่ยนอัตราแลกเปลี่ยนเงินเปนแบบลอยตัว(Float Rate)ทํ าใหอัตรา
แลกเปลีย่นเงินตราของไทยเม่ือเทียบกับตางประเทศสูงข้ึนเกือบเทาตัว  ผูผลิตที่กูเงินจากตางประเทศ
เกิดการขาดทุนจากอัตราแลกแลกเปลี่ยนเปนจ ํานวนมาก  อีกทั้งภาวะการกอสรางหดตัวอยางรุนแรง
ดังจะเห็นไดจากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางลดลงจาก146.10 พันลานบาทในป 2540 เหลือ
90.20 พันลานบาทเปนผลท ําใหการบริโภคทอเหล็กลดลงจากป 2540 ท่ีมีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน
427,008 ตันเหลือเพียง 234,866 ตันในป 2541 และลดลงไปอีกเหลือ 190,938 ตันในป 2542 จนเร่ิม
จะฟนตัวมาอยูที ่252,578 ตัน ในป 2543 และคอยๆเพิ่มขึ้นเปน 309,235 ตันในป 2544 ดังแสดงใน
ตางรางท่ี 4.14
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ตารางท่ี  4.14  แสดงการบริโภคทอเหล็กในประเทศ

  ป ปริมาณ(ตัน) อัตรารอยละการเปลี่ยนแปลง
2529   50,016
2530   62,497   25
2531   91,069   46
2532   79,539 -13
2533   56,258 -29
2534   72,899  30
2535 160,700              120
2536 259,353 61
2537 310,466 20
2538 393,231 27
2539 412,905   5
2540 427,008   3
2541 234,666              -45
2542 190,938              -19
2543 252,578  32
2544 309,235 22

ที่มา  :  ธนาคารแหงประเทศไทย,  ฝายวิชาการ  2545 (อัดสํ าเนา)
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8. ราคาจํ าหนายทอเหล็กกลา

8.1  ราคาจํ าหนายในประเทศ

ราคาขายของผูผลิตทอเหล็กกลาทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญโดยหากเปนการขาย
ในประเทศจะมีราคาเปนบาท ตอ กิโลกรัม หรือเปนเสนก็ไดโดยแตละเสนจะมีตารางนํ ้าหนัก
มาตรฐานสํ าหรับการค ํานวณหาน้ํ าหนักของทอเหล็กเพ่ือจะคํ านวณเปนบาทตอกิโลกรัมออกมา และ
ราคาขายในทองตลาดประกอบดวย

ราคาขาย =  ราคาวัตถุดิบ + คาการผลิต + กํ าไรข้ันตน+ คาขนสง
(ถาม)ี – สวนลด(ถาม)ี + ภาษีมูลคาเพิ่ม

ราคาวัตถุดิบ  คือราคาเหล็กมวนเหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น และสังกะส ีเปนปจจัย
สํ าคัญท่ีสดุอันเน่ืองจากตนทุนของราคาทอเหล็กชนิดตาง ๆ มีราคาวัตถุดิบมากคือ 70 – 90% ของ
ตนทุนผลิตตอหนวย ดังน้ันจะสังเกตวา   หากราคาเหล็กดังกลาวขางตนโดยเฉพาะเหล็กรีดรอน  มี
ราคาสูงขึ้น จะทํ าใหราคาขายทอเหล็กกลา มีราคาสูงขึ้นตามไปดวย

คาการผลิต  คือตนทุนแปลงสภาพวัตถุดิบเปนสินคาส ําเร็จรูปพรอมจํ าหนายเปน
ปจจัยส ําคัญเชนเดียวกัน  คาการผลิตในท่ีน้ีประกอบดวยคาแรงงานทางตรง คาใชจายในการผลิตและ
คาสูญเสียวัตถุดิบในการผลิต เพราะปกติเหล็กที่เปนมวนเมื่อเขาสูกระบวนการผลิตจะมีการสูญเสีย
ในการผลิตเชน การซอยเหล็กมวน และการขึ้นรูปเปนทอเหล็กกลา เมื่อผานกระบวนการผลิตจนเปน
ทอเหล็กกลาจะมีการสูญเสียเนื้อเหล็กไปไมเกินรอยละ 5 และเนื่องจากเปนอุตสาหกรรมที่มีการเขา
ออกของผูผลิตไดงายเพราะใชเทคโนโลยีตํ ่าเงินทุนไมสูงนัก ผูผลิตท่ีมีความไดเปรียบในเร่ืองตนทุน
มักจะเปนผูจ ําหนายดวยจะใชราคาขายที่ตํ่ าใหสามารถแขงขันกับผูผลิตและผูจํ าหนายรายอื่นๆได

กํ าไรข้ันตน ในราคาขายของทอเหล็กกลาจะมีก ําไรข้ันตนต่ํ าประมาณ 5 – 10% ของ
ราคาขายเน่ืองจากมีจํ านวนผูจํ าหนายและผูผลิตจํ านวนมากและคุณภาพสินคาไมแตกตางกันมากนัก
เพราะการใชกรรมวิธีการผลิตจะคลายๆ กัน ดังน้ันก ําไรขั้นตนโดยเฉลี่ยในอุตสาหกรรมนี้จะไมสูง
ดวยเหตุท่ีมีการแขงขันดานราคาเปนสวนใหญ

คาขนสง  โดยทั่วไปการขนสงทางบกโดยเฉพาะรถบรรทุกจะเปนวิธีที่รวดเร็วและ
งายตอการขนสง ผูจํ าหนายและผูซื้อจะตกลงกันตามเงื่อนไขการซื้อวาใหบวกคาขนสงไปดวยหรือ
ไมอยางไร  เพราะหากมีการซื้อขายกันหางไกลกันดวยระยะทางมักจะบวกคาขนสงไปดวย จากการ
สอบถามผูจ ําหนายปกติจะคิดคาขนสงในราคา 20-200 บาท/ตัน
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สวนลดการคา/สวนลดเงินสด โดยการคาปกติการลดการคาและลดเงินสดจะเปนวิธี
หน่ึงที่จูงใจใหผูซื้อทอเหล็กมีการซื้อในปริมาณที่มากขึ้นและหากมีการลดเงินสดดวยจะสามารถเรง
ใหผูซื้อไดจายเงินเร็วขึ้นแตทั้งนี้การลดเงินสดผูผลิตจะพิจารดอกเบี้ยในทองตลาดประกอบดวยวาจะ
ลดใหไดรอยละเทาไหรและกี่วัน ปกติทั่วไปการลดเงินสดจะอยูในราว 1 – 3% ของราคาขายกอน
บวกภาษีมูลคาเพิ่มส ําหรับการตั้งราคาขายของทอเหล็กกลาจะขึ้นอยูกับปจจัยดังตอไปนี้

-  ราคาวัตถุดิบที่น ํามาผลิตและราคาทอเหล็กในตลาดโลก ดวยเหตุผลของราคาวัตถุ
ดิบเปนตัวแปรสํ าคัญหนึ่งที่เกี่ยวของกับตนทุนของทอเหล็กกลาการกํ าหนดราคาจึงข้ึนอยูกับราคา
ของวัตถุดิบเปนหลักการพิจารณาขายอันดับแรก

-  สภาวะเศรษฐกิจโดยเฉพาะภาคการกอสรางท่ีมีผลตออุปสงคโดยรวมของทอเหล็ก
กลาจะเพิ่มมากขึ้น เพราะทอเหล็กเปนวัตถุดิบที่ใชโดยตรงกับภาคอุตสาหกรรมดังกลาว ดังจะเห็น
ไดจากตารางรายไดประชาชาติภาคการกอสราง(ภาคผนวก ค.)ที่เพิ่มมากขึ้นจะท ําใหราคาของทอ
เหล็กเพิ่มมากขึ้น  แตหากยังมีอิทธิผลนอยกวาราคาวัตถุดิบเปนเหล็กรีดรอนหรือเหล็กรีดเย็น

-  การเก็งก ําไรอันเปนผลมาจากการคาดการณลวงหนาของผูจํ าหนาย โดยเฉพาะราน
คาวัสดุกอสราง และผูผลิตกระทํ าการเก็บสินคาไวเก็งกํ าไรการคาดการวาราคาเหล็กหรือวัตถุดิบจะ
ขาดแคลนก็จะท ําการกักตุนวัตถุดิบที่ใชเชน หากเปนผูผลิตทอเหล็ก ก็กักตุนเหล็กมวนและสินคา
สํ าเร็จรูปไว สวนผูแทนจํ าหนายหรือรานวัสดุกอสราง ก็จะกักตุนทอเหล็กกลาไว ซึ่งจะท ําใหผู
บริโภคไมสามารถซื้อในราคาปกติได

-  ราคาของทอเหล็กในตลาดและราคาของทอเหล็กคูแขงขัน  โดยมากแลวราคามัก
จะถูกก ําหนดโดยผูบริหารระดับสูงของผูประกอบการแตละรายท่ีมีการผลิตทอเหล็กโดยดูราคา
Price List และตนทุนของทอเหล็กกลาของกิจการเปรียบเทียบกับคูแขง มีผูผลิตหลายรายจะใชการ
บวกก ําไรข้ันตนเพ่ิมจากตนทุน Cost Plus ในการก ําหนดราคาขาย

8.2 ราคาขายทอเหล็กกลาในตางประเทศ

การขายไปยังตางประเทศราคาขายขึ้นอยูกับเงื่อนไขการคาที่ผูซื้อหรือผูขายไดตก
ลงกันขอตกลงการคาที่สํ าคัญและเงื่อนไขการคาที่ส ําคัญไดแก

F.O.B. = Free On Broad เปนเงื่อนไขที่มีขอตกลงกันที่ใชกันโดยทั่วไปและ
นิยมมากที่สุด โดยมีเงื่อนไขวาผูขายสงมอบสินคาของตนตามสัญญาก็ตอเมื่อไดสงมอบสินคาขาม
กาบเรือไปบนเรือ ณ ทาตนทางที่ระบ ุผูขายรับผิดชอบดานพิธีการสงออก สวนคาขนสงและคาใช
จายอ่ืนๆ รวมทั้งคาเสี่ยงภัยในการขนสงสินคาผูซื้อเปนผูรับผิดชอบหลังจากสินคาขามกาบเรือไป
แลว
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CIF = Cost Insurance and Freight ผูขายเปนจะสงมอบสินคาใหกับผูซื้อ
ขามกราบเรือไปบนเรือพรอมรับผิดชอบดานพิธีการการสงออก คาระวางเรือ และคาประกันภัยสิน
คาดวย สวนมากผูซื้อทอเหล็กกลาในลักษณะนี้มักจะเปนประเทศมีความเสี่ยงภัยดานสงครามเชน
ประเทศศรีลังกา ประเทศในตะวันออกกลาง เปนตน

EXW = Ex Works ผูขายจะสิ้นสุดภาระการสงมอบสินคาตามสัญญาก็ตอ
เมื่อผูขายไดสงมอบสินคา ณ สถานที่ของผูขายเองโดยผูขายมิตองรับผิดชอบในการขนสินคาขึ้นยาน
พาหนะ ไมตองทํ าพิธีการสงออก คาใชจายในการขนสงตางๆ คาประกันภัย ผูซือ้เปนผูรับ ผิดชอบท้ัง
หมด สวนมากแลวผูซื้อจะเปนประเทศที่อยูใกลเคียงเชน พมา มาเลเซยี ลาว กัมพูชา เปนตน

หากเปนประเทศที่มีการเสี่ยงภัยสงคราม อาจตกลงกันเปนราคาขาย CIF หรือบวก
คาเสี่ยงภัยจากสงครามดวย ยกตัวอยางเชน การสงทอเหล็กกลาสวนมากจะเปนทอขนาดใหญหรือ
ทอเกลียวไปยังตะวันออกกลางที่มีการวางทอนํ ้ามัน และกาซปโตรเลียมเหลว เปนตน

ราคาที่ขายไปยังตางประเทศสวนมากแลวจะใชราคา FOB ซึ่งเปนปกติการคาทั่วไป
โดยราคาขายทอเหล็กไดรวมคาขนสงภายในประเทศที่สงสินคาไปยังทาเรือหรือดานศุลกากรแลว
ปกติการขายทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศจะเปนสกุลเงินเหรียญสหรัฐอเมริกา (ดอลลาร) หากเปน
การขายไปยังประเทศเพื่อนบานจะมีที่ช ําระเงินเปนเงินไทยบาง เชนประเทศพมา หรือ กัมพูชา โดย
การใชตัวแทนในประเทศหรือผูซ้ือนํ าเงินเขามาท่ีดานตาง ๆ หรือนํ ามาแลกเปนเงินบาทแลวโอนเงิน
มาใหผูขาย หรือวิธีหนึ่งก็คือ การใหผูแทนหรือตัวแทนในประเทศ หรือนายหนาทํ าการโอนเงินมา
ใหผูขายกอน ถาหากเปนการซื้อขายกันครั้งแรกหรือยังไมมีความคุนเคยกัน

9.  โครงสรางภาษีของทอเหล็กกลาในประเทศไทย

ทอเหล็กกลามีโครงสรางภาษีการน ําเขาจากตางประเทศในปจจุบันอัตรารอยละ 15 จาก
ในอดีตการนํ าเขาทอเหล็กกลาไทยในป 2529 มีอัตราภาษีอยูที่ประมาณรอยละ 30 แลวเพ่ิมเปนอัตรา
รอยละ 35ในป 2535 และลดลงในเหลือรอยละ 15 ในป 2537 และ ลดเหลือรอยละ 10 ในป 2538
และ ปจจุบันการเก็บภาษีการนํ าเขาทอเหล็กกลาไทยในอัตรารอยละ 15 และการค ํานวณอัตราภาษีจะ
คิดจากมูลคาของราคา CIF เปนหลัก สํ าหรับโครงสรางภาษีในแตละปแสดงในตารางที ่4.15 ดังน้ี
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 ตารางท่ี  4.15 โครงสรางภาษีขาเขาของทอเหล็กกลา

                ป         อัตราภาษี
          รอยละ

 2529  30
 2535  35
 2537  15
 2538  10
 2541  15

ที่มา  :  กรมศุลกากร 2545  (อัดส ําเนา)

สํ าหรับภาษีการสงออกสินคาประเภทหลอดหรือทอเหล็กกลาจะไดรับการยกเวนภาษี
มูลคาเพิ่มหมายถึงภาษีซื้อไดรับคืนสวนภาษีขายไมตองเสียภาษีมูลคาเพิ่ม  อีกทัง้ไดรับชดเชยภาษีมุม
แดงหรือมุมน้ํ าเงินในรูปของบัตรภาษีที่สามารถน ําเอาบัตรภาษีดังกลาวมาช ําระแทนเงินอีกดวยโดย
บัตรภาษีสามารถช ําระแทนเงินสดไดจากหนวยงานของรัฐเชน กรมสรรพากร กรมศุลกากร กรม
สรรพสามิต  (ปจจุบันภาษีที่ทอเหล็กกลาไดรับการชดเชยจากกรมศุลกากรอยูที่รอยละ 0.94 ตอมูลคา
การสงออกราคา FOB)

10.!ปญหาและอุปสรรคของทอเหล็กกลาท่ีผานมา

10.1  ปญหาดานตนทุนการผลิต

ทอเหล็กกลามีตนทุนเปนวัตถุดิบโดยเฉพาะทอเหล็กกลาขนาดเล็กที่ใชการผลิต
แบบ ERW (Electric Resistance Weld) จะมีตนทุนวัตถุดิบสูงถึง 90% ของราคาตนทุนการผลิตทั้ง
หมด ราคาวัตถุดิบในประเทศมีความผันผวนในปจจุบันมีผูผลิตเหล็กรีดรอน เหลือเพียงจํ านวน 1
รายคอื บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํ ากัด (มหาชน) และผลของการใชนโยบายเกบ็คาธรรมเนียม
พิเศษ (Surcharge) และการใชภาษีตอบโตการทุมตลาดหรือAD (Antidumping Duty) ของรัฐเพ่ือปก
ปองอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศทํ าใหเหล็กรีดรอน และเหล็กรีดเย็นท่ีนํ าเขาจากตางประเทศลดลง
อยางมากเปนผลใหราคาขายทอเหล็กกลามีราคาสูงขึ้นตามวัตถุดิบ   เมื่อตลาดมีผูผลิตวัตถุดิบเปน
ลักษณะผูกขาดดานวัตถุดิบ   การก ําหนดราคาขายจะถูกก ําหนดโดยผูผลิตวัตถุดิบ  ปจจุบันผูผลิตทอ
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เหล็กกลาที่ใชวัตถุดิบที่เปนเหล็กรีดรอนเกือบทุกแหงจะตองมีการจองวัตถุดิบลวงหนาจากบริษัทที่
เปน Supplier  ดังน้ันบริษัทผูผลิตวัตถุดิบจะไดเปรียบในแงของการวางแผนการผลิตและเพราะไม
ตองเก็บสตอกไวกับบริษัทมากนัก   ดังน้ันหากผูผลิตวัตถุดิบขึ้นราคาจะท ําใหผูผลิตทอเหล็กกลาขึ้น
ราคาตามวัตถุดิบดวยแตการผลักดันตนทุนที่เพิ่มขึ้นไปยังผูบริโภครายตอไปไมหมด    ผูผลิตทอ
เหล็กกลาจะตองรับตนทุนสวนเพิ่มไวสวนหนึ่งเพราะไมสามารถผลักตนทุนที่เพิ่มสูงขึ้นไปใหแก
ผูบริโภคไดท้ังหมด   เพราะตลาดผูขายทอเหล็กกลาเปนตลาดที่มีการแขงขันกันสูงหรือตลาดกึ่งแขง
ขันกึ่งผูกขาดโดยมีผูขายไมตํ ่ากวา 60 ราย (ผูผลิตรายใหญ 10 ราย และผูผลิตรายยอย 50 ราย)

10.2  ปญหาดานการตลาด

10.2.1  ปญหาตลาดในประเทศ

   1)  ทอเหล็กกลาขนาดเล็ก ประสบปญหาทางการตลาด ดังน้ีคือ

(1)!ปญหาสินคาทดแทน ผลิตภัณฑประเภททอ พีวีซ(ีPVC) ไดเขามา
มีบทบาททดแทนทอเหล็กกลามากขึ้น เนื่องจากมีคุณสมบัติที่ดีกวาในดาน ไมเปนสนิม น้ํ าหนักเบา
ติดต้ังงาย และราคาถูกกวา อีกประการหน่ึงพฤติกรรมผูบริโภคเปล่ียนไปเพราะตองหวงสุขภาพของ
ตนเองมากขึ้นท ําใหทอเหล็กกลาที่เปนทอประปาเมื่อใชนานวันจะเปนสนิมผูบริโภคจึงไมนิยมซึ่ง
ผูผลิตหลายรายเร่ิมมีการผลิตทอเหล็กที่มี พีวีซ(ีPVC) เคลือบอยูภายในทอเพื่อปองกันสนิมเหล็กเชน
บริษัท สยามมิตซูซิตะสตีล จํ ากัด เปนตน

(2)!ปญหาการแขงขันระหวางผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กกลาดวย
กัน ทํ าใหมีการตัดราคาเปนผลทํ าใหมีการลดคุณภาพของผลิตภัณฑลงมาเพื่อสามารถแขงขันดาน
ราคาได

(3)!ปญหาการสงออก กลาวคือ ตลาดสงออกทอเหลก็กลามีจํ ากัดและ
ขยายตัวไมไดมากเทาที่ควร เนื่องจากตนทุนการผลิตสูงเพราะตองซื้อวัตถุดิบในประเทศมีราคาสูง
และจากการที่ภาวะเศรษฐกิจตกตํ่ าตอเน่ืองมาจนถึงป 2540 และ 2544

(4)!ปญหาการขนสง การขนสงทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศ โดย
เฉพาะประเทศตะวันออกกลางมักไมสะดวก เนื่องจากตองอาศัยเรือเดินทะเลจากตางประเทศที่แวะ
จอดทาเรือประเทศไทย หากเรือตางประเทศไมแวะจอด จะทํ าใหการขนสงทอเหล็กกลาตองลาชาไป
อีก

2)  ทอเหล็กกลาขนาดใหญ   ประสบปญหาทางดานตลาด ดังน้ี
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(1)! เนื่องจากตลาดเปนของผูซื้อ ซึ่งไดแกหนวยงานของรัฐบาลเปน
สวนใหญ ซึ่งจะตองมีการแขงขันในดานการประมูลราคา และจะตองผลิตใหตรงตามเง่ือนไขท่ี
กํ าหนดเทาน้ัน

(2)!คาระวางเรือสํ าหรับขนสงสินคาไปตางประเทศสูง เนื่องจากทอ
เหล็กกลาขนาดใหญตองใชเนื้อที่ในการขนสงมาก

(3)!การขอคืนภาษีอากรจากหนวยงานของรัฐ กรณีท่ีมีการสงออก
ประสบความลาชาโดยเฉพาะหนวยงานการคืนภาษีอากรและการขอคืนภาษีมาตรา 19 ทวิที่มีความ
ลาชาเนื่องจากเจาหนาที่มีนอยและมีกฎระเบียบมาก

(4)!ปญหาการขนสง การขนสงทอเหล็กกลาไปยังตลาดในประเทศ
ตะวันออกกลางตองไปถายสินคาเปลี่ยนเรือที่สิงคโปร ทํ าใหคาขนสงหรือคาถายสินคามีมูลคาสูง
และปจจุบันประเทศในตะวันออกกลางมีการสูรบกันมากขึ้นโดยท ําใหตองเสียคาใชจายในการ
ประกันความเสี่ยงภัยของสินคาหากไดรับการเสียหายและการขาดการช ําระหน้ี

10.2.2  ปญหาตลาดในตางประเทศ

ทอเหล็กกลาปจจุบันสามารถขยายตลาดสงออกไดเพิ่มเติมก็ตาม แตการ
สงออกทอเหล็กกลาของไทยในปจจุบันก็ยังคงประสบปญหาอีกหลายประการ เชน ประการแรก ยัง
ไมสามารถขจัดปญหาของการเก็บภาษีทุมตลาดหรือภาษAีD (Antidumping Duty) ไดในโดยเฉพาะ
ตลาดสหรัฐอเมริกา ผูประกอบการสงออกและผูผลิตในประเทศไทยที่สงออกก็ยังถูกทบทวนการทุม
ตลาดอยูทุกๆ ป (เกษม หาญชาญพานิชย, 2543) ประการที่สองตลาดใหม เชน เวียดนามเองก็เร่ิมมี
การนํ าภาษ ีAD (Antidumping Duty) เขามาใช ประเทศที่เคยเปนตลาดสงออกส ําคัญของไทยในอดีต
เริ่มมีการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศมากขึ้น เชน ตลาดในกลุมประเทศตะวันออกกลาง เวียดนาม
และโดยเฉพาะแอฟริกาใต ที่ปจจุบันมีกํ าลังการผลิตสวนเกินในประเทศและกลายเปนผูสงออกราย
ใหญ สงผลใหประเทศไทยมีแนวโนมสูญเสียตลาดสงออกบางสวนไป ประการที่สามภาวะ การแขง
ขันในตลาดโลกคอนขางรุนแรง โดยการแขงขันสามารถแยกออกไดเปน 2 ตลาด ตลาดแรก เปน
ตลาดที่มีการแขงขันทั้งในดานคุณภาพและราคา เชน สหรัฐอเมริกา และญี่ปุน โดยคูแขงขันในตลาด
นี้มีคอนขางมาก เชน เกาหลี ไตหวัน บราซิล ซึ่งประเทศเหลานี้ถือเปนผูผลิตเหล็กรายใหญของโลก
เชนกัน สวนอีกตลาดหน่ึง เปนตลาดเนนการแขงขันดานราคาเปนหลัก เชน จีน ซึ่งคูแขงในตลาดนี้
ไดแก มาเลเซยี แอฟริกาใต และท ําใหผลตางของก ําไร (profit margin) ของผูสงออกในปจจุบันลดตํ ่า
ลงคอนขางมาก  เนื่องจากในหลาย ๆ ประเทศ เชน จีน และประเทศในกลุมอินโดจีน จะยังคงมีความ
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ตองการใชในการพัฒนาประเทศในระดับสูงแตทั้งนี้ในระยะยาว การขยายตัวของตลาดโดยรวมก็จ ํา
เปนตองอาศัยการพัฒนาผลิตภัณฑไปสูผลิตภัณฑอื่น เนื่องจากการทดแทนกันของผลิตภัณฑอื่น ๆ ที่
เพิ่มมากขึ้น ขณะเดียวกันในตลาดสงออกเองก็จ ําเปนตองขยายตลาดเชนกัน เน่ืองจากตลาดเดิมใน
ปจจุบันมีความเสี่ยงคอนขางสูง หากประเทศเหลานั้นเริ่มมีการผลิตเพื่อใชในประเทศไดอยางเพียง
พอ โดยเฉพาะในประเทศจีน ซึ่งถือเปนประเทศท่ีมีความพรอมในดานการลงทุนในอุตสาหกรรม
เหล็กปลายทาง ผลิตภัณฑทอเหล็กกลาไทยก็มีแนวโนมที่จะไดรับผลกระทบดังกลาวเชนกัน

10.3  ปญหาดานการเงิน

ปญหาดานการเงินแทบทุกบริษัทกอนเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจเมื่อป 2540
บริษัทหลายรายเพิ่มกํ าลังการผลิตโดยการทํ าการกูเงินจากตางประเทศเขามาเพื่อใชในการหมุนเวียน
และขยายลงทุนเพ่ือตอบสนองตอความตองการทอเหล็กกลาและอุตสาหกรรมตอเน่ืองท่ีมีการขยาย
ตัว ทํ าใหปญหาที่เกิดขึ้นหลังจากที่ไดกูเงินจากตางประเทศมาท ําการขยายธุรกิจเพื่อรองรับการแขง
ขันในขณะนั้นตองขาดทุนในอัตราแลกเปลี่ยนที่เพิ่มสูงขึ้นเกือบเทาตัว และผลจากธุรกิจตอเนื่องได
รับผลกระทบตองปดกิจการลงไปจํ านวนมากทํ าใหเกิดหนี้เสียในระบบการคา   การปรับโครงสราง
หนี้จึงเปนสิ่งจ ําเปนส ําหรับธุรกิจแตเนื่องดวยมาตรการหลายอยางที่ออกโดยกระทรวงการคลังและ
ธนาคารแหงประเทศไทยมีการจัดตั้งบรรษัทบริหารสินทรัพยไทยในป 2543 เพื่อรองรับหนี้ที่มี
ปญหาเพราะการปรับโครงสรางหนี้ของบริษัทที่มีศักยภาพทางการแขงขันอันเปนหัวใจสํ าคัญท่ีจะ
ทํ าใหอุตสาหกรรมทอเหล็กกลามีโอกาสประกอบการตอไปได โดยที่ขณะเดียวกันก็จะท ําใหบริษัท
น้ัน ๆ มีความสามารถในการช ําระหน้ี ในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาผูผลิตและเจาหน้ีท่ีมีปญหาของ
การประนอมหน้ีคอนขางมาก ซึ่งคณะเศรษฐศาสตรจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 2543 ไดสรุปปญหา
การปรับปรุงโครงสรางหน้ีของอุตสาหกรรมเหล็กดังน้ี…

10.3.1!ปญหาจากสถาบันการเงินเจาหนี้

1)! เจาหน้ีตองการเงินตนชํ าระเต็ม สวนท่ีตอรองไดคือระบบการผอน
ชํ าระและอัตราดอกเบ้ียคงคางหรืออัตราดอกเบ้ียเพราะเจาหน้ีมักจะไมยอมตัดหน้ีท่ีเปนสวนตนเงิน
ออกไป

2)! ในกรณีของ Loan Syndicate หรือเจาหนี้หลายสถาบัน แตละ
สถาบันจะมีจุดยืนแตกตางกันในการประนอมหนี้ดังนั้นผูที่เปนลูกหนี้มักจะจางบริษัทที่ปรึกษาทาง
การเงินเขามาทํ าการตอรองและเปนตัวกลางในการไกลเกลี่ยหนี้เพราะหากความนาเชื่อถือระหวางลูก
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หน้ีและเจาหนี้ไมม ีการมีที่ปรึกษาทางการเงินจึงเปนสิ่งจํ าเปนอยางมาก
3)! หน้ีของบริษัทหนึ่งๆแบงออกไดเปนเงินกูที่มีสินทรัพยคาประกัน

(Secured Loan) และเงินกูที่ไมมีสินทรัพยคํ ้าประกัน (Unsecured Loan) เพราะตามกฏหมายลมละลาย
หน้ีท่ีมีประกันจะไดรับการคุมกันและรับการชํ าระหนี้กอนหนี้ที่ไมมีประกัน แตเน่ืองจากเจาหน้ีทุก
รายตองการคืนเงินที่ไดรับจากลูกหนี้เทาเทียมกันท ําใหยากตอการตกลงระหวางเจาหนี้-ลูกหนี้

4)! ตัวแทนธนาคารพาณิชยของเอกชนใหขอมูลวา ความลาชามาจาก
ธนาคารของรัฐที่ขาดการตัดสินใจและมักจะขอ Hair-cut หรือ Write off ท่ีนอยกวาเจาหน้ีรายอ่ืนเน่ือง
จากธนาคารของรัฐมักจะมีนโยบายไมใหเกิดหน้ีไมเกิดรายไดหรือ NPL (Non Performance Loan)

5)! มูลหนี้สวนหนึ่งเปน Personal Guarantee ทางผูใหกูมีความ
ประสงคที่จะตกลงหนี้ในสวนนี้กอนสวนอื่น ๆ โดยจะใหผูที่คํ ้าประกันหนี้ช ําระหน้ีนอกเหนือจาก
ทรัพยสินที่ลูกหนี้เอาประกัน

10.3.2  ปญหาจากตัวลูกหน้ี

1)! ลูกหนี้มีเจาหนี้หลายรายและเจาหนี้แตละรายมีฐานะแตกตางกัน
ทํ าใหการเจรจามีความยุงยาก

2)! ลูกหนี้มีภาระหนี้สินมากเกินไป (Over Debt) ถึงแมวาจะมีการปรับ
ลดหน้ีแลวก็ยังไมสามารถผอนชํ าระไดหรือมีโอกาสกลับมาเปน NPL ไดอีกในอนาคตเน่ืองจากความ
ออนแอดานการจัดการและสินคาที่ผลิตลาสมัยไมสามารถแขงขันกับผูผลิตหรือผูจ ําหนายรายอ่ืนได

3)! ดวยขอแมของการผลิตอันเปนผลมาจากการขาดเงินทุนหมุนเวียน
และความตองการสินคาในตลาดลดตํ ่าลง (บางรายต่ํ าเพียง 20-30% ของกํ าลังการผลิต) ท ําใหลูกหนี้
ไมสามารถที่จะผอนช ําระหน้ีได ถึงแมจะพยายามจัดโครงสรางหนี้แลว

4)! โครงสรางไมมีความสามารถในการแขงขันหรือโครงการไมมี
ความเปนไปไดต้ังแตเร่ิมตน เนื่องจากการอนุมัติเงินกูขาดความโปรงใสหรือเปนการลงทุนที่ไดเงินมา
จากการจํ านองทรัพยสินอ่ืน

5)! ลูกหนี้ไมยอมสูญเสียอํ านาจในการบริหารและควบคุมกิจการ และ
ไมยินดีที่จะรับภาระความสูญเสียไปกอน แตเรียกรองใหเจาหน้ีท่ีเปนฝายตองยอมสูญเสียแตเพียงฝาย
เดียว

6)! ลูกหนี้ไมไดยึดหลักการบริหารตามหลัก “ธรรมาภิบาล” หรือ
Good Corporate Governance
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10.3.3  ปญหาท่ีเกิดจากรัฐ

ขั้นตอนและกระบวนการของกฎหมายมีความลาชาและขาดประสิทธิ
ภาพเมื่อเทียบกับประเทศที่ตองประสบภาวะวิกฤตทางการเงินคลายคลึงกับประเทศไทย เชน เกาหลี
ใต ที่รัฐเขาไปมีบทบาทโดยตรงในการปรับโครงสรางหนี ้ รัฐบาลเกาหลีใตสามารถเพิ่มการสํ ารอง
เงินตราตางประเทศจาก 3.9 พันลานดอลลารในเดือนธันวาคม 2540 ไปเปน 58.7 พันลานดอลลารใน
เวลาเพียง 6 เดือน การแกปญหาปรับโครงสรางหนี ้การผลิตและปรับโครงสรางหนี้ธนาคารขั้นตน
ไดเสร็จสิ้นใน 12 เดือน

10.4  ปญหาการใชนโยบายของรัฐ

การปกปองอุตสาหกรรมเหล็กเพ่ือปองกันการทุมตลาดของรัฐคือมาตรการการ
เก็บคาธรรมเนียมพิเศษ(Surcharge) สํ าหรับเหล็กแผน 4 ประเภทคือ เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีด
เยน็ เหล็กแผนเคลือบสังกะส ีและแผนเหล็กไมเปนสนิม ของรัฐในป 2545 ทํ าใหตนทุนการผลิตของ
ทอเหล็กท่ีนํ าเขาวัตถุดิบขางตนทั้ง 4 ประเภทจากตางประเทศเพิ่มสูงขึ้นทันทีโดยการเก็บคาธรรม
เนียมพิเศษจากเหล็กทั้ง 4 ประเภทขางตนอยูที่รอยละ 25, 25, 5 และ 15 ตามล ําดับโดยมีระยะเวลา
การเก็บคาธรรมเนียมพิเศษเปนเวลา 6 เดือน พรอมกับมาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุน
(AD/CVD) โดยเก็บภาษีตอบโตเหล็กแผนที ่3 ประเภทดังน้ี

1.! เหล็กกลารีดเย็นชนิดมวน แผนตัดและแผนแถบ ที่มาจากประเทศ รัสเซีย และ
 คาซัคสถาน โดยเก็บภาษีในอัตรารอยละ 35.80-64.70 ของราคา CIF เปนเวลา 4  เดือน ในป 2545

2.! เหล็กกลาไรสนิมรีดเย็นชนิดมวน แผนตันและแผนแถบ ที่มีแหลงก ําเนิดจาก
ประเทศญี่ปุน สหภาพยโุรป ไตหวัน สาธารณรัฐเกาหล ีเรียกเก็บภาษีอากรช่ัวคราวจํ านวนรอยละ
7.77-60.19 ของราคา CIF เปนระยะเวลา 4 เดือน

3.!แผนเหล็กรีดรอน ชนิดมวนเปนมวนและไมเปนมวนที่มีแหลงผลิตมาจาก 14
ประเทศคือ ญ่ีปุน แอฟริกาใต รัสเซีย คาซัคสถาน อินเดีย เกาหลีใต ไตหวัน เวเนซูเอลา อารเจนตินา
ยูเครน แอลจีเรีย อินโดนีเซีย สโลวัค และ โรมาเนีย โดยหลักประกันอากรรอยละ 30 ของราคา CIF
เปนเวลา 6 เดือน ในป 2545

ผลของการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ(Surcharge)   และ การตอบโตการทุมตลาดเปน
สาเหตุสวนหน่ึงท ําใหมีการเปลี่ยนแปลงของราคาทอเหล็กมีราคาสูงขึ้นโดยเฉพาะทอเหล็กกลาที่ทํ า
มาจากเหล็กรีดรอน สูงขึ้นจากราคาเหล็กรีดรอนตนป 2545 เฉลี่ยอยูที่ 12  บาท ตอ หน่ึง กิโลกรัม
เปน ราคา 14 บาทในเดือนธันวาคม 2545



63

10.5  ปญหาจากเสียงและมลภาวะของเสียจากการผลิต

ปญหาเรื่องเสียงเปนปญหาคอนขางมากส ําหรับโรงงานท่ีอยูเขตชุมชนเมืองและ
สํ าหรับผูปฎิบัติงานในโรงงานเพราะพนักงานโดยสวนมากมักจะไมสวมเครื่องปองกันรางกายและ
เสียงท ําใหเกิดปญหาเจ็บปวยดานนี้มาก  อีกทั้งยังถูกเรียกรองจากชุมชนใกลเคียงหากมีการท ํางาน
ตอนกลางคืนเพราะเสียงเกดิจากการเจียรเหล็ก  การตัด และการเคลือ่นของเครนส ําหรับยกวัตถุดิบ
และสินคาที่เปนทอเหล็ก  สํ าหรับของเสียที่เกิดจากการผลิตไดแกนํ ้ามันเคร่ือง น้ํ ามันหลอลื่น น้ํ ามัน
กันสนิม โดยเฉพาะการขึ้นทอรูปเย็น10   มักจะมีนํ้ ามันที่หลอลื่นในทอและชโลมนํ ้ามันไหลปนไป
กับนํ้ าทิ้งจากโรงงาน  และหากเปนโรงงานขนาดเล็กไมมีระบบบ ําบัดน้ํ าเสียจะท ําใหนํ ้าเปนคราบน้ํ า
มันลอยบนนํ ้า  ทํ าลายระบบนิเวศในทองที่นั้นๆได

10  การขึ้นรูปเย็นคือการใชนํ้ าหลอลื่นโดยไมท ําใหเหล็กรอนกอนในระหวางการข้ึนรูปของทอเหล็ก
เพื่อปองกันเหล็กมีความรอนมากเกินไปขณะที่มีการเชื่อมตะเข็บ
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11.  แบบจํ าลองอุปสงคทอเหล็กกลา

lnQ  =  31.7333 –  2.9798lnP  +  0.1939lnGDP  +  0.6015lnC ……(1)
                                          (-3.4101)        (0.6632)                (2.7560)

R2 = 0.86
D.W.   = 1.06    inconclusive (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)
S.E. = 0.32
F-statistic  = 24.63
n      = 16 (2529 - 2544)

 คาในวงเล็บคือคา t-test   ณ ระดับความเชื่อมั่น 95 % (n=12,t(n)= 2.179)

     จาก (1) คา  R2  ที่ไดมีคาเทากับ 0.86 หมายความวา ตัวแปรอิสระพวก ราคาของทอเหล็ก
กลา  รายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ สามารถที่
จะอธิบายการเปลี่ยนแปลงของตัวแปรตามคือ ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาไดรอยละ 86
     คาความยืดหยุนของราคาเปนจริงตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ  -2.9798  นั้นแสดงถึงถาหาก
ราคาทอเหล็กกลามีการเปลี่ยนแปลงเพิ่มขึ้นรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาลดลงรอยละ
2.9798 และในทางตรงกันขามถาหากราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ 2.9798 จากสมการ (1) คาความยืดหยุนของราคามีคามากกวา 1
แสดงใหเห็นวาทอเหล็กกลายังเปนสินคาที่ไมใชสิ่งจํ าเปนในการดํ ารงชีวิตของประชาชนอยู   อัน
เนื่องจากสามารถหาวัสดุอื่นทดแทนไดเชน วัสดุพวกไมและวัสดุอื่นเชนทอพีวีซี ทอซีเมนต ทอที่ใช
วัสดุอยางอ่ืนๆ เปนตนแตในการศึกษาน้ี ราคาทอเหล็กกลาเปนปจจัยที่สงผลกระทบตออุปสงคทอ
เหล็กกลามากที่สุดในสมการ (1)
     คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของรายประชาชาติ
ภาคการกอสราง มีคาเทากับ  0.1939 หมายความวา ถารายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอ
สรางเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทาง
เดียวกันรอยละ 0.1939 ในทางกลับกัน หากรายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอสรางเปลี่ยน
ลดลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาลดลงไปในทิศทางเดียวกัน รอยละ0.1939
     ความยืดหยุนจํ านวนการผลิตรถยนตที่ผลิตภายในประเทศมีคาจริงตามทฤษฎีคือมีคา 
0.6015 นั้นหมายความวา  ถาจํ านวนการผลิตรถยนตมีการเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.6015 ซึ่งแสดงใหเห็นถึงจํ านวนผลิต
รถยนตภายในประเทศเปนปจจัยที่มีผลกระทบตอการบริโภคทอเหล็กกลาคอนขางนอยเมื่อเทียบกับ
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ราคาทอเหล็กกลา
     เมื่อไดพิจารณาถึงคา   t  ของตัวแปรอิสระที่ไดจากสมการ (1) จะเห็นวาคา t ของราคา
ขายทอเหล็กกลา รายไดประชาชาติภาคการกอสราง   จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ มีคาเทากับ
-3.4101, 0.6632 และ 2.7566 ตามล ําดับ ส ําหรับคา t ของตัวแปรอิสระคือ รายไดประชาชาติภาคการ
กอสรางมีคาตํ ่า ณ ระดับความเชื่อมั่น 95 % ทํ าใหตัวแปรอิสระดังกลาวไมมีนัยสํ าคัญที่สามารถ
อธิบายการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาผูวิจัยพบวาตัวแปรในแบบจ ําลองอาจมีบางตัวมี
ปญหาดาน multicollinearity ระหวางกันจึงท ําการทดสอบหาความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระทุก
ตัวดังแสดงในตารางท่ี 4.16 ไดผลดังนี้

ตารางท่ี  4.16  ความสัมพันธของตัวแปรอิสระในแบบจ ําลอง

ตัวแปรอิสระ  Pt    GDPt  Ct   

    Pt                              1.00
    GDPt                           -0.27     1.00                 
    Ct      0.61    0.66     1.00

     จากตารางท่ี  4.16 จะเห็นวาตัวแปรอิสระที่คาความสัมพันธกันสูงมากกวา  0.65 ไดแก
รายไดประชาชาติภาคการกอสราง กับจํ านวนรถยนตที่ผลิตในประเทศโดยมีความสัมพันธกันรอยละ
66 อาจใหเกิดปญหา multicollinearity ดังกลาวขางตน อันเน่ืองจากเหตุผลท่ีวาเม่ือรายไดประชาติ
ภาคการกอสรางสูงขึ้นตามภาวะเศรษฐกิจของประเทศ การซื้อรถยนตและการจับจายซื้อของส ําหรับ
การตกแตงบานมีสูงขึ้นเพราะเมื่อประชาชนมีบานของตนเองก็ตองการที่จะมีรถยนตไวส ําหรับเดิน
ทางดวยลักษณะความสัมพันธมีคอนขางสูง ทํ าใหตัวแปรอิสระในสมการ (1) เกิดปญหาดังกลาวได
ดังน้ันผูวิจัยทํ าการทดสอบสมการใหมโดยตัดตัวแปรอิสระคือ รายไดประชาชาติภาคการกอสราง
ออกไป ไดผลการดังสมการตอไปนี้
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lnQt   =  30.2697   –  2.8526lnPt  +  0.6994lnCt ………………..(2)
                                    (-3.4123)        (4.2988)

R2 = 0.86
       D.W. = 0.98     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.31
      F-statistic = 38.40
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     คา R2 มีคาเทากับ 0.86 ดังน้ันตัวแปรอิสระตางๆ  คือ  ราคาทอเหล็กกลา  จํ านวนรถยนต
ที่ผลิตในประเทศ   สามารถอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาไดรอยละ 86
     คาความยืดหยุนของราคามีคาเปนลบตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ –2.8526 ซึ่งเปนจริงใน
ทางทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค   กลาวคือเมื่อสินคามีราคาสูงขึ้นจะท ําใหปริมาณการบริโภคลดลง
ดังน้ันราคาของทอเหล็กเพิ่มขึ้นรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงไปถึง
รอยละ 2.8526 หรือถาราคาทอเหล็กกลาลดลงรอยละ 1 ทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ
2.8526

คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของจํ านวนรถยนตท่ี
ผลิตในประเทศ 0.6994 หมายความวา ถาจํ านวนรถยนตที่ผลิตในประเทศไปรอยละ 1 จะท ําให
ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.6994 และการผลิตรถ
ยนตจึงมีความสัมพันธในเชิงบวกกับการบริโภคทอเหล็กกลา
     คา  t-test  ของสัมประสิทธิ์ราคาทอเหล็กกลา และผลิตภัณฑมวลรวมภาคการกอสรางมี
ระดับนัยสํ าคัญ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 มีคาเทากับ –3.4123 และ 4.2988
     คา  D.W. ที่ได ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ  95 มีคาเทากับ 0.98 สรุปไดวาตัวคลาด
เคลื่อนมีปญหากับตัวคลาดเคลื่อนคาที่ไดอยูในเชิงบวกท ําใหสมการ(2) มีคาตํ ่าอาจจะเกิดละเวนตัว
แปรอิสระบางตัวที่ส ําคัญนํ าเขามาในแบบสมการ

เพื่อความเหมาะสมของสมการและแกปญหาดาน multicollinearity ในสมการ(1)และ
autocorrelation ในสมการ(2) เพื่อใหสมการมีความนาเชื่อถือ เพราะวัตถุประสงคของการศึกษา
ตองการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาในอนาคตดวยจึงตัดตัวแปรอิสระที่มีปญหาทางสถิติ
ออกไปคือ  จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศเสนอแบบจํ าลองที่มีความเหมาะสมดังสมการที(่3)ท่ีจะ
กลาวตอไปนี้
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lnQ   =  50.4068   –  4.4196lnP  +  0.7179lnGDP  ………………..(3)
                                    (-5.1383)        (2.6317)

R2 = 0.77
       D.W. = 1.82     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.39
      F    = 21.99
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     คา R2 มีคาเทากับ 0.77 ดังน้ันตัวแปรอิสระตางๆ  คือ  ราคาทอเหล็กกลา  รายไดประชา
ชาติภายในประเทศภาคการกอสราง   สามารถอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาได
รอยละ 77
     คาความยืดหยุนของราคามีคาเปนลบตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ –4.4196 ซึ่งเปนจริงใน
ทางทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค   กลาวคือเมื่อสินคามีราคาสูงขึ้นจะท ําใหปริมาณการบริโภคลดลง
และคาสัมประสิทธิ์มีคามากกวา 1 ชี้ใหเห็นวาทอเหล็กกลาเปนสินคาที่มีสินคาอื่นสามารถทดแทน
ไดและไมใชสินคาจํ าเปนในการดํ ารงชีวิต   ดังน้ันราคาของทอเหล็กเพิ่มขึ้นรอยละ 1 และท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงไปถึงรอยละ 4.4196 หรือถาราคาทอเหล็กกลาลดลงรอยละ 1
ทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ 4.4196 เหตุผลที่ในการศึกษานี้ไดคาความยืดหยุนที่สูง
อันเน่ืองจากมีผูบริโภคมองเห็นวาสามารถหาวัสดุอ่ืนหรือดัดแปลงวัสดุอ่ืนใหเหมาะสมกวาใน การ
ใชทอเหล็กกลา   ในอดีตสวนมากจะใชเปนทอประปาและทอส ําหรับโครงสรางที่เกี่ยวกับการกอ
สรางแตเม่ือมีทอ PVC และทออื่นสามารถทดแทนไดเหมาะสมกวา  ดังป 2533 ที่มูลคาตลาดของทอ
ลดลงอันเน่ืองจากพฤติกรรมของผูบริโภคเปล่ียนไปใชทอ PVC มากขึ้น  ดังน้ันราคาจึงเปนปจจัยท่ี
สงผลกระทบตอความตองการของทอเหล็กกลาอยางมีนัยส ําคัญที่สุดในการศึกษานี้
     คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของรายไดประชาชาติ
ภายในประเทศภาคการกอสราง มีคาเทากับ 0.7179 หมายความวา ถารายไดผูบริโภคเปลี่ยนแปลงไป
รอยละ 1 จะทํ าใหปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.7179
ดังน้ันความตองการทอเหล็กกลาจึงไมอิงกับภาคการกอสรางภายในประเทศอยางเดียว อาจมีภาคอุต
สาหกรรมอื่นที่เกี่ยวของที่ผูวิจัยไมไดนํ ามาเปนตัวแปรอิสระเพ่ือในการวิจัยคร้ังน้ีเน่ืองจากภาคธุรกิจ
ดังกลาวมีขอมูลไมตอเนื่องและชัดเจนเทากับภาคการกอสรางที่มีธนาคารแหงประเทศไทยเปนผูเก็บ
ขอมูลอยางตอเน่ืองอยูสม่ํ าเสมอ
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     คา  t-test  ของสัมประสิทธิ์ราคาทอเหล็กกลา และผลิตภัณฑมวลรวมภาคการกอสรางมี
ระดับนัยสํ าคัญ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 มีคาเทากับ –5.1383 และ 2.6317
     คา  D.W. ที่ได ณ ระดับความเชื่อมั่น  รอยละ  95 สรุปไดวาตัวคลาดเคล่ือนไมมีปญหา
autocorrelation ระหวางกัน คาที่ไดอยูในเชิงบวก ไมมีปญหาตัวคลาดเคลื่อนมีความสัมพันธกันคือมี
D.W. มีคาเทากับ 1.82(D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

 11.1  การพยากรณการบริโภคทอเหล็กกลา

     ในแบบจ ําลองที่จะน ํามาใชในการพยากรณ  ความตองการทอเหล็กกลาในอนาคต
ต้ังแตป 2545  ถึงป 2549 รวม 5 ป โดยผูวิจัยเห็นวาแบบจํ าลองที่เหมาะสมในการพยากรณนี้คือ

lnQ   =  50.4068   – 4.4196lnP  + 0.7179lnGDP
                               (-5.1383)       (2.6317)

R2 = 0.77
       D.W. = 1.82     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.39
      F    = 21.99
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     โดยใชตัวแปรอิสระของราคาทอเหล็กกลามีราคาคงที่เทากับในป 2544 โดยมีราคาเพิ่ม
ขึ้นรอยละ 1 ตอป และรายไดประชาชาติภาคการกอสราง ไดขอมูลจากธนาคารแหงประเทศไทยที่ได
บันทึกไวในป 2545 สวนต้ังแตป 2546 – 2549 ผูวิจัยจะสมมติฐานรายไดประชาชาติภาคการกอสราง
เพิ่มขึ้นปละ 5% หลังจากปรับตัวเลขดัชนีราคาที่ไดจากกองดัชนีราคา กระทรวงพาณิชย ที่ไดบันทึก
ไวในป 2545 และผูวิจัยไดสมมติฐานวาดัชนีราคาผูบริโภคเพ่ิมข้ึนรอยละ 3  ตอปจากป 2544 โดย
เปนขอมูลตั้งป 2546 – 2549 เปนตนไป ไดผลดังตารางที ่4.17 ดังน้ี
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ตารางท่ี 4.17 ประมาณการความตองการบริโภคทอเหล็กกลาต้ังแตป 2545-2549

  ป          ราคาทอเหลก็       รายไดประชาชาต ิ  ประมาณการบริโภค
             กลา        ภาคการกอสราง                  ทอเหล็กกลา                 

                (บาท/ตัน)     (พันลานบาท)            (ตัน)
2545 15,952* 79.07* 295,744
2546 16,112  83.02 332,101
2547 16,273  87.17 375,076
2548 16,435  91.53 423,611
2549 16,600  96.10 478,427
*  ใชตัวเลขจริง



บทที ่ 5
สรุปและขอเสนอแนะ

1.! สรุปการวิจัย

1.1! สรุปภาพรวมอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา

อุตสาหกรรมทอเหล็กกลาในประเทศไทยผานการพัฒนาไดในระดับหนึ่ง  หาก
แตการแขงขันในอุตสาหกรรมนี้มีการแขงขันกันสูงเนื่องจากผูผลิตมีก ําลังการผลิตที่เกินความ
ตองการมากกวาการบริโภคในประเทศ  เพราะการผลิตที่ใชเทคโนโลยีและเงินลงทุนไมสูงมากนัก
ทํ าใหอุตสาหกรรมนี้มีผูผลิตที่เขามาแขงขันในตลาดไดโดยงาย   แตอุตสาหกรรมทอเหล็กกลายัง
ตองอาศัยการพัฒนาดานเทคโนโลยีใหทัดเทียมกับตางประเทศเพื่อจะสามารถแขงขันกับตาง
ประเทศไดโดยเฉพาะทอเหล็กที่มีคุณภาพสูง  และตองปรับเปลี่ยนการผลิตทอเหล็กกลาใหสามารถ
ใชไดหลากหลายไมเฉพาะเจาะจงเปนทอประปาหรือทอนํ ้าขนาดใหญเทาน้ัน   ท่ีผานมาน้ันภาครัฐ
ยังใหความสํ าคัญในอุตสาหกรรมน้ีนอยดังจะเห็นไดจากไมมีหนวยงานของรัฐรับผิดชอบดานการ
กํ าหนดนโยบายและการวางแผนการผลิตอยางชัดเจน  จะมีเฉพาะกระทรวงอุตสาหกรรมในบาง
หนวยงานเทานั้นที่ยังมีการพัฒนามาตรฐานทอเหล็กกลาเพื่อความปลอดภัยของผูบริโภคอยูแตการ
จัดต้ังหนวยงานเพ่ือวิจัยดานเทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมมูลคาของทอเหล็กอยางเดนชัดยังไมมี    ทอเหล็ก
กลาเปนอุตสาหกรรมขั้นปลายของอุตสาหกรรมเหล็กและยังเปนวัตถุดิบใหกับอุตสาหกรรมอื่นที่
ส ําคัญเชน  การกอสราง  การผลิตรถยนต  การวางทอประปาขนาดใหญ การวางทอสงแก็ส
ปโตรเลียมในอาวไทย  การทํ าเฟอรนิเจอรสํ าหรับเคร่ืองเรือน  และการท ําเปนทอรอยสายไฟฟา
และเปนวัสดุท่ีสามารถดัดแปลงเปนเคร่ืองไมเคร่ืองมืออ่ืนๆอีกมาก

ประเทศไทยมีแหลงวัตถุดิบโดยเฉพาะแรเหล็กจํ านวนนอยมีปริมาณและคุณภาพ
ไมเพียงพอส ําหรับการทํ าอุตสาหกรรมถลุงเหล็กเพื่อแขงขันกับเหล็กที่น ําเขาจากตางประเทศได แม
ในอดีตจะสามารถถลุงแรเหล็กเปนเหล็กไดแตไมสามารถตอบสนองความตองการของอุตสาห
กรรมเหล็กในประเทศไดพอเพียงทํ าใหอุตสาหกรรมเหล็กและทอเหล็กตองอาศัยทรัพยากรที่มาจาก
ตางประเทศ  ทํ าใหประเทศขาดความมั่นคงทางเศรษฐกิจ  อีกทั้งราคาวัตถุดิบโดยเฉพาะเหล็กรีด
รอนขึ้นอยูกับราคาในตลาดโลก ประเทศไทยจึงไมสามารถควบคุมราคาใหเปนไปตามทิศทางการ
พัฒนา
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อุตสาหกรรมเหล็กได ดังจะเห็นไดจากการปรับข้ึนราคาของเหลก็ของโลกจะทํ าใหราคาเหล็กและ
ผลิตภัณฑเหล็กเพิ่มสูงขึ้น

การใชกลยุทธการแขงขันดานราคาท ําใหผูประกอบหลายแหงประสบปญหาดาน
การผลิตและการดํ าเนินงานโดยเฉพาะการผลิตท่ีต่ํ ากวาก ําลังการผลิตมากจากการศึกษาพบวาการ
ผลิตทอเหล็กกลามีการผลิตเพียงรอยละ 45 ของก ําลังการผลิตทั้งหมดซึ่งเปนสาเหตุหนึ่งท ําให
ผูประกอบการท่ีออนแอและขาดเงินทุนจะตองปดกิจการหรือแมแตกิจการใหญยังประสบปญหา
เชนเดียวกันปญหาที่พบคือการตัดราคาซึ่งกันและกันและขาดการรวมมือกันเพราะถาหากรวมตัวกัน
เปนสมาคมหรือองกรคเพือ่ตอรองกับผูจํ าหนายวัตถุดิบในประเทศหรือเพื่อวางนโยบายการผลิตให
สอดคลองกับความตองการใชหรือการบริโภค คาดวาอุตสาหกรรมทอเหล็กจะมีความกาวหนาและ
เขมแข็งมากขึ้น

นโยบายของรัฐในการปกปองอุตสาหกรรมเหล็กโดยเฉพาะการใชนโยบายการ
ตอบโตการทุมตลาดและการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษจากการนํ าเขาของเหล็กรีดรอนและเหล็กรีดเย็น
อาจมีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาซึ่งเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องไดในระยะยาวเนื่องจาก
ราคาขายและตนทุนการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศสูงขึ้นท ําใหการสงออกในอนาคตลดลงเพราะ
ไมอาจแขงขันดานราคาทอเหล็กในตลาดโลกที่มีราคาที่ถูกกวาและมีคุณภาพดีกวาได

จากการศึกษานี้พบปจจัยที่มีผลการกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาใน
ประเทศไทยมากที่สุดคือ  ราคาทอเหล็กกลา  เนื่องจากราคานั้นขึ้นอยูกับราคาวัตถุดิบและชี้ใหเห็น
วาทอเหล็กกลายังไมใชสิ่งจํ าเปนของผูบริโภค  เพราะผูบริโภคยังที่จะสามารถหาวัสดุอื่นสรางหรือ
ทดแทนไดเชน ไม คอนกรีต หรือวัสดุอ่ืนๆ ไดอีกมาก

1.2!  ขอสรุปในแบบจํ าลอง

1.2.1  ราคาทอเหล็กกลา

จากการศึกษาพบวา คาสัมประสิทฺธิ์ของราคาทอเหล็กกลาของสมการ(1)
มีคาเทากับ – 2.9798 คาที่ไดมีนัยส ําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 สามารถอธิบาย
การเปลี่ยนแปลงของการบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทย นั้นหมายถึงราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยน
แปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหผูบริโภคใชทอเหล็กกลาเปลี่ยนไปในทางตรงกันขามรอยละ 2.9798 แต
เนื่องจากเกิดปญหา multicollinearity ระหวางตัวแปรอิสระในแบบจํ าลองผูวิจัยจึงตัดตัวแปรอิสระ
บางตัวออกไปเพื่อความเหมาะสมและได สมการที่ (3) คาสัมประสิทธิ์ของราคาทอเหล็กกลามีคาเทา
กับ – 4.4196 คาที่ไดมีนัยส ําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 สามารถอธิบายการเปลี่ยน
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แปลงของการบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทย นั้นหมายถึงราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไป
รอยละ 1 จะทํ าใหผูบริโภคใชทอเหล็กกลาเปลี่ยนไปในทางตรงกันขามรอยละ 4.4196 จากการ
ศึกษาน้ีชี้ใหเห็นวาทอเหล็กกลาไมเปนสินคาจ ําเปนในการดํ ารงชีพเพราะมีคาความยืดหยุนมากกวา
1 และสามารถท่ีจะหาวัสดุหรือทอชนิดอ่ืนทดแทนได และราคาของทอเหล็กกลายังขึ้นอยูกับราคา
วัตถดิุบท่ีนํ ามาผลิตดวยเพราะมีคาวัตถุดิบมากถึงรอยละ 70 – 90 ของราคาขาย  และราคาขายทอ
เหล็กกลาเปนปจจัยที่มีนัยส ําคัญที่สุดในการศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลา
ในประเทศ

1.2.2  ดานรายไดประชาชาติภาคการกอสราง

รายไดประชาชาติภาคการกอสรางในสมการ(1) มีคาสัมประสิทธิ์เทากับ
0.1939 โดยกลาวไดวาหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.1939 นั้นหมายถึงหากรายไดประชา
ชาติภาคการกอสรางเพิ่มสูงขึ้นจะทํ าใหการบริโภคหรือการเพิม่การใชทอเพือ่การกอสรางเพิม่มาก
ขึ้น แตเนื่องจากคาที่ไดนี้ไมมีนัยส ําคัญในทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 ใน
สมการ (1) และเพื่อความเหมาะสมของสมการจึงไดตัดตัวแปรที่อาจท ําใหเกิดปญหาดาน
multicollinearity ระหวางสัมประสิทธิ์ตัวแปรอิสระดวยกัน จึงไดสมการที่เหมาะสมดังสมการที่ (3)
ที่มีคาสัมประสิทธิ์เทากับ 0.7179 นั้นหมายความวาถารายไดประชาชาติดานการกอสรางเพิ่มมากขึ้น
รอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้น 0.7179 ในทิศทางเดียวกัน

1.2.3  ดานการผลิตรถยนต

จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศไทย ก็เปนปจจัยหนึ่งที่สงผลกระทบตอ
ความตองการทอเหล็กกลาในประเทศ  ดังสมการ (1) คาสัมประสิทธิ์ที่ไดมีคาเทากับ 0.6015 น้ัน
หมายถึง ถาการผลิตรถยนตเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นในทิศ
ทางเดียวกันรอยละ 0.6015 และการผลิตรถยนตในประเทศมีนัยส ําคัญในการบริโภคทอเหล็กกลา
ในสมการที่(2) แตไมนํ าใชในการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาดวยเห็นวาเมื่อทดสอบคา
ระหวางรายไดประชาชาติภาคการกอสราง กับราคาทอเหล็กกลา ดังแสดงในสมการ(3) จะมีความ
เหมาะสมมากกวาเพราะไมเกิดปญหา multicollinearity และ autocorrelation ของตัวคลาดเคลื่อน
(Error Term)
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1.2.4!  การพยากรณความตองการทอเหล็กกลา

จากการประมาณความตองการทอเหล็กกลาระหวางป  2545 – 2549 สรุป
ไดวาความตองการทอเหล็กกลามีแนวโนมขยายตัวเพิ่มมากขึ้นตามรายไดประชาชาติภาคการกอ
สรางและหากราคาทอเหล็กกลามีราคาคงที่หรือเพิ่มขึ้นเล็กนอยจะทํ าใหความตองการการบริโภค
เพิ่มมากขึ้นและอาจมีปจจัยที่ไมไดน ํามาศึกษานี้เพิ่มมากขึ้นซึ่งจะท ําใหการบริโภคทอเหล็กกลามี
มากขึ้น

2.! ขอเสนอแนะ

2.1  ดานขอมูลท่ีนํ ามาวิจัย

2.1.1  ดานการเก็บและรวบรวมขอมูลจากหนวยงานตางๆ   เนื่องจากขอมูลของ
ราคาทอเหล็กกลาไมมีการเก็บขอมูลจากหนวยราชการที่ตอเนื่องและชัดเจนเนื่องจากราคาทอเหล็ก
จะมีหลากหลายขึ้นอยูกับคุณภาพ ชนิด ขนาด ความกวาง ความหนา ของทอเหล็กกลาในการศึกษานี้
ไดอาศัยขอมูลจากหลายแหงทํ าใหการประมาณคาตามราคาวัตถุดิบที่ใชในการผลิตทอเหล็กกลาใน
บางปเพราะไมสามารถหาขอมูลที่เปนราคาเฉลี่ยทั้งปของทอเหล็กกลาได  อีกท้ังธนาคารแหง
ประเทศไทยที่เปนหนวยงานท่ีรับผิดชอบดานขอมูลดานเศรษฐกิจของประเทศไดรับความรวมมือ
จากผูผลิตและผูจํ าหนายนอยโดยเฉพาะในชวงวิกฤตการณทางเศรฐกิจป 2540 – 2542   ถาหากผู
ผลิตใหความรวมมือกบัทางธนาคารแหงประเทศไทยในการใหขอมูลดานการผลิต ราคาจํ าหนาย
และการขายทอเหล็กกลา จะทํ าใหขอมูลที่ไดมีความชัดเจนและถูกตองใกลเคียงความจริงมากที่สุด

2.1.2  ระยะในการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ใชขอมูลระหวางป 2529 – 2544 รวมทั้ง
สิ้น 16 ป ที่เปนขอมูลในการใชในทางสถิติเนื่องจากการวิจัยหาปจจัยที่เปนสาเหตุของความตองการ
หรืออุปสงคตองใชจํ านวนขอมูลท่ีมากเพ่ือไมใหเกิดปญหาดานตัวแปรอิสระ (degree of freedom)
และการเก็บขอมูลดังกลาวเปนรายปไมไดเก็บเปนรายเดือนหรือรายไตรมาสเพราะแมปจจุบัน
ธนาคารแหงประเทศไทยไดมีขอมูลที่เก็บเปนรายเดือนแลวแตขอมูลบางชวงของทอเหล็กกลาไมได
แสดงไวอยางชัดเจน โดยเฉพาะตัวแปรอิสระบางตัวที่ส ําคัญเชน ราคาทอเหล็กกลา ไมสามารถหา
ขอมูลยอนหลังได   ทํ าใหการวิจัยนี้ไมสามารถพยากรณความตองการทอเหล็กกลาในอนาคตได
อยางแมนย ํา  ถาหากมีการเก็บขอมูลอยางสมํ่ าเสมอเชื่อวาการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาใน
อนาคตมีความถูกตองและแมนย ํามากขึ้น  เพื่อการศึกษาวิจัยและคนควาของอุตสาหกรรมทอเหล็กนี้



74

ไดขอมูลที่ถูกตองหนวยงานรัฐโดยเฉพาะธนาคารแหงประเทศไทย และ กระทรวงอุตสาหกรรม ที่
เปนผูรับผิดชอบดานขอมูลดานเศรษฐกิจและนโยบายของประเทศควรจะรวบรวมขอมูลจากผูผลิต
และจํ าหนายใหไดมากที่สุดและขอความรวมมือจากผูประกอบการใหไดขอมูลที่นาเชื่อถือและ
สามารถตรวจสอบได  อีกทั้งควรมีกฎหมายกํ ากับดูแลในการแจง การผลิต การจํ าหนาย ราคา ใหแก
ธนาคารแหงประเทศไทย หรือ กระทรวงอุตสาหกรรม ไดเพราะถาหากขอความรวมมือโดยไมมีขอ
บังคับ มักจะไดขอมูลที่ไมเพียงพอตอความนาเชื่อถือ  สํ าหรับผูที่จะศึกษาและวิจัยในเรื่องนี้ใน
อนาคตควรควรเก็บขอมูลที่เปนปจจัยที่เกี่ยวของที่ส ําคัญของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาคือ
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  และทดลองใชขอมูลที่มีการส ํารวจ (survey) หรือ (cross-section data)
เพื่อใหไดรับขอมูลที่ทันสมัยและถูกตองแมนย ํามากขึ้น

2.2  ดานนโยบายของรัฐ

การใชนโยบายของรัฐในการปกปองอุตสาหกรรมเหล็กโดยใชการเก็บภาษีตอบโต
การทุมตลาด Antidumping Duty และการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) จะทํ าใหราคาของ
วัตถุดิบที่มาจากตางประเทศมีราคาสูงขึ้น อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมข้ันปลายไดรับผล
กระทบดังกลาวและจะผลักราคาหรือภาษีที่เพิ่มมากขึ้นใหกับผูซื้อหรือผูบริโภคตอไป ผูบริโภคกจ็ะ
ตองซื้อสินคาในราคาที่แพงขึ้นก็จะไดรับความเดือดรอนไดหากมีการใชมาตรการเหลานี้อยูตลอด
เน่ืองจากปจจุบันอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยมีโรงงานผลิตเหล็กรีดรอนดํ าเนินการผลิตอยู
เพียงรายเดียวจะทํ าใหมีการผูกขาดดานการตลาดได
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ภาคผนวก ก.
ประเภทของผลิตภัณฑทอเหล็กและกระบวนการผลิต

ทอเหล็กอาจแบงประเภทออกตามลักษณะของกระบวนการผลิตที่ส ําคัญได 2 ประเภท
คือทอเหล็กที่มีตะเข็บ และทอเหล็กไรตะเข็บ

1.! ทอเหล็กที่มีตะเข็บ(Weld Tubular Products)

1.1  ทอเหล็กที่มีตะเข็บเชื่อมตอแบบพันเปนเกลียว (Spiral Welded Steel Pipe) ซึ่ง
นิยมเรียกวา ทอตะเข็บเกลียวหรือทอเกลียว เน่ืองจากมีรอยเช่ือมตอตะเข็บเปนแนวเฉียงพันอยูรอบ
ทอคลาย ๆ เกลียว ซึ่งจะทํ าใหทอชนิดนี้ทนความดันภายในไดสูงกวาทอที่ผลิตโดยวิธ ี3-Roll
Bending ถึง 25% การผลิตทอโดยวิธีนี้นิยมใชผลิตทอตั้งแตเสนผาศูนยกลางขนาด 168.3 มิลลิเมตร
(6.5/8น้ิว) จนถึงทอขนาดใหญที่มีเสนผาศูนยกลาง 3,000 มิลลิเมตร (120 น้ิว) ความหนาต้ังแต 3.5
มิลลิเมตร จนถึง 25 มิลลิเมตร ทั้งนี้ขึ้นอยูกับเครื่องจักรที่ใชผลิต วัตถุดิบที่ใชในการผลิตทอชนิดนี้ได
แก แผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil)เปนหลัก การผลิตอาศัยหลักความสัมพันธ
ระหวางหนากวางของแผนเหล็กกับแผนเหล็กถูกปอนเขาชุดลูกกลิ้ง ซึ่งจะมวนทอออกมาเปนเกลียว
ทอท่ีผานการมวนจะถูกเช่ือมภายในทันทีดวยเคร่ืองเช่ือมอัตโนมัติแบบ Submerged Arc Welding
(SAW)จากน้ันเช่ือมภายนอกทันทีดวยวิธีอัตโนมัติเชนเดียวกัน ซึ่งการเชื่อมนี้จะกระท ําในขณะเดียว
กับที่แผนเหล็กก ําลังถูกมวน โดยมีรายละเอียดดังนี้

1.1.1! นํ าวัตถุดิบเขากระบวนการผลิต โดยเริ่มจากการปาดใหไดความกวางเทากับ
ขนาดท่ีตองการผลิต (Slitting) เมื่อไดแผนเหล็กมวนที่ซอยแลว (Slit) ที่ไดขนาดความกวางตามที่
ตองการแลวจะท ําการมวนเก็บเพื่อใชปาดขอบเหล็กมวน Coil 2 ดาน ซึ่งเรียกวา Scrap จากเศษ
Slitting

1.1.2! เมื่อไดขนาดเหล็กที่ตองการผลิตแลว จะเขาสูข้ันตอนการข้ึนรูป (Forming)
ซึ่งการขึ้นรูปนั้นเหล็กที่ซอยแลว Slit จะขึ้นมุมในลักษณะเกลียวประมาณ 45-60 องศา หลังจากการ
ข้ึนรูปแลว จะทํ าการเช่ือมทอเหล็กเพ่ือใหไดทอเหล็กมวนเกลียวตอเน่ืองกัน ในข้ันตอนการเช่ือมน้ี
จะใชการเชื่อมดวยระบบไฟฟาระบบเชื่อมใตฟลักซ ซ่ึงจะกอใหเกิดตะเข็บเปนรอยนูนบริเวณรอยตอ
ของทอเหล็ก ซึ่งจะตองทํ าการตกแตงออก ดังน้ันจึงกอใหเกิดการสูญเสียเศษเหล็กเปนเสนบางๆ ใน
ข้ันตอนการผลิตน้ีเชนเดียวกัน ที่เรียกวา Scrap ของการใสตะเข็บ

1.1.3! ข้ันตอนการเช่ือมเหล็ก จะเริ่มจากการเชื่อมภายในกอน แลวจึงเช่ือมดานนอก
ดวยลวด โดยตองควบคุมความกวางของรอยเชื่อม
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1.1.4!ตัดปากทอ คือการตัดเศษเหล็กสวนเกินจากการมวนสวนหัวและทาย
1.1.5!ทดสอบแรงดันน้ํ า (Hydrostatic Test) เพ่ือทดสอบรอยเช่ือมวามีรอยร่ัวหรือ

ไม
1.1.6!สํ าหรับข้ันตอนตอไปน้ี ขึ้นอยูกับคํ าสั่งซื้อของลูกคาที่ตองการ ซึ่งจะแตกตาง

กัน ดังรายละเอียดตัวอยางทอเกลียว (SAW) น้ี
-  เคลือบยางมะตอย
-  ฉาบ/เคลือบปูน
-  ทาสี

              -  ถาท ําทอ 2 ชั้น เอาทอทั้ง 2 ทอมาข้ึนรูป และนํ าซีเมนตมาหลอระหวาง
กลาง และน ําเหล็กมาคํ ้าปากทอไว

การผลิตทอโดยใชวิธีเชื่อมตอแบบพันเกลียวนี ้มีขอดีคือสามารถท ําการผลิตไดโดยมี
ความยาวไมจํ ากัด การผลิตทอแบบพันเกลียวส ําหรับทอน้ํ าประปาขนาดใหญและส ําหรับทอเสาเข็ม
(Steel Pipe Pile) ก็เปนที่นิยมใชกันในตางประเทศ เชน ญ่ีปุน ฟลิปปนส และเกาหลีใต เปนตน นอก
จากนี่ยังใชในการท ําผนัง (Walled Pipe Pile) สํ าหรับก้ันน้ํ าทะเล หรือใชในการกอสรางสะพานขนาด
ใหญที่ตองการฐานรากแบบวงกลมหรือสี่เหลี่ยมขนาดใหญก็สามารถใชทอแบบนี้มาตอกันเปนผนัง
(Steel Pipe Sheet Pile)  หรืองวงกลมขนาดใหญได
 1.2  ทอเหล็กที่มีตะเข็บเชื่อมตอแบบแนวตรง (Straighten Welded Steel Pipe) แบง
ออกตามกรรมวิธีการผลิตได 5 ประเภทคือ

       1.2.1  Electric Resistance-Welded (ERW) Steel Pipe หรือเรียกสั้น ๆ วา ERW ใน
เมืองไทยนิยมเรียกวาทอหอ (Longitudinal Welded Pipe) กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้สามารถผลิตได
ต้ังแตทอขนาดเล็ก ที่มีเสนผาศูนยกลาง 13.8 มิลลิเมตร (0.54 น้ิว) ความหนา 1 มิลลิเมตร จนถึงทอที่
มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 609.6 มิลลิเมตร (24 น้ิว) ความหนา 16 มิลลิเมตรวัตถุดิบที่ใชในการผลิตคือ
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) หรือ เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน (Cold Rolled
Steel Coil) หรือ สังกะส ีก็ไดที่มีหนากวางใกลเคียงกับเสนรอบวงของทอที่จะผลิตในขั้นตอนการผลิ
ตจะนํ าแผนเหล็กซอยเปนแถบเพื่อใหไดขนาดที่เหมาะสมกับขนาดของทอที่จะผลิตโดยใช Side
Trimmer จากน้ันจะผานเขาชุดลูกกลิง้ซึง่จะข้ึนรูปทอออกมาและผานการเช่ือมแนวดวนความตาน
ทานไฟฟาโดยมีการวิธีที่ละเอียดดังตอไปนี้

1)! นํ าวัตถุดิบเขากระบวนการผลิต โดยเริ่มจากการปาดใหไดความกวาง
เทากับขนาดที่ตองการผลิต(Slit) ที่ไดขนาดความกวางตามที่ตองการแลวจะท ําการมวนเก็บเพื่อใชใน
กระบวนการข้ึนรูปตอไป โดยในขัน้ตอนน้ีจะกอใหเกิดการสูญเสียเน้ือเหล็ก (Loss) ที่เกิดจากการ
ปาดของเหล็กมวน 2 ดาน ซึ่งเรียกวา Scrap จากเศษ Slitting
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2)! เมื่อไดมวนเหล็กตามขนาดที่ตองการ (Slit) แลว จะเขาสูข้ันตอนการ
ข้ึนรูป (Forming) ซึ่งการข้ึนรูปโดยรีดเหลก็แถบ Slit ผานลูกรีดขึ้นเปนทอเหล็กกลม แลวท ําการ
เชื่อมทอเหล็กดวยระบบเหนี่ยวน ําไฟฟาความถี่สูง ซ่ึงจะกอใหเกิดตะเข็บเปนรอยนูนบนบริเวณรอย
ตอของทอเหลก็ ซึ่งจะตองทํ าการตกแตงออก ดังน้ันจึงกอใหเกิดการสูญเสียเศษเหล็กเปนเสนบาง ๆ
ในข้ันตอนการผลิตน้ีเชนเดียวกัน ที่เรียกวา Scrap ของการใสตะเข็บ

3)! เมื่อไดทอเหล็กขนาดที่มีความยาวตอเนื่องกันแลว จะทํ าการตัดความ
ยาวของทอเหล็กใหไดขนาดที่ตองการ โดยทั่วไปขนาดความยาวมาตรฐาน คือ 6 เมตร หลังจากตัด
ความยาวไดตามขนาดแลว จะทํ าการลบคมบริเวณสวนหัวและสวนทาย (Facing) ของทอที่มีขนาด
เสนผาศูนยกลางเกินกวา 3 น้ิว และทํ าการดัดตรง เมื่อผานขั้นตอนดังกลาวทั้ง 3 ขั้นตอนขางตนจะได
ผลิตภัณฑสํ าเร็จรูปออกมาท่ีเรียกวาทอดํ า (Black Pipe) ซึ่งสามารถจัดเตรียม และน ําสงลูกคาไดทันที

4)! กรณีที่ลูกคาตองการใหชุบสังกะส ีก็จะนํ าทอเหล็กด ําที่ผลิตไดจากขั้น
ตอนท่ี 3 ขางตนมาชุบสังกะส ีโดยมีระบบการชุบสังกะส ี2 ประเภท คือระบบเปา (Blow-Type) และ
ระบบยกจุม (Up-Lift)

5)! หลังจากการชุบสังกะสีเสร็จเรียบรอยแลว รวมทั้งท ําการพิมพตรายี่หอ
ขนาด รุน และมาตรฐานลงบนทอเหล็ก และเขาเคร่ืองทํ าเกลียว (Threading) บริเวณสวนหัวและสวน
ทายของทอเหล็ก ซึ่งจะทํ าใหเกิดการสูญเสียเนื้อเหล็กไปบางสวนในรูปผงเหล็ก แตก็มีปริมาณคอน
ขางนอย หากปรากฏวาทอเหล็กงอ ก็จะทํ าการดัดใหตรง หรือถาไมสามารถซอมแซมได ก็จะนํ าไป
เปนผลิตภัณฑเกรด B และ C

6)! นํ าทอเหล็กที่ท ําเกลยีวเรียบรอยแลว ไปใสขอตอ(Socket)
7)! นํ าไปมัด บรรจุเขาหีบหอ เพื่อนํ าสงสินคาใหกับลูกคาในล ําดับตอไป

การผลิตทอดวยวิธีนี้เปนที่นิยมกันมากที่สุดในประเทศไทยโดยเฉพาะในการผลิตทอ
ขนาดเล็กเพ่ือนํ าไปอาบสังกะสีเพื่อใชเปนทอนํ้ าและโครงเหล็กที่ใชในการกอสราง การผลิตทอดวย
วิธีนี้หากมีการควบคุมคุณภาพที่ดี กลาวคือมีเคร่ือง Ultrasonic Flow Detector สํ าหรับตรวจสอบแนว
เชื่อมแลวก็จะสามารถน ําทอดังกลาวไปใชเปนทอล ําเลียงนํ ้ามันหรือแกสธรรมชาติได

       1.2.2  U-O Press Welded Steel Pipe กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้นิยมใชผลิตทอตั้ง
แตขนาดเสนผาศูนยกลาง 406.4 มิลลิเมตร (16 น้ิว) ความหนา 5 มิลลิเมตร ไปจนถึงทอที่มีเสนผา
ศูนยกลาง 1,422.40 มิลลิเมตร (56 น้ิว) ความหนา 25.4 มิลลิเมตร วัตถุดิบที่ใชคือ แผนเหล็กรีดรอน
ชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) การผลิตท ําโดยการนํ าแผนเหล็กมาดัดใหมีความกวางพอเหมาะ
กับเสนรอบวงของทอที่จะผลิต (สวนความยาวของทอขึ้นอยูกับความยาวของแบบที่ใชอัดแผนเหล็ก
เปนรูปตัว U และตัว O) จากน้ันนํ าเขาเคร่ืองอัดไฮโดรลิค เพื่อดัดขอบของแผนเหล็กทั้ง 2 ดานใหมี
ความโคงเทากับความโคงของทอที่จะผลิต แลวนํ าเขาเคร่ืองอัดแบบรูปตัว U และรูปตัว O ตามล ําดับ
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และนํ าไปเช่ือมรอยตอดวยวิธี Submerged Arc Welding ทั้งดานนอกและดานในของทอ ซึ่งปรากฏ
เปนแนวตรง (Longitudinal Seam) หากเปนทอท่ีนํ าไปใชงานในระบบนํ ้า จํ าเปนตองมีการทดสอบ
แรงดันของน้ํ าตามมาตรฐานที่ลูกคาตองการ หรือหากเปนทอท่ีนํ าไปใชล ําเลียงแกสธรรมชาติหรือน้ํ า
มันก็จํ าเปนจะตองตรวจสอบแนวเช่ือมดวยการ X-ray หรือ Ultrasonic Flaw Detector กอนท่ีจะนํ าไป
ตรวจสอบแรงดันน้ํ าอีกครั้งหนึ่งส ําหรับประเทศไทยมีการผลิตทอแบบ U-O Press ที่มีขนาดเสนผา
ศูนยกลางตั้งแต 18-36 น้ิว ซึ่งการผลิตทอแบบนี้นับวาตองใชเงินลงทุนสูงมาก เนื่องจากตองใชเครื่อง
อัดแบบรูปตัว U และรูปตัว O ของทอแตละขนาดและตองมีเคร่ืองอัดไฮโดรลิคขนาดใหญเพ่ือใชอัด
ขอบแผนเหล็กในกรณีท่ีผลิตทอหนาอีกดวย

1.2.3  3-Roll Bending Welded Steel Pipe กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้นิยมใชผลิต
ทอตั้งแตขนาดเสนผาศูนยกลาง 168.3 มิลลิเมตร (6 5/8 น้ิว) ความหนา 3.5 มิลลิเมตร จนถึงทอขนาด
ใหญ ท้ังน้ีขึ้นอยูกับขนาดของเคร่ืองแตละเคร่ือง สวนความยาวของทอขึ้นอยูกับความยาวของลูกกลิ้ง
(Roll) ที่ใชมวนแผนเหล็กและหนากวางของแผนเหล็กที่นํ ามาผลิตวัตถุดิบที่ใชในการผลิตคือเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) เครื่องจักรในการผลิตประกอบดวยชุดลูกกลิ้ง ซึ่งแยก
ออกเปนลูกกลิ้งชุดบน (Top Roll) 1 ลูก และลูกกลิ้งชุดลาง (Bottom  Roll) 2 ลูก โดยชุดลูกกลิ้งจะท ํา
หนาท่ีมวนแผนเหล็ก ซึ่งเครื่องมวนที่ดีจะตองมีลูกกลิ้งชุดลางที่สามารถปรับทิศทางการเคลื่อนที่ได
อยางอิสระและสามารถดัดขอบของแผนเหล็กทั้งสองขางใหมีความโคงเทากับความโคงของทอที่จะ
ผลิต (สํ าหรับทอที่มีความหนามาก ๆ การดัดขอบจะตองใชเครื่องไฮโดรลิคซึ่งมีก ําลังอัดสูงมาก ๆ
เชนเดียวกับการผลิตโดยวิธ ีU-O Press) ทอที่มวนเสร็จจะนํ ามาเชื่อมตอตะเข็บทั้งภายในและภาย
นอก ตะเข็บที่ไดจะมีลักษณะเปนตะเข็บตรง (Longitudinal Seam) จนบางคร้ังทอประเภทน้ีถูกเรียก
วาทอตะเข็บตรง ทอที่ผลิตดวยวิธีนี้หากนํ าไปใชเปนทอนํ ้าก็จํ าเปนตองนํ าไปทดสอบดวนแรงดันน้ํ า
เสยีกอน แตหากนํ าไปใชในการขนสงนํ ้ามันหรือแกสธรรมชาติก็จํ าเปนตองตรวจสอบแนวเช่ือมตอ
ดวย X-ray หรือ Ultrasonic Flaw Detector กอนที่จะน ําไปเคลือบผิวทั้งภายในและภายนอกตอไป

1.2.4  Continuous Butt Welded Steel Pipe คือการผลิตทอเหล็กชนิดที่มีแนวเชื่อม
ตะเข็บตอเน่ืองกัน โดยการนํ าแผนเหล็กเขาเตาอบความรอนจากน้ันน้ํ ามาขึ้นรูปและเชื่อมตะเข็บ
อยางตอเนื่องกัน กรรมวิธีนี้ใชผลิตทอเหล็กขนาดเล็กที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.85-4.50 น้ิว ซึ่งใน
ประเทศไทยยังไมมีการผลิตทอดวยกรรมวิธีน้ี

1.2.5  Cage Roll Forming Steel Pipe เปนการผลิตทอเหล็กชนิดตะเข็บตรงซึ่ง
กรรมวิธีการข้ึนรูปทอคลายกับ ERW Pipe และทอที่ผลิตโดยวิธ ีU-O Press เพียงแตใชลูกกลิ้งทํ าให
โคงแทนการใชแบบพิมพ และนิยมใชในการผลิตทอขนาดใหญ ซึ่งในประเทศไทย ยังไมมีการผลิต
ทอดวยกรรมวิธีน้ี
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2.  ผลิตภัณฑทอเหล็กไรตะเข็บ  (Seamless Tubular Products)

2.1! Rotary piercing process คือวิธีการผลิตโดยหมุนทอเหล็กแกนกลางเจาะทะลวง
ข้ึนรูปทอ

2.2! Vertical piercing process คือวิธีการผลิตโดยข้ึนรูปทอโดยวิธีอัดรีดสํ าหรับการ
ผลติทอเหล็กไรตะเข็บท้ัง 2 วิธ ีในประเทศไทยยังไมมีการผลิตเนื่องจากตองใชเงินลงทุนเปนจํ านวน
มากและตองใชเทคนิคในการผลิตสูงดวย ซึ่งทอเหล็กไรตะเข็บนี้จัดไดวาเปนทอเหล็กที่มีคุณภาพ
และทอตอแรงดันสูงเหมาะท่ีจะนํ าไปใชท ําทอและถังเก็บกาซความดันสูง

3.  กรรมวิธีการผลิตทอเหล็กหลอ

การผลิตทอดวยเหล็กหลอ นิยมนํ ามาใชผลิตทอที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 2-12 น้ิว วัตถุ
ดิบที่ใชในการผลิตก็คือเศษเหล็กโดยนํ ามาหลอมจนเปนน้ํ าเหลก็เกาะแบบหลอเม่ืออุณหภูมิลดต่ํ าลง
จะแข็งตัวเปนทอเหล็ก จากน้ันนํ าทอออกจากแบบหลอและนํ าไปตรวจสอบคุณภาพโดยการใชแรง
ดันของน้ํ าแลวผานกระบวนการเคลือบผิวทอกอนนํ าไปใชงานตามตองการตอไป
ทอเหล็กหลอมีกรรมวิธีการผลิตดังนี้คือ

3.1!การหลอมน้ํ าเหล็ก โดยการนํ าเศษเหล็ก เชน อุปกรณเครื่องยนตใสเตาหลอมคิวปูลา
(Copular) เตาหลอมเบาหรือเตาหลอมไฟฟา ณ อุณหภูมิประมาณ 900 องศาเซลเซียส เมื่อเหล็กหลอม
ละลายจนกลายเปนนํ้ าเหล็กแลวจึงเจาะเอาน้ํ าเหลก็ออกจากเตาหลอม

3.2!เทน้ํ าเหล็กลงในแบบหลอโลหะชนิดหมุน ซึ่งจะหมุนรอบแกนทอ แรงเหวี่ยงจาก
การหมุนจะท ําใหนํ ้าเหล็กเกาะแบบหลอ เมื่ออุณหภูมิลดตํ่ าลงเหล็กจะแข็งตัวเปนทอเหล็ก

3.3!นํ าทอออกจากแบบหลอ
3.4!ตรวจสอบคณุภาพของทอเหล็กหลอดวยแรงดัดของน้ํ าตามที่ก ําหนดไว
3.5!จุมทอเหล็กลงในถังนํ ้ายาเคลือบผิวหรือยางมะตอยเพื่อปองกันสนิมท ําใหทอเหล็กมี

ความทนทานยิ่งขึ้น
3.6!เก็บรอการจํ าหนายตอไป
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ภาคผนวก ข.
ภาษีตอบโตการอุดหนุน (Counter Veiling Duty - CVD) และภาษีตอบโตการทุมตลาด

(Antidumping Duty – AD) ของทอเหล็กกลาท่ีสงออกไปตางประเทศ

การปกปองและการกีดกันทางการคาจากสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนตลาดสงออกที่ส ําคัญ
ของทอเหล็กกลาไทย มีมูลคาการสงออกคิดเปนสัดสวนกวารอยละ 20 ของมูลคาสงออกทอเหล็ก
กลารวม ไดออกกฎหมายการคาชื่อ The Omnibus Trade and Competitiveness Act of 1988 ซึ่งมีบท
บัญญัติหลายมาตราที่ชวยใหรัฐบาลของสหรัฐฯ สามารถดํ าเนินการตอบโตการปฏิบัติทางการคาท่ี
ไมเปนธรรมตอสหรัฐฯ ไดงายและกวางขวางขึ้น ทั้งนี้ เพื่อปกปองอุตสาหกรรมภายในของสหรัฐฯ
รวมทั้งใหประเทศอื่น เปดตลาดใหกับสินคาและบริการของสหรัฐฯ มากขึ้น มาตรการตอบโตทาง
การคาที่ส ําคัญมาตรการหน่ึง ท่ีสหรัฐฯนํ ามาปฏิบัติกับประเทศคูคาและประเทศไทยดวยก็คือ มาตร
การภาษีตอบโตการอุดหนุนการสงออกและภาษีตอบโตการทุมตลาดภาษีตอบโตการอุดหนุ
(Counter Veiling Duty – CVD) และภาษีตอบโตการทุมตลาด(Antidumping Duty – AD) ของสหรัฐ
อเมริกา

การอุดหนุน (Subsidy) หมายถึง การท่ีรัฐบาลมีมาตรการชวยเหลือผูผลิตโดยเลือก
ปฏิบัต ิกอใหเกิดผลประโยชนทางการเงินแกบริษัทหรือผูไดรับความชวยเหลือนั้น เชน การยกเวน
หรือการลดหยอนดานภาษีแกการผลิตเพ่ือการสงออก การพิจารณาใหการอุดหนุนแกอุตสาหกรรม
บางชนิดเปนการเฉพาะ และการใหกูเพ่ือการสงออกโดยคิดอัตราดอกเบ้ียต่ํ า เปนตน สวนการทุม
ตลาด (Dumping) คือ การสงออกสินคาของประเทศผูผลิต โดยก ําหนดราคาสินคาที่ขายในตลาดตาง
ประเทศต่ํ ากวาราคาที่จ ําหนายในประเทศผูผลิตเอง ฉะนั้น การทุมตลาดจึงตางจากการอุดหนุนในแง
ท่ีวาการทุมตลาดเปนการกระทํ าโดยเอกชน ในขณะที่การอุดหนุนเปนการชวยเหลือโดยรัฐบาล

สํ าหรับการเรียกเก็บภาษีตอบโตการอุดหนุนและภาษีตอบโตการทุมตลาดน้ัน ตามขอ
ตกลงของ GATT (General Agreement Trade and Tariff) ไดอนุญาตใหประเทศภาคีสามารถเรียก
เก็บภาษีตอบโตการอุดหนุนและภาษีตอบโตการทุมตลาดไดหลังจากการพิสูจนวา การอุดหนุนหรือ
การทุมตลาดน้ันกอใหเกิดความเสียหายตออุตสาหกรรมของประเทศผูนํ าเขาจริงตามขอตกลงของ
GATT รอบอุรุกวัยในการใช CVD ของสหรัฐฯ ตอสินคาสงออกของไทยนั้น ทางการสหรัฐสามารถ
เรียกเก็บ CVD ตอบโตไดทันทีในกรณีที่คณะกรรมาธิการการคาระหวางประเทศ
(International Trade Commission: ITC) สอบสวนพบวาสินคาสงออกของไทยไดรับการอุดหนุน
โดย ITC ไมตองพิสูจนวาการอุดหนุนน้ันกอใหเกิดความเสียหายตออุตสาหกรรมในประเทศของ
สหรัฐฯ หรือไม ทั้งนี ้เนื่องจากประเทศไทยไมไดเขาเปนภาคีความตกลงยอยวาดวยการอุดหนุนของ
GATT (GATT Subsidy Code of 1979) ป 2534 ทอเหล็กกลา และขอตอทอเหล็กกลาชนิด



86

Malleable สวนสินคาที่ถูกเรียกเก็บ CVD ไดแก ทอเหล็กกลา และขอตอทอเหล็กกลาชนิด Butt-
weld พรอมสินคาอื่นดวย สํ าหรับมาตรการอุดหนุนของไทยท่ีสหรัฐฯ มักนํ ามากลาวอางเพื่อเรียก
เกบ็ CVD ไดแก

-! สิทธิและประโยชนของการสงเสริมการลงทุน
-! การชดเชยภาษีส ําหรับสินคาสงออก (Tax Certificate for Exports)
-! การใหสินเช่ือเพ่ือการสงออก (Export Packing Credit)
สํ าหรับบริษัทที่สงทอเหล็กกลาของไทยที่ถูกตอบโตไดแก บริษัทอุตสาหกรรมทอ

เหล็กกลาไทย จํ ากัด บริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด เปนตน ผลของการฟองรองปรากฏวา
กระทรวงพาณิชยสหรัฐฯ ไดประกาศผลการตัดสินขั้นสุดทาย ในกรณีของการใหการอุดหนุนการ
สงออก โดยก ําหนดอัตรา CVD ไวในอัตรารอยละ 1.79 เมื่อวันที่ 7 สิงหาคม 2528 และตอมาได
ประกาศผลการตัดสินขั้นสุดทายในกรณีของการทุมตลาดโดยก ําหนดอัตรา AD ไวในอัตรารอยละ
15.60 – 15.69 เมื่อวันที่ 17 มกราคม 2529 โดยจํ าแนกตามรายชื่อผูผลิต/ผูสงออก ไวดังตอไปน้ี

บริษัท อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาไทย จํ ากัด รอยละ 15.60
บริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด รอยละ 15.69
บริษัท ผูผลิต/สงออกอ่ืน ๆ อีก 4 ราย รอยละ 15.67
ผลการตัดสินดังกลาวท ําใหผูนํ าเขาสหรัฐฯ ที่นํ าเขาทอเหล็กกลาจากไทยตองเสียภาษี

นํ าเขาเพิ่มขึ้นจากรอยละ 1.9 เปนรอยละ 17.50 – 17.59 ของราคานํ าเขา โดยมีผลใชบังคับตั้งแตวันที่
11 มีนาคม 2529 เปนตนไป (สหรัฐฯใชอัตรา AD เปนเกณฑในการคํ านวณภาษีนํ าเขาทอเหล็กกลา
จากไทย เพราะเปนอัตราสูงกวาอัตรา CVD

อัตรา AD ขั้นสุดทายที่ทางสหรัฐอเมริกาก ําหนดไวดังกลาวสูงกวาอัตรา AD ที่ก ําหนด
ไวรอยละ 1.16 – 8.71 ในเบ้ืองตนมาก ซึ่งจะทํ าใหการสงทอเหล็กกลาออกของไทยไปยังสหรัฐ
อเมริกามีความยากล ําบากมากขึ้น ทางกลุมผูผลิต/สงออกของไทยจึงไดยื่นฟองรัฐบาลสหรัฐฯเมื่อ
เดือนมีนาคม 2529 ในขอหาใชขอมูลที่ไมเปนธรรมและไมถูกตองไปเปนฐานในการพิจารณา
กํ าหนดอัตรา AD และบริษัทสหไทยสตีลไพพจํ ากัดไดแกขอกลาวหาดังกลาวจึงลดอัตรา AD จาก
รอยละ 15.69 เหลือ 0.5 สวนผูสงออกรายอื่นที่ไมไดแกขอกลาวหาเก็บ AD จากเคยเก็บรอยละ
15.60-15.67 เปนอัตรารอยละ 38

สาเหตุที่ทํ าใหสหรัฐอเมริกาตองฟองรองตอทอเหล็กกลาที่สงมาจากประเทศไทยดัง
กลาว เนื่องจากสหรัฐอเมริกามีนโยบายที่จะจ ํากัดการน ําเขาทอเหล็กกลาจากตางประเทศใหอยูใน
อัตรารอยละ 18.5 ของสวนแบงตลาดในสหรัฐฯ เพื่อคุมครองอุตสาหกรรมการผลิตทอเหล็กกลา
ภายในประเทศ

ปจจุบันป 2545 มาตรการหน่ึงของสหรัฐอเมริกาท่ีนํ ามาใชคือมาตรการปกปอง
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(Safeguard) ภายใตมาตรา 201 โดยจะมีผลตั้งแตวันที ่20 มีนาคม 2545 – 21 มีนาคม 2548 ส ําหรับ
ทอมีตะเข็บชนิดที่ไมไดใชส ําหรับอุตสาหกรรมน้ํ ามันที่สงออกไปยังสหรัฐอเมริกาเกินกวารอยละ 3
ของปริมาณการนํ าเขาทั้งหมดจะถูกเรียกเก็บภาษีอัตราประมาณรอยละ 9 – 15
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 ภาคผนวก ค.

ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ราคา รายไดประชาชาติภาคการกอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตใน
ประเทศไทย ดัชนีราคาผูบริโภค ป 2529 – 2544
             ป           ปริมาณการ           ราคาทอ   รายได                     จํ านวน                 ดัชนี

    บริโภคทอ           เหล็กกลา           ประชาชาต ิ               รถยนต             ผูบริโภค
     เหล็กกลา  (บาท/ตัน)      ภาคการกอสราง              ผลิต             2531 = 100

                                 (ตัน)                                           (พันลาน)                   (คัน)
2529 50,016.00 13,889 60.10 74,155.00 93.96
2530 62,497.00 15,522 66.10 98,148.00 96.29
2531 91,069.00 13,889 74.40 160,280.00 100.00
2532 79,539.00 15,522 95.60 213,536.00 105.51
2533 56,258.00 14,972 116.60 119,117.00 111.82
2534 72,899.00 17,813 132.50 283,115.00 118.22
2535 160,700.00         16,192 138.70 327,958.00 123.11
2536 259,353.00 16,284 150.70 420,031.00 127.16
2537 310,466.00 15,208 172.00 435,061.00 133.62
2538 393,231.00 16,599 183.60 525,680.00 141.34
2539 412,905.00 17,482 196.50 559,428.00 144.71
2540 427,008.00 18,315 146.10 360,303.00 143.34
2541 234,666.00 14,368 90.20 158,130.00 134.8
2542 190,938.00 16,113 84.10 327,233.00 136.93
2543 252,578.00 16,515 76.20 411,727.00 141.63
2544 309,235.00 15,952 75.30 459,270.00 145.36
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!"

ประวัติผูวิจัย

ชื่อ   นายเร่ิม   ใสแจม
วัน เดือน ปเกิด 13  มกราคม 2510
สถานท่ีเกิด อํ าเภอวังเหนือ  จังหวัดลํ าปาง
ประวัติการศึกษา

ปการศึกษา 2542 ไดรับปริญญาโท  เศรษฐศาสตรมหาบัณฑิต
 (สาขาเศรษฐศาสตร) มหาวิทยาลัยเกริก
ปการศึกษา 2537  ไดรับปริญญาตรีเศรษฐศาสตรบัณฑิต (สาขาเศรษฐ

ศาสตรธุรกจิ) มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช
ปการศึกษา 2534  ไดรับปริญญาตรี บริหารธุรกิจบัณฑิต (สาขาบัญชี

 มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร
ปการศึกษา 2533  ไดรับปริญญาตรี บริหารธุรกิจบัณฑิต (สาขาการจัดการ

ทั่วไป)  มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช
ประวัติการทํ างาน

ป 2545 - ปจจุบัน ผูจัดการฝายบัญชีและการเงิน
บริษัท คอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด

ป 2539 - 2545 สมุหบัญชี, เลขานุการประธานฯ
บริษัท ภาดา จํ ากัด,บริษัท พิชัยสวัสดิ์ จํ ากัด

ป 2535 - 2539 ผูจัดการแผนกบัญชีไกพันธ
บริษัท กรุงเทพโปรดิวส จํ ากัด (มหาชน)
ในเครือเจริญโภคภัณฑ
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