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                                    บทคัดยอ

การวิเคราะหปจจัยท่ีมีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทย  มี
วัตถุประสงคคือ เพื่อศึกษาสถานการณอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา การผลิต ตลาด ราคา การบริโภค
การนํ าเขาและการสงออก ปญหาอุปสรรค โอกาสและขอจ ํากัดตางๆ  รวมท้ังนโยบายและมาตรการ
ของรัฐตอทอเหล็กกลาที่ผานมาและใชแบบจ ําลองทางเศรษฐมิติและทดสอบสมมติฐานความ
สัมพันธตางๆ  ท่ีสงผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาและสามารถคาดการณแนวโนมการ
บริโภคทอเหล็กกลาในอนาคตอีก 3 - 5 ปขางหนาในรูปสมการเชิงเด่ียว  (single equation) โดยวิธี
OLS เพื่อวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลกระทบตอทอเหล็กกลาอยางมีนัยส ําคัญตอการบริโภคดังกลาว
ผลการศึกษาน้ีใชขอมูลต้ังแตป 2529 - 2544 พบวาราคาทอเหล็กกลาเปนปจจัยท่ีสํ าคัญท่ีสุดตอ
พฤติกรรมการบริโภคทอเหล็กกลา โดยมีคายืดหยุนตอราคา -4.4196 ซึ่งมีความสัมพันธในทิศทาง
ตรงกันขามการบริโภคทอเหล็กกลาคาความยืดหยุนตอราคา -4.4196 แสดงถึงทอเหล็กกลาเปนสิน
คาฟุมเฟอยของผูบริโภคและพบวาความสัมพันธระหวางรายไดประชาชาติภาคการกอสรางมีความ
สัมพันธในทิศทางเดียวกันกับการบริโภคทอเหล็กกลาและมีคาความยืดหยุนเทากับ 0.7179

ค ําสํ าคัญ  ทอเหล็กกลา
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                               ABSTRACT

     The objectives of this study are (1) to review the current situation of the steel pipe
industry regarding its production, marketing, prices, consumption, import-export opportunities 
limitation  governments policies and measures development for steel pipe in Thailand (2) to
employ econometric model to test for various hypotheses related to factors demand  of  steel
pipe (3) to forecast future consumption of steel pipe in the next 3-5 year.Empirical results from 
the OLS analysis using data from 1992-2001 indicated that the price of steel pipe is the most
important factor influencing the behavior of consumers in changing consumption steel pipe since
its price elasticity is highly significant at 95% confident level of the magnitude +4.4196.
Furthermore, the study found that the GDP of construction is positively related with a confident
level of the magnitude + 0.7179.
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บริษัทตางๆ ในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาที่สละเวลาใหรายละเอียดตางๆ เกี่ยวกับอุตสาหกรรมทอ
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บทที ่1
บทนํ า

1.  ความเปนมาและความส ําคัญของปญหา

ประเทศที่มุงการพัฒนาเศรษฐกิจและความเจริญ  ใหมีความรุงเรืองและม่ันคงจะตอง
อาศัยทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูในประเทศใชอยางมีประสิทธิภาพในอันที่จะน ําความอยูดีกินดีของ
ประชาชน  ในประเทศอุตสาหกรรมน้ันอุตสาหกรรมเหล็กมคีวามสํ าคัญในการพัฒนาประเทศเปน
อยางยิ่ง  ดังจะเห็นไดจากประเทศพัฒนาแลวหรือเรียกวาประเทศอุตสาหกรรมเชน ประเทศในแถบ
ทวีปยุโรปตะวันตก สหรัฐอเมริกา ญ่ีปุน ที่มีอุตสาหกรรมเหล็กเปนพื้นฐาน  อุตสาหกรรมทอเหลก็
กลาเปนเปนอุตสาหกรรมตอเน่ืองจากอุตสาหกรรมเหล็ก  ที่มีความส ําคัญอยางยิ่งส ําหรับการพัฒนา
ประเทศไปสูประเทศอุตสาหกรรม   การใชทอเหล็กกลาโดยเฉพาะภาคการกอสรางและภาคการ
ผลิตหลายอยางเชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมผลติรถยนต นอกจากนั้นทอเหล็กกลา
ยังเปนวัสดุส ําหรับท่ีน่ังราน ร้ัว ราวทางเดิน ทอรอยสายไฟ ทอประปา ทอสงนํ ้ามัน ทอน้ํ าท้ิงนอก
อาคาร เปนตน ซึ่งลวนแลวแตเปนประโยชนขั้นพื้นฐานของอุตสาหกรรมที่กลาวมาแลวทั้งสิ้น
อุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไทยไดเริ่มกอตั้งมาประมาณ 35 ป (กระทรวงอุตสาหกรรม
กองโลหกรรรม  2526 : 1) เดิมเปนการผลิตทอเหล็กกลาเพื่อทดแทนการน ําเขาจากตางประเทศ
การผลิตในชวงแรกนั้นเปนการผลิตตามมาตรฐานของอังกฤษซึ่งไดแกทอเหล็กกลาด ํา ทอ
เฟอรนิเจอร ทอโครงสราง ทอเหล็กกลาชุบสังกะส ีทอสแตนเลส ทอความดัน ตอมาไดขยายการ
ผลิตเพื่อตอบสนองกับอุตสาหกรรมตอเนื่องของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไดแก อุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมกอสราง ทํ าทอสงนํ ้าในโครงการประปาขนาดใหญ
ทอแกสปโตรเลียมเหลว เปนตน เม่ืออุตสาหกรรมตอเน่ืองมีการเจริญเติบโตทํ าใหความตองการทอ
เหล็กกลามีเพิ่มมากขึ้นอยางตอเนื่องจาก ป 2529 ปริมาณการบริโภคจํ านวนทอเหล็กกลาทุกชนิด
จํ านวน 50,639 ตัน มีมูลคาโดยประมาณ 660 ลานบาท(จากการค ํานวณของผูวิจัย)เพิ่มเปน 309,235
ตันในป  2544 โดยมีมูลคาการบริโภคทั้งประเทศประมาณ 4,686 ลานบาท หรือเพ่ิมข้ึนมากกวารอย
ละ 38  ตอป

ในอดีตกอนป 2537 วัตถุดิบที่สํ าคัญท่ีนํ ามาผลิตทอเหล็กกลาโดยเฉพาะทอเหล็กกลา
จะตองนํ าเขาวัตถุดิบมาจากตางประเทศเนื่องจากในประเทศไมมีการผลิต   วัตถดิุบในการผลิตเปน
ทอชนิดตางๆ ไดแก เหล็กรีดรอน(Hot Rolled Steel) มีชื่อยอวา (HR) เหล็กรีดเย็น (Cold Rolled
Steel) มีชื่อยอคือ (CR) สังกะส ี(Galvanize Iron) มีช่ือยอคือ (GI) สแตนเลส (Stainless Steel) เพราะ
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ในประเทศไทยไมสามารถผลิตวัตถุดิบดังกลาวขางตนได   ประเทศไทยเคยมีโรงงานถลุงเหล็กที่
ตํ าบล ทาหลวง จังหวัด ลพบุรี มาต้ังแตป 2491 โดยบริษัท ปูนซีเมนตไทย จํ ากัด สามารถผลิตเหล็ก
เปนเหล็ก Pig Iron ได (ธีระ อัชกลุและคณะ 2540: 36) แตก ําลังผลิตนอยมากเมื่อเทียบกับความ
ตองการในอุตสาหกรรมเหล็ก (ผลิตไดประมาณเดือนละ 900 ตัน) จนกระทั่งเลิกท ําการผลิตเม่ือป
2521 เนื่องจากมีการน ําเหล็กกลาจากตางประเทศที่มีราคาตํ ่าเขามามากขึ้น สํ าหรับวัตถุดิบที่จะผลิต
ทอเหล็กกลาสวนมากเปนเหล็กรีดรอน (HR) น้ันจะตองนํ าเขาวัตถุดิบที่เรียกวาผลิตภัณฑเหล็กขั้น
กึ่งส ําเร็จรูป (Semi-Finished Steel Products) ไดแก Slab และเหล็กพรุน (Sponge Iron) โดยที่ Slab
มาผานกระบวนการรีดใหมีความหนาและความกวางตามความตองการจะไดเหล็กรีดรอน สวน
เหล็กพรุนจะนํ าไปหลอมกับเศษเหล็กเพ่ือผลิตเปนเหล็กรีดรอนอีกวิธีหน่ึงเชนกัน   กอนเกิดวิกฤต
การณเศรษฐกิจในป 2540 ประเทศไทยมีการสงเสริมอุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศโดยเฉพาะ
เหล็กรีดรอน  (HR)ที่จะเปนวัตถุดิบส ําคัญในการผลิตทอเหล็กด ํา(Black Pipe) ทอชุบสังกะสีหรือ
ทอประปา อุตสาหกรรมเหล็กรีดเยน็ (CR) และอุตสาหกรรมอ่ืนๆอีกมาก      รัฐบาลพยายามสง
เสริมการผลติเหล็กรีดรอนข้ึนในประเทศเพ่ือทดแทนการนํ าเขาจากตางประเทศ โดยใหเอกชนเปน
ผูลงทุนสรางโรงงานรีดเหล็กซึ่งในขณะนั้นกลุมบริษัทสหวิริยาเปนกลุมที่ไดรับการสงเสริมการลง
ทุนเพ่ือผลิตเหล็กรีดรอน (HR) แทนการนํ าเขาต้ังแตป 2533 และจะทํ าการผลิตเหล็กรีดรอนดวย
กํ าลังการผลิต 2.4 ลานตันตอป แตการผลิตเหล็กรีดรอนน้ันเร่ิมการผลิตข้ึนจริงในป 2537 และในป
เดียวกันประเทศไทยตกลงในการเปดการคาเสรีกับตางประเทศท ําใหอุตสาหกรรมเหล็กที่มีการสง
เสริมและปกปองมีอันยกเลิกท ําใหมีผูผลิตหลายรายประสงคที่จะผลิตเหล็กกลารีดรอนในประเทศ
เชน บริษัท นครไทยสติปมิลล จํ ากัด(มหาชน)ผลิตเหล็กรีดรอนชนิดบาง(ความหนาต้ังแต 1 – 12
มิลลิเมตร) และ บริษัท สยามสตีลสตริปมิลล จํ ากัด (มหาชน) สํ าหรับบริษทัสยามโยโมโต จํ ากัด
และกลุมบริษัทแอลพีเอ็นทีผ่ลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดหนา (ความหนาต้ังแต 6 - 25 มิลลิเมตร) การ
ผลิตเหล็กรีดรอนนี้จะมีการบริโภคภายในประเทศ และใชเปนวัตถุดิบส ําคัญเพ่ือปอนอุตสาหกรรม
ทอเหล็กกลาจํ านวนรอยละ 30 (สุชาติ  จิตรมานะศักดิ์ 2537: 39)
 นับต้ังแตประเทศไทยเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจในประเทศ  เนื่องจากรัฐบาลได
ประกาศใหเงินบาทลอยตัวในป 2540 จนถึงปจจุบัน อุตสาหกรรมเหล็ก และอุตสาหกรรมทอเหล็ก
กลาไดรับผลกระทบจากวิกฤตการณดังกลาวอยางรุนแรงมีจํ านวนโรงงานท่ีเปนโรงงานทอเหล็ก
หลอและโรงงานทอเหล็กกลาชนิดตางๆ ตองปดลงหรือหยุดการผลิตชั่วคราวอันเปนผลมาจากภาค
อุตสาหกรรมตอเน่ืองเชน อุตสาหกรรมการกอสราง  อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  และการลงทุน
ขนาดใหญดานประปาของรัฐ  ลดลงอยางมากตามภาวะเศรษฐกิจในประเทศ  และผลประการหน่ึง
เกิดขาดทุนอยางหนักจากอัตราแลกเปลี่ยนจากการกูยืมเงินจากตางประเทศ  เน่ืองจากกอนเกดิ
วิกฤตการณทางเศรษฐกิจการกูยืมเงินตราตางประเทศเพื่อการขยายการผลิตทอเหล็กกลาใหเพียงพอ
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ตอการการขยายตัวของภาคการกอสรางที่ผูผลิตหลายรายไดกูยืมเงินจากตางประเทศเพื่อมาลงทุน
ในเครื่องจักรเพื่อผลิตสินคาใหไดมากที่สุดเพื่อการแขงขันและเพิ่มสวนแบงการตลาดใหไดมากที่
สุด   ปจจุบันการผลิตทอเหล็กกลามีผูผลิตรายใหญอยูประมาณ 10 รายและมีผูประกอบรายยอยอยู
ประมาณ 50 รายมีการผลิตทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 45 จากกํ าลังการผลิตที่มีอยูทั้งหมดโดยก ําลัง
ผลิตเต็มที่ของทอเหล็กกลามีอยูประมาณ 1,600,000 ตันตอป แตผลิตไดเพียง 760,000 ตันตอป  ท ํา
ใหผูผลิตทอเหล็กกลารายเล็กที่มีเงินทุนหมุนเวียนไมสูงนักสวนมากจะปดกิจการหรือหยุดพักการ
ผลิตอันเน่ืองจากขาดเงินทุนหมุนเวียนเพราะอัตราดอกเบ้ียท่ีสูงข้ึนในขณะน้ัน ประกอบกับผลขาด
ทุนของการประกอบการ และการเขมงวดในการปลอยสินเชื่อของธนาคาร  ผูผลิตทอเหล็กกลาหรือ
ผูประกอบการขายทอเหล็กกลาบางรายพยายามลดปริมาณสินคาในคลังลงเพื่อลดอัตราดอกเบี้ยและ
ปรับกระบวนการผลิตแบบ Just in Time มากขึ้น

สํ าหรับโครงสรางทางภาษีที่มีผลตออุตสาหกรรมทอเหล็กกลาของกรมศุลกากรและ
การใชนโยบายการตอตานการทุมตลาด(Antidumping Duty : AD)ของวัตถุดิบของทอคือเหล็กมวน
(Coil)และแผนที่มาจากตางประเทศเชน รัสเซีย คาซัคสถาน ญ่ีปุน เกาหลีใต ไตหวัน และ
สินคาสํ าเร็จรูปเชนทอชนิดตางๆ  เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กที่เปนอุตสาหกรรมหนักของประเทศ
ตองการใหรัฐมีนโยบายปกปองอุตสาหรรมเกิดใหมรัฐจึงใชนโยบายตอบโตการทุมตลาด
(Antidumping Duty: AD) และการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) เพื่อใหอุตสาหกรรมเหล็ก
ในประเทศสามารถแขงขันกับสินคาน ําเขาตางประเทศท่ีมีตนทุนท่ีต่ํ ากวาได (ธีรวุธ ตันนุกิจ, 2543)
แตอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาที่เปนอุตสาหกรรมตอเนื่องนั้นไดรับผลกระทบจากปญหาดังกลาว
เนื่องจากตนทุนของการผลิตทอเหล็กกลานั้นจะมีตนทุนของวัตถุดิบตั้งแตรอยละ 70 – 90 ถาหาก
ราคาวัตถุดิบที่เพิ่มสูงขึ้นราคาของทอเหล็กกลาจะเพิ่มสูงขึ้นตามไปดวยแตผูผลิตและผูจ ําหนายทอ
เหล็กกลาไมสามารถผลักภาระดังกลาวใหแกผูบริโภครายตอไปไดทั้งหมด เน่ืองจากตลาดของอุต
สาหกรรมทอเหล็กกลามีผูขายจํ านวนมากและเปนตลาดกึ่งแขงขันกึ่งผูกขาดดังนั้นจะไมมีใครผูก
ขาดดานการตลาดได

การที่ทอเหล็กกลามีคาตอเศรษฐกิจและการพัฒนาพื้นฐานของชาต ิ แตของเสียอัน
เนื่องจากการผลิตทอเหล็กกลาชนิดตางๆ อาจมีผลท ําใหสภาพแวดลอมเสียหายได  ถาการดูแล
เครื่องจักรในการผลิต หรือกระบวนการผลิต  โดยเฉพาะน้ํ าทิ้งจากอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาขึ้นรูป
เย็นและรอนจะมีคราบนํ ้ามันที่ใชในการหลอลื่นและปองกันสนิมปนไปกับนํ ้าทิ้งจะท ําใหนํ ้าเนา
เสียและสัตวนํ ้าไมสามารถดํ ารงชีวิตอยูได  และกระบวนการผลิตเหล็กหลอหรือการจุมสังกะสีจะ
ทํ าใหมีของเสียเกิดจากกระบวนการผลิตที่ท ําใหนํ ้ารอนขึ้นหรือสังกะสีฟุงกระจายขึ้นจากเตาที่ใช
ในการจุมทอเหล็กท ําใหผูที่ทํ างานหรือผูท่ีอยูใกลเคียงไดรับอันตรายเน่ืองจากการใชวัตถุดิบอยาง
ไมระมัดระวัง  มลพิษเรื่องเสียงก็เปนปญหาอยางหนึ่งในการผลิตทอจะมีเสียงดังเนื่องจากการเชื่อม
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และการตัด การดัด หรือการเจียรเหล็ก จะทํ าใหเกิดเสียงดังมากกวาปกติท ําใหผูปฏิบัติงานและ
ประชาชนไดรับผลกระทบจากเสียงที่ดังเกินไปได

ดวยเหตุองคความรูเกี่ยวกับปจจัยใดเปนปจจัยเหตุที่ส ําคัญสามารถอธิบายการถึงความ
ตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยที่ก ําหนดแนวทางในการควบคุมการผลิตเพ่ือตอบสนองตอ
การบริโภคภายในประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพในอนาคต  การศึกษานี้จึงเห็นควรที่จะไดมีการ
จัดทํ าขึ้นเปนหัวขอวิทยานิพนธเพื่อศึกษาถึงปญหา โอกาส มาตรการของรัฐท่ีจะสนับ
สนุนอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา รวมถึงศึกษาปจจัยและตัวแปรที่ส ําคัญเพ่ือนํ าผลการศึกษาดังกลาว
ไปใชในการคาดคะเนความตองการทอเหล็กกลาในระยะ 3 – 5 ปขางหนาไดดวย

2.! วตัถุประสงคการวิจัย

2.1! เพื่อศึกษาความเปนมาของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา การผลิต การนํ าเขาและ
สงออก ตลาด การบริโภค ราคา นโยบายของรัฐ ปญหาและอุปสรรค โอกาสและขอจํ ากัดตางๆตอ
อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาภายในประเทศ

2.2!  ศึกษาถึงปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยวามี
ปจจัยใดบางและปจจัยใดมีความส ําคัญที่สุด   เพื่อสามารถพยากรณถึงปริมาณความตองการ
บริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทยในเวลา 3 – 5 ป

3.! สมมติฐานการวิจัย

3.1! ราคาของทอเหล็กกลา มีความสัมพันธตอความตองการทอเหล็กกลาในทางลบ
ทั้งนี้หากราคาของทอเหล็กกลามีราคาตํ ่าลง  ความตองการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มมากขึ้น    แตใน
ทางกลับกันราคาของทอเหล็กกลามีราคาสูงขึ้นความตองการบริโภคทอเหล็กกลาจะลดลง

3.2! รายไดประชาชาติภาคการกอสรางจะมีผลตอการบริโภคทอเหล็กกลาในทางบวก
กลาวคือหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางเพิ่มมากขึ้นการบริโภคทอเหล็กกลาจะเพิ่มมากขึ้น
การในทางกลับกันหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางลดลงจะท ําใหการบริโภคทอเหล็กกลามี
ปริมาณลดลง

3.3! ปริมาณการผลิตรถยนตในประเทศมีผลตอการบริโภคทอเหล็กกลาในทางบวก
กลาวคือหากปริมาณการผลิตรถยนตทุกชนิดเพิ่มมากขึ้นการบริโภคทอเหล็กกลาจะเพิ่มมากขึ้น ใน
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ทางกลับกัน หากปริมาณการผลติรถยนตในประเทศมีการผลิตลดลงจะทํ าใหการบริโภคทอเหล็ก
กลามีปริมาณลดลงดวย

4.! ขอบเขตการวิจัย

การวิจัยเรื่องนี้จะศึกษาเฉพาะทอเหล็กกลาทั้งที่มาจากวัตถุดิบเหล็กกลาโดยเฉพาะวัตถุ
ดิบที่เปนเหล็กรีดรอน(HR) และวัตถุดิบที่มาจากเหล็กรีดเย็น (CR) สวนทอเหล็กกลาที่เปนทอเหล็ก
กลามาจากการหลอเหล็ก และทอสแตนเสส ทางผูวิจัยไมทราบขอมูลเพียงพอจึงไมนํ าไปค ํานวณใน
แบบจํ าลอง นอกจากจะมีสวนเกี่ยวของกับขอมูลเชิงพรรณนา และทอเหล็กกลายังหมายถึงทอที่ได
ที่แปรสภาพเปนทอที่มีลักษณะตางๆกันตามชนิดการผลิตทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญที่รูปราง
หลากชนิดแตมีลักษณะคลายทอทั้งมีตะเข็บและไมมีตะเข็บ เชน ทอชุบสังกะส ีทอมีลักษณะรูป
เหลี่ยม ทอมีลักษณะแบน ทอรูปไข ทุกขนาดโดยรวมจะไมรวมถึงทอที่เปนวัตถุดิบชนิดอื่นที่ไมใช
เหล็กหรือเหล็กกลาเปนวัตถุดิบ เชนทอไมไผ  ทอคอนกรีต ทอดินเหนียว ทอปูนหรือทอที่ไมไดมี
วัตถุดิบเปนเหล็กกลาเปนหลัก เปนตน  สํ าหรับหนวยท่ีใชในการวัดปริมาณการบริโภคของทอ
เหล็กกลา  จะใชหนวยวัดเปนตัน(ton) โดยจะใชขอมูลที่เปน Time Series Data  อาศัยฐานขอมูลตั้ง
แตป 2529 จนถึงป 2544  รวมจํ านวน 16 ปในการใชขอมูลดังกลาวเพื่อการวิเคราะหทางสถิติวามี
ความสัมพันธระหวางตัวแปรตางๆ คือ ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ราคาทอเหล็กกลาเฉลี่ยราย
ป รายไดประชาชาติภาคกอสราง จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ โดยใชวิเคราะห
ความสัมพันธออกมาเปนแบบจ ําลองทางสถิติ  (statistical model)     ในรูปสมการเชิงเดี่ยว(single
equation)

5.  กรอบแนวคดิในการวิจัย

การวิจัยน้ีจะมุ งเนนขอเท็จจริงตางๆ ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาใน
ประเทศต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบันโดยการบรรยายเชิงพรรณนา ผลการศึกษา ตารางสถิติ ผลการ
สํ ารวจจากการสอบถามผูผลิตในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา โดยจะใชทฤษฎีอุปสงคทางเศรษฐ
ศาสตรคือ ทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค (Theory of Consumer Behavior) บนพื้นฐานที่วาความ
ตองการบริโภคของผูบริโภค โดยมีปจจัยที่ส ําคัญคือ ราคาทอเหล็กกลา รายไดประชาชาติภาคการ
กอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ ที่เปนปจจัยส ําคัญตอความตองการบริโภคทอเหล็กกลา
ของไทย  ซึ่งความสัมพันธดังกลาวสามารถสรางเปนแบบจ ําลองทางสถิติ Statistical Model และจะ
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นํ าผลการศึกษามาวิเคราะหถึงความตองการ  ปญหา โอกาส และอุปสรรคตางๆ  และนํ าตัวแปรท่ี
กลาวในขางตนมาวิเคราะหและสรางแบบจํ าลอง (model) ดังกลาวมาใชในการพยากรณความ
ตองการทอเหล็กกลาของไทยในอนาคตได

6.  แบบจํ าลองท่ีใชในการศกึษา

ในการสรางแบบจํ าลอง (Model) ทางคณิตศาสตร และ สถิต ิ สรางจากการศึกษาคน
ควาจากปจจัยตางๆ ที่คาดวาจะมีความสัมพันธกับความตองการทอเหล็กกลาไทย โดยจะแสดงเปน
สมการดังนี้

แบบจ ําลองทางคณิตศาสตร

Qt = f(Pt, GDPt,  Ct, Ut)

กํ าหนดให
Qt = ปริมาณความตองการทอเหล็กกลาในปที ่t  (หนวย : ตัน)
Pt = ราคาเฉลี่ยรายปของทอเหล็กกลารวมทุกชนิด (บาท ตอ ตัน) ราคา

เฉลี่ยตั้งแตป 2529 – 2544 และจะใชดัชนีราคาป 2531 เปนปฐานในการ
ปรับคาของราคาใหมีราคาฐานเดียวกัน

GDPt = รายไดประชาชาติภาคการกอสราง (พันลานบาท) (มูลคาจริงปรับดวย
GDP Deflator ป 2531 เปนปฐาน)

Ct =  จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ (หนวย : คัน)
Ut = คาความคลาดเคลื่อน
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แบบจ ําลองทางสถิติ

lnQt = a0 +  a1lnPt +  a2lnGDPt  +  a3lnCt + Ut

กํ าหนดให
an =     สัมประสิทธิ์ตัวแปรอิสระ
Qt = ปริมาณความตองการทอเหล็กกลาในปที ่t  (หนวย: ตัน)
Pt = ราคาเฉลี่ยรายปของทอเหล็กกลา (บาท ตอ ตัน) ราคาตั้งแตป

2529 – 2544 และใชดัชนีราคาป 2531 เปนปฐานในการปรับ
คาของราคาใหมีราคาฐานเดียวกัน

GDPt = รายไดประชาชาติภาคการกอสราง (พันลานบาท) (มูลคาจริงปรับดวย
GDP Deflator ป 2531 เปนปฐาน)

Ct =  จํ านวนรถยนตทุกชนิดที่มีการผลิตในประเทศ (หนวย: คัน)
Ut = คาความคลาดเคลื่อน

7.  ขอจํ ากัดในการวิจัย

7.1   การวิจัยเรื่องทอเหล็กกลานี้มีขอจํ ากัดในเร่ืองของขอมูลท่ีนํ ามาประกอบในการ
สรางแบบจ ําลองความตองการทอเหล็กกลาของไทยโดยเฉพาะราคาทอเหล็กกลา อันเน่ืองจากไมมี
หนวยงานใดที่รับผิดชอบขอมูลและเก็บขอมูลที่เพียงพอแมจะมีผลรายงานการศึกษาแตก็เปนชวง
ระยะสั้นๆ ในแตละชวงเทานั้นท ําใหขาดความตอเน่ืองในเร่ืองขอมูลท่ีจะนํ ามาสรางแบบจ ําลองได
อยางสมบูรณ

7.2   ผลงานการวิจัยที่เปนฉบับสมบูรณโดยเฉพาะการเขียนเชิงวิชาการที่ถูกตองยังไม
มีการวิจัยไว เพราะขาดการเก็บขอมูลและส ํารวจจากผูผลิตทอและขายทอเหล็กกลาโดยเฉพาะ
หนวยงานของรัฐท่ีเก่ียวของโดยตรงเชนกระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงพาณิชย หรือ ธนาคาร
แหงประเทศไทย สํ านักงานสถิติแหงชาต ิที่ควรเขามาเก็บขอมูลดังกลาวอีกทั้งยังขาดความรวมมือ
จากผูประกอบการผลิตและจํ าหนายที่ไมยอมใหขอมูลหรือใหขอมูลที่ไมเปนความจริงดวยเหตุผล
อ่ืนๆ หากมีการเก็บขอมูลดังกลาวแลวจะชวยพัฒนาอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาใหสามารถแขงขัน
กับตางประเทศและเปนขอมูลพื้นฐานในการพัฒนาประเทศได
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7.3! ลักษณะของสินคาหรือผลิตภัณฑมีความหลากหลายมากทั้งนี้เนื่องจากลักษณะ
การนํ าไปใชในอุตสาหกรรมมีความหลากหลายสามารถดัดแปลงไดงาย  ท ําใหการนิยามและค ํา
จํ ากัดความในการวิจัยเปนส่ิงท่ีตองเรียนรูอยางมาก

7.4! เนื่องจากขาดขอมูลที่เปนขอมูลจากหนวยงานราชการที่มีการยอมรับทั่วไป  ท ํา
ใหผูวิจัยตองอาศัยการสอบถามและการสัมภาษณและรวบรวมบทความตางๆ ที่กระจายไปยังแหลง
ขอมูลตางๆ ใหไดมากที่สุดและจากประสบการณของผูวิจัยที่อยูในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาอาจ
ทํ าใหขอมูลดังกลาวไมสมบูรณเทาที่ควรได

8.  นิยามคํ าศัพทเฉพาะ

1 ตัน = 1,000 กิโลกรัม
Coil = การเก็บเหล็กกลามีลักษณะเปนมวนที่มีนํ้ าหนักประมาณ

5 – 40 ตัน กวาง 0.75 – 1.55 เมตร เสนผาศูนยกลางประมาณ
2 เมตร

Slab = เหล็กแทงแบนที่ไดจากการถลุงเหล็กกลามีลักษณะเปนแผน
เหล็กแบนขนาดใหญมีความ กวาง 0.9 – 1.5 เมตร หนาต้ังแต 0.16
– 0.25 เมตรความยาว 4.5 – 10.8 เมตร หนัก 18 – 32 ตัน
นํ ามาผลิตเปนเหล็กรีดรอน

ERW = Electric Resistance Weld Steel Pipe เปนการผลิตโดยการ
เชื่อมดวยไฟฟาที่มีความเหนี่ยวน ําสูงท ําใหเหล็กกลาละลาย
เช่ือมตอกันได

SAW = Submerged Arc Welding เปนกรรมวิธีการผลิตทอเกลียวขนาด
ใหญที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 8 นิ้วขึ้นไปจนถึง 120 น้ิว

HR = Hot Rolled Steel (เหล็กรีดรอน)
CR = Cold Rolled Steel (เหล็กรีดเย็น)
GI = Galvanize Iron (สังกะส)ี
PVC = Polyvinyl Chloride
Pig Iron = เหล็กที่ไดจากการถลุงแรเหล็กมีลักษณะแข็งแตเปราะตองน ํา

ไปถลุงเปนเหล็กกลาตอไป
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CVD = (Counter Veiling Duty) หรือเรียกยอ ๆ วา CVD หมาย
ถึง ภาษีนํ าเขาที่เรียกเก็บเพิ่มขึ้นในกรณีที่สินคาน ําเขาน้ันไดรับ
การอุดหนุนทางการเงินและการสงออกจากรัฐบาลของประเทศ
ผูสงออกสินคาชนิดนั้น

AD = (Antidumping Duty) หรือที่เรียกยอ ๆ วา AD หมายถึง ภาษี
นํ าเขาที่เรียกเก็บเพิ่มขึ้นในกรณีที่สินคานํ าเขาน้ันจํ าหนายใน
ราคาต่ํ ากวาราคามาตรฐานในทองตลาด

Steel = เปนเหล็กที่ผานกระบวนสกัดเอากากแรหรือสิ่งเจือปนอื่น ๆ ออก
และปรุงแตงคุณสมบัติเพื่อจะไดเหล็กที่มีความเหนียวและแข็ง
ตามตองการ

Sponge Iron  = เปนการถลุงเหล็กในสภาวะของแข็งจะมีกากแรปะปนอยูตองน ํา
ไปหลอมเพื่อเปนเหล็กกลาตอไป

9.  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ

9.1  จะท ําใหทราบปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการของทอเหล็กกลาในประเทศ
ไทย วามีปจจัยที่เกี่ยวของมีอะไรบางและปจจัยอะไรที่สํ าคัญที่สุด

9.2! ทํ าใหทราบปญหา  อุปสรรค ความเปนมา ของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไทย
9.3! สามารถนํ าแบบจ ําลองที่ไดจากการวิจัย นํ าไปพยากรณความตองการทอเหล็ก

กลาไทยในอนาคตเพือ่สามารถท่ีจะวางแผนการผลิตและการบริโภคของทอเหล็กกลา ของประเทศ
ไทยได



บทที ่2

วรรณกรรมที่เกี่ยวของ

1.  แนวคิดเก่ียวกับทฤษฎีผูบริโภค

จากแนวความรูดานพฤติกรรมผูบริโภคและทฤษฎีผูบริโภค Theory of Consumer's
Behavior (นราทิพย ชุติวงศ : 2537)เพื่อที่จะอธิบายถึงตัวแปรที่มีผลกระทบตออุปสงคของสินคา
ชนิดหน่ึงท่ีผูบริโภคเผชิญอยู   ดวยปริมาณเงินท่ีจํ ากัดดวยราคาสินคาที่ปรากฎอยูในตลาด  ดวย
ความตองการที่จะแสวงหาความพอใจสูงสุดของผูบริโภคการศึกษาดังกลาวจะท ําใหเห็นถึงวาท ําไม
เมื่อราคาสินคาสูงขึ้นผูบริโภคถึงลดปริมาณการบริโภค   และท ําไมเม่ือราคาสินคาน้ันมีราคาลดต่ํ า
ลง จึงซื้อสินคามากขึ้น ในที่นี้จะกลาวถึงแนวคิดของนักเศรษฐศาสตรส ํานักนีโอคลาสสิค     อาทิ
เจวองส วอลรัส มารแซล  และส ํานักออสเตรียนคือ เมงเจอร(Menger)ไวเซอร(Von  Weiser)และ
บาเวอรติ (Bohm-Bawerti) ไดสรางทฤษฎีผูบริโภคโดยมีขอสมมติฐานท่ีวา การบริโภคจะไดรับ
ความพอใจหรืออรรถประโยชนจากการบริโภคสนิคาจํ านวนตางๆ กัน และสมมติวาความพอใจดัง
กลาวสามารถวัดออกมาเปนหนวย (measurable quantity) ไดเรียกวา ยูทิล (util) หรือ Cardinal
Utility Theory กลาวคือ อุปสงคของผูบริโภคคนใดคนหน่ึงท่ีมีตอสินคาชนิดใดชนิดหน่ึงจะเปนผล
มาจากความพยายามท ําใหอรรถประโยชนของเขาสูงสุดของรายไดและราคาตลาดที่เปนอยู และ
การไดรับอรรถประโยชนท่ีผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสนิคาชนิดหน่ึงๆ ตางเปนอิสระตอกัน
กลาวคือ  อรรถประโยชนที่ผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสินคาชนิดที่หนึ่งจะไมถูกกระทบจาก
จํ านวนการบริโภคชนิดท่ี  สอง ที่สาม และอื่นๆ ดังน้ันอรรถประโยชนสามารถนํ ามารวมกันได
(additive quantity)

    การเลือกบริโภคสินคาชนิดใดชนิดหนึ่งตามวิธีการเรียงล ําดับอรรถประโยชนอาศัยขอ
สมมติที่สํ าคัญดังตอไปน้ี

          1.1  ความสามารถในการเปรียบเทียบอรรถประโยชน (Comparison)
     

เมื่อผูบริโภคสามารถบริโภคสินคากลุม A ซึ่งประกอบดวยทอเหล็กดํ าในขนาดที่
เทากัน สามารถบริโภคสินคาในกลุม B ซึ่งประกอบดวย ทอเหล็กเฟอรนิเจอร ผูบริโภคสามารถ
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บอกไดวา A ใหความพอใจมากกวา B หรือ B ใหความพอใจแกตนมากกวา A หรือท้ัง A และ Bให
ความพอใจเทากัน

1.2  การบริโภคยังไมถึงจุดอิ่มตัว(Non-satiation)

     ในการบริโภคสนิคาชนิดใดชนิดหน่ึง    การบริโภคในจํ านวนที่มากกวาจะไดรับ
ความพอใจมากกวา(more  is  preferred to less) เชน ชอบทานขาว  1 จานใหความพอใจนอยกวา
ทานขาว 2 จาน ภายใตสินคานั้นเปนสิ่งดี (good)ในการบริโภคเพราะการบริโภคยงัไมถงึจุดอ่ิมตัว

  1.3  ความสอดคลองในการตัดสินใจเลือก (Transitivity)

     ถาผูบริโภคชอบทานมังคุด มากกวาการทานทุเรียน   และชอบทานทุเรียน มาก
กวาทานมะมวง ผูบริโภคสามารถบอกไดวาชอบทานมังคุด   มากกวาทานมะมวง    แตถาผูบริโภค
ชอบทานมังคุดเทากับทานทุเรียน และชอบทุเรียนเทากับทานมะมวง   ผูบริโภคสามารถบอกไดวา
ชอบทานมังคุดเทากับชอบทานมะมวง ลักษณะนี้เรียกวา transitive preferences
     อรรถประโยชนรวม  (Total  Utility ; TU) คือ อรรถประโยชนหรือความพอใจทั้ง
หมดที่ผูบริโภคไดรับจากการบริโภคสนิคาหรือบริการในขณะหน่ึง ๆ ในจํ านวนตาง ๆ กัน

                    U  =  f(QA)

     กํ าหนดให

          QA    = จํ านวนสินคา A ที่ผูบริโภคทํ าการบริโภคอยู

และถาผูบริโภคบริโภคสนิคาหลาย ๆ ชนิด พรอมกัน จะเขียนฟงกชั่นอรรถประโยชนรวมคือ

                    U  =  f1(Q1) + f2Q2) + f3(Q3)+...fn(Qn)
                                                 n                 
                    U  =   Σfi(Qi)
                                                              i=1
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     อรรถประโยชนรวมจะเปลี่ยนแปลงไปตามจ ํานวนสินคาที่ท ําการบริโภค   ในขณะที่ผู
บริโภคบริโภคสินคาเพ่ิมข้ึน ๆ  อรรถประโยชนรวมจะเพิ่มขึ้น  แตการเพ่ิมข้ึนของอรรถประโยชน
รวมจะเปนไดในอัตราท่ีลดลง   เพราะหนวยหลัง ๆ ของสินคาท่ีผูบริโภคทํ าการบริโภคจะไดอรรถ
ประโยชนนอยกวาหนวยแรก  และเมื่อผูบริโภคไดรับความพอใจสูงสุดแลว การบริโภคตอ ๆ ไปจะ
ทํ าใหอรรถประโยชนรวมลดลงดวย

     อรรถประโยชนหนวยสุดทาย (Marginal utility)

     หมายถึง  การเปลี่ยนแปลงไดทั้งกรณีของการเพิ่มหรือลดปริมาณไปหนึ่งหนวย   โดย
ที่การเปลี่ยนแปลงนี้จะตองเกิดภายในชวงเวลาที่ไมนานพอจนท ําใหรสนิยมและนิสัยของผูบริโภค
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมซึ่งความสัมพันธดังกลาวแสดงไดดังนี้
               MUn    =    TUn - TUn-1

กํ าหนดให
           MUn =    คือ อรรถประโยชนหนวยสุดทายจากการบริโภคสินคา n หนวย

TUn =    คือ อรรถประโยชนรวมจากการบริโภคสนิคา n หนวย
           TUn-1 =    คือ อรรถประโยชนรวมจากการบริโภคสนิคา n-1 หนวย
และ
            MUn  =  TUn -  TUn-1

           Qn - Qn-1

                     =    dTUn

                                          dQn

    และ TUt หรืออรรถประโยชนทั้งหมดจะมีคาสูงสุดเมื่อ
               MU1(Q1) =  MU2(Q2) = MU3(Q3)  = ...= MUnQn)
     กํ าหนดให
          TUt     =   อรรถประโยชนทั้งหมดที่ผูบริโภคไดรับจากการใชสินคา Q ใน

ทุกๆ ทาง
              Qi   =   คือจํ านวนสินคาที่ใชในแตละทาง
          TUi(Qi) =   คืออรรถประโยชนรวมท่ีผูบริโภคไดรับจากการใชสินคาQในทาง

ที ่i
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          ดังนั้นอรรถประโยชนของสินคาหนวยสุดทาย = อรรถประโยชนของเงินที่ใชซื้อสินคา
หนวยสุดทายซึ่งจะท ําใหผูบริโภคไดรับอรรถประโยชนท้ังหมดสูงสุดเม่ือซ้ือสินคาจํ านวนซึ่งท ําให
                    MUQ  =  PQ x MUm

     ดังนั้นในการซื้อสินคา A,B,C...Z ไดคือ
            MUA  =   MUB  =  MUC   =  ...,=  MUZ

              PA            PB           PC                    PZ

หรือเรียกวา สมการดุลยภาพของผูบริโภค (consumer's equilibrium equation)
กํ าหนดให
     TUAB   =  อรรถประโยชนทั้งหมดที่ไดรับจากการใชเงินซื้อสินคา A และ B
     MUA    =  อรรถประโยชนหนวยสุดทายของสินคา A
     MUB    =  อรรถประโยชนหนวยสุดทายของสินคา B
     PA        =  ราคาสินคา A
     PB         =  ราคาสินคา B
     A      =  จํ านวนซื้อสินคา A
     B      =  จํ านวนซื้อสินคา B
     M      =  จํ านวนเงินท้ังหมดท่ีผูบริโภคมีอยู
     ดังน้ันฟงกช่ันอรรถประโยชนท่ีผูบริโภคจะไดรับสูงสุด ภายใตขอจํ ากัดของงบ
ประมาณที่มีอยูคือ
             TUAB   =  f(A,B)
     และ
             APA + BPB   <=   M
     หรือ     APA + BPB - M  =  0

     ปริมาณการบริโภค A (หรือB) ที่ผูบริโภคจะเลือกซื้อเพื่อใหไดรับความพอใจสูงสุด
ภายใตขอจํ ากัดของงบประมาณหรือรายไดที่มีอยู     สามารถพิสูจนหาจากการวิเคราะห  1st และ 2nd

order conditions ของปญหา utility maximization ดวยวิธีการ  Lagrange Multiplier ดังน้ี
          L  =   f(A,B) +   λ(M - APA - BPB)
          ∂L/∂A  =  MUA -λPA   =  0

∂L/∂B  =  MUB -λPB   =  0
     จะได
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          ∂L/∂λ   =  M - APA - BPB  = 0
           MUA   =   λPA

     หรือ  MUA    =   λ
                 PA

     และ  MUB   =   λPB

   MUB    =   λ
                       PB

     และเมื่อพิสูจนหา  A และ B จะได demand function ที ่A และ B ขึ้นอยูกับราคา PA, PB

และระดับรายได (M) น้ันคือ
          QA =  f(PA, M)
          QB =  f(PB, M)

     ซึ่งเปนหลักทฤษฎีที่จะใชในการก ําหนดแบบจํ าลองการศึกษาตอไป

2.  วรรณกรรมท่ีเก่ียวของ

1.!อนุชา  เชยสวุรรณ (ป 2542) วิทยานิพนธ มหาบณัฑิตบริหารธุรกิจ มหาวิทยาลัย
เกษมบัณฑิต ทํ าการศึกษาเร่ือง “ การศึกษากลยุทธเพื่อความอยูรอดของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา
อาบสังกะส ีกรณีศึกษาบริษัทอินเตอรสตีลอินดัสทรี จํ ากัด” โดยการศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรม
และรูปแบบกลยุทธของอุตสาหกรรมผลิตทอเหล็กกลาอาบสังกะส ี จากการศึกษาโครงสรางของ
ตลาดของผูผลิตที่มีความเดนชัดไมกี่รายและความเขมขนของการแขงขันโดยเฉพาะดานราคาและ
บริการ  วิธีการผลิตของผูผลิตจะมุงเนนปริมาณมากเพื่อใหไดมาซึ่งตนทุนที่ตํ ่า  แตในสภาพ
ปจจุบัน (ป 2542) ไมสามารถใชวิธีนี้ไดอีกเนื่องจากสภาพเศรษฐกิจไมสามารถจะพยากรณการผลิต
ได เนื่องจากแนวคิดการผลิตดั่งเดิมนั้นจะพยายามผลิตใหถึงจุดคุมทุนทางเศรษฐศาสตรโดยใชการ
เติบโตในอดีตไมสามารถใชได สงผลใหอุปทานมากกวาอุปสงค กลยุทธที่ใชไดก็คือ  การลดขนาด
การผลิต ใหมีความเหมาะสมกับสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจที่เปลี่ยนแปลงไป  มีความคลองตัวสูง
ข้ึนและตนทุนในการดํ าเนินงานต่ํ า  กลยุทธดานการผลิตที่เปลี่ยนไปเปนการตอบสนองตอความ
ตองการของลูกคา  โดยจะมุงเนนการผลิตใหตรงกับความตองการและนํ าสินคาออกสูตลาดอยาง
รวดเร็ว เพื่อแยงชิง สวนแบงตลาด  กลยุทธที่ใชอีกประการหนึ่งก็คือกลยุทธสรางความแตกตาง
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ของผลิตภัณฑจากเดิมโดยเพิ่มมูลคา ใหแกผลิตภัณฑ ใชกลยุทธทางการตลาดเพื่อสนับสนุนกล
ยุทธหลัก ดวยการหาตลาดใหมท่ีเปนโครงการขนาดใหญ ทั้งหนวยงานรัฐบาลและเอกชน เพื่อรอง
รับเศรษฐกิจฟนตัว

2.!กองศึกษาภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรม 1   กระทรวงอุตสาหกรรม (ป 2537) ได
ศึกษาเร่ือง “ภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรมทอเหลก็” โดยศกึษาการผลิต การนํ าเขา-สงออก การ
จํ าหนาย ราคา โครงสรางภาษ ีและ ดานการตลาด สรุปไดวา ทอเหล็กที่ผลิตในประเทศไทยจะเปน
ทอเหล็กที่มีตะเข็บเสนผาศูนยกลางขนาด ½ น้ิว ถึง 120 น้ิว ซึ่งมีปริมาณการผลิตมีปริมาณมากขึ้น
ตามสภาพเศรษฐกิจในตอนน้ัน สวนการจํ าหนายมีอุปสรรคเน่ืองจากมีทอ PVC เขามาทดแทนโดย
ราคาจํ าหนายมีแนวโนมท่ีต่ํ าลงเนื่องจากมีการแขงขันกันสูง สํ าหรับการนํ าเขา-สงออก การนํ าเขา
ทอเหล็กจากประเทศญี่ปุนมีมากที่สุด รองลงมาคือเกาหลีใต สวนการสงออกจะเปนการสงออกทอ
เหล็กมีตะเข็บเปนสวนมาก และทอเหล็กจะสงออกไปประเทศแถบตะวันออกไกล ตะวันออกกลาง
สหรัฐอเมริกา ตามล ําดับ สํ าหรับโครงสรางภาษีของไทยมีการเก็บภาษีนํ าเขาทอเหล็กคอนขางต่ํ า
ซึ่งทํ าใหเกิดผลกระทบตอผูผลิตทอในประเทศ สวนปญหาที่พบก็คือ ปญหาดานวัตถุดิบที่ประเทศ
ไทยจะตองพึ่งพาจากตางประเทศอยูมาก และความไมแนนอนดานราคา คุณภาพของวัตถุดิบ อีกทั้ง
พลังงานที่ใชมีตนทุนสูงกวาตางประเทศท ําใหไมสามารถแขงขันกับตางประเทศได  ปญหาดาน
การตลาด คูแขงที่สํ าคัญของตลาดทอเหล็กคือ ทอ PVC   ที่เปนสินคาทดแทนและตลาดตางประเทศ
ที่มีการกีดกันทางการคาจากประเทศคูคาเชน สหรัฐอเมริกา ท่ีใชมาตรการตอบโตการทุมตลาดจาก
ไทย ปญหาที่สํ าคัญอีกประการหน่ึงคือปญหาดานการเงินท่ีมีการลงทุนคอนขางสูง ซึ่งแนวโนมอุต
สาหกรรมทอเหล็กไทยเปนการผลิตเพื่อการสงออกรอยละ 70 และอีกรอยละ 30  เปนการผลิตเพื่อ
ใชในประเทศ แตทั้งน้ีข้ึนอยูกับราคาและการมาตรการคุมครองของประเทศคูคา และปจจัยที่มีผล
ตอการบริโภคทอเหล็ก ก็คือภาวะเศรษฐกิจโดยเฉพาะภาคการกอสรางเปนส ําคัญ

3.!ฝายวิจัยบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ป 2543) “รายการภาวะ
ธุรกจิและอุตสาหกรรมป 2543 และแนวโนมในอนาคต” ไดรายงานผลการศึกษาวาสภาวะ
อุตสาหกรรมการผลิตทอเหล็กประสบปญหาตามสภาวะเศรษฐกิจท่ีซบเซา  โดยภาคการผลิตที่
ประสบปญหาการปดกิจการของผูผลิตรายยอย และก ําลังการผลิตที่เกินอยูและผูผลิตบางราย
ประสบปญหาทางดานการเงินโดยมีบางบริษัทนํ าระบบการเก็บสินคาคงคลังแบบ Just in Time มา
ใช สวนดานราคามีการเปลี่ยนแปลงเพียงเล็กนอยจากปกอนหนานี้ตามสภาวะเศรษฐกิจที่ยังซบเซา
อยู สวนความตองการทอเหล็กจะขึ้นตรงกับภาคการกอสรางทั้งภาครัฐและเอกชน  สํ าหรับการนํ า
เขาจะลดลงซึ่งแหลงนํ าเขาทอเหล็กจากประเทศญี่ปุน  เกาหลีใต เยอรมนี และจีน เปนสวนใหญ
สวนการสงออกจะเปนทอเหล็กดํ าที่มีขนาดเล็กกวา 8 นิ้วมากที่สุดทั้งปริมาณและมูลคา โดยมี
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ประเทศคูคาที่ส ําคัญคือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร เบลเยียม ญ่ีปุน สวนดานราคาจะถูกก ําหนดราคา
โดยราคาขายวัตถุดิบที่ใชโดยมากคือ แผนเหล็กรีดรอน เปนหลัก

4.!สุชาติ  จิตรมานะศักด์ิ(ป 2537) ทํ าการวิจัยเร่ือง “ การคุมครองอุตสาหกรรมเหล็ก
และเหล็กกลา กรณีศึกษา อุตสาหกรรมเหล็กรีดรอน” ภาคนิพนธ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหาร
ศาสตร หนา 30-32 :  การผลิตทอเหล็กของไทยเริ่มผลิตจริงจังเมื่อ 27 ปกอน ระยะแรกเปนการผลติ
เพื่อทดแทนการนํ าเขาจนขยายการผลิตเพียงพอตอความตองการในประเทศและมีมูลคาตลาดรวม
ราว 5,000 ลานบาท  และแบงทอเหล็กเปน 3 ชนิดคือ ทอเหล็กขนาดเล็ก มีเสนผาศูนยกลางของทอ
ต้ังแต  0.5 – 8 น้ิว สวนมากจะผลิตดวยแบบ ERW (Electric Resistance Weld Pipe)มีผูผลิตขนาด
ใหญจํ านวน 9 ราย  มีการผลิตทอเหล็กตามกํ าลังการผลิตเพือ่การบริโภคในประเทศประมาณรอย
ละ 59 ที่เหลือประมาณรอยละ 41 เปนการสงออกไปยังตางประเทศ ตลาดที่ส ําคัญคือ สหรัฐอเมริกา
ญ่ีปุน ฮองกง ทอเหล็กขนาดใหญมีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 6-120 น้ิว และผลิตแบบ Submerged Arc
Weld Process (SAW) และ Bending Rolled และ U-O Process  เปนทอส ําหรับสงแกสปโตรเลียม
ทอเหล็กเหนียวมีโรงงานผลิตอยู 7 ราย มีก ําลังการผลิต 120,000 ตัน/ปสวนมากจะเปนการผลิตตาม
คํ าสั่งลูกคา ส ําหรับทอเหล็กหลอ ที่มีเสนผาศูนยกลางขนาด 2 – 12 น้ิวจะใชเปนทอน้ํ าทิ้งตาม
อาคารสงู นอกจากนั้นยังมีการผลิตในรูปแบบอื่นเชน การผลิตทอเหล็กไรสนิมชนิดไรตะเข็บ
(Seamless Tube) ทอเหล็กกลาไรสนิมชนิดเช่ือมท่ีใชในอุตสาหกรรมกอสรางและเฟอรนิเจอรเปน
หลัก มีโรงงานผลิตทอเหล็กชนิดน้ีจํ านวน 6 ราย

5.!คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน(ป 2543) ทํ าบทสรุปส ําหรับนักลงทุนส ําหรับ
การประกอบการและการผลิตทอเหล็กเรื่อง “อุตสาหกรรมทอเหลก็” ไดกลาวสรุปภาพรวมของ
  อุตสาหกรรมทอเหล็กท้ังดานการผลิต การจํ าหนาย การลงทุนในทอเหล็ก ในป 2539 –2541 คือ
การผลิตทอมีการผลิตลดลงรอยละ 19 ตอป ตามจากภาวะ การกอสรางและอสังหาริมทรัพยที่ลดลง
ทอเหล็กที่ผลิตในประเทศไทยสวนใหญเปนที่เหล็กชุบสังกะสีและทอเหล็กด ํา ซึ่งก ําลังถูกทดแทน
ดวยทอ PVC มากขึ้น และการสงออกของไทยประสบปญหาดานการตลาดตางประเทศเนื่องจากถูก
ตอบโตดวยการกีดกันทางการคาและมาตรการตอบโตการทุมตลาดจากสหรัฐอเมริกา และการผลิต
ปจจุบันแบงได 2 ชนิดตามกระบวนการผลิตคือ ทอเหล็กมีตะเข็บ (Welded Tubular Products) และ
ทอเหล็กไรตะเข็บ (Seamless Tubular Products) และแบงเปนตามขนาดไดแกทอเหล็กขนาดเล็ก
ทอเหล็กขนาดใหญ และทอเหล็กหลอ การจํ าหนายสวนใหญเปนทอเหล็กกลาขนาดเล็กที่ขนาดเสน
ผาศูนยกลางตั้งแต 0.5 – 8 น้ิว   อุตสาหกรรมทอเหล็กมีการแขงขันกันสูงทอเหล็กประมาณรอยละ
70 เปนทอสังกะส ีท่ีเหลือเปนทอเหล็กดํ า และทอเฟอรนิเจอร ทอเหล็กอ่ืนๆ และส ําหรับทอขนาด
ใหญตลาดที่จะซื้อจะเปนภาครัฐบาลและโครงการของกรมชลประทาน การประปาสวนภูมิภาค
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สวนทอเหล็กหลอขนาดตลาดยังเล็ก วัตถุดิบในการผลิตทอปจจุบันจะมาจากเหล็กรีดรอน เหล็กรีด
เยน็ และ แสตนเลส สังกะส ีและวัสดุสิ้นเปลืองอื่นๆ สํ าหรับเงินลงทุนในอุตสาหกรรมน้ีประมาณ
60-65 ลานบาท โดยมคีาเคร่ืองจักรเชน เครื่องขึ้นรูปทอ เครื่องดัดทอ เครื่องขัดผิว และเคร่ือง
ทดสอบความดันนํ ้าโดยมีจํ านวนพนักงานประมาณ 25 คนก็สามารถที่จะประกอบกิจการผลิตทอ
เหล็กกลาได

6.!ธีระ  อัชกลุ และคณะ(ป 2540) ทํ าการวิจัยเร่ือง “ การเพิ่มขีดความสามารถในการ
แขงขันของอุตสาหกรรมไทยในเศรษฐกิจโลก” กลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็กวาเปนอุตสาหกรรม
ตอเนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กรีดรอน  ผูผลิตขนาดใหญมีจํ านวน 7 รายมีก ําลงัการผลิตประมาณ 1
ลานตัน  คิดเปนรอยละ 63.84 ของกํ าลังการผลิตทั้งหมดที่เหลือเปนผูผลิตรายยอยจํ านวน 21 ราย
กํ าลังการผลิตรวมทอเหล็กทั้งหมดจ ํานวน 1.57 ลานตัน กลาวถึงการสงออกทอเหล็กป 2530 เปน
อุตสาหกรรมที่มีบทบาทการสงออกคอนขางมาก แตเม่ือสหรัฐอเมริกาท่ีเปนตลาดสงออกท่ีสํ าคัญ
โดยมีสัดสวนการสงออกของทอเหล็กไทยที่สงออกไปยังประเทศสหรัฐอเมริการอยละ 55  ของการ
สงออกของทอเหล็กของไทยเมื่อสหรัฐอเมริกาไดเรียกเก็บภาษ ีAntidumping Duty: AD และ
Counter Veiling Duty: CVD การสงออกทอเหล็กของไทยจึงลดตํ่ าลงในป 2532-2533 เหลือเพียง
รอยละ 15 ของการสงออกทอเหลก็ท้ังหมดของไทย และยังสงผลตอเนื่องถึงป 2534-2535 และการ
ผลิตทอเหล็กผลิตลดลงเหลือรอยละ 40 - 60 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยูในขณะนั้น และไดกลาวถึง
ทอ PVC ไดเขามามีบทบาทในป 2533 ที่เปนสินคาทดแทนทอเหล็ก แตทอ PVC มีขอจํ ากัดคือจะ
ใชภายในอาคารเทาน้ัน สภาพการแขงขันของอุตสาหกรรมทอเหล็กมีการแขงขันกันสูง มีการตัด
ราคาขายกันระหวางผูประกอบการ   เพราะการผลิตมีการลงทุนและเทคโนโลยีคอนขางตํ ่าจึงมีผู
ผลิตจํ านวนมาก ผูผลิตหลายรายแกปญหากํ าลังการผลิตสวนเกินโดยเปลี่ยนไปผลิตทอเหล็กที่ใช
กับทอรอยสายไฟ และทอเฟอรนิเจอร  และยังกลาวถงึปญหาของการสงออกอุตสาหกรรมทอเหลก็
กลาของไทยไดแก ไมสามารถขจัดปญหาการเก็บภาษีทุมตลาด (AD) ประเทศท่ีเปนคูคาเร่ิมสงออก
ทอเหล็กกลามาแขงขัน และภาวะการแขงขันทอเหล็กกลาในโลกมีการแขงขันรุนแรงเพราะเปนการ
แขงขันดานคุณภาพและราคา  อยางไรก็ตามกลุมประเทศในเอเชียโดยเฉพาะประเทศจีน ประเทศ
ในกลุมอินโดจีน ยังมีความตองการทอเหล็กกลาอีกมาก

7.! เกษม   หาญชาญพานิชย(ป 2539)  ทํ าการวิจัยเร่ือง “ความตองการใชเหล็กไทย”
ภาคนิพนธ คณะพัฒนาการเศรษฐกิจ (หลักสูตรเศรษฐศาสตรธุรกิจ) สถาบนับัณฑิตพัฒนบริหาร
ศาสตร   ไดกลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็กจะใชแผนเหล็กรีดรอนเปนหลักมีการใชหลากหลาย
ประเภทเชน ลํ าเลียงนํ ้าประปา น้ํ ามัน และงานดานกอสราง โดยมีผูผลิตทอเหล็กจ ํานวน 7 ราย มี
กํ าลงัการผลิตประมาณ 1 ลานตัน คิดเปนรอยละ 63.84 ของการผลิตท้ังอุตสาหกรรม ท่ีเหลือเปนผู
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ผลิตรายยอยจํ านวน 21 ราย รวมก ําลังการผลิตจํ านวน 1.57 ลานตัน การผลิตคอนขางผันผวนพอ
ควร โดยชวงกอนป 2530 อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาจะมีการสงออกคอนขางมาก แตการสงออก
ของไทยประสบปญหาการเก็บภาษีการทุมตลาด Antidumping Duty : AD และ Counter Veiling
Duty :CVD จากสหรัฐอเมริกา กํ าลังการผลิตจึงลดลงในชวงป 2532-2533 และเร่ิมกระเต้ืองข้ึนเม่ือ
ป 2536 เปนตนไป ผูผลิตที่มีกํ าลังการผลิตทอเหล็กกลาสูงสุดในขณะนั้นคือ  บริษัท เฟสทสตีลอิน
ดัสตรี จํ ากัดบริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด เปนตน และความตองการทอเหล็กถูกทดแทนดวยทอ
PVC ในป 2533  แตทอ PVC มีขอจ ํากัดที่ใชไดเฉพาะในอาคารเทานั้น ภาวะการแขงขันมีคอนขาง
สูงเนื่องจากใชเทคโนโลยีและการลงทุนที่ตํ ่า  จึงมีผูผลิตรายยอยและกํ าลังผลิตสวนเกินจํ านวนมาก
สวนทอเหล็กไรตะเข็บและทอทนความดันยังไมสามารถผลิตไดในประเทศไทย โครงสรางการสง
ออกทอเหล็กเปลี่ยนไปคอนขางมากจากที่สงออกไปประเทศสหรัฐอเมริกาเปนจ ํานวนสูงถึงรอยละ
55 ลดเหลือเพียงรอยละ 15 ของการสงออกทอเหล็กทั้งหมด ประเทศไทยยังประสบปญหาการสง
ออกทอเหลก็อันไดแก ไมสามารถขจัดปญหาการเก็บภาษ ี AD ได โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาที่มีการ
ทบทวนภาษีทุกป  และประเทศที่ไทยเคยสงทอเหล็กไปขายใหเริ่มมีการผลิตทอเหล็กมากขึ้นและ
จะกลายเปนผูสงออกรายใหญแขงขันกับประเทศไทยทํ าใหสูญเสียสวนแบงทางการตลาดในตลาด
โลก  และ ภาวะการแขงขันคอนขางรุนแรง โดยแบงเปน 2 ตลาดคือ หน่ึงตลาดที่มีคุณภาพและ
ราคา และ ตลาดท่ีมีการแขงขันดานราคาอยางเดียวเปนหลัก  แตกไ็ดสรุปวาแนวโนม 4-5 ปขาง
หนาความตองการทอเหล็กในประเทศยังมีการขยายตัวอยางตอเนื่องตามสภาวะการกอสรางใน
ประเทศ และกลาวถึงการพัฒนาผลิตภัณฑเปนสิ่งจ ําเปนเพ่ือปองกันการสูญเสียตลาดเน่ืองจากตาง
ประเทศเริ่มจะมีการผลิตทอเหล็กสงออกแขงขันกับไทยเพิ่มมากขึ้นในอนาคต



บทที ่3
วิธีดํ าเนินการวิจัย

1.! แหลงขอมูลการวิจัย

การดํ าเนินการวิจัยอาศัยการเก็บขอมูลท่ีเปนขอมูล ทุติยภูมิ (secondary data)จาก
หนวยงานราชการและเอกชนและบทความวิชาการ ผลงานการวิจัย บทความในวารสาร นิตยสาร
รายงานประจ ําปของบริษัทท่ีเก่ียวของในอุตสาหกรรมทอเหล็ก แผนพับ บทความในอินเตอรเนต
ท้ังท่ีเขียนเปนภาษาไทยและภาษาอังกฤษ และจากการสอบถามผูผลิตโดยตรง แหลงขอมูลที่นํ า
มาวิจัยเชิงปริมาณจะอาศัยขอมูลจากหนวยงานราชการเอกชนดังตอไปน้ี

1.! ฝายวิชาการ ธนาคารแหงประเทศไทย
2.! กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณ ีกระทรวงอุตสาหกรรม
3.! กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  กระทรวงพาณิชย
4.! สํ านักงานสถิติแหงชาติ
5.! สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI)
6.! สํ านักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ
7.! สถาบันเหล็กและเหล็กกลา
8.! สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุ  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย
9.! ศูนยวิจัยโลหะและวัสดุแหงชาติ
10.!สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย
11.!สํ านักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม
12.!ฝายวิจัย  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

เนื่องจากขอมูลดานทอเหล็กกลาในอดีตนั้นการเก็บขอมูลยังไมมีหนวยงานใดของ
ราชการรับผิดชอบอยางสมบูรณผูวิจัยไดอาศัยการรวบรวมหลายๆ ประมวลเปนขอมูลเพื่อนํ าไป
สังเคราะหดังตอไปนี ้ ขอมูลดานการผลิต แหลงวัตถุดิบและ กรรมวิธีการผลิตไดขอมูลมาจาก
สํ านักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม ศูนยวิจัยโลหะและวัสดุแหงชาติ  สถาบันวิจัยโลหะและวัสดุของ
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย และกองโลหกรรม  ขอมูลดานตลาดและภาวะการแขงขันไดขอมูลจาก
สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย กองโลหกรรม ฝายวิจัยบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ขอมูลดานการ
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นํ าเขา-สงออก ไดมาจาก กองโลหกรรม กรมเศรษฐกิจการพาณิชย กรมศุลกากร ขอมูลดานโครง
สรางภาษีไดมาจาก กรมศุลกากร กองโลหกรรม การบริโภคและปริมาณการผลิตไดขอมูลมาจาก
ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันเหล็กและเหล็กกลา ส ํานักงานสถิติแหงชาต ิและสวนหนึ่งมาจาก
กองโลหกรรม สวนขอมูลที่ใชในการคํ านวณในแบบจ ําลองที่ส ําคัญม ี3 แหลงคือ 1. ฝายวิชาการ
ธนาคารแหงประเทศไทย  2. กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณีกระทรวงอุตสาหกรรม 3.ฝายวิจัย
บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  สํ าหรับขอมูลที่ไดเปนขอมูลที่เปน Time Series
Data ท่ีมีความเก่ียวเน่ืองกันต้ังแตป 2529 – 2544 รวม 16 ปท้ังปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา
ราคาทอเหล็กกลา จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ รายไดประชาชาติภาคการกอสราง  เนื่องจาก
การวิจัยที่มุงเนนหาปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทยจะตองอาศัย
ขอมูลที่ไดเปนอนุกรมเวลา Time Series Data ในระยะเวลาไมตํ ่ากวา 15 ป

2.! ประชากรและกลุมตัวอยาง

2.1  จํ านวนประชากร

จํ านวนประชากรในการวิจัยครั้งนี้จะเปนขอมูลอนุกรมเวลา Time Series Data ต้ัง
แตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป โดยทํ าการเก็บขอมูลที่เปนปจจัยที่เกี่ยวของกับความตองการทอ
เหล็กกลาในประเทศจากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของดังกลาว โดยปจจัยเหตุที่ผูวิจัยมีสมมติฐาน
เกี่ยวของในการวิจัยครั้งนี้ไดแก

2.1.1 ราคาทอเหล็กกลา
ราคาทอเหล็กกลาอาศัยขอมูลที่ไดจากหนวยงานที่เกี่ยวของไดแก ฝายวิชา

การธนาคารแหงประเทศไทยที่ไดเก็บขอมูลและบันทึกสรุปภาวะอุตสาหกรรมในรายงานประจ ําป
ของธนาคารแหงประเทศไทยในชวงป 2529 ป 2535 และป 2536 และส ํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมที่มีการเก็บขอมูลจากการวิจัยในป 2537 โดยมีขอมูลดานราคา
ทอเหล็กเฉลี่ยเปนรายปตั้งแตป 2531 – 2535 โดยแยกราคาทอเหล็กกลาเปนทอเหล็กด ํา ทอสังกะสี
และทอเฟอรนิเจอร เนื่องจากราคาขายเฉลี่ยทอเหล็กกลาแตละประเภทไมเทากัน ผูวิจัยอาศัยผลการ
วิจัยของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนท่ีไดทํ าการบทสรุปส ําหรับนักลงทุนในป 2543 ไดกลาว
ถึงการผลิตและการบริโภคของทอสังกะสีมีปริมาณรอยละ 70 ของการบริโภคทอท้ังหมด สวนทอ
เหล็กดํ าและทอเหล็กเหล็กเฟอรนิเจอร 20 และรอยละ 5 ตามล ําดับ
สํ าหรับปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาที่เหลือคาดวาจะเปนทอเหล็กหลอและทอเหล็กสแตนเลส
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ผูวิจัยไมนํ าขอมูลมาใชในแบบจ ําลองวิจัยเนื่องจากขอมูลดานราคาไมมีความชัดเจนและไมมีขอมูล
ในอดีตท่ีสามารถอางอิงได เมื่อไดขอมูลดานราคาดังกลาวมาแลวจะนํ าขอมูลดานปริมาณการ
บริโภคที่แบงตามอัตราสวนขางตนแลวคูณกับราคาสินคาแตละประเภทแลวน ํามูลคาทั้ง 3 ประเภท
มารวมกันหลังจากนั้นจะหารดวยปริมาณสินคารวมทั้ง 3 ประเภทจะไดคาเฉลี่ยราคาทอเหล็กกลา
ทั้งหมดออกมา  สวนราคาทอเหล็กกลาตั้งแตป 2536 – 2542  ผูวิจัยอาศัยขอมูลของราคาวัตถุดิบที่
เปนตนทุนของราคาขายทอเหล็กกลาเปนหลักคือ ราคาของเหล็กรีดรอน มาบวกดวยตนทุนแปร
สภาพหรือเรียกวาคาการผลิตของแตละประเภท  บวกดวยกํ าไรข้ันตนจากการประมาณการและจาก
ที่มีผูวิจัยกอนหนานี้สํ าหรับขอมูลราคาทอเหล็กกลาในชวงป 2543 – 2544 ไดขอมูลจากธนาคาร
แหงประเทศไทยและบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่ไดกลาวถึงบางบางชวงที่มีการ
บันทึกในรายงานประจ ําปและจากการสอบถามผูผลิต เมื่อไดขอมูลมาแลวจะทํ าตามวิธีหาราคา
เฉลี่ยตามวิธีการขางตน  เมื่อไดราคาเฉลี่ยครบทุกปแลวจะนํ ามาปรับดวยดัชนีราคาปฐานของป
2531 จะไดราคาท่ีแทจริงของราคาทอเหล็กกลาออกมา

2.1.2  รายไดประชาชาติ ภาคการกอสราง
รายไดประชาชาติภาคการกอสรางอาศัยขอมูลจากธนาคารแหงประเทศไทย

ต้ังแตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป  ท่ีไดปรับดวย GDP Deflator แลว ณ ราคาป 2531 เชนเดียว
กันของราคาทอเหล็กกลา

2.1.3!  จํ านวนรถยนตท่ีผลิต
          จํ านวนรถยนตที่ผลิตในการวิจัยนี้จะรวมรถยนตที่ผลิตในประเทศไทยเทา

น้ัน  รวมถงึจํ านวนรถยนตที่ผลิตที่มีการบันทึกในรายงานประจ ําปของธนาคารแหงประเทศไทยตั้ง
แตป 2529 – 2544 รวมทั้งสิ้น 16 ป  เนื่องจากการใชประโยชนการใชสอยของทอเหล็กกลาสามารถ
ปรับแตงใหเขากับการผลิตรถยนตที่หลากหลายไมเฉพาะเจาะจงวาเปนรถยนตประเภทใดการวิจัย
คร้ังนี้จึงไดใชจํ านวนการผลิตรถยนตทั้งหมดเปนขอมูลในการวิจัย

3.  เคร่ืองมือในการวิจัย

เนื่องจากการวิจัยครั้งนี้ใชขอมูลที่เปนขอมูลทุติยภูม(ิsecondary data) เปนหลักแลวน ํา
ผลจากการศึกษาหรือบทความ หรือ ขอมูลที่ไดจากการส ํารวจวิจัยจากหนวยงานราชการท่ีเก่ียวของ
ของอุตสาหกรรมทอเหล็ก โดยเฉพาะการนํ าขอมูลที่เปนขอมูลเชิงปริมาณไดแก ราคาทอเหล็กกลา
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รายไดประชาชาติภาคการกอสราง ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ดัชนีราคา ณ ปฐาน 2531 และ
จํ านวนรถยนตท่ีผลิตมาทํ าการวิเคราะหสรางแบบจํ าลองทางสถิติ(statistical model) ในรูปของ
สมการ เคร่ืองมือและโปรแกรมคอมพิวเตอรท่ีชวยในการวิเคราะหคือ โปรแกรม TSP เปน
โปรแกรมในการวิเคราะหหาคาทางสถิติไดเหมาะสม

4.  ข้ันตอนการดํ าเนินการวิจัย

4.1  ข้ันแสวงหาขอมูล

ในการศึกษาวิจัยนี้ผูวิจัยไดหาขอมูลจากขอมูลทุติยภูมิเปนหลัก โดยอาศัยบทความ
ทางวิชาการและบทความของผูที่ทํ าวิจัยในอุตสาหกรรมเหล็กที่มีการกลาวถึงอุตสาหกรรมทอเหล็ก
บางในบางชวงของการวิจัย แตขอมูลที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมทอเหล็กยังไมมีผูวิจัยที่สมบูรณจะ
มีเพียงรายงานที่ท ําขึ้นมาเปนบางชวงของแตละปของหนวยงานตางๆ ขางตน และขอมูลที่มีความ
สํ าคัญน้ันผูวิจัยไดมาจาก  กระทรวงอุตสาหกรรมและธนาคารแหงประเทศไทยในรายงานประจํ าป
ท่ีมีการวิเคราะหอุตสาหกรรมบางประเภท ยกตัวอยางเชน สํ านักเศรษฐกจิอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรมท่ีทํ าขึ้นมาในป 2537 แตเปนขอมูลที่ไดเปนชวงระยะสั้นๆ ทํ าใหไมครอบคลุมเน้ือหา
ที่วิจัยทั้งหมด  สํ าหรับขอมูลของธนาคารแหงประเทศไทยมีขอมูลการวิจัยเปนในปนั้นๆที่มีการราย
งานในรายงานประจํ าปของธนาคารแหงประเทศไทยยกตัวอยางเชน ป 2529  ป 2535 และป 2536
ตามล ําดับผูวิจัยไดแสวงหาขอมูลจากแหลงอื่นเพิ่มเติมเชน  จากอินเตอรเนต รายงานประจ ําปผูผลิต
และจํ าหนายทอเหล็กกลา จากการสอบถามผูประกอบการในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา เปนตน

4.2  ขั้นรวบรวมขอมูลและวิเคราะหขอมูล

ขอมูลบางสวนจากหนวยงานที่เกี่ยวของ   ผูวิจัยไดวิเคราะหขอมูลอยางละเอียดใน
แตละชวงเวลาเนื่องจากขอมูลบางอยางลาสมัยไมเหมาะสมกับการสรางแบบจํ าลองจะไมน ําขอมูล
ดังกลาวมาอางอิง  สํ าหรับผลการวิจัยที่เกี่ยวของสวนมากจะกลาวถึงภาพรวมๆของอุตสาหกรรม
ทอเหล็กในเชิงพรรณนาในแตละชวงเวลาเพราะลักษณะของผลิตภัณฑทอเหล็กมีความหลากหลาย
ทั้งคุณภาพ ขนาด ราคา  ขอมูลที่ไดมานั้นสวนมากจะเปนบทความที่มีผูท ําการวิจัยไวใน
อุตสาหกรรมเหล็กและจากการสอบถามผูประกอบการในบางขอมูลที่ไมมีความชัดเจนและจาก
ประสบการณในอุตสาหกรรมทอเหล็กของผูวิจัยเปนแนวทางในการศึกษาวิจัยในคร้ังน้ี
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ในการสรางแบบจํ าลอง(Model) เพื่อการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาใน
อนาคตตั้งแตป 2545 – 2549 เปนระยะเวลาจํ านวน 5 ป และการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอ
ความตองการทอเหล็กกลาในประเทศไทย จะใชวิธีก ําลังสองนอยที่สุดแบบธรรมดา (ordinary least
squares) ในการประมาณคาแตละสมการ สมการที่ใชจะเปนสมการเชิงเดี่ยว (single equation) เนื่อง
จากถากลาวถึงความตองการแลวนั้นยอมหมายถึงอุปสงคของสินคานั่นเอง ในความเปนจริงแลวจะ
มีทั้งอุปสงคและอุปทานของสินคานั้นๆ จึงจะเปนสมการที่สมบูรณ  (simultaneous equation
system) เพราะจะสามารถอธิบายถึงราคาดุลภาพของตลาดจะดีกวาสมการที่เปนสมการเดี่ยว   

5.! การวิเคราะหขอมูล

5.1! แบบจ ําลองใชในการวิเคราะห

การวิเคราะหหาราคาดุลภาพของสินคาใดสินคาหนึ่งจะประกอบดวยอุปสงคและ
อุปทานของสินคาน้ันๆ แตราคาสินคาของทอเหล็กกลานั้นจะขึ้นอยูกับราคาของวัตถุดิบที่เปนเหล็ก
มวนรีดรอน เหล็กรีดเย็น สังกะสีเปนหลัก ดังน้ันการจะศึกษาแบบจํ าลองที่เกี่ยวเนื่องจะตองใช
สมการท่ีเก่ียวเน่ืองเพ่ือแกปญหาความเอนเอียงในการประมาณคา  และขอสมมุติฐานที่ส ําคัญคือตัว
แปรอิสระไมมีความสัมพันธกับตัว Disturbance term หรือ error term วิธีการเสนอผลการวิจัยนี้จะ
ใชแบบจ ําลองที่เปนสมการเสนตรงดวยวิธีก ําลังสองนอยที่สุด (ordinary least squares) และคาที่ได
จากการประมาณจะอยูในรูป log-linear เพราะขอมูลที่ไดนั้นเปนขอมูลที่เปนอนุกรมเวลา โดยใน
ดานราคาของทอเหล็กกลาและรายไดประชาชาติภาคการกอสรางนั้นจะใชดัชนีราคาเปนตัวที่ปรับ
ราคาที่เหมาะสมเพื่อสามารถที่เปรียบเทียบคาสัมประสิทธที่ไดประมาณการขึ้นมาได

เมื่อไดขอมูลมาแลวจะน ําขอมูลดังกลาวมาทํ าการประมวณผลดวยโปรแกรม
TSP เปนโปรแกรมที่งายและเหมาะสมในการสรางแบบจ ําลอง ซึ่งสถิติที่ไดจะนํ ามาวิเคราะหขอมูล
ตามหลักสถิติที่ใชคือจากแบบจํ าลองทางสถิติที่ไดจากการวิจัยคือ

lnQt = a0 + a1lnPt + a2lnGDPt + a3lnCt + Ut

การตีความหมายจากสถิติที่ใชในการวิเคราะห

1.! คาของ a0, a1, a2, a3…an  คาเหลานี้มีคาเปนบวกหรือลบก็ได ซึ่งหากเปนบวก หมายถึง
วาเมื่อตัวแปรอิสระอันไดกลาวขางตนมีคาสูงขึ้น  ตัวแปรตามก็จะมีคาสูงขึ้นตามไป
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ดวย หรือความสัมพันธระหวางตัวแปรเปนไปในเชิงบวก  หากมีเครื่องหมายลบหมาย
ถึง ตัวแปรอิสระดังกลาวสูงขึ้น ตัวแปรตามก็จะมีคาลดลง  สวนขนาดมากขึ้นหรือลด
ลงดูจากคา an โดยไมคํ านึงถึงเคร่ืองหมาย

2.! คาของ t ของสัมประสิทธิ์ถดถอย a0, a1, a2, a3.…an    มีคาเปนจริงตามสถิติหากคา t ที่
ไดมีคาตํ ่า  หมายถึง คาสัมประสิทธที่ทดสอบนั้นไมมีนัยส ําคัญทางสถิติ หรือมีคาเปน
ศูนยน้ันเอง  แตทั้งน้ีท้ังน้ันก็ข้ึนอยูกับระดับความเช่ือม่ันของแตระดับและจํ านวนตัว
แปรในแบบจํ าลอง   สํ าหรับการวิจัยนี้จะใชระดับความเชื่อมั่นประมาณ 95% หาก
ระดับความเชื่อมั่นมีคาต่ํ ากวาน้ีจะท ําใหตัวแปรอิสระท่ีนํ ามาทดสอบในแบบจ ําลองมี
ความเชื่อถือที่นอยลง

3.! คาของ R2 เปนตัวสถิติที่บงชี้วา  การแปรผันของตัวแปรตามสามารถอธิบายไดจากการ
แปรผันของตัวแปรอิสระไดดีเพียงใด ซึ่งจะมีคาระหวาง 0 ถึง 1  หากมีคาเปน 1 น้ัน
หมายถึงตัวแปรอิสระสามารถอธิบายตัวแปรตามไดอยางสมบูรณ ในทางตรงกันขาม
คาของ R2 มีคาเทากับ 0 แสดงวาตัวแปรอิสระท่ีเขามาทดสอบในแบบจํ าลองไม
สามารถอธบิายตัวแปรตามไดเลย  สํ าหรับการวิจัยนี้จะใชตัวแปรอิสระที่มีคาความ
สัมพันธของตัวแปรอิสระกับตัวแปรตามมากกวา 0.5 ขึ้นไป มาเปนตัวแปรในแบบ
จํ าลอง

4.! คา F ของสมการและระดับความส ําคัญของ F เปนตัวสถิติที่ชี้วารูปแบบสมการเชิงเสน
ใชไดหรือไม  โดยดูจากระดับนัยส ําคัญของคา F ถาระดับนัยส ําคัญมีคาเทากับหรือ
นอยกวา 0.05 แสดงวาสมการนั้นใชได

5.! คาสถิติ DW (Durbin-Watson) เปนคาที่บอกถึงวาขอมูลที่น ํามาวิเคราะหดังกลาวมี
ปญหาสหสัมพันธของตัวคลาดเคลื่อนหรือไม  เนื่องจากตัวอยางที่นํ ามาทดสอบมี
ขนาดเล็ก (n < 30) และคาสัมประสิทธิ์มีคาเปนก ําลังหนึ่ง    คา DW ที่ไดจากสมการ
สามารถเปรียบเทียบกับคาตารางเดอรบิน-วัตสัน

5.2! การนํ าเสนอขอมูล

การนํ าเสนอขอมูลจะเปนการกลาวถึงประวัติความเปนมา  ราคา การบริโภค การ
ผลิต จํ าหนาย การแขงขัน อุปสรรคและโอกาสตางในเชิงพรรณนา ตาราง กราฟ และการค ํานวณ
เปนรอยละ และแบบจ ําลองในรูปสมการ  เพื่อใหผูอานและผูสนใจไดเขาใจในเนื้อหาอยางชัดเจน
ขอมูลดังกลาวจะเปนประโยชนตออุตสาหกรรมทอเหล็กกลาเปนอยางมากในดานการแขงขัน และ
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การก ําหนดกลยุทธเพื่อการแขงขัน  และส ําหรับบุคคลที่สนใจทั่วไปและผูวิจัยที่จะท ําการวิจัยตอไป
ในอนาคต



บทที ่4

    สถานการณทั่วไปของอุตสาหกรรมเหล็กทอเหล็กกลาในประเทศไทย

1.!โครงสรางการผลิตทอเหล็กกลา

1.1! ผูผลิตและกํ าลังการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศ

      การผลิตทอเหล็กกลาตั้งแตป 2529 ถึง ป 2545 ประเทศไทยมีโรงงานที่ผลิตทอ
เหล็กกลาในปจจุบันจํ านวน 60 ราย โดยเปนโรงงานขนาดใหญจํ านวน 10 รายและขนาดเล็กอีก
จํ านวน 50 ราย (ฝายวิจัย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2543) จากตารางที ่4.1
บริษัทที่มีก ําลังการผลิตสูงสุดคือ บริษัท สยามเฟอรโรอินดัสทรี จํ ากัดที่มีก ําลังการผลิต 2 แสนตัน
ตอป อันดับสองมีจํ านวน 3 รายไดแก บริษัทสหไทยสตีลไพพ จํ ากัด บริษัท เฟสสตีลไพพ จํ ากัด
และ  บริษัท อินเตอรสตีลอินดัสทรี จํ ากัดที่มีปริมาณการผลิตประมาณ 180,000 ตันตอป อันดับสาม
คือบริษัท สยามสตีลไพพ จํ ากัด มีก ําลงัการผลิตประมาณ 170,000 ตันตอป อันดับส่ีมี 2 รายไดแก
บริษัท แปซิฟคไพพ จํ ากัด และ บริษัท คอทโก-เอสวีอิสเทอรนสตีลไพพ จํ ากัด มีก ําลังการผลิต
ประมาณ 150,000 ตันตอป หากรวมผูผลิตรายใหญทั้ง 10 รายจะมีก ําลังการผลิตประมาณรอยละ 80
ของก ําลังการผลิตของทอเหล็กกลาทั้งหมด สวนบริษัทอ่ืนๆอีก 50 รายมีกํ าลังการผลิตที่นอยมีกํ าลัง
การผลิตรวมกันประมาณ 378,500 ตันตอป   แตหากพิจารณาปริมาณการผลิตปจจุบันแลวมีการผลิต
ทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 45 ของก ําลังการผลิตที่มีอยูสํ าหรับผูประกอบการขนาดเล็กจะมีก ําลังการ
ผลิตเพียงรอยละ 38 เทาน้ันทํ าใหบางรายก็ปดกิจการไปบางอันเนื่องจากขาดเงินทุนหมุนเวียนในกิจ
การ

เมื่อพิจารณาจากก ําลังการผลิตของผูผลิตเปนรายกลุมแลวกลุมบริษัทสยามสตีล
ไพพ 1 เปนกลุมที่มีก ําลังการผลิตสูงถึง 550,000 ตันตอปและกลุมบริษัทคอทโก 2 ที่มีก ําลังการผลิต
สูงถึง 220,000 ตันตอปแตกํ าลังการผลิตไมใชตัวแปรที่ส ําคัญของการผลิตโดยเฉพาะในกลุมของ
บริษัท สยามสตีลไพพที่มีการผลิตทอเหล็กกลาเพียงรอยละ 25 ของก ําลังการผลิต ปญหาท่ีเกิดข้ึนกับ
ผูผลิตทอเหล็กกลาหลายรายโดยเฉพาะปญหาดานการเงินและสภาพคลองอันเนื่องการลดลงของภาค
1  กลุมสยามสตีลไพพ ไดแก  บ.สยามสตีลไพพ, บ.สยามเฟอรโร, บ.เฟสทสตีลอินดัสทรี
2  กลุมบริษัทคอทโก  ไดแก บ.คอทโกเมททอลเวอรคส  บ.คอทโก-เอสวีอีสเทอรนสตีลไพพ
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เศรษฐกิจดานอสังหาริมทรัพยและภาคการกอสรางตางๆอีกประการหนึ่งเกิดจากผลจากการขาดทุน
จากอัตราแลกเปล่ียนของเงินตราตางประเทศทํ าใหผูผลิตบางรายก ําลังอยูในชวงการปรับโครงสราง
หน้ีกับเจาหน้ี  ปจจุบันก ําลังการผลิตของทอเหล็กกลาทั้งหมดมีประมาณ 45% ของกํ าลังการผลิตที่มี
อยูจริง

ตารางท่ี  4.1  ผูผลิตและก ําลังการผลิต

บริษัทผูผลิตทอ ก ําลังการผลิต % Utilization ปริมาณการผลิต รอยละ
สยามเฟอรโร อินดัสทรี            200,000 50%             100,000.00 13

สหไทยสตีลไพพ            180,000 50% 90,000.00 12

เฟสทสตีลไพพ            180,000 50% 90,000.00 12

อินเตอรสตีล            180,000 50% 90,000.00 12

แปซิฟคไพพ            150,000 50% 75,000.00 10

คอทโก-เอสวีอีสเทอรนสตีลไพพ            150,000 50% 75,000.00 10

แอลพีเอ็น            100,000 50% 50,000.00 7

สยามสตีลไพพ            170,000 25% 42,500.00 6

คอทโกเมททอลเวอรคส              72,000 50% 36,000.00 5

ไทยคูนสตีล              72,000 50% 36,000.00 5

สเปคสตีล              60,000 50% 30,000.00 4
อ่ืนๆ            378,500 38%             142,883.75 19
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รวม        1,692,500 45%             757,383.75 100
ที่มา  :  นฤนาท  อัตตสมัพันธ  ผูอํ านวยการแผนและนโยบาย บริษัท คอทโก-เอสวีอีสเทอรน

สตีลไพพ จํ ากัด  สัมภาษณ  15   กันยายน  2545

ตารางท่ี 4.2  ปริมาณการผลิตทอเหล็กกลา

                                ป              ปริมาณ(ตัน)    อัตราการเปล่ียนแปลง(%)
2529 117,280 -
2530 143,650 22
2531 144,100 0
2532 160,000 11
2533 148,500 -7
2534 240,000 62
2535 198,700 -17
2536 320,000 61
2537 325,511 2
2538 549,785 69
2539 620,399 13
2540 512,737 -17
2541 315,651 -38
2542 353,519 12
2543 486,888 38
2544 510,196 5

ที่มา :  อุตสาหกรรม,  กระทรวง  สํ านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  กองศึกษาภาวะเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม 1 “รายงานการศึกษาภาวะเศรษฐกจิอุตสาหกรรมทอเหลก็”
กันยายน  2537

          : ธนาคารแหงประเทศไทย  ฝายวิชาการ  2545  (อัดส ําเนา)

จากตารางท่ี 4.2 ปริมาณการผลิตทอเหล็กกลาจะแบงเปน 3 ชวงคือระหวางป 2529 –
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2533 และชวงป 2534 – 2539 และหลังจากป 2540 เปนตนไป เนื่องจากชวงป 2529 ปริมาณการผลิต
เพิ่มขึ้นทุกป จนกระทั่งป 2532-2533 ภาวะของตลาดและสงครามระหวางสหรัฐอเมริกากับอิรักท ํา
ใหภาวะการสงออกซบเซาอีกทั้งประสบปญหาสินคาทดแทนคือ ทอพีวีซี และการสงออกยังประสบ
ปญหาการกีดกันทางการคากับสหรัฐอเมริกาจนกระทั่งป 2535 ตลาดเริ่มมีการฟนตัวอยางเห็นไดชัด
เนื่องจากผลการตัดสินการฟองรองของการสงออกทอเหล็กไปสหรัฐอเมริกาไดยุติลง อีกทั้งความ
ตองการในประเทศเพิ่มมากขึ้นประกอบกับสงครามระหวางสหรัฐอเมริกากับอิรักสิ้นสุดลงเชนเดียว
กัน  ดังจะเห็นไดจากป 2536 มีการเพิ่มการผลิตมากขึ้นถึงรอยละ 61ในชวงนี้การเพิ่มการผลิตมากขึ้น
ถึงรอยละ 26 ตอป จนกระทั่งป 2540 ภาวะเศรษฐกิจประสบปญหาอยางรุนแรงท ําใหปริมาณการ
ผลิตลดตํ ่าลงอยางมากจากป 2540 มีการผลิตทอเหล็กทั้งสิ้น 512,737 ตันลดลงเหลอื 315,651 ตันใน
ป 2541 หรือลดลงรอยละ 38 หลังจากน้ันเร่ิมปรับตัวข้ึนเล็กนอยในป 2542 และเพิ่มมากขึ้นเปน
486,888 ตันและ 510,196 ในป 2543 ป 2544 ตามล ําดับ เพราะเริ่มฟนตัวของเศรษฐกิจในประเทศ
โดยเฉพาะภาคอุตสาหกรรมเกี่ยวของ  

1.2  แหลงวัตถุดิบ

1.2.1  แหลงวัตถุดิบในประเทศ

 1)  เหล็กรีดรอน(Hot Rolled Steel)(HR) หรือ เหล็กดํ า เปนวัตถุดิบของทอ
เหล็กกลาขนาดเล็กโดยเฉพาะทอเหล็กกลาผลิตแบบ ERW3 และทอขนาดใหญที่ผลิตแบบ SAW4 มี
ความกวางหนาแผนของมวนเหล็กต้ังแต 0.75 เมตร ถึง 1.55 เมตรหนักประมาณ 5 – 40 ตัน แตท้ังน้ี
ขึ้นอยูกับความเหมาะสมและการสั่งซื้อของลูกคาผูผลิตและบริษัทที่ผลิตเหล็กรีดรอน มีจํ านวน 4
รายไดแก บริษัทสหวิริยาสตีลอินดัสตรีจํ ากัด (มหาชน) หรือ (SSI) มีก ําลังการผลิต 2.4 ลานตันวัตถุ
ดิบใชวัตถุดิบคือ Slab5 บริษัทนครไทยสติปมิลล จํ ากัด (มหาชน) หรือ (NSM) มีกํ าลังเหล็กรีดรอน
1.8 ลานตันตอป และบริษัท สยามสตริปมิลล จํ ากัด (มหาชน)หรือ (SSM)มีกํ าลังการผลิตอยูที ่1.4
ลานตันตอปและบริษัทแอลพีเอ็น ดีเวลลอบเมนท จํ ากัด หรือ (LPN) มีก ําลังการผลิต 0.6 ลานตันตอ
ป ดังแสดงในตารางท่ี 4.3 (ปจจุบันบริษัทนครไทยสตริปมิลล จํ ากัด(มหาชน) หยุดการผลิต และ
บริษัท สยามสตริปมิลล จํ ากัด(มหาชน) อยูระหวางการปรับโครงสรางหนี ้)
3 Electric Resistance Weld เปนการเชื่อมดวยไฟฟาเหนี่ยวน ําสูงใชทั่วไปส ําหรับทอมีเสนผาศูนย
กลางขนาด 0.5 - 8 น้ิว และหนาต้ังแต 0.5 – 25 มิลลิเมตร

4  Submerge Ace Weld เปนกรรมวิธีการผลิตทอขนาดใหญในที่เปนทอเกลียว
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5  คือเหล็กแทงแบนขนาดใหญมีความ กวาง 0.9 – 1.5 เมตร หนา 0.16 – 0.25 เมตร ความยาว
4.5-10.8 เมตร หนัก 18 – 32 ตันนํ ามาผลิตเปนเหล็กรีดรอน
ตารางท่ี  4.3  ผูผลิตแผนเหลก็รีดรอน

บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
สหวิริยาสตีลอินดัสตรี 2.4 ผลิต
สหวิริยาเพลทมิลล 0.6 ผลิต
สยามสตริปมิลล 1.5 ผลิต
นครไทยสตริปมิลล 1.5 หยุดผลิต
แอลพีเอ็น ดีเวลลอบเมนท 0.6 ผลิต

รวม 6.6
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2)  เหล็กรีดเย็น(Cold Rolled Steel)(CR) หรือ เหล็กขาว จะใชวัตถุดิบจาก
เหล็กรีดรอน มาทํ ากรรมวิธีสกัดเอาสนิมเหล็กออกดวยกรด (Pickling) แลวนํ าไปรีดและอบออน
(annealing) พรอมเคลือบน้ํ ามันฟลมกันสนิม (oiling) สวนมากจะอยูในรูปมวน (coil) มักจะน ําไปท ํา
เปนทอเฟอรนิเจอรขนาดเล็กท่ีใชกรรมวิธีผลิตแบบ ERW เหล็กรีดเย็นจะมีลักษณะผิวสวยงามโดย
จะมีเกรดที่จะสามารถน ํามาข้ึนรูปเปนทอเฟอรนิเจอรจะเปนเกรด CRS (Cold Rolled Steel
Commercial Grade) ปจจุบันมีผูผลิตจํ านวน 3 รายคอื บริษัทแผนเหล็กรีดเย็นไทยจํ ากัด (มหาชน)
หรือ (TCRSS) มีก ําลังการผลิต 1.2  ลานตันตอป บริษัทสยามยูไนเต็ด(1995)จํ ากัด(SUS)มีก ําลังการ
ผลิต 1 ลานตัน และ บริษัทบีเอชพีสตีล(ประเทศไทย)จํ ากัด (BHP)มีก ําลังการผลิต 0.39 ลานตันตอป
รวมกันประมาณ 2.6 ลานตันตอป
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ตารางท่ี  4.4  ผูผลิตแผนเหล็กรีดเย็น

            บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
เหล็กแผนรีดเย็นไทย 1.2 ผลิต
สยามยูไนเต็ดสตีล 1.0 ผลิต
บ ีเอช พี สตีล 0.4 ผลิต

รวม 2.6
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

3)  เหล็กเคลือบสังกะส ี(Galvanized Iron) มีหลายชนิดแตที่นิยมทํ าทอมีอยู 2
ชนิดคือ สังกะสีชนิดจุมรอน (Hot Dip Galvanized)(GI) และสังกะสีที่เคลือบดวยไฟฟา (Electro
Galvanized) (EG) หรือเรียกวาเหล็กชุบซิงคโดยที่สังกะสีหากมีการซื้อขายเพื่อท ําทอสังกะสีจะมี
ลักษณะเปนมวนเชนเดียวกันกับเหล็กรีดรอน และเหล็กรีดเย็น เหล็กที่จะนํ ามาเคลือบเปนสังกะสี
อาจจะใชเหล็กรีดรอน หรือเหล็กรีดเยน็ ก็ได หากแตเปนเหล็กรีดเย็นจะเปนชนิดบางไมเกิน 3
มิลลิเมตร การท ําทอสังกะสีโดยมากจะไดมาจากสังกะสีชนิดจุมรอน (Hot Dip Galvanized) มากกวา
ที่เคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro Galvanized) จะไมนิยมมากนักเพราะมีราคาแพงกวา สํ าหรับ
คุณสมบัติของเหล็กเคลือบสังกะสีทั้งสองชนิดนี้จะมีคุณสมบัติที่ตางกันบางโดยการเคลือบดวย
สังกะสีดวยไฟฟาสังกะสีจะติดแนนกวาจึงเหมาะส ําหรับในอุตสาหกรรมรถยนตและการพนส ีสวน
คุณสมบัติของทอสังกะสีจะทนการกัดกรอนไดดียิ่งขึ้นกวาทอเหล็กกลาที่ทํ ามาจากเหล็กรีดรอน และ
เหล็กรีดเย็น  ดังน้ันการใชงานของทอสังกะสีจะเปนที่โลงแจงเชน การทํ าเปนทอส ําหรับน่ังราน
ร้ัวบาน  ราวเรือนเพาะชํ าทั่วไป ราวถนน เปนตน ปจจุบันมีผูผลิตแผนเหล็กสังกะสีจํ านวน 5 รายคอื
คือบริษัท สังกะสีไทย จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.12 ลานตันตอป บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จํ ากัด มี
กํ าลังการผลิต 0.18 ลานตัน  บริษัท ไทยแลนดไอออนเวอรคส จํ ากัด มีกํ าลังการผลิต0.06 ลานตัน
และ บริษัท สังกะสีฟารอีสท จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.06  ลานตันผูผลิตดังกลาวขางตนจะใชกรรมวิธี
ผลิตสังกะสีวิธีจุมรอน(Hot Dip Galvanized) ทั้งหมด สวนบริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จํ ากัด มี
กํ าลังการผลิต 0.14 ลานตันตอป มีกรรมวิธีการผลิตแบบแผนเคลือบสังกะสีดวยไฟฟา (Electro
Galvanized) รวมปริมาณการผลิตสังกะสีทั้งหมด 0.56 ลานตันตอป ดังแสดงในตารางท่ี 4.5
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ตารางท่ี  4.5  ผูผลิตแผนเหล็กเคลือบสังกะสี

            บริษัท ก ําลังการผลิต(ลานตัน) สถานภาพปจจุบัน
สงักะสีไทย 0.12 ผลิต
กรุงเทพผลิตเหล็ก 0.18 ผลิต
ไทยแลนดไอออนเวอรคส 0.06 ผลิต
สังกะสีฟารอีส 0.06 ผลิต
แผนเหล็กเคลือบไทย 0.14 ผลิต

รวม 0.56
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

4)!สแตนเลส(Stainless Steel)(SS) วัตถุดิบในการทํ าสแตนเลสคือโลหะที่
ผสมดวยเหล็ก โครเมี่ยม นิเกิลเปนหลักดังนั้นจะทนทานตอการกัดกรอนมากเปนพิเศษ มีความมัน
วาว สวยงาม และทนตอการเปนสนิมมากแตทั้งนี้ขึ้นอยูกับการใชงานดวย   ปจจุบันมีผูผลิตเหล็ก
สแตนเลสมีอยู 1 รายคือ บริษัท ไทยน็อคซ จํ ากัด มีก ําลังการผลิต 0.16 ลานตันตอป สวนมากแลวทอ
ที่ท ําจากสแตนเลสจะมีราคาแพงมากมีปริมาณการผลิตและจํ าหนายในทองตลาดไมมากนัก

1.2.2!แหลงวัตถุดิบตางประเทศ

1)  เหล็กมวนรีดรอน  (Hot Rolled Steel)(HR) ในอดีตกอนป 2537 เหล็กรีด
รอนชนิดมวน (coil) จะตองนํ าเขาจากตางประเทศทั้งหมด การบริโภคเหล็กกลารีดรอนที่มีใน
ประเทศจะนํ าไปผลิตทอเหล็กกลาชนิดตางๆ ประมาณ 30 % จนกระทั่งในป 2537 ประเทศไทยเริ่ม
ผลิตเหล็กรีดรอนข้ึนมาทดแทนได (มีการจัดตั้งโรงงานผลิตเหล็กกลารีดรอนของกลุมสหวิริยา)
เนื่องจากการนํ าเขาเหล็กกลามวนจะตองเสียภาษีศุลกากรและคาธรรมเนียมตางๆที่จะทํ าใหตนทุน
การสินคาสูง ผูผลิตทอเหล็กกลาบางสวนจะใชวิธีการน ําเขาวัตถุดิบท่ีเปนเหล็กกลารีดรอนเพ่ือ
การสงออก ตามมาตรา 19 ทวิ6  และทํ าการขอรับการสงเสริมการลงทุนหรือ BOI เพื่อที่จะชวยลด
ภาษีศุลกากรและเพิ่มปริมาณการสงออกทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศ   สํ าหรับประเทศไทยนํ าเขา
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เหล็กกลารีดรอนในป 2543 จากประเทศญ่ีปุนเปนอับดับ 1 โดย มีปริมาณนํ าเขา 1.45 ลานตันคิดเปน
รอยละ 76 ของยอดนํ าเขาเหล็กรีดรอนท้ังหมดรองลงมาคือ ประเทศคาซัคสถาน มีการน ําเขาเหล็ก
กลารีดรอนคิดเปนน้ํ าหนัก0.114 ลานตัน คิดเปนอัตรารอยละ 6 และอันดับ 3 คือประเทศรัสเซียมีการ
นํ าเขาคิดเปนน้ํ าหนัก 0.084 ลานตันหรือคิดเปนรอยละ 4 ของปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดรอนท้ังหมด
ดังแสดงในตารางท่ี 4.6

ตารางท่ี 4.6   แหลงนํ าเขาเหล็กกลารีดรอน

   ประเทศ 2541 2542 2543
ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน

ญ่ีปุน 615,885.00 66% 1,059,140.00 63% 1,453,940.00 76%
รัสเซีย 29,201.00 3% 167,363.00 10% 84,899.00 4%
เกาหลีใต 42,283.00 5% 48,773.00 3% 39,077.00 2%
ไตหวัน 17,789.00 2% 24,715.00 1% 17,173.00 1%
จีน 16,104.00 2% 14,146.00 1% 16,174.00 1%
คาซัคสถาน 38,390.00 4% 117,632.00 7% 114,148.00 6%
อ่ืนๆ 176,095.00 19% 241,155.00 14% 182,872.00 10%
รวม 935,747.00 100% 1,672,924.00 100% 1,908,283.00 100%
มูลคา(ลานบาท) 20,773.00 18,486.00 22,935.00
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2)  เหล็กรีดเย็น(Cold Rolled Steel) หรือ CR การนํ าเขาเหล็กรีดเย็นเพ่ือเปน
วัตถุดิบในอุตสาหกรรมตางๆ สวนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวกับทอเฟอรนิเจอรและอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรมีอัตราการใชประมาณรอยละ 6 (บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 2543,
193) ในป 2543 ปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจากประเทศญี่ปุนมากที่สุด เปนอันดับ 1 คือ 304,480
ตันคดิเปนรอยละ 67 ของยอดนํ าเขาเหล็กรีดเย็นท้ังหมด รองลงมาคือประเทศเกาหลีใตมีปริมาณการ
นํ าเขาเหล็กรีดเย็นคิดเปนน้ํ าหนัก 64,698 ตัน คิดเปนรอยละ 14 อันดับสามคือประเทศไตหวันท่ีมี
ปริมาณการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจํ านวน 31,329 ตัน คิดเปนรอยละ 7  เมื่อพิจารณาปริมาณการน ําเขามา
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ของเหล็กรีดเย็นมีปริมาณการลดลงจากป 2542  เกือบรอยละ 50 เนื่องจากมีผูผลิตในประเทศเพิ่มขึ้น
เปน 3 รายจากจํ านวน 1 รายในป 2540   สวนการนํ าเขาเหล็กรีดเย็นจากญ่ีปุนจะเปนเหล็กรีดเย็นคุณ
ภาพสูงส ําหรับมาผลิตเปนตัวถังรถยนต

ตารางท่ี 4.7  แหลงนํ าเขาเหล็กกลารีดเย็น

ประเทศ 2541 2542 2543
ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน ตัน สดัสวน

ญ่ีปุน      443,872.00 68%      508,259.00 52%      304,480.00 67%
รัสเซีย          6,675.00 1%        35,878.00 4%        10,971.00 2%
เกาหลีใต      108,122.00 17%        72,618.00 7%        64,698.00 14%
ไตหวัน        14,757.00 2%        38,472.00 4%        31,329.00 7%
จีน          2,185.00 0%          5,331.00 1%          3,525.00 1%
อ่ืนๆ        72,986.00 11%      313,321.00 32%        36,262.00 8%
รวม      648,597.00 100%      973,879.00 100%      451,265.00 100%
มูลคา(ลานบาท)        26,925.00        21,387.00          9,206.00
ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543

และแนวโนมในอนาคต”  2543

2. ประเภททอเหล็กกลา

2.1  ทอเหล็กกลาขนาดเล็ก   คือทอเหล็กกลาที่เปนเหล็กกลาที่มีขนาดเสนผาศูนยกลาง
ต้ังแต ½ น้ิว จนถึง 8 น้ิวมีความหนาต้ังแต 1 - 12 มิลลิเมตร โดยสวนมากแลวจะผลิตดวยกรรมวิธี
การผลิตแบบ Electric Resistance Weld Pipe (ERW) เนื่องจากเปนวิธีที่มีการท ํากันอยางแพรหลาย
และลงทุนตํ ่า ทอเหล็กกลาที่ใชวิธีการผลิตวิธีนี้เชน ทอเหล็กดํ า ทอสังกะส ีและทอเฟอรนิเจอร
เปนตน ทอเหล็กดํ าสามารถน ําไปชุบเปนทอสังกะสีได ปจจุบันการชุบเปนทอสังกะสีอยูที ่50 : 50
ของทอเหล็กด ําผลิตทั้งหมด และทอเหล็กกลาที่มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 2 นิ้วถึง 6 นิ้วมีการผลิตมาก
ที่สุดถึงรอยละ 90 ของทอทุกประเภท(ฝายวิจัย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541)
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2.2  ทอเหล็กกลาขนาดใหญ  ไดแก  ทอเหล็กกลาที่ขนาดเสนผาศูนยกลางขนาดตั้งแต 8
นิ้วขึ้นไป จนปจจุบันมีขนาดถึง 120 น้ิว โดยมีความหนาตั้งแต 3.5 มิลลิเมตร จนถึง 25 มิลลิเมตร ทั้ง
น้ีขึ้นอยูเคร่ืองจักรน้ันๆ มีความทันสมัยเพียงไร  กรรมวิธีผลิตทอขนาดใหญ ไดแก Spiral Welded
Steel Pipe, Bending Rolled Welded Steel Pipe, และ Submerged Arc Welding ทอดังกลาวไดแก ทอ
พันเกลียว ทอสงนํ ้ามัน ทอสงนํ ้าประปาขนาดใหญ เปนตน

2.3  ทอเหล็กกลาหลอ  ไดแก  ทอเหล็กกลาที่ขนาดเสนผาศูนยกลางตั้งแต 2  – 12 น้ิว
ซึง่กรรมวิธีการผลิตไดแก Rotary piercing process, Vertical piercing process, Extrusion process ทอ
เหล็กหลอ ดังกลาวมีการผลิตในประเทศไทยนอยเพราะตองลงทุนสูงมักจะท ําไปผลิตถังแก็สความดัน
สูง และสวนอีกวิธีหน่ึงโดยนํ าเอาเศษเหล็กมาหลอมเปนน้ํ าเหล็กแลวนํ าไปหลอสามารถหลอใน
ประเทศไทยสวนมากจะนํ าผลิตภัฑณดังกลาวมาเปนทอระบายนํ ้าท้ิงภายนอกอาคาร

สํ าหรับทอเหล็กกลาขนาดเล็กปกติทอเหล็กกลาชนิดนี้จะมีความยาวโดยทั่วไปประมาณ
6 เมตร แตทั้งนี้ขึ้นอยูค ําสั่งซื้อของลูกคาเปนหลัก  สํ าหรับทอประปาหรือทอชุบสังกะสีคือ ทอเหล็ก
ดํ านํ าไปชุบสังกะสีเพื่อปองกันการกัดกรอนของสนิมและมีอายุยาวนานมากขึ้นอีกวิธีหนึ่งคือการนํ า
สังกะสีมาขึ้นรูปทอสังกะสีและหากตองการใหทอมีอายุการใชงานนานขึ้นอาจจะพนสีหรือพนวานิช
ดํ าเพื่อเคลือบผิวดานนอกใหดูสวยงามและปองกันสนิมดวย  สํ าหรับทอประปาจะมีการท ําเกลียว
พรอมขอตอเพ่ิมเติมสํ าหรับการใชทอประปาตอกันเปนเสนยาวตอๆกัน  และหากเปนทอเฟอรนิเจอร
สวนมากเปนเหล็กขาวหรือเหล็กดํ าจะเปนทอขนาดเล็กเสียสวนใหญเพราะการท ําเฟอรนิเจอรจะใช
ทอขนาดเล็กดัด โคง งอ ไดงาย

เกรดของทอเหล็กกลาขนาดเล็กจะเปนทอเกรด A เกรด B และ เกรด C
-! ทอเกรด A ทอที่ไดจากการผลิตทอเหล็กไมมีตํ าหนิหรืออยูในคุณภาพท่ียอมรับได
โดยทั่วไป

-! ทอเกรด B ทอที่มีรอยตอจากการที่ใชเหล็กผลิตอยางตอเนื่องแลวเชื่อมเหล็กใหตอ
กัน

-! ทอเกรด  C ทอท่ีมีรอยแตกเน่ืองจากการข้ึนรูป (Foming) หากมีรอยแตกยาวมากกวา
1 เมตรขึ้นไปหรือไมเชื่อมตอกันเปนรูปทอและแกไขไมได

การบรรจุหีบหอนั้นจะขึ้นอยูกับลักษณะผลิตภัณฑวามีลักษณะเชนไร  การมัดเปนรูปส่ี
เหลี่ยมเรียงกัน หรือ มัดแบบรูปหกเหลี่ยม หรือมัดแบบรูปกลมก็ไดลูกคาบางรายอาจจะใหหุมดวยผา
พลาสติกเพื่อปองกันฝุนและความชื้นที่จะเกิดขึ้นอีกทั้งสะดวกงายส ําหรับการขนยาย

ทอขนาดใหญท่ีผลิตตามคํ าสั่งซื้อ(made to order) จากลูกคาเปนหลักจะตองใชเนื้อที่ใน
การเก็บมากพอสมควรเนื่องจากมีขนาดใหญและยาวการผลิตจึงมักเปนไปตามคํ าสั่งซื้อเสียสวนมาก
ความยาวของทอขนาดใหญจะยาวประมาณ 6 – 9 เมตร เนื่องจากการประกันความปลอดภัยในตัว
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สินคาและมีคุณภาพโดยสวนมากทอจะมีมาตรฐานเปนที่ยอมรับกันทั้งในประเทศและตางประเทศ
ดังเชนAPI (American Petroleum standard Institute) เปนมาตรฐานสูงใชรับรองส ําหรับทอสงน้ํ ามัน
หรือ กาซปโตรเลียมเหลว เปนตนผูประกอบการและผูจ ําหนายจะติดฉลากหรือย่ีหอพนติดกับทอ
เหล็กกลาดวยเพื่อใหผูซื้อมีความมั่นใจมากขึ้น

สํ าหรับมาตรฐานในการผลิตทอตางๆน้ันจะมีมาตรฐานส ําหรับการผลิตทอเหล็กกลา
สํ าหรับการผลิตเพื่อขายในประเทศ  คือมาตรฐานท่ีใชออกโดยองคกรของรัฐในประเทศไทยไดแก
สํ านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม(สมอ.) หรือ Thai Industrial Standards Institute (TISI.)
เปนของกระทรวงอุตสาหกรรม ปจจุบันกํ าหนดทอท่ีมีมาตรฐานของทอเหล็กกลาดังตอไปน้ี

มอก. 276-2532  ทอเหล็กกลา
มอก. 277-2532 ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี
มอก. 281-2532 ทอเหล็กกลาส ําหรับงานทอน้ํ าและงานทอทั่วไป
มอก. 310-2522 ทอเหล็กกลาส ําหรับท ําจักรยาน
มอก. 427-2531 ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟาสํ าหรับสงนํ ้า
มอก. 770-2533 ทอเหล็กกลาเคลือบสังกะสีสํ าหรับรอยสายไฟฟา
มอก. 801-2531 น่ังรานทอเหล็กกลาแบบโครงสรางสํ าเร็จรูป
มอก. 898-2532 ฐานรองปรับไดส ําหรับนั่งรานทอเหล็กกลา
มอก.1006-2535 ทอเหล็กกลาไรสนิมออสเทไนต
มอก.1439-2540 ทอเหล็กกลาไรสนิมออเทไนตส ําหรับเคร่ืองแลกเปล่ียนความ

รอน
มอก.1490-2540 ทอเหล็กกลาบุดวยพีวีซีแข็งส ําหรับงานประปา
อักษรยอสํ าหรับพนติดทอเหล็กคือ มอก.(มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม)โดยจะมี

การบังคับและไมบังคับส ําหรับทอบางประเภท ทอที่บังคับมาตรฐานอุตสาหกรรมไดแก ทอโครง
สรางสวนมากจะมีลักษณะเปนทอแบนหรือทอสี่เหลี่ยม เปนตน ถึงแมจะมีมาตรฐานอุตสาหกรรม
บังคับใชอยูแตการผลิตตามมาตรฐานน้ันจะทํ าใหตนทุนการผลิตสูงข้ึนเพราะตองไดวัตถุดิบท่ีตรง
กับมาตรฐาน  ผูผลิตหลายรายมักจะผลิตและจํ าหนายสินคาตํ ่ากวามาตรฐานเพราะพฤติกรรมของ
ผูซื้อสวนมากจะเปนผูรับเหมากอสรางหรือผูผลิตเองที่จงใจผลิตใหตํ ่ากวามาตรฐานเพราะสามารถ
ประหยัดตนทุนได

มาตรฐานของทอเหล็กกลาที่มีการยอมรับกันทั่วโลกส ําหรับทอเหล็กกลาที่สงออกไป
ตางประเทศเชน สหรัฐอเมริกา สหภาพยโุรป ออสเตรเลีย ญ่ีปุน จะมีฉลากและยี่หอพนติตกับตัว
สินคาหรือผูกติดตัวสินคาเพ่ือแสดงถึงการไดมาตรฐานตามท่ีกํ าหนดไวทั่วโลกสํ าหรับมาตรฐานทอ
เหล็กที่มีการยอมรับกันทั่วโลกไดแก
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1.! American Water Works Association หรือ AWWA
AWWA C-200 “Steel Water Pipe 6 Inches and Larger”
AWWA C-201 “Fabricated Electrically Welded Steel Water Pipe”
AWWA C-202 “Mill-Type Steel Water Pipe”
AWWA C-203 “Coaltar Enamel Protective Coating for steels Water Pipe”
AWWA C-205 “Cement Mortar Protective Lining and Coating for Steel Water Pipe”
AWWA C-210 “Liquid Epoxy Coating for Steel Water Pipe”
2.! American Society for Testing and Materials หรือ ASTM
ASTM A-53   “Steel Tube”
ASTM A-135 “Electric-Resistance-Welded Steel Pipe”
ASTM A-139 “Electrical-Fusion Submerged Arc Welding Steel Pipe”
ASTM A-211 “Spiral-Welded Steel or Iron Pipe”
ASTM A-252 “Welded and Seamless Steel Pipe Piles”
3.! British Standards หรือ  BS
BS534 “Specification for Steel Pipes, Fittings and Specials for Water,Gas-and
Sewage”
BS3287 “Steel Tube”
BS3601 “Steel Pipes and Tubes for Pressure Purposes, Carbon Steel Ordinary
Duties.”
BS3605 “Steel Pipe and Tubes for Pressure Purposes Austenitic Stainless Steel.”
4.! Japanese Industrial Standards หรือ JIS
JIS G 3443 “Coating Steel Pipe for Water Pipe”
JIS G 3444 “Carbon Steel Tubes for General Structural Purposes”
JIS G 3445 “Carbon Steel Pipe for Machine”
JIS G 3452 “Carbon Steel Pipe for Ordinary Piping”
JIS G 3457 “Submerged Are Welded Carbon Steel Pipe”
JIS G 3459 “Austenitic Stainless Steel Pipes”
JIS G 3492 “Coaltar Enamel Protective Steel Pipes”
JIS G 3460 “Steel Pipe for Low Temperature Service”
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JIS A 5525 “Steel Pipe Piles.”
5.! American Petroleum Standard Institute หรือ API
API Std5L “Line Pipe”
API Std5LX “High-Test Line Pipe”
API Std5LS “Spiral Welded Line Pipe”

มาตรฐานอีกประการหนึ่งที่ผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กมักจะใชในการสรางชื่อเสียง
ในสินคาและรับประกันวามีการผลิตสินคาไดมาตรฐานคือมาตรฐาน ISO (International
Organization for Standard) 9   ตางๆ โดยเฉพาะทอเหล็กกลาที่สงไปยังประเทศทางยุโรปและญี่ปุนผู
ผลิตและจ ําหนายท่ีไดรับมาตรฐาน ISO เชน บริษัท คอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด บริษัท นาสโตะ
(ประเทศไทย) จํ ากัด, บริษทัมิตรสตีลจํ ากัด และบริษัทสหไทยสตีลไพพจํ ากัด เปนตน
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9  เปนองคการที่ท ําหนาที่กํ าหนดหรือปรับมาตรฐานนานาชาติเพ่ือใหประเทศตางๆ ในโลกสามารถ
ใชมาตรฐานเดียวกันได

3.  ตนทุนการผลิตทอชนิดตางๆ

3.1  ตนทุนการผลิตทอเหล็กกลาขนาดเล็ก7 วัตถุดิบที่สํ าคัญส ําหรับใชในการผลิตทอ
เหล็กกลาขนาดเล็กไดแก เหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น  และสังกะส ี การผลิตทอเหล็กกลาขนาดเล็กใช
ในรูปเหล็กมวน (coil)มาซอยเปนเหล็กแถบตามขนาดความกวางของเสนผาศูนยกลางทอเหล็กในแต
ละขนาดแลวจึงมวนข้ึนเปนรูปทอ(Forming)  ปจจุบันสวนใหญทอเหล็กกลาขนาดเล็กผลิตจากเหล็ก
รีดรอนมาจากบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํ ากัด (มหาชน)เปนสวนใหญ  อีกสวนหน่ึงไดมาจาก
การนํ าเขาจากตางประเทศเชน ประเทศญี่ปุน จีน เกาหลีใต รัสเซีย คาซัคสถาน  เปนตน มวนเหล็กที่
เปนวัตถุดิบในการผลิตทอเหล็กกลาเมื่อปลายป 2544 ราคาประมาณตันละ 12,000 - 13,000 บาท
ส ําหรับ เหล็กเคลือบสังกะสีมีราคาตันละ 19,000 – 20,000 บาท ราคาเหล็กรีดเย็นราคาอยูที่ตันละ
16,000 – 17,000 บาท สํ าหรับสังกะสีที่ใชส ําหรับการทํ าทอชุบสังกะสีหรือทอประปาจะใชสังกะสีที่
มีความบริสุทธิ์ประมาณรอยละ 98.5 สังกะสีสวนใหญผลิตมาจากบริษัทในประเทศคือบริษัท ผาแดง
อินดัสตรี จํ ากัด(มหาชน) ราคาสังกะสีเมื่อป 2544 ราคาประมาณตันละ 48,850 บาท  สํ าหรับตนทุน
การผลิตทอขนาดเล็กโดยวิธี ERW ดังแสดงในตารางท่ี 4.8

ตารางท่ี 4.8  ตนทนุการผลิตทอขนาดเล็ก

รอยละ
วัตถุดิบ    90
คาแรงทางตรง     2
คาใชจายในการผลิต     8
รวม  100

ที่มา :  วรพจน  เพียรอภิธรรม  ผูจัดการฝายทั่วไป  บริษัทคอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด สัมภาษณ
22  มีนาคม  2546

ตนทนุหรือคาการผลิต(Value Added Product) ประกอบดวยคาแรงทางตรงและโสหุย
การผลิตแตจะมีคาสูญเสียของการน ําเหล็กท่ีเปนวัตถุดิบมาแปรรูปใหเปนทอเหล็กกลาปจจุบันอัตรา
การสูญเสียของเนื้อเหล็กอยูที่ไมเกินรอยละ 5 ของน้ํ าหนักวัตถุดิบที่นํ ามาผลิต
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7 เปนทอที่มีเสนผาศูนยกลางของหนาทอเหล็กกลาตั้งแต 0.5 – 8 น้ิว ความหนาต้ังแต 0.5- 12
มิลลิเมตร ขนาดมาตรฐานจะยาวประมาณ 6 เมตร

3.2  ตนทุนทอเหล็กกลาขนาดใหญ 8 วัตถุดิบสวนใหญคือเหล็กรีดรอนราคาประมาณตัน
ละ 12,000 – 14,000 บาทสวนประกอบอื่นๆ ที่ส ําคัญไดแก ใยหิน (Asbestos) สวนใหญนํ าเขาจาก
ประเทศอังกฤษ สหรัฐอเมริกา วัสดุอ่ืนเชนโคลทารอีนาเมล ยางมะตอย มีขายในทองตลาด กระดาษ
ใยแกวนํ าเขาจากประเทศอังกฤษ ลวดเช่ือม นํ าเขาจากประเทศสหรัฐอเมริกา ปูนซีเมนต ซื้อจากภาย
ในประเทศ ทราย ส ีซื้อจากรานคาทั่วไป

ตารางท่ี 4.9  ตนทนุการผลิตทอเหล็กขนาดใหญ

          ทอSPIRAL
          รอยละ

วัตถุดิบ 70
คาแรงทางตรง   3
คาใชจายในการผลิต 27
รวม             100
ที่มา : ปญญา  พฤกษพิทักษกุล  ผูอํ านวยสายงานผลิต  บริษัทคอทโก-เอสวีอีสเทอรสสตีลไพพ จํ ากัด

สัมภาษณ  15  กันยายน  2545
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8  ทอขนาดใหญคือทอที่มีเสนผาศูนยกลางหนาทอ 8 นิ้วขึ้นไปถึง 120 น้ิว สวนมากใชกรรมวิธีการ
ผลิตแบบ Submerged Are Welding หรือการพันเกลียวข้ึนเปนรูปทอ

4.! การนํ าเขา-สงออกทอเหล็กกลา

4.1  การนํ าเขาทอเหล็กกลา

จากตารางท่ี 4.8 จะเห็นวาการนํ าเขาทอเหล็กกลาเหล็กชวงระยะเวลา 5 ปหลังเกิด
วิกฤตการณดานเศรษฐกิจในป 2540 เปนตนมาโดยที่การน ําเขาทอเหล็กกลาในป 2540 มีปริมาณการ
นํ าเขาจํ านวน 240,000 ตัน มีมูลคา 8,900 ลานบาท ในป 2541 นํ าเขาทอเหล็กกลาจํ านวน 144,000
ตันมีมูลคา 8,100 ลานบาทโดยมีมูลคาการน ําเขาลดลงรอยละ 9 จนกระทั่งถึงป 2543 การนํ าเขาทอ
เหล็กยังลดลงไปจากป 2542 จากปริมาณการนํ าเขา 176,000 ตัน เหลือเพียง 123,400 ตันในป 2543
เนื่องจากภาคเศรษฐกิจที่เกี่ยวกับอุตสาหกรรมทอเหล็กที่ยังไมฟนตัวจนกระทั่งในป 2544 ภาค
เศรษฐกิจดานการกอสรางเริ่มดีขึ้นท ําใหการน ําเขาเร่ิมกระเต้ืองข้ึนจากป 2543 โดยในปนี้มีปริมาณ
การนํ าเขา 123,400 ตันเปน 146,000 ตันในป 2544 หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 20 ดังแสดงในตารางท่ี 4.10

ตารางท่ี  4.10  การนํ าเขาทอเหล็กกลา

ป ปริมาณ มูลคา อัตราการ
(ตัน) (ลานบาท) เปลี่ยนแปลง( %)

         2540 240,000.00            8,900.00
 2541        144,000.00            8,100.00 -9%
 2542        176,000.00            7,500.00 -7%
 2543        123,400.00            6,600.00 -12%
 2544        146,000.00            7,900.00 20%

ที่มา  :  อุตสาหกรรม,   กระทรวง  กรมทรัพยากรธรณี  กองโลหกรรม  2544 (อัดส ําเนา)
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ภาพท่ี 4.1 แสดงปริมาณการนําเขาทอเหล็ก

0.00

100,000.00

200,000.00

300,000.00

ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544

ป

ตัน
(ตัน)

การนํ าเขาทอเหล็กกลาจากตางประเทศอันดับหน่ึงคือประเทศญ่ีปุนมีการนํ าเขาทอเหล็ก
กลาสูงถึง 57,303 ตันตอปคิดเปนรอยละ 51 ของปริมาณการนํ าเขาทอเหล็กกลาทั้งหมดและสวนมาก
จะเปนทอที่คุณภาพสูงและผลิตไดยากในประเทศไทยเชน ทอความดัน ทอไรตะเข็บ (Seamless)
เปนตน รองลงมาคือประเทศเกาหลีใตมีปริมาณการน ําเขา 12,359.60 ตันตอปคิดเปนรอยละ 11
อันดับสามคือประเทศจีนท่ีมีปริมาณการนํ าเขาทอเหล็ก 7,865.20 ตันตอปคิดเปนรอยละ 7 ประเทศ
เยอรมันรอยละ 6 นอกน้ันนอกจากน้ันนํ าเขามาจากประเทศอื่น
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ตารางท่ี  4.11  ปริมาณการนํ าเขาทอเหล็กกลาแยกเปนรายประเทศในป 2543

ประเทศ ปริมาณ(ตัน) (%)
ญ่ีปุน      57,303.60 51
เกาหลีใต      12,359.60 11
จีน        7,865.20   7
เยอรมัน        6,741.60   6
อารเจนตินา        4,494.40   4
สิงคโปร        3,370.80   3
ฝร่ังเศส        3,370.80   3
สหรัฐอเมริกา        2,247.20   2
ประเทศอ่ืนๆ      14,606.80 13
รวม    112,360.00 100

ที่มา  :  บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  ฝายวิจัย  “ภาวะธุรกจิและอุตสาหกรรม 2543
และแนวโนมในอนาคต”  2543

ภาพที ่4.2  แสดงการนําเขาทอเหล็กรายประเทศ

51%)

11%)
7%)

6%)
4%)

3%)

3%) 2%) 13%)

ญี่ปุน เกาหลีใต จีน เยอรมัน อารเจนตินา
สิงคโปร ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา ประเทศอื่นๆ
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4.2  การสงออกทอเหล็กกลา

ประเทศไทยสงออกทอเหล็กไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาเปนอันดับหน่ึง โดยในป
2544 สงออกทอเหลก็กลาจํ านวน 20,461 ตันเปนมูลคาการสงออกทั้งสิ้น 1,530.10 ลานบาทคิดเปน
รอยละ 54.20 อันดับสองคือประเทศอังกฤษ สงออกทอเหลก็จํ านวน 5,000.80 ตัน เปนมูลคาการสง
ออกรวม 309.30 ลานบาท หรือรอยละ 13.25 และอันดับสามคือ เนเธอแลนดสงออกทอเหลก็ไป
จํ านวน 3,293.10 ตัน คิดเปนมูลคา 230.30 ลานบาท หรือรอยละ 8.72 ทอเหล็กกลาสวนมากใน
ปจจุบันที่สงไปยังตางประเทศนั้นยกเวนตะวันออกกลางเปนทอประเภทผลิตมีตะเข็บหรือทอที่เสน
ผาศูนยกลางไมเกิน 16 น้ิว จากตารางที ่4.12 ทอเหล็กที่สงไปประเทศญี่ปุนมีปริมาณนอยกวาบาง
ประเทศแตมูลคาสูงเพราะเปนการสงออกทอเหล็กที่มีคุณภาพสูง  สวนการสงออกทอเหลก็ไปแถบ
ประเทศยุโรปเชน อังกฤษ เนเธอรแลนด เร่ิมจะมีปญหาเพราะทอเหล็กจากตุรกีจะมีราคาต่ํ ากวาเขา
แยงตลาด  สวนตลาดที่ประเทศที่ไทยเคยสงออกไปใหเชน   ประเทศมาเลเชีย เริ่มจะมีก ําลังการผลิต
สวนเกินและสามารถสงออกทอเหล็กกลาไดแลว  สวนประเทศสหรัฐอเมริกาท่ีในอดีตเปนประเทศท่ี
นํ าเขาทอเหล็กกลาจากไทยมากที่สุดในป 2529 มีการน ําเขาจากทอเหล็กกลาจากประเทศไทยถึงรอย
ละ 50 ของมูลคาการสงออกทอเหล็กทุกชนิด  แตในปจจุบันไดลดความส ําคัญลงเหลือรอยละ 29.65
เพราะถูกกลาวหาเปนการทุมตลาดอยูเสมอ
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ตารางท่ี  4.12  การสงออกทอเหลก็กลา

ประเทศ ปริมาณ(ตัน)       (%) มูลคา(ลานบาท)  (%)
สหรัฐอเมริกา 20,461.90      52.39                  1,530.10 29.65
อังกฤษ   5,000.80      12.80                     309.30         5.99
เนเธอรแลนด   3,293.10        8.43                     230.30   4.46
ฟลิปนส   2,154.40        5.52                     189.80   3.68
ญ่ีปุน   2,001.20                  5.12         879.40 17.04
สิงคโปร   1,811.10                  4.64                      291.30   4.86
ออสเตรเลีย   1,309.40                  3.35         250.60   5.42
มาเลเซยี   1,306.01        3.34                     279.60   5.42
ประเทศอ่ืนๆ   1,720.20        4.40                  1,200.40 23.26
รวม 37,752.10    100.00      5,160.80              100.00
ที่มา :  พาณิชย,  กระทรวง  กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  ศูนยสารสนเทศเศรษฐกิจการคา  2545

(อัดสํ าเนา)

ตารางท่ี 4.13  ปริมาณสงออกทอเหล็กกลาไปตางประเทศรายป

ป ปริมาณ มูลคา อัตราการ
 (ตัน) (ลานบาท) เปลี่ยนแปลง( %)

2540 262,600.00 6,900.00
2541 343,200.00 7,500.00 9%
2542 241,300.00 6,900.00 -8%
2543 338,500.00 8,600.00 25%
2544 284,000.00 8,700.00 1%

ที่มา :  พาณิชย,  กระทรวง  กรมเศรษฐกิจการพาณิชย  ศูนยสารสนเทศเศรษฐกิจการคา  2545
(อัดสํ าเนา)

5. ชองทางการจ ําหนาย
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5.1  ตลาดในประเทศ

การจํ าหนายทอเหล็กกลาภายในประเทศสามารถแบงได 3 ลักษณะดังนี้คือ

5.1.1!ผูผลิตทอเหล็กกลาจ ําหนายใหผูใชโดยตรง (End User) การจํ าหนายชนิดน้ีจะ
มีไมมากนักอันเน่ืองจากผูซ้ือท่ีเปนผูบริโภคโดยตรงมักจะซ้ือปริมาณไมมากและตองเปนผูท่ีมีความ
รูในคุณสมบัติการใชหรือสินคาพอสมควรและตลาดของทอเหล็กมักจะนิยมใหผูซื้อซื้อทอเหล็ก
ปริมาณมากๆ และผูขายเองก็มักจะขายเปนแพ็คหรือเปนมัดที่มีปริมาณมาก

5.1.2! ผูผลิตจํ าหนายใหแกอุตสาหกรรมตอเน่ืองรายตอไป ผูผลิตทอเหล็กกลาจะ
จํ าหนายใหแกผูประกอบการในกลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร กลุมผูผลิตรถยนต  ภาคการกอสราง
ท ําทอประปา ทอรอยสายไฟ เปนตน กลุมนี้จะมีปริมาณการใชมากที่สุด

5.1.3! ผูผลิตจํ าหนายใหผูแทนจํ าหนายท่ีเปน ย่ีปว ซาปว หรือตัวแทนจํ าหนายหรือ
ผูคาสงที่รับทอเหล็กกลาจากโรงงานแลวไปขายใหแกรานคาวัสดุกอสรางทั่วไปอีกทอดหนึ่งตอไป
สวนมากแลวการขายลักษณะนี้ผูแทนจํ าหนายนี้จะขายใหผูรับเหมากอสรางตางๆ หรือผูบริโภคอีก
ตอไปเปนทอด
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ภาพที่  4.3  แสดงวิถีทางการตลาดของทอเหล็กกลาไทย

5.2  ตลาดตางประเทศ

ตลาดตางประเทศของทอเหล็กไทยอาศัยชองทางการจ ําหนายใน 3 ลักษณะคือ

5.2.1!ผูซื้อผูขายติดตอกันโดยตรง  การขายทอเหล็กลักษณะนี้ผูซื้อและผูขายจะคา
ขายกันมานานและรูจักกันดีพอสมควรการสั่งซื้อสินคาและการติดตอกันอาจไมเปด L/C (Letter of
Credit) ก็ไดจะโอนเงินผานธนาคารท่ีเรียกวา T/T (Telex Transfer) Remittanceโดยผูซือ้อาจจะโอน
เงินมามัดจํ าคาสินคาไวกอนก็ไดสวนหน่ึงและหากเมื่อมีการสงสินคาแลวและสินคาไปถึงปลายทาง
ผูซื้อจะสงเงินในสวนที่เหลือให

5.2.2! ผูซื้อและผูขายผานนายหนาเน่ืองจากผูซื้อและผูขายไมรูจักกันจํ าเปนตอง
อาศัยนายหนาที่มีอยูในประเทศของผูซื้อหรือผูขายเปนผูติดตอขอซื้อสินคา  ซึ่งในการซื้อขายใน
ลักษณะนี้การซื้อขายจะมีคาใชจายเพิ่มขึ้นเปนคานายหนาอีกทอดหนึ่ง  และเพื่อความมั่นใจในการ
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ซื้อขายอาจจะใหนายหนาโอนเงินมาใหผูขายกอน เมื่อผูซื้อสินคาไดชํ าระเงินแลวหมด ผูขายสินคาก็
จะโอนเงินคืนใหนายหนาพรอมคานายหนาที่ตกลงกันโดยเฉพาะทอขนาดใหญจะมีการขายใน
ลักษณะนี้มากเพราะตองขายเปนโครงการใหญๆ

     ภาพที่  4.4  แสดงชองทางการจํ าหนายทอเหล็กไปตางประเทศ

5.2.3  การซื้อขายโดยใช Letter of Credit หรือ (L/C) เปนที่นิยมทั่วไปส ําหรับการคา
ระหวางประเทศที่มีธนาคารเปนคนกลางในการสงมอบสินคาและช ําระเงินระหวางกันเพ่ือใหเกิด
ความมั่นใจในการคาระหวางประเทศเนื่องจากผูซื้อและผูขายไมรูจักกันหรือตองการลดความเสี่ยง
ในดานการช ําระเงินส ําหรับการติดตอในลักษณะนี้ธนาคารจะคิดคาธรรมเนียมในการเปด L/C โดย
สวนมากแลวผูซื้อจะเปนคนเสียคาธรรมเนียมดังกลาว ดังแสดงในแผนภาพที่ 4.5 

             1.ผูซื้อ-ผูขายตกลงซื้อขายสินคา และผูขายไดออก Pro-forma Invoice ใหแกผูซื้อ
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5. ผูขายสงสินคา

8.ธนาคารเรียกเก็บเงินจากผูซื้อ

Pro-forma invoice ที่ผูขายสงมาให

2. ผูซือ้แจงธนาคารขอเปด L/C โดยใช

              4.ธนาคารแจงผูขายใหมารับ L/C

              โดยสงผานธนาคารของผูขาย

6. ผูขายนํ าเอกสารไปขึ้นเงินที่ธนาคารตัวแทน

   3. ธนาคารของผูซ้ือเปด L/C ไปใหผูขาย
     ผานธนาคารตัวแทนในประเทศผูขาย

7. ธนาคารตัวแทนสงเอกสารไปเรียกเก็บ
    จากธนาคารผูเปด L/C หรือธนาคาร
    ผูจายเงินแทน(Reimbursing Bank)

ภาพที่ 4.5 แสดงการติดตอซ้ือขายโดยการเปด L/C

            ผูซื้อ             ผูขาย

    ธนาคารตัวแทน
          ในประเทศ
              ผูขาย
ธนาคารของ
        ผูซื้อ
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6.  กลยุทธการแขงขันของผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กกลา

เนื่องจากปจจุบันมีผูผลิตรายใหญกอนป 2545 ผูผลิตและจํ าหนายรายใหญมีจ ํานวน 10
รายมีการก ําลังการผลิตมากกวารอยละ 80 ของก ําลังการผลิตทั้งหมด  หากกลาวถึงกลุมผูผลิตปจจุบัน
มีอยูดวยกันจํ านวน 4  กลุมใหญ ๆ คือ กลุมสยามสตีลไพพ มีก ําลังการผลิตรวม 550,000 ตันตอป
กลุมไทยยูเนี่ยนสตีลไพพมีก ําลังการผลิต 240,000 ตันตอป กลุมคอทโกมีกํ าลังการผลิตรวม 220,000
ตันตอป และ บริษัทสหไทยสตีลไพพ จํ ากัดก ําลังการผลิตจํ านวน 180,000 บาทตอไป ทั้ง 4 กลุมนี้
กลุมที่ก ําลังสูญเสียสวนแบงการตลาดเนื่องจากปญหาสภาพคลองคือกลุมของสยามสตีลไพพที่เริ่ม
สูญเสียการแขงขันเพราะบริษัทในกลุมที่ไดรับผลกระทบจากภาวะเศรษฐกิจเมื่อป 2540 และก ําลังอยู
ในการฟนฟูกิจการไดแก บริษัท สยามเฟอรโรอินดัสตรี จํ ากัด เขาปรับปรุงโครงสรางหนี้โดยฟนฟู
กิจการโดยค ําสั่งของศาลลมละลายเมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 2545 และบริษัท เฟสทสตีลอินดัสตร ีจํ ากัด
เขาแผนฟนฟูกิจการเมื่อวันที ่17 ธันวาคม 2545   ปจจุบันกลุมสยามสตีลไพพคาดวามีการผลิตทอ
เหล็กเพียงรอยละ 25 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยู  และผลของการสูญเสียสวนแบงการตลาดท ําให
บริษัทที่เหลือมีสวนแบงการตลาดเพิ่มมากขึ้นคือ บริษัท สหไทยอินดัสตรี จํ ากัดเปนกลุมที่เขมแข็งที่
สุดเนื่องจากบริษัทตั้งกิจการมานานตั้งแตป 2511 มีเงินทุนจดทะเบียน 485 ลานบาทและมีสินทรัพย
มากกวา 1,000 ลานบาทเปนกลุมที่มียอดขายมากกวากลุมอื่นๆ อีกกลุมหนึ่งคือกลุมบริษัท คอทโก
กลุมน้ีประสบปญหาดานภาวะเศรษฐกิจท่ีตกต่ํ าเชนเดียวกันแตเนื่องจากกลุมไดปรับกลยุทธการขาย
และการตลาดโดยทอเหล็กขนาดใหญที่ทางกลุมมุงเนนขายตางประเทศมากยิ่งขึ้นมากกวาจะขายภาย
ในประเทศอยางเดียวสํ าหรับทอขนาดเล็กจะผลิตหลากหลายชนิดมากขึ้นอีกทั้งรับบริการตัดแผน
เหล็กและจางตัด Slit ทํ าใหปจจุบันกลุมยังมีการผลิตที่รอยละ 50 ของกํ าลังการผลิตที่มีอยู หากจะ
มองภาพตลาดโดยรวมกลยุทธที่ใชคือ ราคาขาย เปนหลัก ผูผลิตและผูจํ าหนายจะใชตนทุนเปนจุด
แข็งของผูผลิตและจํ าหนายแตละราย กลยุทธิ์ดานราคาจึงเปนสิ่งจ ําเปนผูผลิตและผูจํ าหนายโดยการ
สอบถามราคาขายในตลาดหรือผูผลิตรายอ่ืน แลวมากํ าหนดราคาขายของตนเอง อาจจะใชราคาที่ตน
เองหรือบริษัทของตนเองยอมรับได เนื่องจากก ําไรข้ันตน (Margin) ในอุตสาหกรรมน้ีต่ํ าประกอบ
กับการลงทุนการผลิตทอโดยเฉพาะทอขนาดเล็กการลงทุนไมสูงนักท ําใหมีผูผลิตเขามาแขงขัน
ตลอดเวลา   ดังจะเห็นไดจากการลงทุนประกอบกิจการกรรมวิธีการผลิตทอขนาดเล็ก ERW จะลง
ทุนเพียง 60-65 ลานบาท(สํ านักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน, 2543) ประกอบดวยการซื้อ
เครื่องจักรที่ขึ้นรูปทอ(Forming)และมีเคร่ืองจักรท่ีเปนอุปกรณเสริม เชน เครื่องท ําเกลียว เครื่องลบ
คมทอ เครื่องตัดตรงและเครื่องซอยเหล็กมวน และเคร่ืองความดันน้ํ า  เปนตน  ดังนั้นผูผลิตรายใหม
จะเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมนี้ไดงายภาวะการแขงขันดานราคาจึงเปนไปอยางเขมขน  สวนทอ
ขนาดใหญที่ผลิตแบบทอเกลียวหรือทอ SPIRAL จะมีผลิตเฉพาะผูผลิตรายใหญจํ านวน 10 ราย(ดัง
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แสดงในตารางที ่4.1) สวนมากการผลิตจะผลิตตามคํ าสั่งซื้อและตองมีความสัมพันธกับผูรับเหมา
โครงการใหญของรัฐดวยเชน สั่งซื้อจากผูรับเหมาในหนวยราชการ การประปานครหลวง สนามบิน
สุวรรณภูมิ และค ําสั่งซื้อจากตางประเทศอยางเชน ตะวันออกกลาง สวนทอ UOB ปจจุบันมีการผลิต
ในประเทศนอยอยูอันเน่ืองจากตนทุนการผลิตสูง และจะตองใชเทคโนโลยีเพราะทอUOBใชเปนทอ
สงน้ํ ามันหรือทอประปาขนาดใหญ

สํ าหรับกลยุทธที่สามารถนํ ามาใชในการประหยัดตนทุนของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา
ไดแก

6.1  การนํ าเขาวัตถุดิบโดยมาตรา 19 ทวิ

ผูผลิตทอเหล็กหลายรายที่น ําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศโดยเฉพาะเหล็กรีดรอน
เหล็กรีดเย็น และสังกะส ี เพื่อทํ าการผลิตเพื่อการสงออกไปขายยังตางประเทศและเปนการลดภาระ
ดานภาษีขาเขาที่เรียกเก็บจากวัตถุดิบที่จะน ํามาผลิตเปนทอเหล็กกลาแลวสงออกไปตางประเทศ
ปจจุบนัการเรียกเก็บภาษีขาเขาในอัตรารอยละ 15 ท้ังน้ีแลวแตชนิดของเหล็กโดยเหล็กรีดรอน เหล็ก
รีดเย็นและสังกะส ีของมูลคาการนํ าเขาเหล็กชนิดน้ันๆ ดังน้ันวิธีการปฏิบัติของผูผลิตหรือผูประกอบ
การหลายรายจะท ําการนํ าเขาวัตถุดิบตามมาตรา 19 ทว ิโดยจะตองปฏิบัติตามเงื่อนไขของการน ําเขา
วัตถุดิบคือ ตองสงสินคาดังกลาวออกไปภายใน 1 ป จึงสามารถไดรับสทิธิในการขอคืนภาษีการนํ า
เขา แตทั้งนี้ผูผลิตทอเหล็กตองปฏิบัติตามกรมศุลกากรเชน การยืน่สูตรการผลิต การคํ ้าประกันลอย
และประกันธรรมดากับธนาคาร (ปจจุบันคือ ธ.กรุงไทย แหงเดียวที่มีใหท ําประกันลอย) กับกรม
ศุลกากรเมื่อมีการสงออกไปแลวก็จะน ําใบขนสินคาตัวจริงไปขอคืนไดกับกรมศุลกากร   แตหากผู
นํ าเขาวัตถุดิบไมสามารถสงสินคาหรือผลิตสินคาดังกลาวสงออกไปยังตางประเทศภายในระยะเวลา
กํ าหนด (ปกติก ําหนดภายใน 1 ป) ตองเสียภาษีอากรขาเขาพรอมกับเงินคาปรับ(ปจจุบันรอยละ 1.5
ตอเดือน)

6.2  การซื้อวัตถุดิบผานสถาบันการเงิน

ผูผลิตทอเหล็กและจํ าหนายทอเหล็กเม่ือไมตองการซ้ือวัตถุดิบเปนเงินสดหรือท่ีไม
มีสภาพคลองทางการเงินจํ าเปนตองซ้ือวัตถุดิบจํ านวนมากเพื่อผลิตทอเหล็กกลามอบแกลูกคาจํ าเปน
ตองเปด D.L/C (Domestic Letter of Credit) กับธนาคารใหแก Supplier โดยจะเปนการซื้อวัตถุดิบที่
เปนที่นิยมกันมากเพราะผูขายวัตถุดิบไมตองรับความเสี่ยงที่ผูซื้อวัตถุดิบไมสามารถจายเงินไดและ
ปจจุบันการซื้อวัตถุดิบปริมาณมากๆ และผูขาย ขายสินคาเปนสินคาเปนเงินสดก็จะเปดD.L/C กับ
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ธนาคารก็จะมีลักษณะ D L/C at Sight และถาเปนเทอม (Term) จะมีการกํ าหนดระยะเวลาแนนอน
เชน 60 - 120 วัน สํ าหรับผูขายจะนํ าเอกสาร Delivery note, Bill of exchange, Commercial invoice
ไปขึ้นกับธนาคารอีกทีหนึ่ง

6.3  การไดรับสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมสงเสริมการลงทุน(BOI)

เปนกลยุทธิ์หนึ่งที่สามารถประหยัดตนทุนในการผลิตและการเสียภาษีเงินไดอีกทั้ง
ยังไดรับการสนับสนุนจากภาครัฐในการประกอบการผลิตและจ ําหนายทอเหล็กกลาขายในประเทศ
และตางประเทศ  แตผลเสียของการไดรับสงเสริมการลงทุนคือมักจะเปนคํ ากลาวอางของประเทศที่
นํ าเขาทอเหล็กกลาจากประเทศไทยเชน ประเทศสหรัฐอเมริกา ที่มักจะกลาวหาไทยในการทุมตลาด
เพราะไดรับการสงเสริมการลงทุนนี้เอง สํ าหรับบริษัทที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจะตองปฎิบัติ
ตามขอบังคับของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนเชนกัน  สํ าหรับสิทธิประโยชนของการไดรับการ
สงเสริมการลงทุนไดแก  การไดรับการยกเวนอากรขาเขาเคร่ืองจักร  การไดรับการยกเวนภาษีเงินได
สํ าหรับกํ าไรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนเปนระยะเวลา 8 ป การอนุญาตหัก คาขนสง คาไฟฟา คา
น้ํ าประปาได 2 เทาเปนระยะเวลา 10 ป เปนตน
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7.  การบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศ

ในระหวางป 2531 - 2533 การบริโภคทอเหล็กกลาทุกประเภทมีการขยายตัวลดลงโดย
ในป 2531 มีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน 91,069 ตันและป 2532 มีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน
79,539 ตัน มีอัตราการบริโภคลดลงรอยละ 13 ตอมาในป 2533 การบริโภคทอเหล็กกลาลดลงเหลือ
56,258 ตัน เนื่องจากมีสินคาทดแทนคือทอ PVC ทํ าใหพฤติกรรมของผูบริโภคเปลีย่นไปใชทอ PVC
มากขึ้นอีกทั้งเกิดวิกฤตการณสงครามในตะวันออกกลางระหวางสหรัฐอเมริกากับประเทศอิรัก ผู
ผลิตและจํ าหนายในขณะนั้นจึงพยายามปรับตัวใหทันกับเหตุการณโดยการผลิตขยายไปในอุตสาห
กรรมอ่ืนๆ ที่ไมใชทอประปาเพียงอยางเดียว เชน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมรถยนต ทอ
รอยสายไฟ เปนตน หลังจากน้ันเศรษฐกิจเร่ิมดีข้ึนเน่ืองจากภาวะการกอสรางเร่ิมดีข้ึนดังจะเห็นได
จากการจํ าหนายทอเหล็กเพิ่มจากป 2534 ที่มีการจํ าหนายทอเหล็กในประเทศจํ านวน 72,899 ตัน เพ่ิม
เปน 160,700 ตัน หรือเพ่ิมข้ึนเกือบ 1.2 เทา จนกระทั่งป 2538 ในชวงระยะเวลาดังกลาวนี้ที่ปริมาณ
การจํ าหนายทอเหล็กเพิ่มไมตํ ่ากวาปรอยละ 20 และเริ่มชะลอตัวในป 2539 เนื่องจากในขณะนั้น
ประเทศไทยเร่ิมมีปญหาดานการเงินภายในประเทศอันเน่ืองจากภาวะการลนตลาดของ
อสังหาริมทรัพยและภาคการกอสรางที่เริ่มหดตัวจนกระทั่งในป 2540  ประเทศไทยเกิดวิกฤตการณ
ทางเศรฐกิจอยางรุนแรงเน่ืองจากธนาคารและสถาบันการเงินตางๆ ลมละลายหลายแหงและถูกปด
ไปอีกทั้งรัฐบาลในขณะนั้นไดเปลี่ยนอัตราแลกเปลี่ยนเงินเปนแบบลอยตัว(Float Rate)ทํ าใหอัตรา
แลกเปลีย่นเงินตราของไทยเม่ือเทียบกับตางประเทศสูงข้ึนเกือบเทาตัว  ผูผลิตที่กูเงินจากตางประเทศ
เกิดการขาดทุนจากอัตราแลกแลกเปลี่ยนเปนจ ํานวนมาก  อีกทั้งภาวะการกอสรางหดตัวอยางรุนแรง
ดังจะเห็นไดจากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางลดลงจาก146.10 พันลานบาทในป 2540 เหลือ
90.20 พันลานบาทเปนผลท ําใหการบริโภคทอเหล็กลดลงจากป 2540 ท่ีมีการบริโภคทอเหล็กจํ านวน
427,008 ตันเหลือเพียง 234,866 ตันในป 2541 และลดลงไปอีกเหลือ 190,938 ตันในป 2542 จนเร่ิม
จะฟนตัวมาอยูที ่252,578 ตัน ในป 2543 และคอยๆเพิ่มขึ้นเปน 309,235 ตันในป 2544 ดังแสดงใน
ตางรางท่ี 4.14
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ตารางท่ี  4.14  แสดงการบริโภคทอเหล็กในประเทศ

  ป ปริมาณ(ตัน) อัตรารอยละการเปลี่ยนแปลง
2529   50,016
2530   62,497   25
2531   91,069   46
2532   79,539 -13
2533   56,258 -29
2534   72,899  30
2535 160,700              120
2536 259,353 61
2537 310,466 20
2538 393,231 27
2539 412,905   5
2540 427,008   3
2541 234,666              -45
2542 190,938              -19
2543 252,578  32
2544 309,235 22

ที่มา  :  ธนาคารแหงประเทศไทย,  ฝายวิชาการ  2545 (อัดสํ าเนา)
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8. ราคาจํ าหนายทอเหล็กกลา

8.1  ราคาจํ าหนายในประเทศ

ราคาขายของผูผลิตทอเหล็กกลาทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญโดยหากเปนการขาย
ในประเทศจะมีราคาเปนบาท ตอ กิโลกรัม หรือเปนเสนก็ไดโดยแตละเสนจะมีตารางนํ ้าหนัก
มาตรฐานสํ าหรับการค ํานวณหาน้ํ าหนักของทอเหล็กเพ่ือจะคํ านวณเปนบาทตอกิโลกรัมออกมา และ
ราคาขายในทองตลาดประกอบดวย

ราคาขาย =  ราคาวัตถุดิบ + คาการผลิต + กํ าไรข้ันตน+ คาขนสง
(ถาม)ี – สวนลด(ถาม)ี + ภาษีมูลคาเพิ่ม

ราคาวัตถุดิบ  คือราคาเหล็กมวนเหล็กรีดรอน เหล็กรีดเย็น และสังกะส ีเปนปจจัย
สํ าคัญท่ีสดุอันเน่ืองจากตนทุนของราคาทอเหล็กชนิดตาง ๆ มีราคาวัตถุดิบมากคือ 70 – 90% ของ
ตนทุนผลิตตอหนวย ดังน้ันจะสังเกตวา   หากราคาเหล็กดังกลาวขางตนโดยเฉพาะเหล็กรีดรอน  มี
ราคาสูงขึ้น จะทํ าใหราคาขายทอเหล็กกลา มีราคาสูงขึ้นตามไปดวย

คาการผลิต  คือตนทุนแปลงสภาพวัตถุดิบเปนสินคาส ําเร็จรูปพรอมจํ าหนายเปน
ปจจัยส ําคัญเชนเดียวกัน  คาการผลิตในท่ีน้ีประกอบดวยคาแรงงานทางตรง คาใชจายในการผลิตและ
คาสูญเสียวัตถุดิบในการผลิต เพราะปกติเหล็กที่เปนมวนเมื่อเขาสูกระบวนการผลิตจะมีการสูญเสีย
ในการผลิตเชน การซอยเหล็กมวน และการขึ้นรูปเปนทอเหล็กกลา เมื่อผานกระบวนการผลิตจนเปน
ทอเหล็กกลาจะมีการสูญเสียเนื้อเหล็กไปไมเกินรอยละ 5 และเนื่องจากเปนอุตสาหกรรมที่มีการเขา
ออกของผูผลิตไดงายเพราะใชเทคโนโลยีตํ ่าเงินทุนไมสูงนัก ผูผลิตท่ีมีความไดเปรียบในเร่ืองตนทุน
มักจะเปนผูจ ําหนายดวยจะใชราคาขายที่ตํ่ าใหสามารถแขงขันกับผูผลิตและผูจํ าหนายรายอื่นๆได

กํ าไรข้ันตน ในราคาขายของทอเหล็กกลาจะมีก ําไรข้ันตนต่ํ าประมาณ 5 – 10% ของ
ราคาขายเน่ืองจากมีจํ านวนผูจํ าหนายและผูผลิตจํ านวนมากและคุณภาพสินคาไมแตกตางกันมากนัก
เพราะการใชกรรมวิธีการผลิตจะคลายๆ กัน ดังน้ันก ําไรขั้นตนโดยเฉลี่ยในอุตสาหกรรมนี้จะไมสูง
ดวยเหตุท่ีมีการแขงขันดานราคาเปนสวนใหญ

คาขนสง  โดยทั่วไปการขนสงทางบกโดยเฉพาะรถบรรทุกจะเปนวิธีที่รวดเร็วและ
งายตอการขนสง ผูจํ าหนายและผูซื้อจะตกลงกันตามเงื่อนไขการซื้อวาใหบวกคาขนสงไปดวยหรือ
ไมอยางไร  เพราะหากมีการซื้อขายกันหางไกลกันดวยระยะทางมักจะบวกคาขนสงไปดวย จากการ
สอบถามผูจ ําหนายปกติจะคิดคาขนสงในราคา 20-200 บาท/ตัน
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สวนลดการคา/สวนลดเงินสด โดยการคาปกติการลดการคาและลดเงินสดจะเปนวิธี
หน่ึงที่จูงใจใหผูซื้อทอเหล็กมีการซื้อในปริมาณที่มากขึ้นและหากมีการลดเงินสดดวยจะสามารถเรง
ใหผูซื้อไดจายเงินเร็วขึ้นแตทั้งนี้การลดเงินสดผูผลิตจะพิจารดอกเบี้ยในทองตลาดประกอบดวยวาจะ
ลดใหไดรอยละเทาไหรและกี่วัน ปกติทั่วไปการลดเงินสดจะอยูในราว 1 – 3% ของราคาขายกอน
บวกภาษีมูลคาเพิ่มส ําหรับการตั้งราคาขายของทอเหล็กกลาจะขึ้นอยูกับปจจัยดังตอไปนี้

-  ราคาวัตถุดิบที่น ํามาผลิตและราคาทอเหล็กในตลาดโลก ดวยเหตุผลของราคาวัตถุ
ดิบเปนตัวแปรสํ าคัญหนึ่งที่เกี่ยวของกับตนทุนของทอเหล็กกลาการกํ าหนดราคาจึงข้ึนอยูกับราคา
ของวัตถุดิบเปนหลักการพิจารณาขายอันดับแรก

-  สภาวะเศรษฐกิจโดยเฉพาะภาคการกอสรางท่ีมีผลตออุปสงคโดยรวมของทอเหล็ก
กลาจะเพิ่มมากขึ้น เพราะทอเหล็กเปนวัตถุดิบที่ใชโดยตรงกับภาคอุตสาหกรรมดังกลาว ดังจะเห็น
ไดจากตารางรายไดประชาชาติภาคการกอสราง(ภาคผนวก ค.)ที่เพิ่มมากขึ้นจะท ําใหราคาของทอ
เหล็กเพิ่มมากขึ้น  แตหากยังมีอิทธิผลนอยกวาราคาวัตถุดิบเปนเหล็กรีดรอนหรือเหล็กรีดเย็น

-  การเก็งก ําไรอันเปนผลมาจากการคาดการณลวงหนาของผูจํ าหนาย โดยเฉพาะราน
คาวัสดุกอสราง และผูผลิตกระทํ าการเก็บสินคาไวเก็งกํ าไรการคาดการวาราคาเหล็กหรือวัตถุดิบจะ
ขาดแคลนก็จะท ําการกักตุนวัตถุดิบที่ใชเชน หากเปนผูผลิตทอเหล็ก ก็กักตุนเหล็กมวนและสินคา
สํ าเร็จรูปไว สวนผูแทนจํ าหนายหรือรานวัสดุกอสราง ก็จะกักตุนทอเหล็กกลาไว ซึ่งจะท ําใหผู
บริโภคไมสามารถซื้อในราคาปกติได

-  ราคาของทอเหล็กในตลาดและราคาของทอเหล็กคูแขงขัน  โดยมากแลวราคามัก
จะถูกก ําหนดโดยผูบริหารระดับสูงของผูประกอบการแตละรายท่ีมีการผลิตทอเหล็กโดยดูราคา
Price List และตนทุนของทอเหล็กกลาของกิจการเปรียบเทียบกับคูแขง มีผูผลิตหลายรายจะใชการ
บวกก ําไรข้ันตนเพ่ิมจากตนทุน Cost Plus ในการก ําหนดราคาขาย

8.2 ราคาขายทอเหล็กกลาในตางประเทศ

การขายไปยังตางประเทศราคาขายขึ้นอยูกับเงื่อนไขการคาที่ผูซื้อหรือผูขายไดตก
ลงกันขอตกลงการคาที่สํ าคัญและเงื่อนไขการคาที่ส ําคัญไดแก

F.O.B. = Free On Broad เปนเงื่อนไขที่มีขอตกลงกันที่ใชกันโดยทั่วไปและ
นิยมมากที่สุด โดยมีเงื่อนไขวาผูขายสงมอบสินคาของตนตามสัญญาก็ตอเมื่อไดสงมอบสินคาขาม
กาบเรือไปบนเรือ ณ ทาตนทางที่ระบ ุผูขายรับผิดชอบดานพิธีการสงออก สวนคาขนสงและคาใช
จายอ่ืนๆ รวมทั้งคาเสี่ยงภัยในการขนสงสินคาผูซื้อเปนผูรับผิดชอบหลังจากสินคาขามกาบเรือไป
แลว
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CIF = Cost Insurance and Freight ผูขายเปนจะสงมอบสินคาใหกับผูซื้อ
ขามกราบเรือไปบนเรือพรอมรับผิดชอบดานพิธีการการสงออก คาระวางเรือ และคาประกันภัยสิน
คาดวย สวนมากผูซื้อทอเหล็กกลาในลักษณะนี้มักจะเปนประเทศมีความเสี่ยงภัยดานสงครามเชน
ประเทศศรีลังกา ประเทศในตะวันออกกลาง เปนตน

EXW = Ex Works ผูขายจะสิ้นสุดภาระการสงมอบสินคาตามสัญญาก็ตอ
เมื่อผูขายไดสงมอบสินคา ณ สถานที่ของผูขายเองโดยผูขายมิตองรับผิดชอบในการขนสินคาขึ้นยาน
พาหนะ ไมตองทํ าพิธีการสงออก คาใชจายในการขนสงตางๆ คาประกันภัย ผูซือ้เปนผูรับ ผิดชอบท้ัง
หมด สวนมากแลวผูซื้อจะเปนประเทศที่อยูใกลเคียงเชน พมา มาเลเซยี ลาว กัมพูชา เปนตน

หากเปนประเทศที่มีการเสี่ยงภัยสงคราม อาจตกลงกันเปนราคาขาย CIF หรือบวก
คาเสี่ยงภัยจากสงครามดวย ยกตัวอยางเชน การสงทอเหล็กกลาสวนมากจะเปนทอขนาดใหญหรือ
ทอเกลียวไปยังตะวันออกกลางที่มีการวางทอนํ ้ามัน และกาซปโตรเลียมเหลว เปนตน

ราคาที่ขายไปยังตางประเทศสวนมากแลวจะใชราคา FOB ซึ่งเปนปกติการคาทั่วไป
โดยราคาขายทอเหล็กไดรวมคาขนสงภายในประเทศที่สงสินคาไปยังทาเรือหรือดานศุลกากรแลว
ปกติการขายทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศจะเปนสกุลเงินเหรียญสหรัฐอเมริกา (ดอลลาร) หากเปน
การขายไปยังประเทศเพื่อนบานจะมีที่ช ําระเงินเปนเงินไทยบาง เชนประเทศพมา หรือ กัมพูชา โดย
การใชตัวแทนในประเทศหรือผูซ้ือนํ าเงินเขามาท่ีดานตาง ๆ หรือนํ ามาแลกเปนเงินบาทแลวโอนเงิน
มาใหผูขาย หรือวิธีหนึ่งก็คือ การใหผูแทนหรือตัวแทนในประเทศ หรือนายหนาทํ าการโอนเงินมา
ใหผูขายกอน ถาหากเปนการซื้อขายกันครั้งแรกหรือยังไมมีความคุนเคยกัน

9.  โครงสรางภาษีของทอเหล็กกลาในประเทศไทย

ทอเหล็กกลามีโครงสรางภาษีการน ําเขาจากตางประเทศในปจจุบันอัตรารอยละ 15 จาก
ในอดีตการนํ าเขาทอเหล็กกลาไทยในป 2529 มีอัตราภาษีอยูที่ประมาณรอยละ 30 แลวเพ่ิมเปนอัตรา
รอยละ 35ในป 2535 และลดลงในเหลือรอยละ 15 ในป 2537 และ ลดเหลือรอยละ 10 ในป 2538
และ ปจจุบันการเก็บภาษีการนํ าเขาทอเหล็กกลาไทยในอัตรารอยละ 15 และการค ํานวณอัตราภาษีจะ
คิดจากมูลคาของราคา CIF เปนหลัก สํ าหรับโครงสรางภาษีในแตละปแสดงในตารางที ่4.15 ดังน้ี
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 ตารางท่ี  4.15 โครงสรางภาษีขาเขาของทอเหล็กกลา

                ป         อัตราภาษี
          รอยละ

 2529  30
 2535  35
 2537  15
 2538  10
 2541  15

ที่มา  :  กรมศุลกากร 2545  (อัดส ําเนา)

สํ าหรับภาษีการสงออกสินคาประเภทหลอดหรือทอเหล็กกลาจะไดรับการยกเวนภาษี
มูลคาเพิ่มหมายถึงภาษีซื้อไดรับคืนสวนภาษีขายไมตองเสียภาษีมูลคาเพิ่ม  อีกทัง้ไดรับชดเชยภาษีมุม
แดงหรือมุมน้ํ าเงินในรูปของบัตรภาษีที่สามารถน ําเอาบัตรภาษีดังกลาวมาช ําระแทนเงินอีกดวยโดย
บัตรภาษีสามารถช ําระแทนเงินสดไดจากหนวยงานของรัฐเชน กรมสรรพากร กรมศุลกากร กรม
สรรพสามิต  (ปจจุบันภาษีที่ทอเหล็กกลาไดรับการชดเชยจากกรมศุลกากรอยูที่รอยละ 0.94 ตอมูลคา
การสงออกราคา FOB)

10.!ปญหาและอุปสรรคของทอเหล็กกลาท่ีผานมา

10.1  ปญหาดานตนทุนการผลิต

ทอเหล็กกลามีตนทุนเปนวัตถุดิบโดยเฉพาะทอเหล็กกลาขนาดเล็กที่ใชการผลิต
แบบ ERW (Electric Resistance Weld) จะมีตนทุนวัตถุดิบสูงถึง 90% ของราคาตนทุนการผลิตทั้ง
หมด ราคาวัตถุดิบในประเทศมีความผันผวนในปจจุบันมีผูผลิตเหล็กรีดรอน เหลือเพียงจํ านวน 1
รายคอื บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํ ากัด (มหาชน) และผลของการใชนโยบายเกบ็คาธรรมเนียม
พิเศษ (Surcharge) และการใชภาษีตอบโตการทุมตลาดหรือAD (Antidumping Duty) ของรัฐเพ่ือปก
ปองอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศทํ าใหเหล็กรีดรอน และเหล็กรีดเย็นท่ีนํ าเขาจากตางประเทศลดลง
อยางมากเปนผลใหราคาขายทอเหล็กกลามีราคาสูงขึ้นตามวัตถุดิบ   เมื่อตลาดมีผูผลิตวัตถุดิบเปน
ลักษณะผูกขาดดานวัตถุดิบ   การก ําหนดราคาขายจะถูกก ําหนดโดยผูผลิตวัตถุดิบ  ปจจุบันผูผลิตทอ
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เหล็กกลาที่ใชวัตถุดิบที่เปนเหล็กรีดรอนเกือบทุกแหงจะตองมีการจองวัตถุดิบลวงหนาจากบริษัทที่
เปน Supplier  ดังน้ันบริษัทผูผลิตวัตถุดิบจะไดเปรียบในแงของการวางแผนการผลิตและเพราะไม
ตองเก็บสตอกไวกับบริษัทมากนัก   ดังน้ันหากผูผลิตวัตถุดิบขึ้นราคาจะท ําใหผูผลิตทอเหล็กกลาขึ้น
ราคาตามวัตถุดิบดวยแตการผลักดันตนทุนที่เพิ่มขึ้นไปยังผูบริโภครายตอไปไมหมด    ผูผลิตทอ
เหล็กกลาจะตองรับตนทุนสวนเพิ่มไวสวนหนึ่งเพราะไมสามารถผลักตนทุนที่เพิ่มสูงขึ้นไปใหแก
ผูบริโภคไดท้ังหมด   เพราะตลาดผูขายทอเหล็กกลาเปนตลาดที่มีการแขงขันกันสูงหรือตลาดกึ่งแขง
ขันกึ่งผูกขาดโดยมีผูขายไมตํ ่ากวา 60 ราย (ผูผลิตรายใหญ 10 ราย และผูผลิตรายยอย 50 ราย)

10.2  ปญหาดานการตลาด

10.2.1  ปญหาตลาดในประเทศ

   1)  ทอเหล็กกลาขนาดเล็ก ประสบปญหาทางการตลาด ดังน้ีคือ

(1)!ปญหาสินคาทดแทน ผลิตภัณฑประเภททอ พีวีซ(ีPVC) ไดเขามา
มีบทบาททดแทนทอเหล็กกลามากขึ้น เนื่องจากมีคุณสมบัติที่ดีกวาในดาน ไมเปนสนิม น้ํ าหนักเบา
ติดต้ังงาย และราคาถูกกวา อีกประการหน่ึงพฤติกรรมผูบริโภคเปล่ียนไปเพราะตองหวงสุขภาพของ
ตนเองมากขึ้นท ําใหทอเหล็กกลาที่เปนทอประปาเมื่อใชนานวันจะเปนสนิมผูบริโภคจึงไมนิยมซึ่ง
ผูผลิตหลายรายเร่ิมมีการผลิตทอเหล็กที่มี พีวีซ(ีPVC) เคลือบอยูภายในทอเพื่อปองกันสนิมเหล็กเชน
บริษัท สยามมิตซูซิตะสตีล จํ ากัด เปนตน

(2)!ปญหาการแขงขันระหวางผูผลิตและผูจํ าหนายทอเหล็กกลาดวย
กัน ทํ าใหมีการตัดราคาเปนผลทํ าใหมีการลดคุณภาพของผลิตภัณฑลงมาเพื่อสามารถแขงขันดาน
ราคาได

(3)!ปญหาการสงออก กลาวคือ ตลาดสงออกทอเหลก็กลามีจํ ากัดและ
ขยายตัวไมไดมากเทาที่ควร เนื่องจากตนทุนการผลิตสูงเพราะตองซื้อวัตถุดิบในประเทศมีราคาสูง
และจากการที่ภาวะเศรษฐกิจตกตํ่ าตอเน่ืองมาจนถึงป 2540 และ 2544

(4)!ปญหาการขนสง การขนสงทอเหล็กกลาไปยังตางประเทศ โดย
เฉพาะประเทศตะวันออกกลางมักไมสะดวก เนื่องจากตองอาศัยเรือเดินทะเลจากตางประเทศที่แวะ
จอดทาเรือประเทศไทย หากเรือตางประเทศไมแวะจอด จะทํ าใหการขนสงทอเหล็กกลาตองลาชาไป
อีก

2)  ทอเหล็กกลาขนาดใหญ   ประสบปญหาทางดานตลาด ดังน้ี
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(1)! เนื่องจากตลาดเปนของผูซื้อ ซึ่งไดแกหนวยงานของรัฐบาลเปน
สวนใหญ ซึ่งจะตองมีการแขงขันในดานการประมูลราคา และจะตองผลิตใหตรงตามเง่ือนไขท่ี
กํ าหนดเทาน้ัน

(2)!คาระวางเรือสํ าหรับขนสงสินคาไปตางประเทศสูง เนื่องจากทอ
เหล็กกลาขนาดใหญตองใชเนื้อที่ในการขนสงมาก

(3)!การขอคืนภาษีอากรจากหนวยงานของรัฐ กรณีท่ีมีการสงออก
ประสบความลาชาโดยเฉพาะหนวยงานการคืนภาษีอากรและการขอคืนภาษีมาตรา 19 ทวิที่มีความ
ลาชาเนื่องจากเจาหนาที่มีนอยและมีกฎระเบียบมาก

(4)!ปญหาการขนสง การขนสงทอเหล็กกลาไปยังตลาดในประเทศ
ตะวันออกกลางตองไปถายสินคาเปลี่ยนเรือที่สิงคโปร ทํ าใหคาขนสงหรือคาถายสินคามีมูลคาสูง
และปจจุบันประเทศในตะวันออกกลางมีการสูรบกันมากขึ้นโดยท ําใหตองเสียคาใชจายในการ
ประกันความเสี่ยงภัยของสินคาหากไดรับการเสียหายและการขาดการช ําระหน้ี

10.2.2  ปญหาตลาดในตางประเทศ

ทอเหล็กกลาปจจุบันสามารถขยายตลาดสงออกไดเพิ่มเติมก็ตาม แตการ
สงออกทอเหล็กกลาของไทยในปจจุบันก็ยังคงประสบปญหาอีกหลายประการ เชน ประการแรก ยัง
ไมสามารถขจัดปญหาของการเก็บภาษีทุมตลาดหรือภาษAีD (Antidumping Duty) ไดในโดยเฉพาะ
ตลาดสหรัฐอเมริกา ผูประกอบการสงออกและผูผลิตในประเทศไทยที่สงออกก็ยังถูกทบทวนการทุม
ตลาดอยูทุกๆ ป (เกษม หาญชาญพานิชย, 2543) ประการที่สองตลาดใหม เชน เวียดนามเองก็เร่ิมมี
การนํ าภาษ ีAD (Antidumping Duty) เขามาใช ประเทศที่เคยเปนตลาดสงออกส ําคัญของไทยในอดีต
เริ่มมีการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศมากขึ้น เชน ตลาดในกลุมประเทศตะวันออกกลาง เวียดนาม
และโดยเฉพาะแอฟริกาใต ที่ปจจุบันมีกํ าลังการผลิตสวนเกินในประเทศและกลายเปนผูสงออกราย
ใหญ สงผลใหประเทศไทยมีแนวโนมสูญเสียตลาดสงออกบางสวนไป ประการที่สามภาวะ การแขง
ขันในตลาดโลกคอนขางรุนแรง โดยการแขงขันสามารถแยกออกไดเปน 2 ตลาด ตลาดแรก เปน
ตลาดที่มีการแขงขันทั้งในดานคุณภาพและราคา เชน สหรัฐอเมริกา และญี่ปุน โดยคูแขงขันในตลาด
นี้มีคอนขางมาก เชน เกาหลี ไตหวัน บราซิล ซึ่งประเทศเหลานี้ถือเปนผูผลิตเหล็กรายใหญของโลก
เชนกัน สวนอีกตลาดหน่ึง เปนตลาดเนนการแขงขันดานราคาเปนหลัก เชน จีน ซึ่งคูแขงในตลาดนี้
ไดแก มาเลเซยี แอฟริกาใต และท ําใหผลตางของก ําไร (profit margin) ของผูสงออกในปจจุบันลดตํ ่า
ลงคอนขางมาก  เนื่องจากในหลาย ๆ ประเทศ เชน จีน และประเทศในกลุมอินโดจีน จะยังคงมีความ



60

ตองการใชในการพัฒนาประเทศในระดับสูงแตทั้งนี้ในระยะยาว การขยายตัวของตลาดโดยรวมก็จ ํา
เปนตองอาศัยการพัฒนาผลิตภัณฑไปสูผลิตภัณฑอื่น เนื่องจากการทดแทนกันของผลิตภัณฑอื่น ๆ ที่
เพิ่มมากขึ้น ขณะเดียวกันในตลาดสงออกเองก็จ ําเปนตองขยายตลาดเชนกัน เน่ืองจากตลาดเดิมใน
ปจจุบันมีความเสี่ยงคอนขางสูง หากประเทศเหลานั้นเริ่มมีการผลิตเพื่อใชในประเทศไดอยางเพียง
พอ โดยเฉพาะในประเทศจีน ซึ่งถือเปนประเทศท่ีมีความพรอมในดานการลงทุนในอุตสาหกรรม
เหล็กปลายทาง ผลิตภัณฑทอเหล็กกลาไทยก็มีแนวโนมที่จะไดรับผลกระทบดังกลาวเชนกัน

10.3  ปญหาดานการเงิน

ปญหาดานการเงินแทบทุกบริษัทกอนเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจเมื่อป 2540
บริษัทหลายรายเพิ่มกํ าลังการผลิตโดยการทํ าการกูเงินจากตางประเทศเขามาเพื่อใชในการหมุนเวียน
และขยายลงทุนเพ่ือตอบสนองตอความตองการทอเหล็กกลาและอุตสาหกรรมตอเน่ืองท่ีมีการขยาย
ตัว ทํ าใหปญหาที่เกิดขึ้นหลังจากที่ไดกูเงินจากตางประเทศมาท ําการขยายธุรกิจเพื่อรองรับการแขง
ขันในขณะนั้นตองขาดทุนในอัตราแลกเปลี่ยนที่เพิ่มสูงขึ้นเกือบเทาตัว และผลจากธุรกิจตอเนื่องได
รับผลกระทบตองปดกิจการลงไปจํ านวนมากทํ าใหเกิดหนี้เสียในระบบการคา   การปรับโครงสราง
หนี้จึงเปนสิ่งจ ําเปนส ําหรับธุรกิจแตเนื่องดวยมาตรการหลายอยางที่ออกโดยกระทรวงการคลังและ
ธนาคารแหงประเทศไทยมีการจัดตั้งบรรษัทบริหารสินทรัพยไทยในป 2543 เพื่อรองรับหนี้ที่มี
ปญหาเพราะการปรับโครงสรางหนี้ของบริษัทที่มีศักยภาพทางการแขงขันอันเปนหัวใจสํ าคัญท่ีจะ
ทํ าใหอุตสาหกรรมทอเหล็กกลามีโอกาสประกอบการตอไปได โดยที่ขณะเดียวกันก็จะท ําใหบริษัท
น้ัน ๆ มีความสามารถในการช ําระหน้ี ในอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาผูผลิตและเจาหน้ีท่ีมีปญหาของ
การประนอมหน้ีคอนขางมาก ซึ่งคณะเศรษฐศาสตรจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 2543 ไดสรุปปญหา
การปรับปรุงโครงสรางหน้ีของอุตสาหกรรมเหล็กดังน้ี…

10.3.1!ปญหาจากสถาบันการเงินเจาหนี้

1)! เจาหน้ีตองการเงินตนชํ าระเต็ม สวนท่ีตอรองไดคือระบบการผอน
ชํ าระและอัตราดอกเบ้ียคงคางหรืออัตราดอกเบ้ียเพราะเจาหน้ีมักจะไมยอมตัดหน้ีท่ีเปนสวนตนเงิน
ออกไป

2)! ในกรณีของ Loan Syndicate หรือเจาหนี้หลายสถาบัน แตละ
สถาบันจะมีจุดยืนแตกตางกันในการประนอมหนี้ดังนั้นผูที่เปนลูกหนี้มักจะจางบริษัทที่ปรึกษาทาง
การเงินเขามาทํ าการตอรองและเปนตัวกลางในการไกลเกลี่ยหนี้เพราะหากความนาเชื่อถือระหวางลูก
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หน้ีและเจาหนี้ไมม ีการมีที่ปรึกษาทางการเงินจึงเปนสิ่งจํ าเปนอยางมาก
3)! หน้ีของบริษัทหนึ่งๆแบงออกไดเปนเงินกูที่มีสินทรัพยคาประกัน

(Secured Loan) และเงินกูที่ไมมีสินทรัพยคํ ้าประกัน (Unsecured Loan) เพราะตามกฏหมายลมละลาย
หน้ีท่ีมีประกันจะไดรับการคุมกันและรับการชํ าระหนี้กอนหนี้ที่ไมมีประกัน แตเน่ืองจากเจาหน้ีทุก
รายตองการคืนเงินที่ไดรับจากลูกหนี้เทาเทียมกันท ําใหยากตอการตกลงระหวางเจาหนี้-ลูกหนี้

4)! ตัวแทนธนาคารพาณิชยของเอกชนใหขอมูลวา ความลาชามาจาก
ธนาคารของรัฐที่ขาดการตัดสินใจและมักจะขอ Hair-cut หรือ Write off ท่ีนอยกวาเจาหน้ีรายอ่ืนเน่ือง
จากธนาคารของรัฐมักจะมีนโยบายไมใหเกิดหน้ีไมเกิดรายไดหรือ NPL (Non Performance Loan)

5)! มูลหนี้สวนหนึ่งเปน Personal Guarantee ทางผูใหกูมีความ
ประสงคที่จะตกลงหนี้ในสวนนี้กอนสวนอื่น ๆ โดยจะใหผูที่คํ ้าประกันหนี้ช ําระหน้ีนอกเหนือจาก
ทรัพยสินที่ลูกหนี้เอาประกัน

10.3.2  ปญหาจากตัวลูกหน้ี

1)! ลูกหนี้มีเจาหนี้หลายรายและเจาหนี้แตละรายมีฐานะแตกตางกัน
ทํ าใหการเจรจามีความยุงยาก

2)! ลูกหนี้มีภาระหนี้สินมากเกินไป (Over Debt) ถึงแมวาจะมีการปรับ
ลดหน้ีแลวก็ยังไมสามารถผอนชํ าระไดหรือมีโอกาสกลับมาเปน NPL ไดอีกในอนาคตเน่ืองจากความ
ออนแอดานการจัดการและสินคาที่ผลิตลาสมัยไมสามารถแขงขันกับผูผลิตหรือผูจ ําหนายรายอ่ืนได

3)! ดวยขอแมของการผลิตอันเปนผลมาจากการขาดเงินทุนหมุนเวียน
และความตองการสินคาในตลาดลดตํ ่าลง (บางรายต่ํ าเพียง 20-30% ของกํ าลังการผลิต) ท ําใหลูกหนี้
ไมสามารถที่จะผอนช ําระหน้ีได ถึงแมจะพยายามจัดโครงสรางหนี้แลว

4)! โครงสรางไมมีความสามารถในการแขงขันหรือโครงการไมมี
ความเปนไปไดต้ังแตเร่ิมตน เนื่องจากการอนุมัติเงินกูขาดความโปรงใสหรือเปนการลงทุนที่ไดเงินมา
จากการจํ านองทรัพยสินอ่ืน

5)! ลูกหนี้ไมยอมสูญเสียอํ านาจในการบริหารและควบคุมกิจการ และ
ไมยินดีที่จะรับภาระความสูญเสียไปกอน แตเรียกรองใหเจาหน้ีท่ีเปนฝายตองยอมสูญเสียแตเพียงฝาย
เดียว

6)! ลูกหนี้ไมไดยึดหลักการบริหารตามหลัก “ธรรมาภิบาล” หรือ
Good Corporate Governance
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10.3.3  ปญหาท่ีเกิดจากรัฐ

ขั้นตอนและกระบวนการของกฎหมายมีความลาชาและขาดประสิทธิ
ภาพเมื่อเทียบกับประเทศที่ตองประสบภาวะวิกฤตทางการเงินคลายคลึงกับประเทศไทย เชน เกาหลี
ใต ที่รัฐเขาไปมีบทบาทโดยตรงในการปรับโครงสรางหนี ้ รัฐบาลเกาหลีใตสามารถเพิ่มการสํ ารอง
เงินตราตางประเทศจาก 3.9 พันลานดอลลารในเดือนธันวาคม 2540 ไปเปน 58.7 พันลานดอลลารใน
เวลาเพียง 6 เดือน การแกปญหาปรับโครงสรางหนี ้การผลิตและปรับโครงสรางหนี้ธนาคารขั้นตน
ไดเสร็จสิ้นใน 12 เดือน

10.4  ปญหาการใชนโยบายของรัฐ

การปกปองอุตสาหกรรมเหล็กเพ่ือปองกันการทุมตลาดของรัฐคือมาตรการการ
เก็บคาธรรมเนียมพิเศษ(Surcharge) สํ าหรับเหล็กแผน 4 ประเภทคือ เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนรีด
เยน็ เหล็กแผนเคลือบสังกะส ีและแผนเหล็กไมเปนสนิม ของรัฐในป 2545 ทํ าใหตนทุนการผลิตของ
ทอเหล็กท่ีนํ าเขาวัตถุดิบขางตนทั้ง 4 ประเภทจากตางประเทศเพิ่มสูงขึ้นทันทีโดยการเก็บคาธรรม
เนียมพิเศษจากเหล็กทั้ง 4 ประเภทขางตนอยูที่รอยละ 25, 25, 5 และ 15 ตามล ําดับโดยมีระยะเวลา
การเก็บคาธรรมเนียมพิเศษเปนเวลา 6 เดือน พรอมกับมาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุน
(AD/CVD) โดยเก็บภาษีตอบโตเหล็กแผนที ่3 ประเภทดังน้ี

1.! เหล็กกลารีดเย็นชนิดมวน แผนตัดและแผนแถบ ที่มาจากประเทศ รัสเซีย และ
 คาซัคสถาน โดยเก็บภาษีในอัตรารอยละ 35.80-64.70 ของราคา CIF เปนเวลา 4  เดือน ในป 2545

2.! เหล็กกลาไรสนิมรีดเย็นชนิดมวน แผนตันและแผนแถบ ที่มีแหลงก ําเนิดจาก
ประเทศญี่ปุน สหภาพยโุรป ไตหวัน สาธารณรัฐเกาหล ีเรียกเก็บภาษีอากรช่ัวคราวจํ านวนรอยละ
7.77-60.19 ของราคา CIF เปนระยะเวลา 4 เดือน

3.!แผนเหล็กรีดรอน ชนิดมวนเปนมวนและไมเปนมวนที่มีแหลงผลิตมาจาก 14
ประเทศคือ ญ่ีปุน แอฟริกาใต รัสเซีย คาซัคสถาน อินเดีย เกาหลีใต ไตหวัน เวเนซูเอลา อารเจนตินา
ยูเครน แอลจีเรีย อินโดนีเซีย สโลวัค และ โรมาเนีย โดยหลักประกันอากรรอยละ 30 ของราคา CIF
เปนเวลา 6 เดือน ในป 2545

ผลของการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ(Surcharge)   และ การตอบโตการทุมตลาดเปน
สาเหตุสวนหน่ึงท ําใหมีการเปลี่ยนแปลงของราคาทอเหล็กมีราคาสูงขึ้นโดยเฉพาะทอเหล็กกลาที่ทํ า
มาจากเหล็กรีดรอน สูงขึ้นจากราคาเหล็กรีดรอนตนป 2545 เฉลี่ยอยูที่ 12  บาท ตอ หน่ึง กิโลกรัม
เปน ราคา 14 บาทในเดือนธันวาคม 2545
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10.5  ปญหาจากเสียงและมลภาวะของเสียจากการผลิต

ปญหาเรื่องเสียงเปนปญหาคอนขางมากส ําหรับโรงงานท่ีอยูเขตชุมชนเมืองและ
สํ าหรับผูปฎิบัติงานในโรงงานเพราะพนักงานโดยสวนมากมักจะไมสวมเครื่องปองกันรางกายและ
เสียงท ําใหเกิดปญหาเจ็บปวยดานนี้มาก  อีกทั้งยังถูกเรียกรองจากชุมชนใกลเคียงหากมีการท ํางาน
ตอนกลางคืนเพราะเสียงเกดิจากการเจียรเหล็ก  การตัด และการเคลือ่นของเครนส ําหรับยกวัตถุดิบ
และสินคาที่เปนทอเหล็ก  สํ าหรับของเสียที่เกิดจากการผลิตไดแกนํ ้ามันเคร่ือง น้ํ ามันหลอลื่น น้ํ ามัน
กันสนิม โดยเฉพาะการขึ้นทอรูปเย็น10   มักจะมีนํ้ ามันที่หลอลื่นในทอและชโลมนํ ้ามันไหลปนไป
กับนํ้ าทิ้งจากโรงงาน  และหากเปนโรงงานขนาดเล็กไมมีระบบบ ําบัดน้ํ าเสียจะท ําใหนํ ้าเปนคราบน้ํ า
มันลอยบนนํ ้า  ทํ าลายระบบนิเวศในทองที่นั้นๆได

10  การขึ้นรูปเย็นคือการใชนํ้ าหลอลื่นโดยไมท ําใหเหล็กรอนกอนในระหวางการข้ึนรูปของทอเหล็ก
เพื่อปองกันเหล็กมีความรอนมากเกินไปขณะที่มีการเชื่อมตะเข็บ
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11.  แบบจํ าลองอุปสงคทอเหล็กกลา

lnQ  =  31.7333 –  2.9798lnP  +  0.1939lnGDP  +  0.6015lnC ……(1)
                                          (-3.4101)        (0.6632)                (2.7560)

R2 = 0.86
D.W.   = 1.06    inconclusive (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)
S.E. = 0.32
F-statistic  = 24.63
n      = 16 (2529 - 2544)

 คาในวงเล็บคือคา t-test   ณ ระดับความเชื่อมั่น 95 % (n=12,t(n)= 2.179)

     จาก (1) คา  R2  ที่ไดมีคาเทากับ 0.86 หมายความวา ตัวแปรอิสระพวก ราคาของทอเหล็ก
กลา  รายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ สามารถที่
จะอธิบายการเปลี่ยนแปลงของตัวแปรตามคือ ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาไดรอยละ 86
     คาความยืดหยุนของราคาเปนจริงตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ  -2.9798  นั้นแสดงถึงถาหาก
ราคาทอเหล็กกลามีการเปลี่ยนแปลงเพิ่มขึ้นรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาลดลงรอยละ
2.9798 และในทางตรงกันขามถาหากราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ 2.9798 จากสมการ (1) คาความยืดหยุนของราคามีคามากกวา 1
แสดงใหเห็นวาทอเหล็กกลายังเปนสินคาที่ไมใชสิ่งจํ าเปนในการดํ ารงชีวิตของประชาชนอยู   อัน
เนื่องจากสามารถหาวัสดุอื่นทดแทนไดเชน วัสดุพวกไมและวัสดุอื่นเชนทอพีวีซี ทอซีเมนต ทอที่ใช
วัสดุอยางอ่ืนๆ เปนตนแตในการศึกษาน้ี ราคาทอเหล็กกลาเปนปจจัยที่สงผลกระทบตออุปสงคทอ
เหล็กกลามากที่สุดในสมการ (1)
     คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของรายประชาชาติ
ภาคการกอสราง มีคาเทากับ  0.1939 หมายความวา ถารายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอ
สรางเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทาง
เดียวกันรอยละ 0.1939 ในทางกลับกัน หากรายไดประชาชาติภายในประเทศภาคการกอสรางเปลี่ยน
ลดลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาลดลงไปในทิศทางเดียวกัน รอยละ0.1939
     ความยืดหยุนจํ านวนการผลิตรถยนตที่ผลิตภายในประเทศมีคาจริงตามทฤษฎีคือมีคา 
0.6015 นั้นหมายความวา  ถาจํ านวนการผลิตรถยนตมีการเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.6015 ซึ่งแสดงใหเห็นถึงจํ านวนผลิต
รถยนตภายในประเทศเปนปจจัยที่มีผลกระทบตอการบริโภคทอเหล็กกลาคอนขางนอยเมื่อเทียบกับ
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ราคาทอเหล็กกลา
     เมื่อไดพิจารณาถึงคา   t  ของตัวแปรอิสระที่ไดจากสมการ (1) จะเห็นวาคา t ของราคา
ขายทอเหล็กกลา รายไดประชาชาติภาคการกอสราง   จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศ มีคาเทากับ
-3.4101, 0.6632 และ 2.7566 ตามล ําดับ ส ําหรับคา t ของตัวแปรอิสระคือ รายไดประชาชาติภาคการ
กอสรางมีคาตํ ่า ณ ระดับความเชื่อมั่น 95 % ทํ าใหตัวแปรอิสระดังกลาวไมมีนัยสํ าคัญที่สามารถ
อธิบายการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาผูวิจัยพบวาตัวแปรในแบบจ ําลองอาจมีบางตัวมี
ปญหาดาน multicollinearity ระหวางกันจึงท ําการทดสอบหาความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระทุก
ตัวดังแสดงในตารางท่ี 4.16 ไดผลดังนี้

ตารางท่ี  4.16  ความสัมพันธของตัวแปรอิสระในแบบจ ําลอง

ตัวแปรอิสระ  Pt    GDPt  Ct   

    Pt                              1.00
    GDPt                           -0.27     1.00                 
    Ct      0.61    0.66     1.00

     จากตารางท่ี  4.16 จะเห็นวาตัวแปรอิสระที่คาความสัมพันธกันสูงมากกวา  0.65 ไดแก
รายไดประชาชาติภาคการกอสราง กับจํ านวนรถยนตที่ผลิตในประเทศโดยมีความสัมพันธกันรอยละ
66 อาจใหเกิดปญหา multicollinearity ดังกลาวขางตน อันเน่ืองจากเหตุผลท่ีวาเม่ือรายไดประชาติ
ภาคการกอสรางสูงขึ้นตามภาวะเศรษฐกิจของประเทศ การซื้อรถยนตและการจับจายซื้อของส ําหรับ
การตกแตงบานมีสูงขึ้นเพราะเมื่อประชาชนมีบานของตนเองก็ตองการที่จะมีรถยนตไวส ําหรับเดิน
ทางดวยลักษณะความสัมพันธมีคอนขางสูง ทํ าใหตัวแปรอิสระในสมการ (1) เกิดปญหาดังกลาวได
ดังน้ันผูวิจัยทํ าการทดสอบสมการใหมโดยตัดตัวแปรอิสระคือ รายไดประชาชาติภาคการกอสราง
ออกไป ไดผลการดังสมการตอไปนี้
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lnQt   =  30.2697   –  2.8526lnPt  +  0.6994lnCt ………………..(2)
                                    (-3.4123)        (4.2988)

R2 = 0.86
       D.W. = 0.98     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.31
      F-statistic = 38.40
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     คา R2 มีคาเทากับ 0.86 ดังน้ันตัวแปรอิสระตางๆ  คือ  ราคาทอเหล็กกลา  จํ านวนรถยนต
ที่ผลิตในประเทศ   สามารถอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาไดรอยละ 86
     คาความยืดหยุนของราคามีคาเปนลบตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ –2.8526 ซึ่งเปนจริงใน
ทางทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค   กลาวคือเมื่อสินคามีราคาสูงขึ้นจะท ําใหปริมาณการบริโภคลดลง
ดังน้ันราคาของทอเหล็กเพิ่มขึ้นรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงไปถึง
รอยละ 2.8526 หรือถาราคาทอเหล็กกลาลดลงรอยละ 1 ทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ
2.8526

คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของจํ านวนรถยนตท่ี
ผลิตในประเทศ 0.6994 หมายความวา ถาจํ านวนรถยนตที่ผลิตในประเทศไปรอยละ 1 จะท ําให
ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.6994 และการผลิตรถ
ยนตจึงมีความสัมพันธในเชิงบวกกับการบริโภคทอเหล็กกลา
     คา  t-test  ของสัมประสิทธิ์ราคาทอเหล็กกลา และผลิตภัณฑมวลรวมภาคการกอสรางมี
ระดับนัยสํ าคัญ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 มีคาเทากับ –3.4123 และ 4.2988
     คา  D.W. ที่ได ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ  95 มีคาเทากับ 0.98 สรุปไดวาตัวคลาด
เคลื่อนมีปญหากับตัวคลาดเคลื่อนคาที่ไดอยูในเชิงบวกท ําใหสมการ(2) มีคาตํ ่าอาจจะเกิดละเวนตัว
แปรอิสระบางตัวที่ส ําคัญนํ าเขามาในแบบสมการ

เพื่อความเหมาะสมของสมการและแกปญหาดาน multicollinearity ในสมการ(1)และ
autocorrelation ในสมการ(2) เพื่อใหสมการมีความนาเชื่อถือ เพราะวัตถุประสงคของการศึกษา
ตองการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาในอนาคตดวยจึงตัดตัวแปรอิสระที่มีปญหาทางสถิติ
ออกไปคือ  จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศเสนอแบบจํ าลองที่มีความเหมาะสมดังสมการที(่3)ท่ีจะ
กลาวตอไปนี้
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lnQ   =  50.4068   –  4.4196lnP  +  0.7179lnGDP  ………………..(3)
                                    (-5.1383)        (2.6317)

R2 = 0.77
       D.W. = 1.82     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.39
      F    = 21.99
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     คา R2 มีคาเทากับ 0.77 ดังน้ันตัวแปรอิสระตางๆ  คือ  ราคาทอเหล็กกลา  รายไดประชา
ชาติภายในประเทศภาคการกอสราง   สามารถอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงการบริโภคทอเหล็กกลาได
รอยละ 77
     คาความยืดหยุนของราคามีคาเปนลบตามทฤษฎีคือมีคาเทากับ –4.4196 ซึ่งเปนจริงใน
ทางทฤษฎีพฤติกรรมผูบริโภค   กลาวคือเมื่อสินคามีราคาสูงขึ้นจะท ําใหปริมาณการบริโภคลดลง
และคาสัมประสิทธิ์มีคามากกวา 1 ชี้ใหเห็นวาทอเหล็กกลาเปนสินคาที่มีสินคาอื่นสามารถทดแทน
ไดและไมใชสินคาจํ าเปนในการดํ ารงชีวิต   ดังน้ันราคาของทอเหล็กเพิ่มขึ้นรอยละ 1 และท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงลดลงไปถึงรอยละ 4.4196 หรือถาราคาทอเหล็กกลาลดลงรอยละ 1
ทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นรอยละ 4.4196 เหตุผลที่ในการศึกษานี้ไดคาความยืดหยุนที่สูง
อันเน่ืองจากมีผูบริโภคมองเห็นวาสามารถหาวัสดุอ่ืนหรือดัดแปลงวัสดุอ่ืนใหเหมาะสมกวาใน การ
ใชทอเหล็กกลา   ในอดีตสวนมากจะใชเปนทอประปาและทอส ําหรับโครงสรางที่เกี่ยวกับการกอ
สรางแตเม่ือมีทอ PVC และทออื่นสามารถทดแทนไดเหมาะสมกวา  ดังป 2533 ที่มูลคาตลาดของทอ
ลดลงอันเน่ืองจากพฤติกรรมของผูบริโภคเปล่ียนไปใชทอ PVC มากขึ้น  ดังน้ันราคาจึงเปนปจจัยท่ี
สงผลกระทบตอความตองการของทอเหล็กกลาอยางมีนัยส ําคัญที่สุดในการศึกษานี้
     คาความยืดหยุนของการบริโภคทอเหล็กกลาตอการเปลี่ยนแปลงของรายไดประชาชาติ
ภายในประเทศภาคการกอสราง มีคาเทากับ 0.7179 หมายความวา ถารายไดผูบริโภคเปลี่ยนแปลงไป
รอยละ 1 จะทํ าใหปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.7179
ดังน้ันความตองการทอเหล็กกลาจึงไมอิงกับภาคการกอสรางภายในประเทศอยางเดียว อาจมีภาคอุต
สาหกรรมอื่นที่เกี่ยวของที่ผูวิจัยไมไดนํ ามาเปนตัวแปรอิสระเพ่ือในการวิจัยคร้ังน้ีเน่ืองจากภาคธุรกิจ
ดังกลาวมีขอมูลไมตอเนื่องและชัดเจนเทากับภาคการกอสรางที่มีธนาคารแหงประเทศไทยเปนผูเก็บ
ขอมูลอยางตอเน่ืองอยูสม่ํ าเสมอ
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     คา  t-test  ของสัมประสิทธิ์ราคาทอเหล็กกลา และผลิตภัณฑมวลรวมภาคการกอสรางมี
ระดับนัยสํ าคัญ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 มีคาเทากับ –5.1383 และ 2.6317
     คา  D.W. ที่ได ณ ระดับความเชื่อมั่น  รอยละ  95 สรุปไดวาตัวคลาดเคล่ือนไมมีปญหา
autocorrelation ระหวางกัน คาที่ไดอยูในเชิงบวก ไมมีปญหาตัวคลาดเคลื่อนมีความสัมพันธกันคือมี
D.W. มีคาเทากับ 1.82(D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

 11.1  การพยากรณการบริโภคทอเหล็กกลา

     ในแบบจ ําลองที่จะน ํามาใชในการพยากรณ  ความตองการทอเหล็กกลาในอนาคต
ต้ังแตป 2545  ถึงป 2549 รวม 5 ป โดยผูวิจัยเห็นวาแบบจํ าลองที่เหมาะสมในการพยากรณนี้คือ

lnQ   =  50.4068   – 4.4196lnP  + 0.7179lnGDP
                               (-5.1383)       (2.6317)

R2 = 0.77
       D.W. = 1.82     (D.W.5% = DWL = 0.857, DWu = 1.728)

S.E. = 0.39
      F    = 21.99
       n    = 16(2529 - 2544)
              คาในวงเล็บคือคา t-test ณ ระดับความเชื่อมั่น 95% มีคาเทากับ 2.179

     โดยใชตัวแปรอิสระของราคาทอเหล็กกลามีราคาคงที่เทากับในป 2544 โดยมีราคาเพิ่ม
ขึ้นรอยละ 1 ตอป และรายไดประชาชาติภาคการกอสราง ไดขอมูลจากธนาคารแหงประเทศไทยที่ได
บันทึกไวในป 2545 สวนต้ังแตป 2546 – 2549 ผูวิจัยจะสมมติฐานรายไดประชาชาติภาคการกอสราง
เพิ่มขึ้นปละ 5% หลังจากปรับตัวเลขดัชนีราคาที่ไดจากกองดัชนีราคา กระทรวงพาณิชย ที่ไดบันทึก
ไวในป 2545 และผูวิจัยไดสมมติฐานวาดัชนีราคาผูบริโภคเพ่ิมข้ึนรอยละ 3  ตอปจากป 2544 โดย
เปนขอมูลตั้งป 2546 – 2549 เปนตนไป ไดผลดังตารางที ่4.17 ดังน้ี



69

ตารางท่ี 4.17 ประมาณการความตองการบริโภคทอเหล็กกลาต้ังแตป 2545-2549

  ป          ราคาทอเหลก็       รายไดประชาชาต ิ  ประมาณการบริโภค
             กลา        ภาคการกอสราง                  ทอเหล็กกลา                 

                (บาท/ตัน)     (พันลานบาท)            (ตัน)
2545 15,952* 79.07* 295,744
2546 16,112  83.02 332,101
2547 16,273  87.17 375,076
2548 16,435  91.53 423,611
2549 16,600  96.10 478,427
*  ใชตัวเลขจริง



บทที ่ 5
สรุปและขอเสนอแนะ

1.! สรุปการวิจัย

1.1! สรุปภาพรวมอุตสาหกรรมทอเหล็กกลา

อุตสาหกรรมทอเหล็กกลาในประเทศไทยผานการพัฒนาไดในระดับหนึ่ง  หาก
แตการแขงขันในอุตสาหกรรมนี้มีการแขงขันกันสูงเนื่องจากผูผลิตมีก ําลังการผลิตที่เกินความ
ตองการมากกวาการบริโภคในประเทศ  เพราะการผลิตที่ใชเทคโนโลยีและเงินลงทุนไมสูงมากนัก
ทํ าใหอุตสาหกรรมนี้มีผูผลิตที่เขามาแขงขันในตลาดไดโดยงาย   แตอุตสาหกรรมทอเหล็กกลายัง
ตองอาศัยการพัฒนาดานเทคโนโลยีใหทัดเทียมกับตางประเทศเพื่อจะสามารถแขงขันกับตาง
ประเทศไดโดยเฉพาะทอเหล็กที่มีคุณภาพสูง  และตองปรับเปลี่ยนการผลิตทอเหล็กกลาใหสามารถ
ใชไดหลากหลายไมเฉพาะเจาะจงเปนทอประปาหรือทอนํ ้าขนาดใหญเทาน้ัน   ท่ีผานมาน้ันภาครัฐ
ยังใหความสํ าคัญในอุตสาหกรรมน้ีนอยดังจะเห็นไดจากไมมีหนวยงานของรัฐรับผิดชอบดานการ
กํ าหนดนโยบายและการวางแผนการผลิตอยางชัดเจน  จะมีเฉพาะกระทรวงอุตสาหกรรมในบาง
หนวยงานเทานั้นที่ยังมีการพัฒนามาตรฐานทอเหล็กกลาเพื่อความปลอดภัยของผูบริโภคอยูแตการ
จัดต้ังหนวยงานเพ่ือวิจัยดานเทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมมูลคาของทอเหล็กอยางเดนชัดยังไมมี    ทอเหล็ก
กลาเปนอุตสาหกรรมขั้นปลายของอุตสาหกรรมเหล็กและยังเปนวัตถุดิบใหกับอุตสาหกรรมอื่นที่
ส ําคัญเชน  การกอสราง  การผลิตรถยนต  การวางทอประปาขนาดใหญ การวางทอสงแก็ส
ปโตรเลียมในอาวไทย  การทํ าเฟอรนิเจอรสํ าหรับเคร่ืองเรือน  และการท ําเปนทอรอยสายไฟฟา
และเปนวัสดุท่ีสามารถดัดแปลงเปนเคร่ืองไมเคร่ืองมืออ่ืนๆอีกมาก

ประเทศไทยมีแหลงวัตถุดิบโดยเฉพาะแรเหล็กจํ านวนนอยมีปริมาณและคุณภาพ
ไมเพียงพอส ําหรับการทํ าอุตสาหกรรมถลุงเหล็กเพื่อแขงขันกับเหล็กที่น ําเขาจากตางประเทศได แม
ในอดีตจะสามารถถลุงแรเหล็กเปนเหล็กไดแตไมสามารถตอบสนองความตองการของอุตสาห
กรรมเหล็กในประเทศไดพอเพียงทํ าใหอุตสาหกรรมเหล็กและทอเหล็กตองอาศัยทรัพยากรที่มาจาก
ตางประเทศ  ทํ าใหประเทศขาดความมั่นคงทางเศรษฐกิจ  อีกทั้งราคาวัตถุดิบโดยเฉพาะเหล็กรีด
รอนขึ้นอยูกับราคาในตลาดโลก ประเทศไทยจึงไมสามารถควบคุมราคาใหเปนไปตามทิศทางการ
พัฒนา
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อุตสาหกรรมเหล็กได ดังจะเห็นไดจากการปรับข้ึนราคาของเหลก็ของโลกจะทํ าใหราคาเหล็กและ
ผลิตภัณฑเหล็กเพิ่มสูงขึ้น

การใชกลยุทธการแขงขันดานราคาท ําใหผูประกอบหลายแหงประสบปญหาดาน
การผลิตและการดํ าเนินงานโดยเฉพาะการผลิตท่ีต่ํ ากวาก ําลังการผลิตมากจากการศึกษาพบวาการ
ผลิตทอเหล็กกลามีการผลิตเพียงรอยละ 45 ของก ําลังการผลิตทั้งหมดซึ่งเปนสาเหตุหนึ่งท ําให
ผูประกอบการท่ีออนแอและขาดเงินทุนจะตองปดกิจการหรือแมแตกิจการใหญยังประสบปญหา
เชนเดียวกันปญหาที่พบคือการตัดราคาซึ่งกันและกันและขาดการรวมมือกันเพราะถาหากรวมตัวกัน
เปนสมาคมหรือองกรคเพือ่ตอรองกับผูจํ าหนายวัตถุดิบในประเทศหรือเพื่อวางนโยบายการผลิตให
สอดคลองกับความตองการใชหรือการบริโภค คาดวาอุตสาหกรรมทอเหล็กจะมีความกาวหนาและ
เขมแข็งมากขึ้น

นโยบายของรัฐในการปกปองอุตสาหกรรมเหล็กโดยเฉพาะการใชนโยบายการ
ตอบโตการทุมตลาดและการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษจากการนํ าเขาของเหล็กรีดรอนและเหล็กรีดเย็น
อาจมีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาซึ่งเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องไดในระยะยาวเนื่องจาก
ราคาขายและตนทุนการผลิตทอเหล็กกลาในประเทศสูงขึ้นท ําใหการสงออกในอนาคตลดลงเพราะ
ไมอาจแขงขันดานราคาทอเหล็กในตลาดโลกที่มีราคาที่ถูกกวาและมีคุณภาพดีกวาได

จากการศึกษานี้พบปจจัยที่มีผลการกระทบตอความตองการทอเหล็กกลาใน
ประเทศไทยมากที่สุดคือ  ราคาทอเหล็กกลา  เนื่องจากราคานั้นขึ้นอยูกับราคาวัตถุดิบและชี้ใหเห็น
วาทอเหล็กกลายังไมใชสิ่งจํ าเปนของผูบริโภค  เพราะผูบริโภคยังที่จะสามารถหาวัสดุอื่นสรางหรือ
ทดแทนไดเชน ไม คอนกรีต หรือวัสดุอ่ืนๆ ไดอีกมาก

1.2!  ขอสรุปในแบบจํ าลอง

1.2.1  ราคาทอเหล็กกลา

จากการศึกษาพบวา คาสัมประสิทฺธิ์ของราคาทอเหล็กกลาของสมการ(1)
มีคาเทากับ – 2.9798 คาที่ไดมีนัยส ําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 สามารถอธิบาย
การเปลี่ยนแปลงของการบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทย นั้นหมายถึงราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยน
แปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหผูบริโภคใชทอเหล็กกลาเปลี่ยนไปในทางตรงกันขามรอยละ 2.9798 แต
เนื่องจากเกิดปญหา multicollinearity ระหวางตัวแปรอิสระในแบบจํ าลองผูวิจัยจึงตัดตัวแปรอิสระ
บางตัวออกไปเพื่อความเหมาะสมและได สมการที่ (3) คาสัมประสิทธิ์ของราคาทอเหล็กกลามีคาเทา
กับ – 4.4196 คาที่ไดมีนัยส ําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 สามารถอธิบายการเปลี่ยน
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แปลงของการบริโภคทอเหล็กกลาในประเทศไทย นั้นหมายถึงราคาทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไป
รอยละ 1 จะทํ าใหผูบริโภคใชทอเหล็กกลาเปลี่ยนไปในทางตรงกันขามรอยละ 4.4196 จากการ
ศึกษาน้ีชี้ใหเห็นวาทอเหล็กกลาไมเปนสินคาจ ําเปนในการดํ ารงชีพเพราะมีคาความยืดหยุนมากกวา
1 และสามารถท่ีจะหาวัสดุหรือทอชนิดอ่ืนทดแทนได และราคาของทอเหล็กกลายังขึ้นอยูกับราคา
วัตถดิุบท่ีนํ ามาผลิตดวยเพราะมีคาวัตถุดิบมากถึงรอยละ 70 – 90 ของราคาขาย  และราคาขายทอ
เหล็กกลาเปนปจจัยที่มีนัยส ําคัญที่สุดในการศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอความตองการทอเหล็กกลา
ในประเทศ

1.2.2  ดานรายไดประชาชาติภาคการกอสราง

รายไดประชาชาติภาคการกอสรางในสมการ(1) มีคาสัมประสิทธิ์เทากับ
0.1939 โดยกลาวไดวาหากรายไดประชาชาติภาคการกอสรางเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะท ําใหการ
บริโภคทอเหล็กกลาเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันรอยละ 0.1939 นั้นหมายถึงหากรายไดประชา
ชาติภาคการกอสรางเพิ่มสูงขึ้นจะทํ าใหการบริโภคหรือการเพิม่การใชทอเพือ่การกอสรางเพิม่มาก
ขึ้น แตเนื่องจากคาที่ไดนี้ไมมีนัยส ําคัญในทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 ใน
สมการ (1) และเพื่อความเหมาะสมของสมการจึงไดตัดตัวแปรที่อาจท ําใหเกิดปญหาดาน
multicollinearity ระหวางสัมประสิทธิ์ตัวแปรอิสระดวยกัน จึงไดสมการที่เหมาะสมดังสมการที่ (3)
ที่มีคาสัมประสิทธิ์เทากับ 0.7179 นั้นหมายความวาถารายไดประชาชาติดานการกอสรางเพิ่มมากขึ้น
รอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้น 0.7179 ในทิศทางเดียวกัน

1.2.3  ดานการผลิตรถยนต

จํ านวนรถยนตท่ีผลิตในประเทศไทย ก็เปนปจจัยหนึ่งที่สงผลกระทบตอ
ความตองการทอเหล็กกลาในประเทศ  ดังสมการ (1) คาสัมประสิทธิ์ที่ไดมีคาเทากับ 0.6015 น้ัน
หมายถึง ถาการผลิตรถยนตเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทํ าใหการบริโภคทอเหล็กกลาเพิ่มขึ้นในทิศ
ทางเดียวกันรอยละ 0.6015 และการผลิตรถยนตในประเทศมีนัยส ําคัญในการบริโภคทอเหล็กกลา
ในสมการที่(2) แตไมนํ าใชในการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาดวยเห็นวาเมื่อทดสอบคา
ระหวางรายไดประชาชาติภาคการกอสราง กับราคาทอเหล็กกลา ดังแสดงในสมการ(3) จะมีความ
เหมาะสมมากกวาเพราะไมเกิดปญหา multicollinearity และ autocorrelation ของตัวคลาดเคลื่อน
(Error Term)
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1.2.4!  การพยากรณความตองการทอเหล็กกลา

จากการประมาณความตองการทอเหล็กกลาระหวางป  2545 – 2549 สรุป
ไดวาความตองการทอเหล็กกลามีแนวโนมขยายตัวเพิ่มมากขึ้นตามรายไดประชาชาติภาคการกอ
สรางและหากราคาทอเหล็กกลามีราคาคงที่หรือเพิ่มขึ้นเล็กนอยจะทํ าใหความตองการการบริโภค
เพิ่มมากขึ้นและอาจมีปจจัยที่ไมไดน ํามาศึกษานี้เพิ่มมากขึ้นซึ่งจะท ําใหการบริโภคทอเหล็กกลามี
มากขึ้น

2.! ขอเสนอแนะ

2.1  ดานขอมูลท่ีนํ ามาวิจัย

2.1.1  ดานการเก็บและรวบรวมขอมูลจากหนวยงานตางๆ   เนื่องจากขอมูลของ
ราคาทอเหล็กกลาไมมีการเก็บขอมูลจากหนวยราชการที่ตอเนื่องและชัดเจนเนื่องจากราคาทอเหล็ก
จะมีหลากหลายขึ้นอยูกับคุณภาพ ชนิด ขนาด ความกวาง ความหนา ของทอเหล็กกลาในการศึกษานี้
ไดอาศัยขอมูลจากหลายแหงทํ าใหการประมาณคาตามราคาวัตถุดิบที่ใชในการผลิตทอเหล็กกลาใน
บางปเพราะไมสามารถหาขอมูลที่เปนราคาเฉลี่ยทั้งปของทอเหล็กกลาได  อีกท้ังธนาคารแหง
ประเทศไทยที่เปนหนวยงานท่ีรับผิดชอบดานขอมูลดานเศรษฐกิจของประเทศไดรับความรวมมือ
จากผูผลิตและผูจํ าหนายนอยโดยเฉพาะในชวงวิกฤตการณทางเศรฐกิจป 2540 – 2542   ถาหากผู
ผลิตใหความรวมมือกบัทางธนาคารแหงประเทศไทยในการใหขอมูลดานการผลิต ราคาจํ าหนาย
และการขายทอเหล็กกลา จะทํ าใหขอมูลที่ไดมีความชัดเจนและถูกตองใกลเคียงความจริงมากที่สุด

2.1.2  ระยะในการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ใชขอมูลระหวางป 2529 – 2544 รวมทั้ง
สิ้น 16 ป ที่เปนขอมูลในการใชในทางสถิติเนื่องจากการวิจัยหาปจจัยที่เปนสาเหตุของความตองการ
หรืออุปสงคตองใชจํ านวนขอมูลท่ีมากเพ่ือไมใหเกิดปญหาดานตัวแปรอิสระ (degree of freedom)
และการเก็บขอมูลดังกลาวเปนรายปไมไดเก็บเปนรายเดือนหรือรายไตรมาสเพราะแมปจจุบัน
ธนาคารแหงประเทศไทยไดมีขอมูลที่เก็บเปนรายเดือนแลวแตขอมูลบางชวงของทอเหล็กกลาไมได
แสดงไวอยางชัดเจน โดยเฉพาะตัวแปรอิสระบางตัวที่ส ําคัญเชน ราคาทอเหล็กกลา ไมสามารถหา
ขอมูลยอนหลังได   ทํ าใหการวิจัยนี้ไมสามารถพยากรณความตองการทอเหล็กกลาในอนาคตได
อยางแมนย ํา  ถาหากมีการเก็บขอมูลอยางสมํ่ าเสมอเชื่อวาการพยากรณความตองการทอเหล็กกลาใน
อนาคตมีความถูกตองและแมนย ํามากขึ้น  เพื่อการศึกษาวิจัยและคนควาของอุตสาหกรรมทอเหล็กนี้
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ไดขอมูลที่ถูกตองหนวยงานรัฐโดยเฉพาะธนาคารแหงประเทศไทย และ กระทรวงอุตสาหกรรม ที่
เปนผูรับผิดชอบดานขอมูลดานเศรษฐกิจและนโยบายของประเทศควรจะรวบรวมขอมูลจากผูผลิต
และจํ าหนายใหไดมากที่สุดและขอความรวมมือจากผูประกอบการใหไดขอมูลที่นาเชื่อถือและ
สามารถตรวจสอบได  อีกทั้งควรมีกฎหมายกํ ากับดูแลในการแจง การผลิต การจํ าหนาย ราคา ใหแก
ธนาคารแหงประเทศไทย หรือ กระทรวงอุตสาหกรรม ไดเพราะถาหากขอความรวมมือโดยไมมีขอ
บังคับ มักจะไดขอมูลที่ไมเพียงพอตอความนาเชื่อถือ  สํ าหรับผูที่จะศึกษาและวิจัยในเรื่องนี้ใน
อนาคตควรควรเก็บขอมูลที่เปนปจจัยที่เกี่ยวของที่ส ําคัญของอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาคือ
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  และทดลองใชขอมูลที่มีการส ํารวจ (survey) หรือ (cross-section data)
เพื่อใหไดรับขอมูลที่ทันสมัยและถูกตองแมนย ํามากขึ้น

2.2  ดานนโยบายของรัฐ

การใชนโยบายของรัฐในการปกปองอุตสาหกรรมเหล็กโดยใชการเก็บภาษีตอบโต
การทุมตลาด Antidumping Duty และการเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) จะทํ าใหราคาของ
วัตถุดิบที่มาจากตางประเทศมีราคาสูงขึ้น อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมข้ันปลายไดรับผล
กระทบดังกลาวและจะผลักราคาหรือภาษีที่เพิ่มมากขึ้นใหกับผูซื้อหรือผูบริโภคตอไป ผูบริโภคกจ็ะ
ตองซื้อสินคาในราคาที่แพงขึ้นก็จะไดรับความเดือดรอนไดหากมีการใชมาตรการเหลานี้อยูตลอด
เน่ืองจากปจจุบันอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยมีโรงงานผลิตเหล็กรีดรอนดํ าเนินการผลิตอยู
เพียงรายเดียวจะทํ าใหมีการผูกขาดดานการตลาดได
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 Steel Industry.html.
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ภาคผนวก ก.
ประเภทของผลิตภัณฑทอเหล็กและกระบวนการผลิต

ทอเหล็กอาจแบงประเภทออกตามลักษณะของกระบวนการผลิตที่ส ําคัญได 2 ประเภท
คือทอเหล็กที่มีตะเข็บ และทอเหล็กไรตะเข็บ

1.! ทอเหล็กที่มีตะเข็บ(Weld Tubular Products)

1.1  ทอเหล็กที่มีตะเข็บเชื่อมตอแบบพันเปนเกลียว (Spiral Welded Steel Pipe) ซึ่ง
นิยมเรียกวา ทอตะเข็บเกลียวหรือทอเกลียว เน่ืองจากมีรอยเช่ือมตอตะเข็บเปนแนวเฉียงพันอยูรอบ
ทอคลาย ๆ เกลียว ซึ่งจะทํ าใหทอชนิดนี้ทนความดันภายในไดสูงกวาทอที่ผลิตโดยวิธ ี3-Roll
Bending ถึง 25% การผลิตทอโดยวิธีนี้นิยมใชผลิตทอตั้งแตเสนผาศูนยกลางขนาด 168.3 มิลลิเมตร
(6.5/8น้ิว) จนถึงทอขนาดใหญที่มีเสนผาศูนยกลาง 3,000 มิลลิเมตร (120 น้ิว) ความหนาต้ังแต 3.5
มิลลิเมตร จนถึง 25 มิลลิเมตร ทั้งนี้ขึ้นอยูกับเครื่องจักรที่ใชผลิต วัตถุดิบที่ใชในการผลิตทอชนิดนี้ได
แก แผนเหล็กรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil)เปนหลัก การผลิตอาศัยหลักความสัมพันธ
ระหวางหนากวางของแผนเหล็กกับแผนเหล็กถูกปอนเขาชุดลูกกลิ้ง ซึ่งจะมวนทอออกมาเปนเกลียว
ทอท่ีผานการมวนจะถูกเช่ือมภายในทันทีดวยเคร่ืองเช่ือมอัตโนมัติแบบ Submerged Arc Welding
(SAW)จากน้ันเช่ือมภายนอกทันทีดวยวิธีอัตโนมัติเชนเดียวกัน ซึ่งการเชื่อมนี้จะกระท ําในขณะเดียว
กับที่แผนเหล็กก ําลังถูกมวน โดยมีรายละเอียดดังนี้

1.1.1! นํ าวัตถุดิบเขากระบวนการผลิต โดยเริ่มจากการปาดใหไดความกวางเทากับ
ขนาดท่ีตองการผลิต (Slitting) เมื่อไดแผนเหล็กมวนที่ซอยแลว (Slit) ที่ไดขนาดความกวางตามที่
ตองการแลวจะท ําการมวนเก็บเพื่อใชปาดขอบเหล็กมวน Coil 2 ดาน ซึ่งเรียกวา Scrap จากเศษ
Slitting

1.1.2! เมื่อไดขนาดเหล็กที่ตองการผลิตแลว จะเขาสูข้ันตอนการข้ึนรูป (Forming)
ซึ่งการขึ้นรูปนั้นเหล็กที่ซอยแลว Slit จะขึ้นมุมในลักษณะเกลียวประมาณ 45-60 องศา หลังจากการ
ข้ึนรูปแลว จะทํ าการเช่ือมทอเหล็กเพ่ือใหไดทอเหล็กมวนเกลียวตอเน่ืองกัน ในข้ันตอนการเช่ือมน้ี
จะใชการเชื่อมดวยระบบไฟฟาระบบเชื่อมใตฟลักซ ซ่ึงจะกอใหเกิดตะเข็บเปนรอยนูนบริเวณรอยตอ
ของทอเหล็ก ซึ่งจะตองทํ าการตกแตงออก ดังน้ันจึงกอใหเกิดการสูญเสียเศษเหล็กเปนเสนบางๆ ใน
ข้ันตอนการผลิตน้ีเชนเดียวกัน ที่เรียกวา Scrap ของการใสตะเข็บ

1.1.3! ข้ันตอนการเช่ือมเหล็ก จะเริ่มจากการเชื่อมภายในกอน แลวจึงเช่ือมดานนอก
ดวยลวด โดยตองควบคุมความกวางของรอยเชื่อม
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1.1.4!ตัดปากทอ คือการตัดเศษเหล็กสวนเกินจากการมวนสวนหัวและทาย
1.1.5!ทดสอบแรงดันน้ํ า (Hydrostatic Test) เพ่ือทดสอบรอยเช่ือมวามีรอยร่ัวหรือ

ไม
1.1.6!สํ าหรับข้ันตอนตอไปน้ี ขึ้นอยูกับคํ าสั่งซื้อของลูกคาที่ตองการ ซึ่งจะแตกตาง

กัน ดังรายละเอียดตัวอยางทอเกลียว (SAW) น้ี
-  เคลือบยางมะตอย
-  ฉาบ/เคลือบปูน
-  ทาสี

              -  ถาท ําทอ 2 ชั้น เอาทอทั้ง 2 ทอมาข้ึนรูป และนํ าซีเมนตมาหลอระหวาง
กลาง และน ําเหล็กมาคํ ้าปากทอไว

การผลิตทอโดยใชวิธีเชื่อมตอแบบพันเกลียวนี ้มีขอดีคือสามารถท ําการผลิตไดโดยมี
ความยาวไมจํ ากัด การผลิตทอแบบพันเกลียวส ําหรับทอน้ํ าประปาขนาดใหญและส ําหรับทอเสาเข็ม
(Steel Pipe Pile) ก็เปนที่นิยมใชกันในตางประเทศ เชน ญ่ีปุน ฟลิปปนส และเกาหลีใต เปนตน นอก
จากนี่ยังใชในการท ําผนัง (Walled Pipe Pile) สํ าหรับก้ันน้ํ าทะเล หรือใชในการกอสรางสะพานขนาด
ใหญที่ตองการฐานรากแบบวงกลมหรือสี่เหลี่ยมขนาดใหญก็สามารถใชทอแบบนี้มาตอกันเปนผนัง
(Steel Pipe Sheet Pile)  หรืองวงกลมขนาดใหญได
 1.2  ทอเหล็กที่มีตะเข็บเชื่อมตอแบบแนวตรง (Straighten Welded Steel Pipe) แบง
ออกตามกรรมวิธีการผลิตได 5 ประเภทคือ

       1.2.1  Electric Resistance-Welded (ERW) Steel Pipe หรือเรียกสั้น ๆ วา ERW ใน
เมืองไทยนิยมเรียกวาทอหอ (Longitudinal Welded Pipe) กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้สามารถผลิตได
ต้ังแตทอขนาดเล็ก ที่มีเสนผาศูนยกลาง 13.8 มิลลิเมตร (0.54 น้ิว) ความหนา 1 มิลลิเมตร จนถึงทอที่
มีขนาดเสนผาศูนยกลาง 609.6 มิลลิเมตร (24 น้ิว) ความหนา 16 มิลลิเมตรวัตถุดิบที่ใชในการผลิตคือ
เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) หรือ เหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวน (Cold Rolled
Steel Coil) หรือ สังกะส ีก็ไดที่มีหนากวางใกลเคียงกับเสนรอบวงของทอที่จะผลิตในขั้นตอนการผลิ
ตจะนํ าแผนเหล็กซอยเปนแถบเพื่อใหไดขนาดที่เหมาะสมกับขนาดของทอที่จะผลิตโดยใช Side
Trimmer จากน้ันจะผานเขาชุดลูกกลิง้ซึง่จะข้ึนรูปทอออกมาและผานการเช่ือมแนวดวนความตาน
ทานไฟฟาโดยมีการวิธีที่ละเอียดดังตอไปนี้

1)! นํ าวัตถุดิบเขากระบวนการผลิต โดยเริ่มจากการปาดใหไดความกวาง
เทากับขนาดที่ตองการผลิต(Slit) ที่ไดขนาดความกวางตามที่ตองการแลวจะท ําการมวนเก็บเพื่อใชใน
กระบวนการข้ึนรูปตอไป โดยในขัน้ตอนน้ีจะกอใหเกิดการสูญเสียเน้ือเหล็ก (Loss) ที่เกิดจากการ
ปาดของเหล็กมวน 2 ดาน ซึ่งเรียกวา Scrap จากเศษ Slitting
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2)! เมื่อไดมวนเหล็กตามขนาดที่ตองการ (Slit) แลว จะเขาสูข้ันตอนการ
ข้ึนรูป (Forming) ซึ่งการข้ึนรูปโดยรีดเหลก็แถบ Slit ผานลูกรีดขึ้นเปนทอเหล็กกลม แลวท ําการ
เชื่อมทอเหล็กดวยระบบเหนี่ยวน ําไฟฟาความถี่สูง ซ่ึงจะกอใหเกิดตะเข็บเปนรอยนูนบนบริเวณรอย
ตอของทอเหลก็ ซึ่งจะตองทํ าการตกแตงออก ดังน้ันจึงกอใหเกิดการสูญเสียเศษเหล็กเปนเสนบาง ๆ
ในข้ันตอนการผลิตน้ีเชนเดียวกัน ที่เรียกวา Scrap ของการใสตะเข็บ

3)! เมื่อไดทอเหล็กขนาดที่มีความยาวตอเนื่องกันแลว จะทํ าการตัดความ
ยาวของทอเหล็กใหไดขนาดที่ตองการ โดยทั่วไปขนาดความยาวมาตรฐาน คือ 6 เมตร หลังจากตัด
ความยาวไดตามขนาดแลว จะทํ าการลบคมบริเวณสวนหัวและสวนทาย (Facing) ของทอที่มีขนาด
เสนผาศูนยกลางเกินกวา 3 น้ิว และทํ าการดัดตรง เมื่อผานขั้นตอนดังกลาวทั้ง 3 ขั้นตอนขางตนจะได
ผลิตภัณฑสํ าเร็จรูปออกมาท่ีเรียกวาทอดํ า (Black Pipe) ซึ่งสามารถจัดเตรียม และน ําสงลูกคาไดทันที

4)! กรณีที่ลูกคาตองการใหชุบสังกะส ีก็จะนํ าทอเหล็กด ําที่ผลิตไดจากขั้น
ตอนท่ี 3 ขางตนมาชุบสังกะส ีโดยมีระบบการชุบสังกะส ี2 ประเภท คือระบบเปา (Blow-Type) และ
ระบบยกจุม (Up-Lift)

5)! หลังจากการชุบสังกะสีเสร็จเรียบรอยแลว รวมทั้งท ําการพิมพตรายี่หอ
ขนาด รุน และมาตรฐานลงบนทอเหล็ก และเขาเคร่ืองทํ าเกลียว (Threading) บริเวณสวนหัวและสวน
ทายของทอเหล็ก ซึ่งจะทํ าใหเกิดการสูญเสียเนื้อเหล็กไปบางสวนในรูปผงเหล็ก แตก็มีปริมาณคอน
ขางนอย หากปรากฏวาทอเหล็กงอ ก็จะทํ าการดัดใหตรง หรือถาไมสามารถซอมแซมได ก็จะนํ าไป
เปนผลิตภัณฑเกรด B และ C

6)! นํ าทอเหล็กที่ท ําเกลยีวเรียบรอยแลว ไปใสขอตอ(Socket)
7)! นํ าไปมัด บรรจุเขาหีบหอ เพื่อนํ าสงสินคาใหกับลูกคาในล ําดับตอไป

การผลิตทอดวยวิธีนี้เปนที่นิยมกันมากที่สุดในประเทศไทยโดยเฉพาะในการผลิตทอ
ขนาดเล็กเพ่ือนํ าไปอาบสังกะสีเพื่อใชเปนทอนํ้ าและโครงเหล็กที่ใชในการกอสราง การผลิตทอดวย
วิธีนี้หากมีการควบคุมคุณภาพที่ดี กลาวคือมีเคร่ือง Ultrasonic Flow Detector สํ าหรับตรวจสอบแนว
เชื่อมแลวก็จะสามารถน ําทอดังกลาวไปใชเปนทอล ําเลียงนํ ้ามันหรือแกสธรรมชาติได

       1.2.2  U-O Press Welded Steel Pipe กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้นิยมใชผลิตทอตั้ง
แตขนาดเสนผาศูนยกลาง 406.4 มิลลิเมตร (16 น้ิว) ความหนา 5 มิลลิเมตร ไปจนถึงทอที่มีเสนผา
ศูนยกลาง 1,422.40 มิลลิเมตร (56 น้ิว) ความหนา 25.4 มิลลิเมตร วัตถุดิบที่ใชคือ แผนเหล็กรีดรอน
ชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) การผลิตท ําโดยการนํ าแผนเหล็กมาดัดใหมีความกวางพอเหมาะ
กับเสนรอบวงของทอที่จะผลิต (สวนความยาวของทอขึ้นอยูกับความยาวของแบบที่ใชอัดแผนเหล็ก
เปนรูปตัว U และตัว O) จากน้ันนํ าเขาเคร่ืองอัดไฮโดรลิค เพื่อดัดขอบของแผนเหล็กทั้ง 2 ดานใหมี
ความโคงเทากับความโคงของทอที่จะผลิต แลวนํ าเขาเคร่ืองอัดแบบรูปตัว U และรูปตัว O ตามล ําดับ
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และนํ าไปเช่ือมรอยตอดวยวิธี Submerged Arc Welding ทั้งดานนอกและดานในของทอ ซึ่งปรากฏ
เปนแนวตรง (Longitudinal Seam) หากเปนทอท่ีนํ าไปใชงานในระบบนํ ้า จํ าเปนตองมีการทดสอบ
แรงดันของน้ํ าตามมาตรฐานที่ลูกคาตองการ หรือหากเปนทอท่ีนํ าไปใชล ําเลียงแกสธรรมชาติหรือน้ํ า
มันก็จํ าเปนจะตองตรวจสอบแนวเช่ือมดวยการ X-ray หรือ Ultrasonic Flaw Detector กอนท่ีจะนํ าไป
ตรวจสอบแรงดันน้ํ าอีกครั้งหนึ่งส ําหรับประเทศไทยมีการผลิตทอแบบ U-O Press ที่มีขนาดเสนผา
ศูนยกลางตั้งแต 18-36 น้ิว ซึ่งการผลิตทอแบบนี้นับวาตองใชเงินลงทุนสูงมาก เนื่องจากตองใชเครื่อง
อัดแบบรูปตัว U และรูปตัว O ของทอแตละขนาดและตองมีเคร่ืองอัดไฮโดรลิคขนาดใหญเพ่ือใชอัด
ขอบแผนเหล็กในกรณีท่ีผลิตทอหนาอีกดวย

1.2.3  3-Roll Bending Welded Steel Pipe กรรมวิธีการผลิตทอแบบนี้นิยมใชผลิต
ทอตั้งแตขนาดเสนผาศูนยกลาง 168.3 มิลลิเมตร (6 5/8 น้ิว) ความหนา 3.5 มิลลิเมตร จนถึงทอขนาด
ใหญ ท้ังน้ีขึ้นอยูกับขนาดของเคร่ืองแตละเคร่ือง สวนความยาวของทอขึ้นอยูกับความยาวของลูกกลิ้ง
(Roll) ที่ใชมวนแผนเหล็กและหนากวางของแผนเหล็กที่นํ ามาผลิตวัตถุดิบที่ใชในการผลิตคือเหล็ก
แผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel Coil) เครื่องจักรในการผลิตประกอบดวยชุดลูกกลิ้ง ซึ่งแยก
ออกเปนลูกกลิ้งชุดบน (Top Roll) 1 ลูก และลูกกลิ้งชุดลาง (Bottom  Roll) 2 ลูก โดยชุดลูกกลิ้งจะท ํา
หนาท่ีมวนแผนเหล็ก ซึ่งเครื่องมวนที่ดีจะตองมีลูกกลิ้งชุดลางที่สามารถปรับทิศทางการเคลื่อนที่ได
อยางอิสระและสามารถดัดขอบของแผนเหล็กทั้งสองขางใหมีความโคงเทากับความโคงของทอที่จะ
ผลิต (สํ าหรับทอที่มีความหนามาก ๆ การดัดขอบจะตองใชเครื่องไฮโดรลิคซึ่งมีก ําลังอัดสูงมาก ๆ
เชนเดียวกับการผลิตโดยวิธ ีU-O Press) ทอที่มวนเสร็จจะนํ ามาเชื่อมตอตะเข็บทั้งภายในและภาย
นอก ตะเข็บที่ไดจะมีลักษณะเปนตะเข็บตรง (Longitudinal Seam) จนบางคร้ังทอประเภทน้ีถูกเรียก
วาทอตะเข็บตรง ทอที่ผลิตดวยวิธีนี้หากนํ าไปใชเปนทอนํ ้าก็จํ าเปนตองนํ าไปทดสอบดวนแรงดันน้ํ า
เสยีกอน แตหากนํ าไปใชในการขนสงนํ ้ามันหรือแกสธรรมชาติก็จํ าเปนตองตรวจสอบแนวเช่ือมตอ
ดวย X-ray หรือ Ultrasonic Flaw Detector กอนที่จะน ําไปเคลือบผิวทั้งภายในและภายนอกตอไป

1.2.4  Continuous Butt Welded Steel Pipe คือการผลิตทอเหล็กชนิดที่มีแนวเชื่อม
ตะเข็บตอเน่ืองกัน โดยการนํ าแผนเหล็กเขาเตาอบความรอนจากน้ันน้ํ ามาขึ้นรูปและเชื่อมตะเข็บ
อยางตอเนื่องกัน กรรมวิธีนี้ใชผลิตทอเหล็กขนาดเล็กที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 0.85-4.50 น้ิว ซึ่งใน
ประเทศไทยยังไมมีการผลิตทอดวยกรรมวิธีน้ี

1.2.5  Cage Roll Forming Steel Pipe เปนการผลิตทอเหล็กชนิดตะเข็บตรงซึ่ง
กรรมวิธีการข้ึนรูปทอคลายกับ ERW Pipe และทอที่ผลิตโดยวิธ ีU-O Press เพียงแตใชลูกกลิ้งทํ าให
โคงแทนการใชแบบพิมพ และนิยมใชในการผลิตทอขนาดใหญ ซึ่งในประเทศไทย ยังไมมีการผลิต
ทอดวยกรรมวิธีน้ี



83

2.  ผลิตภัณฑทอเหล็กไรตะเข็บ  (Seamless Tubular Products)

2.1! Rotary piercing process คือวิธีการผลิตโดยหมุนทอเหล็กแกนกลางเจาะทะลวง
ข้ึนรูปทอ

2.2! Vertical piercing process คือวิธีการผลิตโดยข้ึนรูปทอโดยวิธีอัดรีดสํ าหรับการ
ผลติทอเหล็กไรตะเข็บท้ัง 2 วิธ ีในประเทศไทยยังไมมีการผลิตเนื่องจากตองใชเงินลงทุนเปนจํ านวน
มากและตองใชเทคนิคในการผลิตสูงดวย ซึ่งทอเหล็กไรตะเข็บนี้จัดไดวาเปนทอเหล็กที่มีคุณภาพ
และทอตอแรงดันสูงเหมาะท่ีจะนํ าไปใชท ําทอและถังเก็บกาซความดันสูง

3.  กรรมวิธีการผลิตทอเหล็กหลอ

การผลิตทอดวยเหล็กหลอ นิยมนํ ามาใชผลิตทอที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 2-12 น้ิว วัตถุ
ดิบที่ใชในการผลิตก็คือเศษเหล็กโดยนํ ามาหลอมจนเปนน้ํ าเหลก็เกาะแบบหลอเม่ืออุณหภูมิลดต่ํ าลง
จะแข็งตัวเปนทอเหล็ก จากน้ันนํ าทอออกจากแบบหลอและนํ าไปตรวจสอบคุณภาพโดยการใชแรง
ดันของน้ํ าแลวผานกระบวนการเคลือบผิวทอกอนนํ าไปใชงานตามตองการตอไป
ทอเหล็กหลอมีกรรมวิธีการผลิตดังนี้คือ

3.1!การหลอมน้ํ าเหล็ก โดยการนํ าเศษเหล็ก เชน อุปกรณเครื่องยนตใสเตาหลอมคิวปูลา
(Copular) เตาหลอมเบาหรือเตาหลอมไฟฟา ณ อุณหภูมิประมาณ 900 องศาเซลเซียส เมื่อเหล็กหลอม
ละลายจนกลายเปนนํ้ าเหล็กแลวจึงเจาะเอาน้ํ าเหลก็ออกจากเตาหลอม

3.2!เทน้ํ าเหล็กลงในแบบหลอโลหะชนิดหมุน ซึ่งจะหมุนรอบแกนทอ แรงเหวี่ยงจาก
การหมุนจะท ําใหนํ ้าเหล็กเกาะแบบหลอ เมื่ออุณหภูมิลดตํ่ าลงเหล็กจะแข็งตัวเปนทอเหล็ก

3.3!นํ าทอออกจากแบบหลอ
3.4!ตรวจสอบคณุภาพของทอเหล็กหลอดวยแรงดัดของน้ํ าตามที่ก ําหนดไว
3.5!จุมทอเหล็กลงในถังนํ ้ายาเคลือบผิวหรือยางมะตอยเพื่อปองกันสนิมท ําใหทอเหล็กมี

ความทนทานยิ่งขึ้น
3.6!เก็บรอการจํ าหนายตอไป
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ภาคผนวก ข.
ภาษีตอบโตการอุดหนุน (Counter Veiling Duty - CVD) และภาษีตอบโตการทุมตลาด

(Antidumping Duty – AD) ของทอเหล็กกลาท่ีสงออกไปตางประเทศ

การปกปองและการกีดกันทางการคาจากสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนตลาดสงออกที่ส ําคัญ
ของทอเหล็กกลาไทย มีมูลคาการสงออกคิดเปนสัดสวนกวารอยละ 20 ของมูลคาสงออกทอเหล็ก
กลารวม ไดออกกฎหมายการคาชื่อ The Omnibus Trade and Competitiveness Act of 1988 ซึ่งมีบท
บัญญัติหลายมาตราที่ชวยใหรัฐบาลของสหรัฐฯ สามารถดํ าเนินการตอบโตการปฏิบัติทางการคาท่ี
ไมเปนธรรมตอสหรัฐฯ ไดงายและกวางขวางขึ้น ทั้งนี้ เพื่อปกปองอุตสาหกรรมภายในของสหรัฐฯ
รวมทั้งใหประเทศอื่น เปดตลาดใหกับสินคาและบริการของสหรัฐฯ มากขึ้น มาตรการตอบโตทาง
การคาที่ส ําคัญมาตรการหน่ึง ท่ีสหรัฐฯนํ ามาปฏิบัติกับประเทศคูคาและประเทศไทยดวยก็คือ มาตร
การภาษีตอบโตการอุดหนุนการสงออกและภาษีตอบโตการทุมตลาดภาษีตอบโตการอุดหนุ
(Counter Veiling Duty – CVD) และภาษีตอบโตการทุมตลาด(Antidumping Duty – AD) ของสหรัฐ
อเมริกา

การอุดหนุน (Subsidy) หมายถึง การท่ีรัฐบาลมีมาตรการชวยเหลือผูผลิตโดยเลือก
ปฏิบัต ิกอใหเกิดผลประโยชนทางการเงินแกบริษัทหรือผูไดรับความชวยเหลือนั้น เชน การยกเวน
หรือการลดหยอนดานภาษีแกการผลิตเพ่ือการสงออก การพิจารณาใหการอุดหนุนแกอุตสาหกรรม
บางชนิดเปนการเฉพาะ และการใหกูเพ่ือการสงออกโดยคิดอัตราดอกเบ้ียต่ํ า เปนตน สวนการทุม
ตลาด (Dumping) คือ การสงออกสินคาของประเทศผูผลิต โดยก ําหนดราคาสินคาที่ขายในตลาดตาง
ประเทศต่ํ ากวาราคาที่จ ําหนายในประเทศผูผลิตเอง ฉะนั้น การทุมตลาดจึงตางจากการอุดหนุนในแง
ท่ีวาการทุมตลาดเปนการกระทํ าโดยเอกชน ในขณะที่การอุดหนุนเปนการชวยเหลือโดยรัฐบาล

สํ าหรับการเรียกเก็บภาษีตอบโตการอุดหนุนและภาษีตอบโตการทุมตลาดน้ัน ตามขอ
ตกลงของ GATT (General Agreement Trade and Tariff) ไดอนุญาตใหประเทศภาคีสามารถเรียก
เก็บภาษีตอบโตการอุดหนุนและภาษีตอบโตการทุมตลาดไดหลังจากการพิสูจนวา การอุดหนุนหรือ
การทุมตลาดน้ันกอใหเกิดความเสียหายตออุตสาหกรรมของประเทศผูนํ าเขาจริงตามขอตกลงของ
GATT รอบอุรุกวัยในการใช CVD ของสหรัฐฯ ตอสินคาสงออกของไทยนั้น ทางการสหรัฐสามารถ
เรียกเก็บ CVD ตอบโตไดทันทีในกรณีที่คณะกรรมาธิการการคาระหวางประเทศ
(International Trade Commission: ITC) สอบสวนพบวาสินคาสงออกของไทยไดรับการอุดหนุน
โดย ITC ไมตองพิสูจนวาการอุดหนุนน้ันกอใหเกิดความเสียหายตออุตสาหกรรมในประเทศของ
สหรัฐฯ หรือไม ทั้งนี ้เนื่องจากประเทศไทยไมไดเขาเปนภาคีความตกลงยอยวาดวยการอุดหนุนของ
GATT (GATT Subsidy Code of 1979) ป 2534 ทอเหล็กกลา และขอตอทอเหล็กกลาชนิด
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Malleable สวนสินคาที่ถูกเรียกเก็บ CVD ไดแก ทอเหล็กกลา และขอตอทอเหล็กกลาชนิด Butt-
weld พรอมสินคาอื่นดวย สํ าหรับมาตรการอุดหนุนของไทยท่ีสหรัฐฯ มักนํ ามากลาวอางเพื่อเรียก
เกบ็ CVD ไดแก

-! สิทธิและประโยชนของการสงเสริมการลงทุน
-! การชดเชยภาษีส ําหรับสินคาสงออก (Tax Certificate for Exports)
-! การใหสินเช่ือเพ่ือการสงออก (Export Packing Credit)
สํ าหรับบริษัทที่สงทอเหล็กกลาของไทยที่ถูกตอบโตไดแก บริษัทอุตสาหกรรมทอ

เหล็กกลาไทย จํ ากัด บริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด เปนตน ผลของการฟองรองปรากฏวา
กระทรวงพาณิชยสหรัฐฯ ไดประกาศผลการตัดสินขั้นสุดทาย ในกรณีของการใหการอุดหนุนการ
สงออก โดยก ําหนดอัตรา CVD ไวในอัตรารอยละ 1.79 เมื่อวันที่ 7 สิงหาคม 2528 และตอมาได
ประกาศผลการตัดสินขั้นสุดทายในกรณีของการทุมตลาดโดยก ําหนดอัตรา AD ไวในอัตรารอยละ
15.60 – 15.69 เมื่อวันที่ 17 มกราคม 2529 โดยจํ าแนกตามรายชื่อผูผลิต/ผูสงออก ไวดังตอไปน้ี

บริษัท อุตสาหกรรมทอเหลก็กลาไทย จํ ากัด รอยละ 15.60
บริษัท สหไทยสตีลไพพ จํ ากัด รอยละ 15.69
บริษัท ผูผลิต/สงออกอ่ืน ๆ อีก 4 ราย รอยละ 15.67
ผลการตัดสินดังกลาวท ําใหผูนํ าเขาสหรัฐฯ ที่นํ าเขาทอเหล็กกลาจากไทยตองเสียภาษี

นํ าเขาเพิ่มขึ้นจากรอยละ 1.9 เปนรอยละ 17.50 – 17.59 ของราคานํ าเขา โดยมีผลใชบังคับตั้งแตวันที่
11 มีนาคม 2529 เปนตนไป (สหรัฐฯใชอัตรา AD เปนเกณฑในการคํ านวณภาษีนํ าเขาทอเหล็กกลา
จากไทย เพราะเปนอัตราสูงกวาอัตรา CVD

อัตรา AD ขั้นสุดทายที่ทางสหรัฐอเมริกาก ําหนดไวดังกลาวสูงกวาอัตรา AD ที่ก ําหนด
ไวรอยละ 1.16 – 8.71 ในเบ้ืองตนมาก ซึ่งจะทํ าใหการสงทอเหล็กกลาออกของไทยไปยังสหรัฐ
อเมริกามีความยากล ําบากมากขึ้น ทางกลุมผูผลิต/สงออกของไทยจึงไดยื่นฟองรัฐบาลสหรัฐฯเมื่อ
เดือนมีนาคม 2529 ในขอหาใชขอมูลที่ไมเปนธรรมและไมถูกตองไปเปนฐานในการพิจารณา
กํ าหนดอัตรา AD และบริษัทสหไทยสตีลไพพจํ ากัดไดแกขอกลาวหาดังกลาวจึงลดอัตรา AD จาก
รอยละ 15.69 เหลือ 0.5 สวนผูสงออกรายอื่นที่ไมไดแกขอกลาวหาเก็บ AD จากเคยเก็บรอยละ
15.60-15.67 เปนอัตรารอยละ 38

สาเหตุที่ทํ าใหสหรัฐอเมริกาตองฟองรองตอทอเหล็กกลาที่สงมาจากประเทศไทยดัง
กลาว เนื่องจากสหรัฐอเมริกามีนโยบายที่จะจ ํากัดการน ําเขาทอเหล็กกลาจากตางประเทศใหอยูใน
อัตรารอยละ 18.5 ของสวนแบงตลาดในสหรัฐฯ เพื่อคุมครองอุตสาหกรรมการผลิตทอเหล็กกลา
ภายในประเทศ

ปจจุบันป 2545 มาตรการหน่ึงของสหรัฐอเมริกาท่ีนํ ามาใชคือมาตรการปกปอง



87

(Safeguard) ภายใตมาตรา 201 โดยจะมีผลตั้งแตวันที ่20 มีนาคม 2545 – 21 มีนาคม 2548 ส ําหรับ
ทอมีตะเข็บชนิดที่ไมไดใชส ําหรับอุตสาหกรรมน้ํ ามันที่สงออกไปยังสหรัฐอเมริกาเกินกวารอยละ 3
ของปริมาณการนํ าเขาทั้งหมดจะถูกเรียกเก็บภาษีอัตราประมาณรอยละ 9 – 15
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 ภาคผนวก ค.

ปริมาณการบริโภคทอเหล็กกลา ราคา รายไดประชาชาติภาคการกอสราง จํ านวนรถยนตท่ีผลิตใน
ประเทศไทย ดัชนีราคาผูบริโภค ป 2529 – 2544
             ป           ปริมาณการ           ราคาทอ   รายได                     จํ านวน                 ดัชนี

    บริโภคทอ           เหล็กกลา           ประชาชาต ิ               รถยนต             ผูบริโภค
     เหล็กกลา  (บาท/ตัน)      ภาคการกอสราง              ผลิต             2531 = 100

                                 (ตัน)                                           (พันลาน)                   (คัน)
2529 50,016.00 13,889 60.10 74,155.00 93.96
2530 62,497.00 15,522 66.10 98,148.00 96.29
2531 91,069.00 13,889 74.40 160,280.00 100.00
2532 79,539.00 15,522 95.60 213,536.00 105.51
2533 56,258.00 14,972 116.60 119,117.00 111.82
2534 72,899.00 17,813 132.50 283,115.00 118.22
2535 160,700.00         16,192 138.70 327,958.00 123.11
2536 259,353.00 16,284 150.70 420,031.00 127.16
2537 310,466.00 15,208 172.00 435,061.00 133.62
2538 393,231.00 16,599 183.60 525,680.00 141.34
2539 412,905.00 17,482 196.50 559,428.00 144.71
2540 427,008.00 18,315 146.10 360,303.00 143.34
2541 234,666.00 14,368 90.20 158,130.00 134.8
2542 190,938.00 16,113 84.10 327,233.00 136.93
2543 252,578.00 16,515 76.20 411,727.00 141.63
2544 309,235.00 15,952 75.30 459,270.00 145.36
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ประวัติผูวิจัย

ชื่อ   นายเร่ิม   ใสแจม
วัน เดือน ปเกิด 13  มกราคม 2510
สถานท่ีเกิด อํ าเภอวังเหนือ  จังหวัดลํ าปาง
ประวัติการศึกษา

ปการศึกษา 2542 ไดรับปริญญาโท  เศรษฐศาสตรมหาบัณฑิต
 (สาขาเศรษฐศาสตร) มหาวิทยาลัยเกริก
ปการศึกษา 2537  ไดรับปริญญาตรีเศรษฐศาสตรบัณฑิต (สาขาเศรษฐ

ศาสตรธุรกจิ) มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช
ปการศึกษา 2534  ไดรับปริญญาตรี บริหารธุรกิจบัณฑิต (สาขาบัญชี

 มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร
ปการศึกษา 2533  ไดรับปริญญาตรี บริหารธุรกิจบัณฑิต (สาขาการจัดการ

ทั่วไป)  มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช
ประวัติการทํ างาน

ป 2545 - ปจจุบัน ผูจัดการฝายบัญชีและการเงิน
บริษัท คอทโกเมททอลเวอรคส จํ ากัด

ป 2539 - 2545 สมุหบัญชี, เลขานุการประธานฯ
บริษัท ภาดา จํ ากัด,บริษัท พิชัยสวัสดิ์ จํ ากัด

ป 2535 - 2539 ผูจัดการแผนกบัญชีไกพันธ
บริษัท กรุงเทพโปรดิวส จํ ากัด (มหาชน)
ในเครือเจริญโภคภัณฑ
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